SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ZADANIE:

Naprawa obudowy kanatlu garazowego w garazu budynku P — boks RSK

INWESTOR: Wojewodzkie Przedsigbiorstwo Wodociggow 1 Kanalizacji sp. z oo ul.
Oficerska 16a 10-218 Olsztyn

OPRACOWAL.: dr inz. Stefan Dominikowski

Marzec 2020r.



ZAWARTOSC OPRACOWANIA

WSTEP, PRZEPISY I WYMAGANIA OGOLNE

01 ROBOTY ROZBIORKOWE I WYBURZENIOWE
02 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

03 ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

04 ROBOTY MALARSKIE



LWSTEP
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg przepisy ogolne
dotyczace wykonania robdt zwigzanych z naprawa obudowy kanalu garazowego w garazu
budynku P — boks RSK' Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji
10-218 Olsztyn ul. Oficerska 16a

2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa Specytikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i wykonaniu robot wymienionych w pkt. 1.

3. OKkreslenia podstawowe.

3.1. Budynek — obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem wydzielonym z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

3.2. Dziennik budowy — opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondencji pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca, Projektantem.

3.3. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

3.4. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys Slepy.

3.5. Kosztorys slepy - wykaz robot z podaniem ich ilo$ci ( przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

3.6. Ksiega obmiarow — akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
wykonywanych robot w formie wyliczenia, szkicow 1 ewentualnych dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

3.7. Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowlany.

3.8. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji

projektowe;.



II. WARUNKI OGOLNE

1.a Podstawa wyceny jest cena jednostkowa netto obejmujaca sume kosztow i narzutow

oprécz podatku VAT (R,M,S,KO,Z) za jednostke robot.

1.b warto$¢ danego elementu robo6t to iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot.

1.c wartos¢ kosztorysu ofertowego netto to suma wartosci elementu robot.

1.d Wartos¢ oferty to suma warto$ci kosztorysu i naleznego podatku VAT.

2. Podana w kosztorysie tabela i kolumna katalogowa jedynie sugeruje naktady robocizny,
materiatow 1 sprzetu. Wykonawca wyceni dang pozycje uwzgledniajac dodatkowo wlasne
doswiadczenie w wykonaniu tego typu robot.

3. Wstawiona do kosztorysu ofertowego cena jednostkowa, po uwzglednieniu
deklarowanych rabatéw ( jezeli takie zostang wprowadzone do oferty) uwazana bedzie za
obowiazujaca do rozliczenia wykonanych robot.

4. Materialy przewidziane do uzycia muszg spetnia¢ wymogi odpowiednich Szczegdétowych
Specyfikacji technicznych. Przyjeta ilos¢ materialdow musi gwarantowaé prawidtowe
wykonanie danego elementu.

5. Jezeli Wykonawca uzna, Zze do prawidlowego wykonania wycenionego elememtu robot
konieczne sg dodatkowe roboty, to ich warto$¢ nalezy uja¢ w wycenie.

6. Wykonawca ma obowigzek dokonania wizji w terenie na miejscu wykonania robot po to,
aby zebra¢ niezbe¢dne informacje do prawidtowego wykonania wyceny.

7. Nie jest dopuszczalne dopisywanie pozycji do kosztorysu ofertowego. W przypadku gdy
wykonawca dopatrzy si¢ powaznych niescistosci w kosztorysie ofertowym — zwroci si¢ do
Zamawiajacego z zapytaniem w tej sprawie.

8. Jezeli jakas z pozycji kosztorysu ofertowego nie zostanie wyceniona przez Wykonawce

to uwazac si¢ bedzie, ze dany element robot zostal wyceniony w innej pozycji kosztorysu.

III. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Przekazanie placu budowy — Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach
przetargowych przekaze wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy.

3. Zabezpieczenie placu budowy — Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania

bezpieczenstwa ruchu publicznego na przylegtych do budynku chodnikach.



4. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej — Wykonawca zobowigzany jest do
ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi zniszczenie i uszkodzenie wlasnosci
publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swéj koszt naprawi i odtworzy uszkodzong
wlasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed uszkodzeniem.

5.Bezpiczenstwo i higiena pracy — podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien
przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci
Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet
1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca ma zapewni¢ 1 utrzymaé w
odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu prowadzacego roboty objete
kontraktem. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych

powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie 1 sa uwzglgdnione w cenie kontraktowe;.

IV. MATERIALY
1. Zrédta materiatow.
Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny by¢ wybrane przez wykonawce z

wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot.

2. Wariantowe zastosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$ci wariantowego wyboru
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru o swoim wyborze co najmniej 10 dni przed uzyciem tego materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie posiadajace atestow, certyfikatow i nie
sa zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie
przyjeciem i nie zaptaceniem.

4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.



Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania i
sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakos$ci i przydatnosci robdt. Odpowiedzialno$¢ za
wady materiatlow powstate w czasie przechowywania i skladowania materiatow ponosi
Wykonawca. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po
zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob

zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

V. WYKONANIE ROBOT.
1. Ogo6lne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami
kontraktu oraz za jako$¢ zastosowanych materialdow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST, warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot —
wewngtrznych remontowych oraz poleceniami Inspektor nadzoru.

2. Wspotpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Inspektor nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z
jakoscig robot, oceng jakosci materiatow i postgpem roboét, a ponadto we wszystkich
sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej 1 SST oraz dotyczacych
akceptacji wypetniania warunkow kontraktu przez wykonawce. Inspektor Nadzoru bedzie
podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy 1 bezstronny. Inspektor Nadzoru jest
upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materialow dostarczanych na
budowg. Inspektor Nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach 1 odrzuci wszystkie
te materialy i roboty, ktore nie spetniajg wymagan jakosciowych. Polecenia Inspektora
Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez
wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi

Wykonawca.



01 ROBOTY ROZBIORKOWE I WYBURZENIOWE
CPV: 45111300-1 - Roboty rozbiérkowe CPV: 45111100-9 —
Roboty w zakresie burzenia
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - ROBOTY ROZBIORKOWE I
WYBURZENIOWE 1
Wstep
1. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot remontowych w garazu budynku P — boks RSK.
1.1 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majac
na celu wykonanie rob6t rozbiorkowych i wyburzeniowych wystepujacych w obiekcie
objetym kontraktem. W zakres tych robot wchodzi
-rozbiorka posadzek,
— rozbidrka kanatu naprawczego
1.2 Okreslenia podstawowe.
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST.
Czes¢ ogolna.
2 Materialy
2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatu. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich
pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
3 Sprzet
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w
SST
Cze$¢ ogolna. 3.2 Sprzet do rozbiorki
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka elementow moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez zarzadzajacego realizacjag umowy: - rozbiorka
( mtoty pneumatyczne, itp.), - przemieszczanie gruzu ( przenosniki tasmowe, rynny do gruzu,

itp.), - rozbiorka reczna (fomy kilofy, oskardy , topaty , szufle wiadra , taczki , pity do metalu



1 drewna , zurawie samojezdne ,wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe,

pomosty wewngtrzne) - rozbiérka mechaniczna ( mtoty pneumatyczne, pity do cigcia betonu)

4 Transport
4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano
w SST .

4.2 Transport materiatow z rozbiorki Materialty mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem
transportu dopuszczonym do ruchu publicznego. Wybor §rodkéw transportowych oraz metod
transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii (materiatu), jego objetosci, technologii
odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkoéw transportowych
powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do przewozu gruntu
na wysypisko i do utylizacji. Pozostawia si¢ Wykonawcy mozliwos$¢ wariantowego okreslenia
srodkow transportu gruzu oraz zatadunku i wytadunku na wysypisku w odlegtosci do 10 km.
Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawag
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone
odleglos$ci nie zostaly wczedniej zaakceptowane na pisSmie przez zarzadzajacego realizacja
umowy .

5. Wykonanie robot
5.1 Ogolne zasady wykonania robot Ogolne zasady wykonania robot podano w SST.

Roboty rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 06.02.2003 r.(Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

5.2 Roboty przygotowawcze Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych nalezy: teren
ogrodzi¢ 1 oznakowac zgodnie z wymogami BHP, zdemontowac istniejace zasilanie w
energi¢ elektryczng, oraz inne znajdujace si¢ w budynku garazy.

5.3 Wykonanie robot rozbidrkowych. Roboty rozbiorkowe elementow obejmuja usunigcie z
terenu budowy wszystkich elementow posadzki przemystowej i kanatu naprawczego. Roboty
rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inwestora. W przypadku robét rozbiorkowych nalezy dokonaé: - ewentualnego
ustawienia przenos$nych rusztowan, - rozbicia elementow, ktorych nie przewiduje si¢
odzyskac, w sposob reczny lub mechaniczny z ew. przecigciem pretdw zbrojeniowych i ich

odgigciem, Wykonawca powinien wywiez¢ elementy z rozbiorki na wysypiska. W cenie za



wykonanie robot rozbiérkowych Wykonawca winien uwzgledni¢ optaty za sktadowanie
materialow z rozbiorki.

5.4 Doktadno$¢ wyznaczenia i wykonania rob6t rozbiorkowych.

Kontury rob6t rozbidrkowych ulegajace pozniejszemu zanikowi nalezy wyznaczy¢ przed
przystapieniem do wykonywania robot rozbiérkowych. Przy wykonywaniu rozbidrek
elementow budynkow zasadnicze linie i krawgdzie powinny by¢ wytyczone na trwatych
elementach obiektu. Wytyczenie zasadniczych linii powinno by¢ sprawdzane przez nadzor
techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy. R6znice w stosunku do
projektowanych wymiaréw rodzajéw robot rozbidorkowych powinny miesci¢ si¢ w przedziale
[+1cmi—3cm]

6 Kontrola jakosci robot

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST
6.2 Kontrola jakos$ci robot rozbiorkowych Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie
kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia
elementow przewidzianych do powtdrnego wykorzystania. Zaggszczenie gruntu
wypetiajacego ewentualne doty po usunietych elementach powinno spetnia¢ odpowiednie
wymagania okre§lone w SST . Czg$¢ ogdlna.

7 Obmiar robét

7.1 Ogolne zasady obmiaru robdt. Ogoélne zasady obmiaru podano w SST Czg¢s¢ ogdlna.
Podstawa dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot. Ilosci
poszczegolnych elementdw robot ustala si¢ wedlug rzeczywistych wymiaro6w pomierzonych
w naturze przed rozpoczeciem robot rozbiorkowych.

7.2 Zasady ilo$ci robot okreslane do rozbiorek. Obmiar robdt w zaleznosci od rodzaju
rozbieranego elementu okresla si¢ jako objetos¢ lub powierzchnie elementéw o zmiennych
wymiarach (szeroko$¢, wysokos¢, grubos¢), ktorg oblicza si¢ wedtug wymiaréw srednich w
przypadkach rozbierania elementdéw nie ograniczonych murami ($cianami) lub stropami, np.
elementy wolnostojace. Objetos¢ lub powierzchnie oblicza si¢ wedtug rzeczywistych
wymiaréw). Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
zarzadzajacego realizacja umowy o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiagzku ukonczenia wszystkich robot.

Bledne dane zostang poprawione wg ustalen zarzadzajacego realizacja umowy na pismie. W



przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilo$ci robdt rozbidorkowych obliczone wg
obmiaru nie jest mozliwe, jako ilo$¢ nalezy oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych
z uwzglednieniem wspolczynnika spulchnienia, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda
wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie wymaganiami SST (dotyczy rozbiérek elementow
stalowych)

7.3 Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorkg elementow
jest:

- dla posadzek, tynkow, sufitow podwieszanych, stolarki, §lusarki itp. — m2 (metr
kwadratowy), - dla elementéw betonowych, kamiennych, ceglanych — m3 (metr szeScienny),
- dla elementéw prefabrykowanych betonowych, zelbetowych — m3 (metr sze$cienny),

8. Odbior robot Ogolne zasady odbioru robét podano w SST Cze$¢ ogolna.

9. Podstawa platnosci Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST
Cze$¢ ogolna. Zasady rozliczania i1 platnosci za wykonane roboty beda okreslone w umowie.
10 Przepisy zwigzane

10.1 Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkoéw BHP przy robotach rozbidorkowych — Rozp. z
dnia 28 marcal972r. -Dz,U. Nr 13 poz.93z pdzniejszymi zmianami

10.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

10.3 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r.

Nr 48 poz. 401).

02 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
KOD (CPV- 45223100-7)

1. Zakres wymagan i dokumentacja techniczna
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot ich zgodnos$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
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2.1 Stal

Do konstrukcji stalowych zastosowano:

- stezenia z pretow okraglych - S235

- stal ramy - S235

- stal ksztaltowa - S235

- stal elementow gigtych (wg danych producenta) ze stali S235 o granicy plastycznosci
Re =235 MPa,

- Sruby kotwiace klasy 8.8(4)

- sruby galwanizowane klasy 8.8 (8)

- §ruby do potaczen doczolowych galwanizowane klasy 8.8 (8))

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy i naderwan. Na powierzchniach czotowych nic dopuszczalne sg pozostatosci
jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy. drobne tuski i zwalcowania, wtragcenia niemetaliczne,
wzen, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne

jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wigkszej.

2.1.2. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.3. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, Se
usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaly usunigte. Cechowanie elementow
farba na elemencie.

2.2. Laczniki

11



Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Material do spawania

Klas¢ konstrukcji stalowej dla projektowanej hali okreslono jako 2 wg PN-EN-1993.
Dobor gatunkow elektrod - wg "Ogolnej instrukcji technologicznej spawania i

kontroli jakosci ztaczy spawanych w konstrukcjach stalowych i Zelbetowych w budownictwie
przemystowym" - wydanej przez Spawalniczy Osrodek Budownictwa, Warszawa.
Sprawdzenie

wstepne i kontrola jakosci spoin wg "Warunkow technicznych wykonania

1 odbioru elementéw wysyltkowych stalowych konstrukcji budowlanych" wydanych przez
Branzowy Osrodek Informacji Technicznej i Ekonomicznej "Mostostal” — Warszawa.
2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 srednio doktadne klasy:

dla srednic 8-16 mm - 4.8-11

dla srednic powyzej 16 mm - 5,6-H

a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

c¢) whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002

d) wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
glowkach.

2.2.3. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg ,,12. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne elementow i
konstrukcji stalowych” niniejszych SST

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane Zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikow. Elementy

cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
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przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miarg mozliwosci sktadowane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,

segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w

czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powloki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w porcji poziomej na podktadkach drewnianych z bali tub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4 Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem jakosci
materiatldw, spoin, otworow na $ruby, zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem
wytworni, jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci
powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek. Dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
technologig spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
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c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wpltywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Dokrecenie $rub i elementow stezajacych nalezy przeprowadzi¢ sitami i momentami wg.

p. 9.5. projektu budowlanego za pomoca klucza dynamometrycznego.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan. gradu i zadziorow, zuzla, naciekéw

i rozpryskow metalu po cigCiu.

Miejscowe nierownosci zaleca sic wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatlconym obszarze nic powinny wystapic rysy i peknigcia.
5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz, zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady

powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i wykonania
potaczen.

5.3.2. Polaczenia spawane
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(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
i rzadzizn widoczny golym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary

rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje si¢ wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowacé nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza;

0 5% - dla spoin czotowych

0 10%- dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢
w granicach grubosci spoiny Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i
nawicy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierng ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na sruby

- dlugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nic powinien wchodzi¢ w otwoér
glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio tub przez, podktadke doktadnie przylegac
do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji
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5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow,
ktore zapewnia 0siagni¢cie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego 1 wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementoéw uprzednio zmontowanych.
Potgczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz

reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- porowna¢ Wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki

nic powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w projekcie.

5.4.3. Montaz.

Przed przystagpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i
wytycznych producenta elementéw stalowych.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz

wmaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Przepisy zwigzane

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cz¢$¢ 1-1: Reguty
ogo6lne i reguly dla budynkow.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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STT - 5 MONTAZ OBUDOWY Z PLYT WARSTWOWYCH
(CPV -45223800-4)1.1. WSTEP1.1.Przedmiot ST

03 ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

kod CPV 4526311-4

(podklady pod posadzki, schody stalowe)
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3g wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podktadéw pod posadzki
1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Szczegdlowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1

majace na celu wykonanie wiencow zelbetowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania

ogolne".

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla

konstrukcji zelbetowych.
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Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pr¢tami stalowymi

wspoOtpracujacymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla

konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkoéw mineralnych i

domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw

przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym

Deskowania - pomocnicze budowle stuzagce do formownia elementow betonowych

wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone

W

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207,

p6z. 2016; z pdZniejszymi zmianami),
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- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,

poz.1360, z p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg

normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

-marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

-marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,

wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

* oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,
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» data wysyiki,
* termin trwato$ci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga

by¢ nastgpujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone

z bokow przed opadami),
- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach).
2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sig¢ statoscig cech fizycznych
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne rodzaje 1
frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym 1
czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaly zanieczyszczeniu

1 nie mieszaty sig.
2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowe] pitnej. Stosowanie jej nie wymaga

przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika posredniego.
2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentdw i ptyt mozna stosowaé mieszank¢ betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang

w Wytworni.
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2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.

Odbidr stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotagczonego
przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej

przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w

miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub /

oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢é mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania

podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami
normy. Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem

1 warunkoéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem robot zelbetowych moga by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania

zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:
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- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym §wiadectwem

legalizaciji,
- odpowiednio przeszkolong obstugg.
2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prosciarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowe;j:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawceg powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetnia

wymagania techniczne w zakresie BHP.
4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu

drogowym.

4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowe;j
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Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na
samochodach ci¢zarowych nalezy umie$ci¢ rdwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog

publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem wiencow zelbetowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z

wymaganiami norm PN-EN-1992-1 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru

potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan

uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem warunkéw

atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonow3.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie

zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy

przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$cié¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu 1 btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem
(smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego

usunigcia zanieczyszczen.
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Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we

wlasciwos$ciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczac

4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm.
5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow

stalowych jest niedopuszczalne.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdéw wzgledem siebie

i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie 1 uktadanie mieszanki betonowe;j

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych

zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej 1 wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15

MPa przed pierwszym zamarznigciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opaddw.
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci

oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed

zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy

PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami

i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych polega

na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz niniejszej SST.

Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.1. Zakres kontroli 1 badan

6.1.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystagpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez

Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez

Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
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6.1.3. Kontrola sprz¢tu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu
samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i

obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych

etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-
00)
ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby réwniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.

Po zakonczeniu wszystkich rob6t nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwos$ci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST
»Wymagania ogo6lne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnosé

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace

cementoOw powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czeg$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci

objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00 poz.
1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 po6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.1 190, Nr
115/01 péz. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800, Nr 74/02 pdz. 676) [2]
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz.
690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN EN-1090-2:2009 (tom?2) Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych . Czg$¢ 2
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych
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PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy 1 okreSlenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czegs¢ 2: Obrobka

strumieniowo-§cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Dokumentacja techniczna

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczno-pro-
jektowa obejmujaca:

a) rodzaj podtoza, b) rodzaj farby, emalii lub lakieru i technike ich nanoszenia, ¢) rodzaj ma-
lowania (np. przy malowaniu klejowym: uproszczone, zwykle, doborowe), d) barwe i jej
intensywnos$¢ (kolory: jasny, potpelny, pelny), e) w szczegolnych przypadkach rysunek kolo-
rystyczny powierzchni wewnetrznych lub elewacji, f) ew. specjalne wymagania w odniesieniu

do powtok (np. ognioodpornos¢, kwasood-pornos¢, tugoodpornos¢ lub inne).

2. Wymagania ogélne

* Przy wykonywaniu robét malarskich wymaga si¢ przestrzegania nastepujacych zasad:
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o prace na wysokosci nalezy wykonywac z prawidlowych rusztowan lub drabin, a gdy nie
ma mozliwos$ci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje si¢ z pomostow opiera-
nych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji, - .

o przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda kau-
styczna, pasty do usuwania starych powlok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy
stosowac okulary ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe,
rekawice), zabezpieczajac skore twarzy i rgk thustym kremem ochronnym,

o przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w
farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzal-
nych) stosowac odziez ochronng, a prac¢ wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej i
sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia papieroséw i uzywania otwartych
palenisk lub grzejnikow elektrycznych, narze¢dzi i silnikow powodujacych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédlem pozaru,

o przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajgcych
krzemionke stosowa¢ maski pylochlonne, a skore twarzy i ragk zabezpieczy¢ thustym kre-
mem ochronnym,

o nie nalezy stosowac materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwiazki chromu,
otowiu, fluatow.

* Przygotowanie powierzchni. Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia

powierzchni tynkow i wezesniej naprawianych miejsc. Zaleca si¢ stosowanie do tego celu

zapraw i szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w

postaci proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

* Termin robét. Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywac¢ dopiero po

wyschnigciu tynkow i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej).

Malowanie konstrukcji stalowych - po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich

elementow konstrukcyjnych 1 osadzeniu innych elementéw w Scianach.

* Powierzchnie podlozy pod malowanie powinny byé¢:

o gladkie i rowne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza si¢ pojedyncze wglebienia o $rednicy do 5 mm 1
glebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci obowigzuja
wymagania jak dla tynkéw 1V kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

o mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan 1 rozwarstwien,

o czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg),
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o dojrzale pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z Zywic syntetycznych, tzn. po 2-6
tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna
malowac¢ podtoza po 7 dniach,

o suche (patrz tabl. 12.11-1) - badanie wilgotnosci podtoza mozna wykonaé¢ aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowa lub
papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

* Kontrola mi¢dzyfazowa obejmuje sprawdzenie:

a) jakos$ci materialow malarskich, b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie, c)

stopnia skarbonizowania tynkoéw, d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych 1

temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Wyniki badan jakos$ci materiatow 1 podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do

dziennika budowy.

3. Warunki przystgpienia do robot

» Temperatura. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze > +5°C. W ciggu doby nie
moze nastgpi¢ spadek ponizej 0°C.

Farba silikonowa mozna malowa¢ w temperaturze > -5°C.

Optymalna temperatura: a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi od +
12 do +18°C, b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych
powyzej +5°C, lecz by w ciagu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C, c) przy
malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.
 Pogoda. Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimo-
wym, a w okresie letnim podczas opadow atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatréw. Niedopuszczalne jest malowanie
powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.

* Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic
syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w

temperaturze +5°C.

4. Przygotowanie powierzchni do malowania
* Powierzchnia betonu i Zelbetu: a) wigksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatow itp.
wypetni¢ zaprawa cementowa z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do réw-

nosci, b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentéw i czysta woda.
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* Podloza tynkowe: a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych
stosowac do tego celu zaprawe gipsowa (z wy-przedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),
dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowa lub cementowo-wapienng (z wyprzedzeniem
14-dniowym), b) powierzchnie tynku oczyscic.

» Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowaé: a) mlekiem wapiennym

- pod farby wapienne i kazeinowe, b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby
krzemianowe, c) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warstwe farby klejowej i roz-
tworem szarego mydta (1-3%) pod druga i nastgpng warstwe farby klejowej (przy malowaniu
wysokojakosciowym), d) pokostem rozcienczonym benzyng lakierniczg (1:1) pod wyroby
olejne itp.

* Podloza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowa¢: a) roztworem
kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe, b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem sili-
konowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) - pod malo-
wania farbami emulsyjnymi.

* Powierzchnie z drewna i materialéw drewnopochodnych: a) oczysci¢ z kurzu, thustych
plam i zaciekow zywicy, b) usung¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie
szpachlowka, c) zagruntowa¢ gruntownikiem, np. pokostowym, d) s¢ki pokry¢ roztworem

spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podlozy do malowania Tablica 12.11-1

Najwigksza wilgotnos¢

Podloze Rodzaj farby
nadlaga 06 macys
Tynki cementowe i wapienna klejowa lub 64
cementowo-wapienne kazeinowa emulsyjna olejna, z 43

zvwic svntetveznveh
Tynki gipsowe klejowa emulsyjna olejna, z 44

3

zywic syntetycznych

Plyty azbestowo-cementowe silikonowe i inne rozpuszczalnikowe 44
amiileviina alervlonara

Drewno, sklejka, plyty olejna, z zywic syntetycznych 412

pil$niowe twarde chemoutwardzalna

5. Wykonywanie powlok malarskich

e Zalecenia ogolne

o Do malowania recznego i wgtkiem powinno si¢ stosowac farby o konsystencji handlowej.
o Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i

watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno si¢ rozcien-
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czy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wod-
nych - woda, w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-
5% w stosunku do farby.

o Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ p¢dzlem; pozostale farby
mozna naktada¢ pgdzlem, natryskiem lub watkiem.

o Zuzycie farb przy malowaniu pedzlem podaje tabl. 12.11-2. Przy malowaniu natryskiem i
watkiem zuzycie farb jest minimalnie mniejSze niz przy malowaniu pgdzlem.

o Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstw¢ powloki wykonac tak, aby kierunek pociggniec¢
pedzla byl prostopadty do $ciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi -

przy malowaniu §cian.

Tab. 12.11-2
Farba Zuzycie farby,
dm3/m?
Wapienna 0,5-0,6
Klejowa w kolorze
. . ok.05
jasnym do malowania
Cementowa ok.1,2
Kazeinowa 0,4-0,5
Krzemianowa (do
jednokrotnego 0,5-0,7 ok. 0,4
malowania), przy czym kg/m?
Emulsyjna (przy
ok. 0,4
dwukrotnym
Silikonowa (przy 0,3-0,7 (w
dwukrotnym zaleznosci od
malowaniu) rodzaju
Przy technice olejnej (przy
jednokrotnym malowaniu):
0,08-0,11
- olejna podktadowa -
0,08-0,14
nawierzchniowa olejna -
0,07-0,10
nawierzchniowa z zywic
0,08-0,14
svntetveznveh - emalia 7

Podczas malowania. Wyschnigta powloka wapienna ma jasniejsza barwe niz farba. Barwy
powtok wapiennych sg mato intensywne z uwagi na wybielajace oddzialywanie spoiwa

wapiennego.

* Malowanie farbami emulsyjnymi
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o Sprawdzié¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek nie-
wlasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co ja
dyskwalifikuje. Powloka po wyschnigciu ma barwe¢ ciemniejsza niz farba,

o Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe bqgdz specjalne pasty pigmentowe.
Nie wolno do tego celu stosowa¢ suchych pigmentow ani kolorowych farb klejowych.
Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje si¢ na
etykietach tych wyrobdw) nie mozna stosowaé na powierzchnie elewacyjne. Niektore
farby emulsyjne mozna stosowaé na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledow
ekonomicznych (wigcej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wigcej spoiwa i
wyzsza szczelno$é) nie powinny by¢ stosowane do wngtrz.

o Malowanie wykonywac 2-krotnie ,,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczeg6lnie
podtozy nasigkliwych) stosuje si¢ farbe rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - farb¢ handlows. Podloza gipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem
24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjna rozcienczong woda w
stosunku 1:6. Drugg warstwg farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej.
Powtlok emulsyjnych nie mozna wykonywac na kruszacych si¢ podtozach lub na starych,
pylacych si¢ powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych (wady powlok-

tabl. 12.11-6).

Wady powlok emulsyjnych, przyczyny ich powstawania i sposob zapobiegania Tablica 12.11-6

Wady Przyczyny powstawania Sposob zapobiegania
Luszczenie si¢ 1) zbyt stabe podtoze 1) wzmocni¢ podtoze przez zatarcie
powloki 2) nieusunigcie starej powtoki klejowej |mocng zaprawa lub przez

lub ttustych zanieczyszczen fluatowanie 2) starannie oczy$ci¢
Pecherzenie sie 1) malowanie na zbyt mokrym 1) pozostawi¢ podtoze do wyschniecia
nowloki nodlozn
Rysy 1) wykonanie powtoki z farby o mate;j 1) malowac¢ farbg handlows, tj. 0
zawarto$ci spoiwa (np. obcigzone;j optymalnej zawarto$ci spoiwa

dodatkiem wypelniaczy) na podtozu o

Smugi, slady 1) zbytnia nasigkliwo$¢ podloza 2) 1) zagruntowac podtoze 2) farbg
pedzla, uszkodzenie struktury powtoki naktada¢ szybko
niejednorodna wskutek zbyt dtugiego wygladzania 3) malowa¢ elewacj¢ w cieniu i nie
faktura powtoki pedzlem 3) malowanie elewacji |przy silnym wietrze 4) warstwe
powierzchni w stoncu wierzchnig nanosi¢ na suficie -

M\ niovwdadeivn: biaminal nacinanind sractanadla da deinny alionnai na
Wycieranie 1) obcigzanie farby suchymi 1) malowac¢ farbg handlowa zgodnie z
powtoki pigmentami lub wypelniaczami 2) warunkami wykonywania powtok
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Plamy, 1) przebijajace plamy podtoza 2) 1) malowac¢ na czystym podtozu 2)
odbarwienia i niezaizolowanie cze$ci stalowych cze$ci metalowe izolowac farbg
zanieczyszczenia | 3) zanieczyszczenia farby 4) farba antykorozyjng 3) farbe z
mechaniczne ulegta zamarznigciu (np. w czasie zanieczyszczeniami przecedzi¢ 4) farba
transportu lub niewtasciwego nie nadaje si¢ do uzytku
sktadowania) 5) odbarwienie 5) nie malowa¢ podtozy alkalicznych,

* Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych

©)

Dostosowac konsystencje farby do techniki malowania (pgdzlem, waltkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Bialg farbe dobarwia si¢ do zadanego
koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwiaé suchymi
pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podtozu uprzednio

zagruntowanym (z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym.

Kazda warstwa powlokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu: podktadowa - z farb do

gruntowania og6lnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia - z farb

nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj. tr6j warstwowym) - na warstwe z farby

nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.

o

o

Malowanie mozna wykonywa¢ jako uproszczone, zwykle i doborowe.

Przy wykonywaniu powlok konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych zasad: a) kazda
kolejna warstwa farby musi si¢ r6zni¢ od poprzedniej wigksza zawartoscig spoiwa, tj.
przechodzi si¢ od warstwy ,,chudej" do ,.ttustej" (farba podktadowa, nawierzchniowa,
emalia), b) kazdg warstwe naktadac cienko w odstepach 24 h dla wyrobow olejnych i
zywic syntetycznych, ¢) przy malowaniu drewna i materiatow drewnopochodnych poza
gruntowaniem i zabezpieczeniem przed grzybami i owadami (rozdz. 9.5) konieczne jest
co najmniej jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadowa. i 2-krotne farbg
nawierzchniowa; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociagnig¢¢ pedzla -
zgodny z przebiegiem stojow drewna. Wady powlok i sposoby zapobiegania im tabl.

12.11-8.

Wady Przyczyny powstawania Sposdb zapobiegania

Luszczenie si¢ powloki |1) nieusunigcie zanieczyszczen 1) starannie przygotowac podtoze 2)

podtoza (np. ttuste, stare powtoki) 2) [malowac suche i dojrzate podtoze
wilgotne alkaliczne podtoze zgodnie z warunkami wykonywania

3) brak gruntowania przed robot 3) przestrzegaé zasady

malowaniem drewna lub tynku lub |kolejno$ci warstw od ,,chudej" do

34



Pecherze

1) malowanie wilgotnego podtoza
2) nie izolowane s¢ki zywiczne na

podtozu drewnianym

1) sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza
(powinna by¢ zgodna z danymi

tabl. 12.1.) 2) izolowa¢ s¢ki

Zmarszczenia powtoki

1) malowanie za gruba warstwa

1) malowa¢ cienkimi warstwami

Przeswity podtoza

1) malowanie farbg nie wymieszang
2) malowanie farbg nadmiernie
rozcienczong

3) zta jakos¢ farby

1) doktadnie wymieszaé farbe w
opakowaniu 2) malowac farbg
handlowg ew. z dodatkiem
rozciefczalnika zgodnie z norma 3)

sprawdzi¢ zdolnos¢ krycia, stosowaé

olejowymi §rodkami
grzybobojczymi

2) malowanie na nieodstatecznie

Brak potysku 1) malowanie na zbyt nasigkliwym | 1) ujednolici¢ podtoze przez
lub alkalicznym podtozu gruntowanie i malowac¢ tylko
2) wptyw mgty lub pary wodnej na  |podioze dojrzate 2) przestrzegac
Plamy 1) zanieczyszczenia podtoza 1) malowac tylko podtoza czyste,
substancjami rozpuszczalnymi przez |ew. zanieczyszczenia izolowaé
spoiwo lub rozcienczalniki farby lakierem spirytusowym
Lepkos¢ powtoki 1) podtoze zanieczyszczone np. 1) z podtoza usunaé

zanieczyszczenia, a ew. substancje
grzybobojcze izolowaé lakierem

spirytusowym 2) zachowaé

Zmydlanie si¢ powtoki

1) rﬁaiowanie s'.w.ie.iych i
alkalicznych tynkow lub podtozy
betonowych 2) malowanie

niezneutralizowanych podtozy po

1)4 spra.wcizi.é alkaliézﬁos’é p&dloia za
pomocg alkoholowego 1-proc.
roztworu fenoloftaleiny 2) podtoze

neutralizowac np. przez zmycie

Rdzewienie pod
powtoka lub
przebijanie rdzy

przez powloke

1) niedokladne AOCzyszc‘zenie i)(;dloia
stalowego z rdzy

2) malowanie zawilgoconego podtoza
stalowego (w czasie rosy, deszczu) 3)
brak neutralizacji podtoza przy
odrdzewianiu kwasami 4) brak

nowloki nrzeciwrdzewnei na

15 pbdioie dokladnie oczyscié .
zgodnie z warunkami wykonywania
robot 2) prowadzi¢ malowanie
zgodnie z warunkami wykonywania
robot 3) neutralizowaé podtoza po

chemicznym odrdzewianiu 4) czgsci

metalowe nokrvwaé farba |

6. Wymagania stawiane poszczegélnym rodzajom powlok

» Powloki emulsyjne. Powinny by¢ niezmy-walne oraz odporne na tarcie na sucho, szoro-
wanie 1 reemulgacje (rozmazywanie si¢). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej
barwy bez smug, plam, spekan, tuszczenia.

» Powloki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolita, bez sladow
pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢

jednolity potysk.

7. Kryteria oceny jakoSci i koncowy odbior robét malarskich
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» Badania powlok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujacych terminach (w

temperaturze > +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

oz farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

o z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z Zywic syntetycznych - nie
wczesniej niz po 14 dniach.

* Badania obejmuja sprawdzenie: wygladu zewngtrznego, zgodnos$ci barwy ze wzorcem

oraz potysku, odpornosci powlok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.
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Normy

PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-poko-stowy

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

dr inz. Stefan Dominikowski
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