Dotyczy: postepowania ,Stanowisko badawczo-wdrozeniowe do spiekania

ksztattek z cermetali”

Na podstawie art. 284 ust. 1-2 i 6 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien
publicznych dalej ,ustawa”, ponizej przedstawiam tres¢ ztozonego pytania

Wykonawcy wraz z odpowiedzig:

Pytanie (wniosek Wykonawcy/watpliwos¢ Wykonawcy) Odpowiedz

Dot. Poz. 1. Piec prozniowo- ciSnieniowy do spiekania z | Zamawiajgcy potwierdza.
konstrukcjg wsadowg i instalacjg atmosfer
technologicznych zespotem sterowania i monitorowania
procesu (wykonanie jednostkowe)

- spiekanie w prézni i w gazach procesowych Ar, N2 lub w
ich mieszaninie oraz w mieszaninie Ar+H, o zawartosci do
4% obj. wodoru w ci$nieniu do 40 mbar abs;
Pytanie/watpliwos¢:

Ok. Do 40 mbar abs mozemy mieszac dowolne gazy

Dot. Poz. 1. Piec prozniowo- ciSnieniowy do spiekania z | Zamawiajgcy potwierdza.
konstrukcjg wsadowg i instalacjg atmosfer
technologicznych zespotem sterowania i monitorowania
procesu (wykonanie jednostkowe)

Pytanie/watpliwos¢:

Ok. w przeptywie w cisnieniu atmosferycznym do 1040 mbar

uzywamy gazu formowanego.

Dot. Poz. 1. Piec prézniowo- cisnieniowy do spiekania z | Zamawiajgcy zaktada
konstrukcjg wsadowg i instalacja atmosfer | przeptyw 30NI/min
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technologicznych zespotem sterowania i monitorowania
procesu (wykonanie jednostkowe)

- doweglanie za pomocg CHs lub CaHz, zapewnione
instalacjg dozowania gazu weglonosnego w ilosci do 50
Nm?3/h;

Pytanie/watpliwos¢:

Zatozone mamy 30 NI/min. Co odpowiada 1,8 Nm3/h. Mozemy
zawor zmienic¢ na np. 50 NI/min. Ale 50 Nm3/h dla tak matego

pieca to za duzo.

Dot. Poz. Budowa pieca Zamawiajgcy wskazuje, ze do
Przewiduje sie co najmniej jeden, podwdjny termoelement | celéow badawczych niezbedny
kontrolny/zabezpieczajgcy typu C oraz jeden termoelement | jest niezalezny termoelement
do kontroli temperatury wsadu. do kontroli temperatury
Pytanie/watpliwos¢: wsadu

Mamy dwa pojedyncze termoelementy kontrolny (umieszczony
w porcie w komorze reakcyjnej) i zabezpieczajgcy w przestrzeni
elementéw grzejnych. Nie ma typowego termoelementu

wsadowego.

Dot. Poz. Budowa pieca Zamawiajacy potwierdza
System dozowania gazdéw procesowych, wspotpracujacy z | powyzszy opis.

systemem prézniowym musi umozliwia¢ dtugookresowe
utrzymanie i sterowanie ciSnieniem czgstkowym w komorze
reakcyjnej pieca w zakresie od 0,1 do 40 mbar, przy czym
instalacja sterujgca dozowaniem gazu ochronnego do
zbiornika pieca powinna umozliwia¢ zachowanie minimum
5% nadcisnienia w stosunku do cisSnienia mierzonego w

rurze wylotowej/wlotowej wewnetrznej komory reakcyjnej
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.w celu ochrony strefy grzejnikéw i izolacji cieplnej przed
wptywem gazdéw reaktywnych. System wprowadzania
gazébw procesowych musi by¢ wyposazony w uktad

umozliwiajgcy  mieszanie w  dowolnym  stosunku
objetosciowym czystych gazéw procesowych (np. Ar+Np,
Ar+Hz lub Ar+CHs) przed wprowadzeniem do wnetrza
zbiornika pieca.

Pytanie/watpliwos¢:

Ok. Mozemy dowolnie mieszac gazy(w tym palne) do cisnienia

czgstkowego 40 mbar

Dot. Poz. Budowa pieca

System dozowania gazéw procesowych, wspoétpracujacy z
systemem prézniowym musi umozliwia¢ dtugookresowe
utrzymanie i sterowanie cisnieniem czgstkowym w komorze
reakcyjnej pieca w zakresie od 0,1 do 40 mbar, przy czym
instalacja sterujgca dozowaniem gazu ochronnego do
zbiornika pieca powinna umozliwia¢ zachowanie minimum
5% nadciSnienia w stosunku do ciSnienia mierzonego w
rurze wylotowej/wlotowej wewnetrznej komory reakcyjnej
W celu ochrony strefy grzejnikdéw i izolacji cieplnej przed
wptywem gazdébw reaktywnych. System wprowadzania
gazdbw procesowych musi by¢ wyposazony w uktad

umozliwiajgcy  mieszanie w  dowolnym  stosunku
objetosciowym czystych gazéw procesowych (np. Ar+Na,
Ar+Hz lub Ar+CHs) przed wprowadzeniem do wnetrza
zbiornika pieca.

Pytanie/watpliwos¢:

Proporcja gazu reaktywnego i

obojetnego (ochronnego)
musi by¢ zachowana, w
zwigzku z powyzszym
nadcisnienie Mmusi byc

regulowane  odpowiednim

dozowaniem mieszanki.
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Nadcisnienie bedzie utrzymane, ale nie do korica wiemy czy
gazem ochronnym (osobne wejscie do klatki, kolektor

nagrzewajqcy i rozpraszajqcy £az)

Dot. Poz. Budowa pieca
Predkos¢ obrotowa pomp mechanicznych musi byc

sterowana falownikiem w celu regulacji wydajnosci
pompowania.

Pytanie/watpliwos¢:

Z pomp mechanicznych kontrolujemy falownikiem tylko pompy

roots

Zamawiajgcy wyraza zgode na

powyzsze.

Dot. poz. Wymagana charakterystyka techniczna pieca
prozniowo-cisnieniowego:

- Minimalny wynik testu nacieku: <2x103 mbarx|/s
Pytanie/watpliwos¢:

<5x10-3 mbarl/s

Wymagany test nacieku w

pustym czystym piecu:

< 2x1023 mbarxl/s

Dot. poz. Wymagana charakterystyka techniczna pieca
prozniowo-cisnieniowego:

- Minimalne cisnienie pracy: 60 bar abs.
Pytanie/watpliwos¢:

Maksymalne cisnienie 60 bar abs

Dla celéw badawczo-
technologicznych
potrzebujemy podczas

dtugotrwatej pracy cisnienie

robocze w piecu = 60 bar abs.

(moze byc wiecej)

Jednoczesnie, Zamawiajgcy informuje, ze zostat zamieszczony nowy wzor umowy,
ktory zastepuje dotychczasowy dokument i bedzie obowigzywat w dalszych etapach

postepowania.
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