DUKUMENTACJA POWYKOMAWCZA

WKS Konstrukcje Sp. z 0.0. , | ' Gdansk, dnia 01.02.2023.
ul. Litewska 17A, 80-719 Gdafisk
tel. 58 301 25 19
NIP 583-316-41-94, REGON 222018991 KIER N

bastian Michalski

Oswiadczenie dotyczace biernego zabezpieczenia
przeciwpozarowego

Ja wykonawca biernego zabezpieczenia przeciwpozarowego:

Peczniejaca ochrona przeciwogniowa stali konstrukcyjnej w warunkach

uzytkowania wewnatrz i na zewnatrz .
(rodzaj biernego zabezpieczenia przeciwpozarowego)

zastosowanego w obiekcie : Konstrukcja stalowa zadaszenia nad wejéciem A,
Park Centrainy , ul. Swietojar'lska —strefaC, D

(nazwa i lokalizacja)

oswiadczam, ze wszelkie praca zwigzane z jego zamontowaniem zostaly wykonane
zgodnie z :

1. Z europejskg norma przeciwpozarowg EN 13501-1

2. Sztukg budowlang i wiedzg techniczng w tym zakresie
Do zabezpieczenia wykorzystano : HEMPAFIRE PRO 315

Dzieki dokonaniu ww. prac uzyskano klase odpornosci ogniowej R30

rozpatrywanego przeciwpozarowego zabezpieczenia biernego.

KIEROWNIK XONTROLI JAKOSC!

in¢. Jarosfow Romaniuk

(pieczatka imienna i podpis lub czytelne|dane osobowe wykonawcy i podpis)



DOKUMENTACJIA POWYKONAWCZA

INWESTOR WYKONAWCA GENERALNY PROTOKOL NR
INVESTOR CONTRACTOR REPORT NO.
BUDIMEX S.A. 01/2022
NAZWA PROJEKTU NR PROJEKTU
GMINA MIASTA GDYNI PROJECT NAME PROJECT NO.
Zadaszenie stalowe nad wejsciem A — i}
Parking podziemny Parku Centralnego
WYKONAWCA LOKALIZACJA
SUBCONTRACTOR LOCATION
WKS Konstrukcje Sp. z o.0. Gdynia
PROTOKOL ODBIORU MALOWANIA
SYMBOL TECHNOLOGICZNY NAZWA APARATU/URZADZENIA NR FABRYCZNY
TAG NO. ITEM FACTORY NO.
245/MAL/2016 Graco Xtreme x 70, part No x70DH3 Serial No M30201304,
Series: K16¢

Elementy:
Elements::

ZDs 1, ZDs 2, ZDs 3, ZDs 4, Glowica GS1, Stup Ss1, Stup Ss2, Stup Ss3, Stup Ss4, Stup Ss5, Stup Ss6, PD1,

Przygotowanie powierzchni do malowania:
Surface preparation

Srutowanie

Metoda czyszczenia Stopien czystosci wg PN - ISO 8501-1 Data: pate: Godz.: Hour:
Surface preparation method Preparation grades acc. to PN - ISO 8501-1 22.12.22 07:00
Czyszczenie strumieniowo-$cierne Wymagany Sa25 Temperatura: 11°C
Abrasive blast-cleaning with Required : Temperature
Czyszezeniereczne lub-narzedziamiz Uzvekaii Wilgotnosé:
Rapedem-mech: ) Reched ¥ Sa2.5 Humigity: 67%
Hangd-er-power-tools-cleaning
Test "solny” Uzyskany: 1ISO 8502-6,
Salt test y Reczgved ¥ 12 mg/m2 Ref. -9
Zapylenie Uzyskany:
capy sy 2(2) Ref. ISO 8502-3
Rodzaj materiatow:
Kind of majterials: Stal czama
Warstwy Nazwa / symbol farby Producent
Layers Name / symbol of paint Manufacturer
sz WarBtHA HEMPADUR FAST DRY 17410 HEMPEL
Drugd Warstwa HEMPATHANE HS 55610 HEMPEL
Dane dotyczace malowania Kryteria oceny
Data of painting: Acceptance standard:
. Temp / Grubo$é warstw
Nr warstwy Symbol farby - aI?) 3:: nia J:I%'w;:?a Godz. | wilgotn. Layers thickness
Layer No: SRR e Date of painting Method of painting Hose ISR%‘{Y Wer::;ﬂrgegna UzR{cseE:dna
Pierwsza warstwa | HEMPADUR FASTDRY | ) 1555 | Natryskowa | 13:00 | 13°C/65% 120 147
coat 1 741 0
Druga warstwa HEMPQST;%NE HS 23.12.22 Natryskowa | 08:00 | 11°C/63% 120 291
taczna grubos¢ warstw: 240 291
Total thickness of layers:
Uwagi:
Remarks: The values in Received (measured thickness) column are filled in progressive manner
WYKONAWCA INWESTOR INSPEKTOR
CONTRACTOR SITE SUPERVISOR INSPECTOR
27.12.22r.
Data / Date: PP ,/1 Data / Date Data / Date:
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NOKUMENTACJA POWYKONAWCZA

INWESTOR WYKONAWCA GENERALNY PROTOKOL NR
INVESTOR CONTRACTOR REPORT NO.
BUDIMEX S.A. 02/2022
NAZWA PROJEKTU NR PROJEKTU
GMINA MIASTA GDYNI PROJECT NAME PROJECT NO.
Zadaszenie stalowe nad wejsciem A — )
Parking podziemny Parku Centralnego
WYKONAWCA LOKALIZACJA
SUBCONTRACTOR LOCATION
WKS Konstrukcje Sp. z o.0. Gdynia
PROTOKOL ODBIORU MALOWANIA
SYMBOL TECHNOLOGICZNY NAZWA APARATU/URZADZENIA NR FABRYCZNY
TAG NO. ITEM FACTORY NO.
245/MAL/2016 Graco Xtreme x 70, part No x70DH3 Serial NP N_|30201304’
Series: K16¢
Elementy: Platew PLs 1, Platew PLs 2, Ptatew PLs 3, Platew PLs 4, Ptatew PLs 5, Platew PLs 6, Platew PLs 7, Platew PLs 8,
Elements:: Ptlatew PLs 9, Platew PLs 10, Platew PLs 11, Ptatew PLs 12,
Przygotowanie powierzchni do malowania: Srutowanie
Surface preparation
Metoda czyszczenia Stopien czystosci wg PN - ISO 8501-1 Data: pate: Godz.: Hour:
Surface preparation method Preparation grades acc. to PN - ISO 8501-1 29.12.22 07:00
Czyszczenie strumieniowo-$cierne Wymagany Sa25 Temperatura: 120C
Abrasive blast-cleaning with Required - Temperature
GCzyszezeniereczrelub-narzedziami-z Uzyskan Wilgotnosé:
napedem—meehT ) RecZVed ¥ Sa2.5 Humigity: ) 58%
Hand-or-power-tools-cleaning
Test "solny” Uzyskany: 1ISO 8502-6,
Salt test y Receyived = 12 mg/m2 Ref. -9
Zapylenie Uzyskany:
DusPtZsr Receyived y 2(2) Ref. ISO 8502-3
Rodzaj materiatéw:
Kind of majterials: Stal czama
Warstwy Nazwa / symbol farby Producent
Layers Name / symbol of paint Manufacturer
Flaresza wacstia HEMPADUR FAST DRY 17410 HEMPEL
Drugaswarstwd HEMPATHANE HS 55610 HEMPEL
Dane dotyczace malowania Kryteria oceny
Data of painting: Acceptance standard:
; Temp/ Grubos$¢ warstw
Nr warstwy Symbol fa_rby - ag?ntl:nia r:ael(; T:r(l?a Godz. wilgotn. Layers thickness
Layer No. Sympolatpant Date of painting Method of painting Hour gjr':i%"’y Wyge'ﬁrgegna UZR!felif::'a
Plerwsza warstwa | HEMPADUR FASTDRY | 291222 | Natryskowa | 12:00 | 14°C/57% 120 145
Druga warstwa AEMPATHANEHS | 301222 | Natryskowa | 08:00 | 13°C/61% 120 289
coat 55610
Ltaczna grubos$é warstw:
To?al thicknegs of layers: 240 289
Uwagi:
Remarks: The values in Received (measured thickness) column are filled in progressive manner
WYKONAWCA INWESTOR INSPEKTOR
CONTRACTOR SITE SUPERVISOR INSPECTOR
02.01.23r. - g
Data / Date: - Data / Date Data / Date: _-
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DOKUMENTACIA POWYKONAWEZ 5

INWESTOR WYKONAWCA GENERALNY PROTOKOL NR
INVESTOR CONTRACTOR REPORT NO.
BUDIMEX S.A. 03/2022
NAZWA PROJEKTU NR PROJEKTU
GMINA MIASTA GDYNI PROJECT NAME PROJECT NO.
Zadaszenie stalowe nad wej$ciem A — i}
Parking podziemny Parku Centralnego
WYKONAWCA LOKALIZACJA
SUBCONTRACTOR LOCATION
WKS Konstrukcje Sp. z o.0. Gdynia
PROTOKOL ODBIORU MALOWANIA
SYMBOL TECHNOLOGICZNY NAZWA APARATU/URZADZENIA NR FABRYCZNY
TAG NO. ITEM FACTORY NO.
Serial No M30201304,
245/MAL/2016 Graco Xtreme x 70, part No x70DH3 Series: K16c
Elementy: Platew PLs 13, Platew PLs 14, Platew PLs 15, Platew PLs 16, Ptatew PLs 17, Platew PLs 18, Platew PLs 19, Ptatew
Elements:: PLs 20, Platew PLs 21, Platew PLs 22, Platew PLs 23, Platew PLs 24,
Przygotowanie powierzchni do malowania: Srutowanie
Surface preparation
Metoda czyszczenia Stopier czystosci wg PN - ISO 8501-1 Data: pate: Godz.: Hour:
Surface preparation method Preparation grades acc. to PN - ISO 8501-1 02.01.23 07:00
Czyszczenie strumieniowo-$cierne Wymagany Sa25 Temperatura: 150C
Abrasive blast-cleaning with Required ) Temperature
Czyszeczenie-rgeznelub-narzedziamiz Uzyskan Wilgotnosé:
na'pedem'meeh? ) Rec!nfed # Sa25 Humlgity: 56%
Hand-orpower-toels-cleaning
Test "solny” Uzyskany: 1ISO 8502-6,
Salt test ¥ Receyived d 12 mg/m2 Ref. -9
Zapylenie Uzyskany:
PR rystany 2(2) Ref. ISO 8502-3
Rodzaj materiatéw: Stal czama
Kind of materials:
Warstwy Nazwa / symbol farby Producent
Layers Name / symbol of paint Manufacturer
Plftuszarwarstwa HEMPADUR FAST DRY 17410 HEMPEL
Druga warstwa HEMPATHANE HS 55610 HEMPEL
Dane dotyczace malowania Kryteria oceny
Data of painting: Acceptance standard:
i Temp / Grubos¢ warstw
Nr warstwy Symbol farby ma:::)?l::nia "1‘-::; 'x‘;:(‘?a Godz. | wilgotn. Layers thickness
Layer blo. Sybol of paint Date of painting Method of painting Hour :S;:Zn; Wer;?ig?na UzR!cse'iS/:dna
Plerwsza warstwa | HEMPADUR FASTORY | 020123 | Natryskowa | 12:00 | 16°C/55% 120 143
Druga warstwa HEMPATHANE HS .
p cog 55610 03.01.23 Natryskowa 08:00 | 14°C/63% 120 292
taczna grubosé warstw: 240 292
Total thickness of layers:
Uwagi:
Remarks: The values in Received (measured thickness) column are filled in progressive manner
WYKONAWCA INWESTOR INSPEKTOR
CONTRACTOR SITE SUPERVISOR INSPECTOR
04.01.23. ~ %
Data / Date: ' Data / Date Data / Date:

Cnhashian

B ‘DQ\NY

WANI U
Z/z\
n Michalski

FIEROWINIK JONTROL JAKUSC,

& n

in7, foros

v Romernfuk

StrL)na 1z1




naviIMENTACJA POWYKONAWCZA

INWESTOR WYKONAWCA GENERALNY PROTOKOL NR
INVESTOR CONTRACTOR REPORT NO.
BUDIMEX S.A. 04/2022
NAZWA PROJEKTU NR PROJEKTU
GMINA MIASTA GDYNI PROJECT NAME PROJECT NO.
Zadaszenie stalowe nad wejsciem A — )
Parking podziemny Parku Centralnego
WYKONAWCA LOKALIZACJA
SUBCONTRACTOR LOCATION
WKS Konstrukcje Sp. z o.0. Gdynia
PROTOKOL ODBIORU MALOWANIA
SYMBOL TECHNOLOGICZNY NAZWA APARATU/URZADZENIA NR FABRYCZNY
TAG NO. ITEM FACTORY NO.
245/MAL/2016 Graco Xtreme x 70, part No x70DH3 Serial No M30201304,
Series: K16¢
Elementy:  ppy, Bp2, ST1, ST2, ST3, ST4, ST5, RSO,
lements::
Przygotowanie powierzchni do malowania: Srutowanie
Surface preparation
Metoda czyszczenia Stopien czystosci wg PN - ISO 8501-1 Data: pate: Godz.: Hour:
Surface preparation method Preparation grades acc. to PN - ISO 8501-1 10.01.23 07:00
Czyszczenie strumieniowo-$cierne Wymagany Sa25 Temperatura: 14°C
Abrasive blast-cleaning with Required ) Temperature
GCzyszezeniereczne-lub-harzedziamiz Uzyekan Wilgotnosé:
napedem—meeh: . Reczved 4 Sa2.5 Hum/gity: ) 62%
Hand-orpower-tools-cleaning
Test "solny” Uzyskany: ISO 8502-6,
Salt test y Reczved ¥ 12 mg/m2 Ref. -9
Zapylenie Uzyskany:
£apy s el 2(2) Ref. ISO 8502-3
Rodzaj materiatéw:
Kind of m{;terials: Stal czama
Warstwy Nazwa / symbol farby Producent
Layers Name / symbol of paint Manufacturer
enwszaWarstwS HEMPADUR FAST DRY 17410 HEMPEL
Druga warstwa HEMPATHANE HS 55610 HEMPEL
Dane dotyczace malowania Kryteria oceny
Data of painting: Acceptance standard:
2 Temp/ Grubos$¢ warstw
Nr warstwy Symbol farby maE)?I::ni & n.:-:l‘:) T":;?a Godz. | wilgotn. Layers thickness
Reyer b el Date of painting Method of painting How rrjrrr:?jnt/y Wyl:::ﬁirge?na UZR!cselif:dna
Pierwsza warstwa | HEMPADUR FASTDRY | 165123 | Natryskowa | 12:00 | 150C/62% 120 141
1% coat 17410 i ry : o
Druga warstwa HEMPATHANEHS 1 110123 | Natryskowa | 08:00 | 14°C/61% 120 287
coat 55610
taczna grubosé warstw:
To?al thicknegs of layers: 240 287
Uwagi:
Remarks: The values in Received (measured thickness) column are filled in progressive manner
WYKONAWCA INWESTOR INSPEKTOR
CONTRACYOR SITE SUPERVISOR INSPECTOR
7/
12.01.23r. 2
Data / Date: Data / Date Data / Date:
KIERCWHIK KO L JAKOSCH
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Sebastian Michalski 7. darostaly Romuniuk
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Karta techniczna produktu

Hempadur Fast Dry
17410

Charakterystyka produktu

Opis

Hempadur Fast Dry 17410 jest to grubopowtokowa farba
epoksydowa, o stosunkowo wysokiej zawartosci cze$ci statych i o
krotkim czasie schniecia. Zawiera fosforan cynku dla lepszych
wigsciwosci antykorozyjnych.

Zalecane uzycie

Hempadur Fast Dry 17410 jest przeznaczony do ochrony
nowobudowanych ladowych konstrukcji stalowych takich jak hale
przemystowe, stadiony, sale wystawowe, lotniska, elektrownie,
rafinerie, fabryki chemiczne i petrochemiczne, gdy wymagany jest
krétki czas do przemalowania i kroki czas do transportu.

Temperatura pracy:
- Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 140°C [284°F].

Wiasciwosci
- Wysoka zawarto$¢ czesci statych.
- Produkt szybkoschnacy.

Bezpieczenstwo produktow

Temperatura zaptonu 27°C [81°F]

Zawartos$¢ L.Z.0. w mieszaninie produktu

Prawodawstwo Wartos¢
UE 248 g/L [2,07 Ib/gal USA]
USA (powtoki) 248 g/L [2,07 Ib/gal USA]

USA (regulacyjne) 248 g/L [2,07 Ib/gal USA]

Chiny 248 g/L [2,07 Ib/gal USA]

Zgodnie z okreslonym prawodawstwem, patrz szczegdty w Notach
Objasniajacych dostepnych na stronie internetowej hempel.com lub na lokalnej
stronie internetowej Hempel. Wartosci L.Z.0. moga sie rézni¢ w zaleznosci od
odcienia, patrz karta charakterystyki, sekcja 9.

TUKUMENTACJA POWYKONAWCZA

HEMPEL

Trust is earned

Obstuga

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Przed i w trakcie
uzytkowania nalezy przestrzegac etykiet bezpieczerstwa na
opakowaniach i pojemnikach z farbami oraz przestrzegaé¢ wszystkich
lokalnych i krajowych przepiséw bezpieczenstwa. Zawsze nalezy
zapoznac sie z karta/kartami bezpieczenstwa Hempel dla tego
produktu wraz z karta techniczng produktu.

Tylko do uzytku profesjonalnego

Dane produktu

Kod produktu ;
17410 ¢

Skiadniki produktu
Baza 17419
Utwardzacz 98410

Standardowy odcien* / kod
Jasnoszary 11320 ** 7

Polysk 4 {J\; PVAIRIAL ;
Potpotysk b NSEN T WAL

% oo b VUK

Objetos¢ zawartos¢ czesci stalych
74 + 2%

Ciezar wlasciwy
1,6 kg/L [13 Ib/gal USA]

Standardowa grubos$é suchej powtoki
100 pm [3,9 mils]

Odcien blaszkowatego tlenku zelaza (MIO)/kod
Metaliczny szary 12430

Potysk
Potpotysk

Objetos¢ zawartos¢ czesci statych
74+ 2%

* Dostepne sa inne kolory, skontaktuj si¢ z lokalnym przedstawicielem Hempel.
** Moga wystapic¢ nieznaczne odbarwienia. Nie ma to wplywu na wiasciwosci powloki.

Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
1/4



Karta techniczna produktu

Hempadur Fast Dry
17410

Ciezar wlasciwy
1,6 kg/L [13 Ib/gal USA]

Standardowa grubos$é suchej powtoki
100 pm [3,9 mils]

Przygotowanie powierzchni

Czystos¢

- Olej, smar i inne zanieczyszczenia usungc poprzez czyszczenie
roztworem detergentu.

- Sole, detergenty i inne zanieczyszczenia usungé poprzez
czyszczenie $wieza wodg pod wysokim cisnieniem.

Nowe konstrukcje

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2 (ISO
8501-1) / SP 10 (SSPC).

- Usuna¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

- Przed koricowym malowaniem uszkodzone powtoki gruntu
czasowej ochrony, zanieczyszczenia z okresu magazynowania i
prefabrykacji, nalezy usuna¢ poprzez czyszczenie
mechaniczne/chemiczne.

Konserwacja i naprawy

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2 (ISO 8501-
1)/ SP 6 (SSPC).

- Usuna¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

- Rdza nalotowa do max. FR M (ISO 8501-4).

- Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem (Water
jetting) do WA 2% (ISO 8501-4).

- Mniejsze obszary mozna wyczysci¢ narzedziem elektrycznym do St
3 pod warunkiem, ze powierzchnia jest szorstka i niepolerowana.

Chropowatos¢
- Profil powierzchni Posredni (G) (ISO 8503-2).

W celu uzyskania szczegétow zapoznaj sie z osobnym dokumentem
firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania powierzchni

DOKUMENTACJA POWYKoNAWCZ4

HEMPEL

Trust is earned

KIEROWNIK BUDOWY

Sebastian Michalski

Aplikacja

Proporcje mieszania sktadnikow
Baza 17419 : Utwardzacz 98410
(4 : 1 objetosciowo)

Wymieszac doktadnie przed uzyciem.

Rozcienczalnik
Hempel's Thinner 08450

Srodek czyszczacy
Hempel's Tool Cleaner 99610

Okres przydatnosci mieszaniny

Temperatura 15°C 20°C 25°C
produktu [59°F] [68°F] [77°F]
Okres przydatnosci mieszaniny 2 godzin 1% godzin 1 godzina
Metoda aplikacji

Maksymalne
Narzedzie Parametry aplikacji rozcienczenie -

objetosciowo
Natrysk Cisnienie w dyszy: 225 bar

[3300 psi]

Sl Srednica dyszy: 0.019-0.021"

5%

W przypadku aplikacji pedzlem lub watkiem moze byc konieczna wieksza
liczba warstw w celu osiagniecia specyfikowanej grubosci powtoki. Podane
dane dotyczace natrysku sa orientacyjnie i moga ulec korekcie. Podane
ci$nienie obowiazuje dla temperatury materiatu 20°C [68°F].

KIRROWHRIK [{ONTROLE ssuus,,
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Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
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Karta techniczna produktu

Hempadur Fast Dry
17410

Grubos¢ powtoki

Zakres specyfikacji Cienka Gruba Zalecane
Grubo$¢ warstwy 90 um 170 ym 130 um
mokre;j [3,5 mils] [6,7 mils] [5,1 mils]
Grubos¢ powtoki 70 ym 125 ym 100 ym
suchej [2,8 mils] [4,9 mils] [3,9 mils]
Wiydsiness 11 m%/L 59 m#/L 7,4 miL
teoretj s [450 sq ft/gal [240 sq ft/gal [300 sq ft/gal
4 USA] USA] USA]

Grubo$¢ powinna by¢ $cisle kontrolowana i w zadnym miejscu nigdy nie
powinna przekracza¢ 250 mikronéw [10 mils] DFT. Na nieregularnych
powierzchniach zaleca sig szczegoing ostrozno$¢, aby uniknaé aplikacji zbyt
duzej ilosci produktu. W celu uzyskania najlepszej wydajnosci nalezy unikaé
nadmiernej grubosci powtoki. W zaleznosci od przeznaczenia mozna okresli¢
inne grubosci powlok produktu. Spowoduje to zmiane wydajnosci, schniecia
oraz czasu utwardzenia i wymaganego do natozenia nastepnej warstwy.

Warunki aplikacji

- Optymlane warunki dla mieszania, natrysku i aplikacji zapewnia
farba o temperaturze: 15-25 °C [59-77°F].

- Naktadac tylko na czystg i suchg powierzchnie o temperaturze
wyzszej o min. 3°C [5°F] od punktu rosy w celu unikniecia
kondensaciji.

- Podczas aplikaciji i utwardzania temperatura powierzchni musi by¢
wyzsza niz -10°C [14°F].

Schniecie i nakfadanie kolejnych
warstw

Kompatybilno$¢ produktu
- Poprzednia powtoka: Brak lub zgodnie ze specyfikacjg Hempel.

- Nastgpna powtoka: Brak lub zgodnie ze specyfikacjg Hempel.

in7. iarostdw Romcniuk

NUKUMENTACJA POWYKONAWCZA

HEMPEL

Trust is earned

Czas schniecia:

Temperatura -10°C 0°C 10°C 20°C
powierzchni [14°F] [32°F] [50°F] [68°F]
Sucha na dotyk godzin 6 22 1% Vs
Powierzchniowo sucha godzin 8 3% 1% Ya
Twarde suche godzin 15 8 4%, 2%
Catkowicie wyschnieta godzin - - - 2%

Petne utwardzenie dni - - - 74

Ustalone dla grubos$¢ powtoki suchej 100 mikronéw [3.9 mils] w warunkach
standardowych, szczegdtowe informacije znajduja sie w Notach wyjasniajacych
firmy Hempel.

Naktadanie kolejnych warstw

Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w tabeli
naktadania powtoki

-10°C 0°C 10°C 20°C

Nazwa proslaged [14°F] [32°F] [50°F] [68°F]

Srodowisko, $rednie

Hempadur Fast Min. 18 godz. 9 godz. 4 godz. 2 godz.

Dry 17410 Max Wyd.* Wyd. Wyd. Wyd.
Hempaprime Multi  Min. 18 godz. 9 godz. 4 godz. 2 godz.
500 Max Wyd.* Wyd. Wyd. Wyd.
Hempathane HS Min. 18 godz. 9 godz. 4 godz. 2 godz.
55610 Max 90 d. 45 d. 20d. 10d.

Dane dotyczace czasu do nakiadania kolejnych warstw obejmujg produkty o
tym samy generycznym sktadzie chemicznym.
Dalsze informacje — patrz specyfikacja Hempel

Warunki schnigcia
- Aby uzyskac okreslony czas schnigcia, wazne jest utrzymanie
odpowiedniej wentylacji podczas aplikacji, schniecia i utwardzania.

Uwagi dotyczace przemalowania

- W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do
przemalowania nalezy powierzchnie przeszorstkowaé w celu
uzyskania odpowiedniej przyczepno$ci miedzywarstwowe;j.

- Przed aplikacja, powierzchnia musi by¢ sucha i czysta.

Inne uwagi

- Wwarunkach zewnetrznych powtoki farb epoksydowych maja
tendencje do kredowania. Nie ma to wptywu na wiasciwosci
powtoki.

- Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w
kartach katalogowych produktu.

Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
3/4



NOWIMENTACJA POWYKONAWE7 »

Karta techniczna produktu H E M PE L

Trust is earned

Hempadur Fast Dry
17410

1
y/d) .
lichalski

Przechowywanie

Czas skiadowania

Temperatura 25°C 35°C
otoczenia [77°F] [95°F]
Baza 36 miesigce 24 miesigce
Utwardzacz 12 miesigce 8 miesiace

Czas sktadowania liczy sie od daty produkgji przy zatozeniu, ze
przechowywanie odbywa sie w oryginalnych, nieotwieranych pojemnikach. Po
tym czasie nalezy przeprowadzic kolejng kontrole jakosci. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ date ,najlepiej uzy¢ przed” lub date przydatnosci na etykiecie.

Warunki przechowywania

- Produkt nalezy przechowywac zgodnie z lokalnym prawodawstwem
przy maksymalnie 40°C [104°F], chronigc przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym, deszczem i $niegiem.

Dodatkowe dokumenty

Dodatkowe informacje dostepne sg na stronie firmy Hempel —
hempel.com lub na lokalnej stronie firmy Hempel:

- Uwagi wyjasniajace rozne rozdzialy i sekcje niniejszej karty

technicznej produktu. FIEROWRIK SKDNTROLL jAKOSC
- Wytyczne dot. przygotowania powierzchni. ERDVINIK AENTROLL JAKQSC
- Wytyczne dot. aplikacji dla réznych metod aplikagii. r)
- Ogolne wytyczne dotyczace stosowania A

mFdnrockny Romicniuk

Ninigjsza Karta Techniczna Produktu ("KTP") odnosi sie do dostarczonego produktu (“Produkt”) i moze byé okresowo aktualizowana. W zwigzku z powyzszym kupujacy/stosujgcy powinien miec na uwadze
KTP dostarczong wraz z odpowiednia partig Produktu (a2 nie jej wezesniejsza wersje). Oprocz KTP kupujacy/stosujacy moze otrzymac niektore lub wszystkie ponizsze specyfikacje, oswiadczenia iflub
wytyczne wymienione ponizej lub dostepne na stronie internetowej Hempel w sekgji Produkty” pod adresem www.hempel.com (‘Dokumenty Dodatkowe"):

Nr. Opis dokumentu Lokalizacjalkomentarze

1. | Oswiadczenie Techniczne Jednorazowe szczegolne porady udzielane na zadanie w odniesieniu do konkretnych projektow

2. Specyfikacja Wydawana tylko dla konkretnych projektow

3. [KTP Niniejszy dokument

4. ' Objasnienia do KTP Dostepne pod adresem www.hempel.com oraz zawierajace istotne informacje na temat parametrow testowania Produktu
5. Instrukcja Aplikacji Jezeli jest dostepna, znajduje sie na stronie www.hempel.com

6. ' Ogolne wytyczne techniczne (np. dotyczace nakladania) Jezeli sa dostepne. znajduja sie na stronie www.hempel.com

W razie wystapienia rozbieznosci pomiedzy informacjami zawartymi w KTP a informacjami zawartymi w Dokumentach Dodatkowych, pierwszeristwo maja informacje w kolejnosci wskazanej powyzej. W takim
przypadku nalezy réwniez skontaktowac sie z przedstawicielem Hempel w celu uzyskania wyjasnien. Ponadto kupujacy/stosujacy musi dziata¢ w zgodzie z odpowiednig Karta Charakterystyki ((KCH")
dostarczana z kazdym Produktem. ktéra mozna rowniez pobrac ze strony www.hempel.com.

Hempel nie ponosi odpowiedzialnosci za wady w przypadku, gdy stosowanie Produktu nie bylo w petni zgodne z zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w odpowiednich KTP i Dokumentach Dodatkowych.
Informacje i warunki zawarte w niniejszych zastrzezeniach maja zastosowanie do tej KTP, Dokumentow Dodatkowych oraz wszelkich innych dokumentow dostarczonych przez Hempel w zwigzku z
Produktem. Dodatkowo Produkt jest dostarczany oraz wszelka pomoc techniczna udzielana jest zgodnie z Ogoinymi Warunkami Sprzedazy. Dostaw i Ustug Hempel. chyba ze wyraznie uzgodniono inaczej
na pismie

hempel.com Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
4/4



Karta techniczna produktu

Hempathane HS 55610

Charakterystyka produktu

Opis

Hempathane HS 55610 jest utwardzang izocyjanianami alifatycznymi,
farba poliuretanowg o petnym potysku. Charakteryzuje sie
trwato$ciakoloru i potysku. Zawiera fosforan cynku.

Zgodna z dyrektywa UE 2004/42/EC, dyrektywg w sprawie
ograniczen emisji lotnych zwiazkéw organicznych: podkategoria j.

Zalecane uzycie

Hempathane HS 55610 rekomendowana jest jako spetniajgca
wymagania pod wzgledem zawartosci ILZO, grubopowtokowa farba
nawierzchniowa na stal w $rodowisku silnie korozyjnym. Moze byé
specyfikowana jako jednowarstwowy system ,bezposrednio na metal”’
w $rodowiskach korozyjnych C2 i C3.

Temperatura pracy:
- Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 120°C [248°F].

Certyfikaty / Zatwierdzenia

- Badanie typu EC wykazato materiat o wolnym rozprzestrzenianiu
ognia, gdy jest stosowany jako cze$¢ uprzednio zdefiniowanego
systemu malarskiego. Nalezy odnies$¢ sie do ,Deklaracji Zgodnosci”
znajdujgcej sie na hempel.com w celu uzyskania doktadniejszych
informaciji.

Wiasciwosci

- Do zastosowan w silnie korozyjnych $rodowiskach
atmosferycznych.

- Do stosowania bezposrednio na metal w $rodowiskach C2 i C3.

- Peten polysk, dobra trwato$¢ potysku i koloru.

- Wysoka zawarto$¢ czesci statych i zgodno$¢ z wymaganiami
dotyczgcymi LZO.

- Minimalna temperatura utwardzania wynosi =10°C [14°F].

Bezpieczenstwo produktéw

Temperatura zaptonu 31°C [88°F]

PIMENT

tNTACA POWYKONAWEZA

HEMPEL

Trust is earned

Zawarto$¢ L.Z.0. w mieszaninie produktu

5% Dopuszczalna
Prawodawstwo Wartos¢é rozcienczanie, wartos¢,
objetosciowo faza ll (2010)2
UE [238452 Igjlg-al SbspiL ks
USA] [3,05 Ib/gal USA] [4,17 Ib/gal USA]
320 g/L
USA (powtoki) [2,67 Ib/gal - -
USA]
342 g/L
(l;l:Aulac in€) [2,85 Ib/gal
gulacyj USA]
342 g/L
Chiny [2,85 Ib/gal
USA]

Zgodnie z okres$lonym prawodawstwem, patrz szczegéty w Notach
Objasniajacych dostepnych na stronie internetowej hempel.com lub na lokalne;
stronie internetowej Hempel. Wartosci L.Z.0. moga sie rézni¢ w zaleznosci od
odcienia, patrz karta charakterystyki, sekcja 9. 2Dyrektywa UE 2004/42/WE.
Zgodnie z norma EPA Method 24.

Obstuga

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Przed i w trakcie
uzytkowania nalezy przestrzegaé etykiet bezpieczenstwa na
opakowaniach i pojemnikach z farbami oraz przestrzegaé wszystkich
lokalnych i krajowych przepisow bezpieczenstwa. Zawsze nalezy
zapoznac sig z kartg/kartami bezpieczeristwa Hempel dla tego
produktu wraz z kartg techniczng produktu.

Tylko do uzytku profesjonalnego

Dane produktu

Kod produktu
55610

Skifadniki produktu
Baza 55619
Utwardzacz 97050 ‘

4

Standardowy odcien* / kod

Bialy 10000 in7. iarostdvy Romoniuk

*  Szeroki zakres kolorow dostepny w systemie Hempel's Multi-Tint®.

Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022

** Ekspozycja na dziatanie agresywnych substancji chemicznych ilub wysokich temperatur moze mie¢ wplyw na stabilno$¢ koloru powioki. 1/4
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Karta techniczna produktu

Hempathane HS 55610

Polysk
Petny

Objetos¢ zawartos¢ czesci stalych
67 £ 2%

Ciezar wilasciwy
1,4 kg/L [12 Ib/gal USA]

Standardowa grubos¢ suchej powloki
80 pm [3,1 mils]

Aluminium odcien / kod
Aluminiowy szary 19002

Potysk
Zapoznaj sie z wytycznymi firmy Hempel dotyczacymi powtok
pigmentowanych aluminium.

Objetos¢ zawartos¢ czesci statych
58+ 2%

Ciezar wiasciwy
1,1 kg/L [10 Ib/gal USA]

Standardowa grubos¢ suchej powtoki
80 pm [3,1 mils]

NAKNMENTACJA POWYKONAWR?

HEMPEL

Trust is earned

Przygotowanie powierzchni

Czystos¢

- Olej, smar i inne zanieczyszczenia usungc poprzez czyszczenie
roztworem detergentu.

- Sole, detergenty i inne zanieczyszczenia usungé poprzez
czyszczenie $wiezg wodg pod wysokim ci$nieniem.

Nowe konstrukcje

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2%; (ISO
8501-1) / SP 10 (SSPC).

- Usuna¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

Konserwacja i naprawy

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2 (ISO 8501-
1)/ SP 6 (SSPC).

- Mniejsze obszary mozna czysci¢ recznie lub narzedziem
elektrycznym zamiast stosowania obrobki strumieniowo-$ciernej.

- Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem (Water
jetting) do WA 2% (ISO 8501-4).

- Rdza nalotowa do max. FR M (ISO 8501-4).

- Usunac¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

Chropowatos¢
- Profil powierzchni Posredni (S) (ISO 8503-2).

W celu uzyskania szczegotéw zapoznaj sie z osobnym dokumentem
firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania powierzchni

Aplikacja

Proporcje mieszania skladnikéw
Baza 55619 : Utwardzacz 97050
(7 : 1 objetosciowo)

Wymieszac¢ dokladnie przed uzyciem.

Rozcienczalnik AT
Hempel's Thinner 08080 e

Srodek czyszczacy

Hempel's Thinner 08080 in#. iarostow Romaniuk

Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
2/4



NOWIMENTAC,IA POWYKONAWRZA

HEMPEL

Trust is earned

Hempathane HS 55610

Karta techniczna produktu

VNIK BUDOWY

5 lé.é Michalski

Okres przydatnosci mieszaniny Wilgotnos¢ wzgledna:
- Podczas utwardzania wilgotno$¢ wzgledna musi wynosi¢ ponizej
Temperatura 10°C 20°C 30°C 85%.
produktu [50°F] [68°F] [86°F] - Podczas aplikacji wilgotno$¢ wzgledna musi wynosi¢ ponizej 85%.
Okres przydatnos$ci mieszaniny 3% godzin 2 godzin 1 godzina
Metoda aplikacji Schniecie i naktadanie kolejnych
Maksymalne wa rStW
Narzedzie rozcienczenie - Parametry aplikacji
oblstoseiowo Kompatybilnos¢ produktu
Cisnienie w dyszy: 175 bar - Poprzednia powtoka: Zgodnie ze specyfikacjg Hempel. Zalecane
Natrysk 5% [2500 psi] produkty to: Hempaprime Multi 500 45950/3, Hempadur Quattro
bezpowietrzny $rednica dyszy: 0.017-0.021" series, Hempadur Avantguard series.

W przypadku aplikacji pedzlem lub watkiem moze byc konieczna wigksza ~ Nastgpna powloka: Brak.

liczba warstw w celu osiagniecia specyfikowanej grubosci powtoki. Nigdy nie
rozcieficzaj bardziej niz jest to dozwolone wedtug lokalnych przepisow

Czas schniegcia:
dotyczacych ochrony $rodowiska. Podane dane dotyczace natrysku sa ¢

:)nentaqt/Jme i nlogq'ulzgolg)reelgcol:. Podane ci$nienie obowigzuje dla Temperatura 10°C 20°C 30°C
emperatury, materiay [68°F]; powierzchni [50°F]  [68°F]  [86°F]
Grubos$é powtoki Sucha na dotyk min. 120 90 60
Powierzchniowo sucha godzin i 3% 2
Zakres specyfikacji Cienka Gruba Zalecane
Twarde suche godzin 12 5 3
Grubo$¢ powtoki 50 um 125 ym 80 um
suchej [2,0 mils] [4,9 mils] [3,1 mils] Petne utwardzenie dni 5 7 =
Grubos¢ warstwy 75 um 190 pm 120 um Ustalone dla grubo$¢ powtoki suchej 80 mikronéw [3.1 mils] w warunkach
mokrej [3,0 mils] [7,5 mils] [4,7 mils] standardowych, szczegdtowe informacje znajdujg sie w Notach wyjasniajacych
firmy Hempel.
Wydsjhabs 13 m#/L 5,3 m%L 8,3 m#L
) [530 sq ft/gal [220 sq ft/gal [340 sq ft/gal )
teoretyczna USA] USA] USA] Nakiadanie kolejnych warstw

Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w tabeli

W celu uzyskania najlepszej wydajnosci nalezy unika¢ nadmiernej grubosci naktadania powloki

powtoki.

Nazwa produktu 10°6 20°C 305C
Warunki aplikacji P [50°F] [68°F] [86°F]

- Nakfadac tylko na czysta i suchg powierzchnie o temperaturze
wyzszej o min. 3°C [5°F] od punktu rosy w celu unikniecia

Srodowisko, $rednie

kondensacji. ) . ) o Hempathane HS Min. 9 godz. 6 godz. 3 godz.
- Podczas aplikacji i utwardzania temperatura powierzchni musi byé 55610 Max Wyd. Wyd. Wyd.
wyzsza niz -10°C [14°F].
- W niskich temperaturach uwazg¢ na 16d na powierzchni. Dane dotyczace czasu do naktadania kolejnych warstw obejmuja produkty o
- Na tworzenie warstwy moze mie¢ negatywny wptyw lekki deszcz, tym samy generycznym skfadzie chemicznym.
wysoka wilgotnosc¢ i/lub kondensacja podczas aplikacji albo w Dalsze informacje — patrz specyfikacja Hempel

nastepujacym okresie od aplikacji: ,,8 godzin, 20°C/68°F".

Warunki schnigcia

- Aby uzyskac okre$lony czas schnigcia, wazne jest utrzymanie
odpowiedniej wentylacji podczas aplikacji, schniecia i utwardzania.

- Nalezy unika¢ kondensacji na $wiezo natozonej warstwie.

AR Wydany przez Hempel A/S - wrzesier 2022
3/4
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NOKUMENTACJA POWYKONAWCZA

HEMPEL

Trust is earned

Karta techniczna produktu

Hempathane HS 55610

Uwagi dotyczace przemalowania DOd atkowe d o) kU me nty
- Przed aplikacja, powierzchnia musi by¢ sucha i czysta.
X Dodatkowe informacje dostepne s3 na stronie firmy Hempel —
Inne uwagi ] ) ) hempel.com lub na lokalnej stronie firmy Hempel:
- Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w
kartach katalogowych produktu. - Uwagi wyjasniajgce rézne rozdziaty i sekcje niniejszej karty

technicznej produktu.
- Wytyczne dot. przygotowania powierzchni.
- Wytyczne dot. aplikacji dla réznych metod aplikaciji.
- Ogolne wytyczne dotyczgce stosowania

Przechowywanie

Czas skiadowania

Temperatura 25°C 35°C
otoczenia [77°F] [95°F]
Baza 36 miesigce 24 miesigce
Utwardzacz 24 miesigce 16 miesiace

Czas sktadowania liczy sie od daty produkgcji przy zatozeniu, ze
przechowywanie odbywa sie w oryginalnych, nieotwieranych pojemnikach. Po
tym czasie nalezy przeprowadzi¢ kolejna kontrole jakosci. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ date ,najlepiej uzy¢ przed” lub date przydatnosci na etykiecie.

Warunki przechowywania

- Produkt nalezy przechowywac zgodnie z lokalnym prawodawstwem
przy maksymalnie 40°C [104°F], chronigc przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym, deszczem i $niegiem.

- Srodek utwardzajacy jest wrazliwy na wilgoé. Do czasu uzycia KIEROWRNIK i
powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu, w szczelnie
zamknietym opakowaniu.

NTROLE JAKOSCH

inz. larostdw Romicniuk

Niniejsza Karta Techniczna Produktu (‘KTP”) odnosi sie do dostarczonego produktu (‘Produkt’) i moze byc okresowo akiualizowana. W zwiazku z powyzszym kupujacy/stosujacy powinien mie¢ na uwadze
KTP dostarczong wraz z odpowiednia partia Produktu (2 nie jej wezesniejsza wersje). Oprécz KTP kupujacy/stosujacy moze ofrzymac niektore lub wszystkie ponizsze specyfikacje. oswiadczenia i/lub
wytyczne wymienione ponizej lub dostepne na stronie internetowsj Hempel w sekcji ,Produkty” pod adresem www, hempel.com ("Dokumenty Dodatkowe”):

Nr. Opis dokumentu Lokalizacjalkomentarze

1. ' Oswiadczenie Techniczne Jednorazowe szczegolne porady udzielane na zadanie w odniesieniu do konkretnych projektow

2.  Specyfikacja Wydawana tylko dla konkretnych projektéw

3. [KTP Niniejszy dokument

4. Objasnienia do KTP Dostepne pod adresem www.hempel.com oraz zawierajace istotne informacje na temat parametrow testowania Produktu
5. |Instrukcja Aplikacji Jezeli jest dostepna, znajduije sie na stronie www.hempel.com

6. | Ogolne wytyczne techniczne (np. dotyczace nakiadania) Jezeli sa dostepne. znajduja sie na stronie www.hempel.com

W razie wystapienia rozbieznosci pomiedzy informacjami zawartymi w KTP a informacjami zawartymi w Dokumentach Dodatkowych. pierwszenstwo maja informacje w kolejnosci wskazanej powyzej. W takim
przypadku nalezy rowniez skontaktowac sie z przedstawicielem Hempel w celu uzyskania wyjasnien. Ponadto kupujacy/stosujacy musi dziata¢ w zgodzie z odpowiednia Karta Charakterystyki (,KCH")
dostarczang z kazdym Produktem, ktora mozna rowniez pobrac ze strony www.hempel.com.

Hempel nie ponosi odpowiedzialnosci za wady w przypadku. gdy stosowanie Produktu nie bylo w pelni zgodne z zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w odpowiednich KTP i Dokumentach Dodatkowych.
Informacje i warunki zawarte w niniejszych zastrzezeniach maja zastosowanie do tej KTP, Dokumentow Dodatkowych oraz wszelkich innych dokumentéw dostarczonych przez Hempel w zwiazku z
Produktem. Dodatkowo Produkt jest dostarczany oraz wszelka pomoc techniczna udzielana jest zgodnie z Ogolnymi Warunkami Sprzedazy, Dostaw i Ustug Hempel, chyba ze wyraznie uzgodnionoe inaczej
na pismie

hempel.com Wydany przez Hempel A/S - wrzesien 2022
4/4



Karta techniczna produktu

Hempafire Pro 315

Charakterystyka produktu

Opis

Hempafire Pro 315 to szybkoschngca, rozpuszczalnikowa farba
ogniochronng do ochrony przeciwogniowej stali konstrukcyjnej przed
pozarem celulozowym. Jest zoptymalizowana dla R30 i R60 oraz do
zastosowan w zakltadzie i w terenie. Ochrona przeciwogniowa na R90
jest mozliwa w zalezno$ci od projektu.

Zalecane uzycie

Jako peczniejaca ochrona przeciwogniowa stali konstrukcyjnej w
warunkach uzytkowania wewnatrz i na zewnatrz, do warunkéw typu X
(EAD350402-00-1106) i C4 (ISO 12944-2). Nadaje sie do belek
dwuteowych, stupéw H, ksztattownikéw zamknietych i belek
azurowych. Jako powloka naprawcza i stuzaca jako pokrycie warstwg
zaprawki do uszkodzonych obszaréw $wiezo natozonego Hempafire
Pro 315.

Certyfikaty / Zatwierdzenia

- Produkt oznakowany znakiem CE z European Technical
Assessment (ETA). ETA 18/0689. Up to 90 minutes.

- Certyfikowany przez podmiot zewnetrzny, certyfikat Certfire.
Certifire CF5726. Up to 90 minutes.

- Certyfikowany przez podmiot zewnetrzny ze znakiem
bezpieczenstwa pozarowego Applus+. APF-1562. Up to 90
minutes.

- Oceniony zgodnie z EN 13381-8. Odporno$¢ na ogien stali
konstrukcyjnej. Up to 90 minutes.

- Oceniony zgodnie z EN 13381-9. Odporno$¢ na ogien stali
konstrukcyjnej (belki azurowe).

- Oceniony zgodnie z BS 476-21, odporno$¢ na ogien stali
konstrukcyjnej. Up to 90 minutes.

Wiasciwosci

- Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne przez 12 miesiecy bez
warstwy nawierzchniowej pod warunkiem, ze powtoka jest
dostatecznie wysuszona, natozona zgodnie z instrukcja aplikagji i
nie jest narazona na kondensacje, sptywajaca lub zbierajgca sie
wode.

Bezpieczenstwo produktow

Temperatura zaptonu 23°C [73°F]

NOKUMENTACJA POWYKONAWCZA

HEMPEL

Trust is earned

Zawartos¢ L.Z.O.

Prawodawstwo Wartosé

UE 330 g/L [2,75 Ib/gal USA]

USA (powtoki) 345 g/L [2,88 Ib/gal USA]

USA (regulacyjne) 345 g/L [2,88 Ib/gal USA]

Chiny 345 g/L [2,88 Ib/gal USA]

Zgodnie z normg ASTM D2369. Zgodnie z okreslonym prawodawstwem, patrz
szczegoly w Notach Objasniajacych dostepnych na stronie internetowej
hempel.com lub na lokalnej stronie internetowej Hempel.

Obstuga

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Przed i w trakcie
uzytkowania nalezy przestrzegac etykiet bezpieczenstwa na
opakowaniach i pojemnikach z farbami oraz przestrzegaé wszystkich
lokalnych i krajowych przepisow bezpieczenstwa. Zawsze nalezy
zapoznac sig z kartg/kartami bezpieczenstwa Hempel dla tego
produktu wraz z karta techniczng produktu.

Tylko do uzytku profesjonalnego

Dane produktu

Kod produktu
43360

Standardowy odcien / kod
Biaty 10000

Polysk
Matowa

Objetos¢ zawartosé czesci statych
75+ 3%

Ciezar wlasciwy
1,3 kg/L [11 Ib/gal USA]

InZ. farosfaly Romauniuk
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Karta techniczna produktu

Hempafire Pro 315

Przygotowanie powierzchni

Czystos¢

- Sole, detergenty i inne zanieczyszczenia usungé poprzez
czyszczenie Swiezg wodg pod wysokim ci$nieniem.

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2% (ISO
8501-1) / SP 10 (SSPC).

- Powierzchnie ocynkowane: nalezy stosowa¢ niemetaliczne
materiaty $cierne (korund, garnet itp.).

- Uzy¢ zatwierdzonego podktadu.

- Olej, smar i inne zanieczyszczenia usuna¢ poprzez czyszczenie
roztworem detergentu.

- Usuna¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

- Przed aplikacjg, powierzchnia musi byé sucha i czysta.

- W przypadku zatwierdzonych podtozy innych niz stal weglowa,
podioze moze wymagac innych przygotowan powierzchni; w celu
uzyskania szczegdtowych informacji nalezy zapoznaé sie z
instrukcjg aplikacji firmy Hempel.

- Mniejsze obszary mozna wyczysci¢ narzedziem elektrycznym do St
3 pod warunkiem, ze powierzchnia jest szorstka i niepolerowana.

- W celu uzyskania szczegotéw zapoznaj sie z osobnym
dokumentem firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania
powierzchni.

Konserwacja i naprawy
- Mniejsze obszary mozna czysci¢ recznie lub narzedziem
elektrycznym zamiast stosowania obrébki strumieniowo-$cierne;.

W celu uzyskania szczegétow zapoznaj sige z osobnym dokumentem
firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania powierzchni

Aplikacja

Rozcienczalnik
Nie zalecane

Srodek czyszczacy
Hempel's Tool Cleaner 99610
Hempel's Thinner 08080 TR T

ing. tarostol Romaniuk

NOKUMENTACJA POWYKONAWCZA

HEMPEL

Trust is earned

KIEROWN
Sebas
Metoda aplikacji
Maksymalne
Narzedzie rozcieniczenie - Parametry aplikacji

objetosciowo

Ciénienie w dyszy: 200 bar
Nie zalecane [2900 psi]
Srednica dyszy: 0.017-0.023"

Natrysk
bezpowietrzny

W przypadku aplikacji pedzlem lub watkiem moze byc konieczna wieksza
liczba warstw w celu osiagniecia specyfikowanej grubosci powloki. Zwykle
rozciericzanie nie jest zalecane. Podane dane dotyczace natrysku sa
orientacyjnie i moga ulec korekcie. Podane ciénienie obowiazuje dla
temperatury materiatu 20°C [68°F].

Grubos¢ powtoki

Grubos¢ powtoki zalezy od wymaganej klasy odpornosci ogniowej oraz
wspdtczynnika masywnosci elementéw stalowych (Hp/A). Skontaktuij sie z
lokalnym przedstawicielem Hempel. Maksymalna grubo$¢ jednej powtoki
wynosi 1600 mikronéw [64 mils] grubosci suchej warstwy, co odpowiada 2133
mikronom [85 mils] grubosci mokrej warstwy. W celu uzyskania bardziej
szczegbtowych informacii nalezy zapoznaé sie z instrukcja aplikacji.

Warunki aplikacji

- Naktadac tylko na czysta i suchg powierzchnie o temperaturze
wyzszej o min. 3°C [5°F] od punktu rosy w celu unikniecia
kondensaciji.

Uwagi dotyczace aplikacji
- Wymieszac¢ doktadnie przed uzyciem.

Schniecie i naktadanie kolejnych
warstw

Kompatybilnos¢ produktu

- Poprzednia powtoka: Zgodnie ze specyfikacjg Hempel. Tylko
podktad zaaprobowany przez firme Hempel. Prosimy o kontakt z
Hempel w celu uzyskania informacji o zaaprobowanych
podktadach.

- Nastepna powtoka: Zgodnie ze specyfikacja Hempel. Dostepny jest
szereg zaaprobowanych powtok/warstw nawierzchniowych.
Prosimy o kontakt z Hempel w celu uzyskania informacji o
zaaprobowanych powtokach/warstwach nawierzchniowych.

Wydany przez Hempel A/S - pazdziernik 2021
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Karta techniczna produktu

Hempafire Pro 315

Uwagi dotyczace przemalowania

- Nalezy zapoznaé sie z konkretnym czasem schniecia i szczegotami
dotyczacymi naktadania kolejnych warstw dla tego produktu.

- W celu uzyskania szczegotowych informagji, nalezy skontaktowaé
si¢ z firmg Hempel

- Powtoka/warstwa nawierzchniowa nie moze by¢ naktadana zanim
nie zostanie osiggnieta okreslona grubosé $rodka peczniejacego, a
powtoka nie bedzie wystarczajaco sucha. Prosimy o kontakt z
Hempel w celu uzyskania szczegétowych informacji.

Przechowywanie

Czas sktadowania

Temperatura 25°C
otoczenia [77°F]
Produkt 12 miesigce

Czas sktadowania liczy sie od daty produkcji przy zatozeniu, ze
przechowywanie odbywa sie w oryginalnych, nieotwieranych pojemnikach. Po
tym czasie nalezy przeprowadzic kolejna kontrole jakosci. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ date ,najlepiej uzy¢ przed” lub date przydatnosci na etykiecie.

Warunki przechowywania

- W przypadku przekroczenia czasu przechowywania, produkt musi
by¢ ponownie oceniony przed uzyciem. Nalezy skontaktowaé sie z
przedstawicielem firmy Hempel.

DOKUMENTACJA POWYKONAWS:

HEMPEL

Trust is earned

Dodatkowe dokumenty

Dodatkowe informacje dostepne sg na stronie firmy Hempel —
hempel.com lub na lokalnej stronie firmy Hempel:

- Uwagi wyjasniajace rézne rozdzialy i sekcje niniejszej karty
technicznej produktu.

- Wytyczne dot. przygotowania powierzchni.

- Wytyczne dot. aplikacii dla roznych metod aplikacji.

- Instrukcja aplikacji tego produktu.

- Czas schnigcia i odstepy pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw
dla tego produktu.

- Lista zatwierdzonych farb podktadowych i powtok/warstw
nawierzchniowych

KIEROW ke o
WK i1 NTROL) |
A REN O/ 8 JA‘!(UDL,
Nz. sarosty, Romcsnivk

Niniejsza Karta Techniczna Produktu ("KTP") odnosi sie do dostarczonego produktu (‘Produkt’) i moze by¢ okresowo aktualizowana. W zwiazku z powyzszym kupujacy/stosujacy powinien mieé na uwadze
KTP dostarczong wraz z odpowiednia partia Produktu (a nie jej wezesniejszg wersje). Oprécz KTP kupujacy/stosujacy moze otrzymac niektore lub wszystkie ponizsze specyfikacje. oswiadczenia i/lub
wytyczne wymienicne ponizej lub dostepne na stronie internetowej Hempel w sekcji . Produkty” pod adresem www.hempel.com ( Dokumenty Dodatkowe™):

Nr. ‘Opis dokumentu Lokalizacja/komentarze

Objasnienia do KTP
Instrukcja Aplikacji

SRR RN

6. | Ogdlne wytyczne techniczne (np. dotyczace nakladania)

W razie wystapienia rozbieznosci pomigdzy informacjami zawarlymi w KTP a informacjami zawartymi w

Oswiadczenie Techniczne Jednorazowe szczegolne porady udzielane na zadanie w odniesieniu do konkretnych projektow
Specyfikacja Wydawana tylko dia konkretnych projektow
KTP Niniejszy dokument

Dostepne pod adresem www.hempel.com oraz zawierajace istotne informacje na temat parametrow testowania Produktu
Jezeli jest dostepna, znajduje sie na stronie www.hempel.com
Jezeli sa dostepne. znajduja sie na stronie www.hempel.com

Dokumentach Dodatkowych. pierwszenstwo maja informacje w kolejnosci wskazanej powyzej. W takim

przypadku nalezy rowniez skontaktowac sie z przedstawicielem Hempel w celu uzyskania wyjasnien. Ponadto kupujacy/stosujacy musi dziala¢c w zgodzie z odpowiednia Karta Charakterystyki (,KCH")

dostarczana z kazdym Produktem, ktora mozna rowniez pobrac ze strony www.hempel.com

Hempel nie ponosi odpowiedzialnosci za wady w przypadku, gdy stosowanie Produktu nie bylo w pelni zgodne z zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w odpowiednich KTP i Dokumentach Dodatkowych.
Informacje i warunki zawarte w niniejszych zastrzezeniach maja zastosowanie do tej KTP. Dokumentow Dodatkewych oraz wszelkich innych dokumentéw dostarczonych przez Hempel w zwiazku z
Produktem. Dodatkowo Produkt jest dostarczany oraz wszelka pomoc techniczna udzielana jest zgodnie z Ogolnymi Warunkami Sprzedazy, Dostaw i Ustug Hempel chyba ze wyraznie uzgodniono inaczej

na pismie

hempel.com
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