WYKAZ WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO DO PROJEKTU

STOLOWKA W DOBRZENIU WIELKIM, UL. REYMONTA, 46-081 DOBRZEN WIELKI

Wymiary Zasilanie elektryczne Zasilanie gazowe
L.p. Iloéé Nazwa wyposazenia Opis wyposazenia (Szer.x Gleb.x Wys. = — Woda | Odplyw
mm) zem zem -~
[kwW] TkW1 [vl] [ kw] TKW 1 z,c,z-uzd| mm
0.5 ROZDZIELNIA
Szafa magazynowa z 2 drzwiami skrzydtowymi, ze stali nierdzewnej
Podstawowym materiatem uzytym do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego. Korpus szaf wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Przestrzeri pomiedzy posadzka, a korpusem szafy wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ pétki na obciazenia statyczne w
05.1 1 Szafa magazynowa z Z-drzwmml piaszczy.znle poziomej 85 .kg/mZ. .Wytrzymafo?c prze_grody na _ob,clazer?la.statyczne w ptaszczyinie pozmmejllZS_kg/mZ. W.szystle vlvyroby ) 780 600 2000 0,00 0 0 0 0 0 0
skrzydtowymi wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétki w szafach korpusowych muszg byé wyjmowane i posiadaé regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Stata, usztywniona przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne.
Modut korpusu szafy z drzwiami skrzydtowymi naktadanymi na korpus, zawiasy drzwi nierdzewne umieszczone poza $wiattem technologicznym
wnetrza szafy. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 1900. Otwarcie drzwi zawiasowych umozliwia korzystanie z catego $wiatta
technologicznego szafy. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60mm.
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.
05.2 3 Regat alumlnlow? Polletylenowy 4 |- Wktady p'oliek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach). 1260 400 1800 0,00 0 0 0 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
09 MAGAZYN NACZYN
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.
091 1 Regat alumlnlow? Polletylenowy 4 |- Wktady p'oliek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach). 1357 500 1800 0,00 0 0 0 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
0.10 MAGAZYN
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.
0101 1 Regat alumlnlow? Polletylenowy 4 |- Wktady p'oliek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach). 1060 400 1800 0,00 0 0 0 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.
0.10.2 6 Regat aluminiow? Polietylenowy 4 |- Wktady p'éliek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach). 1657 400 1800 0,00 0 0 0 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane sa z aluminium anodyzowanego.
0103 2 Regat aluminiow? Polietylenowy 4 |- Wktady p'éliek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach). 1260 400 1800 0,00 0 0 0 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
012 0 POMIESZCZ. PORZADKOWE/MYCIE POJEMNIKOW
Stét z basenem 1-komorowym (h=400), ze stali nierdzewnej.
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha i profile nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta i komora wykonana z
0121 1 Stét z basenem 1-komorowym jednego p?szyua bla.chy o gf’ubosu min. 1,2mm. Boki piyty‘| komonjy wykonane z jednego ?oszyua blla.chy o grubosci mm.. .1,2mrn, Ptyta wykonana 1000 600 850 0,00 0 0 0 0 ¢ DNS0
(h=400) technologia spawania. Otwor spustowy komory wykonany jest na srodku dna komory. Szkielet — no$niki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,20) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Bateria jednokolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosiadzu. Nierdzewny przewéd o dtugoéci 1000
0.12.1.A 1 Bateria prysznicowa mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt écienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm. 0 0 0 0,00 0 0 0 0 0 0
Obrotowa wylewka. Otwor pod baterig: 32 mm.




0.12.2

Regat aluminiowo polietylenowy 4
potki

Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy

- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.

- Wktady pétek wykonane z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach).

- Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.

tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
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1800

0.13

MAGAZYN WARZYW | OWOCOW

0.13.1

Regat aluminiowo polietylenowy 4
potki

Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy

- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.

- Wktady pdtek wykonane z polipropylenu (mozliwos¢ mycia w zmywarkach).

- Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.

tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.

1854

400

1800

0.13.2

Regat aluminiowo polietylenowy 4
potki

Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy

- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.

- Wktady pdtek wykonane z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach).

- Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.

tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.

1060

400

1800

0.13.3

Paleta pomocnicza

Paleta plastikowa 120x80, gtadka z rantem,
Masa 18 kg, Atestowana, Wytrzymatos¢ statyczna 5000 kg, Wytrzymato$¢ dynamiczna 1500 kg, Maksymalne obcigzenie na regale 1000 kg, Zakres
temperatur -30 do +70°C, Powierzchnia Gtadka z rantem, materiat wykonania- LLDPE

1200

800

150

0,00

0.14

PRZYGOTOWALNIA

0.14.1

Umywalka ptytka

Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora
wykonana technologia ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory tfoczonej wykonany jest po $rodku.

400

385

250

0,00

DN50

0.14.1.A

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugos¢ wylewki 180mm

0,00

0.14.2

Stot ze zlewem 1-komorowym

Stét ze zlewem 1-komorowym, komora po prawej stronie, po prawej miejsce na lodéwke podblatowa, ze stali nierdzewnej

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii gigcia, spawania i zgrzewania. Nie dopuszcza sig stotéw skrecanych. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm (AISI 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc min 11 mm z
tagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z profili o przekroju kwadratowym i
no6zki z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku i z
potaczeniem Scian i dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komdr wykonane powinny by¢ z blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Przestrzeri pomiedzy posadzka a p6tka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci
wyrobu 850mm).

1200

600

850

0,00

DN50

0.14.2.A

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugos$¢ wylewki 180mm

0,00

0.14.3

Lodéwka podblatowa

Lodéwka podblatowa z zamkiem

- wykonana ze stali nierdzewnej

- pojemnos¢ netto/brutto: 90/120L

- zakres temp. -1 + +10 oC

- ekologiczny czynnik chtodniczy R600a

- 2 potki nierdzewne, perforowane w standardzie

Lodéwka podblatowa wykonana ze stali nierdzewnej oraz przystosowana do pracy w temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa min. 35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Uszczelka drzwi z
wktadem magnetycznym. Mozliwos¢ zmiany kierunku otwarcia drzwi. Lodéwka posiada z przodu 2 regulowane stopki i 2 kétka w tylnej czesci
korpusu utatwiajace wsuniecie lodowki pod blat i wypoziomowanie. Zakres temperatur: od -1 do +10 °C. Wymagane wyposazenie: zamek. Moc
chtodnicza: 90 W.

540

580

800

0,05

230




Stét szkieletowy z potka, rant po prawej wtronie, ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sa tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé

0.14.4 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukji. Szkielet wyposazony jest w| 1500 600 850 0,00 0 0 0
nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pdtke petna spawana do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obciazenia statyczne w ptaszczyinie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$c pétki na obciazenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne
wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Stét z basenem 1-komorowym (h=400), ze stali nierdzewnej.
Materiat uzyty do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta i komora wykonana z
0145 Stét z basenem 1-komorowym jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Boki ptyty i komory wykonane z jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Ptyta wykonana 1000 600 350 0,00 0 2c DNS0
(h=400) technologia spawania. Otwdr spustowy komory wykonany jest na srodku dna komory. Szkielet — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,20) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru
bazowego 850mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Bateria prysznicowa stojaca (1-otw.), z wylewka
0.145.A Bateria prysznicowa Bateria jel.inokolumn?wva, sztorcoYva zwylewka i spryskiwaczem, wykonané z chromom{an.ego mosiqd?u. Nierdzewny przewdd o d'ugolé/ci 1000 0 0 0 0,00 0 0 0
mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Otwor pod baterig: 32 mm.
OBIERACZKA DO ZIEMNIAKOW,
powierzchnia wnetrza walca, drzwiczek i dna pokryta materiatem $ciernym (korund)
czas obierania: 1,5-3 min (zalezy od jakosci ziemniakéw)
czas cyklu: do 6 min, zuzycie wody: 2,5 |/min
0.14.6 Obieraczka do ziemniakéw urzadzenie przeznaczone jest do obierania 750 800 950 0,00 0 0 0
ziemniakéw i innych warzyw korzeniowych,
solidna konstrukcja wykonana ze stali, waga 67 kg
W zestawie separator do obierzyn okragty, do oddzielania obierzyn, wysoka wydajnos¢ odprowadzania wody,
wykonanie- stal nierdzewna
Stot szkieletowy, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane z blachy nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
0147 Stét szkieletowy oerls.tr.onnie Iaminowan.e,. a krawedzie pokryte s tworzywem. s.thfcznym,.zabezpieczajacjq w ten .sposéb przed wch??nianiem V\{ilgoci. Szkielety — 1200 600 350 0,00 0 0 0
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z
mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Lodéwka podblatowa z zamkiem
- wykonana ze stali nierdzewnej
- pojemnos¢ netto/brutto: 90/120L
- zakres temp. -1 + +10 oC
- ekologiczny czynnik chtodniczy R600a
0.14.8 Lodéwka podblatowa - 2 potki nierdzewne, perforowane w standardzie 540 580 800 0,05 230 0 0
Lodéwka podblatowa wykonana ze stali nierdzewnej oraz przystosowana do pracy w temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa min. 35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Uszczelka drzwi z
wktadem magnetycznym. Mozliwos¢ zmiany kierunku otwarcia drzwi. Lodéwka posiada z przodu 2 regulowane stopki i 2 kétka w tylnej czesci
korpusu utatwiajace wsunigcie lododwki pod blat i wypoziomowanie. Zakres temperatur: od -1 do +10 °C. Wymagane wyposazenie: zamek. Moc
chtodnicza: 90 W.
Naswietlacz do jaj 1x 30 jaj.
- Urzadzenie przeznaczone jest do powierzchniowego odkazania jaj.
- Wykonane ze stali nierdzewnej.
0.14.9 Naswietlacz do jaj - Efektywnos$¢ dezynfekcji zapewniajg 4 lampy (kazda o mocy 16W) emitujgce promieniowanie UV-C. 430 525 235 0,07 230 0 0

- Szuflada wyposazona jest w prowadnice rolkowe zapewniajace peten wysuw.
- Pojemnos¢ [szt.]: 1x 30
- Czas pracy [s]: 60




Stot ze zlewem 1-komorowym i pétka, ze stali nierdzewnej

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii giecia, spawania i zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotéw skrecanych. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm (AISI 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnieri
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc min 11 mm z
tagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacg wykonang z profili o przekroju kwadratowym i

0.14.10 Stét ze zlewem 1-komorowym i pétka ndzki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2. 1200 600 850 0.00 ze DN50
Wytrzymatosé szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku i z
potaczeniem $cian i dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komdr wykonane powinny by¢ z blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.Szkielet wyposazony w potke petna spawana do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a p6tka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
0.14.10.A Bateria Bateria zlewozmy'wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0 0
- Dtugo$¢ wylewki 180mm
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane sa z aluminium anodyzowanego.
Regat aluminiowo polietylenowy 4 |- Wktady pétek wykonane z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach).
0.14.11 L . . 1457 400 1800 0,00 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
Odwodnienie punktowe
- Standard K (syfon pionowy)
- W standardzie ruszt antyposlizgowy AB0240 oczka kwadratowe 23x23 mm
Odwodnienie punktowe. Odwodnienie wykonane z blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie szczelnego kanatu ze
wspawanym syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane s3 sruby poziomujace. Korpus syfonu zakoriczony jest rurg odptywowga nierdzewna
0.14.12 Odwodnienie punktowe DN100, ¢ 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepuja w dwéch odmianach pionowy lub poziomy. Zaokraglone wewnetrzne narozniki - 300 300 0 0,00 0 DN100
minimalny promient wewnetrznych naroznikéw wynosi 3mm. Higieniczne ztacza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem. Odwodnienie
wyposazone w kosz osadczy z oczkami o $rednicy 6mm przechwytuje wieksze nieczystosci. Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii
oraz przeciwdziata zapychaniu. Plyny do temperatury 1202C nie majg wptywu na wtasciwosci materiatu. Ramy wpustéw dostosowane do réznych
rodzajéw wykonczenia podtogi (opcje do wyboru). Gérna krawedz kanatéw i wpustéw szczotkowana. Standard N. Ruszty (kratki odwodnierd
liniowych), model AB0230 oczka kwadratowe 23x23 mm. Wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 304.
0.15 MAGAZYN JA)
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane sg z aluminium anodyzowanego.
0.15.1 Regat aluminiow? polietylenowy 4 |- Wktady pé}ek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwos$¢ mycia w zmywarkach). 1357 400 1800 0,00 0 0
potki - Odpornos$¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rbwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
0.16 WIATROLAP
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane sg z aluminium anodyzowanego.
0.16.1 Regat aluminiow? polietylenowy 4 |- Wktady pé}ek wy.kona.ne z polipropylenu (mozliwos$¢ mycia w zmywarkach). 1260 500 1800 0,00 0 0
potki - Odpornos$¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rbwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
0.17 KUCHNIA
Stot szkieletowy z potka, ze stali nierdzewnej.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos$¢
0.17.1 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w 1200 700 850 0,00 0 0

nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.




0.17.2

Pétka wiszaca podwdjna

Pétka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane sg z blachy
nierdzewnej AISI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymato$¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
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OKAP 1

Okap kombinowany (indukcyjno-
kompensacyjny)

Okap indukcyjny przyscienny (wyciagowy z wigzka wychwytujaca), system rynienek
ociekowych oraz krdciec spustowy zaopatrzony w zawér kulowy %” do odprowadzenia
ttuszczu, komora z otworami formujgcymi strumien indukcyjny, krééce do pomiaru cisnienia,
przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe (powietrze wywiewane kierowane na odzysk
ciepta) ustawione pod katem co eliminuje zjawisko kapania ttuszczu, ktéry nie jest
gromadzony w filtrze — zwigkszone bezpieczeristwo ppoz. oraz higiena, filtry przeznaczone do
mycia w zmywarkach, skuteczno$¢ filtracji 99% przy czasteczce ttuszczu o wielkosci 8um,
opory przeptywu powietrza 80-85Pa.

llo$¢ powietrza wywiewanego -2050 [m3/h]

llo$¢ powietrza nawiewanego - 200 [m3/h]

2300

1200

550

0.17.6

Stot szkieletowy z potka

Stét szkieletowy z potka, ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sa tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony jest w
nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawana do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos$¢ 50mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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0.17.7.a

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugos¢ wylewki 180mm

0.17.8

Pétka wiszaca podwdjna

Pétka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i no$niki wykonane sg z blachy
nierdzewnej AISI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymatos¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
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0.17.9

Stot ze zlewem 1-komorowym i pdtka

Stot ze zlewem 1-komorowym i pétka, ze stali nierdzewnej

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii giecia, spawania i zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotéw skrecanych. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm (AISI 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnieri
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc min 11 mm z
tagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacg wykonang z profili o przekroju kwadratowym i
n6zki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2.
Wytrzymatosé szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku i z
potaczeniem $cian i dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komdr wykonane powinny by¢ z blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.Szkielet wyposazony w potke petna spawana do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a p6tka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
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DN50

0.17.9.A

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugo$¢ wylewki 180mm

0,00

0.17.10

Stot szkieletowy z potka

Stét szkieletowy z potka, ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sa tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony jest w
nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos$¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Pétka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane s3 z blachy

0.17.11 Potka wiszaca podwojna nierdzewnej AISI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymato$¢ pétki na 2000 300 650 0,00 0
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
Stét mrozniczy 2-kom., GN1/1, z agregatem z boku po prawej stronie, umywalka nad agregatem
- Pojemnos¢ netto/ brutto [L]: 172/280
- Zakres temperatur [°C]: -21 + -14
- 2 komory z drzwiami, komora GN1/1
Wyposazenie standardowe:
- 1 ruszt plastyfikowany na kazda komore z drzwiami,
- 2 komplety prowadnic na kazdg komore z drzwiami.
- wymuszony system obiegu powietrza
- sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

0.17.12 Stol mrogniczy - agreagat z boku | bezobstugowe ysuwanie skrop!in Fowstajquch w czasie rozmrazania (odparowanie) 1370 700 850 0,58 230
- automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy
- izolacja poliuretanowa 50 mm
- magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi
- mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic GN
- przystosowany do GN1/1
- ekologiczny czynnik chtodniczy R290 (GWP=3)
- zagtebione dno komory
- regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pétek)
- przystosowany do pracy w temp. otoczenia +30°C (4 klasa klimatyczna)
- wykonany ze stali nierdzewnej

017.12.a Bateria Bateria zlewozmy'wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0

- Dtugo$¢ wylewki 180mm
Pétka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane s3 z blachy

0.17.13 Potka wiszaca podwojna nierdzewnej AISI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymato$¢ pétki na 1300 300 650 0,00 0
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
Stot szkieletowy z pétka, ze stali nierdzewnej.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos$¢

0.17.14 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w 1400 700 850 0,00 0
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Potka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane sa z blachy

0.17.15 Potka wiszaca podwdjna nierdzewnej AISI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymatos¢ pétki na 1400 300 650 0,00 0

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologig spawania i zgrzewania.




0.17.16

Stét chtodniczy agregat z boku

Stét chtodniczy 2-kom., GN1/1, z agregatem z boku (domysInie po lewej stronie)
- Pojemno$¢ netto/brutto [L]: 172/280

- Max. zatadunek [kg]: 60

- Max. obcigzenie pétki/szuflady [kg]: 15

- Zakres temperatur [°C]: +2 + +10

- 2 komory z drzwiami, komora GN1/1

Wyposazenie standardowe:

- 1 ruszt plastyfikowany na kazda komore z drzwiami,

- 2 komplety prowadnic na kazda komore z drzwiami.

- wymuszony system obiegu powietrza

- sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

- bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie)
- automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy

- izolacja poliuretanowa 50 mm

- magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi

- mozliwo$¢ demontowania nos$nikdw prowadnic GN

- przystosowany do GN1/1

- ekologiczny czynnik chtodniczy R290 (GWP=3)

- zagtebione dno komory chtodzonej

- regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pdtek)

- przystosowany do pracy w temp. otoczenia +30°C (4 klasa klimatyczna)
- wykonany ze stali nierdzewnej
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0.17.17

Szafa chtodnicza

Szafa chtodnicza 1 drzwiowa ze stali nierdzewnej AISI 304 GN 2/1 z agregatem tropic w wersji tropic monoblok, izolacja 60 mm

- Pojemnosé: 591L

- Wykonana ze stali nierdzewnej

- Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury

- Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C

- Nogi regulowane, nierdzewne

- Wymiary wew. [mm]: 576x690x1486

- Maksymalne obciazenie potki: 30 kg

- Maksymalny zatadunek: 150 kg

- Temperatura wnetrza [°C]: +1 + +10

- OPCJE (za doptata): oswietlenie LED

Szafa chtodnicza wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do
pracy w temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza wymuszony za pomocg wentylatora. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3.
Monoblok chtodniczy. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Mozliwo$¢ demontowania nos$nikdw prowadnic. Przestrzen robocza przystosowana do
pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po
otwarciu drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego
drzwi. Zagtebione dno komory. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150 kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C.
Pojemnos¢: min. 590 I. Klasa klimatyczna: 5. Oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy zapewnia lepsze doswietlenie wnetrza.
Wyposazenie: min. 5 rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1, min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod
pojemniki GN), zamek, oswietlenie LED.
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0.17.18

Szafa mroznicza

Szara Mroznicza 1 arZzwiowa

Pojemnos¢: 591L

wykonana ze stali nierdzewnej

sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury
przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C

obieg powietrza wymuszony za pomoca wentylatora

ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3

monoblok mrozniczy

bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie)
automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy

izolacja poliuretanowa 60 mm

mozliwo$¢ demontowania nosnikdw prowadnic

przestrzen robocza przystosowana do pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub GN2/1
demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi

bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi

drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°)
uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi

zagtebione dno komory

grzatka zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy

nogi regulowane, nierdzewne
maksymalne obciazenie pétki: 30 kg
maksymalny zatadunek: 150 kg

waga urzadzenia: 125 kg

zasilanie: 230V/50Hz

temperatura wnetrza: -14 +-20°C
WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

3 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1
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0.17.20

Regat z 4 pétkami statymi

Regaty ociekowy z 4 pétkami perforowanymi, ze stali nierdzewnej

Regat magazynowy ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos$¢ pétki min 30 mm. Poszycie potki wykonane jest z blachy
perforowanej o grubosci min.1,5mm, natomiast usztywnienie pétki z blachy o grubosci min. 1mm. Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +10mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw.
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0.17.21

Zmywarka do garnkéw

Zmywarka do garnkdw, koszy, rondli, itp.
sterowany czasowo, dozownik $rodka myjacego
i ptuczacego, system statej temperatury
ptukania ABT z pompa spomagajacg ptukanie,
dwie pompy myjace 4 programy standardowe
(cykle: 60”, 120”, 180", 240”)

termometr bojlera i wanny, wysokos¢ drzwi: 50

650

845

1640

7,13

400

0.17.22

Stét z basenem 1-komorowym
(h=400)

Stét z basenem 1-komorowym (h=400), ze stali nierdzewnej.

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha i profile nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta i komora wykonana z
jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Boki ptyty i komory wykonane z jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Ptyta wykonana
technologia spawania. Otwor spustowy komory wykonany jest na srodku dna komory. Szkielet — no$niki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,20) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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DN50

0.17.22.A

Bateria prysznicowa

Bateria prysznicowa stojaca (1-otw.), z wylewka

Bateria jednokolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosiadzu. Nierdzewny przewéd o dtugosci 1000
mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Otwor pod baterig: 32 mm.

0,00

0.17.23

Stot szkieletowy

Stét szkieletowy, ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane z blachy nierdzewnej AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety —
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysoko$ci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z
mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
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0.17.24

Pétka wiszaca pojedyncza

Pétka wiszaca pojedyncza, perforowana, ze stali nierdzewnej

Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane sg z blachy nierdzewnej AlSI 304 o
grubosci min 1,5mm, wys.650mm. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.
Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
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Szafa przelotowa z 4 drzwiami

Szafa magazynowa z 4 drzwiami suwanymi, przelotowe, ze stali nierdzewnej

Podstawowym materiatem uzytym do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego. Korpus szaf wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Przestrzeri pomiedzy posadzka, a korpusem szafy wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ pétki na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wytrzymatosé przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wszystkie wyroby

0.17.25 1200 600 2000 0,00 0 0 0
suwanymi wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétki w szafach korpusowych muszg by¢é wyjmowane i posiadaé regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Stata, usztywniona przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne. Szafa z drzwiami suwanymi
ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik —amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za
siebie.
Pétka wiszaca pojedyncza, ze stali nierdzewnej
0.17.27 Pétka wiszaca pojedyncza WykorTa.na .z blachy nierdzewnej szlifowanej AIS'Il3074 ['J grubos'.ci.mi.n, 1,2mm, konsole i nos’yni_ki wylfonar?e sg z blachy niercleew'ne'j AISI 394 o 1400 300 175 0,00 0 0 0
grubosci min 1,5mm, wys.650mm.Wytrzymatosé pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubosé pétki wynosi 30 mm.
Pdétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy
- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane s3 z aluminium anodyzowanego.
Regat aluminiowo polietylenowy 4 |- Wktady pétek wykonane z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach).
0.17.28 L . . 1260 400 1800 0,00 0 0 0
potki - Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.
tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
0.17.29 Umywalka ptytka Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora 400 385 250 0,00 0 z,c DN50
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwdr spustowy komory ttoczonej wykonany jest po srodku.
0.17.29.A Bateria Bateria zlewozmy'wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0 0 0
- Dtugo$¢ wylewki 180mm
Stét szkieletowy z potka, ze stali nierdzewnej.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sa tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
0.17.30 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony jest w| 1300 700 850 0,00 0 0 0
nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a p6tka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos$¢ 50mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Kuchnia elektryczna, nastawna, stal nierdzewna, ptyty 6 x 300 x 300 mm
- Wymiary ptyty grzewczej [mm]: 300 x 300 mm
- Zakres regulacji temperatury [°C]: 70-270 +/-10
Kuchnia elektryczna, nastawiana - wyt{a.czana ptyta wierzchnia (proste i wygodne czyﬁzc%enie) - ) .
0.17.36 (pole kwadratowe) Kuchnia elektryczna 6-ptytowa wykonana jest ze stali nierdzewnej. 6 zeliwnych ptyt grzewczych o mocy 4 kW kazda. Demontowalne kominki oraz 1200 930 250 24,00 400 0 0
wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniaja proste i wygodne czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy ptyty grzewczej. Zabezpieczenie termiczne
ptyty grzewczej przed przegrzaniem.Regulowane, okragte nogi ze stali nierdzewnej - mozliwos$¢ wypoziomowania i ustawienia wysokosci
urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na wtos” zapewnia idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementdw linii
grzewczej. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
Element neutralny, nastawiany, bez szuflady
0.17.38 Element neutralny, nastawiany - wykonany ze stali nierdzewnej 400 930 250 0,00 0 0 0
System t3czenia ,na wios” —idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementdw linii grzewczej.
Podstawa otwarta neutralna linia 900
- wykonana ze stali nierdzewnej
0.17.38.A Podstawa otwarta neutralna Podstawie szafkowa otwarta tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie zaokraglonym krawedziom. System tgczenia ,,na wtos” —idealnie ptynne 400 855 600 0,00 0 0 0
potaczenie sasiadujacych ze soba elementdw linii grzewczej. Podstawa szafkowa otwarta, wykonana ze stali nierdzewnej. Nogi regulowane,
okragte ze stali nierdzewne.
Element neutralny z szafkg otwarta, bez szuflady
- wykonany ze stali nierdzewnej
0.17.39 Element neutralny z szafkg otwarta |Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie 400 730 850 0,00 0 0 0

zaokraglonym krawedziom. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementéw linii grzewczej.




Kuchnia elektryczna z szafka otwarta, ptyty 4 x 220 mm.

- Wymiary ptyty grzewczej [mm]: 220 x 220 mm

- Zakres regulacji temperatury [°C]: 70-270 +/-10

- wyttaczana ptyta wierzchnia (proste i wygodne czyszczenie)

0.17.40 Kuchnia elektryczna z szafkg otwartg |Kuchnia elektryczna 4-ptytowa wykonana jest ze stali nierdzewnej. 4 zeliwne ptyty grzewcze o mocy 2,6 kW kazda. Demontowalne kominki oraz 800 730 850 10,40 400 0
wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniaja proste i wygodne czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy ptyty grzewczej. Zabezpieczenie termiczne
ptyty grzewczej przed przegrzaniem.Regulowane, okragte nogi ze stali nierdzewnej - mozliwos$¢ wypoziomowania i ustawienia wysokosci
urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na wtos” zapewnia idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementdw linii
grzewczej. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
Element neutralny z szafkg otwarta, bez szuflady
- wykonany ze stali nierdzewnej
0.17.41 Element neutralny z szafkg otwarta |Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie 400 730 850 0,00 0 0
zaokraglonym krawedziom. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementéw linii grzewczej.
Patelnia elektryczna, materiat dna misy Duplex
- Wymiary misy [mm]: 705 x 463 x 195
- Objeto$¢ misy [L]: 60
- Zakres regulacji temperatury [°C]: 120-280
- obudowa wykonana ze stali nierdzewnej
- konstrukcja zapewniajgca tatwe utrzymanie w czystosci
- reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy fatwe jej oprdznianie, unoszona pokrywa z ergonomicznym uchwytem
0.17.42 Patelnia elektryczna - napetnianie misy woda z panelu sterowania poprzez zintegrowana wylewke 800 730 850 9,60 400 kratka
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Dno patelni wykonane ze stali o wysokim przewodnictwie cieplnym. Materiat dna patelni pozwala na jej
uniwersalne zastosowanie zaréwno do smazenie w ptytkim ttuszczu, jak i duszenia oraz przygotowywania soséw. Ptynna regulacja temperatury w
zakresie 120-280 °C. Zabezpieczenie termiczne plyty grzewczej przed przegrzaniem. Bateryjny zapalacz piezoelektryczny. Konstrukcja
zapewniajaca fatwe utrzymanie w czystosci. Reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy tatwe jej opréznianie. Unoszona pokrywa z
ergonomicznym uchwytem. Napetnianie misy wodg z panelu sterowania poprzez zintegrowana wylewke. Powierzchnia robocza misy: min.
705x460 (0,33m2). Objetos¢ misy: min. 60 |. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia wypoziomowania i ustawienia
wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sgsiadujgcych ze soba elementéw.
Urzadzenie szczegétowo przetestowane i dopuszczone (CE).
Patelnia elektryczna, materiat dna misy Duplex
- Wymiary misy [mm]: 705 x 463 x 195
- Objetos¢ misy [L]: 60
- Zakres regulacji temperatury [°C]: 120-280
- obudowa wykonana ze stali nierdzewnej
- konstrukcja zapewniajaca tatwe utrzymanie w czystosci
- reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy fatwe jej opréznianie, unoszona pokrywa z ergonomicznym uchwytem
0.17.43 Patelnia elektryczna - napetnianie misy woda z ;{an.elu sterom{ania poprzez. zintegrowana wy!ewke ) o , i - 200 730 350 9,60 400 Kratka
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Dno patelni wykonane ze stali o wysokim przewodnictwie cieplnym. Materiat dna patelni pozwala na jej
uniwersalne zastosowanie zaréwno do smazenie w ptytkim tfuszczu, jak i duszenia oraz przygotowywania soséw. Ptynna regulacja temperatury w
zakresie 120-280 °C. Zabezpieczenie termiczne ptyty grzewczej przed przegrzaniem. Bateryjny zapalacz piezoelektryczny. Konstrukcja
zapewniajaca fatwe utrzymanie w czystosci. Reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy tatwe jej oprdznianie. Unoszona pokrywa z
ergonomicznym uchwytem. Napetnianie misy woda z panelu sterowania poprzez zintegrowang wylewke. Powierzchnia robocza misy: min.
705x460 (0,33m2). Objetos¢ misy: min. 60 |. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia
wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementow.
Urzadzenie szczegotowo przetestowane i dopuszczone (CE).
Element neutralny z szafkg otwarta, bez szuflady
- wykonany ze stali nierdzewnej
0.17.44 Element neutralny z szafkg otwarta |Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie 400 730 850 0,00 0 0
zaokraglonym krawedziom. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementéw linii grzewczej.
Taboret elektryczny
0.17.45 Taboret elektryczny Taboret elektryczny o solidnej konstrukcji ze stali nierdzewnej. Przystosowany do duzych garnkéw o $rednicy 40+60 cm. 4 pozycyjny przetacznik (04 566 566 375 5,00 400 0

1-2-3). 3 stopniowe sterowanie moca ptyty grzewczej w zakresie 1,25kW, 2,5kW, 5kW. Réwnomierne roztozenie temperatury na catej ptycie
niezaleznie od wybranej mocy ptyty grzewczej. Powierzchnia ptyty grzewczej: 400x400 mm. Stopier zabezpieczenia: I1P20.




0.17.46

System nadstawek linii grzewczej

System nadstawek, wersja centralna, Linia 700
- Wykonanie ze stali nierdzewnej
- lloé¢ kolumn: 2
- Duza i funkcjonalna pétka na przybory kuchenne
- Wysoka higiena (komplet maskownic w standardzie)
- Wyposazenie opcjonalne montowane na bokach kolumny no$nej — swobodny dostep z obu stron wyspy do wylewki oraz gniazda
- Proste i wygodne czyszczenie
- Szybki i tatwy montaz do podtogi
- Uniwersalna konstrukcja, odpowiednia dla urzadzen o wysokosci 850-900 mm
Dostepne opcje:
- GY7V011 wylewka wody zimnej, dt. 500 mm
- GY7V012 gniazdo 230V

2400

700

1600

0.17.46.A

Wylewka wody w systemie
nadstawek linii grzewczej

Wylewka zimnej wody, dt. 500 mm, dla Linii 700

0,00

0.17.46.B

Gniazdo 230V w systemie nadstawek
linii grzewczej

Gniazdo 230V, dla Linii 700

0,00

OKAP 2

Okap kombinowany (indukcyjno-
kompensacyjny)

Okap kombinowany (indukcyjno-kompensacyjny) centralny - model OK22, Okap sktada sig z 4 modutéw OK11 (2750 x 1200)
Wyposazenie standardowe:

- krééee podtaczeniowe wyciggowe @ 315mm

- krééee podtaczeniowe zasilajace $250mm

- przepustnice regulacyjne

- zawiesia montazowe gwintowane AW023

Okap indukcyjno-kompensacyjny centralny (nawiewno-wyciaggowy z wigzka wychwytujaca),
system rynienek ociekowych oraz krociec spustowy zaopatrzony w zawor kulowy %” do
odprowadzenia ttuszczu, komora z otworami formujgcymi strumien indukcyjny, strumien
kompensacyjny wychodzacy z perforowanego czota okapu, krééce do pomiaru cisnienia,
przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe (powietrze wywiewane kierowane na odzysk
ciepta) ustawione pod katem co eliminuje zjawisko kapania ttuszczu, ktéry nie jest
gromadzony w filtrze — zwigkszone bezpieczeristwo ppoz. oraz higiena, filtry przeznaczone do
mycia w zmywarkach, skuteczno$¢ filtracji 99% przy czasteczce ttuszczu o wielkosci 8um,
opory przeptywu powietrza 80-85Pa, o$wietlenie LED.

llo$¢ powietrza wywiewanego - 6750 [m3/h]

llo$¢ powietrza nawiewanego - 6100 [m3/h]
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0.17.47

Odwodnienie liniowe

Odwodnienie liniowe

- Syfon odptywowy pionowy umieszczony centralnie wzgledem rynny

- Standard K

- W standardzie kpl. rusztéw antyposlizgowych AB0240 oczka kwadratowe 23x23 mm

Odwodnienie liniowe jednoczesciowe wykonane jest z blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie szczelnego kanatu ze
wspawanym syfonem. Syfon umieszczony centralnie. Do bocznych $cianek zamontowane sa $ruby poziomujace. Korpus syfonu zakoriczony jest
rurg odptywowg nierdzewng DN100, ¢ 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepujg w dwéch odmianach pionowy lub poziomy.
Zaokraglone wewnetrzne narozniki - minimalny promiert wewngtrznych naroznikéw wynosi 3mm. Higieniczne ztacza - spoiny czotowe wykonane
z petnym przetopem. Odwodnienie wyposazone sa w kosz osadczy z oczkami o Srednicy 6mm przechwytuje wigksze nieczystosci. Gtadka
powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz przeciwdziata zapychaniu. Ptyny do temperatury 1202C nie majg wptywu na wtasciwosci
materiatu. Ramy wpustéw dostoso-wane do réznych rodzajéw wykoriczenia podtogi (opcje do wyboru). Gérna krawedz kanatéw i wpustow
szczotkowana. Ruszty (kratki odwodnien liniowych), oczka kwadratowe 23x23 mm. Wykonane ze stali nierdzewnej AlSI 304.
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Odwodnienie liniowe

Odwodnienie liniowe

- Syfon odptywowy pionowy umieszczony centralnie wzgledem rynny

- Standard K

- W standardzie kpl. rusztéw antyposlizgowych AB0240 oczka kwadratowe 23x23 mm

Odwodnienie liniowe jednoczesciowe wykonane jest z blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie szczelnego kanatu ze
wspawanym syfonem. Syfon umieszczony centralnie. Do bocznych $cianek zamontowane sa $ruby poziomujace. Korpus syfonu zakoriczony jest
rurg odptywowg nierdzewng DN100, ¢ 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepujg w dwéch odmianach pionowy lub poziomy.
Zaokraglone wewnetrzne narozniki - minimalny promiert wewngtrznych naroznikéw wynosi 3mm. Higieniczne ztacza - spoiny czotowe wykonane
z petnym przetopem. Odwodnienie wyposazone sa w kosz osadczy z oczkami o Srednicy 6mm przechwytuje wigksze nieczystosci. Gtadka
powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz przeciwdziata zapychaniu. Ptyny do temperatury 1202C nie majg wptywu na wtasciwosci
materiatu. Ramy wpustéw dostoso-wane do réznych rodzajéw wykoriczenia podtogi (opcje do wyboru). Gérna krawedz kanatéw i wpustow
szczotkowana. Ruszty (kratki odwodnien liniowych), oczka kwadratowe 23x23 mm. Wykonane ze stali nierdzewnej AlSI 304.
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0.18.1

Woézek do pojemnikéw GN

Woézek do pojemnikéw GN, ze stali nierdzewnej, 1x 13 1/1GN.

Wozek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama wykonana z profilu 25x25x1,5 mm. Rama boczna gieta z jednego profilu
(jeden odcinek). Nie dopuszcza sig elementdw spawanych z kilku fragmentéw. Pojemnos¢: min. 13 szt. pojemnikéw GN 1/1, wysokos¢ min. h=100
mm. Regat wyposazony w 4 kota skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.

453

620

1750

0,00

0.18.2

Regat aluminiowo polietylenowy 4
potki

Regat magazynowy, modutowy 4 pétkowy

- Stupki oraz wsporniki pétek wykonane sg z aluminium anodyzowanego.

- Wktady pétek wykonane z polipropylenu (mozliwos¢ mycia w zmywarkach).

- Odpornos$¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.

tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rbwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
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0.18.3

Stot z basenem 1-komorowym
(h=400)

Stot z basenem 1-komorowym (h=400), ze stali nierdzewnej.

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta i komora wykonana z
jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Boki ptyty i komory wykonane z jednego poszycia blachy o grubosci min. 1,2mm. Ptyta wykonana
technologia spawania. Otwor spustowy komory wykonany jest na $rodku dna komory. Szkielet — no$niki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,20) spawane do ptyty i komory. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
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0.18.3.A

Bateria prysznicowa

Bateria prysznicowa stojaca (1-otw.), z wylewka

Bateria jednokolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000
mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt $cienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Otwor pod baterie: 32 mm.

0,00

0.18.4

Stét zatadowczy prosty, sortowniczy

Stot zatadowczy prosty, sortowniczy, ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci min. 2mm., usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. W ptycie kotnierz zrzutowy, tworzywowy. Pod blatem
miejsce na pojemnik na odpadki. Rant ptyty tylny wygiety w gére z blachy stanowiacej integralna czes¢ ptyty na wysokosé 200mm ponad
ptaszczyzne ptyty. Rant grubosci 20mm. Szkielet: no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), faczniki szkieletu wykonane z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru
bazowego 850mm. Szkielet wzmocniony u dotu profilami kwadratowymi (30x30x1,0). Przestawanie ptyty od strony zaczepu min. 150mm, z
drugiego boku min. 20mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
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0.18.5

Pojemnik jezdny okragty

Pojemnik jezdny okragty, pojemons¢ 70I, ze stali nierdzewnej

Pojemnik jezdny na odpady z pokrywa. Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w 2 kota skretne o fi 50 mm. Pojemnik
wyposazony w pokrywe otwierang przyciskiem pedatowym. Potaczenie $cian bocznych z dnem wykonane

po tuku co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw niszczacych powierzchnie wyrobu. Pojemnosé pojemnika wynosi 95 litrow.
Srednica pojemnika: 450 mm
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0.18.6

Stot zatadowczy prosty ze zlewem 1-
komorowym

Stot zatadowczy prosty ze zlewem 1-komorowym po lewej stronie i miejscem na zmywarke po prawej, ze stali nierdzewnej.

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano
—zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej.
Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczer a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologia
tfoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Dno komory wyprofilowane w taki sposéb, aby zapewnic¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwor spustowy
wykonany w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby utatwié czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 900 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania
na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescia o szerokosci 535 mm,
nad ktéra zamontowane sg rolki z tworzywa sztucznego, ktdre utatwiaja przesuwanie koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu
wyposazony we wsporniki na kosze. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokos$ci 200 mm. Ptyta zakoriczona specjalnym zaczepem
do wspotpracy ze zmywarka kapturowa.
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Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)

- Dtugos¢ wylewki 180mm

0,00




ZMYWARKA KAPTUROWA

wydajnos¢: 60/30/24/6 koszy/h

4 programy standardowe (cykle: 60”, 120”, 150”,600")
program samoczyszczenia (w modelach P)

wymiary kosza: 500 x 500 mm

wysoko$¢ otworu drzwi - 450 mm

jednoptaszczowa obudowa / dwuptaszczowe drzwi

0.18.8 Zmywarka kapturowa 2uiycie wody: 2 l/cykl 724 818 1599 8,50 400 0 0
Dozownik ptynu myjacego, Dozownik ptynu nabtyszczajacego, Sterowanie elektroniczne
System Thermostop
W zestawie:
1x kosz na talerze
1x kosz uniwersalny
1x koszyk na sztuéce
Stot wytadowczy prosty, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano-|
zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i

0.18.9 Stét wytadowczy prosty wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w 1200 610 850 0,00 0 0 0
zakresie 15 mm od wymiaru bazowego 900 mm. Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. W ptytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Plyta robocza z obnizong czescia o szerokosci 535 mm, nad ktérg zamontowane sg
rolki z tworzywa sztucznego, ktére utatwiajg przesuwanie koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na
kosze.
Okap kondensacyjny, model 0299
Wyposazenie standardowe:
- krééee podtaczeniowe wyciaggowe @ 315mm

OKAP 3 Okap kondensacyjny - przegrody boczne 1300 1100 400 0,00 0 0 0
- zawiesia montazowe
Okap wyciggowy kondensacyjny z systemem paneli kondensacyjnych demontowalnych w
celu czyszczenia, system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy zaopatrzony w zawdr
kulowy %” do odprowadzenia kondensatu, przepustnice regulacyjne.
Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej

0.18.10 Umywalka ptytka Materiat uzyty do konstrukji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora 400 385 250 0,00 0 z,c DN50
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku.

0.18.10.a Bateria Bateria lz/lewozm\(wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0 0 0
- Dtugos¢ wylewki 180mm
0.19 ZMYWALNIA 2

Stét zatadowczy prosty, sortowniczy, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawana. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci min. 2mm., usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. W ptycie kotnierz zrzutowy, tworzywowy. Pod blatem

0191 Stét zatadowczy prosty, sortowniczy miejsce na pojemnik na odpaqk.i. Rant p'yty.tylny wy/gi.et.y w gore z blachy.s.tanowiqcej integralng czes¢ ptyty r?a. wys.okos’c’ 200mm ponad 1140 760 850 0,00 0 0 0
ptaszczyzne ptyty. Rant grubosci 20mm. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), faczniki szkieletu wykonane z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru
bazowego 850mm. Szkielet wzmocniony u dotu profilami kwadratowymi (30x30x1,0). Przestawanie ptyty od strony zaczepu min. 150mm, z
drugiego boku min. 20mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Pojemnik jezdny okragty, pojemonsc¢ 70l, ze stali nierdzewnej
Pojemnik jezdny na odpady z pokrywa. Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w 2 kota skretne o fi 50 mm. Pojemnik

0.19.2 Pojemnik jezdny okragty wyposazony w pokrywe otwierang przyciskiem pedatowym. Potaczenie Scian bocznych z dnem wykonane 465 465 605 0,00 0 0 0

po tuku co umozliwia fatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw niszczacych powierzchnie wyrobu. Pojemnos¢ pojemnika wynosi 95 litrow.

Srednica pojemnika: 450 mm




Stot zatadowczy prosty ze zlewem 1-

Stot zatadowczy prosty ze zlewem 1-komorowym, ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano
—zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej.
Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologia
ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Dno komory wyprofilowane w taki sposéb, aby zapewnic¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwor spustowy
wykonany w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby utatwié czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci

0.19.3 oo . N I " R . " 1200 760 850 0,00 0 z,c DN50
komorowym konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 900 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania
na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescia o szerokosci 535 mm,
nad ktéra zamontowane sg rolki z tworzywa sztucznego, ktdre utatwiaja przesuwanie koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu
wyposazony we wsporniki na kosze. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta zakoriczona specjalnym zaczepem
do wspoétpracy ze zmywarka kapturowa.
0.19.3.A Bateria Bateria lz/lewozm\(wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0 0 0
- Dtugos¢ wylewki 180mm
ZMYWARKA KAPTUROWA
wydajnos¢: 60/30/24/6 koszy/h
4 programy standardowe (cykle: 60”, 120”, 150”,600”)
program samoczyszczenia (w modelach P)
wymiary kosza: 500 x 500 mm
wysokos¢ otworu drzwi - 450 mm
0.19.4 Zmywarka kapturowa jednoplaszczowa obudowa / dwuptaszczowe drzwi 724 818 1599 8,50 400 0 0
zuzycie wody: 2 I/cykl
Dozownik ptynu myjacego, Dozownik ptynu nabtyszczajacego, Sterowanie elektroniczne
System Thermostop
W zestawie:
1x kosz na talerze
1x kosz uniwersalny
1x koszyk na sztuéce
Stét wytadowczy prosty, ze stali nierdzewne;j
Materiat uzyty do konstrukji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano-|
zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
0.19.5 Stot wytadowcezy prosty wysokosci 100 mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w 1200 610 850 0,00 0 0 0
zakresie 15 mm od wymiaru bazowego 900 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. W ptytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatéw
chtonacych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescia o szerokosci 535 mm, nad ktérg zamontowane sg
rolki z tworzywa sztucznego, ktdre utatwiaja przesuwanie koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na
kosze.
Okap kondensacyjny, model 0Z99
Wyposazenie standardowe:
- krééce podfaczeniowe wyciggowe @ 315mm
OKAP 3 Okap kondensacyjny - przegrody boczne 1300 1100 400 0,00 0 0 0
- zawiesia montazowe
Okap wyciggowy kondensacyjny z systemem paneli kondensacyjnych demontowalnych w
celu czyszczenia, system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy zaopatrzony w zawor
kulowy %” do odprowadzenia kondensatu, przepustnice regulacyjne.
Odwodnienie punktowe
- Standard K (syfon pionowy)
- W standardzie ruszt antyposlizgowy AB0240 oczka kwadratowe 23x23 mm
Odwodnienie punktowe. Odwodnienie wykonane z blachy nierdzewnej AISI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie szczelnego kanatu ze
wspawanym syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane s3 sruby poziomujace. Korpus syfonu zakoriczony jest rurg odptywowga nierdzewna
0.19.6 Odwodnienie punktowe DN100, ¢ 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepuja w dwéch odmianach pionowy lub poziomy. Zaokraglone wewnetrzne narozniki - 300 300 0 0,00 0 0 DN100

minimalny promient wewnetrznych naroznikdw wynosi 3mm. Higieniczne ztacza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem. Odwodnienie
wyposazone w kosz osadczy z oczkami o $rednicy 6mm przechwytuje wieksze nieczystosci. Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii
oraz przeciwdziata zapychaniu. Plyny do temperatury 1202C nie majg wptywu na wtasciwosci materiatu. Ramy wpustéw dostosowane do réznych
rodzajéw wykornczenia podtogi (opcje do wyboru). Gérna krawedz kanatéw i wpustéw szczotkowana. Standard N. Ruszty (kratki odwodnierd
liniowych), model AB0230 oczka kwadratowe 23x23 mm. Wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 304.




Szafa przelotowa z 2 drzwiami

Szafa magazynowa z 2 drzwiami suwanymi, przelotowe, ze stali nierdzewnej

Podstawowym materiatem uzytym do konstrukgji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego. Korpus szaf wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Przestrzeri pomiedzy posadzka, a korpusem szafy wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ pétki na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wytrzymatosé przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wszystkie wyroby

0.19.7 1000 600 2000 0,00 0 0 0
suwanymi wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétki w szafach korpusowych muszg by¢é wyjmowane i posiadaé regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Stata, usztywniona przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne. Szafa z drzwiami suwanymi
ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik —amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za
siebie.
Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
0.19.8 Umywalka ptytka Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora 400 385 250 0,00 0 z,c DN50
wykonana technologia ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory tfoczonej wykonany jest po $rodku.
01982 Bateria Bateria lz/lewozm\(wakowa (1-otw.) 0 0 0 0,00 0 0 0
- Dtugos¢ wylewki 180mm
0.20 STREFA WYDAWCZA
Stot szkieletowy z 2 potkami, ze stali nierdzewnej.
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos$¢
0.20.1 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubo$ci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w 970 400 850 0,00 0 0 0
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w pfaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Wanna bemarowa 2x GN1/1-200mm
- Wymiary komory [mm]: 630 x 510 x 230
- Zakres regulacji temperatury [°C]: 30 + 90
- Wbudowany panel sterowniczy (sterowanie elektromechaniczne) z manualnym
uzupetnianiem wody
- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej
- Ttoczona komora, krawedzie i naroza zaokraglone
- Kierunkowy spadek dna komory w strong odptywu
- Elementy grzewcze poza komora
- Wydajny system grzewczy:
0.20.2 Wanna bemarowa - szybkie i rbwnomierne nagrzewanie 730 600 380 1,50 230 0 0
- bardzo mata bezwtadnos¢ termiczna
- wysoka niezawodnos$¢
- Komora izolowana
- Ptynna regulacja temperatury
- tatwe oprdznianie wody z komory — wyjmowana rura przelewowa zamiast zaworu spustowego
- Odprowadzenie wody z komory do kanalizacji (przytacze G %”)
- Dostepne opcje (za doptata):
- uzupetnianie wody przez elektrozawér
- zdalny panel sterowniczy z automatycznym uzupetnianiem wody
oraz elektroniczna kontrola jej poziomu
0.202.A Stanowisko pod urzqdz.enia do Stanowisko pod_urzqdzenia do zabud_owy DROP-IN o ) ) ) ) 904 700 370 0,00 0 0 0
zabudowy (drop-in) Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, btaty sasiadujgcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzadzer drop-in
. Nadstawka centralna 1 poziomowa, z szybg prostg
0.20.2.8 Nadstawka 1 poziom, centralna, o . oornika nosnego: owalny 842 517 444 0,40 230 0 0

szyba prosta

Typ: grzewczo-oswietleniowa




0.20.3

Wanna bemarowa

Wanna bemarowa 2x GN1/1-200mm
- Wymiary komory [mm]: 630 x 510 x 230
- Zakres regulacji temperatury ['C]: 30 + 90
- Wbudowany panel sterowniczy (sterowanie elektromechaniczne) z manualnym
uzupetnianiem wody
- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej
- Ttoczona komora, krawedzie i naroza zaokraglone
- Kierunkowy spadek dna komory w strone odptywu
- Elementy grzewcze poza komora
- Wydajny system grzewczy:
- szybkie i rownomierne nagrzewanie
- bardzo mata bezwtadnos¢ termiczna
- wysoka niezawodnos$¢
- Komora izolowana
- Ptynna regulacja temperatury
- tatwe oprdznianie wody z komory — wyjmowana rura przelewowa zamiast zaworu spustowego
- Odprowadzenie wody z komory do kanalizacji (przytacze G %”)
- Dostepne opcje (za doptata):
- uzupetnianie wody przez elektrozawér
- zdalny panel sterowniczy z automatycznym uzupetnianiem wody
oraz elektroniczng kontrolg jej poziomu

730

600

380

1,50

230

0.20.3.A

Stanowisko pod urzadzenia do
zabudowy (drop-in)

Stanowisko pod urzadzenia do zabudowy DROP-IN
Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, btaty sasiadujgcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzadzeri drop-in

904

700

870

0,00

0.20.3.8

Nadstawka 1 poziom, centralna,
szyba prosta

Nadstawka centralna 1 poziomowa, z szybg prostg
Rodzaj wspornika nosnego: owalny
Typ: grzewczo-o$wietleniowa

842

517

444

230

0.20.4

Wanna chtodnicza

Wanna chtodnicza 2x GN1/1-150
- Wymiary komory chtodzonej [mm]: 630 x 510 x 170
- Pojemnos$¢ komory: 2 x GN1/1-150
- Zakres regulacji temperatury [°C]: +2 + +10
- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej
- Ttoczona komora, krawedzie i naroza zaokraglone
- Kierunkowy spadek dna komory w strong odptywu
- Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury wbudowane w maszynownig
- Chtodzenie statyczne wezownica
- Ekologiczny czynnik chtodniczy R290
- Izolacja poliuretanowa
- Przystosowana do pracy w temp. otoczenia do +25°C oraz wilgotnosci do 45% RH
- Odprowadzenie wody z wanny do pojemnika na skropliny lub bezposrednio do kanalizacji (przytacze G %”)
- Dostepne opcje (za doptata):
- zdalny panel sterowniczy
- centralne chtodnicztwo
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0.20.4.A

Stanowisko pod urzgdzenia do
zabudowy (drop-in)

Stanowisko pod urzgdzenia do zabudowy DROP-IN
Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, btaty sasiadujgcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzadzer drop-in

904

700

870

0.20.4.8

Nadstawka 1 poziom, centralna,
szyba prosta

Nadstawka centralna 1 poziomowa, z szybg prosta
Rodzaj wspornika nosnego: owalny
Typ: o$wietleniowa

842

517

444

0,01

230

0.20.5

Stanowisko neutralne

Stanowisko neutralne
ilo$¢ potek: 2
Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, blaty sasiadujgcych stanowisk skrecane

910

700

870




0.20.6

Witryna chtodnicza

Witryna chtodnica drop-in, zamknigta od storny klienta, 2x GN1/1-150
- Wymiary wanny chtodniczej [mm]: 655 x 509
- Zakres regulacji temperatury [°C]: +2 + +10
- Drzwi suwane z samodomykaczem od strony obstugi
- Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej
- Bezpieczne szkto hartowane, szyby zespolone
- 4 poziomy zawieszenia wktadéw w wannie
- Regulowany kat nachylenia oraz wysokos¢ zawieszenia potek szklanych
- Oéwietlenie LED
- Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury wbudowane w maszynownig
- Chtodzenie poprzez wymuszony obieg powietrza
- Izolacja poliuretanowa
- Przystosowana do pracy w temp. otoczenia do +25°C oraz wilgotnosci do 45% RH
- Odprowadzenie wody z wanny do pojemnika na skropliny lub bezpo$rednio do kanalizacji (przytacze G %”)
- Dostepne opcje (za doptata):
- zdalny panel sterowniczy
- centralne chtodnicztwo

870

700

1440

0,95

230

0.20.6.A

Stanowisko pod witryny do zabudowy
(drop-in)

Stanowisko pod witryny do zabudowy DROP-IN
Materiat - stal nierdzewna, konstrukcja spawana, btaty sasiadujgcych stanowisk skrecane, wymiary dostosowane do urzadzer drop-in

975

800

870

0.20.7

Pétka do tac

Pétka do tac, szerokosci 300 mm, montowana od strony obstugi

2300

300

0.20.8

Stét korpusowy z 2 suwankami

Stot korpusowy z drzwiami suwanymi, wykonany ze stali nierdzewnej

Stot korpusowy z drzwiami suwanymi, wykonany ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej z
korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym
drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie s3 pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm.
Stot korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Pétka musi by¢ wyjmowana i posiadaé
regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepéw pdtek wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w
sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do
konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obciagzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.

Wytrzymatosé pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$é korpusu szafki na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysoko$¢é 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajagcym. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana
modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu. Modut korpusu szafki z
drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szeroko$ci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik
— amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza sie wg. wzoru A/2-65.
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0.20.10

Stot ze zlewem 1-komorowym i pdtka

Stot ze zlewem 1-komorowym i pétka, ze stali nierdzewnej

Wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 w technologii giecia, spawania i zgrzewania. Nie dopuszcza sie stotéw skrecanych. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm (AISI 304) —usztywniona elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnieri
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Blat zagtebiony na gtebokosc min 11 mm z
tagodnie wyprofilowanymi obrzezami na ok.135°. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacg wykonang z profili o przekroju kwadratowym i

n6zki z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm. Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min 150kg/m2.

Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min250kg/m2. Komory zlewu wykonane o wymiarach z rysunku i z
potaczeniem $cian i dna po tuku o min promieniu R=14mm. Maskownice komdr wykonane powinny by¢ z blachy o grubosci min. 1,0mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.Szkielet wyposazony w potke petna spawana do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a p6tka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
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DNS0

0.20.10.A

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugo$¢ wylewki 180mm

0,00




0.20.11

Szafa chtodnicza na napoje

Szafa chtodnicza na napoje

obudowa malowana proszkowo (czarna)

przeszklone drzw

oswietlenie komory

wymuszony obieg powietrza

elektroniczny sterownik z wyswietlaczem temperatury
automatyczne odszranianie

automatyczne odparowanie skroplin
samodomykajace sie drzwi z blokada otwartych drzwi
4 potki w komplecie

whnetrze szafy zostato wykonane z tworzywa sztucznego
przeznaczona do prezentacji

przeznaczona do prezentacji produktéow
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0.20.12

Umywalka ptytka

Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora
wykonana technologia ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku.
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DN50

0.20.12.a

Bateria

Bateria zlewozmywakowa (1-otw.)
- Dtugo$¢ wylewki 180mm




