CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

1. KABINA LAKIERNICZA

3. KABINA SRUTOWNICZA

- Wymiary wewnetrzne kabiny - 14,01m x 7,0m x wys. 5,5m
- Wydajnosc uktadu wentylacji dla 4 agregatow - 4 x 28.000m3/h (razem 112.000 m3/h)

Agregat grzewczo-nawiewowy — po 56.000m3/h — 2 szt (silnik 11,0kW—2 sztuki w jednym
agregacie, wymiary agregatu 2,6x1,9m)

Agregat wyciggowy - 28.000 m3/h - 4 szt. (silnik 11,0kW—1 szt. w agregacie—wymiary agregatu
1,7x1,3m)

Agregat wyciggowy 4 szt. (silnik 0,2kW, 1 sztuka w agregacie)

Oswietlenie: Lampy jarzeniowe LED, barwa swiatta dziennego (natezenie oswietlenia w czasie
malowania 1000 Ix)

—rzqd gbérny miedzy scianami bocznymi a plenum 11x45Wx2=930W

—rzqd srodkowy na scianach bocznych 11x45Wx2=990W

—rzqd dolny na scianach bocznych 10x45Wx2=900W

f gczna moc oswietlenia — 2.880W

Ogotem zapotrzebowanie energetyczne - 92,58 kW

Sprezone powietrze — ok. 0,8 m3/min/punkt w kabinie

Ogrzewanie - palnik uniwersalny zasilany olejem opatowym lub gazem ziemnym - moc 485kW (silnik 0,45kW) - 2 szt.

4. POMIESZCZENIE MALOWANIA PROSZKOWEGO

- Wymiary wewnetrzne kabiny - 14,0m x 7,0m x wys. 5,5m
Wydajnosc¢ odpylacza komorowego - 42 000 m3/h
Energia elektryczna:
—oswietlenie sufitowe LED 12 X 150W =1,8kW
—os$wietlenie boczne LED12 X 50W = 0,6kW
—oswietlenie kanatu roboczego 6 x 25W 0,2kW
—podnosnik kubetkowy z sitem obrotowym 1,7kW
—instalacja odpylajgco—wentylacyjna 37kW
—odpylacz systemu recyrkulacji scierniwa 2,2kW
—podtoga zgarniajgca 4,4kW
—szafa sterujqca 0,6kW
—bramy rolowane 2,2kW
taczne zapotrzebowanie energetyczne - 50,7 kW

Sprezone powietrze:

— Powietrze oddechowe — 0,4 mC’)/min
— Oczyszczanie filtréw odpylacza

2. KABINA PRZYGOTOWAWCZA

— Odpylacz OK 3000 — 0,1 m3/min

- Wymiary wewnetrzne kabiny - 14,01m x 7,0m x wys. 5,5m
- Wydajnosc¢ uktadu wentylacji - 96.000 m3/h
Agregat wentylacyjny - 24.000 m3/h - 4 szt. (silnik 7,5kW—1 szt. w agregacie) — wymiary agregatu
Oswietlenie: Lampy jarzeniowe LED, barwa swiatta dziennego
—rzqd gdérny miedzy $scianami bocznymi a plenum 11x45Wx2=930W
—rzqd srodkowy na scianach bocznych 11x45Wx2=990W
—rzqd dolny na scianach bocznych 10x45Wx2=900W
f gczna moc oswietlenia — 2.880W
taczne zapotrzebowanie energetyczne - 32,88 kW

Sprezone powietrze — ok. 0,8 m3/min. /punkt w kabinie

naddatek 10—15% przyjeto 1,0 m3/min
Razem = 6,3 m3/min. (nominalny wydatek powietrza

— Obrdbka strumieniowo—scierna — dla p=0,8MPa i 1 dysze 88 mm

- 0,4 m3/min

do zasilania kabiny)

Uwzgledniajqc rozkalibrowanie dyszy zapotrzebowanie wzrosnie do okoto 7,5 m3/min.

4,4 m3/min

KABINA DO MALOWANIA PROSZKOWEGO (Istn.)
Wymiary gab. — dt.2800, szer. 2400, wys. 2940
Zasilanie: 230/400V, moc=2,2kW
Sprezone powietrze: 0,6 MPa, zapotrzebowanie 20 Nm3/h
Masa kabiny ok. 810 kg
SUSZARKA DO FARB PROSZKOWYCH (Istn.)
Wymiary gab. — df.2450, szer. 2710, wys. 2930

Wymiary komory roboczej — dt.2000, szer. 1500, wys. 1800
Zasilanie: 230/400V, moc=40,3kW

Temperatura suszenia max. 220°C

Masa kabiny ok. 2800 kg
Wentylacja miejscowa - od kroca K1

pomieszczenia ok. 200m3/h powietrza o temperaturze max. 220°C.

o wymiarach 150x150 wyprowadzi¢ ponad dach

5. POMIESZCZENIE KABINY SRUTOWNICZEJ RECZNEJ

1,3x1,3m

2.2q1 | POM. MALOWANIA PROSZKOWEGO
92,1 m2| Pos. antyelektrostatyczna, nieiskrzqca

KABINA SRUTOWNICZA, BEZPYLOWA RECZNA z bocznym pomostem
Przestrzen robocza: — gf. ok.900, szer. ok.1200, wys. ok. 850
Zasilanie: 400V, moc=1,0kW

Sprezone powietrze: 4—5 bar, zapotrzebowanie 0,9 Nm3/min.

2.202 | POM. SRUTOWANIA RECZNEGO

22,45 m2| Pos. przemystowa

2.204 | MAG. OLEW

5,85 m2’ Wytyczne wq proj. instalacji paliwowe;

Uwagi:
A) Projekt technologiczny myijni jest tematem oddzielnego opracowania.
B) Instalacje sprezonego powietrza od zbiornika do poszczegdlnych kabin
i agregatéw nawiewno - wywiewowych, wykonac¢ po ich zamontowaniu.
- Kabina lakiernicza i kabina przygotowawcza-po 4 punkty poboru 1/2" (wg sytuacji na rysunku),
kazdy punkt zakoriczy¢ zaworem z szybkozigczka.
- Boks przygotowania farb - punkt 1/2" - zakonczy¢ 2 zaworami i szybkoztgczkami.
- Agregaty grzewczo-nawiewowe (przy kabinie lakierniczej) - 2 punkty poboru 1/2" zakonczyé zaworami.
- Agregaty wyciggowe (przy kabinie przygotowawczej) - 4 punkty poboru 1/2" zakonczy¢ zaworami.
- Kabina srutownicza:
e oczyszczarka - 1 punkt 2", zakonczy¢ zaworem
¢ odpylacz komorowy - 1 punkt 1", zakonczy¢ zaworem
¢ odpylacz OK 3000 - 1 punkt 1", zakonczy¢ zaworem
- Pom. malowania proszkowego - kabina do malowania proszkowego - 1 punkt 1/2" do krééca maszyny.
- Pom. $rutowania recznego - 1 punkt 3/4", zakonczy¢ zaworem i szybkoztgczka.
Rzuty oraz szczegotowe dane odnosnie prowadzenia instalacji, mocowania wg projektu
branzowego instalacji sprezonego powietrza.
C) Instalacje centralnego ogrzewania
- kabiny przygotowawczej,
- boksu przygotowania farb,
- pom. malowania proszkowego,
- pom. $rutowania recznego,
- myjni
Rzuty oraz szczegotowe dane odnosnie prowadzenia instalacji, mocowania wg projektu
branzowego instalacji CO.
D) Instalacje wod.-kan.
- Boks przygotowania farb:
Do umywalki z oczomyjkg doprowadzi¢ wode zimng i cieptg oraz odprowadzi¢ scieki.
Do natrysku bezpieczenstwa doprowadzi¢ wode stosujgc mieszalnikowy zawodr bezpieczenstwa.
- Hydranty wewnetrzne @33:
- doprowadzi¢ wode zimng, punkty wskazane na rysunku
Rzuty oraz szczegdtowe dane odnosnie prowadzenia instalacji, mocowania wg projektu
branzowego wod.-kan.
E) Pozostate instalacje; gazu, paliwowe, wentylacji wedtug projektéw branzowych.

F)- Szczegotowe dane techniczne dotyczace:

- Zespotow kabin, wyposazenia oraz wytycznych technologicznych wedtug czesci opisowe;.
G)- Nieuzywane czesci kanatow obstugowych przykry¢ np. kratg pomostowg kompozytowa.
K)- Kabiny nalezy zainstalowa¢ zgodnie z instrukcjami DTR producenta
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2.6a fBOKS PRZYGOTOWAWCZY FARB
ok. 11 ,7m2| Pos. nieiskrzqca

Kabina lakiernicza
Ogrzewanie wtasne
Palnik dwupaliwowy dwustopniowy-olej opatowy/gaz ziemny
Temperatura w czasie malowania ok. 20°C
Temperatura w czasie suszenia do ok. 65°C

Boks mieszalniczy
Ogrzewanie z kottowni JW

Temperatura 18°C

Kabina przygotowawcza
Ogrzewanie z kottowni JW

0k.5.0m2| Pos. przemystowa

Temperatura 16°C/8°C (dyzurne)

ok.13,9 m2| Pos. przemystowa

X :1/&“[_:

drzwi montazowe 2.1 | PRIEDSIONEK
0k,18,8m2| Pos. przemystowa

Q.ZbW POM. TECHNICZNE
ok.27,6m2| Pos. przemystowa

\Z

Kabina srutownicza
Ogrzewanie z kottowni JW

Temperatura 16°C/8°C (dyzurne)

Myjnia
Opracowanie oddzielne

ecorey’

ECORES Sp. z 0.0.
35-604 Rzeszow ul. Kaczencowa 5
tel./fax 0-17 864 14 01 , tel. 864 14 02

Zespot kabin: lakiernicza | przygotowawcza

Rysunek nr T02/2017

Kabina srutownicza, pom. malowania proszkowego
| pom. Srutownicy oraz myjnia - Rysunek nr 703/2017
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