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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt technologiczny obiektu dla potrzeb myjni i
malarni (kabino-suszarki lakierniczej) remontowanego sprzgtu wojskowego dla JW.

Rejonowych Warsztatéw Technicznych w Jastrzebiu.

1.2 Zakres opracowania

Zakres niniejszego projektu obejmuje:

» Ustawienie i zagospodarowanie technologiczne poszczegdlnych pomieszczen i zespotow
filtro - wentylacyjnych.

* Opracowanie wytycznych technologicznych dla projektow branzowych.

*  Okreslenie kosztow wyposazenia technologicznego przewidywanego do zakupu.

1.3 Dane wyjsciowe do opracowania

o

Projekt budowlany

o

Podkilady architektoniczne

o

Uzgodnienia robocze z Uzytkownikiem
Katalogi i prospekty urzadzen przewidzianych do zastosowania

Obowigzujace przepisy, normy i normatywy projektowe.

2. OPIS STANU ISTNIEJACEGO
Istniejgca malarnia zlokalizowana w budynku nr 23 nie spelnia wymogéw funkcjonalno-
uzytkowych w zakresie malowania pojazdéw i sprzetu specjalnego.

Ze wzgledu na zly stan techniczny budynku modernizacja jest nieoptacalna.
3. PROGRAM FUNKCJONALNO-UZYTKOWY

Przewiduje si¢ ustawienie projektowanych obiektéw w systemie przelotowym:
- Myjnia pojazdéw
- Kabina $rutownicza do czyszczenia karoserii 1 spodéw pojazdéw
- Kabina/strefa przygotowawcza pojazdéw z magazynem podrgcznym
- Kabina lakierniczo- suszarnicza z boksem mieszalniczym
—  Sluza/przedsionek pomiedzy w/w kabinami
oraz zlokalizowane w obr¢bie kabiny Srutownicze;j:
— pomieszczenie czyszczenia/Srutowania pojedynczych elementéw  karoserii  z
podrecznym magazynem,

— pomieszczenie malowania proszkowego pojedynczych elementéw i czesci.



Kabiny: $rutownicza, przygotowawcza i lakiernicza projektuje si¢ jako wolnostojace,

lokalizowane pod zadaszeniem.

Grupy pojazdéw przewidzianych do korzystania z w/w pomieszczen:

cigzarowe
autobusy
dostawcze
pojazdy specjalne

pojazdy gasienicowe

Charakterystyka pojazdow:

max. szerokos¢ -3,7m
max. wysokos¢ -40m
max. dtugos¢ -10,0 m
max. ci¢zar pojazdu -55,1t
max. obcigzenie roztozone - 60 kN/mb
max. nacisk jednostkowy - 83 kN/m?

Obstuga myjni - catoroczna, do 10 pojazdéw dziennie

Obstuga malarni - caloroczna, do 15 pojazdéw miesiecznie

Obstuga stanowiska przygotowania do czyszczenia/malowania - caloroczna, do 2 pojazdow

tygodniowo.

Grupy pojazdéw przewidzianych do korzystania z w/w pomieszczen:

cigzarowe
autobusy
dostawcze
pojazdy specjalne

pojazdy gasienicowe

Obstuga stanowiska przygotowania do czyszczenia/malowania - catoroczna, do 2 pojazdow

tygodniowo.

MYJNIA:
Projekt - Myjni wedlug odrgbnego opracowania.



Przewidywane do stosowania farby:
KABINA LAKIERNICZO-SUSZARNICZA

Przedstawione rodzaje farb sg przyktadowe, najczesciej uzywane. Stosuje si¢ tez inne farby o
parametrach przyblizonych do przedstawionych.

- Farba podktadowa poliwinylowa lub podktadowa czerwona tlenowa — 300kg/rok

Farby nawierzchniowe:
- Farba poliwinylowa specjalna matowa zielona ciemna — 600kg/rok
- Farba poliwinylowa specjalna matowa czarna — 180kg/rok
- Farba poliwinylowa specjalna matowa brgzowa mahoniowa — 120kg/rok

Farby do malowania sprz¢tu, uzbrojenia:

- Farba ftalowa khaki — 500 kg/rok

- Farba ftalowa czarna — 150 kg/rok

- Farba ftalowa biata — 120 kg/rok

- Farba ftalowa szara — 70 kg/rok
Rozcienczalnik nitro — 150 kg/rok
Rozcienczalnik poliuretanowy — 150 kg/rok
Szpachle firmy NOVOL.:

-z wiéknem szklanym — 30 kg/rok

- uniwersalna — 30 kg/rok

- natryskowa — 30 kg/rok
Ogétem przewidywane roczne zuzycie:
Farba podktadowa poliwinylowa - 300 kg/rok
Farby nawierzchniowe do malowania karoserii - 900 kg/rok
Farby do malowania sprz¢tu 1 broni - 840 kg/rok
Szpachle - 90 kg/rok
Rozcienczalniki - 300 kg/rok
Razem 2430 kg

POMIESZCZENIE MALOWANIA PROSZKOWEGO

Roczne zuzycie farb proszkowych wynosi 250 — 300 kg.

Przyktadowa farba — farba proszkowa poliestrowa nie zawierajaca TGIC FAPROXYD® 620.
Farba przeznaczona do naktadania metodg natrysku elektrostatycznego lub
elektrokinetycznego, przedmiotdw metalowych narazonych na bezposrednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych.



4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA KABIN

Uwaga:
Projektowany obiekt musi spetnia¢ wymagania zawarte w opisie Warunki Ochrony
Przeciwpozarowej, ktory jest zatagczony w czesci architektoniczno-budowlane;.

+ KABINA LAKIERNICZO-SUSZARNICZA + BOKS LAKIERNICZY + SLUZA

Kabina lakiernicza musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13355 ,,Urzadzenia

malarskie — Kabiny zespolone — Wymagania bezpieczenstwa” (lub r6wnowazne).

Kabina do malowania ciektego miedzy innymi farbami poliwinylowymi, ftalowymi z
przystosowaniem do stosowania lakieréw wodorozcienczalnych, przewidziana jest do
lokalizacji pod zadaszeniem.

Kabina lakiernicza sklada si¢ z trzech gléwnych podzespotow:

1. Komora lakierowania

2. Zestaw agregatdw wentylacyjno - grzewczych

3. Zestaw kanatéw wentylacyjnych i spalinowych

Komora lakierowania, ktéra musi mie¢ nast¢pujace wymiary:

-wewnetrznie 14,01m x 7,00m x 5,50m (wysoko$¢)

-wysokos$¢ zewnetrzna kabiny 6,26m

Posadowiona bedzie na ptaskiej, wypoziomowanej, betonowej ptycie, nieiskrzacej wykonanej
przez Inwestora wraz z kanatami wylotowymi do urzadzen grzewczo- wentylacyjnych, oraz
kanatem obstugowym umozliwiajacym malowanie podwozi pojazdow.

Kanaly wyciggowe zamknigte bedg kratami pomostowymi ocynkowanymi, pod ktorymi
znajdowac beda si¢ tzw. filtry podlogowe z materiatu filtracyjnego ,,Paint Stop”.
Parametry filtréow podtogowych:

Norma wykonania EU3/DIN 4102

Skuteczno$¢ filtracji 93-97%

Wspbtczynnik pochtaniania 3400-4700 g/m’

Klasa odpornosci ogniowej DIN 53438

Cechy palnosci filtr niepalny

Komora lakiernicza musi zosta¢ wykonana z paneli zapewniajagcych wymagania termiczno-
akustyczne oraz wymogi p. poz. Panele wypelnione izolacja z welny mineralnej o
przenikliwosci cieplnej 0,039W/m2 z poszyciem z blach ocynkowanych, powlekanych
jednostronnie tworzywem poliwinylowym w kolorze zielonym (RAL 6026) z zewnatrz oraz
biatym pétmatowym wewnatrz.

Parametry materialu izolacyjnego:

Rodzaj materiatu wetna mineralna

Gesto$é 30kg/m’

Zakres pracy -40°C do +120°C

Klasa odpornosci ogniowej F1 DIN53438

Wsp6tezynnik przenikalnoécei cieplnej 0,039W/m?



- Przewidywana kabina lakiernicza stanowi¢ musi oddzielng strefe pozarowa, oddzielong od
pozostatej czesci obiektu ( kabina przygotowawcza) przedsionkiem wentylowanym.
grawitacyjnie i mechanicznie.

wewnatrz kabiny i obszarze w promieniu 1m od drzwi i bram strefa ,,2” oraz
wewnatrz kanaléw wentylacji wylotowej od kanaléw ssacych do 1m poza
wyrzutni¢ powietrza strefa ,,2”.

— Odpornos¢ ogniowa wydzielenia §cian kabiny wynosi REI30

— Odpornos¢ ogniowa $cian zewnetrznych przedsionka wynosi REI60

— Odpornos¢ ogniowa bram i drzwi po obu stronach przedsionka wynosi EI30

— Odpornos¢ ogniowa drzwi do boksu lakierniczego wynosi EI30

- Elementy elektryczne pracujace w strefie zagrozenia wybuchowego ,,2”-
wykonanie Ex.

Kabina musi zosta¢ skonstruowana w uktadzie przejazdowym bramy wjazdowa i
wyjazdowa rolowane elektrycznie o wymiarach: 500cmx500cm w §wietle o$cieznic z
zamontowanymi obok drzwiami obstugowo - awaryjnymi z przeszkleniem
umozliwiajagcymi kontakt wzrokowy.

Drzwi serwisowe otwierane na zewnatrz kabiny muszg posiada¢ kulowe zamki
sprezynowe umozliwiajace tatwe otwarcie poprzez popchnigcie lub samoczynne
otwarcie w przypadku nadmiernego wzrostu ci$nienia w kabinie, w tej samej technologii
muszg zosta¢ wykonane drzwi, ktérymi uzyskujemy mozliwos¢ przejscia do boksu
lakierniczego.

Bramy rolowane i drzwi awaryjne oraz poszycie zewng¢trzne plenum nawiewowego
musza by¢ ocieplone.

Od g6ry kabina lakiernicza musi zosta¢ zamknigta poprzez konstrukcje zbudowang

z kratownicowych belek, bedacych oparciem dla ptyt zewng¢trznych poszycia dachowego oraz
struktury nos$nej sufitu filtracyjnego. Przestrzen pomiedzy sufitem filtracyjnym, a poszyciem
zewngtrznym kabiny o wymiarze 0,76m musi zapewni¢ rOwnomierne rozprowadzenie
powietrza technologicznego.

Parametry filtréw sufitowych

Norma wykonania EUS/DIN24185

Wspolczynnik filtracji 98%

Wspolczynnik pochtaniania 324g/m?2

Klasa odpornosci ogniowej F1 DIN53438

Temperatura maksymalna 100°C

Instalacja nawiewno - wyciggowa kabiny lakierniczej musi zabezpieczy¢ proces
naktadania powlok lakierniczych przy zuzyciu materialéw lakierniczych do 4 kg/godz.
Instalacja ta musi zabezpieczy¢ ilo§¢ wymian powietrza na godzing zgodng z
obowigzujacymi przepisami dla lakierni.

Dwa tryby pracy w kabinie lakierniczej — malowanie 1 suszenie

- Temperatura w kabinie — w trakcie procesu malowania - okoto 20°C

- Temperatura w kabinie — w trakcie procesu suszenia —do 65°C
- Recyrkulacja powietrza w procesie suszenia

- Przeptyw pionowy powietrza podczas malowania ok 0,30 m / sekunde



Z uwagi na uwarunkowania lokalizacyjne kabina lakiernicza musi posiada¢
agregaty w wersji rozdzielnej, czyli 2 agregaty grzewczo — nawiewowe powietrza
technologicznego o wymiarach 2,60m x 1,90m oraz 4 agregaty wyciaggowe powietrza
technologicznego o wymiarach 1,70m x 1,30m.

Panele obudowy agregatdw musza by¢ ocieplone wetng mineralng.

Agregat grzewczo — nawiewowy - 2szt.

Turbina odsrodkowa o wydajno$ci nie mniejszej niz 56.000m3/h napedzana przez
przektadnie pasowg z asynchronicznych silnikéw elektrycznych.

Palniki dwu paliwowe olej opatowy/gaz ziemny dwustopniowe.

Filtracja powietrza nawiewanego o powierzchni nie mniejszej niz 7,50m*
Parametry filtréw wstepnych:

Norma wykonania EU4/DIN24185

Skuteczno$¢ filtracji 82-93%

Wsp6tezynnik pochtaniania 480-600g/m?

Klasa odpornos$ci ogniowej DIN 53438

Temperatura maksymalna 100°C

Agregat wyciagowy - 4szt.

Turbina odsrodkowa o wydajnos$ci nie mniejszej niz 28.000m’/h napedzana przez
przektadnie pasowa z asynchronicznego silnika elektrycznego.

W agregacie wylotowym muszg zosta¢ zainstalowane 2 stopnie filtracji powietrza
technologicznego:

1. Filtry typu ,,stozek” wykonane z materiatu filtracyjnego EU3

Parametry filtrow wylotowych- stozkowych:

Norma wykonania EU4/DIN24185

Skuteczno$¢ filtracji 82-93%

Wsp6tezynnik pochtaniania 480-600g/m?

Klasa odpornosci ogniowej DIN 53438

Temperatura maksymalna 100°C

2.Wktadki filtracyjne z materiatu filtracyjnego ,,Paint Stop”

Parametry filtrow

Norma wykonania EU3/DIN24185

Skuteczno$¢ filtracji 93%

Wsp6tezynnik pochtaniania 3400-4700 g/m?

Klasa odpornos$ci ogniowej DIN 53438

Temperatura maksymalna 100°C

Agregaty grzewczo - nawiewowe muszg by¢ potaczone z komorg lakierowania poprzez
facznik antywibracyjny oraz przestone ogniowa z bezpiecznikiem termicznym wylaczajacym
catos¢ zasilania w przypadku pojawienia si¢ nadmiernej temperatury.

Dla odzyskania ciepta z powietrza wylotowego, migdzy kanatami sekcji nawiewowej a sekcji
wylotowej muszg zosta¢ zainstalowane 4 rekuperatory powietrza.

Rekuperatory muszg zosta¢ zainstalowane w specjalnej obudowie, ktéra umozliwi
tatwo$¢ ich wymiany na tzw. ,,wktad letni”.



Zestaw sprzetu BHP — (dla pracownika wykonywujacego lakierowanie spodu pojazdu w

kanale obstugowym)

- Maska z helmem zasilana powietrzem z instalacji potaczona z 3-stopniowym filtrem
powietrza ze zintegrowanym modulem z wegla aktywnego.

Kabina lakiernicza musi posiadac¢ trzy rzedy o§wietlenia poziomego na kazdym boku
kabiny. Jeden rzad w skosach pomiedzy $cianami i dachem kabiny oraz dwa na
scianach bocznych.

Oswietlenie o barwie §wiatla dziennego musi zosta¢ wykonane w technologii LED.
W kazdym zestawie oSwietlenia jeden pasek LED o wymiarze 840 x 15mm z 135
lampami LED - 6000 lumen.

-rzad gormy 11 lamp x 45W x 2

-1z3d $rodkowy 11 lamp x 45W x 2

-rzad dolny 10 lamp x 45W x 2

t.aczna moc zainstalowanego oswietlenia 2.880W

Wymagane natezZenie oSwietlenia w czasie malowania 10001x.

Oswietlenie kanatu obstugowego w kabinie w zakresie Inwestora.

W komorze lakierniczej przewiduje si¢ zainstalowac 4 punkty poboru sprezonego powietrza,
zakonczone dwustopniowym filtrem powietrza z wktadem weglowym w zakresie dostawcy
kabiny.

Po obydwu $cianach bocznych zainstalowane muszg zosta¢ mobilne podesty robocze zasilane
pneumatycznie, zapewniajace tatwos¢ malowania wyzszych partii pojazdow.

Urzadzenie musi zosta¢ wyposazone w 1 skrzynke rozdzielczg potaczona z

czytelnym, prostym w obstudze panelem sterowania, (napigcie bezpieczne 24V),
umieszczonym w dogodnym dla operatora miejscu.

Panel sterowania musi posiada¢ nastepujace funkcje sterowania:

-wylacznik gléwny odcinajacy zasilanie catosci urzadzenia,

-wylacznik stanowiskowy / klucz/,

-wylaczniki START/STOP dla poszczegdlnych cykli pracy kabiny, osobne dla faz
lakierowania i suszenia,

-wylaczniki lewej 1 prawej strony oswietlenia,

-zegar do programowania czasu suszenia,

-regulator temperatury,

-licznik godzin pracy,

-wylacznik awaryjny.

W Kkabinie lakierniczej muszg zostaé zastosowane nastepujgce systemy
zabezpieczajace:

-zabezpieczenie wewngtrzne skrzynki rozdzielczej,

-zastosowanie uktadu czasowego do nie jednoczesnego wiaczania

poszczegblnych silnikéw wentylacji,

-zastosowanie osobnego zabezpieczenia termicznego dla kazdego silnika,

-zabezpieczenie technologiczne wynikajace z zaleznosci pracy pomiedzy

silnikami wentylatoréw i dziataniem palnika i oswietleniem,

-sprzezenie pracy wentylatoréw z elektrozaworem odcinajgcym doplyw powietrza

do gniazd pneumatycznych w kabinie (brak mozliwos$ci lakierowania przy

wylaczonej wentylacji),



-zabezpieczenie technologiczne wynikajace z konstrukcji palnika kabiny
lakierniczej,

-blokada o$wietlenia w fazie suszenia,

-konstrukcja drzwi serwisowych z zatrzaskami awaryjnego otwarcia.

Zapotrzebowanie na media dla kabiny lakierniczo-suszarniczej:

*  Energia elektryczna
Oswietlenie o tacznej mocy 2.880 W.
NatezZenie oS§wietlenia w czasie malowania 10001x.
Wydajno$é uktadu wentylacji — 112.000 m’/h
Agregat grzewczo-nawiewowy 56.000 m3/h — 2 szt. (silnik 11,0 kW — 2szt. w jednym agregacie)
Ogrzewanie powietrza nadmuchowego — palniki dwupaliwowe, dwustopniowe - zasilanie olej
opatowy lub gaz ziemny — moc 485 kW (silnik 0,45 kW ) — 2 szt.

Agregat wyciagowy — 28.000 m’/h — 4 szt. (silnik 11,0 kW - 1 szt. w agregacie)
Agregat wyciggowy 4 szt. (silnik 0,2 kW, 1 sztuka w agregacie)
Laczne zapotrzebowanie energetyczne 92,58 kW

*  Sprezone powietrze (4 punkty poboru w kabinie) — 0,8 m’/min/punkt

Obok kabiny przewiduje si¢ boks mieszalniczy o wymiarach wewnetrznych

ok. 5 x 2,4 x 2,55m umozliwiajacy ustawienie:

- stotu do przygotowania farb,

- zespotu: myjki pistoletow, destylarki i modutu faczacego pracujacych w systemie
zamknietym,

- wstrzgsarka do farb,

- mieszadlo pneumatyczne.

W/w wyposazenie wraz z podtaczeniem w zakresie dostawcy kabiny.

Dodatkowe zestawy przygotowania powietrza oraz reduktory nalezg do dostawcy boksu.
- natrysk bezpieczenstwa i umywalka (w zakresie Inwestora),
Zapas farb w boksie na jedng dobe.

- Izolacji termiczna paneli obudowy dajaca niski wspoéiczynnik strat cieplnych
- Temperatura w kabinie 18°C — ogrzewanie z kottowni JW

wewnatrz boksu i obszarze w promieniu 1m od drzwi

strefa zagrozenia wybuchem ,,2”

grupa wybuchowosci ITA

klasa temperaturowa T3

Zewnetrzne $ciany oraz instalacje i urzadzenia elektryczne poza strefa
zagrozenia wybuchowego.

Boks lakierniczy ustawiony bedzie na ptaskiej, wypoziomowanej betonowej posadzce,
nieiskrzace;j.
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Panele $cienne o grubosci min. 60mm muszg by¢ wypetnione niepalng wetng mineralng o
duzej gestosci zapewniajacej dobre wiasnosci izolacji termicznej 1 akustycznej o
przenikliwosci cieplnej 0,039W/m? z poszyciem z blach ocynkowanych, powlekanych
jednostronnie tworzywem poliwinylowym o kolorze zewnetrznym zielonym RAL 6026.
Urzadzenie musi by¢ wyposazone w:

-1 skrzynke rozdzielcza potaczong z czytelnym, prostym w obstudze panelem
sterowania, (napi¢cie bezpieczne 24V), umieszczonym w dogodnym dla operatora
miejscu

-odsrodkowy filtr centralny,

-silnik o mocy 0,26 kW, wydajnos¢ wentylatora 1.500 m’/h

-przeszklone drzwi wejsciowe, ktdére posiadajg zatrzaski sprezynowe bedace
jednocze$nie bezpiecznikami otwarcia w boksie lakierniczym.

-o$wietlenie o barwie Swiatta dziennego musi zosta¢ wykonane w technologii LED,

3 zestawy, kazdym zestawie o$wietlenia jeden pasek LED (45W) o wymiarze

840 x 15mm z 135 lampami LED

KABINA PRZYGOTOWAWCZA

Zadaniem kabiny przygotowawczej bedzie:

-zapewnienie pracownikowi bezpiecznych warunkéw pracy,

-zapewnienie wymaganej czystosci /bez pytowosci/ powietrza,

-zapewnienie odpowiedniego przeptywu powietrza w celu stworzenia atmosfery wolnej od
zawiesin pylowych,

-zapewnienie filtracji powietrza technologicznego,

-zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy pod wzgledem BHP i P - Poz.
-zapewnienie mozliwej automatyki pracy,

-zapewnienie ekonomicznych parametréw eksploatacyjnych,

-zagwarantowanie niskiej ucigzliwosci dla otoczenia pod katem zanieczyszczen,
-zagwarantowanie niskiego poziomu emitowanego hatasu.

- Temperatura w kabinie min. 16°C — ogrzewanie z kottowni JW

- Izolacji termiczna paneli obudowy dajaca niski wspotczynnik strat cieplnych kabiny

Kabina przygotowawcza sklada si¢ z trzech gtéwnych podzespolow:
1. Komora przygotowania lakierniczego

2. Zestaw agregatow wentylacyjnych

3. Zestaw kanatow wentylacyjnych

Kabina przygotowawcza musi zapewni¢ mozliwos¢ pracy w dwéch trybach:
1. Tryb zamknigtego obiegu powietrza technologicznego

2. Tryb pracy z wyrzutem powietrza technologicznego na zewnatrz

Komora przygotowania lakierniczego, musi mie¢ nastepujgce wymiary:
-wewnetrznie 14,01m x 7,00m x 5,50m (wysokos¢)

-wysoko$¢ zewnetrzna kabiny 6,26m

Kabina przewidziana jest do lokalizacji pod zadaszeniem.
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Posadowiona bedzie na ptaskiej, wypoziomowanej, betonowej ptycie, wykonanej przez
Inwestora wraz z kanatami wylotowymi do urzadzen wentylacyjnych oraz kanatem
obstlugowym umozliwiajacym wykonywanie prac przygotowawczych podwozi.

Kanaly wyciagowe zamknigte beda kratami pomostowymi ocynkowanymi, pod ktorymi
znajdowac beda si¢ tzw. filtry podtogowe z materiatu filtracyjnego ,,Paint Stop”

Parametry filtréw podlogowych:

Norma wykonania EU3/DIN 4102

Skuteczno$¢ filtracji 93-97%

Wsp6tezynnik pochtaniania 3400-4700 g/m?

Klasa odpornosci ogniowej DIN 53438

Cechy palnosci filtr niepalny.

Komora przygotowawcza musi zosta¢ wykonana z paneli zapewniajagcych wymagania
termiczno-akustyczne oraz wymogi p. poz. Panele wypelnione izolacja z welny mineralnej o
przenikliwosci cieplnej 0,039W/m” z poszyciem z blach ocynkowanych, powlekanych
jednostronnie tworzywem poliwinylowym w kolorze zielonym (RAL 6026) z zewnatrz oraz
biatym pétmatowym wewnatrz.

Parametry materialu izolacyjnego:

Rodzaj materiatu wetna mineralna

Gesto§¢ 30kg/m’

Zakres pracy -40°C do +120°C

Klasa odpornos$ci ogniowej F1 DIN53438

Wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej 0,039W/m?

Kabina przygotowawcza musi zosta¢ skonstruowana w uktadzie przejazdowym bramy
wjazdowa 1 wyjazdowa rolowane elektrycznie o wymiarach: 500cmx500cm w Swietle
oscieznic z zamontowanymi obok drzwiami obstugowo - awaryjnymi z przeszkleniem
umozliwiajagcymi kontakt wzrokowy.

Drzwi serwisowe otwierane na zewnatrz kabiny muszg posiada¢ kulowe zamki

sprezynowe umozliwiajace tatwe otwarcie poprzez popchnigcie lub samoczynne

otwarcie w przypadku nadmiernego wzrostu ci$nienia w kabinie , w tej samej technologii
muszg zosta¢ wykonane drzwi, dzigki ktérym uzyskujemy mozliwos$¢ przejscia do magazynu
podrecznego.

Bramy rolowane i drzwi awaryjne oraz poszycie zewng¢trzne plenum nawiewowego

musza by¢ ocieplone.

Od gory kabina lakiernicza musi zosta¢ zamknigta poprzez konstrukcje zbudowana z
kratownicowych belek, bedacych oparciem dla ptyt zewnetrznych poszycia dachowego oraz
struktury nos$nej sufitu filtracyjnego. Przestrzen pomiedzy sufitem filtracyjnym, a poszyciem
zewngtrznym kabiny o wymiarze 0,76m musi zapewni¢ rOwnomierne rozprowadzenie
powietrza technologicznego.

Parametry filtréw sufitowych

Norma wykonania EUS/DIN24185

Wspolczynnik filtracji 98%

Wspolczynnik pochtaniania 324g/m2

Klasa odpornosci ogniowej F1 DIN53438

Temperatura maksymalna 100°C
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Z uwagi na wielko$¢ komory przygotowania lakierniczego urzadzenie musi posiadac

4 agregaty wentylacyjne powietrza technologicznego o wymiarach 1,30 x 1,30m kazdy.
Panele obudowy agregatdw musza by¢ ocieplone wetng mineralng.

Agregat wyciagowy - 4szt.

Turbina odsrodkowa o wydajnosci nie mniejszej niz 28.000m3/h napedzana przez
przektadnie pasowg z asynchronicznego silnika elektrycznego.

W agregacie wylotowym muszg zosta¢ zainstalowane 2 stopnie filtracji powietrza
technologicznego:

1. Filtry typu ,,stozek” wykonane z materiatu filtracyjnego EU3

Parametry filtrow wylotowych- stozkowych:

Norma wykonania EU4/DIN24185

Skutecznos¢ filtracji 82-93%

Wspbtczynnik pochtaniania 480-600g/m*

Klasa odpornos$ci ogniowej DIN 53438

Temperatura maksymalna 100°C

2. Wkiadki filtracyjne z materiatu filtracyjnego ,,Paint Stop”

Parametry filtrow

Norma wykonania EU3/DIN24185

Skutecznos¢ filtracji 93%

Wspbtczynnik pochtaniania 3400-4700 g/m’

Klasa odpornosci ogniowej DIN 53438

Temperatura maksymalna 150°C

Agregaty wentylacyjne muszg by¢ polaczone z komorg przygotowania poprzez tacznik
antywibracyjny.

Kabina przygotowawcza musi posiadac trzy rzedy o§wietlenia poziomego na kazdym
boku kabiny. Jeden rzad w skosach pomiedzy §cianami i dachem kabiny oraz dwa na $cianach
bocznych.

Oswietlenie o barwie §wiatla dziennego musi zosta¢ wykonane w technologii

LED. W kazdym zestawie oSwietlenia jeden pasek LED o wymiarze 840 x 15mm z 135
lampami LED - 6000 lumen.

-rzad gérny 11 lamp x 45W x 2

-1z3d $rodkowy 11 lamp x 45W x 2

-rzad dolny 10 lamp x 45W x 2

t.aczna moc zainstalowanego oswietlenia 2.880W

Oswietlenie kanatu obstugowego w kabinie w zakresie Inwestora.

W kabinie przygotowawczej musza zosta¢ zainstalowane 4 punkty poboru powietrza.

Po obydwu $cianach bocznych zainstalowane musza zosta¢ mobilne podesty robocze zasilane
pneumatycznie, zapewniajace dostep do wyzszych partii pojazdow.

Urzadzenie musi zosta¢ wyposazone w 1 skrzynke rozdzielcza potaczong z czytelnym,
prostym w obstudze panelem sterowania, (napigcie bezpieczne 24V), umieszczonym w
dogodnym dla operatora miejscu.

Panel sterowania musi posiada¢ nastepujace funkcje sterowania:

-wylacznik gléwny odcinajacy zasilanie catosci urzadzenia,

-wylacznik stanowiskowy / klucz/,
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-wylaczniki START/STOP dla poszczegdlnych cykli pracy kabin osobne dla trybu
pracy w obiegu zamknigtym i z wyrzutem powietrza na zewnatrz,

-wylaczniki lewej 1 prawej strony oswietlenia,

-licznik godzin pracy,

-wylacznik awaryjny.

Obok kabiny przewiduje si¢ magazyn podreczny o wymiarach wewnetrznych
ok. 2,4 x 2,0 x 2,55m (wysokos¢)

* Magazyn podreczny ustawiony bedzie na plaskiej, wypoziomowanej betonowe]
posadzce (wykonanie w zakresie Inwestora).

* Panele $cienne o grubosci 60mm muszg by¢ wypetnione niepalng weitng mineralng
o duzej gestosci zapewniajgcej dobre wlasnosci izolacji termicznej i akustycznej o
przenikliwosci cieplnej 0,039W/m’ z poszyciem z blach ocynkowanych,
powlekanych.

* jednostronnie tworzywem poliwinylowym w kolorze zielony (RAL 6026) z
zewnatrz oraz bialym pétmatowym wewnatrz.

* W jednym z paneli §ciennych zainstalowane muszg zosta¢ przeszklone drzwi
wejsciowe.

* W jednym z paneli plenum dachowego zainstalowane musi zosta¢ o$wietlenie o
barwie $wiatta dziennego w technologii LED,

* 1 zestaw oswietlenia, jeden pasek LED (45W) o wymiarze
840 x 15mm z 135 lampami LED

Zapotrzebowanie na media dla kabiny przygotowawczej:
* Energia elektryczna
Oswietlenie:
- rzad gérny miedzy Scianami bocznymi a plenum 11 x 45W x 2 = 0,99kW
- rzad Srodkowy na $cianach bocznych 11 x45W x 2 = 0,99 kW
- rzad dolny na $cianach bocznych 10 x 45W x 2 =0,9k W

Wydajnos¢ uktadu wentylacji — 96.000 m’/h
Agregat wyciaggowy — 24.000 m3/h - 4 szt. (silnik 7,5 kW — 1szt. w agregacie)

t.aczne zapotrzebowanie energetyczne 32,88 kW
* Sprezone powietrze (4 punkty poboru w kabinie) — 0,8 m3/min/punkt
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+ KABINA SRUTOWNICZA + POMIESZCZENIE TECHNICZNE (maszynownia)

1. Zasadnicza komora Srutownicza - wymiar wewnetrzny komory: 14x7x5,5m

(wysokos¢).
. Komora przewidziana jest do lokalizacji pod zadaszeniem.
. Transport pojazdéw do komory pasami jezdnymi.
. [los¢ stanowisk czyszczacych 2.
. Przewidziane $cierniwo czyszczgce — $rut staliwny.
. Komora zasadnicza bedzie wykonana z konstrukcji stalowej obudowanej ptytami

warstwowymi z rdzeniem styropianowym min.75 mm. Sciany wewnetrzne oraz sufit
komory dodatkowo zabezpieczone ptytami gumowymi z wtasciwg przektadka. Ptyty
gumowe na $cianach montowane w sposob gwarantujacy swobodny opad $Scierniwa na
podtoge zgarniajaca.

. Komora przelotowa, bedzie posiada¢ 2 bramy transportowe, wygumowane
wewnetrznie, podnoszone automatycznie (rolowane) o wymiarach w Swietle
5 x 5 m. Obok kazdej bramy drzwi otwierane na zewnatrz do przedsionkow.
Sterowanie bramami zardwno z wewnatrz komory jaki z zewnatrz — 2 panele

sterujace.

. Bezposrednio przy maszynowni beda umieszczone drzwi obstugowe 2x1m z wizjerem
inspekcyjnym — 1 szt.

. Brama i drzwi powinny posiada¢ system zabezpieczen krancowych. Otwarcie drzwi
lub bramy powoduje natychmiastowe, automatyczne przerwanie procesu czyszczenia.

. Przy bramie oraz przy drzwiach obstugowych powinny by¢ zainstalowane dodatkowe
lampy sygnalizacyjne informujace o pracy w komorze Srutownicze;.

. Przy kazdym wyjsciu (drzwi i bramy) zamontowany przycisk bezpieczenstwa.

. Dwa boczne przesuwne podesty obstugowe zapewniajace dostep do wyzszych partii
pojazddow.

. Drabina obstugowa od strony maszynowni, umozliwiajgca wejscie na dach kabiny.

. Komora wyposazone bedzie w system zgarniania podtogowego w sktad ktérego beda
wchodzi¢:
— Zespot wzdtuznych zgarniakéw — dwa boczne 1 Srodkowy (kanat obstugowy)

miedzy pasami jezdnymi.

— Po obu stronach zgarniaka srodkowego zostang wykonane pasy jezdne (betonowe
wykonane przez Inwestora, wytozone blachg o gr. ok. 8 mm ) o szerokosci
ok. 1.5 m kazdy.

— Zgarniak zgrzebtowy poprzeczny umieszczony nizej niz zgarniaki wzdtuzne,
transportujacy scierniwo do zbiornika zasypowego. Zgarniaki napgdzane bgda
poprzez motoreduktory (4 szt.)

— Kraty pomostowe stalowe zabezpieczajace uktad zgrzebet i stanowigce
rownoczesnie podest obstugowy dla operatora.

2. Bezposrednio przy komorze zasadniczej bedzie usytuowane pomieszczenie

techniczne (maszynownia) w ktérym zlokalizowany bedzie system
recyrkulacji §cierniwa - SRS-1K-10P-1/200
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W sklad Systemu wchodza:
a) Oczyszczarka strumieniowa o poj. zbiornika 200 1 — 10 bar — 2 szt. (jedna
jako rezerwowa) dla Srutu staliwnego.
Wyposazona w pneumatyczny uktad sterowania wraz z pneumatyczng lub
elektryczng dzwignig sterujaca (wybdr Inwestora).
(Parametry weza i dyszy wybrane przez Inwestora).

Oczyszczarka wyposazona w uklad regulacji ci$nienia.
Sterowanie oczyszczarka zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 14 stycznia 2004 r, w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
czyszczeniu powierzchni, malowaniu i metalizacji natryskowej. (Dz. U. Nr
04.16.156, rozdz.2;8§8; pkt.2) — obowigzek sterowania oczyszczarkgq z miejsca
pracy operatora.

Zastosowany sterownik programowalny umozliwiajacy sprz¢zenie sterowania
oczyszczarka z wytacznikami krancowymi bram i drzwi obstugowych oraz z lampami
sygnalizacyjnymi i uktadem dzwickowym. Uklad sygnalizacji dzwiekowej
informuje, Ze nastgpito przerwanie procesu czyszczenia a pracownik nie opuscit
komory (w ustawialnym czasie) co stanowi dodatkowy element zabezpieczajacy prace
operatora w komorze np. w przypadku zastabniecia pracownika.

Oczyszczarka powinna pracowac¢ w systemie ciggltego zasypu z automatyczng
dekompresjg zbiornika. Eliminuje to dodatkowg czynno$¢ zapetniania oczyszczarki
jak i kontroli dozowania §cierniwa.

b) Podnos$nik kubeltkowy
posiadajacy:
-Otwory inspekcyjne oraz specjalng gtowice. Silnik elektryczny o mocy 1,1 kW.
-Naped transportera bezposredni — z motoreduktorem bezobstugowym.
-Praca podnosnika tak sterowana aby nie startowal obcigzony a $cierniwo byto
nasypywane juz na pracujacy uktad. Po wyltaczeniu uktadu podnosnik wykonuje
dodatkowe obroty aby oprozni¢ kubetki. Wyjatkiem jest wylaczenie uktadu
przyciskiem bezpieczenstwa kiedy to bezwzglednie nastepuje Stop pracy maszyn.

¢) Separator Scierniwa z sitem obrotowym
polaczony z podnosnikiem kubetkowym i instalacjg odpylajaca komore gwarantuje
oczyszczanie $cierniwa z zanieczyszczen pylowych. Oczyszczony $rut opada do
zbiornika zasypowego, a pyty sg separowane do zbiornika zrzutowego
zanieczyszczen.

d) Zbiornik zasypowy
Umieszczony nad oczyszczarka, wyposazony w leje zasypowe wraz z zaworami
zabezpieczajacymi. Realizuje funkcje magazynowania oczyszczonego Scierniwa.
Pojemnosc¢ ok. 800 1 pozwala na magazynowanie kilku oczyszczarek Scierniwa. Stad
nastepuje zapetnienie oczyszczarki a pozniej kolejne wykorzystanie scierniwa, ktére
jest w cigglym obiegu. W zbiorniku zastosowany jest obrotowy czujnik poziomu
Scierniwa, ktéry uruchamia roztgczenie uktadu podtoga zgarniajgca (lub zbiornik
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podtogowy) — podnosnik kubetkowy w momencie napetnienia zbiornika zasypowego.
Taki system pozwala na uniknigcie ewentualnej awarii oraz na oszcz¢dnos$¢ energii
elektrycznej (podno$nik kubetkowy nie musi dziata¢ w pracy ciagle;j).
- Wszystkie elementy powinny stanowi¢ zwarty System i by¢ ze sobg bezposrednio
potaczone.
- Jako wyposazenie standardowe uktad barierek zabezpieczajacych, podestow i
drabin.
W sktad systemu powinien wchodzi¢ komplet niezbednego osprzgtu roboczego

3. Odpylacz do separacji (oczyszczania) Scierniwa OK-3 000
W celu zwigkszenia skutecznosci separacji Scierniwa zamiast tgczenia z uktadem
wentylacji komory zasadniczej mozna w opcji zastosowac oddzielny odpylacz do tzw.
przedmuchiwania scierniwa.
Zlokalizowany jest bezposrednio przy Systemie Recyrkulacji Scierniwa w
maszynowni. Odpylacz wyposazony jest w uktad filtracyjny (filtry patronowe
poliestrowe). Wktady filtracyjne podlegajg ciggtemu oczyszczaniu sprezonym
powietrzem. Moc wentylatora 2,2 kW pozwala na wydajno$é¢ 3000m*/godz.

4. Odpylacz Komorowy OK-42 000 wraz z ukladem kanaléw wentylacyjnych
Odpylacz Komorowy do odpylania komory $rutowniczej OK- 42 000
odpowiedzialny jest za stworzenie wlasciwej przejrzystosci w komorze oraz odciggu
pytéw i zanieczyszczen drobnych oraz ich separacja. Wykonany na bazie filtréw
patronowych - poliestrowych, ciaggle oczyszczanych impulsami sprezonego powietrza.

Dane:

* przeptyw powietrza 42 000 m*/godz
* moc wentylatora 37kW

* ilos¢ wkladow filtracyjnych 30

* powierzchnia filtrow 480 m*

* material filtracyjny poliester o podwyzszonej gramaturze

* oczyszczanie filtréw - spr¢zonym powietrzem pulsacyjnie

* zapotrzebowanie spre¢zonego powietrza przy p=0,7 Mpa 400-600 I/min

* zalecane ci$nienie pracy 5+6 bar

* emisja zanieczyszczen do atmosfery <4 mg/m’ zgodnie z normg < 2

mg/m3 wynikowo
Uktad kanatéw wentylacyjnych zawiera w sobie czerpnie, kanaly nawiewne
i wyciggowe, kolektory ssace wraz z niezbednym kanalem upustowym
(wyrzutowym).
Uklad dziala w obiegu tzw. ,,zamknietym”. Powietrze po oczyszczeniu jest
wprowadzane ponownie do komory w objetosci pomniejszonej o ilo$¢ powietrza
wprowadzanego przez dysze (zbilansowanie) - recyrkulacja. Dzigki temu nie ma
sytuacji gdzie ogromne ilo$ci ogrzanego powietrza z miejsca gdzie stoi komora sg
wyrzucane na zewnatrz. Zaktadajac, iloSci powietrza wprowadzane przez dysze
czyszczaca upust powietrza na zewnatrz nie przekroczy ok. 10 % maksymalnych
wydajnosci odpylacza z uwzglednieniem wytworzenia efektu podci$nienia w
komorze.
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5. Uklad zgarniania podlogowego:
Uktad zgarniania podtogowego (na calej powierzchni komory) w sktad, ktérego

wchodzi:

*  Zesp6t wzdtuznych zgarniakow zgrzebtowych z listwami elastycznymi -
liczba i szerokos$¢ linii dopasowana zgodnie z przyjetymi przez Inwestora
szerokosciami komory, kanalu obstugowego i paséw najazdowych
(zatozono 3 linie — w tym zgarniak miedzy pasami jezdnymi. Wysokos$¢
podtogi zgarniajacej, bez krat pomostowych to 103 mm, z kratami
wzmacnianymi o ptaskowniku nosnym 70x5 - wysokos¢ catosci 173 mm.

* Po obu stronach zgarniaka srodkowego zostang wykonane pasy jezdne
(betonowe wytozone przez Inwestora blachg o gr. ok. 8 mm ) o szeroko$ci
ok. 1.5 m kazdy.

» Zgarniak zgrzebtowy poprzeczny: rozwigzanie techniczne identyczne jak w
przypadku zgarniakéw wzdluznych. Umieszczony bedzie o poziom nizej niz
zgarniaki wzdtuzne, transportuje $cierniwo do zbiornika zsypowego.

* Zaréwno zgarniaki wzdluzne jak i zgarniak poprzeczny napedzane sg za
pomoca motoreduktoréw o mocy elektrycznej 1,1 kW kazdy = ok. 4,4 kW
wszystkie.

* W celu zapewnienia wigkszej trwatosci powierzchni podtogi zostanie ona
dodatkowo wytozona blachg o gr. 3 mm.

* Kraty pomostowe stalowe: zabezpieczajg uktad zgrzebet 1 stanowig podest
obstugowy dla operatora. Pokrywaja cata powierzchni¢ podtogi zgarniajace;.

* Zostang zamontowane kraty wzmacniane o ptaskowniku nosnym 70 x 5.

6. Zbiornik zsypowy podlogowy:
Umieszczony w zaglebieniu podnosnika kubetkowego. Odbiera bezposrednio z
podtogi komory roboczej $cierniwo wykorzystane w procesie czyszczenia. Scierniwo
ze zbiornika zsypowego transportowane jest do zbiornika zasypowego poprzez
podnosnik kubetkowy.
Na zbiorniku umiejscowione bedzie sito stanowigce I etap separacji czastek statych.
Kolejnym miejscem oczyszczania $cierniwa z niepozadanych zanieczyszczen jest
sito obrotowe.

7. Oswietlenie komory
Oswietlenie sufitowe w komorze - ledowe:
Oswietlenie w komorze: oprawy ledowe (150 W) zlokalizowane na dachu komory
za specjalng szybg zabezpieczajacg. Oprawy Venture Industrie uktadem
soczewkowym i diodami Nichie.
Ilo$¢ opraw dla komory: 12 szt. = 1,8 kW
Oswietlenie boczne w komorze oraz w kanale miedzy pasami jezdnymi:
- Obudowa o$wietleniowa ze Zrédlem ledowym.
- Oprawy na $cianach bocznych: 12 szt.

- Oprawy w kanale miedzytorowym: 8 szt.
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- Dla min. 6 szt. opraw w komorze niezalezny akumulatorowy uklad awaryjny,
gwarantujacy prace lampy w przypadku zaniku napiecia.

- Kazda lampa ok. 50 W = ok. 1 kW facznie cate oswietlenie boczne.

- Kazda z lamp oddzielnie demontowalna. Kazda lampa mocowana na oddzielnym
przytaczu (gniazdo-wtyk gumowane) co umozliwia szybkie wypinanie dowolne;j
lampy (np. po uszkodzeniu mechanicznym) i jej serwisowanie poza komorg. Dzigki
temu w komorze nie ma zbednych przestojow.

- Przy bramach oraz przy drzwiach obstugowych zainstalowane dodatkowe lampy
sygnalizacyjne informujace o pracy w komorze $rutowniczej.

8. Zestaw sprzetu BHP
- Filtr Powietrza Oddechowego FOP-2S wstepny (dwustanowiskowy, wkiad
weglowy)
- Filtr FPO-3 zasadniczy — 2 szt.
- Hetm ReS-3G/O/H do srutowni (z dodatkowymi wktadkami nausznymi)- 2 szt.
- Kombinezon pytoszczelny — 2 szt.
- Zestaw klimatyzacyjny z regulatorem przeptywu powietrza — 2 szt.
- Rekawice powlekane — 2 pary

- Przewody powietrzne -2 kpl.

9. Zabezpieczenie $cian, bram i sufitu plytami gumowymi i panelami

Sciany wewnetrzne wraz z bramami komory dodatkowo zabezpieczone ptytami
gumowymi 3 mm z wlasciwg przektadka (dla bram rolowanych 1,5 mm). Ptyty
gumowe na $cianach montowane w sposob gwarantujacy swobodny opad Scierniwa
na podtoge komory. Catos¢ montowana na specjalnym stalowym stelazu
przymocowanym do konstrukcji komory lub $cian.

Sufit zabezpieczony gumg 1,5 mm. Jezeli sufit b¢dzie z ptyt warstwowych to guma
mocowana jest bezposrednio do ich ptaszczyzny.

10. Scienne wézki obstugowe

W komorze zostang zainstalowane $cienne wozki obstugowe. Prowadnice wozkow
zainstalowane beda do stupéw komory. Wézki bez napgddw, przemieszczanie
wozka — reczne. Oprécz przesuwu wzdluz komory wozek obstugowy posiada
wysuw w kierunku osi komory. Ilos¢ wozkow - 2szt.

11. Sterowanie elektryczne

Wszystkie urzadzenia sterowane poprzez Gtowng Tablice Sterujaca, wyposazong w
sterownik Siemens i podzespoty §wiatowych firm branzy elektryczne;.

Bezpieczne sterowanie pracg urzgdzen poprzez system zabezpieczen i blokad:

- systemy krancowe w drzwiach i bramach komory — otwarcie powoduje
automatyczne przerwanie pracy oczyszczarek.

- kolejno$¢ uruchomienia pracy urzadzen i ich zatrzymywania: np. podtoga
zgarniajaca pracuje w uktadzie z podno$nikiem kubetkowym, czyszczenie moze
by¢ realizowane z pracg podtogi zgarniajacej i uktadu odpylania.

Zasilania elektryczne o napigciu 3 x 400/230 V, napigecie sterowania 230 V, 50 Hz,
12124 V.
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Wszystkie urzadzenia i o$wietlenie sterowane z jednej tablicy zasilajgco-sterujace;.
Sterownik Siemens z wySwietlaczem z informacjami serwisowymi i obstugowymi,
rejestrem zdarzen alarmowych itp. oraz mozliwoscig uruchomienia komunikacji
internetowe;.

UWAGA:

- uktad sterowania powinien by¢ wykonany zgodnie z wszelkimi normami i
przepisami wtasciwymi dla klasy bezpieczenstwa.

- wszystkie napedy dodatkowo wyposazone w wylaczniki serwisowe bezposrednio
zlokalizowane przy danym napedzie.

- przy kazdym wyjSciu (drzwi 1 brama) zamontowany przycisk bezpieczenstwa.

Zapotrzebowanie na media dla kabiny Srutowniczej:
*  Energia elektryczna
— o$wietlenie sufitowe LED 12 X 150W = 1,8 kW
— o$wietlenie boczne LED 12 X 50W = 0,6 kW
- oswietlenie kanatu roboczego 6 x 25W = 0,2 kW
- podnosnik kubetkowy z sitem obrotowym 1,7 kW
- instalacja odpylajaco-wentylacyjna 37 kW
- odpylacz systemu recyrkulacji $cierniwa 2,2 kW
- podioga zgarniajaca 4,4 kW
- szafa sterujaca 0,6 kW
- bramy rolowane 2,2 kW
f.aczne zapotrzebowanie energetyczne — 50,7 kW
* Sprezone powietrze
— obrébka strumieniowo-$cierna — dla p = 0,8 MPa i 2 dysze @8 mm - 4,4 m*/min.
- powietrze oddechowe — 0,4
- oczyszczanie filtréw odpylacza — 0,4
- odpylacz OK3000 - 0,1
~ naddatek 1015%, przyjeto 1m’/min.
Razem = 6,3 m>/min.
Uwzgledniajac rozkalibrowanie dyszy, zapotrzebowanie wzro$nie do okoto
7,5 m*/min.
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5. PODSTAWOWE WYPOSAZENIE TECHNOLOGICZNE

Urzadzenia powinny spelnia¢ wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ergonomii, okreslone w Polskich Normach i wlasciwych przepisach przez caly okres ich
uzytkowania. Montaz, eksploatacja i obsluga urzadzen powinny byé zgodne z
dokumentacjg techniczno-ruchowa. Pracodawca winien posiada¢ dla kazdego
urzadzenia taka dokumentacj¢ bez wzgledu na to, kiedy dane urzadzenie zostalo

skonstruowane.
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WYKAZ WYPOSAZENIA 1

Zespol kabiny Srutowniczej

Lp. Typ Charakterystyka llos¢  Koszty zakupu
Nazwa wyposazenia techniczna, szt.. bez VAT
do [Z1]
akupu
1 3 4 5 6 7
1 | Kabina do Srutowania przewidziana |Niety- | Szczegblowa 1 80.000
do lokalizacji pod zadaszeniem: powe charakterystyka
. . techniczna wg opisu
- wymiary wewngtrzne kabiny Zamieszczonego
14x7x5,5m (wysoko$¢) powyzej w pkt.4
- kolor obudowy zielony RAL 6026
- dwie bramy rolowane 5x5m
- schody wejsciowe do kanatu — 2 szt.
- wejscie na dach kabiny
2 | System recyrkulacji Scierniwa w sklad lkpl | 64.000
ktérego wchodza:
- Oczyszczarka strumieniowa - 2szt
(jedna rezerwowa)
- Podnos$nik kubetkowy
- Separator $cierniwa z sitem obrotowym
- Zbiornik zasypowy
- Komplet niezbednego osprzetu roboczego
3 | Odpylacz do separacji Scierniwa 1 14.000
Wentylator o wydajnosci 3000m*/godz.
4 | Odpylacz komorowy z ukladem 1 87.000
kanalow wentylacyjnych o wydajnosci
42. 000m>/godz.
5 | Uklad zgarniania podlogowego: lkpl | 70.000
- zgarniaki wzdluzne — 3 szt
- zgarniak poprzeczny
- schody wejsciowe do kanatlu — 2 szt
6 | Zbiornik zsypowy podlogowy 1 3.000
7 | O$wietlenie komory: Ikpl | 46.000
-o$wietlenie sufitowe LED
-o$wietlenie boczne komory oraz kanatu
8 | Zestaw sprzetu BHP dla dwéch Tkpl 5.000
operatorow
9 | Zabezpieczenie $cian, bram i sufitu lkpl | 24.000
plytami gumowymi
10 | Scienne wézki obstugowe przesuwne 2szt.|  23.000
Il | Sterowanie elektryczne 1kpl | 24.000
12 | Montaz - 90.000
13 | Transport - 16.000
13 | Przeszkolenie zatogi - 4.000
Razem bez VAT (zesp6t kabiny $rutowniczej) 550.000
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WYKAZ WYPOSAZENIA 2

Zespot kabiny lakierniczej

Lp.

Nazwa wyposazenia

Typ

Charakterystyka
techniczna,

Ilos¢

Szt..
do

akupu

Koszty zakupu
bez VAT
[Z1]

3

5

7

Kabina lakierniczo-suszarnicza do

lokalizacji pod zadaszeniem:

- wymiary wewnetrzne kabiny

14.01x7x5,5m (wysoko$¢)

- kabina stanowi oddzielng stref¢ pozarowa

- odpornos$¢ ogniowa $cian REI30

- drzwi do boksu o odpornosci ogniowe;j

EI30

- kolor obudowy zielony RAL 6026

- dwie bramy rolowane 5x5m (brama od

strony przedsionka o odpornosci ogniowej

EI30)

- Zestaw agregatOw grzewczo-

wentylacyjnych

- zestaw agregatéw wyciggowych i

spalinowych oraz rekuperator6w powietrza

- oswietlenie kabiny LED

- dwa przesuwne pomosty robocze,
napg¢dzane pneumatycznie, ruch w 3
osiach

Przedsionek bezpieczenstwa
przewidziany do lokalizacji pod
zadaszeniem oddzielajacy kabine
lakiernicza od pozostalej czesci
-Wymiary wewnetrzne 7,0 x 1,5 x 5,5m
(wysoko$¢)

-Odporno$¢ ogniowa $cian przedsionka
REI60

Zestaw osprzetu niezbednego do
prowadzenia prac lakierniczych:

-3 stopniowy filtr powietrza z tuleja z brazu
spiekanego, filtrem doktadnego
oczyszczania, filtrem weglowym oraz
regulatorem powietrza — 4 szt
-Zestaw pistoletdw lakierniczych — 1 kpl
-Zestaw wezy lakierniczych — 1 komplet
-Maska z hetmem zasilana powietrzem z
instalacji potaczona z 3-stopniowym filtrem
powietrza ze zintegrowanym modutem z
wegla aktywnego do prowadzenia prac w
kanale obstugowym przy malowaniu
podwozi
-Zestaw sprz¢tu bhp

Niety-
powe

Szczegdtowa
charakterystyka
techniczna wg opisu
Zamieszczonego
powyzej w pkt.4

1.500.000

1kpl

100.000

1kpl

33.000
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WYKAZ WYPOSAZENIA 3

Zespot kabiny lakierniczej (cd)

Lp. Typ Charakterystyka llos¢  Koszty zakupu
Nazwa wyposazenia techniczna, szt.. bez VAT
do [Z1]
akupu

1 3 4 5 6 7

7 | Boks do przygotowania farb do Nietypo 1 48.000
lokalizacji pod zadaszeniem: Wy
-wymiary wewnetrzne ok.5x2,4x2,55 (wys.)
- wlasna wentylacja i o§wietlenie LED
Wyposazenie boksu:
- st6t do przygotowania farb z szafkg 12.000
na podreczny zapas farb
- zespOt myjki pistoletow, destylarki i 45.000
modutu taczacego pracujacego w
systemie zamknietym, Atex EX.
(wykaz stosowanych farb
przedstawiono powyzej w niniejszym
opracowaniu)
- wstrzgsarka do farb w matych 2.000
pojemnikach.
- mieszadlo pneumatyczne na stojaku 1.800
do matych pojemnikéw. Atex EX.
Obroty regulowane.

Razem bez VAT (zesp6t kabiny lakierniczej) 1.741.800

24



WYKAZ WYPOSAZENIA 4

Zespol kabiny przygotowawczej

Lp.

Nazwa wyposazenia

Typ

Charakterystyka
techniczna,

Ilos¢
Szt..
do

akupu

Koszty zakupu
bez VAT
[Z1]

3

5

7

Kabina przygotowawcza do lokalizacji
pod zadaszeniem:

- wymiary wewnetrzne kabiny
14.01x7x5,5m (wysoko$¢)

- kolor obudowy zielony RAL 6026

- 2 bramy rolowane 5x5m, brama wyjazdowa
o odpornosci ogniowej EI30

- dwoje drzwi technicznych obok bram, te od
strony przedsionka o odpornosci ogniowej
EI30

- zestaw agregatOw wentylacyjnych

- zestaw kanaléw wentylacyjnych

- o$wietlenie kabiny LED

- dwa przesuwne pomosty robocze

Zestaw osprzetu niezbednego do
prowadzenia prac
przygotowawczych:

-Filtr powietrza — 4 szt

-Zestaw szlifierek pneumatycznych
-Zestaw polerek

-Mobilne urzadzenie do odsysania urobku
szlifierskiego

-Zestaw wezy lakierniczych 1 komplet
-Zestaw sprzetu bhp

Magazyn podreczny do lokalizacji
obok kabiny przygotowawczej pod
zadaszeniem :

-wymiary wewnetrzne ok.2,6x2,0x2,55m
(wys.)

-kolor obudowy zielony RAL 6026

Niety-
powa

Szczegdtowa
charakterystyka
techniczna wg opisu
Zamieszczonego
powyzej w pkt.4

1.030.000

1kpl

33.000

39.000

Razem bez VAT (kabina przygotowawcza)

1.102.000

Lacznie bez VAT (kabina lakiernicza i przygotowawcza)

2.843.800

Montaz zespoléw kabin; lakierniczej i przygotowawczej

285.000

Transport zespolow kabin

28.000

Przeszkolenie zalogi

1.800
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WYKAZ WYPOSAZENIA 5

Inne
L p. Typ Charakterystyka llos¢  Koszty zakupu
Nazwa wyposazenia techniczna, Sjé bez VAT
fakupu (24
1 3 4 5 6 7
Stanowisko Srutowania
pojedynczych elementéw karoserii
* Kabina $rutownicza bezpylowa reczna — Przestrzen robocza: 1 48.300
- boczne drzwi z wytacznikiem - gt. ok. 900 cm
bezpieczefistwa, - szer. ok. 1200 mm
- z uktadem oczyszczania $cierniwa, - wys. ok. 900 mm
- jednostka filtracyjna,
- szafa sterownicza, Zasilanie 230/400V, 50Hz
- pomost boczny z prowadnicami i stotem Moc 1,0 kW
obrotowym ,
- separator wodno-olejowy reczny, Sprezone powietrze:
Srut stalowy, korund itp. Cisnienie 0,4 - 0,5MPa
Zapotrzebowanie
0,9 m3/min. przy
ci$nieniu 0,5 Mpa
Magazyn podreczny (przy kabinie Typo [ 100 x 60 x 200cm 2 600
przygotowawczej) wy - 5 pétek o nosnosci 100
Regal magazynowy metalowy, skrecany kg kazda
- poiki z bocznymi
obrzezami
Magazyn podreczny (przy kabinie Typo [ 100 x 60 x 200cm 2 600
$rutowniczej) wy - 5 pétek o nosnosci 100
Regal magazynowy metalowy, skrgcany kg kazda
- potki z bocznymi
obrzezami
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WYKAZ WYPOSAZENIA 6

Inne (Cd)
L p. Typ Charakterystyka llos¢  Koszty zakupu
Nazwa wyposazenia techniczna, szt. bez VAT
do
(Z1]
rakupu
1 3 4 5 6 7
Pomieszczenie malowania
proszkowego pojedynczych
elementow karoserii
. . Zasilanie 230V/400V, Istn. -
¢ Kabina do malowania proszkowego SOHz
Gabaryty: Moc 2,4 kW
Szer. ok. 2400 mm W tym:
Dt. 0k.2800 mm - silnik zespotu
Wys. ok. 2940 mm wentylacyjnego 2,2 kW
Masa kabiny ok.810 kg - o$wietlenie 72 W
Sprezone powietrze:
Ci$nienie 0,6 MPa
Zapotrzebowanie
20Nm3/h
Zasilanie 230V/400V, Istn. -
* Suszarka do farb proszkowych Mso(ilfgzrzewcza 403 kW
Gabaryty: T .
emperatura suszenia
Szer. ok. 2710 mm max. 220°C
Dt 0k.2450 mm
Wys. ok. 2930 mm
Wymiary komory roboczej:
Szer. ok. 1500 mm
Dt. 0k.1800 mm
Wys. ok. 2930 mm
Masa suszarki ok. 2800kg
OGOLEM KOSZTY WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO (bez VAT):
- KOSZTY ZAKUPU 3.003.300
- KOSZTY MONTAZU 375.000
- KOSZTY TRANSPORTU 45.00
-KOSZTY SZKOLENIA 5-800

Uwaga:

a) Zadaszenie kabin oraz zespotoéw przynaleznych dla potrzeb kabin, nie wchodzi w

zakres w/w dostawy, jest tematem oddzielnego opracowania.

b) Szczegétowa charakterystyka techniczna kabin wyszczegélniona jest w punkcie 4

niniejszego opracowania.
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6. POWIERZCHNIA
Wielkosci poszczegblnych pomieszczen oraz ich zagospodarowanie 1 wzajemne usytuowanie
przedstawiono na rysunku.
Powierzchnia uzytkowa projektowanego obiektu wynosi:
- Kabina lakiernicza — ok. 98.0m’
- Boks przygotowawczy farb — ok. 11,7 m?
—  Przedsionek — 10,5 m?
- Kabina przygotowawcza — ok. 98,0 m?
- Magazyn podreczny — 0k.5,0 m?
—  Przedsionek — 0k.13,9 m’
- Kabina $rutownicza — 0k.98,0 m*
— Pomieszczenie techniczne — 11,7 m?
—  Przedsionek — ok. 11,8 m>
- Pomieszczenie malowania proszkowego — 52,7 m*
- Pomieszczenie kabiny $rutowniczej — 22,45 m*
- Magazyn podreczny — 13,38 m?
— Magazyn oleju — 5,85 m’
Ogobtem taczna powierzchnia w/w pomieszczen wynosi okoto 453 m?

z Myjnia okoto 770 m*.

7. ZATRUDNIENIE
W projektowanych obiektach bedzie zatrudnionych 2 pracownikéw (mezczyzn).
Dla w/w pracownikéw przewiduje si¢ pomieszczenia socjalno-higieniczne w projektowanym

budynku Myjni.

8. ZAGADNIENIA BHP

W czasie prac zwigzanych z procesami technologicznymi stosowanymi w przedmiotowych
obiektach, moga wystgpi¢ zagrozenia bezpieczenstwa i higieny pracy, ktérych znajomos¢ i
Sciste przestrzeganie pozwoli na zapobiezenie grozacym niebezpieczenstwom.

Ogolne zasady przestrzegania BHP zwtaszcza przy czyszczeniu strumieniowym i malowaniu

natryskowym sg zawarte w nizej wymienionym Dzienniku Ustaw.
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 14 stycznia 2004 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu
natryskowym 1 natryskiwaniu cieplnym. Dziennik Ustaw 2004r, nr 16, poz. 156 .

Warunkiem prowadzenia prac w przedmiotowych kabinach jest kategoryczne przestrzeganie
INSTRUKCIJI OBSEUGI 1 BEZPIECZENSTWA PRACY zawartych w DTR poszczegdlnych
kabin.

Pracownik musi zna¢ zagrozenia jakie wyst¢puja na danym stanowisku pracy.

Zagrozenia:
— zagrozenia mogace powsta¢ w trakcie prac transportowych,

— mozliwos¢ porazenia pragdem elektrycznym,
— mozliwos$¢ zatrucia oparami chemicznymi,
— mozliwos$¢ zaprdszenia oczu,

— niebezpieczenstwo poslizgnigcia si¢ na posadzce,

okaleczenia 1 urazy mechaniczne,

Zabezpieczenia
— stosowne utrzymanie w sprawnosci wentylacji mechanicznej ogélnej 1 odciaggdéw

miejscowych,

— stosowanie wymaganej odziezy ochronnej oraz sprawnego sprzetu,

— prawidlowe wg norm o$wietlenie pomieszczen,

— stosowanie zabezpieczen urzadzen elektrycznych i instalacji przed porazeniem pradem,

— utrzymywanie w nalezytym porzadku 1 czystosci stanowisk pracy i przejs$é
komunikacyjnych,

— szkolenie indywidualne przed dopuszczeniem pracownika na stanowisko pracy oraz
szkolenia okresowe,

— przy kazdym urzadzeniu, stanowisku powinny znajdowac si¢ odpowiednie instrukcje

obstugi i zasad BHP.

Zabrania sie:
Kabina srutownicza:

- Stosowania do czyszczenia strumieniowo-§ciernego suchego piasku kwarcowego jako
$cierniwa lub jako dodatku do innych $cierniw.
- Stosowania do czyszczenia strumieniowo— §ciernego urzadzen nieposiadajacych
odpowiednich zabezpieczen takich jak:

- urzadzenie do strumieniowo-§ciernego czyszczenia powierzchni nalezy wyposazy¢ w
sprawny system umozliwiajgcy pracownikowi wykonujgcemu proces czyszczenia zamknigcie
wyplywu $cierniwa z dyszy roboczej.
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- system, o ktorym mowa wyzej, powinien by¢ tak skonstruowany, aby w razie
przypadkowego, niekontrolowanego wypuszczenia z ragk pracownika dyszy roboczej
nastegpowato niezwloczne zamknigcie wyptywu Scierniwa do dyszy.

- Czyszczenia powierzchni przy niedomknigtych drzwiach komory roboczej lub niesprawnym
systemie wentylacyjnym.

- Kierowania strumienia $cierniwa z dyszy poza czyszczony przedmiot.

- Prowadzenia malowania natryskowego lub napylania instalacji lub urzadzen bedacych pod
napieciem.

- Jednoosobowej pracy w komorach roboczych do czyszczenia strumieniowo -$ciernego.
- Podejmowania pracy w komorze roboczej bez odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualne;.

-. Do $rodkéw ochrony indywidualnej piaskowacza zalicza si¢ m.in.:
* ubranie pyloszczelne
* rekawice ochronne
* specjalny hetm z doptywem §wiezego powietrza, pokrywajacy cata glowe, potaczony z
kapturem na ramiona, catkowicie zapobiegajacy przenikaniu pytu
Czas pracy w kabinie roboczej nie moze by¢ jednorazowo dtuzszy niz 40 minut.

Przerwa powinna trwac nie krocej niz 20 minut. W jej trakcie pracownicy powinni
przebywac¢ w miejscu z doptywem czystego powietrza.
Kabina lakiernicza:

- Podejmowania lakierowania spodéw pojazdéw w kanale bez przewidzianego do tego celu
wyposazenia ochrony indywidualne;j.

Absolutnie zabronione jest lakierowanie przy wylaczonej wentylacji nawiewno-wywiewnej.
Prowadzenia prac spawalniczych na stanowisku malowania natryskowego.

Zakaz palenia tytoniu lub uzywanie otwartego ognia pod jakgkolwiek postacig.

Stosowania narzedzi iskrzacych.

Stosowania materialow bez znajomosci technologii ich naktadania i dziatania toksycznego.
Uzywania do prac lakierniczych sprezonych gazéw palnych i tlenu.

- Przechowywania w kabinie materialéw lakierniczych, pojemnikéw po farbach itp.

Kabina przygotowawcza:
- W kabinie przygotowawczej nie wolno stosowa¢ materialow lakierniczych o temperaturze
zaptonu ponizej 21°C.

- Zakaz palenia tytoniu lub uzywanie otwartego ognia pod jakakolwiek postacia.

o

Urzadzenia stanowigce wyposazenie technologiczne powinny posiada¢ wymagane
certyfikaty lub stosowne deklaracje zgodnosci.

Zagospodarowanie technologiczne poszczegdlnych stanowisk pracy powinno by¢
zgodne z warunkami okre§lonymi w dokumentacji technologiczno — ruchowe;j
producentow.

Pracodawca jest obowigzany udostepni¢ do statego korzystania aktualne instrukcje
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczace:

— stosowanych proces6w technologicznych,
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— obstugi maszyn i urzagdzen technicznych,

— udzielania pierwszej pomocy.

Pracodawca jest obowigzany zapewni¢ pracownikom sprawnie funkcjonujacy system
pierwszej pomocy w razie wypadku oraz srodki do udzielania pierwszej pomocy.
Pracodawca jest obowigzany oceni¢ i dokumentowa¢ ryzyko zawodowe wystepujace

w poszczegdlnych stanowiskach pracy.

9. ZAGADNIENIA OCHRONY P. POZ.

Zagadnienie ochrony P. Poz. przedmiotowego obiektu jest tematem oddzielnego opracowania
1 znajduje si¢ w czesci architektoniczno-budowlane;.

Proponowane miejsca lokalizacji hydrantow wewngtrznych P. Poz. przedstawiono na
rysunku zagospodarowania technologicznego. Sprzet gasniczy w ilo§ci wymagane;j,
wykazany w opracowaniu ochrony P. Poz. nalezy rozmiesci¢ w pomieszczeniach wedlug tego

opracowania.

10. ODPADY TECHNOLOGICZNE

Obowigzujace Ustawy i Rozporzadzenia:

Ustawa-Prawo ochrony $rodowiska z 27-04-2001, Dz. U. Nr 62/01 poz. 627

Ustawa o odpadach z 27-04-2001, Dz. U. Nr 62/01 poz. 628

Zgodnie z zawartg w Dz. Ustaw Nr 112/01, poz. 1206 (katalog odpadéw) nomenklaturg

przewiduje si¢ nastgpujace rodzaje odpadow:

(Wykaz rodzajéw odpadow wraz z podaniem numeréw kodowych)

Gwiazdka () przy numerze kodowym oznacza odpady niebezpieczne.

08 01 10 - Odpadowe kleje, kity szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 11

08 01 11" - Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

08 01 12 - Odpady z farb inne i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11

08 01 13" - Szlamy z usuwania farb zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

08 01 21" - Zmywacz farb lub lakieréw

08 04 09" - Odpadowe kleje, kity i szczeliwa nie zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub

inne substancje niebezpieczne

08 01 99 - (inne nie wymienione odpady) Puszki po farbach i lakierach, zanieczyszczone

farbami, filtry
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1201 17 - Szlamy i pyt szlifierski

12 01 99 - Pyty z urzadzen filtrowentylacyjnych

13 02 05" - Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe nie zawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

15 01 01 - Opakowania z papieru i tektury - magazynowanie w kontenerze.

15 01 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych -magazynowanie w kontenerze.

15 01 04 - Opakowania z metali

1501 11" - Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

1502 02” - Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach)
zuzyte tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

15 02 03 - Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

16 08 21” - Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w
1602 09 do 16 02 12

Odpady beda segregowane i sktadowane w zabezpieczonych pojemnikach w pomieszczeniu
na odpady a nast¢pnie bedg wywozone przez wyspecjalizowane firmy do utylizacji.

Odpady komunalne posegregowane, gromadzone beda w pojemnikach w wydzielonym
$mietniku a nastepnie wywozone przez odpowiednig firm¢ na wysypisko.

Inwestor posiada podpisane umowy na odbiér odpadéw niebezpiecznych jak réwniez innych
niz niebezpieczne. Odbiorcy posiadajag wymagane przepisami zezwolenia na odbior i
utylizacje tych odpadéw. W przedmiotowym projekcie przewidziano pomieszczenie do

okresowego sktadowania wytwarzanych odpadow.

11. CHARAKTERYSTYKA EKOLOGICZNA

Kabina lakierniczo suszarnicza

Rozwigzania technologiczne kabino-suszarki lakierniczej musza zapewni¢ nie przekroczenie
wskaznikéw maksymalnej emisji zanieczyszczen do atmosfery.

Przewidziana do zastosowania kabina lakiernicza bedzie przystosowana do stosowaniu
lakieréw wodorozcienczalnych (ekologicznych). Bedzie spelniata ostre normy dotyczace emisji
powietrza technologicznego i spalin z systemu grzewczego.

Trzy gléwne cechy przewidzianej do zastosowania kabiny lakiernicze;j:

1.Stosowanie wentylatora wyciggowego z podwdjnym zestawem

filtracji pytowej, przystosowanego do instalacji filtréw weglowych do absorpcji

rozpuszczalnikdéw jako rozwigzanie standardowe, minimalizujace emisj¢ czgstek
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zanieczyszczen w powietrzu technologicznym emitowanym poprzez uktad wentylacyjny.
2.Zapewnienie wysokiej wydajnosci przeptywu powietrza poprzez kabine, co pozwala na
zminimalizowanie jednostkowych stezen zanieczyszczen powstajacych w procesach
lakierniczych.

3.Zastosowanie nowoczesnych rozwigzan systeméw grzewczych: wysokosprawnych w
petni bezpiecznych wymiennikéw ciepta, nowoczesnych, niskoemisyjnych palnikow
olejowych lub gazowych oraz wysokiej jakosci uktadéw spalinowych.

Szacuje si¢ ze zuzycie farb i rozpuszczalnikéw w ciggu roku w kabinie bgdzie wynosi¢
okoto 1000 kg farb i rozpuszczalnikow.

Zaktadane rodzaje farb
Sredni czas pracy kabiny bedzie wynosit:

- w ciagu doby okoto 4 godziny,

- w ciggu miesigca okoto 60 godzin,
- w ciagu roku okoto 720 godzin.
Kabina przygotowawcza

Przewidziana do zastosowania kabina przygotowawcza bedzie posiada¢ wentylator
wyciggowy z podwojnym zestawem filtracji pylowe;.

Powietrze w kabinie moze krazy¢ w obiegu 100% zamknigtym badZ czesciowo otwartym, z
wyrzutem zewngtrznym.

Kabina $rutownicza

Kabina $rutownicza wykonywana bedzie zgodnie z wszelkimi normami §rodowiskowymi i
BHP. Maksymalnie ograniczona emisja pyldw na zewnatrz uzyskana bedzie dzicki wysokiej
skutecznosci filtracyjnej wktadéw jak i tzw. uktadu zamknigtego wentylacji.

Pomieszczenie malowania proszkowego
Roczne zuzycie farb proszkowych 250+300 kg.
Przykladowa farba — farba proszkowa poliestrowa nie zawierajgca TGIC - FAPROXYD® 620.

Procesy technologiczne ktére stosowane bedg w projektowanym obiekcie nie beda ucigzliwe i
nie pogorsza sytuacji w stosunku do stanu istniejagcego, zarébwno w zakresie emisji
zanieczyszczen do atmosfery, zanieczyszczenia wod gruntowych, hatasu oraz odpadow
statych technologicznych.

e Scieki technologiczne
Scieki z myjni beda odprowadzane do zespotu studzienek a nast¢pnie bedg przepompowane

do urzadzenia recyrkulacyjnego i z tego urzadzenia woda czysta bedzie podawana do
urzadzenia myjacego. Z ogblnie zuzywanej wody przez myjni¢ nieznaczna tylko ilos¢ ok.
20% bedzie odprowadzona okresowo do kanalizacji. Nie przewiduje si¢ w przedmiotowe;j
inwestycji innych $ciekdw technologicznych

. Halas
Kabina $rutownicza
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Poziom hatasu wewnatrz kabiny podczas

) >85dB (A)

procesu czyszczenia (praca)
Poziom hatasu w maszynowni podczas <85 dB (A)

procesu czyszczenia (praca)
Poziom hatasu wewnqt‘rz kabiny podcrzgas <85dB (A)

przerwy w czyszczeniu (bezczynnosc)
Kabina lakiernicza i przygotowawcza

Poziom hatasu wewnatrz w/w kabin <80 dB (A)

podczas pracy
Zainstalowane urzadzenia technologiczne nie spowoduja w czasie pracy przekroczenia
dopuszczalnego poziomu hatasu okreslonego odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach
kabin lakierniczej i przygotowawczej, jak i w najblizszym otoczeniu.
W kabinie srutowniczej - zgodnie z przepisami zachowane sg parametry oswietlenia
i poziom hatasu za wyjatkiem procesu czyszczenia wewnatrz kabiny. Wynika to ze
specyfiki tego procesu i hatasu emitowanego z dyszy czyszczacej. Wplyw na to nie
maja urzadzenia, ale jest to wynik fizyki. Dlatego pracownik obstugujacy proces
czyszczenia wewnatrz kabiny powinien by¢ dodatkowo wyposazony w douszne
ttumiki hatasu pomimo, ze hetmy sg juz zabezpieczane specjalnymi wktadkami
ttumigcymi.

Poziom dzwigku A pochodzacy od wentylatoréw nie powinien przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych okreslonych odpowiednig norma.

12. PODSTAWOWE ZALOZENIA TECHNOLOGICZNE DO PROJEKTOW
BRANZOWYCH

Uwaga:
1. Pod:
- kabine lakierniczo-suszarnicza + zespotly nawiewno-wywiewne-+boks
mieszalniczy +$luza
- kabine przygotowawcza + zespoty nhawiewno-wywiewne + magazyn
podreczny
zaprojektowaé posadowienie wg przekazanych wytycznych, otrzymanych od:
Firmy FBD - Dariusz Gorecki, autoryzowany dystrybutor na terenie Polski
kabin firmy wiloskiej SAIMA MECCANICA SPA z siedzibg — Chorzéw 41-500, ul.
3 Maja 64/2
2. Pod kabine srutownicza + maszynownia + sluzy, zaprojektowaé
posadowienie wg przekazanych wytycznych, otrzymanych od:
Firmy Szatkowski S.C. Leszek, Mirostaw, Wiestaw Szatkowscy
Producent i dostawca komor Srutowniczych
85-758 Bydgoszcz, ul. Przemystowa 34

3. Wytyczne dla pomieszczenia oleju opatlowego wedtug projektu branzy instalacyjne;.
4. Projekt myjni wedtug odrgbnego opracowania.
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12.1 Wytyczne do projektu budowlanego

= zaprojektowacd czeS¢ przyziemng wg przekazanych wytycznych pod posadowienie:

— kabiny lakierniczej o wymiarach zewngtrznych (di. x szer.) 14130cm x 7120cm z boksem
mieszalniczym i zespotami filtro-wentylacyjnymi,

— kabiny przygotowawczej o wymiarach zewnetrznych (di. x szer.) 14130cm x 7120cm z
magazynem podrgcznym i zespotami filtro-wentylacyjnymi wg przekazanych
wytycznych,

— przedsionka miedzy w/w kabinami o szerokosci 1,5 m,

— kabiny srutowniczej o wymiarach zewnetrznych (di. x szer.) 14200cm x ok. 7350cm z
pomieszczeniem technicznym (maszynownia).

Kabiny w/w stanowia wyposazenie nietypowe przewidziane do zakupu.
Charakterystyke techniczng tych kabin przedstawiono w pkt. 4

= zaprojektowac konstrukcje pod zadaszenie ciggu kabin:
- lakiernicza + boks przygotowania farb + zespoty filtro-wentylacyjne,
- przygotowawcza + magazyn podreczny + zespoly filtro-wentylacyjne,
- $rutownicza + odpylacz komorowy + maszynownia ktérg nalezy obudowa¢ plytami
warstwowymi oraz zaprojektowac strop podwieszony wg. przekazanych wytycznych.
Posadzka:
* Kabina lakiernicza + Sluza
Posadzka wewnatrz kabiny lakierniczej (dotyczy réwniez kanatu obstugowego) +
sluza
— nieiskrzaca, antyelektrostatyczna, nie $liska, niepylagca odporna na S$cieranie i
srodki chemiczne,
— wokot kanatu w kabinie lakierniczej namalowac linie ostrzegawcze wg normy
(barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa),
- do kanalu powinny prowadzi¢ schody a z drugiej strony klamry jako wyjscie
awaryjne
Obciazenie naziomu przy scianach kanatu nalezy liczy¢ od nacisku kota pojazdu na pas
najazdowy réwnemu 100 kN
* Boks mieszalniczy
Posadzka - nieiskrzaca, antyelektrostatyczna, nie S$liska, niepylaca odporna na
Scieranie i $Srodki chemiczne.

Obciazenie réwnomierne posadzki boksu 2,5 kN/m?
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* Kabina przygotowawcza
Posadzka wewnatrz kabiny przygotowawczej (dotyczy rowniez kanatu
obstugowego)
— przemystowa — nie $liska, niepylaca, odporna na Scieranie i1 srodki chemiczne,
— woko6t kanalu w kabinie przygotowawcze] namalowac linie ostrzegawcze wg
normy (barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa),
- do kanalu powinny prowadzi¢ schody a z drugiej strony klamry jako wyjscie

awaryjne.

Obcigzenie naziomu przy Scianach kanatu nalezy liczy¢ od nacisku kota pojazdu na pas
najazdowy rownemu 100 kN.
* Kabina Srutownicza
Pasy najazdowe betonowe nalezy wylozy¢ pasami z blachy stalowej o grubosci
8mm — szeroko$¢ wg rysunku.
- woko6t kanalu w kabinie przygotowawcze] namalowac linie ostrzegawcze wg

normy (barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa),

Obcigzenie naziomu przy $cianach kanatu nalezy liczy¢ od nacisku kota pojazdu na pas
najazdowy rownemu 100 kN.
* Pomieszczenie techniczne (Maszynownia)
Posadzka przemystowa
Wentylacja grawitacyjna.
Laczny czas przebywania tego samego pracownika w ciggu zmiany nie przekracza
2 godzin.
Obciazenie rownomierne posadzki 10 kN/m?
Sciany z ptyt warstwowych.
Zaprojektowac strop podwieszony ocieplony.
Przewidzie¢ w stropie otwor wyjsciowy na kabing.
* Przedsionki 2.1i 2.3
Posadzka przemystowa umozliwiajaca przejazd pojazdu o maksymalnej masie
55 ton.
= zaprojektowaé nastepujace pomieszczenia obok kabiny Srutowniczej wg przekazanych
wytycznych:
— pomieszczenie malowania proszkowego,
— pomieszczenie kabiny §rutowniczej,

— pomieszczenie oleju opalowego (wg wytycznych instalacyjnych)
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— magazyn podreczny.
* Pomieszczenie malowania proszkowego

- oswietlenie dzienne 1:8

- temperatura ogrzewania 16°C/8°C (dyzurne)

- wentylacja mechaniczna

- posadzka - niepalna, zmywalna, antyelektrostatyczna, nieiskrzgca
Obciazenie rownomierne posadzki 10 kN/m?

* Pomieszczenie kabiny S$rutowniczej (czyszczenie pojedynczych, nieduzych
elementéw karoserii pojazdow)
- o$wietlenie dzienne 1:8
- temperatura ogrzewania 16°C/8°C (dyzurne)
- wentylacja mechaniczna
- posadzka przemystowa
Obciazenie réwnomierne posadzki 10 kN/m?

* Magazyn podre¢czny

- o$wietlenie dzienne 1:12

- temperatura ogrzewania 8°C

- wentylacja grawitacyjna

- posadzka przemystowa

Obciazenie réwnomierne posadzki 10 kN/m?

UWAGA: NIEUZYWANE CZESCI KANALOW OBSLUGOWYCH PRZYKRYC np. kratg
pomostowa kompozytowa.

12.2 Wytyczne do projektu wentylacji ogélnej, miejscowej i ogrzewania

Kabina lakiernicza

Strefa zagrozenia wybuchem dla kabiny lakierniczo-suszacej:
wewnatrz kabiny i obszarze w promieniu 1m od drzwi i bram strefa ,,2”
oraz wewnatrz kanatow wentylacji wylotowej od kanatéw ssacych do 1m

poza wyrzutni¢ powietrza strefa ,,2”.

— Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna kabiny w zakresie producenta kabiny
lakiernicze;j.

Ogrzewanie kabiny wlasnym systemem grzewczo-wentylacyjnym — Palniki dwupaliwowe

dwustopniowe: czynnik grzewczy nadmuchiwanego powietrza - olej opatowy lub gaz

ziemny.

- Temperatura w kabinie — w trakcie procesu malowania - okoto 20°C

- Temperatura w kabinie — w trakcie procesu suszenia do okoto 65°C
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Kanal obstugowy (w kabinie lakierniczej) — przewidzie¢ filtry do otworéw wyciggowych
kanatu.

Boks przygotowania farb

dla pomieszczenia mieszalni lakierow strefa zagrozenia wybuchem:
wewnatrz boksu i obszarze w promieniu 1m na zewnatrz drzwi strefa
zagrozenia wybuchem ,,2”, oraz od filtru wylotowego w dolnej czesci

jednej ze $cian do 1m poza obreb wyrzutni powietrza strefa ,,2”.

— Ogrzewanie z kottowni JW.
— Temperatura ogrzewania 18°C
— Wentylacja mechaniczna boksu w zakresie producenta.

Kabina przygotowawcza

— Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna kabiny w zakresie producenta kabiny
przygotowawczej.

— Ogrzewanie z kottowni JW.

— Temperatura ogrzewania 16°C/8°C (ogrzewanie dyzurne)

Kanal obstugowy (w kabinie przygotowawczej)

Zaprojektowa¢ nawiew boczny Swiezego powietrza do kanatu o dlugos$ci czynnej okoto
10,75 mb w ilosci V =10,75 x 100 = 1075 m3/g0dz. / kanat.

Dolna krawedz otworu nawiewowego powinna znajdowac si¢ 10+20 cm powyzej dna
kanatu. W goérnej czesci kanatu zaprojektowac odcigg powietrza z kanatu.

Zaprojektowac blokade¢ oswietlenia w kanale w przypadku nie dziatania wentylacji

nawiewno-wywiewnej kanatu.

Przedsionek pomiedzy kabina lakiernicza a kabina przygotowawcza

— Wentylacja grawitacyjna i mechaniczna wywiewna czynna podczas lakierowania.
— Przewidzie¢ zintegrowany wywietrzak dachowy. Wentylator z silnikiem budowy
nieiskrzace;j.

Magazyn podreczny

— Temperatura 8°C
— Wentylacja grawitacyjna

Pomieszczenie malowania proszkowego

— Wentylacja mechaniczna ogdlna nawiewno-wywiewna pomieszczenia o krotnosci

3-4w/h, kiedy w pomieszczeniu nie odbywa si¢ malowanie.
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a) Kabina do malowania proszkowego
Kabina posiada wtasny zesp6t wentylacyjno-filtrujacy sktadajacy si¢ z wentylatora
wyciggowego, filtréw patronowych oraz filtréw koncowych, pracujacy w obiegu zamknigtym
o wydajnosci 6000m>/h.

b) Suszarka do farb proszkowych
Od kro¢ca K1 o wymiarze 150 x 150 mm odprowadzi¢ nad dach hali okoto 200 m’/h
powietrza o temperaturze max. 220°C. Kréciec K1 znajduje sie na wysokos$ci od posadzki ok.

3230mm.

12.3 Wytyczne do projektu instalacji, wody zimnej i cieplej oraz Sciekow
— do miejsc wskazanych na rysunku nalezy doprowadzi¢ wode zimng do zasilania
hydrantéw wewnetrznych ¢33.
— w boksie mieszalniczym miejscu wskazanym na rysunku nalezy przewidziec:
a) umywalke z oczomyjka i doprowadzi¢ zimng i ciepta wod¢ oraz odprowadzic¢

scieki do kanalizacji.

- Oczomyjka montowana na kranie umywalki z mieszalnikiem termostatycznym.
Nizej przyktadowy opis:

Termostatyczny
zawor mieszajacy

Termostatyczny zawdr mieszajgcy GlA-Premix nr kat. 755 9750

zostat zaprojektowany specjalnie do mieszania wody cieptej i zimnej zasilajgcej natryski do przemywania oczu i
twarzy ( oczomyijki ). Temperatura wody zmieszanej moze by¢ regulowana w zakresie

od +15 do +35°C za pomoca $ruby nastawnej. Zawory fabrycznie sg ustawione na temperature +25°C.

W przypadku przerwy w zasilaniu po stronie zimnej wody, zawér automatycznie zamyka doptyw cieptej wody. Z
kolei w przypadku przerwy w zasilaniu

po stronie cieptej wody zawoér nadal bedzie dostarczat zimng wode.

Mieszacze wyposazone sg w dwa filtry siatkowe chronigce zawory przed zanieczyszczeniami.

Zawory wykonane sg z brgzu, mosigdzu, stali nierdzewnej, uszczelki z teflonu.

Maksymalne cisnienie robocze : PN 10

Maksymalna temperatura : +65°C

Przytagcza 1/2"

Przeptyw: 18 - 30 I/min Kvs = 1,8
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Zawory termostatyczne Elipsa w przypadku przerwy w zasilaniu cieptej wody nie zamykajg sie. Nadal bedg
dostarczaty wode zimng. Z kolei w przypadku przerwy w zasilaniu po stronie wody zimnej zawoér Elipsa
automatycznie, natychmiast zamyka doptyw cieptej wody zapobiegajgc poparzeniom.
Przed zaworem termostatycznym nalezy zainstalowac zawor zwrotny.

b) natrysk bezpieczenstwa z brodzikiem uruchamiany ci¢zarem ciala

¢) nadoprowadzeniu wody zastosowa¢ w/w mieszalnikowy zawor termostatyczny

Przyktadowy opis:

Informacje ogolne:

Materiaty: rury stalowe ocynkowane, tgczniki mosiezne

Powtoka antykorozyjna: chemoodporna powtoka z poliamidu w kolorze jaskrawozéttym
Doprowadzenie wody: 174"

Cisnienie wlotowe: Zalecane 2 bary, minimalne 1,5 bara.

Prysznic do sptukiwania ciata

Materiaty: czasza prysznica wykonana z utwardzanego tworzywa ABS

Przeptyw: regulowany do 110 |/ min.

Uruchamianie: prysznic jest uruchamiany automatycznie pod ciezarem osoby wchodzacej na platforme
Po zejsciu z platformy zawor sprezynowy zamyka doptyw wody. Barierka wokét platformy utatwia
poszkodowanemu utrzymanie rownowagi i zabezpiecza przed przypadkowym uruchomieniem.

Zawor: 1 4"

12.4 Wytyczne do projektu instalacji sprezonego powietrza
Instalacje punktéw odbioru sprezonego powietrza wykona¢ po ustawieniu kabin i
agregatow.
Nalezy zaprojektowac instalacje sprezonego powietrza do nastepujacych punktow:

Kabina lakiernicza i kabina przygotowawcza

Doprowadzi¢ przewody sprezonego powietrza do wewnatrz kabin na wysokos¢ okoto
1,2m i zakonczy¢ zaworem i szybkoztaczka, wg sytuacji na rysunku — w kabinie
lakierniczej i kabinie przygotowawczej po 4 punkty odbioru sprezonego powietrza ¥2” .
Zuzycie sprezonego powietrza okoto 0,8 m*/min na punkt.

Doprowadzone powietrze powinno by¢ suche, czyste i odoliwione.

40



Dwustopniowe filtry powietrza z wktadem weglowym dla kabiny lakierniczej w zakresie
dostawcy kabiny.
Dodatkowe zestawy przygotowania powietrza oraz reduktory naleza do dostawcy kabin.

Agregaty grzewczo-nawiewowe (przy kabinie lakierniczej)

Doprowadzi¢ przewody spre¢zonego powietrza w poblize agregatow (2 szt.) i zakonczy¢
zaworami %2”. Podlaczenie do sitownika sterujacego klape pracy recyrkulacji wraz z
niezbednym dodatkowym wyposazeniem wykona dostawca kabiny.

Agregaty wydmuchowe (przy kabinie przygotowawczej)

Doprowadzi¢ przewody sprezonego powietrza w poblize agregatow (4 szt.) i zakonczy¢
zaworami %2”. Podlaczenie do sitownika sterujacego przelaczaniem z trybu zamknigtego
na tryb otwarty wraz z niezbednym dodatkowym wyposazeniem wykona dostawca
kabiny.

Boks przygotowawczy farb

Doprowadzi¢ przewdd sprezonego powietrza do wewnatrz boksu na wysokos¢ okoto 1m i
zakonczy¢ dwoma zaworami kulowymi %2” z szybkoztaczka, wg sytuacji na rysunku.
Dodatkowe zestawy przygotowania powietrza oraz reduktory oraz podigcza do
przewidywanych urzadzen nalezg do dostawcy boksu.

Kabina Srutownicza

Przewody spr¢zonego powietrza doprowadzi¢ do:

a) oczyszczarki na wysoko$¢ 2m i zakonczy¢ zaworem kulowym odcinajagcym 2”.

b) odpylacza komorowego na wysokos¢ 2,8m i zakonczy¢ zaworem kulowym
odcinajacym 17.

¢) odpylacza OK3000 -1~
Instalacje doprowadzajaca sprezone powietrze do w/w urzadzen wykonaé¢ po
uprzednim ich zainstalowaniu.
Doprowadzone powietrze powinno by¢ suche, bez zanieczyszczen zgodnie z klasa
2.4.2 wg ISO 8573.1. Cisnienie pracy stosowane 0,6-0,8 MPa.
Wymagane reduktory w zakresie dostawcy kabiny §rutowniczej.

Zapotrzebowanie dyszy na sprezone powietrze zalezy od cisnienia roboczego powietrza
i Srednicy otworu dyszy.
Sumaryczne zapotrzebowanie na sprezone powietrze w m’/min przy pracy dwoéch dyszy
roboczych:
«  obrébka strumieniowo-$cierna dla p= 0,8MPa i 1dysza @8 mm- 4,4m’/min.

*  powietrze oddechowe 0,40 m>/min.
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e oczyszczanie filtréw odpylacza 0,40 m*/min.

«  odpylacz OK3000 0,1 m*/min.
razem 5,3 m>/min.

naddatek ok. 10 =15 % 1,0 m*/min.
Razem min. 6,3 m>/min

Uwzgledniajac rozkalibrowanie dyszy zapotrzebowanie wzroénie do ok.7,5 m*/min.

Pomieszczenie malowania proszkowego

» Kabina do malowania proszkowego
Do kré¢ca znajdujgcego si¢ z boku kabiny doprowadzi¢ spr¢zone powietrze:
- ci$nienie 0,6 MPa
- zapotrzebowanie 20Nm’/h
- dopuszczalna zawarto$¢ wody 1,3 g/Nm3
- dopuszczalna zawarto$¢ oleju 0,1 ppm
- max. wielko$¢ cze¢sci statych 5 pm
W zapotrzebowaniu spr¢zonego powietrza ujeto zapotrzebowanie do:
- pneumatycznego wibratora,
- fluidyzacji w zbiorniku farby proszkowe;,
- czyszczenia filtrow nabojowych,
- urzadzenia aplikacyjnego.

Pomieszczenie Srutowania recznego

» Kabina $rutownicza, bezpytowa reczna

Doprowadzi¢ przewdd sprezonego powietrza o srednicy 347 i zakonczy¢ zaworem z
szybkoztaczky. Przewdd zakonczy¢ na S$cianie, z tego miejsca wykona si¢
podiaczenie do przytacza w urzadzeniu przewodem elastycznym (wykonanie po
stronie Inwestora).

- ciSnienie 0,5 MPa

- zapotrzebowanie 0,9Nm3/min.

W armaturze Srutownicy standardowo jest zainstalowany:

- reduktor ci$nienia z manometrem,

- reduktor ci$nienia do jednostki filtracyjnej,

- elektrozawor zatgczany wylgcznikiem noznym - do prowadzenia procesu srutowania.
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12.5 Wytyczne do projektu instalacji elektrycznych
*  OSwietlenie podstawowe
Srednie natezenie o$wietlenia wedlug PN-EN 12464-1

Zaprojektowac¢ oswietlenie ogélne:

- Pomieszczenie malowania proszkowego (patrz pkt. 5 niniejszych wytycznych).

- Pomieszczenie srutowania r¢gcznego.

- Przedsionki — w przedsionku pomig¢dzy kabing lakierniczg a kabing przygotowawcza
instalacja w wykonaniu przeciwwybuchowym.
- Pomieszczenie techniczne (Maszynownia).

- Przestrzen nad kabing $rutownicza

*  Oswietlenie kanaléw obstugowych
Kanal obstugowy w kabinie lakierniczej:
Instalacja w wykonaniu przeciwwybuchowym.
- Lampy dajace swiatto mozliwie rozproszone, o§wietlajace stanowisko pracy.
- Obudowy lamp odporne na temperature + 65°C

- Blokada oswietlenia kanatu przy nieczynnej wentylacji nadmuchowo-wyciggowej kabiny
Kanat obstugowy w kabinie przygotowawczej:

- Lampy dajace swiatto mozliwie rozproszone, o§wietlajace stanowisko pracy.

- Blokada o$wietlenia kanatu przy nieczynnej wentylacji nadmuchowo-wyciggowej tego
kanatu

* Instalacja gniazd 230V/400V
W miejscach wskazanych na rysunku technologicznym zaprojektowaé gniazda elektryczne
230V z bolcem, oraz zestawy gniazd 230V/400V/16A/32A z wylacznikiem.
* Instalacje mocy
W miejscach wskazanych na rysunku nalezy doprowadzi¢ energi¢ elektryczng do zasilania:
1. Gléwna szafa sterownicza kabiny Srutowniczej
Doprowadzi¢ przewdd 5-zytowy zasilajacy do gtownej tablicy rozdzielczej na
wysoko$¢ okoto 2m od posadzki i pozostawi¢ naddatek przewodu okoto 2mb.
Zapotrzebowanie energetyczne dla kabiny Srutowniczej:

- o$wietlenie sufitowe LED 12x150W 1,8 kW
- o$wietlenie boczne LED 12x50W 0,6 kW
- o$wietlenie kanatlu roboczego 6x25W 0,2 kW
podnosnik kubetkowy z sitem obrotowym 1,7 kW
instalacja odpylajaco-wentylacyjna 37 kW
odpylacz systemu recyrkulacji $cierniwa 2,2 kW
podtoga zgarniajaca 4,4 kW
szafa sterujgca 0,6 kW
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bramy rolowane 2.2 kW

Razem — kabina srutownicza 50,7 kW

2. Glowna szafa sterownicza kabiny przygotowawczej
Zapotrzebowanie energetyczne dla kabiny przygotowawczej:

- 1zad gérny miedzy Scianami bocznymi a plenum 11 x 45W x 2 = 0,99 kW

- rzad Srodkowy na $Scianach bocznych 11 x 45 x 2 = 0,99 kW

- rzad dolny na $cianach bocznych 10 x45W x 2 = 0,90 kW
Agregat wyciggowy 4 szt. (silnik 7,5 kW — 1szt. w agregacie) = 30,0 kW
Razem -kabina przygotowawcza ok. 32,88kW

3. Gloéwna szafa sterownicza kabiny lakierniczo-suszarniczej

Zapotrzebowanie energetyczne dla kabiny lakierniczo-suszalniczej:

- rzad gérny migdzy Scianami bocznymi a plenum 11 x 45W x 2 = 0,99 kW

- rzad $rodkowy na $cianach bocznych 11 x 45W x 2 = 0,99 kW

- rzad dolny na Scianach bocznych 10 x 45W x 2 = 0,90 kW
Agregat grzewczo-nawiewowy 2 szt. (silnik 11,0 kW — 2szt. w jednym agregacie)= 44,0 kW
Agregat wyciggowy 4 szt. (silnik 11,0 kW — 1szt. w agregacie) = 44,0 kW
Ogrzewanie powietrza nadmuchowego ( silnik 0,45 kW ) — 2 szt. = 0,9 kW
Agregat wyciggowy 4 szt. (silnik 0,2 kW 1 szt. w agregacie) = 0.8kW

Razem- kabina lakierniczo -suszalnicza  ok. 92,58 kW

4. Skrzynka rozdzielcza dla boksu przygotowania farb
Do zasilania:
- wyposazenia zainstalowanego w boksie
- o$wietlenia LED
- wentylatora wyciggowego

Instalacja w wykonaniu przeciwwybuchowym.
5. Pomieszczenie malowania proszkowego
+ Kabina do malowania proszkowego - do skrzynki zasilajgco-sterowniczej
doprowadzi¢ zasilanie o parametrach:
— zasilanie tr6jfazowe piecioprzewodowe 400/230V, 50Hz
—  pobodr mocy elektrycznej — 2,4 kW
— prad obliczeniowy — 6,0A
—  $redni wspétczynnik mocy cos¢ = 0,8
Cze¢sci metalowe kabiny podtaczy¢ do instalacji ekwipotencjalnej uziemiajacej.
Whetrze kabiny oraz przestrzen w promieniu 1m od otworéw kabiny zalicza
si¢ do strefy zagrozenia wybuchem 2. Przestrzen w promieniu Sm od
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otworéw Kkabiny zalicza si¢ do zagrozonej pozarem w zwigzku z
niebezpieczenstwem zaistnienia wybuchu w kabinie.
o Suszarka elektryczna do farb proszkowych — do skrzynki zasilajgco-sterowniczej
doprowadzi¢ zasilanie o parametrach:
— zasilanie trojfazowe piecioprzewodowe 400/230V, 50Hz

— pobodr mocy elektrycznej — 40,3 kW

prad obliczeniowy — 65,0A
—  $redni wsp6tczynnik mocy cosp = 0,9
6. Pomieszczenie Srutowania recznego
* Bezpylowa kabina $rutownicza (z pomostem roboczym z prowadnicami i stotem
obrotowym)
Do skrzynki sterowniczej doprowadzi¢ zasilanie o parametrach:
— Zasilanie 400V/50Hz, kabel 5-zytowy
— Pobor mocy 1 kW
— Zabezpieczenie 16A

Korpus srutownicy uziemic.

Projektowatl:
Inz. Jan Ziemba
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