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KOD CPV: 45250000; 45410000; 45430000

49



1.

SST-04 ROBOTY MUROWE, TYNKARSKIE | OKLADZINOWE

LTS T I 1 RS 51
R O =T [ (o G0 3 USRS 51
1.2, ZaKres STOSOWANIA SST .....uiiiii ittt e e et e e e s tte e e e e nbee e e e e nbeeeeennees 51
1.3. Zakres robot objetyCh SST ... 51
1.4. OKreslenia POASTAWOWE. ........... it e et e e e e e e e e e e e e e aeeeeeeeeeeeaaannrneeeaaaeeaaannes 51
1.5. Ogdlne wymagania dotyCZgCe rODOL ..........coiiiiiiiiiiiiiiee e e e e e e e 51

YN I = X PSRRI 51
B2t TR Lo o - USRS 51
2.2. Piasek dO DEtONOW | ZAPIaW ......cooiiiiiiiiiiiie ettt e e e e e e e e e ee e e e e e e aeannns 51
2.3. Zaprawy CementOWO-WaPIENNE. .........cccciiiiieie et e e e e e e e e e e 51
B =T (o] o PP PP PO PPT PP PUPRN 52
2.5. Ptytki posadzkowe gres 30X30CM ......uuiiiiiiiiie ettt 52
2.6. Zaprawy klejowe do mocowania ptyteK .........cooeiiiiiiiiiii e, 52
2.7. Zaprawy do spoinowania PIyIEK ..., 52
2.8. Materiaty pomocnicze do wykonywania OKtadzZin .............cccuueiiiiieiiiiiee e 52

ST VA S PEPSPSR 52

QLIRS O RSP RS 52

WYKONANIE ROBOT ....eeiiiiiiiiie ittt ettt e e sttt e e sttt e e st e e e e sste e e e nste e e s enseeeeeenneeeeeannees 52
5.1. Wykonanie i zamurowanie otworéw. Naprawa i uzupetnienie tynkow ...............cccccoeiiiiiineen. 52
5.2. Przygotowanie podtoza pod oktadziny i wyktadziny z ptytek..........ccceeeeiiiiiiie, 53
5.3. Wykonanie okfadzin Z ptytek.............ooiii 53

KONTROLA JAKOSCI ROBOT ...coiiiitiiie ittt ettt e ettt e e st e e e sttt e e e s anbaeeesanteeeesnnneeeaenes 53
6.1. Materialy CEramIiCZNe..........oiiiiiiiie et 53
4 [ o] - 1Y PSSO R TP 53
B.3. SCIANY MUIOWENE ...ttt ettt ettt et et en et e s et e e s e en e 53
B.4. TYNKI ZWYKIE......oooii s 54

(O] =1 (0] (0 ] =10 i SRR 54
7.1. Odbilr podtoZa PO tYNKI ........eeeiiee e e e 54
7.2. Odbidr podtozy pod oktadziny CEramiCZNe ..........ccoiueeiiiiiiiie et 54
7.3. Odbilr robOt MUIOWYCH ......ooiiiiiiii et ee e e e s 54
4@ T | o] (o T 4 ] 0o 1 S 54

OBMIAR ROBOT ...ciiiiitiiii ittt ettt sttt e sttt e e sttt e e e sttt e e e ssaeeessnssaeeeasssaeaesassaeeesssaeesanssaeeeannsneens 54

PODSTAWA PEATNOSC ...ttt ee et s e n et eae e eenanenennanes 54

PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt et et e e ettt e e e st e e e e enee e e e e nnteeeeennees 54
O Tt T T 1 O SRR PRN 54
10.2. Inne dokumenty i INSIFUKCIE .....coevviiiiiieceee e 55

50



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wewnetrznych prac murarskich, tynkarskich, oktadzinowych, ktére zostang wykonane w ramach
zadania: ,,Przebudowa instalacji ogrzewczej z podziatlem na dwa niezalezne obiegi grzewcze wraz z
regulacja hydrauliczng catej instalacji w budynku przy ul. Sportowcow 1-3 w Grudzigdzu, dziatka
nr 152/12 obr. 141”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie prac
murarskich, tynkarskich i oktadzinowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z aktualnymi PN.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogélne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST, obowigzujgcymi normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania robot wymienionych w p. 1.3. niniejszej SST mogg by¢ stosowane wyroby
producentéw krajowych i zagranicznych, o ile odpowiadajg wymaganiom zawartym w PN lub aprobatach
technicznych, dopuszczajgcych je do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny
materiatdw powinien by¢ dokonywany wediug wymagan i w sposéb okre$lony aktualnymi normami.
Sposob sktadowania materiatow powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia zgodng z wymaganiami PN-
EN 1008:2004. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek do betonoéw i zapraw
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy PN-EN 13139:2003, w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
o mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty do 0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 05+1,0 mm, pasek gruboziarnisty 1,0+2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do wierzchnich — $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy cementowo-wapienne.

Zastosowane zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi PN-EN 998-1:2004 — w
stosunku do zapraw do tynkéw oraz PN-EN 998-2:2004 w stosunku do zapraw stosowanych do robot
murowych..

Przygotowanie zapraw do robot murowych i tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkami (popiotowymi
lub Zuzlowymi) wg PN-197-1.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy, rodzaju cementu i wapna.
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Dopuszcza sie wykorzystanie gotowych (wyprodukowane fabrycznie), dopuszczonych do stosowania
w budownictwie, mieszanek tynkarskich do wykonywania tynkéw zwyktych i rob6t murarskich zgodnych z
wymaganiami

2.4. Beton.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1:2003 Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosé.

2.5. Plytki posadzkowe gres 30x30cm
Wymagane parametry, nasigkliwos¢ max. 6%; Scieralno$¢ - V kl. Scieralnosci, antyposlizgowe.

2.6. Zaprawy klejowe do mocowania ptytek
Muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004: 2002 oraz PN-EN 12004:2002/A1:2003 i by¢ odpowiednie
dla wybranego rodzaju ptytek (wg informacji producenta ptytek).

2.7. Zaprawy do spoinowania plytek
Muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004, rodzaj zaprawy dostosowany do szerokosci spoin,
kolorystyka dostosowana do utozonych ptytek.

2.8. Materialy pomocnicze do wykonywania oktadzin
o $rodki gruntujgce do przygotowania i wzmocnienia podtoza,

o listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

o Srodki ochrony ptytek i spoin,

o $rodki do usuwania zanieczyszczen,

o Srodki do konserwacji oktadzin z ptytek.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzgdzenia transportowe powinny
by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu materiatéw, elementéw, konstrukgji itp. niezbednych do
wykonania robot. Przewozone s$rodkami transportu elementy powinny byé zabezpieczone przed ich
uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie i zamurowanie otworow. Naprawa i uzupetnienie tynkow

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ z cegly petnej lub cegly dziurawki na zaprawie cementowo-
wapiennej.

Uktad cegiet w murze powinien byé zgodny z zasadami wigzania.

Grubosc¢ spoin w murach niezbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowaé w

mm:

a) spoina pozioma grubosci 12 mm (dopuszczalna odchytka +5,-2),

b) spoina pionowa grubosci 10 mm (dopuszczalna odchyika £5).

Dokonaé¢ ogledzin wszystkich tynkéw $cian i sufitdw. Miejsca uszkodzone i odstajgce odbic i
uzupetni¢ nowym tynkiem cementowo-wapiennym kat. Il zatartym na gtadko.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia, osadzone oscieznice drzwiowe.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami drucianymi, usungc
plamy z rdzy i substanciji ttustych. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.
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5.2. Przygotowanie podioza pod oktadziny i wyktadziny z ptytek

Podtoze pod ptytki musi byé mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna,
ttuszczu, resztek powtok malarskich.

Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza muszg by¢ skute..

5.3. Wykonanie okladzin z plytek

5.3.1. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej

Zaprawe klejowg przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z wodg i
wymieszanie reczne lub mechaniczne. Po wymieszaniu przed uzyciem pozostawiamy mase na 5+10 min.
do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac.

Zaprawe klejowg nanosimy réwnomiernie na Sciane gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie
rozprowadzamy po powierzchni pacg zebata.

5.3.2. Przyklejanie pltytek podtogowych i sciennych

Zaprawe klejowa nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2.

Czas ten zalezy od rodzaju podtoza i temperatury oraz od wilgotnosci powietrza.

Prawidtowo przyklejona ptytka ma kontakt z zaprawg klejowg na catosci powierzchni. Docinanie
ptytek najlepiej wykonaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu witasciwego ich
wymiaru.

5.3.3. Spoinowanie ptytek
Do spoinowania mozna przystgpi¢ po uptywie co najmniej 24 h od zakonczenia przyklejania ptytek.

5.3.4. Prace pielegnacyjne
Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usungc¢ ptynem czyszczacym.
W zalezno$ci od stopnia zabrudzenia ptytek mozemy ewentualnie rozcieniczyé ptyn czystg woda.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego i pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
taty dwumetrowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie prébe dorazng i sprawdzenie zgodnosci klasy
materiatdw ceramicznych z zaméwieniem, przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

e wymiardw i ksztattu ptytek,

e liczby szczerb i pekniec,

e odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym.

6.2. Zaprawy
Gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

6.3. Sciany murowane

Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegélnosci w stykach i naroznikach nalezy przeprowadzi¢
na podstawie ogledzin.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i
pomiaru tadma z podziatkg milimetrowa.

Do oceny nalezy przyjmowac $rednig grubosé¢ spoiny ustalong przy zatozeniu srednich wymiardow
bloczkéw na odcinku $ciany o dlugosci co najmniej 1,0 m.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi nalezy
przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m oraz na powierzchni muru, a nastepnie
pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru nalezy przeprowadzaé za pomocg pionu
murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomocg poziomnicy murarskie;.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianki, nadprozy, gzymséw, oraz osadzenia oscieznic nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.
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Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych Ilub potéwkowych elementéw murowych nalezy
przeprowadzaé w trakcie robét i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

6.4. Tynki zwykle
Kontrola tynkdw zwyktych powinna byé przeprowadzona w zakresie:
e przyczepnosci tynku do podtoza,
e grubosci,
e wad i uszkodzen powierzchni (nierébwnosci, wypryski i specznienia, pekniecia, wykwity, zacieki
itp.),
e wykonczenia narozy i obrzezy.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér podtoza po tynki
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5.1.

7.2. Odbidér podtozy pod oktadziny ceramiczne

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio prze przystgpieniem do robot okfadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5.2. jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.3. Odbidr rob6t murowych

Dopuszczalne odchyiki grubosci Scian i wypetnien nie powinny przekracza¢ £10 mm.

Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych i wypetnien od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i
skrzywienie) na odcinku 1 m nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm, a na odcinku catej $ciany 20 mm.

Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworéw w Swietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz 15+;-
10 mm.

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz: +£20 mm.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodno$ci z projektem wykonane
roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw.

W obu ww. przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

7.4. Odbiodr tynkéw
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,
e trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8. OBMIAR ROBOT

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu i Przedmiaru Robét, z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkami obmiaru robot sg jednostki okreslone w Przedmiarze Robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogoine”.
Ptatno§¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robot okreslong w
Wycenionym Przedmiarze Robdt.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Cze$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komérkowego
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PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do napraw pocienionych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow -- Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw -- Czes$¢ 2: Zaprawa murarska

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 206-1:2003 Beton -- Czes¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnos¢, wraz ze
zmianami Ap.1:2004; A1:2005; A2:2006

PN-EN 12004: 2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888: 2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom |, czes¢ 4. Arkady,
Warszawa 1990.
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