SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 SUFITY PODWIESZONE

KOD CPV 45421146-9

TEMAT:

"Remont mieszkania na Il pietrze na potrzeby biurowe oraz klatki schodowej w Budynku E
Poradni Chirurgicznej wraz z dostosowaniem budynkdow E i D do stanowiska Komendanta
Miejskiego Pafistwowej Strazy Pozarnej w Poznaniuz dnia 25-05-2023 znak sprawy
MZ.5261.387.2.2023R.AG Szpitala Klinicznego im. Karola Jonschera Uniwersytetu Medycznego
im. Karola Marcinkowskiego w Poznaniu.”

INWESTOR:

Szpital Kliniczny im. K. Jonschera Uniwersytetu Medycznego
im. K. Marcinkowskiego w Poznaniu,

ul. Szpitalna 27/33, 60-572 Poznan

WRZESIEN 2023



SPIS TRESCI:

e WSTEP oo eeeeeeeeee e eseeee et esess e

i PRZEDMIOT ST ...ttt ettt et e e aeeat et et e e s eeestseneeneensentense s e et e eneeneens
1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST ....oooiiiiiiiiiiieeeee ettt ettt et e ea e eaeees et et e s e sa e eneeneens
1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST ..ottt ettt ettt e et eeae e eaaeeeaeeenes
1.4.OKRESLENIA PODSTAWOWE, DEFINICUE ..........ccoooviiuiitietieeieeeeeeeeeeeeeete et eeeeeteeveeaeereeneensenaensenseeseereereeneens
1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ........ooviiviitieeieeeeeieeeeeeeet ettt et eee ettt ee e eneeneens

2. MATERIALY ..ottt

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW........c.oouiiieniiiiiieeieieieeieteeeeeieseseese e eeens
MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT .......ocvouiiiieiietiieiietiteetetetessetessestesessessesessesaesasessesensansesensen

B SPRZET oooooooooeoooeeeee oo oo e e oo e eeseeseeeeoesee e 2 e st o122ttt

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU ..o eee e ee e
3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT ... et eeeeeeeeeeeeeseseeeeseeeeseeseeaseeesesst et eeseeaeeesessesesesesesaenes

4. TRANSPORT ..ottt sttt ettt et en et

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU ........ccooiiuiiiieiiienietesteteiensenseteeseneesesseneesesseseesessensesenes
4.2. TRANSPORT MATERIALOW ........ooiitiiiiietiietietitenieteteseesessestesessensesessessesaesesseseesassesessessensesasesessensessesensens
4.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIALOW. ..........cccooiiiiiieieetieieeniesiesiessesesseesseseessessessessessenseesens

5. WYKONANIE ROBOT ........cooooooiiiiiiioiioseeises s

5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT .......cc.ooiiiiiiiiietinteietisteteteetestetestete st stestetesteseesesbeneesesteseesesseneenesseneas
5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT........cuiuiiiiieiitiieiieteetesteseeesessesessesessessssesessesessessesassessssansessesessenes
5.3. SUFITY DEKORACYJNE Z PLYT NA RUSZCIE STALOWYM ......ccoouiiiiiitiieiierenieniesieeneesesessesessensesesessesessenes

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ..ot eeeee e e eee s e ees e seenaeen

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT .........ccoccveiiieniiiiiierietientestessessessesseeseessessessassessessensesssessans
6.2.BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT .....ccoooviiiiiiieiieiienieiesteeteeteeteessessessessessensesssessessassessessessessessenns

T OBNMIAR ROBOT ... et e e e e e e e e e e e ee e
7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU I OBIMIARU .......ccooeieeeeee e eeeeeeeeeee e e e e e e e e eeeeeeeeeeea e e e eeeeeeesseeeeeeeeesesasssrnees
8. ODBIOR ROBOT ... et e e e ee e e ee e e e e eee e

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT ......coociiieiiiiiiiietieteniesintestesesesseseasesesessensessesansessesassessesensesessessensesenes
8.2. ODBIOR PODLOZY .....coiuiitiieuiititeutetttettetteteeestbeateseatetes s eseeseasesteseabe s e st beneestebenben e b enseneabenteneebenseneesenee
WYMAGANIA PRZY ODBIORZE...........coutittittattaitetteuteteateeteeteeteestaeaseaseeseabesataneaneentansese st ss e et eeneeneanseseaaesaeeneanean

9. PODSTAWA PLATNOSCI .......ooooiieeiieiesee s

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIAROBOT .........ccccvuiiiiniiiiiiiiciccicennae,
ZASADY ROZLICZENIA I PEATNOSCI........cooiiiiiiiiiiiiiiciitetei ettt

10. PRZEPISY ZWIAZANE ...t



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru sufitow podwieszonych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych
stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki
sufitow, do ktérych wykonania zostaty uzyte materialty odpowiadajagce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4.0Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.4.

konstrukcja — uporzadkowany zespét polaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

sufit podwieszony - sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca
dla instalacji.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie
stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce wilasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogoéine” pkt 2

Materialy potrzebne do wykonania robét

1) Sufity podwieszane

sufity podwieszane G/K zgodnie z dokumentacja

projektowa 2) Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :
- gruboscia 27um (100g/m2 lub 219 ym (275g/m2) badang wg PN-EN I1SO 2178: 1998 (badanie
masy powitoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
- przyczepnoscia — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100
- Profile nosne 60/27
- Profile przyscienne
28/27 3)Akcesoria stalowe
Stuza do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- faczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie krotkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztaltownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

4)Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:



- tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z wtékna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm- do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

5)Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia ksztaltownikow miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samo wiercace

Zastosowano nastepujace rodzaje sufitéw:

W tazience pom. 2.03 nalezy wykonaé zabudowe/obnizenie sufitu w miejscu wyjscia pionu
kanalizacyjnego/odpowietrzenia na dach budynku.

Zabudowe wykonac¢ z ptyty gipsowo — kartonowj wodoodpornej, mocowanej do systemowego stelaza
stalowego — profile wysokosci 5cm.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine”

pkt 3 3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” pkt 4

4.2. Transport materiatow
Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢ si¢ etykieta zawierajgca:
— nazwe i adres producenta,
— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskal,
— date produkcji i nr partii,
— wymiary,
— liczbe sztuk w pakiecie,
— numer aprobaty technicznej,
— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
— znak budowlany.
Skiadowanie materialéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.
Plyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwéch palet, powinny byé chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktasé na mokrym podtozu, ptyty
w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac¢ po dwie
plyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, plyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodine zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogoéine”

pkt 5 5.2. Warunki przystagpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Okladziny z ptyt ze skalnej wetny mineralnej nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz
+12°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 75%.



Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Sufity dekoracyjne z ptyt na ruszcie stalowym
Ruszt stanowigcy podioze dla plyt jest jednowarstwowy sktadajacy sie z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane
metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotne;j
wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzace
do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajacych scianach przez
wytrasowanie gornej krawedzi katownika przysciennego na okalajacych scianach. Katownik mocuje
sie kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje sie
miejsca przebiegu profili gtdwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak rozplanowane, aby z
obu stron przy scianach pozostaly jednakowe odlegtosci wieksze niz potowa szerokosci ptyty tj. 30
cm. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach gtéwnych. Wzdtuz
linii przebiegu profili gtldwnych trasuje sie miejsca mocowania wieszakéw w rozstawie, co 120 cm. Po
zamocowaniu wieszakow podwiesza sie profile gilowne, nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60
cm profile poprzeczne ,,120”, a miedzy nimi profile ,,60” tak, aby powstata siatka o boku 60 cm.
Poziomujac cata konstrukcje wktada sie ok. 30% ptyt. Ptyty powoduja utozenie i wyréwnanie
konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkéw profili dochodzacych do scian. Docinac¢ je
nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogoine” pkt 6

6.2.Badania w czasie wykonywania roboét
1) Czestotliwos¢ i zakres badan
Czestotliwosé oraz zakres badan materiatdw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiatly i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robét w szczegoélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé¢ plyt sufitowych,

— obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
2)Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt 8

8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.



Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

—zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
—rodzaj zastosowanych materiatéw,

—przygotowanie podtoza,

—prawidtowos¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

—wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi okladzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocga ogledzin zewnetrznych oraz
przykiadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnia suchego tynku powinien by¢
wykonany z dokladnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny
i krawedzi od linii prostej

pionowego

poziomego

Przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2 szt

na catej dtugosci taty

Nie wieksze niz 1,5 mm i ogétem

nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m

wysokosci oraz nie wiecej niz 4

Nie wigeksze niz 2 mm i
ogétem nie wiekszej niz 3

mm na catej powierzchni

Nie wieksza niz 2 mm na

dtugosci taty kontrolnej 2 m

ograniczonej $cianami,

kontrolnej 2 m belkami itp.

mm w pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 9

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [mz] sufitu podwieszanego obejmuje:

—przygotowanie stanowiska roboczego

—dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

—przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

—montaz sufitu podwieszanego z ptyt np. Ecophon,

—montaz sufitow podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,

—uporzadkowanie miejsca wykonywania roboét,

—usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,

—likwidacje stanowiska roboczego,

—utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1364-2:2001

PN-EN 13964:2004 (U)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862

PN-EN 1SO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)
PN-EN 10142:2003

Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Ptyty gipsowo-kartonowe

Odpornos¢ ogniowa

Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

Wiasnosci mechaniczne czesci zlacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciagly
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-EN 10142:2003




