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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (OST)

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Ogodinej Specyfikacji Technicznej (OST) sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z:

»Rozbudowa z przebudowg Zespofu Szkot w Swierczynie z,

Uczestnicy procesu inwestycyjnego

Instytucja finansujaca inwestycje: Gmina Osieczna, ul. Powstancéw Wielkopolskich 6,
64-113 Osieczna

Projektant: Przedsiebiorstwo Budowlane Tempus Sp. z 0. o., Lasocice, ul. Szkolna 16,
64 — 100 Leszno

Wykonawca: Wybrany w przetargu

Zakres stosowania OST

Ogodlna Specyfikacja Techniczna (OST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Zakres roboét objetych OST

Roboty budowlane objete niniejszg specyfikacjg obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce przeprowadzenie modernizacji. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
obejmujg zasady wykonania i odbioru oraz wymagania dla nastepujgcych robét:

Wycinka drzew i karczowanie pni (SST — 1)

Roboty zwigzane z przygotowaniem terenu pod budowe (SST - 2):

— rozbiérka nawierzchni z kostki chodnikowej wraz z kraweznikami i murkami,

— roboty ziemne.
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Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji (SST - 3):

zbrojenie betonu,

—  beton,

— konstrukcje stalowe,
— roboty murowe,

— izolacje przeciwwilgociowe.

Roboty wykonczeniowe (SST — 4):

— stolarka,

— posadzki i podtogi,

— tynki i oktadziny $cian wewnetrznych,

— roboty malarskie,

— bezspoinowe systemy ocieplenia scian zewnetrznych,
— fasada,

— nawierzchnie z kostki betonowej.

Kolejnos¢ realizacji uzalezniona jest od poér roku i moze byé zmieniona

przez Wykonawce.

1.5. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST), wymienione ponizej okreslenia nalezy

rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowie stanowigcej catos¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury.

Budynek — obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni

za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundament i dach.

Budowla — kazdy obiekt budowlany niebedacy budynkiem lub obiektem matej architektury.

Obiekt maftej architektury — niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,
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c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice,

hustawki, drabinki, $mietniki.

Budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowa,

rozbudowa, nadbudowa obiektu budowlanego.

Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu,

remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych

polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji.

Urzadzenia budowlane - urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwosc uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu sSciekéw,

a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig

zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Dokumentacja budowy — zestaw obejmujgcy nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja dokonanego zgtoszenia budowy wraz z zatgczonym projektem,

— dziennik budowy ( wydany Wykonawcy przez Zamawiajgcego ) wraz z zatgczonymi
rysunkami i opiniami stuzgcymi realizacji robét oraz dokumentami potwierdzajgcymi
dopuszczenie materiatdéw dostarczonych do wbudowania zgodnie z wymaganiami
przepisow,

— protokoty odbioréw czesciowych i koncowych.

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy 2z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robo6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Sporzadzenie dokumentacji powykonawczej wraz z dostarczeniem inwentaryzacji
geodezyjnej powykonawczej nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.
Sporzadzona dokumentacja powykonawcza wymaga potwierdzenia co do zgodnosci

ze stanem faktycznym przez Inspektora Nadzoru ze strony Zamawiajgcego.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca

jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Wyréb budowlany — wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony

w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty
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w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw
wyrobéw do stosowania we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng catosc

uzytkowa.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana
do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzonymi pieczecig organu
wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Stanowi urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych
w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem nadzoru, Wykonawcg
i Projektantem.

Dziennik realizacji zamdéwienia — dokument wydany przez Zamawiajgcego.

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu

poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robét i koordynacje.

Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego,
o ktoérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie

roboét i administrowanie kontraktem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdét, upowazniona
do kierowania

robotami, ponoszgca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru ksigzka z ponumerowanymi
stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikédw. Wpisy w ksigzce obmiaréw

podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Budowlanego.

Materiaty — wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane, jak réwniez ré6zne tworzywa i wyroby
budowlane niezbedne do wykonania robdét zgodnie z dokumentacja projektowg

i specyfikacjami technicznymi, posiadajgce odpowiednie atesty i aprobaty.
Odpowiednia (bliska) zgodno$¢é — zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi

tolerancjami, jesli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — przyjmowanymi zwyczajowo

dla danego rodzaju robé6t budowlanych.
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Polecenie Inspektora Nadzoru - wszystkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych

spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji

projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje

lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

PZJ — program zachowania jakosci.

Umowa — umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym i Wykonawcg odnosnie realizacji
inwestycji
wg p. 1.1.

Wykonawca — jedna ze stron umowy bedaca Generalnym Realizatorem Inwestyciji

wedtug p. 1.1.

Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych
z budowg, modernizacjg/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej

lub jej elementu.

Zamawiajgcy — jedna ze stron umowy bedgca Zleceniodawcg Wykonania Inwestycji

wedtug p. 1.1.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot
(STWIOR) oraz Prawem Budowlanym i sztukg budowlang.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy:
— teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi

i administracyjnymi,

— lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych,
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— dziennik budowy,
— dwa egzemplarze dokumentacji projektowej,

— dwa komplety Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR).

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym

podziat na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajgcego — wykaz pozycji, kitdre stanowig przetargowg dokumentacje
projektowg oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang
przekazane Wykonawcy,

— Wykonawcy — wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca

opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

1.6.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania
i Odbioru Roboét (STWIOR)

Dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera / Kierownika
projektu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym
z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,0gdélnych

warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub zaniechan w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu,
ktéory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty
i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR).

Dane okres$lone w dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Technicznej Wykonania

i Odbioru Roboét (STWIOR) bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
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sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli muszg wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech

nie mogqg przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
lub Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i wptynie
to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione

innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych. W miejscach
przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem projektu. Wjazdy i wyjazdy
z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem

projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposéb uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie,
w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie

przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,

ze jest wigczony w cene kontraktowa.

1.6.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,
b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw

i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikac
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uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub dobr publicznych i innych, a wynikajgcych
z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych

w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,
b) s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwoscig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow,
sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne
bedg skiadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel

Wykonawcy.

1.6.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatébw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét bedg mialy aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatdbw na srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie
robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg
tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw

od wiasciwych organéw administracji panstwowe;.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,

a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie s$rodowiska, to konsekwencje

tego poniesie Zamawiajacy.
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1.6.8. Ochrona witasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych
wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania

budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowag
dla wszelkiego rodzaju robot, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji
i urzagdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic¢ Inzyniera/Kierownika projektu
i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéow.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie

budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania
z wihasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier / Kierownik projektu
ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne

Z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.6.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inzyniera / Kierownika projektu. Inzynier / Kierownik projektu moze
poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy.
Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo

ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat
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za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami

Inzyniera/Kierownika projektu.

1.6.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni
i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0séb zatrudnionych na budowie

oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej

nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzgdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét
przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu
odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla
lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego. Jedli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczgc roboty utrzymaniowe

nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie

tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakoéw firmowych, nazw
lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych
lub zwigzanych z wykonywaniem robdt i w sposob cigglty bedzie informowaé Inzyniera
/ Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikie

z naruszenia jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem
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przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji

dostarczonej przez Inzyniera / Kierownika projektu.
1.5.13. Rbwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty,
bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepiséw, o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.
W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego
kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce
réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem
ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg
by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu

do zatwierdzenia.
1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane
za wilasnos¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera
/ Kierownika projektu i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen
Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opdznienia w robotach, Inzynier / Kierownik
projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania

robot i/lub wysokos¢ kwoty, o ktdrg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktows.
1.6. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewidujg realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru
pomieszczenia biurowe 2z przylgczem energii elektrycznej, linii telefonicznej itp.
Zgodnie z wymaganiami podanymi w warunkach kontraktu. Wykonawca zapewni
pomieszczenia rady budowy, rady techniczne itp.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow

przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu

do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania,
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zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki materiatdw. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta
nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédia w sposéb ciaglty spetniajg wymagania Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wiadz
na pozyskanie materiatdw ze zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi / Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi / Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia
i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowe;j
i samorzgdowej. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatdw pochodzgcych ze zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi
wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazg sie potrzebne
w zwigzku z dostarczeniem materiatdéw do robot. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu
wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych bedg formowane w hatdy
i wykorzystane przy =zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robdt.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione
na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazanh Inzyniera / Kierownika projektu.
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi,
ktore zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng
zgode Inzyniera / Kierownika projektu. Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna

z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Jesli Inzynier / Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem

i niezaptaceniem.
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2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR) przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych
przez Inzyniera / Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze

by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera / Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skfadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte
do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos$é
i wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Miejsca czasowego skladowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem / Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera

/ Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwérni materiatow

Wytwornie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera / Kierownika
projektu w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami.
Prébki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wilasciwosci.
Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatow

pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier / Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni,

muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

a) Inzynier / Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materialdw w czasie przeprowadzania inspekdji,

b) Inzynier / Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie,
do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdbw przeznaczonych
do realizacji robét,

c) jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska
dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych

miejscach.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdét. Sprzet uzywany do robé6t powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR),
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym
przez Inzyniera / Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyze;j
dokumentach, sprzet powinien by¢é uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera

/ Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaC przeprowadzenie robdét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) i wskazaniach Inzyniera / Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inzynierowi / Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie

sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet

niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR) przewidujag mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera

/ Kierownika projektu, nie moze byé¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera / Kierownika projektu zdyskwalifikowane
i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,

ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych

materiatow.
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Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robét (STWIOR) i wskazaniach Inzyniera / Kierownika projektu, w terminie przewidzianym

umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga byé¢ dopuszczone
przez Inzyniera / Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego

uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach

do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos$é
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robét (STWIOR), Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), projektem organizacji robot

opracowanym przez WWykonawce oraz poleceniami Inzyniera / Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét, za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie
z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi

na pismie przez Inzyniera / Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usuniete
przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera / Kierownika
projektu. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera
| Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera / Kierownika projektu dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw
i elementéw robo6t bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
(STWIOR), a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier / Kierownik
projektu uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan

naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
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Polecenia Inzyniera / Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce
w czasie okreslonym przez Inzyniera / Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robét.

Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Program zapewnienia jako$ci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera / Kierownika
projektu program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca
powinien okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) czes¢ ogoing opisujaca:

— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,

— sposob zapewnienia bhp,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowosé wykonania poszczegdinych
elementow robdt,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji

Inzynierowi / Kierownikowi projektu;

b) cze$¢ szczegbtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo — kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzehh do magazynowania i zatadunku

materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
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— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli roboét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne
do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli
Inzynier / Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan

w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢é pomiary i badania materiatbw oraz robdt
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdt (STWIOR). Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢
sg okreslone w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inzynier / Kierownik projektu

ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Kierownikowi projektu swiadectwa, Ze wszystkie
stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo

wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen

laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia
te bedg tak powazne, ze mogg wpltyngé ujemnie na wyniki badan, Inzynier / Kierownik
projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robé6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete
i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane

z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji

mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu
prébek. Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera / Kierownika projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera / Kierownik projektu bedg odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Na zlecenie Inzyniera / Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia

usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera
/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru Ilub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inzyniera / Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi / Kierownikowi projektu kopie raportéw
z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi / Kierownikowi
projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,

przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera / Kierownika projektu

Inzynier / Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatbw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawca i producent

materiatow powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

20|Strona



Inzynier / Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnosc¢
materiatow i robdt z wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
(STWIOR) na podstawie wynikow wtasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan

dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier / Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza,
ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier / Kierownik projektu oprze sie
wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i rob6t z dokumentacijg
projektowg i Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robé6t (STWIOR).
Moze roéwniez zleci¢, sam Ilub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang

przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier / Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt a i kidére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR).

W przypadku materiatéow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez Specyfikacje
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), kazda partia dostarczona do robot

bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢é ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow

tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi / Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy 2zgodnie
Zz obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy
bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczehstwa ludzi

i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,

bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera / Kierownika

projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegoélnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez Inzyniera / Kierownika projektu programu zapewnienia
jakosci
i harmonograméw robdt,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdt,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera / Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robé6t podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

— zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji

projektowej,
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— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania robdt,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczgce jakosci materiatbw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy
bedg przediozone Inzynierowi / Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera / Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta
do dziennika budowy obliguje Inzyniera / Kierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggly

w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Dokumenty te stanowig =zatgczniki do odbioru roboét. Winny by¢é udostepnione

na kazde zyczenie Inzyniera / Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce

dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno — prawne,
d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.
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(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera / Kierownika  projektu

i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny  zakres  wykonywanych  robdt
zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot
(STWIOR), w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inzyniera / Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane

do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie
lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang

poprawione wg instrukcji Inzyniera / Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera / Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materiatow

Dtugosci i odlegto$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone

poziomo wzdtuz linii osiowej.
Jesli Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR) wilasciwa
dla danych robét nie wymaga tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugosé

pomnozona przez sredni przekroj.

llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach

zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR).
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot
bedg zaakceptowane przez Inzyniera / Kierownika projektu. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy
zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,

w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych Wpykonania i Odbioru Robét (STWIOR).
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokfadnosci

wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera / Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru

oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzor

zostanie uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru

Robét (STWIOR), roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robot

dokonuje Inzynier / Kierownik projektu.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera / Kierownika projektu. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia

wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera / Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilo$¢ robodt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier / Kierownik projektu na podstawie
dokumentéow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg

Techniczng Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR) i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt.
Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier / Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robé6t w odniesieniu

do ich ilosci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonhczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem

na pismie o tym fakcie Inzyniera / Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczagc od dnia potwierdzenia przez Inzyniera / Kierownika projektu zakohczenia robét
i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera / Kierownika
projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej

na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
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oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa i Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR). W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna
sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych

zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych Iub robodt
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia
przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), z uwzglednieniem tolerancji, i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych

w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokdt odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru

ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowas,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe 2z dokumentéw umowy
i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodne ze Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i ewentualnym
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci Ilub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i ewentualnym
Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ),

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robét wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
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W przypadku, gdy weditug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego

przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbior ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozyciji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie
na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru
Robot (STWIOR) i w dokumentaciji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych obejmuje

wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem / Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi / Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian
i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty / dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier,
oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzgdzenh obcych.

Koszt utrzymania objazdow / przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowanh
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Wymagania ogdlne
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm

lub ich czes$ci oraz do stosowania sie do norm i opracowan przytoczonych w poszczegdlnych

Specyfikacjach Technicznych, a takze nizej wymienionych.

29|Strona



10.2. Wykaz wazniejszych przepiséw i opracowan dotyczacych zadania

1. Prawo budowlane - Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118
z pozniejszymi zm.),

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690, z pdzniejszymi zmianami),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041),

4. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wydane przez Instytut
Techniki Budowlanej,

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Budownictwo
ogolne. Tom |, Arkady, Warszawa 1990,

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953),

7. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003
r. Nr 47 poz.401),

8. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126),

9. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003
r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy - Dz. U. Nr 169,
poz. 1650.
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. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST1
WYCINKA DRZEW | KARCZOWANIE PNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wycinkg drzew i karczowaniem pni.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych
z wycinkg drzew i karczowaniem pni, wykonywanych w ramach robét przygotowawczych
w poszczegdlnych etapach:

= wycinkg drzew i karczowaniem pni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.
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3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

3.2. Sprzet do wycinki drzew i karczowania pni
Do wykonywania robot zwigzanych z usunigciem drzew i krzakéw nalezy:
— pity mechaniczne,
— specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni,
— spycharki,
— koparki lub ciggnika ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac zwigzanych z
wyrebem drzew.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karpiny oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i pni

Roboty zwigzane z usunieciem drzew i krzakow obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew,
wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw
oraz ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajgcego.
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Roslinnos¢ istniejgca, nie przeznaczona do usunigcia, powinna byé przez Wykonawce
zabezpieczona przed uszkodzeniami. Jezeli roslinnos¢, ktéra ma byé zachowana, zostanie
uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt

Wykonawcy w sposob zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.

5.3. Usuniecie drzew i pni

Pnie drzew znajdujgce sie w pasie robot ziemnych powinny by¢ wykarczowane.
Poza miejscami wykopéw doty po wykarczowanych pniach nalezy wypetni¢ gruntem
przydatnym do budowy nasypoéw i zagesci¢, zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) ,Roboty w zakresie przygotowania terenu

pod budowe i roboty ziemne.”

5.4. Zniszczenie pozostafosci po usunietej roslinnosci

Sposob zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami

i wskazaniami Inzyniera.

Dopuszcza sie przerobienie gatezi na kore drzewng za pomoca specjalistycznego sprzetu,
a spos6b wykonania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu.
Nieuzyteczne pozostatosci po przerdbce powinny by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu

budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Kontrola robot przy usuwaniu drzew

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci,
wykarczowania korzeni i ewentualnego zasypania dotéw. Zageszczenie gruntu
wypetniajgcego doty powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w Szczegoétowej
Specyfikacji Technicznej (SST) ,Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe

i roboty ziemne.”
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z usunieciem drzew i pni jest — dla drzew i pni

— sztuka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.

8.2. Odbidér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega sprawdzenie dotéw

po wykarczowanych pniach, przed ich zasypaniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.

Cena wykonania robot obejmuje:

— wyciecie drzew i wykarczowanie pni,

— wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy lub przerobienie gatezi na kore

drzewna, wzglednie spalanie na miejscu pozostatosciami po wykarczowaniu,

— zasypanie dotdéw,
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— uporzgadkowanie miejsca prowadzonych rozmow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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SST 2
ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE
| ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie przygotowania terenu pod budowe
i wykonania robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych na terenie objetym opracowaniem.

W zakres tych robét wchodzi:

— wycinka drzew i krzewdw,

— rozbiérka nawierzchni ulic i chodnikéw wraz z kraweznikami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi

w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.
1.5.0goélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej (OST) ,Wstep’
pkt 1.6.
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2.1.

3.1.

4.1.

5.

5.1.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

Do zasypywania wykopow nie moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nalezy

zastosowac grunt o parametrach przyjetych w dokumentac;ji projektowe;j.

Podczas robdt powodujgcych zapylenie i brudzenie pomieszczen oraz otoczenia Inwestora,
Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ pomieszczenia, meble oraz inny narazony
na zabrudzenia sprzet i materiaty folig budowlang o odpowiedniej grubosci.

SPRZET

Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac

przy uzyciu dowolnego sprzetu.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~rransport” pkt 4.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Nalezy je umiescic
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

37|Strona



5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkoéw technicznych z projektowymi

53.

5.4.

5.5.

5.5.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac¢
kontrolny pomiar sytuacyjno — wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest

kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych (rozbidrka nawierzchni z kostki chodnikowej
wraz z kraweznikami i murkami) i robot ziemnych nalezy wydzieli¢ teren, ogrodzié i oznakowaé

zgodnie z wymogami BHP.
Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wszystkie bezuzyteczne elementy i materialy nawierzchni z kostki chodnikowej
wraz z kraweznikami i murkami powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Wykonawce
i zaakceptowane przez Inzyniera. Elementy z rozbiérki niewykorzystywane powtérnie

Wykonawca wywiezie poza teren budowy na witasny koszt.
Roboty ziemne - wykopy i zasypki
1. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie

nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace

zabezpieczenia:
— w pasie terenu przylegajagcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej

3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢é wolna od nasypow i materiatow

oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych,

38|Strona



— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak rozmycie przez wody opadowe powinno byé

usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych

czynnikéw.
5.5.2. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.
5.5.3. Postepowanie w wypadku przegiebienia wykopoéw

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu
o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta

bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.5.4. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,

co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.5.5. Warunki wykonania zasypKki

Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robét. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone
z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci. Uktadanie i zageszczanie gruntdéw powinno byé

wykonane warstwami o grubosci:

— 0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
— 0,50 + 1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo — udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami,

— 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.
Wskaznik zageszczenia gruntu wedtug dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy niz Js = 0,95,

zgodnie z prébg normalnej Proctora. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno

by¢ wykonywane w sposoéb nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Roboty rozbiérkowe

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych, stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania

oraz kontroli przetransportowania zdemontowanych materiatéw poza obreb opracowania.

6.3. Roboty ziemne - wykopy i zasypKi

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny

obejmowac:

— zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacia,
— prawidtowos¢ wytyczenia robot w terenie,

— przygotowanie terenu,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— wymiary wykopdw,

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Przy wykonywaniu podktaddéw i nasypdw sprawdzeniu podlega:
— materiat uzyty na podktad,
— grubosc¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu,

— sposob i jako$¢ zageszczenia.

Przy zasypkach kontrolg jest objety (-a):

stan wykopu przed zasypaniem,

materiat do zasypki,

grubosé i rownomiernos¢ warstw zasypki,

sposoéb i jakosé zageszczenia.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sg :

— rozbidrka nawierzchni — [m?],

- wykopy —[m?],

— podktady i nasypy - [m?],

— zasypki - [m?],

— transport gruzu - [m?3], z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.

8.2. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5. Ptatnos¢ nalezy

przyjmowaé na podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z pkt 7.2

po odbiorze robét.
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Cena jednostkowa robdt zwigzanych z rozbidrkg nawierzchni z kostki chodnikowej

wraz z kraweznikami i murkami obejmuije:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

— wykonanie rozbiorki,

— przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia,

— zaftadunek i odwiezienie na miejsce sktadowania materiatbw przeznaczonych
do pézniejszego wykorzystania,

— zatadunek i wywiezienie nieprzydatnych materiatéw z rozbidrki,

— zabezpieczenie terenu robét,

— uporzadkowania terenu budowy i stanowisk roboczych.

Wykopy — pfaci sie za [m?] gruntu w stanie rodzimym, cena obejmuje:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody
i odwiezieniem (Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych)

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych.

Wykonanie podkfadéw i nasypéw - placi sie za [m®] podktadu po zageszczeniu, cena
obejmuje:

— dostarczenie materiatow,

— uformowanie i zageszczenie podkiadu z wyrdwnaniem powierzchni.

Zasypki - ptaci sie za [m?] zasypki po zageszczeniu, cena obejmuje:

— dostarczenie materiatow,

— zasypanie, zageszczenie i wyrdwnanie terenu.

Transport gruntu - pfaci sie za [m®] wywiezionego gruntu w stanie rodzimym

z uwzglednieniem odlegtosci transportu, cena obejmuje:

zatadowanie gruntu na srodki transportu,

przewo6z na wskazang odlegtosc,
— wytadunek,

— utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwatce.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis
2. | PN-86/B-02480
gruntow.

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i
3. | PN-B-02481:1999
jednostki miary.

4. | BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

5. | PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SST 3
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI
3.1. ZBROJENIE BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro
i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres tych robét wchodza:
— przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-O i A-1,
— przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi Zzebrowanymi ze stali A-Il
i A-ll1.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi hormami oraz z definicjami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wedtiug dokumentacji technicznej
i wedtug PN-89/H-84023/6.
Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:
— wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano
w tabeli ponize;j.
Gatunek Srednica Granica Wytrz;r(]r;\aiosc Wydluzenie Zginanie
stali preta plastycznosci e e trzpienia a - Srednica
[mm] [MPa] [%] [d — prébki]
StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d=2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d=2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé

naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

— powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,

wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw
gtadkich,
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— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm,

— za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

2.2.1. Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac¢:

—  znak wytworcy,

— $rednice nominalng,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych

po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny,

— odpadajgcej rdzy,

— tluszczow,

— farb lub innych zanieczyszczen.
Odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone
w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm

na 1 m dtugosci preta.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach

lub stojakach z podziatem wedtug wymiaréw i gatunkéw.

2.2.2. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do =zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy

przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
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— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu prébek do badanh laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

Roboty mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu

sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Wykonywanie zbrojenia
5.2.1. Czystos¢ powierzchni zbrojenia
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,

luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,

oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
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zanieczyszczen. Czyszczenie pretdow  powinno  by¢é dokonywane  metodami

nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wedtug projektu
z rownoczesnym zachowaniem postanowieh normy PN-B-03264:2002. tgczenie pretéw
nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania

pretéw nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszacé
i mocowacC do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen wytwoérczych
i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie
wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi
powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac

podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem

oraz z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.
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7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest | tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ [t] zmontowanego zbrojenia,
tj. taczng dtlugosé pretdéw poszczegodlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
[t/mb]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku

stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbiér robét” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
oraz odbioru koncowego — wedtug opisu jak nizej:

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy. Odbiér powinien polegac
na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow
w poszczegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow zigcz i diugosci

zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz

zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
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specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma
1. | PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
2. | PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SST 03 ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI
3.2. BETON

1. WSTEP
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Betony konstrukcyjne :

— slupy, trzpienie, podciagi,

— fundamenty.
Podbetony:
— fundamenty.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw

mineralnych wedtug normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:

»25" - do betonu klasy B7.5-B20,
»39" - do betonu klasy wyzszej niz B20.

Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wedtug ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji

wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,

— zawartosc glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7% ,

— zawartos¢ alkaliéw do 0,6%,

— zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
— zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%.

Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK,
€O najmniej trzywarstwowe, wedtug PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna
wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy

nastepujgce dane:

— oznaczenie,
— nazwa wytworni i miejscowosci,
— masa worka z cementem,

— data wysyiki,
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— termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody,
ktére sg wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow,
a takze urzadzenie do wytadowywania cementu. Ponadto, powinny by¢ przystosowane

do plombowania, wsypow i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wedtug normy
PN - EN 196- 1:1996, PN - EN 196-3:1996 i PN - EN 196-6:1997, a wyniki ocenione
wedtug normy PN- B - 30000:1990. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla
ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie

przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

— oznaczenie czasu wigzania wediug PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997,

— oznaczenie zmiany objetosci wedtug PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach

i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy ww. kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢é uzyty

do betonu.

Magazynowanie i okres skladowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujgce:

— dla cementu pakowanego (workowanego): skfady otwarte (wydzielone miejsca

zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
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2.2.2.

lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu
i Scianach),

— dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu

cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. Podtogi
magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu

zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku

przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne s$wiadectwo jakosci powinna byé

przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo

Rodzaj kruszywa i uziarnienie
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B- 06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie

prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytébw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wedtug PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

2.3. System mocowarn kotwigcych zgodny z przyjetym rozwigzaniem systemowym
Mocowanie, instalowanie systemowego rozwigzania winno odbywac sie przez odpowiednio
przeszkolonych ludzi, zgodnie z wszelkimi wymogami producenta. Zaleca sie by system
zamontowany zostat przez pracownikéw poleconych przez dostawce rozwigzania.

3. SPRZET

3.1. Ogbine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej

4.2.1. Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami). llo$¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2.2. Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
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— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgace wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1 ;2003 i PN-63/8-06251.
Betonowanie mozna rozpoczac¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.2.1. Dozowanie skfadnikow

Dozowanie sktadnikow

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie

wagowo, z dokfadno$cia:

— 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno

sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2. Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywacC wytgcznie w betoniarkach 0 wymuszonym

dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy

ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
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5.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne,
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej

przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$é wkiadek dystansowych

zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac
za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego
(do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac

dokumentac;ji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o grubosci wiekszej

od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

5.2.4. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

— wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute,
z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe
na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym
miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosé ta zwykle

wynosi 0,35-0,7 m,
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— belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu,

— rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe
pola,

— mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie robocze;j
powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

—  obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie

cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac

dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.6. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badarn laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenia, przechowywania i okazywania
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatdw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym,
nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii

produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
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norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci

zastosowanych zabiegdw technologicznych. Badania powinny obejmowac:

— badanie skfadnikéw betonu,
— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.3.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia

uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.3.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢é zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie

i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

5.4.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody =z betonu

oraz chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia
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wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczaC pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nie przepuszczajgcych wody
jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢
wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny

by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.4.2. Okres pielegnacji

5.4.3.

54.4.

5.4.5.

5451

Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach
od zabetonowania. Betonowanie nalezy wykonywaé wyigcznie w temperaturach nie
nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania

i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie

i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu

Réwnos¢ powierzchni i tolerancji

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
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5.4.5.2.

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina,

— zbrojenia betonu min. 2,5 cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej sciany,

— rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukioSci i wgtebienia

nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych,

to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajgce nierownosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych
i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— raki i wubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié betonem,
nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnig
bez dotkéw i pordw,

— wyréwnang wedtugg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg

i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.4.6. Wykonanie podbetonu

6.1.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ réwne, czyste
i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty
z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

KONTROLA JAKOSCI

Ogdine wymagania dotyczgce kontroli jakosSci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

— 1 m® wykonanej konstrukcji,

— 1 m wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbiér robét” pkt 8.

8.2. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt 7.2. Cena jednostkowa

obejmuje:
— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgiji,

— oczyszczenie podtoza,

— wykonanie deskowania z rusztowaniem,
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— Uulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwieh i marek, zageszczeniem
i wyréwnaniem powierzchni,

— pielegnacje betonu,

— rozbiérkg deskowania i rusztowan,

— oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatdw rozbidrkowych

poza granice obiektu.

Podbeton na podfozu gruntowym - placi sie za ustalong ilos¢ m3 betonu wedtug ceny

jednostkowej, ktéra obejmuije:

— wyrdéwnanie podtoza,
— przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-EN 206-1:2003 Beton.

2. | PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci

3. | PN-EN 196-3:1996
objetosci.

4. | PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

5. | PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

6. | PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

7. | PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenia.

8. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SST 3
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI
3.3. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.3. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi

w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Materiaty” pkt 2.
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Konstrukcje stalowe:

— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S, St3SX, St3SY
wedtug PN-EN 10025:2002,

— dwuteowniki wedlug PN-EN 10024:1998, dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m,

— ceowniki wedtug PN-EN 10279:2003, ceowniki dostarczane o dtugosciach:
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m, do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m,

— katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000, krzywizna ramion

nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

2.2. Blachy

Blachy uniwersalne wedtug PN-H/92203:1994 - tolerancje wymiarowe wedtug ww. normy.

Bednarka wedtug PN-76/H-92325 - bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm

i szerokosciach 20-200 mm w kregach, tolerancje wymiarowe wedtug ww. normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 - tolerancje wymiarowe wedtug ww. normy.

2.3. Ksztattowniki zimnogiete

Wykonywane jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe
i okragte). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX,
SOSY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
i naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski, zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,

wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
— mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek,

— nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm,

— 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.
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2.4. Odbior stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawiera¢:

znak wytwoércy,

—  profil,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;j.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.5. Odbioér konstrukcji na budowie
Odbiér konstrukcji na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.6. taczniki
Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.6.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA- 146 wedtug PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER- 546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych.

Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych

norm i wymaganiami producenta.
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2.6.2. Sruby

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

— Sruby z them szesciokgtnym wediug PN-EN-ISO 4014:2002,
— $ruby fundamentowe wedtug PN-72/M-85061,

— nakretki szesciokgtne wedtug PN-EN-ISO 4034:2002,

— podktadki okrggte zgrubne wedtug PN-ISO 7091:2003,

— podktadki klinowe do dwuteownikéw wedtug PN-79/M-82009,
— podktadki klinowe do ceownikéw wedtug PN-79/M-82018.

Wszystkie fgczniki winny byé cechowane. Sruby i nakretki - cechy wywalcowane

na gtéwkach.

2.7. Skfadowanie materiatow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane dzwigami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca

przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowacé i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji, jak i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe, sktadowac

w tym samym potozeniu.

Elektrody skitadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. taczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) skladowa¢ w magazynie

w skrzynkach lub beczkach.

2.8. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac

akceptacje Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
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— jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodno$ci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia odnosnie sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

3.2. Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dzwigdéw, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzadzeh. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.3. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny
by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska

spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

— spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone,

odpowiednio wentylowane i odebrane przez Inzyniera.

3.4. Sprzet do pofgczen na sruby

Do scalania elementoéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogadlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie roboét” pkt 5.

5.2. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw

i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéow w

odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i peknigcia.

5.4. Skfadanie zespofow

Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen

wedtug zatgczonej tabeli:

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Prety, blachownice, stupy, 0,001 diugosci, lecz nie wiecej

Nieprostoliniowos¢ czesci ram jak 10 [mm]
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, 0,002 dtugosci, lecz nie wiecej
Skrecenie preta

niz 10 [mm]
Odchytki ptaskosci potek, 2 mm na dowolnym odcinku 1000
$cianek srednikéw [m]

, . do 0,01 wymiaru, lecz nie wiecej
Wymiary przekroju

niz 5[mm]
Przesuniecie srednika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srednika - 0,003 wysokosci

Dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
Wymiar nominalny [mm]

przytagczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1.5 25
2000-4000 2,0 4.0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwieh i rzadzizn
widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka
oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug witasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowacC nie wigkszg

od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo

dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

— 5% - dla spoin czotowych,

— 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy

lica.
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Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny konstrukcyjne.
Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin

i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na sruby

Dtugo$¢ sruby powinna byc¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak
na dwa zwoje. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokfadnie
przylega¢ do dotgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe
nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna

przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkow,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci i statecznosci uktadu
geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane
po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé wedtug punktu 5.4.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate

podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukc;ji:

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750, lecz nie wiecej stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750, lecz nie wiecej wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

— metr gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robdt” pkt 8.

8.2. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.
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9.2. Podstawa pfatnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt 7. Cena obejmuje wszystkie

czynno$ci wymienione w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
2. | PN-EN 10025:2002 _ ) )
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
3. | PN-91/M-69430 o )
badania i wymagania.

4. | PN-75/M- 69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SST 3
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI
3.4. ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
1.4. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST), obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych

obiektu tzn.:

— murowanie nowych $cian zewnetrznych i wewnetrznych z pustakéw ceramicznych,

— uzupetnienia (zamurowanie) Scian zewnetrznych z pustakéw ceramicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Materiaty” pkt 2.

2.2. Woda zarobowa do betonu
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Bloczki betonowe M6 atestowane

Bloczki M6 — wymiary: 38 x 25 x 14 cm lub 38 x 25 x 12 cm
Wymagania:

— wytrzymatos¢ na Sciskanie réwna bgdz wieksza od klasy 10 MPa,
— nasigkliwo$¢ wagowa do 10%,

— odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen.

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Pustak ceramiczny

Pustak ceramiczny — wymiary: 373 x 240 x 238 cm lub 308 x 240 x 238 cm

Wymagania:

— nasigkliwos¢ do 15%,

— odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzeh.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. okoto 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement

portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy
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25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
suchogaszone Ilub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktore powinno  tworzy¢ jednolitg i  jednobarwng  mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

2.6. Belki prefabrykowane nadprozy

Elementami konstrukcyjnymi zamykajgcymi otwory okienne i drzwiowe sg nadproza

strunobetonowe. Nadproza pracujg jak belki wolnopodparte.

Wymagania

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Odchyiki od wymiaréw projektowanych

nie powinny przekraczac: w dtugosci do 6 mm, w wysokosci do 4 mm, w grubosci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

— skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm,

— skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza sie,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi - gtebokos¢: do 5 mm, dtugosé: do 30 mm.
Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncoéw. Nastepne warstwy uktadaé
na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
Transport
Belki mogg byé przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym,

réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien

odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Wymagania ogdlne:

mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem
co do odsadzek, wyskokdw i otwordw,

mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

pustaki uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu,

wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw,

w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu
rob6ot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, fgcznie

ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
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Bloczki betonowe i pustaki ceramiczne w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie
w nich szczeliny miaty kierunek pionowy. Bloczki betonowe i pustaki ceramiczne

przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda.
Wigzanie w murze zgodne z zasadami wigzania pustakow ceramicznych.

Scianki dziatowe z bloczkéw (ptyt) z betonu komérkowego nalezy wykonywaé zgodnie

z zasadami opisanymi w punkcie dotyczgcym $cian.

Wykonawca moze zaproponowaé inny materiat na $cianki dziatowe. Scianki grubosci
mniejszej niz 12 cm nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez utozenie w co trzeciej warstwie

zbrojenia systemowego lub zastosowac zbrojenie z bednarki.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakoSci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach z zaméwieniem
i wymaganiami stawianymi w dokumentaciji technicznej,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
= wymiaréw i ksztattu cegty,
= liczby szczerb i peknieé,
= odpornosci na uderzenia,

= przetomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci pustaka ceramicznego przez probe dorazng
nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie, co do klasy i odpornosci

na dziatanie mrozu).
6.3. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow

i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Obmiar robot” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? muru o odpowiedniej grubosci. llo$¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.

8.2. Odbioér robot

Odbiér rob6ét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkdéw i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce

dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robét zanikajgcych,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,
— wykonanie Scian i nadprozy,
— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma
1. | PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
2. | PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
3. | PN-EN 197-1:2002
cementu powszechnego uzytku.

4. | PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

5. | PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
6. | PN-EN 197-1:2002
cementéw powszechnego uzytku.

7. | PN-97/B-30003 Cement murarski 15,
8. | PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
9. | PN-86/B-30020 Wapno.

10. | PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SST 3
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI
3.5. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych

Z wykonaniem:

— izolacji z papy asfaltowej taw fundamentowych,

— izolacji z roztworéw asfaltowych $cian fundamentowych,
— izolacji podposadzkowej z folii PE gr. 0,2 mm,

— izolacji dachu z folii paroprzepuszczalnej,

— izolacji z papy termozgrzewalne;j.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie mozna stosowac¢ pape 1/400 na tekturze

0 gramaturze 400 g/m.

Wymagania:

— wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach,

— powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

— dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j,

— przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
sie papy,

— dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym
nie diuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,

— papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne

zabarwienie.

Wymiary papy w rolce:

— dlugosé:

= 20 m (0,20 m),

= 40 m (x0,40 m),

= 60 m (0,60 m),

— szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (21 cm).
2.3. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wedtug PN-B-24625:1998:

— temperatura migknienia - 60+80°C,

— temperatura zaptonu - 200°C,

— zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,
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— splywnos¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°,
— zdolnos$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskoéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wedtug PN-B-24620:1998.

2.5. Papa termozgrzewalna

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Przy rozwijaniu rolki

niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

2.6. Folia polietylenowa paroszczelna

Grubos$é 0,2 mm

2.7. Folia polietylenowa paroprzepuszczalna

Paroprzepuszczalno$¢ minimum 1200 g/m2/24h

2.8. I1zolacja wodochrona

3. SPRZET

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Do wykonania
iniekcji uzywac sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami
dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.
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Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Transport materiatéw wykona¢ zgodnie

z instrukcjg producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podkiadu:

— podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obigzenia,

— powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkiadu:

— podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien
by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa,

— przy gruntowaniu podkfad powinien byé suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch
warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej,

— temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.

5.3. I1zolacje papowe
Izolacje papowe:
— izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig

z gruntu powinny sktadac¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych

lepikiem miedzy sobg w sposéb ciggly na catej powierzchni,
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— izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych
przed wodg zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej
warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach,

— do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy,
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych,

— grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkltadem i pierwszg warstwg izolacji
oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm,

— szeroko$¢ zakladow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw

papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.4. Izolacje z folii

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki
Sciekowej lub kanatu powinny byé zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowe;,
lecz nie mniejsze niz 1%. Folia powinna zosta¢ ulozona na catej izolowanej powierzchni
i wywinieta na powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem

o szerokosci 15 cm.

5.5 Wykonanie wodochronnei izolacji

Podloze

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys,
zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy stazowaé (zukosowac)
zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢. W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi
spetnia¢ norme DIN 1045. Mur i inne podfoza nie powinny posiada¢ przy wodzie dziatajgcej
pod cisnieniem rys o szerokosci powyzej 1 mm. Mozna stosowaé na suchym i lekko
wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne poditoze wydtuza czas twardnienia. Istniejgce
grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare, kryjgce (naktadane
na zimno lub gorgco) powtoki nadajg sie jako podioze, o ile wykazujg wystarczajgcg

wytrzymatos¢ do przyjecia nowej warstwy uszczelniajgcej.

Przygotowanie podtoza

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowaé ze szczegding pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosé czesci nalezy usungé z catej powierzchni
za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowej. Giebokie rysy i spoiny

nalezy przed uszczelnieniem wypetni¢ odpowiednig zapraws.
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Mieszanie

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki
z natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym
opakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy iloSciach mniejszych nalezy
przestrzega¢ podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego

materiatu wynosi 1 + 2 godzin.

Gruntowanie podioza

Powloke gruntujgcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem rozciehczong woda
w stosunku 1:10. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton porowaty lub podtoza
tuszczgce sie), nalezy zagruntowaé. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje

nanoszenie materiatu za pomocg gtadkiej kielni.

Szpachlowanie wypetniajgce (drapane)

Aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych,
jak i na bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie
wypetniajgce (szpachlowanie drapane). Szpachla wypetniajgca musi  wyschngé,
zanim bedzie mozna rozpoczg¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru
z blokéw wielkowymiarowych nalezy zamkng¢ spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5 mm
poprzez szpachlowanie wypetniajgce. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamkngé
poprzez szpachlowanie wypetniajgce, np. modyfikowang tworzywem sztucznym,
hydraulicznie wigzgcg zaprawg naprawczg. Stosowanie masy uszczelniajgcej
na tego rodzaju podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu
jamistego oraz porowatych blokach betonowych jest polecane przy oddziatywaniu wilgoci
gruntowej i wody niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach
betonowych i z lekkiego betonu jamistego nalezy najpierw stworzyé zwartg powierzchnie,

np. przez natozenie tynku z Il grupy zapraw.

Uszczelnienie scian

Naktadanie uszczelnienia z materiatu nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3, wydanie
2000-08 i z ogdInymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych w co najmniej
dwodch procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢é przeprowadzony
najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie
roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgcg) wodg przesgczajgcy sie i wodg
gruntowg w drugim procesie roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgcg z siatki z
polipropylenu. Osigga swoje ostateczne wtasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu.

Dopiero pozniej mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do
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zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazac,
aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona rowniez
pozosta¢ na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypac¢ bezposrednio na stwardniatg
izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogéinymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywaé wczesnym

ranem lub p6znym wieczorem albo stosowac zacienienia.

Kontrola:

a) grubosci naktadanej warstwy:

Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci
zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powitoki. W przypadki recznej obrébki
materiatu nie mozna wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci naktadanej warstwy.
Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z normg DIN 18195-3
wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych

100 m?2 przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

b) wyschniecia:
Kontrole stopnia wyschniecia uszczelnienia przeprowadzamy metodg niszczgcg na probce
referencyjnej poprzez jej wyciecie. Probka referencyjna pobierana jest wraz z istniejgcym
podiozem i sktadowana jest w wykopie.
Dokumentacja
Przy uszczelnieniu wykonywanym zgodnie z normami DIN 18195-5 i 6, wydanie 2000-08
w rozumieniu normy DIN 18195-3, wydanie 2000-08 kontrola naktadanej warstwy izolacyjnej
oraz jej wyschniecia powinna by¢ dokumentowane.
Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych
Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasmg izolacyjna.

Jest ona naklejona na krawedziach szczeliny masg i pozniej faczona z izolacjg

powierzchniowa.
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6.1.

KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakoSci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta
zadwiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe
bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw
z wystawionymi atestami wytworcy. Nie nalezy stosowaé materiatéw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréow materiatow i wyrobow

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.
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8.2. Odbior robot

Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

wykonczeniowych. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatéw,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza, wykonanie izolacji wraz z ochrona,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Izolacje bitumiczne

Wymagania i badania przy odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
1. PN-B-24625:1998 P ad P y yp
stosowane na gorgco.

PN-B-24620:1998 o ) _
2. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
/Az1:2004

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
3. | PN-EN 197-1:2002
cementu powszechnego uzytku.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.1. STOLARKA

1. WSTEP

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

3.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu prawidiowy montaz:
— stolarki okiennej wraz z parapetami i okapnikami,
— stolarki drzwiowej wewnetrznej,
— drzwi zewnetrznych stalowych.
3.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

3.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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4. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.2. Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce,

taczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia niezabezpieczone nalezy przed ich zamocowaniem pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.
2.2.1. Zawiasy
Przewiduje sie zastosowanie do wszystkich drzwi zawiasdéw czopowych o ksztalcie
cylindrycznym z ptaskimi kantami, ze stali btekithawej (odcien uzyskany dzieki obrébce
termicznej), z pierscieniem ze stali nierdzewnej i nylonu, w ilosci 3 do 4 sztuk na skrzydio,
2.2.2. Odbéj drzwiowy
Odbdj drzwiowy przymocowany $rubg ze stali nierdzewnej.
2.2.3. Zabezpieczenia na obrzezach i naroznikach przed uderzeniami
Zamocowanie kgtownikow i profili w ksztalcie litery U ze stali nierdzewnej na obrzezach,

z doktadnym wyréwnaniem (zlicowaniem) z ptaszczyzng drzwi oraz na naroznikach

oscieznicy.
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2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.

Nalezy impregnowac: elementy drzwi, powierzchnie stykajace sie ze Scianami os$cieznic.

Doboru s$rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania

srodkoéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikow

szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych - nie nalezy stosowac¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich
Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny
lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. Jezeli na budowe dostarczona
jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

— do elementdw  konfekcjonowanych nalezy  stosowaé zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wediug BN-71/6113-46,

— do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wedtug PN-C- 81901/2002
oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wedtug BN-79/6115-44 Ilub emalie
olejno-zywiczne i ftalowe ogdlinego stosowania wedtug BN-76/6115-38.

2.6. Uszczelki
Wykonanie na bazie mieszanki EPT, EDDM lub polichloroplenu. Ksztalttowanie wapnem
i sieciowanie podiuzne przed natozeniem na szpule. Twardo$¢ 60 shore lub wyzsza,

w zaleznosci od celu uzytkowania.

Wulkanizacja bez dodatku surowca dla ptaszczyzn cietych pod katem.
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2.7. Drzwi zewnetrzne i okna

Drzwi wejsciowe aluminiowe ramowe dwuskrzydtowe, przeszklone, zawiasy rolkowe ze stali
nierdzewnej, pochwyt ze stali nierdzewnej na calg wysoko$¢ skrzydta, antywtamaniowe
klasa WK2, ptaski prog drzwiowy z uszczelkg szczotkowg, niewidoczny od zewnagtrz drenaz.
Drzwi wejsciowe o odpornosci ogniowej EI30.

Okna — okna aluminiowe. Dwa okna o odpornosci ogniowej EI60.

Okna dachowe — 2 x izolowane ramy podwyzszajgce (wysokos$¢ 2x15 cm), oscieznica
i skrzydto wykonane z wielokomorowego profilu z twardego PCV, z komorami wypetnionymi
wysokoizolujgcym polistyrenem, szyba zespolona, koputa. Okno otwierane elektrycznie z

czujnikiem deszczu.

2.8. Szklenie (drzwi i okna)

Szklenie drzwi: szyba zespolona dwukomorowa, szkio bezbarwne, niskoemisyjne.
Parametry techniczne zgodnie z wytycznymi producenta, w zaleznosci od wielkosci
przeszklen. Szkto obustronnie bezpieczne, od zewngtrz hartowane, od wewnatrz
laminowane, antywtamaniowe w klasie P4A.

Lt: 61%

Lr: 15%

SF: 36%

Szklenie okien: szyby zespolone dwu- lub trzykomorowe, szkto odprezone, od wewnatrz
bezpiecznie laminowane.

Szklenie okien dachowych: szyba zespolona, energooszczedna ze szkiem klejonym

bezpiecznie od wewnatrz.

2.9. Parapety

2.10. Drzwi wewnetrzne i o$cieznice

Drzwi wewnetrzne do pomieszczen — laminowane (Laminat CPL), posiadajgce klase

izolacyjnosci akustycznej Rw minimum 32 dB, o$cieznice stalowe state.

Drzwi wewnetrzne obejmujg drzwi do toalet — analogicznie jak do pozostatych pomieszczen

z podcieciem o pow. netto 200 cm?, wyposazone w samozamykacze drzwi.

Drzwi do klatki schodowej - aluminiowe ramowe dwuskrzydiowe, zawiasy i klamka ze stali

nierdzewnej wyposazone w samozamykacze. Drzwi o odpornosci ogniowej El 30.
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5. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywacg i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,

przesunieciem lub utratg statecznosci.

4.2. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi
W pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy
uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych

urzadzenh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.
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5.2. Atesty dostarczone przez wykonawce

Wykonawca winien, przed ziozeniem zamowienia, przedstawia¢ systematycznie
Architektowi, nie czekajgc na jego prosbe, wszystkie opisy techniczne i atesty producentéw
Swiadczace o tym, ze wykonane elementy odpowiadajg specyfikacjom i wymaganiom
sformutowanym w niniejszym dokumencie. Opisy te sporzgdzajg uprawnione laboratoria,
zgodnie z przepisami. W przypadku niespetnienia tego wymagania, Wykonawca bedzie
catkowicie odpowiedzialny za wszystkie konsekwencje bezposrednie i posrednie,

wynikajgce z nie respektowania tej klauzuli.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegaC¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub

zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia,

wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetnié kitem syntetycznym (ftalowym).

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.3.1. Montaz oScieznic stalowych

Po wykonaniu tynkéw zamontowac¢ c¢wieréwatki maskujgce potgczenie drzwi ze Sciang.
Zewnetrzne ptaszczyzny o$cieznicy metalowej powinny byé oddalone od zewnetrznej
ptaszczyzny surowych $cianek o 25 mm. Potgczenie oscieznicy ze Sciang nalezy wykonac
tak aby profil oscieznicy byt catkowicie wypetniony $ciankg i zaprawg. Oscieznice

krawedziowe typ N nalezy wbudowywac¢ na krawedzi otworu drzwiowego w $cianie.

5.3.2. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonaé piankg
uszczelniajgcg poliuretanowg. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,

nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugos$ci przekatnej powyzej 2 m.
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Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a o$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do tego celu materiatéw
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno

po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg.
5.3.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych
Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznicg
a murem wypei¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich - warto$¢ luzu i odchytek:

Wartos¢ luzu i odchytek

Miejsca luzéw okien drzwi
Miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oScieznica -1 -1

5.4. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita,
bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny

wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.5. Zamocowanie oku¢ budowlanych

Okucia budowlane typowe mocuje sie na ogét Srubami. Czesci ruchome oku¢ budowlanych
nalezy nasmarowa¢ przed zamocowaniem. Elementy mocujace os$cieznic (futryn)

- zamocowanie ich nalezy wykona¢ w sposéb niewidoczny w stanie wykohczonym.

5.5.1. Zawiasy czopowe i zwykte

Wmontowanie skrzydetek zawiasow: gtebokos¢ wycieé nie wieksza niz 1 mm od grubosci
blaszek. Dno wyciecia ptaskie, a jego gtebokos¢ jednakowa. W przypadku przykrecania
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zwyktych zawiasow, $rednica otworu wstepnie przewierconego musi odpowiadaé

zaleceniom producenta, dotyczgcym danego gatunku drewna.

Bolce z tulejkami zawiaséw czopowych i zwyktych nalezy umieéci¢ w tej samej osi,

w odstepie minimum 2 mm od powierzchni zewnetrznej stolarki.

5.5.2. Elementy zamknie¢

Wciecia i gniazda niezbedne dla zamocowania elementéw zamknie¢ nalezy wykonywaé
w sposob dokfadny i dopasowany, nie ostabiajgcy wytrzymatosci, trwatosci i szczelnoci

stolarki, jednoczesnie manipulowanie czesciami ruchomymi nie moze sprawia¢ trudnosci.

5.5.3. Rygiel goérny i dolny

Rygiel gérny i dolny posiadajg blachy zasuwkowe, wykonane z materialu dostosowanego

do tego, w ktérym sg wmontowane, oprocz przypadku oscieznicy stalowej, w ktérg wchodzi

rygiel.

5.6. Montaz parapetow

6.1.

Przed wstawieniem nowego parapetu sprawdzi¢ poziomicg, czy podioze pozostato rowne.
Ewentualne wybrzuszenia wygtadzamy szpachléwkg do tynkéw. W przypadku montazu
parapetow z PVC nalezy uzy¢ piany do PCV, a powierzchnie powinnismy dodatkowo
zmatowi¢ poprzez przetarcie jej gruboziarnistym papierem Sciernym. Na oczyszczone
i odttuszczone podtoze wypusci¢ z puszki w regularnych odstepach piane montazowg
uszczelniajgcg. Po catej powierzchni rozprowadzamy cienkg, rowng warstwe.
Nalezy pamietac¢ o tym, ze piana po natozeniu zwieksza swojg objetosé. Po zwilzeniu piany
wodg wstawi¢ nowy parapet na miejsce i docisngé mocno do podioza. O przyczepnosci
piany do podtoza decyduje pierwszy nacisk. W ciggu kilku minut mozliwe sg jeszcze
poprawki potozenia parapetu. Zaleca sie pozostawienie docisku na okoto 60 minut. Po
utwardzeniu nadmiar piany usungc¢ przy pomocy noza. Wokét okna wykona¢ izolacje z folii
wysokoparoprzepuszczalnej, wykorzystujgc do tego réwniez folie wczesniej przecietg i

wywinietg. Zamocowac obrébki.

KONTROLA JAKOSCI

Ogdblne wymagnia dotyczace kontroli jakoSci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.
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Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

okiennej i drzwiowej oraz PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jakosci
Ocena jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
— sprawdzenie jakosci materiatow, z ktérych zostata wykonana stolarka,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow
konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, okuc
oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest - dla pozycji - szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbiér robot” pkt 8.

8.2. Odbiér robot
Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robdét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione

w punkcie 5.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuije:

— dostarczenie gotowej stolarki,
— o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
— dopasowanie i wyregulowanie,

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne
2. | PN-72/B-10180 _
przy odbiorze.

3. | PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

4. | PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

5. | PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

6. | PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
7. | PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowanei ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.2. POSADZKI | PODLOGI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym:
— warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 2 cm, wykonana z zaprawy cementowej, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg
szczelin dylatacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie woéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut (PN-EN 1008:2004).

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,
a w szczegolnosci nie zawieraé domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw,

a mianowicie:

— piasek drobnoziarnisty 0,25+0,5 mm,
— piasek srednioziamisty 0,5+1,0 mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0+2,0 mm.

2.4. Cement
Cement wedtug normy PN-EN 191-1:2002.

2.5. Masa zalewowa
Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego
(azbestu lub wetny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk
lub pak ttuszczowy).

2.6. Srodek gruntujacy
Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtoza cementowego zapobiega
tworzeniu sie pecherzy na warstwie wylewki oraz zapobiega zbyt szybkiemu odcigganiu
z niej wody przez nadmiernie chtonne podtoze. Emulsje gruntujacg nalezy przewozi¢
i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach, w suchych

warunkach w temperaturze powyzej 5°C, chroni¢ przed przegrzaniem, okres przydatnoci
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emulsji do uzytku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przy bezposrednim kontakcie

z oczami przemy¢ duzg iloscig wody i skontaktowac sie z lekarzem.
2.7. Ptytki gresowe
Ptytki gresowe - wymagania:
— twardos$¢ wedtug skali Mahsa: 8,
— Scieralnos¢: V klasa Scieralnosci,
— przy wejsciach wykona¢ jako antyposlizgowe.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
— dlugos¢ i szerokosc¢: £1,5 mm,
— grubos¢: £0.5 mm,
—  krzywizna: 1,0 mm.
Plytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
— listwy przypodtogowe,
—  katowniki,
— narozniki.

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa

albo klej. Do wypetnienia spoin stosowaé zaprawy wedtug PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej,

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i magczki wapiennej z dodatkiem

sproszkowanej kazeiny.

2.8. Wykfadziny kauczukowe, winylowe lub linoleum

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.
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Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodline wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwe wyréwnawczg wykona¢ z zaprawy cementowej, 2z 0cCzyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg

szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatosé
podktadu cementowego badana wedlug PN- 85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad
z warstwy wyréwnawczej, powinno by¢ wolne od kurzu, zanieczyszczeh oraz nasycone
wodg. Podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy. W podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna byé nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowg nalezy

przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5+7 cm
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zanurzenia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna

by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.

Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego

lub mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitéw niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/1 m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

5.3. Zagruntowanie podifoza emulsjg

Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw i wosku.
Wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem
emulsji usungg.

Przygotowanie emulsji

Emulsji gruntujgcej nie nalezy fgczy¢ z innymi materiatami, rozcienczac ani zageszczac.
Sposéb uzycia

Emulsje nanosi sie na poditoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienkg i réwnomierng warstwe. Na podiozach bardzo chtonnych
i zmurszatych emulsje nanieS¢ jeszcze raz poprzecznie do pierwszej warstwy.
Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu, nie wczesniej jednak
niz po 6 godzinach od natozenia emuls;ji.

Narzedzia

Watek lub pedzel malarski, narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona zaswiadczeniem o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podkfadu, posadzki,
dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogdélnej Specyfikacji Techniczne;j
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robdt jest m2. llos¢ roboét okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbior robot” pkt 8.
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8.2. Odbior robot

Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowag
oraz sprawdzenie wifasciwo$ci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezeh odnosnie zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
0 jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réowniez materiatdw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego - badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki - badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych,

— badania prostoliniowosci - wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru
odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych - badanie

nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wedtug ceny jednostkowej,

ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu oraz oczyszczenie

stanowiska pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
2. | PN-EN 197-1:2002
cementow powszechnego uzytku.

3. | PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
4. | PN-87/B-01100 ] ]
i okreslenia.

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne
5. | PN-EN 649:2002 ] ) ) ) )
i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu

6. | PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.3. TYNKI | OKLADZINY SCIAN WEWNETRZNYCH

1. WSTEP
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

3.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wedtug ponizszego:

— tynki cementowo — wapienne,
— tynki gipsowe,

— okfadziny Scian ptytkami w pomieszczeniach sanitarnych.

3.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi

w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.
3.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~Wstep” pkt 1.6.
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4. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie woéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut (PN-EN 1008:2004).

2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,
a w szczegolnosci nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw,

a mianowicie:

— piasek drobnoziarnisty 0,25+0,5 mm,
— piasek srednioziarnisty 0,5+1,0 mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0+2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
- $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie

przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. okoto 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha hiegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,

w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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2.5.

2.6.

Gips szpachlowy

Gfadz gipsowa

Gtadz gipsowa - wymagania:

— zuzycie okoto 1 kg/1 m2/1 mm grubosci zaprawy,
— proporcje sktadnikow okoto 3,4 | wody na 10 kg suchej mieszanki,
— temperatura podtoza i otoczenia +5°C + +30°C,
— opakowania i przechowywanie:
= worki papierowe o wadze 25 kg, 10 kg, 5 kg,
= produkt przechowywa¢ w zamknietych workach, na paletach, w suchych
pomieszczeniach,
= okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji

umieszczonej na worku.

2.7. Siatka podtynkowa

Parametry siatki:

— wymiary oczek w osiach: 4 x 5 mm,
— dhugosc: 50 m (+/- 5 %),

— szeroko$¢: 1m (+/- 5 %),

— rodzaj splotu: gazejski,

— sita zrywajgca w obu kierunkach: 1500 N/ 5 cm.

Sposéb pakowania: siatka pakowana jest w rolki o wymiarach: szerokos¢ 1 m,
dtugosé 50 m.

2.8. Plytki ceramiczne (wedtug PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998)

Wymagania:

— barwa wedilug wzorca producenta,

— nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%,

— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa,

— odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C,

— stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz:
= gatunek | 80%,
= gatunek Il 75%.
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3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Ogdine zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sige przystgpienie do wykonywania tynkéw
po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur". Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych

dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
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temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu

pierwszego tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podfozy

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢
plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg

powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.
5.4. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:

— w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

— w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.

5.5. Tynki gipsowe

Podtoze oczysci¢, pozbawi¢ pytéw i innych zanieczyszczen, zaleca sie zabezpieczy¢
gipsowg zaprawg gruntujgca. Tynk natozy¢é w jednej warstwie o grubosci 3 cm agregatem
tynkarskim (tynk IV kategorii), na osciezach - recznie. Kolejnos¢ czynnosci

przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,

— mechaniczne wykonanie obrzutki,

— mechaniczne wykonanie narzutow,

— mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

— reczne wykanczanie tynkéw tj. wykonanie osciezy, wyskokow itp.

Przy wykonywaniu wnetrz w pierwszej kolejnosci narzuca sie zaprawe na stropy,
a nastepnie na Sciany.
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5.6. Gladzie gipsowe

Gtadz naktada¢ na podioze czyste, rowne, wolne od kurzu i ttuszczu oraz farb olejnych
i emulsyjnych. Do pojemnika z wodg wsypywaé stopniowo gtadz, czekajac
na jej namokniecie (okoto 3 minut). Gotowe spoiwo rozprowadza¢ na podtozu metalowg
paca, silnie dociskajgc do powierzchni. W razie koniecznoéci tg samg pacg wygtadzié¢
natozong warstwe. Po catkowitym wyschnieciu, ewentualne nieréwnosci mozna usungc¢

przez szlifowanie siatkg lub papierem $ciernym nr 100-120.

5.7. Ogéine zasady wykonywania okfadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujgcg
lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza. Podtoze pod oktadziny ceramiczne
moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz sciany betonowe. Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢
po zakonczeniu osiadania murow budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem
wykonywania robét nalezy oczysci¢ mury z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi
oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig $cian murowanych nalezy
natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢
0 grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej, narzut z plastycznej zaprawy
cementowo-wapiennej. Elementy  ceramiczne  powinny byé  posegregowane
wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania
- moczone w ciggu 2 + 3 godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza wewnetrznego
w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C. Dopuszczalne odchylenie
krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm / 1 m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm

na dtugosci taty dwumetrowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw

i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j
(OST) ,Obmiar robot” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem, zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.

8.2. Odbiér robot

8.2.1. Odbiér podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2.2. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni
tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm
i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m. Odchylenie

powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogolem nie wiecej niz 6 mm

na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
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Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
— trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy pfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Tynki ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wedtug ceny jednostkowe;,

ktéra obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1. | PN-85/B-04500
i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
2. | PN-70/B-10100 .
przy odbiorze.

3. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

4. | PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych

PN-EN 771-6:2006 I
- Czesc¢ 6: Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.4. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

budowlanych zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych

Z wykonaniem:

— robot malarskich farbg emulsyjng (dwukrotne malowanie podiozy gipsowych

Z gruntowaniem).
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi hormami oraz z definicjami podanymi
w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

.Materiaty” pkt 2.
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2.2. Farby budowlane
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601"2:1996
w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wediug PN-EN ISO 90-2:2002 i przechowywane
w temperaturze min. +5°C.

2.3. Srodki gruntujgce
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwykiych
nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjne;j
nie podaje inaczej. Na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe
emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3 lub 1:5 z tego samego rodzaju farby,
Z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogadlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.
4.2. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Farby powinny by¢ przewozone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze powyzej

+5 C°.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu dwoch dni pomieszczenia
powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopuscic¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzeh ogrzewczych.

Gruntowanie i trzykrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac¢ po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeini¢ zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé¢ farbe emulsyjng

tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powioka, lecz rozcienczong wodg
w stosunku 1:3 lub 1:5.
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Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ poditoze, bez przeswitéw, plam
i odpryskow. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujacych. Powitoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok

bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach. Podtoze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby.
Po okoto 2 godzinach naktada¢ drugg warstwe farby, a po wyschnieciu naktadaé tzrecig
warstwe. Gruntowac¢ podtoze nanoszgc farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwo$ci,
— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonal przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.3. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
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— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzornikiem,

— dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m?2wykonanej malatury.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbiér robot” pkt 8.

8.2. Odbiér robot

8.2.1. Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podifoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania
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w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych

lub odpowiednig szpachléwka.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbiér roboét malarskich

Sprawdzenie robo6t malarskich:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powlok malarskich pod wzgledem
rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy, zgodnosci
ze wzornikiem producenta, braku przeswitu, dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp.

— sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru,

— sprawdzenie odpornos$ci powtoki na zarysowanie,

— sprawdzenie przyczepnosci powioki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powifoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg

lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Cena obejmuje:

— wykonanie robét,
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— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska,
— uporzagdkowanie placu budowy.

10. NORMA

10.1. Norma

1. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
2. | PN-70/B-10100 yy y y ymag

przy odbiorze.

3. | PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badanh.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
4. | PN-B-10280

i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.5. BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLENIA SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP
1.2. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO) scian budynkow
i odbidér ww. robdét.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania,

wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci, majacych na celu

wykonanie  bezspoinowych  systeméw  ociepleniowych  (BSO)  wykonywanych

na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynku projektowanego.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,, Wstep” pkt 1.5.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie

zestaw wyrobéw produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system

i sktadajgcy sie, minimum, z nastepujacych sktadnikdow:
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— zaprawy klejacej i tgcznikdw mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie skfadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na :

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej - styropian, weina mineralna (zwykta,
lamelowa),

— sposo6b mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie
mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajgce, stabo

rozprzestrzeniajgce, silnie rozprzestrzeniajgce.

Podftoze - powierzchnia nowej / istniejgcej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,

pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji

(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepno$ci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspoétczynnika przewodzenia ciepta,
jako sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych

i nadajagcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego

do podtoza.

taczniki mechaniczne - okre$lone tgczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej

do podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni

materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wplyw

na wiasciwosci mechaniczne systemu.
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Siatki z wlékna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciaggtych
witokien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym

na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia
jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych

lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu
z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw

atmosferycznych, nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuzg

do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Materiaty” pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, Zze dokonano oceny ich zgodnosci
ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm,
europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

— deklaracje zgodnos$ci z wuznanymi regutami sztuki budowlanej wydang
przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdéw
majagcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisje Europejska,
albo
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— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polskg

Normga lub aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta, typu wyrobu,

kraju pochodzenia, daty produkcji.

2.2. Rodzaje materiatow i elementéw systemu

2.2.1. Srodek gruntujacy

Materiat wodorozciehczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkita wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy

wykonczeniowej.

2.2.2. Zaprawa (masa) Piejaca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu.
W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy

zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne

Plyty termoizolacyjne:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 80-038
Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO. Mocowane sg metodg
klejenia za pomocg facznikdbw mechanicznych lub metodg tgczong. Plyty maja
krawedzie frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potaczen. Do
elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub
spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegétowe wymagania dla ptyt
ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w porédwnaniu
ze styropianem ekspandowanym nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach
o0 podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa),
np. na cokotach budynkéw. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze styropianu

ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164.
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plyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych
powierzchniach scian budynkéw lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci
powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z welny mineralnej zwyktej wymagajg
w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, zas pityty z weiny lamelowej
mogg by¢, zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania
dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

inne rodzaje materiatéw termoizolacyjnych - szkito piankowe, pianka mineralna.

2.2.4. taczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne:

kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym
lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w kragzki
termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy,

stuzgce do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojagca

Oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),

zawierajgca wypetniacze (takze witokna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt

izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy

samodzielng warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca

Siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze

min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

Zaprawy (masy) tynkarskie:

zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno-polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane
sg w roznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy

(,kornik", ztobiony),
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2.2.3. Farby

masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Gruboéci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw mineralnych,

masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego
(z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w rdznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkédw - typu baranek, rowkowy
lub modelowany,

masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty
do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku

tynkéw krzemianowych.

Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo

lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupefniajace (akcesoria systemowe)

Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

profile  cokotowe (startowe) - elementy stalowe Iub aluminiowe,
stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO,
mocowane do podfoza za pomocg kotkéw rozporowych,

narozniki ochronne - elementy z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej
i aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnhienia)
krawedzi (naroznikdéw budynkow, osciezy itp. ) przed uszkodzeniami mechanicznymi
listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace
do wykonywania stykdw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace
do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potagczen BSO
z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen
miedzy ptytami izolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z witékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura

~ 500 g/m3) do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach
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0 podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m
ponad poziomem terenu),

— siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura
~ 50 g/m ) do ksztattowania detali elewaciji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewac;i
(gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu,
pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej

(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$é wymienionych wyzej

elementow.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci
wylgcznego stosowania skfadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu
sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne
do Europejskich Aprobat Technicznych - ETAG nr 004, na rynku krajowym - Aprobaty

Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemdéw ociepleniowych mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt zaréwno dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, jak i karty katalogowe wyrobéw

lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobéw nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem

do dziennika budowa.

2.5. Warunki przechowywania i skfadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach

i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng.

Podstawowe zasady przechowywania:

— srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— materialy suche - przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna - plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywac
w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, okladziny - przechowywa¢ w warunkach

zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu takiego sprzetu jak:

— do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

— do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

— dotransportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze pojemniki

(silosy, opakowania typu ,big bag") do materiatdéw suchych i o konsystencji past,
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— do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego
(pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego
(pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym
zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

— do ciecia piyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki
reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni
ptyt (boniowanie),

— do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania
otwordéw (zagtebianie talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

— do ksztaltowania powierzchni tynkédw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

— pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty wchodzgce w sklad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami
producentéw materiatéw, aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji $rodkéw

transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdt ociepleniowych mogg by¢é przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw
w jednostkach fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasady
wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu
nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie
transportu nalezy wykorzystaC materiaty wys$cidtkowe, amortyzujgce, takie jak maty

stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— przygotowaé plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia (bioz) oraz zapewnic
odpowiednie zagospodarowanie placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac¢ i wypetni¢ przebicia, bruzdy
oraz ubytki,

— wykonac¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej,
przejsc i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania
BSO,

— wykona¢ roboty majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podioza, przede
wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczgce podfoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykona¢ ocene poditoza polegajagcg na kontroli

jego czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Poszczegdlne préby:

— proba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdw za pomocg dtoni
lub czarnej, twardej tkaniny,

— proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacieé
i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci
istniejgcych powtok za pomoca rylca,

— préba zwilzania - ocena chionnosci (nasigkliwosci) podioza za pomocg mokrej
szczotki, pedzla lub spryskiwacza. Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie

wielkosci odchytek $ciany od ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).
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Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,

tynkowane).

llos$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw
miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie. Kontroli wymaga
takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych
- zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metodg ,,pull off", przy zastosowaniu
urzagdzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe odrywania

przyklejonych do podtoza prébek materiatu izolacyjnego.

5.4. Przygotowanie podfoza

Zaleznie od typu i stanu poditoza (wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do robot

zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czgstki materiatu podtoza,

— usung¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawczg),

— usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza, odczekac
do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan,
odspajajgcych sie tynkéw i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa, cis$nieniowa) nalezy
dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnic¢
zaprawg wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane przez producenta
systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny

by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BS0)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej: temperatura +5 + +25°C,
brak  opaddéw, silnego  nastonecznienia,  wysokiej  wilgotnosci powietrza).
Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston zabezpieczajgcych przed
oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowaniem stonecznym i wiatrem.

Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdbw, umozliwiajgce wykonywanie prac
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w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza

(nocnych przymrozkow).

5.5.1. Gruntowanie podfoza

Niezaleznie od rodzaju i stanu podioza nalezy nanies¢ s$rodek gruntujgcy na caig

jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi
i zamocowac¢ wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na 1 mb listwy oraz po jednym
w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO
- zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢

ptaszczyzne piyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci
podtoza, w postaci plackéow i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo
-punktowa) lub paca zagbkowang na catej powierzchni plyty. Plyty z wetny mineralnej nalezy
zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé

do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej
poprzez $Sciste utozenie ptyt piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej,
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie
Zz wymaganiami systemowymi, nie wczesniej niz 24 godziny po zakohczeniu klejenia, nalezy
wykona¢ mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugos$c¢ tgcznikow
zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza, a ich rozstaw (min.
4 szt./m3) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢

w nich kofki rozporowe, a nastepnie wkrecié lub wbic trzpienie.
5.5.3. Wykonanie detali elewacji
W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku

i osciezy, styki i potgczenia - przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej,

naroznikow, listew, profili, katownikéw, tasm i paskow siatki zbrojgce;.
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5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych
i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagngé pacg warstwe zaprawy
zbrojacej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojgcag, w pierwszej
kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka
zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojgcej
- nie wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg
projektowg. Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy
i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby

- zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,

ktére bedg wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podtoza.
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6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, dotyczgcych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych
wysyfce materiatdw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow

z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia oraz normami.

6.2.2. Ocena podfoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3.

oraz 5.4. niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robodt
szczegolnie wazna jest biezgca kontrola robdt zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

— kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej, rownosci powierzchni,

— kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnos$ci stykdw ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewac;ji - stykow i potgczen,

— kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny piyt
(w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

— kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zakladow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej,
grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania
jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt
i/lub peknie¢ o szeroko$ci wiekszej niz 0,2 mm,

— kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie
zakresu wykonania,

— kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

= tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

=  kontroli malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.
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6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan, dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegoétowg)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych

przed przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do roboét
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania robot ociepleniowych.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robdt
elewacyjnych z zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie
z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
(SST), ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczgce warunkéw odbioru podane dalej w pkt 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa,
oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania scian” wydanych przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa
2004 r. Zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych”
dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe.

Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze".

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie

w nastepujgcych granicach:
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Odchylenie

kontrolnej 2m

nizé mm
W pomieszczeniach

powyzej3,5m

pionowymi

(sciany, belkiitp.)

powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
) tynku przecinajgcych sie
Kategoria
‘ od ptaszczyzny ptaszczyzn od kata
tynku
Y i odchylenie _ _ przewidzianego
ionowego 0ziomego
krawedzi od linii P g P g w dokumentaciji
prostej
nie wiekszejniz
o 2mmnalm nie wigksze niz3mm
nie wigksze i o i .
) i ogotem nie wiecej | nalmiogdtem nie
niz3 mm
o niz 4 mm wiecejnizémm
iwliczbie . ) o .
W pomieszczeniach na catej nie wieksze niz3mm
11 nie wigkszej ) . i
) . do 3,5mwysokosci powierzchni nalm
niz3 na catej o . )
. oraz niewiecej miedzyprzegrodami
diugoscitaty

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny
by¢ wigksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnac;ji i 30 mm na catej wysokos$ci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor oraz fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie
na jej powierzchni lokalnych wypukfosci i wklestosci mozliwych do wykrycia w Swietle

rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Obmiar robot” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w m? jako iloczyn dlugosci $cian w stanie
surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi)
do goérnej krawedzi warstwy ocieplanej. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone
i powierzchnie otworéow wieksze od 1 m?, doliczajagc w tym przypadku do powierzchni
ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci

osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci wraz z grubo$cig ocieplenia.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbiér robét” pkt 8.

8.2. Odbiér robot

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie. Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany
przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w pkt 6.3. niniejszej specyfikacji. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci
z dokumentacjg projektowg i szczegdtowg specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢
na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robdt. W przeciwnym przypadku
(negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatédw koniecznych

do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora

(Inspektor Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

8.2.1. Odbioér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego
jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora

Nadzoru w obecnosci Kierownika Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt,

jezeli umowa takag forme przewiduje.

8.2.2. Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny

przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
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dokumentoéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy

powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dziennik budowy i ksigzki obmiarédw z =zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatoéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny, to roboty ociepleniowe

nie bedg odebrane.

W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci
i szczelnosci ocieplenia, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych,

wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego

i Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.
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Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag.

8.2.3. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji
jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.2.2. ,Odbiér ostateczny (koncowy)". Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do

ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jako$ci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy

wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robodt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajgcym

a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie)
cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez Zamawiajgcego lub ustalonej

w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty

ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

142|Strona



ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podfoza,

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okfadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania
BSO,

wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materiatéw elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji
termicznej,

gruntowanie podtoza,

przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podioza lub mocowanie za pomocg profili
mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni piyt,

mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych ,

ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy
i jej wyréwnanie,

wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otwordw,
gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy),

wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypukiych,
wymaganym  zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem
dodatkowych pasow siatki zbrojgcej itp.,

wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewentualnych pfaszczyzn
kolorystycznych) - tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych
i ewentualnych zanieczyszczen,

uporzgdkowanie terenu wykonywania prac,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposdb uzgodniony
ze Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta,

likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty

niezbednych rusztowann mogg by¢é uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe

oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan,

koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy rozliczy¢ oddzielnie.

10. NORMA

10.1. Norma
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Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weiny

1 PN-EN 13162:2002 mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby

2. PN-EN 13163:2004 ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby

3 PN-EN 13164:2003 z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

A1:2005(V) Specyfikacja. (Zmiana Al).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne

4 PN-EN 13499:2005 zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.
Specyfikacja.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne

5 PN-EN 13500:2005 zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng.
Specyfikacja.

6 PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

7 PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.
Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny

8. PN-1SO 3443-1:1994 i okreslenia.

9 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania

10. | PN-70/B-10100 przy odbiorze.
Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto

11. | PN-B-02025:2001 do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania
zbiorowego.
Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér ciepiny

12. | PN-EN ISO 6946:2004

i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy:

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. 2013.1409),

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2013.898),

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. 2013.907),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013.1129),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.z 2002 r. Nr 75,
p6z. 690 z pdzn. zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 109, p6z. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.),

—  Wpytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemow ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz
Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.,

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw
Warszawa 2002 r.,

- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej,

— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,
2003 r.,

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny
mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej,

— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,
2003 r.,

- ZUAT 1 S/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.,

— ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty,

— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej
2003 .,

— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejagce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.,

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.,

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - taczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212
z 06.09.2002 .,
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne
czesc 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce
w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz. U. Nr 195, poz. 2011),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
(Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw

budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2009 r. Nr 144, poz. 1182).
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.6. FASADA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru fasady obiektu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie fasady.

1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym

i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robét zwigzany jest z wykonaniem elewacji — wykonczenie $cian zewnetrznych
budynku tynkiem cienkowarstwowym oraz zamontowanie daszku szklanego na
podkonstrukcji stalowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,, Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

Wiasciwosci fasady, powinny by¢ takie, aby spetniaty wymagania techniczno - uzytkowe w

zakresie:

szczelnosci na opady, a jednoczesnie przepuszczalnos¢ pary wodnej i powietrza,
odpornosci na spekania od naprezen wystepujgcych w przegrodzie zewnetrznej,
odpornosci na uszkodzenie mechaniczne,

odpornosci na zabrudzenia pytami atmosferycznymi i tatwos¢ ich oczyszczania,
ochrony przeciwogniowej,

izolacyjnosci cieplne;j,

izolacyjnosci akustycznej — wszystkie konstrukcyjne potgczenia tgcznie
z elementami tgczacymi nalezy uszczelni¢, zeby unikngé powstawaniu dzwigkow
poprzez ré6znorodne procesy ruchowe,

higieny i zdrowotnosci,

trwatosci eksploatacyjnej,

estetyki.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Zaprawy

(masy) tynkarskie

Zaprawy (masy) tynkarskie:

zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno-polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkdéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane
sg w réznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy
(,kornik", ztobiony),

masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materialty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.

Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw mineralnych,

148|Strona



2.2.2. Farby

masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego
(z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w rdznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw - typu baranek, rowkowy
lub modelowany,

masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku

tynkéw krzemianowych.

Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo

lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.3. Daszek na podkonstrukcji stalowej

Daszek szklany z profili aluminiowych malowanych proszkowo szklony szkiem bezpiecznym.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

Rodzaj sprzetu uzywanego do robét elewacyjnych (rusztowania, sprzet tynkarski) powinien

by¢ odpowiedni do rodzaju wykonywanych robét i pozostawia sie do odpowiedniego wyboru

przez Wykonawce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.
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4.2. Transport materiatow
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych
materiatéw dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe skfadowanie i ich transport
do miejsca budowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie roboét” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t wykonania fasady

Przed rozpoczeciem robot wykonaé zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych

elementow elewaciji.

5.3. Warstwa wykoriczeniowa - tynkowanie i malowanie
Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej
- nie wczesdniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg
projektowg. Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy
i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé¢ wybranym rodzajem farby
- zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych.

5.4. Montaz daszka na podkonstrukcji stalowej

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg

wykorzystane do wykonywania robot.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajgcych
(ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim kontroli wykonania warstwy

wykonczeniowej:

= tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

= kontroli malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robdt

elewacyjnych z zastosowaniem systemow ocieplania Scian.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie

w nastepujacych granicach:
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Odchylenie

kontrolnej 2m

nizé mm
W pomieszczeniach

powyzej3,5m

pionowymi

(sciany, belkiitp.)

powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
) tynku przecinajgcych sie
Kategoria
‘ od ptaszczyzny ptaszczyzn od kata
tynku
Y i odchylenie _ _ przewidzianego
ionowego 0ziomego
krawedzi od linii P g P g w dokumentaciji
prostej
nie wigkszejniz
o 2mmnalm nie wigksze niz3mm
nie wigksze i o . .
) i ogotem nie wiecej | nalmiogdtem nie
niz3 mm
o niz 4 mm wiecejnizémm
iwliczbie . ) o .
W pomieszczeniach na catej nie wieksze niz3mm
11 nie wigkszej ) . i
) . do 3,5mwysokosci powierzchni nalm
niz3 na catej o . )
. oraz niewiecej miedzyprzegrodami
diugoscitaty

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny
by¢ wigksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnac;ji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor oraz fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie
na jej powierzchni lokalnych wypukfoéci i wklestodci mozliwych do wykrycia w Swietle

rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg wykonania fasady jest 1 m2.

Przy malowaniu farbami wodnymi i emulsyjnymi $cian, jezeli oscieza i nadproza
sg réwniez malowane, z powierzchni ich nie potragca sie otworéw do 3 m2. Jezeli oscieza
i nadproza nie sg malowane, wéwczas potrgca sie powierzchnie otworéw, mierzone w

Swietle oscieznic lub muru (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic). Nie potrgca sie jednak
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otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie

doliczajgc powierzchnie malowanych osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robét” pkt 8.

8.2. Odbiér robot

8.2.1. Odbior rusztowan

Odbioru dokonuje sie po zmontowaniu rusztowania przed przekazaniem do eksploatacji

oraz przed przystgpieniem do demontazu.
8.2.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr koncowy elewacji tynkowych
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podioza, pil$ni itp.,
— trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.
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9.2. Podstawa pfatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? wykonania elewacji tynkowych wedtug ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

— wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— natozenie podktadu tynkarskiego,

— ufozenie cienkowarstwowej wyprawy z tynku silikonowego.

10. NORMA

10.1. Norma

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 PN-85/B-04500 i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania

2. | PN-70/B-10100 przy odbiorze.
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SST 4
ROBOTY WYKONCZENIOWE
4.7. NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z Kkostki

betonowej chodnikéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym

i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot zwigzany jest z wykonaniem nawierzchni chodnikéw z kostki betonowej koloru

szarego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,, Wstep” pkt 1.5.

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony
do budowy warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu
niezbrojonego  niebarwionego lub  barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego,
charakteryzujgcy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementéw.
Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika,
charakteryzujgcy sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dlugo$ciag nie wiekszg
niz 1,0 m.

Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i odprowadzajgce wode.
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Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych
od terendw nie przeznaczonych do komunikac;ji.

Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.

Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje
w celu umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okre$lonymi materiatami

wypetniajgcymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogbine wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Materiaty” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Betonowa kostka brukowa

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym
na nawierzchniach drdg, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 w sposdb przedstawiony

w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338
do stosowania na zewnetrznych nawierzchniach majgcych kontakt z solg odladzajgca

w warunkach mrozu

od zadeklarowanych wymiarow
kostki, grubosci:

< 100mm

>100mm

12
+3

Lp. Cecha AL Wymaganie
normy
1 2 3 4
1 Ksztatt i wymiary
1.1 Dopuszczalne odchytkki w mm C Diugos¢é Szerokos¢ Grubos¢ [Réznica  pomiedzy

dwoma pomiarami
grubosci, tej samej
kostki, powinna by¢
<3 mm
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1.2 Odchytki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm)

(jesli maksymalne wymiary kostki wypuktosé wklestos¢

> 300 mm), przy dlugosci

pomiarowe;j:

300 mm 15 1,0

400 mm 2,0 15
Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 Odpornosé Ubytek masy po bgdaniu: warto.éc': $rednia <1,0kg/m?,
na zamrazanie/rozmrazanie przy czym kazdy pojedynczy wynik <1,5 kg/m?
z udziatem soli odladzajgcych D
(wg klasy 3, zat. D)

2.2 Wytrzymato§¢ na  rozcigganie Wytrzymato$§¢é charakterystyczna T 2 3,6 MPa.
przy roztupywaniu Kazdy pojedynczy wynik =2 2,9 MPa i nie powinien

F wykazywaé obcigzenia niszczacego mniejszego

niz 250 N/mm dtugosci roztupania

2.3 Trwato$c (ze wzgledu na Kostki majg zadawalajgcg trwato$¢ (wytrzymatosc)
wytrzymatosc) E jesli spetnione sg wymagania pkt 2.2 oraz istnieje

normalna konserwacja

2.4 Odpornos¢ na Scieranie (wg klasy . Pomiar wykonany na tarczy
3 oznaczenia H normy) GiH

szerokiej Bohmego, wg zat. H normy
sciernej, - badanie alternatywne

wg zal. G

normy -

badanie

podstawowe

<23 mm <20.000mm3/5000 mm?

25 Odpornos¢ na a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
poslizg/poslizgniecie lub polerowana - zadawalajgca odpornosc,

b) jesli wyjgtkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie - nalezy
| zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong
wg zat. | normy (wahadtowym przyrzadem

do badania tarcia)

Aspekty wizualne
3.1 Wyglad a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys
i odpryskow,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach

J dwuwarstwowych,

c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne.
3.2 Tekstura a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze
- producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

3.3 Zabarwienie (barwiona moze byé b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny byc¢
warstwa $cieralna lub caly porébwnane z probkg producenta, zatwierdzong
element) przez odbiorce,

J c) ewentualne roznice w jednolitosci tekstury
lub zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wiasciwosciach surowcéw i zmianach
warunkoéw twardnienia nie sg uwazane za istotne

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawic sie na powierzchni
kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie
do 2-3 lat.
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2.2.2. Skfadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej

przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2.3. Materialy na podsypke i do wypeinienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie mieszanke cementu i piasku
w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004,

— do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Sprzet” pkt 3.

3.2. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem robot tj.: chodnikéw, opaski wokot budynku i drenazu moga

by¢ prowadzone recznie oraz przy uzyciu nastepujgcych urzadzen:

Ukfadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

— recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

— mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen ukfadajgcych (uktadarek), sktadajacych
sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia
z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzgdzenie to, po skonczonym
uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

— do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki,
szlifierki z tarcza).

— do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac¢ zageszczarki wibracyjne
(ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $Scieraniem

i wykruszaniem narozy.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw bedzie nastepowat przy uzyciu nastepujacych srodkéw transportu:

— samochdd skrzyniowy,

— samochdd dostawczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie roboét” pkt 5.

5.3. Konstrukcja podbudowy

Podbudowa 2z kruszywa tamanego 0+31,5 mm stabilizowanego mechanicznie

powinna by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do ukfadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia

szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.5. Podsypka

Grubosc¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatéw
na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2.2.3. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej
grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1 cm. Podsypke cementowo-piaskowg
przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej

podbudowie, przy zachowaniu:
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— wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

— wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki
w dioni nie rozsypywata sie i nie byto na ditoni sladéw wody. Rozscielenie podsypKi
cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek 3 + 4 m.
Rozscielona podsypka powinna byé wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym,
lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie
nawierzchni i wypetnienie spoin musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania

cementu w podsypce.

5.6. Ukfadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania.

Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni
jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach 0°C + +5°C, przy czym jesli w nocy
spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢é materiatami o ztym przewodnictwie

ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).

Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wiekszym fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii

materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Ukfadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca sie
wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod wzgledem
ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych
wymiarow i ksztaltéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni brukarze.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztafcie tak, aby ukfadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce
ich utozenia z wymagang dokfadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢
duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta,
ti. ulozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potéwek i dziewigtek,
przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢é dobrze przesypana bardzo drobnym

piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢
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wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki

w okolicach studzienek i kraweznikéw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wiazéw itp.) powinna trwale wystawa¢ 3 mm + 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen

oraz 3 mm + 10 mm powyzej korytek sciekowych ($ciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostka cietg, przycinang na budowie specjalnymi

narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
zakonczy¢ prowizorycznie okofo potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej
w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem
robot, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé

i usung¢ wraz z podsypka.

5.6. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej)
z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé¢ walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg byé
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie

kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢

3 mm + 5 mm. Po ufozeniu kostek, spoiny nalezy wypeic piaskiem.
5.7. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu
Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem,

po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci 3,0 + 4,0 cm

i utrzymywaé ja w stanie wilgotnym przez 7 + 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni
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(przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze

chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci

Ogodine wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatéow

Badanie materiatdw nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatdbw z wymogami

dokumentaciji projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

6.3 Kontrola jakosci robot

Kontroli podlega:

— liniowos$¢ i prawidtowos$¢ ustawienia obrzezy,

— wykonanie podsypki, nawierzchni chodnikow .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,,Obmiar robét” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki

brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Odbidr robot” pkt 8.
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8.2. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane, jezeli pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych

toleranciji daty wynik pozytywny.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

— ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Cena jednostkowa dla nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje :

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie podsypki,

— ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

— ufozenie i ubicie kostek,

— wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

— pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w niniejszej specyfikaciji
technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m?2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robodt

towarzyszgcych jak: podbudowa, obramowanie .
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10. NORMA

10.1. Norma

Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci

1. | PN-EN 197-1:2002 dotyczgce cementu powszechnego uzytku.

2 | PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badanh.

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych
3. | PN-EN 13242:2004 materiatow stosowanych w obiektach budowlanych

i budownictwie drogowym.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek,
4. | PN-EN 1008:2004 badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,

w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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