AT 6 et 1UZS
Opis Przedmiotu Zamodwienia clla zadania pn.

~Dostawa materiatldw zwigzanych z eksploatacja sieci wod.-kan. dla
MPWIK w Piekarach Slaskich Sp. z 0.0.”

I. ZAKRES RZECZOWY ZAMOWIENIA.

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa materiatdw zwigzanych z eksploatacjg sieci wodociagowe;
i kanalizacyjnej, wyszczegoélhionych wg grup.

Kazdy element sieci wodociggowej (rury, ksztattki, armatura) powinien by¢ oznakowany
oznakowaniem zawierajgcym: numer identyfikujacy norme lub Aprobate Techniczna dotyczacy
wyrobu, nazwe producenta i miejsce produkgji, rok produkeji, znak jednostki certyfikujacej tam gdzie
ma to zastosowanie, identyfikacja klas tam gdzie ma to zastosowanie, identyfikacja przydatnosci
do stosowania do wody wodociggowe.

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czgsciowych.
Wykonawcy moga skiadac oferty na dowolng lub wszystkie czesci zamdwienia.

Zamowienie niniejsze skiada sie z nastepujacych czesci:

Czes¢ | zamdowienia - Rury PE

Czes¢ |l zamowienia - rury PVC, ksztattki kanalizacyjne

Czesé Il zamowienia Ksztattki PP i PE do taczenia rur polietylenowych w
instalacjach wodociggowych.
Ksztaltki i akcesoria stosowane w instalacjach
wodociagowych
Zasuwy migkkouszczelnione kotnierzowe i z obustronnymi
koncdwkami ISO stosowane w instalacjach
wodociggowych
Hydranty nadziemne i podziemne
Opaski do nawiercania dla rur stalowych i zeliwnych oraz
opaski naprawcze stalowe
Kompensatory, potkompensatory i taczniki
Prety, ptaskowniki, kgtowniki
Rury PP
Sruby
Studnie kanalizacyjne

Czesc¢ IV zamdbwienia

Czes¢ V zamdbwienia

Czesé VI zamdwienia
Czesc VIl zamowienia

Czesc VIl zamoéwienia
Czesé IX zamowienia
Czes¢ X zambwienia
Czesé Xl zamowienia
Czesc Xl zamodwienia

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych.
Zamawiajacy hie przewiduje zawarcia umowy ramowe;.

Zamowienie obejmuje nastepujace czesci:

CZESC | - Rury PE

Rury do wady PE kl. 100 RC, SDR11, PN16 Rury dwuwarstwowe, obie warstwy potgczone
molekularnie przez wspétwyttaczanie. Warstwa wewnetrzna wytlaczana z polietylenu kiasy PE
100 RC, warstwa zewnetrzna stanowigca ok 10% grubosci scianki rury, réwniez z wyttaczana
z polietylenu PE 100 - RC.

CZESC Il - Rury PVC i ksztaltki kanalizacyjne

Armatura kanalizacyjna, w tym m.in. ksztattki, rury kanalizacyjne PCV ze sciankg lita, klasy S
laczone na uszczelke (szereg ciezki ,S”) SDR 34, nominalna sztywnos$¢ obwodowa rury SN 8,
z wydtuzonym kielichem, za wyjatkiem rur o srednicy 110mm.




Rury PVC lite o sztywnosci obwodowej SN minimum 8 kN/m2 z uszczelkami gumowymi wykonane
zgodnie z normg PN-EN 1401-1:1999, ktére dostarcza producent rur wg 1SO 4435:1991 speiniajace
nastgpujace wymagania:
1. Chropowato$¢ bezwzgledna powierzchni wewnetrznych K=0,05 mm.
2. Fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajgca szczelno8é potgczenia na
kielichach.
3. Nie dopuszcza sig zabudowywania rur z rdzeniem spienionym.
4. Scianki rur na catej grubosci majg by¢ wykonane z materiatu posiadajgcego tg sama barwe,
sktad chemiczny i whasciwosci fizyko — mechaniczne.

CZESC Il - Ksztattki PP i PE do taczenia rur polietylenowych w instalacjach
wodociagowych
taczniki zaciskowe z polipropylenu PP (ksztaltki skrecane) do taczenia rur polietylenowych w
instalacjach wodociggowych.
Ksztaltki zaciskowe w wykonaniu

¢ korpus z polipropylenu PP barwy czarnej z wewnetrznym ogranicznikiem przesuwu rury
nakretka z polipropytenu PP barwy czarnej lub niebieskigj
tuleja zaciskowa blokujaca rure wykonana barwy biatej z kopolimeru acetalowego POM
wewnetrzny pierscien uszczelniajacy typu o-ring z gumy NBR
w przypadku ksztaltek z gwintem wewnetrznym dodatkowe wzmocnienie konhcowki
gwintowane] za pomocg pierscienia aluminiowego
¢ cisnienie robocze PN 16 przy temperaturze pracy +/- 20°C

Ksztattki polietylenowe diugie wykonane w technologii wiryskowej przystosowane do zgrzewania
doczotowego do taczenia rur polietylenowych w instalacjach wodociggowych.
Ksztattki polietylenowe w wykonaniu
e material PE 100 — RC
e cisnienie robocze PN 16 SDR 11
¢ rodzaj ksztaltki wykonanie diugie umozliwiajace zgrzewanie doczotowe i elektrooporowe
o wykonanie metodg wtryskowa; nie dopuszcza sig elementow toczonych oraz

segmentowych
o Ksztattki muszg posiadac trwate oznaczenie producenta craz materiatu, z jakiego zostaty

wykonane.
o Kazda ksztaltka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym

Ksztaltki elektrooporowe wykonane w technologii wtryskowej przystosowane do zgrzewania
elektrooporowego do taczenia rur polietylenowych i wykonywania przylaczy w instalacjach
waodociggowych.
Ksztattki elektrooporowe mufy, kolana w wykonaniu
s materiat PE 100 — RC
cisnienie robacze PN 16 SDR 11
wewnetrzna powierzchnia ksztaltki w miejscu uzwojenia gtadka
uzwojenie grzewcze catkowicie zatopione w korpusie ksztattki
kod kreskowy oraz informacje umozliwiajace reczne wprowadzanie parametrow
zgrzewania na kazdej ksztattce
o ksztaltki elektrooporowe powinny mie¢ wydtuZzone strefy zimne zabezpieczajace przed
wysunieciem rury
e Kazda ksztaltka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
o Kazda ksztaltka musi mieé trwate oznaczenie producenta oraz materiatu z jakiego jest
wykonana.

Ksztattki elektrooporowe trojniki siodtowe z nawiertkg w wykonaniu
e materiat PE 100 - RC
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e cisnienie robocze PN 16 SDR 11

e trojniki siodtowe muszg umozliwiaé hawiercanie rurociggow pod cisnieniem

¢ obejma dolna montazowa musi umozliwiaé wykonanie odgatezienia bez uzycia
dodatkowych urzadzen dociskowych

e wewnetrzna powierzchnia ksztattki w miejscu uzwojenia gtadka

e uzwojenie grzewcze calkowicie zatopione w korpusie ksztattki

e kod kreskowy oraz informacje umozliwiajgce reczne wprowadzanie parametrow
zgrzewania na kazdej ksztatice

o Kazda ksztattka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
Korpus ksztaltki powinien stanowic jeden element, monolityczny bez punktéw taczenia.
Kazda ksztaitka musi mie¢ trwate oznaczenie producenta oraz jakiego materiatu zostata
wykonana.

Ksztaltki elektrooporowe tréjniki siodtowe z bosym kroccem w wykonaniu

« materiat PE 100 - RC

e cisnienie robocze PN 16 SDR 11

+ krociec powinien umozliwi¢ zgrzewanie doczotowe oraz elektrooporowe

« obejma dolna montazowa musi umozliwiaé wykonanie odgatgzienia bez uzycia
dodatkowych urzadzen dociskowych

s obejma dolna tréjnika siodlowego z kré¢cem np. w postaci pasa trwale polgczonego
z korpusem tréjnika lub obejmy wykonanej z tworzywa
Zamawiajgcy nie dopuszcza elementéw skladajgcych sig z osobnych czgsci
Kazda ksztaltka musi mie¢ trwate oznaczenie producenta craz materiatu z ktérego zostata
wykonana.

o Kazda ksztaltka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym

Ksztattki adaptory PE/mosiadz
» materiat PE 100 - RC
cisnienie robocze PN 16 SDR 11
adaptory muszg umozliwia¢ zgrzewanie z ksztaitkami elektrooporowymi i doczotowymi.
czest doczotowa adaptora wykonana z polietylenu bez udziatu mosigdzu.

czes¢ gwintowana adaptora wykonana z mosigdzu
kazda ksztaltka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
kazda ksztattka musi mie¢ trwate oznaczenie producenta oraz materiatu z ktérego zostata

wykonana.

W celu ujednolicenia stosowanych ksztattek Zamawiajacy wymaga by materiatly
grupy lll pochodzily w ramach danej grupy asortymentowej od jednego producenta:
¢ grupa ksztattek zaciskowych w ramach jednego producenta,
e grupa ksztattek wtryskowych, elektrooporowych oraz adaptory w ramach jednego producenta

CZESC IV- Ksztaltki | akcesoria stosowane w instalacjach wodociagowych.
taczniki z zeliwa ciggliwego biatego ocynkowane
» lgczniki z Zeliwa ciggliwego biatego, gatunek EN-GJMW-400-5, produkowane zgodnie
z normg z EN 1562, ocynkowane wewnatrz i zewnatrz metoda ogniowa EN 10242

Ksztattki wykonane z mosigdzu
» tgczniki w wykonaniu z moletowanymi gwintami
» lgczniki z oznaczeniami na kazdej ksztattce srednicy
e w przypadku kolan wykonanie ze stopkg pod klucz w celu montazu ksztattki

Uszczelki - Uszczelki z fibry do wodomierzy i uszczelki gumowe EPDM do potaczen kotnierzowych



Przedtuzki stalowe ocynkowane
s przediuzka stalowa wykonana z odcinka rury stalowej ocynkowanej
» przediuzka gwintowana z obu stron z zewnatrz
s dtugosé L = 50 mm.

Ksztaltki Zzeliwne kotnierzowe
o ksztattki wykonane z Zeliwa sferoidalnego
¢ cisnienie PN 16
e ochrona antykorozyjna, wewnatrz i na zewnatrz, powioka na bazie zywicy epoksydowej,
minimum 250 um

Zawdr odpowietrzajaco — napowietrzajacy 2 — stopniowy do bezposredniej zabudowy w ziemi wraz
ze skrzynka zeliwng uliczng - w komplecie
¢ cisnienie PN 16
Rura ostonowa ze stali nierdzewnej
korpus dolny, kotnierz, tuleja - wykonane z zeliwa sfercidalnego
Pokrywa gorna zaworu wykonana z polietylenu
przytacze kotnierzowe
grzyb zamykajacy zawulkanizowany gumg EPDM
Zawor wykonany ze stali nierdzewnej, mozliwo$¢ wymiany zaworu pod cisnieniem,
sarmoczynne odciecie doptywu wody przy pracach serwisowych
¢ glebokosé zabudowy, wkop — 1500

Zawory regulacyjne

Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN GJS 400-15 PN-EN 1563

Trzpien i dysk ze stali nierdzewnej

Uktad sterowniczy wyposazony w zawér pilotowy, manometry dla kontroli pracy

Ochrona antykorozyjna — powtoka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250 mikronow wg.

normy PN-EN [SO 12944-5

Potgaczenia kotnierzowe i przytacz wg PN-EN 1092-2

» Automatyczna redukcja i stabilizacja ciénienia za zaworem na zadanym poziomie,
niezaleznie od cisnienia na doptywie i rozbioru wody na sieci

» Zakres regulacji od 1 do 5,5 bar

Kohierze stalowe
+ zabezpieczenie antykorozyjne kotnierzy przez galwanizowanie lub malowanie proszkowe

¢ cisnienie PN 16

Zawory zwrotne antyskazeniowe gwintowane
e korpus zaworu wykonany z mosigdzu
e Typ—EAwgPN-EN1717, EN— 13959
e cisnienie PN 10
¢ korki wykonane z mosigdzu

Zawory kulowe z dzwignig
e zawory kulowe odcinajace proste, pemoprzelotowe, z koncowkami gwintowanymi
obustronnie wewnatrz
korpus - mosiadz MO58B
nakretka - mosigdz MO58B
kula - mosigdz MO58B — chromowana
uszczelka kuli — teflon PTFE
czop - mosiadz MO58B



s uszczelka czopa — teflon PTFE
¢ dzwignia - uchwyt czarny — stal weglowa

Uchwyty do rur - uchwyty wykonane ze stali ocynkowanej, koszulka z polipropylenu,
przektadka — guma PEPDM

Stojaki hydrantowe -stojaki wykonane ze stopu aluminium z dwoma gniazdami, z zaworami
¢ stojak DN 80 podwojny B/BB (2 x 75) z zaworami
e stojak DN 100 podwojny A/BB (2 x 75) z zaworami, przytacze DN 100, rura DN 80

W celu ujednolicenia stosowanych ksztaltek Zamawiajacy wymaga by materiaty
grupy IV pochodzily w ramach danej grupy asortymentowej od jednego producenta.

CZESC V- Zasuwy migkkouszczelnione kotnierzowe i z obustronnymi kohcéwkami ISO
stosowane w instalacjach wodociagowych.
Zasuwy powinny posiadac certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje niezalezne od producenta,
potwierdzajgce regularne przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci powlok lakierniczych,
a w szczegolnosci:

¢ badanie grubosci powtoki [um]

» test udarowy - badanie odpornosci powloki na uderzenia za pomocg opadajgcego
cigzarka
odpornos¢ na sieciowanie powioki - test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK
porowatosé powloki - wytrzymatos¢ powltoki na przebicie elektryczne metodag iskrowg
kontrola temperatury odlewu przed malowaniem [°C]
kontrola czystosci powierzchni odlewu - testowanie za pomoca tasmy
odpornosé na korozje podpowierzchniowag - metoda odrywania katodowego [mm]
test przyczepnosci powtoki [MPa]

Zasuwy kotierzowe

e zabudowa krotka: wg normy DIN 3202, F4;

» potaczenia kotierzowe wg normy DIN 2501

o cisnienie PN - 16

e korpus i pokrywa z Zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40), z powloka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;

» Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masg plastyczng na goraco;

s uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtgbiona w rowku
w pokrywie;

e t{rzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawarto$cig chromu, z gwintem walcowanym na
zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

e trzpien odizolowany, na catej diugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

¢ uszczelnienie trzpienia min. 4 o-ringi lub uszczelka wargowa plus 4 o-ringi z gumy EPDM
stanowigca gléwne uszczelnienie zasuwy, oraz pierscien zgarniajgcy uszczelka zwrotna
z gumy NBR;

s przelot zasuwy: peten, rowny srednicy nominalngj i bez zawgzen;

¢ rdzen klina wykonany z Zeliwa sferoidainego min. GGG-40 z nawulkanizowang
zewnetrznie | wewnetrznie powlokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm

« prowadnice klina wzmocnione wkladkg z odpornego na $cieranie tworzywa sztucznego

» nakretka klina z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymalosci wymienna lub na state
zatopiona w klinie

s przelot przez komore klina cylindryczny na catej diugosci i nie zawgzony na koncu;

» teleskopowy przediuzacz trzpienia zasuwy i zasuwy od jednego producenta
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Zasuwy z kohicowkami 1ISO

potaczenia cbustronnie koncowki 1ISO

cisnienie PN — 16

korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40), z powtoka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 ym;

Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masg plastyczng na goraco;

uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w korpusie;
trzpien: ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu
klina

trzpien odizolowany, na catej diugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

rdzen klina wykonany z zeliwa sfercidalnego min. GGG-40 lub z mosigdzu
0 podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie powioka z gumy EPDM
0 min. grubosci 1,5 mm

uszczelnienie trzpienia o-ringowe z gumy EPDM oraz gorny pierscien zgarniajacy
uszczelka zwrotna z gumy NBR;

koncowki zasuwy: kielich typu [SO, cbustronnie;

przelot zasuwy: peten, rdwny srednicy nominalnej i bez zawezen,

teleskopowy przediuzacz trzpienia zasuwy i zasuwy od jednego producenta,

W celu ujednoclicenia stosowanych zasuw kotnierzowych, zasuw z koficowkami ISO
i obuddéw Zamawiajacy wymaga aby materialy grupy V pochodzity od jednego producenta,

CZESC VI - Hydranty nadziemne i podziemne.

* ©® 9 © & o

Hydranty nadziemne powinny posiadac certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje
niezalezne od producenta, potwierdzajgce przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci
powtok lakierniczych,

a w szczegolnosci:

badanie grubosci powloki [um]

test udarowy - badanie odpornosci powloki na uderzenia za pomoca opadajacego
cigzarka

odpornos$é na sieciowanie powtoki - test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK
porowatos¢ powloki - wytrzymatos$é powloki na przebicie elekiryczne metoda iskrowa
kontrola temperatury odlewu przed malowaniem [°C]

kontrola czystosci powierzchni odlewu - testowanie za pomocg tasmy

odpornosé na korozje podpowierzchniowa - metoda odrywania katodowego [mm]

test przyczepnosci powtoki [MPa]

Wymodi hydrant nadziemny:

przytacze hydrantu kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN 80-100;

owiercenie komnierza wg PN-EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN16, DN 80

konstrukcja zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14384

préba cisnieniowa wodg zgodnie z PN-EN 1074-1 i 2 / PN-EN 12266

préba cisnieniowa woda zgodnie z PN-EN 1074-6 / VP 325 (3321)

glowica hydrantu: z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, pokryta powtoka poliestru
odpornego na promieniowanie UV

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym producenta,

z mozliwoscig obrotu o dowolny kat;

wyposazona w zintegrowany zawoér napowietrzajacy z mosigdzu lub nasady boczne ze
specjalng membrang, odpowietrzajgcy,



kolumna hydrantu:

*

czesc nadziemna ze stali nierdzewnej,

czes¢ podziemna z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40 pokryta farbami epoksydowymi,
lub ze stali nierdzewnej

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamkniegtej
pozycji tloka hydrantu

ochrona przeciwkorozyjna:

hydranty posiadajg certyfikat GSK-RAL potwierdzajgcy przeprowadzanie badan
kontrolnych jakosci powltok lakierniczych, a w szczegdinosci:
= badanie grubosci powtoki {pum)
= test udarowy — badanie odpornosci powitoki na uderzenia za pomocg,
opadajgcego ciezarka
* odpornos¢ na sieciowanie powtoki — test chemiczny za pomoca odczynnika
MIBK
»  porowatos$é powtoki — wytrzymatosé powtoki na przebicie elektryczne
metoda iskrowg
» kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C)
» kontrola czystosci powierzchni odiewu — testowanie za pomocg tasmy
= odpornosé na korozje powierzchniows — metoda odrywania katodowego
(mm)
»  test przyczepnosci powtoki (MPa)
Siedzisko tloka zaworu z mosigdzu odpornego na odcynkowanie.
Tiok z rdzeniem z zeliwa sferoidalnego w catosci pokryty elastomerem
trzpieh zaworu: ze stali nierdzewnej;

Wymogi hydrant podziemny:

owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2; DN 80;
konstrukcja zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14339
préba szczelnosci woda wg PN-EN 1074-6/VP 325 (3321),
test otwarcia / zamknigcia
korpus z zeliwa sferoidalnego {min. GGG-40) z zewngtrzng powtokg ochronng z farb
epoksydowych oraz wewnetrznie epoksydowany lub emaliowany;
na korpusie oznakowanie hydrantu okreslajace: producenta, srednicg DN, cisnienie
nominalne i materiat korpusu;
ochronna powtoka przeciwkorozyjna:
« zewnetrznie i wewnetrznie: farba epoksydowa wg wymogow GSK-RAL, o min.
grubosci 250 um;
» hydranty posiadajg certyfikat GSK-RAL (lub réwnowazny dokument)
potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci powlok lakierniczych,
a w szczegolnosci:
» badanie grubosci powtoki (um}
» test udarowy — badanie odpornosci powltoki na uderzenia za pomoca,
opadajgcego ciezarka
» odpornoscé na sieciowanie powloki — test chemiczny za pomocg odczynnika MIBK
»  porowatosé powtoki — wytrzymatos¢ powtoki na przebicie elektryczne metodg
iskrowg,
= kontrola temperatury cdlewu przed malowaniem (°C)
= kontrola czystosci powierzchni odlewu - testowanie za pomocg tasmy
» odpornos¢ na korozje powierzchniowg — metoda odrywania katodowego (mm)
= test przyczepnosci powtoki (MPa)
konstrukcja umozliwiajgca wymiang wewnetrznych czegsci hydrantu bez demontazu
hydrantu z sieci;



s pokrywa z klem i nasadka trzpienia z zeliwa;
e 1irzpien ze stali nierdzewnej ttoczony;

uszczelnienie trzpienia: gorny pierscieh zabezpieczajgcy oraz mosiezna tuleja z o-

ringami;

nakretka trzpienia z mosiadzu o podwyzszonej wytrzymatosci,

rura potaczeniowa trzpienia ze stali nierdzewnej;

deflektor zanieczyszczen z gumy EPDM,

zamkniecie hydrantu: pokrywka na fancuchu lub lince nierdzewnej

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknigtej

pozycji tloka hydrantu;
+ siedzisko tloka z mosiadzu odpomego na odcynkowanie

W celu ujednolicenia stosowanych hydrantéw nadziemnych, podziemnych i ksztattek
Zamawiajacy wymaga aby materiaty grupy VI pochodzily od jednego producenta,

CZESC VIl - Opaski do nawiercania dla rur stalowych i zeliwnych oraz opaski naprawcze

stalowe

Opaski do nawiercania rur stalowych i zeliwnych z gwintem wewngtrznym:

Wykonanie czesci gérnej i dolnej opaski z zeliwa sferoidalnego PN-EN 1563,
Dopuszcza sie dolng czes¢ obejmy ze stali nierdzewnej wg PN-EN 10088-1
taczenie czesci gornej i dolngj: $ruby (PN-EN ISO 4017), nakretki (PN-EN ISO
3242), podktadki (PN-EN ISO 7091), wykonane ze stali nierdzewne;,

Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtokg farby epoksydowej min.250um,
Uszczelka rownomiernie doszczelniajgca otwér rury do korpusu opaski z gumy
EPDM,

Zmienny kat opasania,

Uszczelka siodlowa dopasowana optymalnie do promienia rury.

Opaski do nawiercania rur stalowych i zeliwnych z odejsciem kotnierzowym:

Wykonanie czesci gornej i dolnej opaski z zeliwa sferoidalnego PN-EN 1563,
Dopuszcza sig doing czes¢ obejmy ze stali nierdzewnej wg PN-EN 10088-1
taczenie czgsci gornej i dolnej: sruby (PN-EN ISO 4017), nakretki (PN-EN ISO
3242), podktadki (PN-EN ISO 7091), wykonane ze stali nierdzewnej(klasa A2)
Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtoka farby epoksydowej min.250um,
Uszczelka rownomiernie doszczelniajgca otwor rury do korpusu opaski z gumy
EPDM.

Uszczelka z pozycjonerem w gniezdzie, zapobiegajacym nieprawidtowe
osadzenie w korpusie

Prosty przelot krocca, bez przewezen.

Opaski do nawiercania PE i PVC z odejsciem kotnierzowym:

Korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

sruby (PN-EN 1SO 4017), nakretki (PN-EN ISO 3242), podktadki (PN-EN ISO
7091), wykonane ze stali nierdzewnej(klasa A2)

Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powlokg farby epoksydowej min.250um,
Uszczelka rownomiernie doszczelniajaca otwor rury do korpusu opaski z gumy
EPDM.

Prosty przelot obejmy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamknigcia
Obejma wytozona guma ha catej powierzchni

Opaski naprawcze stalowe



= QOpaski naprawcze na rury stalowe, zeliwne wykonane ze stali kwasoodpornej
z dopasowang wyktadzing gumowag, PN - 16, plaszcz opaski t.j. czes¢ dolna i
czesé gorna, wykonane z blachy kwasoodpornej AlSI-304-1.4301, wg PN —
OH18N9, o grubosci min. 0,8 mm z prowadzeniem tzn wykonane w ten sposob
aby zapewnialy jej montaz w sposob osiowy bez przesunieé. wzgledem siebie
w odlegtosci min 50{mm] od Srednicy uszkodzonej rury
»  Wyktadzina gumowa o gr. min. 6 mm dopasowana do ptaszcza opaski.
»  Sruby wykonane ze stali kwasoodpornej - A2 AlSI-304-1.4301, wg PN — OH18N9
o diugosci min. 150 mm zespolone na state z korpusem opaski za pomocag
spawania, gwinty srub o minimalnej dlugosci 90 mm. wykonane metodg
walcowania materiatu na zimno dodatkowo pokryte warstwg ochronng teflonowa
i zabezpieczone na cafej diugosci ostong, z tworzywa przed ewentualnymi
uszkodzeniami mechanicznymi,
= Nakretki i podkladki mocujgce wykonane ze stali nierdzewnej A4, AlSI-316
1.4401 wg PN - 00H17N14M2. Listwa montazowa stanowigca oddzielny
element opaski wykonana z blachy kwasoodpornej AiS1-304-1.4301, wg PN —
OH18N9, z otworami wykonywanymi metoda wybijania tub palenia laserowego.
=  Wszystkie elementy opaski wykonane metoda obrobki plastycznej. Polgczenia
poszczegolnych elementow sktadowych opaski, spawane metodg TIG i
polerowane. Montaz opaski za pomocg jednego klucza.
» Dhugosé zabudowy dla srednic DN < 80 L = 250 mm,
DN > 65<175 L = 300mm
DN >150 L = 400mm

»  Opaski dla $rednic < 80mm wykonane jako jednodzielne

» Opaskidla $rednic > 80 mm wigcznie wykonane jako dwudzielne

W celu ujednolicenia stosowanych opasek do nawiercania i opasek naprawczych
Zamawiajacy wymaga aby materiaty grupy Vil pochodzily w ramach danej grupy
asortymentowej od jednago producenta z wylaczeniem pkt. 1

CZESC VIII - Kompensatory, pétkompensatory i taczniki
Kompensatory i potkompensatory stalowe do rur stalowych, zeliwnych i rur PE
¢« Pomalowane powtokg antykorozyjng (od zewnatrz),
e Dla kompensatordw, potkompensatoréw tolerancja dtugosci Lr (L) powinna
wynasic¢ £ 5cm.
¢ Polaczenia komierzowe i owiercenie wg PN-EN 1092.

Kompensatory z Zeliwa sferoidalnego z mozliwoscig przesunigcia
* Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
Uszczelka gumowa EPDM do wody pitnej,
Sruby taczace — ze stali A 2
Cisnienie nominalne PN16,
Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2:1999,
Powtoka antykorozyjna wg PN-EN 4624:2004,DIN 30677-2:1988

e & & o 9

t.aczniki rurowo — kotnierzowe do rur PE z pierscieniem zabezpieczajacym przed wysunigciem
¢ korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego

mosigzny pierscien zaciskajgcy rure PE i zabezpieczajacy jg przed wysunigciem

mozliwos¢ odchylenia osiowego do +4°,

uszczelnienie z gumy EPDM

cisnienie PN 16

Sruby podktadki stal A 2

ochrona antykorozyjna powloka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

Y
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tgczniki rura - rura do rur PE z pierscieniem zabezpieczajacym przed wysunigeciem
e Kkorpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
mosigzny pierscien zaciskajacy rure PE i zabezpieczajacy ja przed wysunigciem
mozliwoéé odchylenia osiowego do £4°,
uszczelnienie z gumy EPDM
cisnienie PN 16
sruby podktadki stal A 2
ochrona antykorozyjna powlokg na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

t.aczniki rurowo — kotnierzowe do rur stalowych i zeliwnych
o korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
mozliwos¢ odchylenia osiowego do +4°,
uszczelnienie z gumy EPDM
cisnienie PN 16
Sruby podktadki stal A 2, nakretka A4
ochrona antykorozyjna powitokg na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

¥ aczniki rura - rura do rur stalowych i zeliwnych
s korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
mozliwos¢ odchylenia osiowego do 14°,
uszczelnienie z gumy EPDM
cisnienie PN 16
sruby podkiadki stal A 2, nakretka A4
ochrona antykorozyjna powloka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250pm

W celu ujednolicenia stosowanych kompensatorow, pétkompensatorow oraz facznikow
Zamawiajacy wymaga aby materialty grupy VIll pochodzity w ramach danej grupy
asortymentowej od jednego producenta,

CZESC IX - Prety , ptaskowniki, katowniki

Pret okragty Zzebrowany @ 16 , pret okragty zebrowany J 20 ,
Ptaskowniki 406, ptaskowniki 5076,

Katownik 40*40%4, katownik 50*50*5.

CZESC X - Rury i ksztaltki PP
Rury PP PN 10 zgodnie z wymogami normy EN ISO 15874

W celu ujednolicenia stosowanych rur i ksztaltek PP Zamawiajacy wymaga aby materialy
grupy X pochodzily od jednego producenta,

CZESC XI- Sruby
Sruby z tbem szesciokatnym i gwintem na catej dtugosci DIN 933 kl. 8.8 ocynk.
Nakretki DIN 934 kl. 8 ocynk. Podktadki ptaskie DIN 125 A HV ocynk.

W celu ujednolicenia stosowanych srub, nakretek i podkladek Zamawiajacy wymaga aby
materiaty grupy Xi pochodzity od jednego producenta,

CZESC Xl - Studnie kanalizacyjne

Studnie muszg spetia¢ wymagania norm systemowych PN EN 1917:2004, PN-EN 476
dotyczacych studzienek kanalizacyjnych. Studzienki musza posiadac¢ wszelkie, wymagane
przepisami dokumenty dopuszczajace materiaty do stosowania w budownictwie:
AprobatyTechniczne, wydane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie oraz GIG.
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Stopnie ztazowe w studniach w wersji antyposlizgowej zgodnie z wymaganiami PN-EN 13101.
Wiazy muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 124:2000.

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw sztucznych -studzienki dostarczane w kompletach,
wykonane z tworzyw takich jak PVC, PP, PE i inne, rura wznoszgaca SN4 kN/m2, srednice
studzienek ¢600mm, ¢ 400 mm. Kinety produkowane z polipropylenu metoda wirysku, rury
wznoszgce i teleskopowe wytwarzane metod wyttaczania z polipropylenu oraz polichlorku winylu.

Studzienki kanalizacyjne betonowe wykonane z prefabrykatow betonowych ®©1,0 m,

z betonu o klasie B45, wodoszczelnego W-8, matonasigkliwego (nie wiecej niz 5%) i
mrozoodpornego F-150, z wykonaniem kinety betonowej

Komora robocza studzienek, w obrebie wejscia kanatéw powinna byé wykonana jako prefabrykat
w formie pierscienia z dnem, o $rednicy wewnetrznej 1,0 m. Dna studzienek z wyprofilowanymi
Kinetami.

Prefabrykowane elementy studzienek faczone na felc i pianke do kregéw z aplikatorem Genius
Gun montazowo-uszczelniajgca do kregdw kanalizacyjnych, studzienek i kanatow
komunikacyjnych oraz wszelkich konstrukgji betonowych.

Pianka montazowa wielorazowego uzytku z opatentowanym aplikatorem Genius Gun.
Wiasciwosci:

Wielokrotne uzycie — mozliwe przerwanie i wznowienie pracy w dowolnym momencie bez ryzyka
zablokowania zaworu

Komfortowa aplikacja, nawet jedna reka

Precyzyjne dozowanie - petna kontrola ilosci wypuszczanej z puszki pianki (oszczedne zuzycie ~
jak w pianie pistoletowej)

Podwyzszona odpornosc na dziatanie zwigzkow i odpadow organicznych - $ciekéw, grzybow,
plesni itp.

Doskonata przyczepnos¢ do betonu, cegty i materiatéw prefabrykowanych, PCV i innych tworzyw
sztucznych, metali oraz drewna

Wysoka wytrzymatosé mechaniczna (odpornosé na sciskanie i rozcigganie)

Krotki czas utwardzania — juz po 1 godzinie elementy uszczelnianie moga by¢ poddawane dalszej
obrébce

Zastosowanie:

Uszczelnianie potaczen kregdw kanalizacyjnych, elementéw konstrukeji szybow, studzienek,
komor i kanatdéw telekomunikacyjnych

Uszczelnianie elementdw prefabrykowanych w konstrukcji budowlanych

Termoizolacja elementdw instalacji c.o. i wodno-kanalizacyjnej

Wypetnianie przepustdw rurowych, przejs¢ instalacyjnych w scianach i stropach.

Wpusty betonowe w ramce stalowej — o wymiarach L-585 mm, D-385 mm, H— 70 mm.

Ruszt wpustu ulicznego — o wymiarach 590X390x 70,

Zaprawa szybkowiazgca do montazu elementdw metalowych (kotew, stopni) i innych w poditozu,
do naprawy ubytkéw oraz do uszczelniania punktowego przesigkania wody w murach, rurach
betonowych itp. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz. Cechy produktu: wodoodporna,
mrozoodporna, duza wytrzymatosé mechaniczna, szybkowiazaca, mozliwos¢ obciazenia juz po ok.
3h, tatwa w obrdbce.

2. Materialy powinny spetniaé¢ nastepujagce wymagania, atesty i certyfikaty:
Dia czesci l:
e Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,
Krajowa Deklaracja Witasciwosci Uzytkowych
Karty katalogowe
Opinia techniczna Gtéwnego Instytutu Gornictwa dot. mozliwosci
stosowania rur PE na terenach objgtych wplywami eksploatacji gorniczej
(kat. I-1V)
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Dia czesci il

Dla czesci lil:

Dla czesci IV

Dla czesci V :

Dia czesci VI

Dla czesci VII:

Dia czesci VIii:

Dia czesci IX:

Dia czesci X:

Opinia techniczna Gléwnego Instytutu Gornictwa dot. mozliwosci
stosowania rur kanalizacyjnych PVC -U na terenach objetych wptywami
eksploataciji gémiczej (kat. I-1V)

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatdow dla przesytu wody
pitne;j,

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materialow dla przesylu wody pitnej,
certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje niezalezne od producenta,
potwierdzajgce regularne przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci
powlok lakierniczych

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatdw dla przesytu wody pitnej,
certyfikat CNBOP w Jozefowie dla hydrantéw

certyfikat GSK-RAL w przypadku hydrantow nadziemnych wydany przez
instytucie niezalezne od producenta, potwierdzajgce przeprowadzanie
badan kontrolnych jakosci powtok lakierniczych

certyfikat GSK-RAL lub réwnowazny dokument w przypadku hydrantow
podziemnych wydany przez instytucie niezalezne od producenta,
potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci powtok
lakierniczych

Krajowa Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitne;j,

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Karty katalogowe

Atest materiatowy 3.1 zgodny z normg EN 10204

Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatdw dla przesytu wody pitnej,
Krajowa Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych
Karty katalogowe
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Dla czesci XI:

» Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
¢ Karty katalogowe

Dia czesci Xl

¢ Opinia techniczna Gtéwnego Instytutu Gérnictwa dot. mozliwosci
stosowania studni kanalizacyjnych na terenach objetych wptywami
eksploatacji gorniczej (kat. 1-1V)

e Krajowa Deklaracja Wihasciwosci Uzytkowych

e Karty katalogowe

Wykonawca skitadajacy oferte potwierdza wymagane przez Zamawiajacego i przedstawione
powyzej posiadane Atesty, Deklaracje, Opinie GIG i Karty Katalogowe w formie o$wiadczenia oraz
dotgcza do oferty. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana w postepowaniu przetargowym
zobowigzany bedzie do dostarczenia wyzej wymienionych dokumentéw w formie papierowej do
Dziatu Zamdwien przed podpisaniem przedmiotowej umowy.

Wykonawca udzieli Zamawiajacemu 24 miesigcznej gwarancji na dostarczone materiaty, liczac od
dnia odbioru, za wyjatkiem materiatéw, ktére posiadaja okreslong przesz producenta gwarancje
dluzszg niz 24 miesiace.

Wszystkie dostarczone materiaty objete przedmiotowg umowg sg fabrycznie nowe, nieuzywane i
spetniajg warunki techniczne wskazane przez Zamawiajacego.

I1. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO W ZAKRESIE REALIZACII DOSTAWY .

a.

®

— @ o

Wykonawca ponosi peing odpowiedzialnos$¢ za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow
prawa i norm w zakresie wykonywania przedmiotu zamodwienia, w tym przepiséw BHP,
ustawy o drogach i innych, jednoczesnie gwarantujac, ze dostawy realizowane przez niego
w ramach zamowienia odpowiadajg obowigzujacym przepisom prawa i normom oraz
dokumentacii,
Zamawiajacy zastrzega, ze iloéci wskazane w ofercie sa ilosciami szacunkowymi i mogg
w trakcie realizacji umowy ulec zwiekszeniu bgdz zmniejszeniu,
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do rezygnacji z czesci dostaw przewidzianych
w ofercie, _
W zwiazku ze zmniejszeniem iloéci dostaw lub rezygnacja z ich czegsci, Wykonawcy nie
przystuguje odszkodowanie lub roszczenie wyrdwnawcze, ani tez rewaloryzacja cen
jednostkowych,
W zwiazku ze zwiekszeniem lub zmniejszeniem ilosci faktycznie zakupionych towardw
Wykonawcy nie przystuguje rewaloryzacja cen jednostkowych,
Ceny jednostkowe podane w ofercie sg niezmienne przez caty okres trwania umowy,
Okres obowigzywania umowy: 1 rok od dnia jej podpisania,
Rozliczenie kazdorazowego zamdwienia odbywac sie bedzie na podstawie W-Z,
Potwierdzenie odbioru materiatu przez Zamawiajacego stwierdza, ze zamdwienie zostato
wykonane zgodnie z umowa,
Wykonawca dostarcza¢ bedzie Zamawiajacemu wyltacznie materiaty posiadajace wymagane
atesty oraz odpowiadajace wymogom niniejszej specyfikacii,
Zamawiajacy przewiduje zamowienia na dodatkowe dostawy, ktorych celem jest zwigkszenie
biezacych dostaw do 20% wartosci zamdwienia podstawowego i polegajacych na
powtdrzeniu tego samego rodzaju zamowien, zgodnych z przedmiotem zamoéwienia
podstawowego. Rozliczenie dodatkowych dostaw nastapi przy zachowaniu cen
jednostkowych jak dla zamowienia podstawowego.
Wykonawca zobowiazany jest:

» prowadzi¢ dziatalno$¢ gospodarczg w zakresie objetym przedmiotem zamoéwienia,
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przedmiot zamdwienia realizowaé samodzielnie - bez podwykonawcdw,

dostarczy¢ materiaty do Zamawiajacego na wiasny koszt,

zapewni¢ srodki do transportu zamdwionych towarow,

posiada¢ na stanie magazynowym co najmniej 2 sztuki z wszystkich oferowanych

materiatow,

o dostarczy¢ zamdwiong partie materiatdw w ciggu 5 dni roboczych od zgtoszenia
zapotrzebowania przestanego faksem, e-mailem fub listem przez uprawnionego
pracownika Zamawiajacego, na adres: Dziat Eksploatacji Sieci Wod.-Kan. MPWiK
w Piekarach Sigskich Sp. z 0.0., ul Slaska 17,

¢ do kazdej partii materiatow dotaczy¢ wymagane atesty i certyfikaty opisane w SIWZ,

e udzielic gwarancji na dostarczone materiaty na okres 24 miesiecy liczac od dnia

odbioru, za wyjatkiem materiatow, kiGre posiadajg okreslong przez producenta

gwarancje diuzszg niz 24 miesigce.

lll. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

O udzielenie zamdwienia moga ubiegaé sie Wykonawcy, kidrzy nie podlegaja wykluczeniu oraz
spetniajg warunki udziatu w postgpowaniu dotyczace:

a) Posiadania kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci zawodowej,

o0 ile wynika to z odrgbnych przepisow.

b) Znajdowania sie w sytuacji ekonomicznej lub finansowej zapewniajacej wykonanie

zamowienia.

¢) Dysponowania odpowiednig zdolnoscig techniczna i zawodowa,

Cena oferty

Niezaleznie od tego na jaka czesé¢ zamowienia skladana jest oferta, Wykonawcy winni ziozyé
wszystkie wskazane dokumenty stosownie do kaZdej czesci, z zastrzezeniem, ze jezeli oferta
skladana bedzie na wigcej niz jedng czes¢, dokumenty nalezy zlozyc¢ tgcznie dla tych czgsci np.
jedno {gczne oswiadczenie o spetianiu warunkow udziatu w postepowaniu, jeden aktualny odpis z
wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidenciji i informacji o dziatalnosci gospodarczej, itd.

1.

Wykonawca w przedstawionej ofercie na realizacje przedmiotu zamowienia okreslonego
w  IWZS, winien zaoferowaé ceny jednostkowe, ktére bedg obowigzywaty
w catym okresie realizacji umowy, zgodnie ze wzorem Formularza Oferty.

Ceny jednostkowe zawarte w ofercie Wykonawcy sg kompletne i ostateczne.

3. Wykonawca powinien przedstawi¢ cene wg zalaczonego wzoru oferty, zgodnie z wymogami

zawartymi w specyfikacji.

Ceny wymienione przez wykonawce w ofercie nie bedag podlegaé zmianom w trakcie
obowigzywania umowy.

Wykonawca powinien uwzglednic w cenie oferty wszystkie poniesione koszty zwigzane
z realizacjg przedmiotu zamoéwienia, ktére majg wptyw na cene oferty stosownie do zakresu
podanego w przedmiocie zamowienia opisanego w specyfikaciji, w tym koszty dostawy do
Zamawiajgcego.

Cena powinna uwzglednia¢ wymagane podatki, opfaty, koszty uzyskania wymaganych
przepisami powszechnie obowigzujacych certyfikatow, atestow, pozwolen, uzgodnien, opinii,
decyzji i innych dokumentow niezbednych do wykonania przedmiotu zaméwienia.

7. Cene nalezy podac¢ w PLN z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku.

8. Cena powinna hy¢ okreslona stosownie do czesci zamowienia, na ktora skltadana jest oferta.

9. Zamawiajacy bedzie sie postugiwat kryterium: cena =100 % - dla kazdej czesci zamowienia

oddzielnie.
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10.Oferta z najnizsza cena i spemiajgca wymagania okreslone w IWZS zostanie wybrana jako
najkorzystniejsza (dla kazdej czesci zamowienia oddzielnie).

11. Ocena ofert dokonana bedzie dla kazdej czesci zamdwienia oddzielnie.
Zakgczniki:

Zalgcznik do Formularza Oferty z cenami,

Zatgcznik do Formularza Oferty bez cen,
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