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PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa i wymiana zuzytych technicznie drzwi wejSciowych do pomieszczenia
lokalu uzytkowego wraz z renowacjq istniejacej kraty zewnetrznej w budynku przy ul. Gnieznienskiej 1
zarzadzanego przez Zarzad Komunalnych Zasobéw Lokalowych Sp. z 0.0.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy a jej przedmiotem sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot. Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

projekt stolarki drzwiowej — zatwierdzony przez Miejskiego Konserwatora Zabytkow
wykonanie drzwi poza miejscem montazu — uzgodni¢ z Miejskim Konserwatorem Zabytkow,
dostawe produktu na miejsce montazu,

wymiane stolarki budowlanej — drzwi wej$ciowych,

renowacja kraty stalowej,

obrébka osciezy wraz z pomalowaniem,

wywdz materiatu z rozbiorki i gruzu.

IIl. UZGODNIENIA

Budynek znajdujacy sie przy ul. Gniezniefiskiej 1 znajduje sie w strefie konserwatorskiej i przed wymiang
drzwi i wykonaniem renowaciji kraty , nalezy uzyska¢ wymagane uzgodnienia i uzyskac stosowne zgody na
wymiane okien od Miejskiego Konserwatora Zabytkow.

10.

Iv.

1.

ZAKRES ROBOT

Wykonanie przez Wykonawce pomiaréw stolarki budowlanej na adresie, ktdry to bedzie podstawa do jej
wymiany, po uprzednim uzgodnieniu terminu z najemcg wraz z jego montazem.

Dostarczenie drzwi jako gotowego produktu na miejsce montazu.

Demontaz stolarki budowlanej w sposob wiasciwy nie powodujacy nadmiernego zniszczenia wyktadzin
Sciennych i innych materiatéw. Wiasciwe zabezpieczenie miejsca wymiany stolarki budowlanej wewnatrz jak
i na zewnatrz lokalu.

Osadzenie drzwi przy zastosowaniu $rub (kotew) montazowych i pianki niskopreznej. Uzupetnienie pasow
tynkow na osciezach i na elewacji wraz z pomalowaniem farbg emulsyjng w kolorze biatym, regulacja stolarki.
Zachowanie istniejacego podziatu powierzchni drzwi.

Renowacje istniejacej kraty stalowe;.

Zdemontowang stolarke budowlang i gruz usung¢ z miejsca montazu na wysypisko a dowdd z likwidacii
przekazaé osobie wyznaczonej przez Zamawiajgcego do koordynowania (rozliczenia) przedmiotu
zamdwienia.

Sprzatniecie i uporzadkowanie pomieszczen i terenu po zakonczeniu robét w obrebie prowadzonych prac.
Uzyskanie na pi$mie od najemcy potwierdzenia wykonania prac zgodnie ze sztukg budowlang i z zakresem.
Wszelkie koszty organizacji placu budowy i ewentualne straty poniesione przez osoby trzecie z winy
wykonawcy ponosi on sam.

Typ i rodzaj drzwi Wykonawca wykona wedtug wtasnych pomiaréw z uwzglednieniem przepisow dotyczacych
o$wietlenia i nastonecznienia zawartych w rozporzadzeniu ministra_Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002 r.
poz. 690 §57 ust. 1i 2) po konsultaciji z Miejskim Konserwatorem Zabytkéw

DOKUMENTY SLUZACE DO WYCENY KOSZTOW ZAMOWIENIA

Przedmiar robét wymiany drzwi do 2m?
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2. Przedmiar rob6t renowacii kraty stalowe;.
V. PRZEKAZANIE PLACU BUDOWY

Przekazanie placu budowy (lokalu uzytkowego) w uzgodnieniu z Zamawiajacym w celu dokonania pomiaru stolarki
oraz uzgodnienia terminu montazu stolarki budowlanej Najemey z Wykonawcy z Zamawiajacym.

VI. MATERIALY

1. Wymiana stolarki budowlanej w istniejgcych otworach i z istniejgcym podziatem szyb
Ksztattowniki powinny by¢ wykonane z drewna klejonego, w kolorze uzgodnionym z Miejskim Konserwatorem
Zabytkéw, z szybg bezpieczng : potwierdzone zaswiadczeniem z ITB. Drzwi 0 wspdiczynniku przenikania ciepta
nie wiekszy niz Uw=1,3 W/(m?K). Izolacyjno$¢ akustyczna catych odrzwi nie wieksza niz 40 dB i muszg by¢
dopuszczone do stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego i uzytecznos$ci publicznej’, ponadto muszg
by¢ oznakowane znakiem budowlanym CE lub B, zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia
2004 roku (Dz. U. z 2004 r., nr 92, poz. 881 ze zm.) oraz muszg posiadac jeden z nastgpujacych dokumentow:
» krajowa deklaracja zgodno$ci ww. wyrobow z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
oznakowanych znakiem budowlanym B) lub,
» deklaracja zgodnosci ww. wyrobdw z norma zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng (dla
wyrobow oznakowanych znakiem CE).
2. Szyby zespolone dwuszybowe o wspotczynniku przenikania ciepta nie wigkszym niz Uw= 0,9 W/(m%K)
starannie osadzone w ramie drewnianej , ktore uniemozliwig strate ciepta przez drzwi
3. Uszczelki przylgowe z EPDM na catym obwodzie drzwi, mocowane do wrebow.
4. Okucia w drzwiach stosowaC kompletne, przystosowane do ciezaru wiasnego skrzydta i obciazen
eksploatacyjnych, klamki w kolorze i z materiatu uzgodnionym z Miejskim Konserwatorem Zabytkow.
5. Otwory w o$ciezach umozliwiajace odprowadzenie na zewnatrz wody.

6. Renowacja stalowych krat :

Zakres prac renowacyjnych:

- Oczyszczenie kraty stalowej ze starych powtok malarskich.

- Uzupetnienie ewentualnych brakdw w konstrukcji elementow.

- Zastabilizowanie powierzchni kontaktowym inhibitorem korozji.

- Zabezpieczenie antykorozyjne farbg podktadowa.

- Malowanie farbami antykorozyjnymi — kolor uzgodni¢ z Miejskim Konserwatorem Zabytkéw

VIl. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy pomocy sprzetu do tego celu, sprawnego, bezpiecznego i odpowiadajacy przepisom
BHP. Zapewnienie sprzetu lezy po stronie Wykonawcy. Rodzaj i typ sprzetu ma by¢ dobrany do rodzaju
wykonywanych rob6t, nie stwarzajgcy uszkodzen mienia komunalnego i najemcy.

VIIl. TRANSPORT

Stolarka budowlana powinna by¢ przewozona $rodkami transportu przeznaczonymi do tego celu. Za sprawne
$rodki transportu i zabezpieczenie materiat odpowiada Wykonawca. Przewozenie stolarki budowlanej na miejsce
montazu Srodkiem transportu wyposazonym w odpowiednio przystosowanych stojakach, zabezpieczonych
pasami.
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IX. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie stolarki budowlanej zostanie dokonane na podstawie za$wiadczenia o jakosci, atestow, aprobat i
certyfikatow ITB na przedmiot zamdwienia wraz z okuciami .
Zakres kontroli obejmowac bedzie:

a) zgodnos¢ z przedmiarem robot,

b) jakos$¢ uzytego materiatu,

c) jakos¢ i trwato$¢ wykonanych robét,

d) sposob i jako$¢ osadzenia stolarki,

e) jakos¢ wykonania obrobki i robét malarskich,

f)  posprzatanie miejsca montazu.

Kontrole jako$ci robét dokona osoba wyznaczona przez Zamawiajacego z POK 2 mieszczacego sie na os.
Piastowskim 77 w Poznaniu. Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajacego przedstawié
dokumenty $wiadczace, ze wbhudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z art.
10 ustawy Prawo Budowlane.

X. ODBIOR ROBOT

Strony postanawiajg, ze odbiory czeSciowe robdt zanikajgcych bedg sie odbywaty kazdorazowo przed
zakorczeniem robdt.

Gotowo$¢ do odbioru rob6t w lokalu uzytkowym Wykonawca zgtosi na piSmie po ich zakonczeniu upowaznionemu
przedstawicielowi Zamawiajgcego, celem spisania protokotu odbioru koricowego.

XI. ROZLICZENIE ROBOT

Strony postanawiajg, ze rozliczenie wykonanych robét odbedzie si¢ jeden raz po zakonczeniu prac.

Ponadto nalezy dostarczy¢ zamawiajacemu atesty i aprobaty materiatowe i dowdd wywozu i utylizacji materiatow
Z rozbiorki.

Informacje o terenie budowy

Teren budowy stanowi lokal uzytkowy Gnieznienska 1 .

Termin wykonania pomiaru stolarki oraz termin montazu wykonawca ustala z Zamawiajacym. Koszty organizacii
placu budowy, ponosi Wykonawca.

XIl. WYCENA ROBOT
Zamawiajacy dostarczyt Wykonawcy przedmiary rob6t: wymiane drzwi do 2m2. W tych przedmiarach Wykonawca
wyceni wymiane okien wraz ze wszystkimi kosztami robot (koszty posrednie, zysk, itp., podatek VAT).

Xlll. Wykonawca przedmiot zamdwienia wykona zgodnie z obowigzujgacymi przepisami: Specyfikacjg techniczng
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Polskg Normg Budowlang, Warunkami technicznymi i Prawem
Budowlanym.

XIV. TERMINY

Wytoniony Wykonawca rozpocznie realizacje niezwtocznie po zawarciu umowy, zachowujac nastepujace terminy:
e Zamawiajacy przekaze Wykonawcy tereny robot budowlanych w terminie 7 dni od podpisania umowy;
e Od przekazania terenu rob6t budowlanych przy ul. Gnieznienskiej 1, Wykonawca ma 90 dni na
uzgodnienie z MKZ oraz dokonaniem montazu drzwi wejsciowych wraz z renowacja kraty.
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XV. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. Dz. U. z
2013 r., poz. 1409, ze zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw;

technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r., Nr 75, poz. 690, ze
zmianami);

PN-EN 12207:2001 — Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja;

PN-EN 1026:2001 — Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania;

PN-B-05000:1996 — Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport;

PN-EN ISO 10077-1:2002 - Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i Zaluzji. Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta;

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwo$ci mechanicznych — Obcigzenie pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne;

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania;
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja;

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja;

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania;

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja;

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania;

PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie;
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania
i badania;

PN/B-10087/96 ,Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”;

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, tom I-l11 i V;

Instrukcje stosowania materiatdw i montazu urzadzen wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w
Warszawie lub inne upowaznione instytucje;

Aktualne i obowigzujgce instrukcije, atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Remont krat stalowych - malowanie.
Naktadanie powierzchni kryjacych (CPV 45442000-7)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym konstrukcji poprzez pokrywanie powtokami malarskimi.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1, w tym malowanie kraty drzwi wejsciowych do lokalu uzytkowego.

1.2. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym
konstrukcji stalowej i obejmuja;

a) czyszczenie reczne powierzchni

b) odttuszczenie konstrukcji stalowej

C) hanoszenie warstwy gruntujacej

d) nanoszenie farby nawierzchniowej

1.3. Okreslenia podstawowe.
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Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych
wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie
do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.
Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolnosci zapobiegania
korozji metali, dzieki zawarto$ci w powtoce sktadnikow hamujacych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody
zawartej w powietrzu.

Rozciericzalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej
dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajace odporno$¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie koroz;ji.

Obrébka strumieniowo - $cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa w powierzchnie, ktdra
ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodno$¢ ze Specyfikacjq Techniczng oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestycyjnego.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne.

Doboru zestawu pokry¢ malarskich do wykonania nawierzchni Wykonawca dokonuje w uzgodnieniu z Miejskim
Konserwatorem Zabytkow

Zestaw ten jednak musi:

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

- uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego

- by¢ zgodny z kartami technicznymi produktéw.

2.2. Wymagania dla podstawowych materiatow.

Materiatami stosowanymi do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji stalowej sa;
Farby epoksydowe do gruntowania, chemoodporne, czerwone, tlenkowe, posiadajace nastepujace wiasciwosci:
- bardzo wysokg skuteczno$¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania - zdolno$¢ nanoszenia - min. 40
um

- mozliwos¢ aplikacji na powierzchnie oczyszczong do stopnia Sa 2%2 wg PN- 1SO 8501-1.

Nawierzchniowa emalia epoksydowa chemoodporna o whasciwos$ciach:

- powinna tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia -duza elastyczno$¢ i odporno$¢ na Scieranie
- zdolno$¢ do nanoszenia grubowarstwowego - 60 um

- odporno$¢ na wptywy atmosferyczne

- zachowac trwato$¢ barwy

Kolor nalezy uzgodni¢ Miejskim Konserwatorem Zabytkow.

2.3. Wymagania szczegotowe.
Podczas przygotowania produktu nalezy Scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach

technicznych poszczegéinego produktu oraz przestrzega¢ warunkdw jego uzycia. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta
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2.4. Sktadowanie materiatow.

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow materiatéw tatwopalnych zgodnie z normg PN-
89/C- 81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET.
3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ recznie.
3.2. Sprzet do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na
prébnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Zamawiajacego.

4. TRANSPORT.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien z odbywac sie zachowaniem obowigzujacych przepisow
0 przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie powierzchni do malowania.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, tluszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci. Podstawowg
czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy szczotek drucianych badz papieru
Sciernego. Przedtem nalezy jednak usunag¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze,
smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikow dopuszczajac innych $rodkéw o podobnej
skuteczno$ci. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wiosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. Nie dopuszcza sie stosowania piaskdw rzecznych lub piaskdw kopalnianych. Obrédbke powierzchni
nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3° wyzsza niz temperatura punktu
rosy.

5.2. Nanoszenie powtok malarskich.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inspektor moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci,
przyczepno$ci do podtoza, badz przydatno$ci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok.

5.3. Warunki wykonywania prac malarskich.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotno$¢
powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegoinych produktow. Nie wolno
prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty i wystepowania rosy. Temperatura powinna by¢ wyzsza o co
najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy
konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 - 25 °C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka
malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Przestrzega¢ czasu schniecia
poszczegoinych warstw.

5.4 Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.
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Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jako$ci, termin przydatnosci do aplikacji. Kazdy
materiat powtokowy nalezy przygotowac $cisle wg procedury podanej w karcie technicznej produktu. W ogdlnym
ujeciu na procedure te sktada sie: mieszanie zawarto$ci poszczegélnych opakowar w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach, dodawanie rozcienczalnika. Sprzet do malowania ( mieszadta
mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle ) nalezy my¢ bezpo$rednio po uzyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent zobowigzany jest przedstawi¢
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu 0 PN-EN-ISO 8501-1 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej
ocenie stanu powierzchni ( suchos¢, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej ). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu
o PN-ISO 8501-3.

6.3. Kontrola nakfadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawno$ci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkdéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok, czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru
inwestorskiego moze zaleci¢ pomiar grubo$ci powtok wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich.

6.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Ocene jako$ci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubo$ci, porowatosci i przyczepno$ci pokrycia oraz
wygladu powtoki. Grubo$C powtoki mierzy sie przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw
magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych zapewniajacych doktadno$¢ +10%. Badania
porowato$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544. Badanie przyczepnosci pokry¢
malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531. Ocene wygladu dokonuje sie przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest: 1 m? powierzchni konstrukcji stalowej podlegajacej malowaniu.
8. ODBIOR ROBOT.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest dokonywany
na podstawie wynikdw pomiaréw, badah i oceny wizualnej. Na podstawie wynikdw badan i kontroli
przeprowadzonych wg pkt. 6, nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i
odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie
lub odbior dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI.
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Podstawg ptatnosci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce za jednostki obmiarowe
ustalone w pozycjach przedmiaru rob6t, stanowigce cene z kosztorysu powykonawczego lub ryczattowa kontraktu
(zamdwienia publicznego) ustalong miedzy Wykonawcg i Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktow

PN-ISO 8503 PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatnosci do stosowania.
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