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DM - 00. 00. 00 Wymagania ogoine

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

SST odnosi sie do wspdinych wymagari technicznych wykonania i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach

zadania pn. , WYKONANIE NAKt ADEK BITUMICZNYCH NA DROGACH POWIATOWYCH”

Zakres przedmiotu zamowienia obejmuje m. in.:

- oczyszczenie nawierzchr,

- skropienie emulsfz astaltows,

- wykonanie naktadek bitumicznych zAC 16 W4cmiAC 1154 cm

- frezowanie nawierzchni bitumicznej

- regulacja studni i wpustow

- zadiecie nawierzchri biturmicznes

- oblanie astaltem krawedzi nakfadek na pofaczeniu istniejacej f nowej nawierzchni
1.2. Zakres robot objetych SST.

Wymagania ogdine nalezy rozumiec i stosowac w powigzaniu ze szczegotowymi specyfikacjiami technicznymi
dotyczacymi robot drogowych:.

1.3. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich Zgodnosc z dokumentaga projektowg, SST i

poleceniami Inspektora nadzoru.
1.3.1. Przekazanie placu, budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy ze

wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi, dziennik budowy i ksiege obmiarow, SST, oraz jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosc za ochrone przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili odbioru koricowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt. Wykonawca jest ogpowiedzialny za utrzymanie ruchu publicznego

na placu budowy i do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji robot az

do zakoriczenia i odbioru
1.3.2. Dokumentacgja projektowa.

Dokumentacja projektowa catosci zadania pn. , Wykonanie nakfadek bitumicznych na drogach powiatowych’
a) SST

b) Przedmiar robot.
1.3.3. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie ruchu publicznego na placu budowy | do zabezpieczenia placu
budowy w okresie trwania realizacji robot az do zakoriczenia i odbioru koricowego robot. W czasie wykonywarnia
robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace
(ogrodzenia, oswietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze, zapory itp). | podejmie wszelkie inne srodki niezbedne dla
ochrony robdt i zachowania bezpieczeristwa. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dziers i w nocy
tych zapor i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczeristwa. Wszystkie znaki zapory,
tablice informacyjne i inne urzadzenia zabezpieczajgce powinny byc¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wiaczony w cene kontraktowa i nie podlega odrebnej zapfacie.
1.3.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac | stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalne. W szczegdinosci Wykonawca powinien zapewnic spefnienie nastepujacych warunkow:
a) miejsca na bazy, magazyny, skfadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny byc tak zlokalizowane by nie
powodowat zniszczeri w srodowisku naturalnym,

b) plac budowy i wykopy powinny byc utrzymywane bez wody stojace/

c) powinny byc podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed

-zanleczyszczeniem zbiormikow i ciekow woadnych; pyfami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami

oraz innymi szkodliwymi substancjami

- przekroczeniami nonm oanosnie Zanieczy'szczern powietrza pytami i gazami
- przekroczeniem dopuszczainych norm hatasu
- moZliwoscig powstania pozaru

1.3.5. Ochrona przeciwpozarowa.



Wykonawca zobowiazany jest przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac wymagany sprzet
przeciwpozarowy. Materiaty fatwopalne powinny byc¢ sktadowane | zabezpieczone zgodnie z odpowiednimi

przepisami. Wykonawca bedzie ogpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat

realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.3.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia nie moga byc dopuszczone do uzycia. Materiaty, ktore

sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot np. materiaty pylaste powinny byc uzyte zgodnie z wymaganiami
technologicznymi dotyczacymi ich wbudowania. Jezeli wymagajg tego przepisy. Zamawigjacy powinien otrzymac zgode na
ich uzycie od wiasciwych organow. Niedopuszczaine jest uzycie materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczainego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot powinny miec atesty okreslajace
brak szkodliwego ich oddziatywania na srodowisko. Konsekwencje uzycia materiatow szkodliwych dla otoczenia wg

warunkow szczegotowych kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami ponosi Zamawiajacy.
1.3.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatney.
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wfasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest w petni ogpowiedzialny za ochrone urzadzeri uzbrojenia terenu, takich jak; przewody, rurociggi, kable
telefoniczne itp., ktorych potoZzenie byfo wskazane przez Zamawiajacego. Wykonawca powinien uzyskac u odpowiednich
wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzeri, potwierdzenie informacyi dostarczonych mu przez Zamawiajacego
odnosnie dokiadnego pofozenia tych urzadzeri w obrebie placu budowy oraz powiadomic o zamiarze przystapienia do
robot w poblizu tych urzadzer ich wiascicieli oraz Inspektora Nadzoru. W trakcie budowy Wykonawca zobowigzany jest
do wilasciwego oznakowania | zabezpieczenia tych urzadzen. Koszty ewentualnych napraw zniszczonych lub
uszkodzonych urzadz? w zwigzku z zanieabaniem ponosi Wykonawca. O fakcie uszkodzenia Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Zamawiajagcego I zainteresowane wiadze. Uszkodzenia instalaci i urzaazer podziemnych nie wskazanych w
informacji dostarczonej Wykonawcy przez Zamawiajagcego i powstate bez winy Wykonawcy, zostana usuniete na koszt
Zamawiajgcego.

1.3.8. Bezpieczeristwo i higiena pracy.

Podczas realizagji robot Wykonawca powinien przestrzegac wszystkich przepisow dotyczacych BHP.

W szczegoinosci Wykonawca ma obowiagzek zadbac, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dll zdrowia oraz nig spefniajacych odpowiednich wymagari sanitarnych. Wykonawca powinien
zapewnic wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjaine i sprzet oraz odziez ochronng dla 0sob zatrudnionych na
budowie a takze zapewnic bezpieczeristwo publiczne. Koszty zapewnienia powyzszych wymagari sa uwzgleanione w

cenie kontraktowej.
1.3.9. Ochronai utrzymanie robot.
Wykonawca jest ogpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od chwili

rozpoczecia az do zakoriczenia i odbioru robot. Budowla drogowa i jej elementy powinny byc przez Wykonawce

utrzymywane w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu oabioru koricowego.
Wykonawca wszelkie zanieabania musi niezwfocznie wyeliminowac Zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty.

2.1. Zrédfo uzyskania materiatow.

Zrodta uzyskanie wszystkich materiatow powinny byc wybrane przez Wykonawce z odpowiednim wyprzedazeniem, przed
rozpoczeciem robot. Wykonawca, w terminie ustalonym przez Inspektora Nadzoru powinien mu przedstawic
informacje dotyczace Zrodta wytwarzania lub wydobywania, wymagane swiadectwa badarn laboratoryjnych.
Wykonawca zobowigzany jest na bieZaco prowadzic badania w celu udokumentowania, Ze materialy pochodzace z
dopuszczonego Zrodta w sposob ciggty spetniaja wymagania SST.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom powinny byc przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz wiasciwie
zfoZzone w miejscu wskazanym przez inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajda sie nie zbadane i nie
Zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru materiaty Wykonawca wykonufe na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezapfaceniem.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Jakosc wykonywanych robot. Sprzet powinien byc zgoany z oferta Wykonawcy i ogpowiadac pod wzgledem typow i jlosci:
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SST, projektowi organizacli robot lub ustaleniom Inspektora Nadzoru. losc i wydajnosc sprzetu powinna gwarantowac
wymagang jakosc¢ oraz terminowosc¢ wykonania robot. Sprzet powinien byc stale utrzymywany w dobrym stanie
technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym. Dobor sprzetu
stosowanego do robot kontraktowych wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia
[narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zastana przez inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie

dopuszczone do robot.
4. Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sroakow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie

na jakosc przewozonych materiatow i wykonywanych robot. Liczba i rodzaj srodkow transportu powinna zapewnic
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST [ wskazaniami zamawiajagcego, w
terminie przewidzianym w kontrakcie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spefniac wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczainych obcigzeri na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu i nie zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,
na jego polecenie powinny byc usuniete z placu budowy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazaach do placu budowy.

5. Wykonywanie robot.

5.1. Ogdina zasady wykonywarnia robot.

Wykonawca jest oapowiedzialny za prowadzenia robot zgodnie z warunkami kontraktu, za jakosc materiatow | robot
oraz za ich zgodnosc z dokumentacja projektowa, SST | poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc za dokfadne wytyczenie w planie | wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robot zgodnie z dokumentacja projektowa lub pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robot, oceng jakosci materiatow i postepem
robot, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i SST oraz
dotyczacych akceptacji wypefniania warunkow kontraktu przez Wykonawce.

Decyzje Inspektora Nadzoru podejmowane beda gfownie w oparciu o wymagania sformufowane w kontrakcie,
dokumentacji projektowej i SST a takze w normach i wytycznych. Ponadto Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badari
materiatow i robot. Inspektor Nadzoru fest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz materiatow dostarczonych
na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie | produkcje materiatow. Inspektor Nadzoru powiadamia
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuca wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniaja wymagari jakosciowych.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny byc wykonywane w terminie przez

niego ustalonym, pod groZba zatrzymania robot, a skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pefna kontrole robot | jakosci materiatow | powinien zapewnic odpowiedn;,
zaakceptowany przez Zamawiajagcego, Ssystem kontroli jakosci wiaczajac personel laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie | wszystkie urzadzenia niezbedna do pobierania probek i badari materiatow oraz robdt. Wszystkie
stosowane urzaazenia i sprzet badawczy powinny posiadac aktualne swiadectwo legalizacji i

odpowiadac wymaganiom odpowiedni nonm dotyczacych metod badan. Inspektor Nadzoru powinien miec dostep do
laboratorium w celu inspekcji oraz mozliwosc uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborze probek itp. Wykonawca
powinien przeprowadzac pomiary | badania materiatow oraz robot z czestotliwoscig zgodnie z SST. W przypadku gdy nie
zostaty one tam okreslone to Inspektor Nadzoru ustala konieczny zakres kontroli Wszystkie koszty zwigzane z

organizowaniem [ prowadzeniem badari ponosi Wykonawca.
6.2. Pobieranie probek.
Probki beda pobierane losowo, a Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona moZliwosc udziatu w pobieraniu probek. Na

Zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzic dodatkowe badania tych materiafow,
ktore budza watpliwosci co do jakosci Koszty tych. dodatkowych, badari pokrywa Wykonawca tylko w przypadku

Stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawigjacy.
6.3. Atesty jakosci materiaftow i urzadzen.
W przypadku materiatow, dla ktorych SST wymagaja atestow, kazda partia dostarczona na budowe powinna posiadac

atest okreslajacy w sposcb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem badari jakosci materiatow przez wykonawce
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Inspektor Nadzoru moze dopuscic do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pemnag zgodnosc z
warunkami podanymi w SST. Produkty przemystowe powinny posiadac atesty wydane

przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych, przez niego badari. Kopie wynikow tych badari
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru. Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowali w

wytworniach lub maszynach musza posiadac wazna legalizacjie wydar przez upowazniona instytucie.
6.4. Dokumnenty budowy.
Wykonawca zobowigzany jest do wiasciwego prowadzenia dokumentacii budowy.

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie

od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosc za prowadzenie
aziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beaa dokonywane na bieZaco i beda dotyczyc przebiegu robdt, stanu bezpieczeristwa ludzi | mienia
oraz technicznejigospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania,
podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia | nazwiska oraz stanowiska sfuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwaftg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone
do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i
podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci

a) date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentaci projektowej

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru harmonogramu robot,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegolnych elementow robdt,

- przebieg robot, trudnoscii przeszkody w ich prowadzeniu, okresy [ przyczyny przerw w robotach, uwagii
polecenia Inspektor Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- Zgfoszenia | daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow

robot,
- wyjasnienia, uwagi f propozycle Wykonawcy,
- stanpogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom b

wyimaganiom szczegoinym w zwigzku z warunkami klimatycznym,

- Zgodnosc rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe),
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywaria robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania Zzabezpieczeria robot,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badari z podaniem, kto je

przeprowadzat
- wyniki prob poszczegdinych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzart
- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedftozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sfe. Decyzje inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektor Nadzoru do
ustosunkowania sle. Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnieri do wyadawarnia poleceri Wykonawcy.
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze I kontrolne wyniki badari Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnione/ w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot winny byc udostepnione na kazde Zyczenie

Inspektora Nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

b) protokdty przekazania placu budowy

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi

d) protokoty odbioru robot

e) protokoty z narad i ustaleni, korespondencje na budowie.
Przechowywanie dokumentow budowy.



Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedstawione do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robct.
7.1. Ogbine zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowg | SST, w
Jjednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora
nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiarow.
Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ofertowym kosztorysie lub gazie indzief w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukoriczenia wszystkich robot. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymaganag do celu miesiecznej piatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiafow

Dtugosci | odlegtosci pomiedzy wyszczegdinionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdfuz linii osiowey.
Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 Jako dfygosc pomnozona
przez sreani przekrdj. losci, ktore maja byc obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami

SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora

nadzoru. Urzadzenia | sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezell urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badari atestujacych to Wykonawca bedzie posiadac wazne swiadectwa legalizacyi. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez

Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresle trwania robot.
7.4. Wagiizasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie

utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggty zachowarnie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez

Inspektora nadzoru.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beaa przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robdt, a takze w przypadku

wystepowania atuzszef przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar

robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty f jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beaa uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksigzki obrmiarow. W razie braku miejsca szkice moga byc dofaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiazki

obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
8. Odbior robot
8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych I ulegajacych zakryciy,

b) odbiorowi ostatecznemu,

8.2. Odbidr robct zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajacych f ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentuainych korekt | poprawek bez hamowania ogoinego postepu robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowosc danej czesci robdt do odbioru zgfasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej
Jjednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy | powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru. Jakosc i flosc robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych
Komplet wynikow badari laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja

projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr ostateczny robot



8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalne/ ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich [losci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy. Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
ania potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktdrych mowa w punkcie
842 Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora nadzoru
I Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedfozonych dokumentow,
wynikow badari i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST. W toku
oabioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacja ustaleri przyjetych w trakcie odbiorow robot znikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniaiacych i robot poprawkowych. W przypadku
Stwierdzenia przez komisje, Ze jakosc wykonywanych robot w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu | bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracer, oceniaac pomniejszong wartosc

wykonywanych robot w stosunku do wymagari przyjetych w dokumentach umowy.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru ostatecznego robot
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca fest zobowigazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. receptyiustalenia technologiczne,

2. dzienniki budowy (oryginat)
3. wyrniki pormiarow kontrolnych oraz badari i oznaczeri laboratoryjnych, zgodne z SST,

4. deklaragie Zzgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zZgodnie z SST,

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wizystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupefniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9. Podstawa pfatnosci
9.1. Ustalenia ogdine

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalona dla ganej
pozycji kosztorysu.

Dla pozygi kosztorysowych wycenionych ryczaftowo podstawa pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaftowa pozydji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci,
wymagania | badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST | w dokumentac)i
projektowef. Do cen jednostkowych nie nalezy wiiczac podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogoine

Koszt dostosowania sie do wymagar warunkow umowy | wymagari ogoinych zawartych w SST obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdinione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazaly i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia Zzgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu,

(b) opfaty/dzierzawy terenu,

(c) przygotowanie terenu,

(d) konstrukgie tymczasowel nawierzchni ramp, chodnikow, kraweznikow, barer, oznakowari | drenazu,
(e) tymczasowa przebudowe urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdowy/przejazdow | organizacji ruchu obejmuje.

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecle tymczasowych oznakowari pionowych, poziomych, barier i
Swiatet

(b) utrzymarnie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdowyprzejazdow i organizacji ruchu obeimuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. przepisy zwigzane



1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jedn. Dz. U. z 2024, poz. 725 z pdZniejszymi zmianami).
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy |

ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 oraz z 2004 r. Nrr 198, poz. 2042).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (teks jedn. Dz. U. z 2024 r, poz. 320)

D- 04. 03. 01 Oczyszczenie | skropienie warstw konstrukcyjnych
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1. Wstep

1.1. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacli dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z :
- oczyszczeniem podbudowy

- skropieniem podbudowy emulsja astaltowa szybkorozpadowsa

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, ogpowiednimi polskimi normamii z definiciami podanymi w
Wymaganiach ogoinych.

1.3. Ogdine wymagania dotyczace robot

Ogdine wymagania dotyczace robot podano w Wymaganiach ogdinych.

2. Materiaty

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materialtow

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w Wymaganiach ogoinych.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieastaltowe:

— kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 (5]

— uptynnione asfalty srednioodparowaine wg PN-C-96173 [3]:

b) do skropienia podbudow astaltowych i warstw z mieszanek mineralno-astaltowych:

kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5]

uptynnione asfalty szybkoodparowywaine wg PN-C-96173 [3],
asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2] za zgoda Inzyriera.
2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5]

Wymagania dla astaltow drogowych podano w PN-C-96170 [2].

2.4. ZuZycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuZycie lepiszczy do skroplenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.
Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. | Rodzaj lepi

P 0azyIepszeza Zuzycle (kg/n72 )
7 Emulsja astaltowa kationowa odUF do 1.2
2 | Asfalt drogowy D 200. D 300 od04 do 06

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byc ustalone w zaleZznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane

przez inzyniera.
2.5. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy

przechowywac w zblornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezplieczonych przed dostepem
wody [ zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
Zelbetowych przy spefnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zblornikow stalowych.

Emulsfe mozna magazynowac w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od
ana.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego leZzgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy

,kozZucha’ astaltowego zatykajacego poznie/ przewodly.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleZy przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.

3 Sprzet

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

QOgdine wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach ogdinych.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego

sprzetu:

— szczotek mechanicznych,

Zaleca sle uzycie urzadzeri dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byc¢ wykonana z twardych elementow
czyszczacych i stuzyc do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczer przylegajacych do czyszczonef warstwy. Druga
szczotka powinna posiadac miekkie elementy czyszczace i stuzyc do zamiatania. Zaleca sfe uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— spreZarek, zbiormikow z



wodg, szczotek

recznych.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skraplarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w

urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawadzanie i regulowanie nastepujacych parametrow: temperatury
_ rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze, obrotow
— pompy dozujacej lepiszcze, preakosc
~ poruszania sie skrapiarki
Wysokosci i dfugosci kolektora do rozktadania lepiszcza, dozatora
lepiszcza.
Zbiomik na lepiszcze skrapiarki powinien byc izolowany termicznie tak, aby byfo moZiiwe zachowanie state/
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki

Skrapiarka powinna zapewnic rozkfadanie lepiszcza z toleranca 0% od ilosci zatozone).
4. Transport

4.1. Ogbine wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach ogdlnych.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga byc transportowane w cystemach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepermn wody. Emulsja moze byc
transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie
bedg korodowaty pod wptywerm emulsji i nie beda powodowaty jej rozpaau. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji

powinny byc przedzielone przegrodami, dzielacymije na komory o
DOojemnosci nie wiekszej niz 1 m-, a kazda przegroda powinna miec wykroje w dnie umoZliwiajace przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skfadowania emulsji powinny byc czyste i nie

powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogoine zasady wykonania robot

Ogdine zasady wykonania robot podano w Wymaganiach ogdinych.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchri

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, bruau, bfota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byc

0CzZys2czZ0Na z Kurzu przy UZyciu sprezonego powietrza.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by ¢ oczyszczona.

Jezell do czyszczenia warstwy byfa uzywana woda, to skropienie lepiszczem moZe nastgpic dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsfi przy ktdrych nawierzchnia moze byc wijgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptaci przez Inzyniera jef oczyszczenja.

Warstwa nawierzchni powinna byc skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
aostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskows)

Temperatury Iepiszczy powinny miescic sie w przedziatach podanych w tablicy 2. Tablica 2.

Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzajlepiszcza Temperatury £o)
7 Emulsja astaltowa kationowa )
od 20 do 40
é Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje naleZy ogrzac do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc:
Jezell do skropienia zostata uzyta emulsja astaltowa, to skropiona warstwa powinna byc pozostawiona bez
Jakiegokolwiek ruchu na czas niezbeany dla umoZiiwienia penetradi lepiszcza w warstwe | ogparowania wodly z emulsyi.
W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.
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Przed ufoZzeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpleczyc skropiong warstwe

nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot

Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w Wymaganiach ogdinych.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzic probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymainych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganef ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy

przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byc oparta na atestach producenta z tym, Zze Wykonawca powinien kontrolowac dia kazdej
dostawy wiasciwosci lepiszczy poaane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosdi lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
WIasciwosci wedtug normy

! Emulsja astaltowa kationowa lepkosc penetracja | EmA-94 [5]

2 Asfalt drogowy PN-C-04134[1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia | zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzic kontrole ilosci rozkfaganego lepiszcza wedtug metody podane/ w opracowaniu

Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie llosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa’ [4]
7. Obmiar robot

7.1. Ogoine zasady obmiaru robot

Ogdine zasady obmiaru robot podano w Wymaganiach ogolnych.

7.2. Jednostka obrmiarowa
Jednpstka obmiarowa jest:

- (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- mz (metr kwadratowy) powierzchni skropioney.

8 Oadbidr robct

Ogoine zasady odbioru robot podano w Wymaganiach ogoinych.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentaca projektowa, SST | wymaganiamiinspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa pfatnosci

9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy piatnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy piatnosci podano w Wymaganiach ogoinych.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena'l oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obeimuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdef nizef pofoZonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem spreZonego powietrza, ~

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczer.

Cena 1 nr skroplenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza | napefnienie nim skrapiarek,
"~ podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— Skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pormiarow i badari laboratoryjnych wymaganych w specytikacji techniczney.
10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

I PN-C-04734 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2 PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3 PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloscl rozkfadanego lepiszcza f kruszywa’ Zalecone przez GDDP do

stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03,
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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D—- 0503 O5NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacli Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstw konstrukcjli nawierzchni z betonu astaltowego
(AC).

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowe Specyfikacjie Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (ST) stanowig czes¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych i naleZy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszel specyfikacji dotycza robot wymienionych w pkt. 1.1. | obejmuja wykonanie nizej
wymienionych warstw konstrukcyjnych:

- warstwy scieralnej z betonu astaltowego AC 115 50/70 zgodnie z lokalizacja

- warstwy wigzacej z betonu astfaltowego AC 16W 50/70 zgodnie z lokalizacja

Okreslenia podstawowe

1.3.1. Nawierzchnia - konstrukcja skfadajaca sie z jednef lub kilku warstw sfuzacych do przejmowania I rozktadania
obciazeri od ruchu pojazdow na podfoze.

1.3.2. Warstwa wigZaca -warstwa nawierzchni miedzy warstwa Scieraing a podbudowa
1.3.3. Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kofami pojazdow.

1.3.4. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa o zmiennej gruboscl uftoZona na istniejgcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do utoZzenia kolejnej warstwy.

1.3.5. Mieszanka mineraino-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.3.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te mieszanke
ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.3.7. Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16
mm.

1.3.8. Mieszanka gruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16
mm.

1.3.9. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym tworzy
Strukture wzajemnie kiinuaca sie.

1.3.10. Kategoria ruchu - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.
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1.3.11. Wymiar kruszywa - wielkosc Ziaren kruszywa, okreslona przez doiny (d) igorny (D) wymiar sita

1.3.12. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2mm.

1.3.13. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze. D < 2 mm, ktorego wieksza czesc pozostaje na sicie 0.063 mm.

1.3.14. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0.063 mm.

1.3.15. Wypefniacz - kruszywo, ktdrego wieksza czesc przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany -
kruszywo, ktdre skfada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany -
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany odadzielnie.

1.3.16. Destrukt asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, ktdra jest uzyskiwana w wyniku frezowania warstw
asfaltowych, rozkruszenia ptyt wycietych z nawierzchni astaltowej, bryt uzyskiwanych z plyt oraz mieszanki mineraino-
astaltowej odrzuconej lub beaacej nadwyzka produkdi

1.3.17. Granulat asfaltowy - destrukt asfaltowy stosowany jako materiat sktadowy w produkcji mieszanek mineraino-
asfaltowych w technologii na goraco.

1.3.18. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.3.19. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami | okresleniami
podanymi ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.3.20. Symbole i skroty dodatkowe
AC - beton astfaltowy,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci Ziaren kruszywa), d -

doiny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa) RA -

destrukt asfaltowy

U - wielkosc¢ kawatkow destruktu asfaltowego wyrazona przez najmniejszy wymiar sita w
mm, przez ktore przechodzi 100 % kawatkow destruktu asfaltowego,

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwosc uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined, producent moZe jej nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyc ogpowiednie informacje,
jednak nie jest do tego zobowigzany).

1.4. Ogdbine wymagania dotyczgce robot.

Ogdine wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogoine” pkt 1.3,

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania | skiadowania, podano w ST DM.00.00.00.
"Wymagania ogoine” pkt. 2

2.2. Lepiszcze asfaltowe

Do warstwy scierainej dla kategorii ruchu KR3 nalezy stosowac astalt drogowy 50/70 wg PN-EN 1259]1. Sktadowanie
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asfaltu drogowego powinno odbywac sie w zbiornikach wykluczajacych zanieczyszczenie astaltu i wyposazonych w
system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien byc
izolowany termicznie, posiadac automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz ukfad cyrkulacji astaltu.

2.3. Kruszywo

W zaleZnosci od warstwy nawierzchni i kategorii ruchu nalezy stosowac kruszywa spefniajgce odpowiednie wymagarnia
PN-EN-13043, okreslone w WT-1 Kruszywa 2014.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem |
zmieszaniem z kruszywerm o innym wymiarze | pochodzeniu

Poatoze skiadowiska miusi byc rowne, utwardzone i odwodnione.

2.4. Wypetniacz

W zaleZnosci od warstwy nawierzchni nalezy stosowac wypetniacz spetniajacy odpowiednie wymagania PN-EN- 13043,

okreslone w WT-1 Kruszywa 20]4.
Skiadowanie wypetiacza powinno odbywac sie w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji;

2.5. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywa i lepiszcza astaltowe powinny wykazywac powinowactwo fizykochemiczne zapewniajace
odpowiednia przyczepnosc (adhezje) lepiszcza do kruszywa i oapornosc mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wodly.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza astfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednia
przyczepnosc (adhezje) lepiszcza do kruszywa i ogpornosc mieszanki na dziatanie wody naleZy stosowac srodki
poprawigiace adhezje. Srodek adhezyjiny i jego ilos¢ powinny byc dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
DIrzyczepnosci mozna okreslic na podstawie badari wg PN-EN 12697-11 metoag A. Przyczepnosc powinna byc nie mniejsza niz
80%.

Ostatecznym badaniem kwalifikujacym przyczepnosc jest badanie odpornosci na dziatanie wody ITSR wg PN-EN 12697-12
Srodek adhezyjny powinien odpowiadac wymaganiom aprobaty technicznej IBDIM oraz musi by¢ zaakceptowany przez
nzyniera.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie techniczney.

2.7. Materiaty do ztgczenia warstw konstrukcji

Do ztagczenia warstw konstrukcji nawierzchni naleZy stosowac kationowe emulsje asfaltowe wg PN-EN 13808 i WT-3
Emulsfe astaltowe 2009, punkt 5.1, tablica 2. Szczegdtowe wymagania podano w D04.03.01].

Emulsje astfaltowa nalezy skfadowac w opakowaniach transportowych lub stacionamych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie naleZy nalewac emulsji do opakowari | zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnym.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogoine " pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie moZliwosca korzystania ze sprzetu
dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
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wytwdrmia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcyi
do wytwarzania mieszanek mineraino-astaltowych, z mozliwoscia dozowania dodatkow przewidzianych w recepcie,
rozkfadarka wyposazona w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy [ utrzymania niwelety zgodnie z

dokumentacja projektowa,

Skrapiarka,
clezkie walce stalowe gladkie z moZliwoscig wibracji lub oscylacji

ciezkie walce ogumione,

szczotki mechaniczne [/lub inne urzadzenia czyszczace,

samochody samowyfadowcze z przykryciem brezentowym lub termosy,
sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogbine wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogoine” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt nalezy przewozic w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. Kruszywo mozna przewozic dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony je przed
zanieczyszczeniem, zimieszaniem Z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.3. Wypetniacz nalezy przewozic w sposob chronigcy go przed zawigoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien byc przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
Sypkich, umoZiiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.4. Emulsja asfaltowa moze byc transportowana w zamknietych cysternach , autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty jej rozpadl.

Cysterny powinny byc wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac opakowari z metal lekkich (moze zachodzic wydzielanie
wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

4.2.5. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozic na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleZrnosci od postepu
robot.. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byc zabezpieczona przed ostygnieciem i
doptywem powietrza (przez przykrycle, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny byc czyste, a do zwilZania tych powierzchnimozna
wuzywac tylko srodki antyadhezyjne nie wplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot

Ogdine zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki betonu astaltowego

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. NaleZy stosowac mieszanki wyszczegoinione w punkcie 1.3. Mieszanke
betonu asfaltowego naleZy projektowac zgodnie z wymaganiami zawartymi w WT-2 2014 cz. 1 Mieszanki
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mineralno-astaltowe. Wymagania techniczne

Uwaga: Za zgoda InZyniera dopuszcza sie inne uziarnienie mieszanki AC, stosowane dla danej warstwy zgodnie z zasadami
okreslonymi w WT-2 2014 cz. 1 Mieszanki mineralno-astaltowe. Wymagania techniczne

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy InZynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki AC wraz z
wynikami badari laboratoryjnych probek materiatow (sktadnikow mieszanki).

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego naleZy wytwarzac na goraco otaczarce (zespole maszyn I urzadzeri dozowania,
podgrzewania | mieszania skiadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skfadnikow mieszanki betonu asfaltowego w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno byc
zautomatyzowane | zZgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania skfadnikow powinny byc okresowo
sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy doagawac odmierzone odadzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posreadnim systemem ogrzewania, z ukfadem termostatowania
Zapewniajgcym utrzymanie Zadanej temperatury z dokfadnoscig * 5 °C. Temperatura lepiszcza astaltowego w zbiorniku

magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczac:
180°C dla astaltow drogowych 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno byc wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraina uzyskafa
temperature wiasciwa do otoczenia lepiszczem astaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byc wyzsza
o wiecej niz 30 °C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-astaltowey (betonu astfaltowego) podanej w tablicy
1. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworr.

Tablica 1. NajwyZsza i najnizsza temperatura mieszanki betonu asfaltowego

Lepiszcze astaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt drogowy 50/70 od 140 do 180

Sposob | czas mieszania skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic rownomierne otoczenje
kruszywa lepiszczem astaltowym.

System dozowania dodatkow modyfikujacych lub stabilizujacych powinien zapewnic jednorodnosc dozowania dodatkow
do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie
powinny Istotnie wptywac na skutecznosc dziatania tych dodatkow.

5.4. Przygotowanie podfoza

Podfoze (warstwa wyrownawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa scieralna) pod warstwe scieraing z betonu astaltowego
powinno byc na catej powierzchni:
ustabilizowane i nosne,

czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosd luZznego kruszywa,
wyprofilowane, rowne i bez kolein.

W wypadku podfoZa z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierownosci naleZy przyjac dane z pomiaru rownosci
tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie astaltowe 2074

Wymagana rownosc podfuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (D.U. nr 43 poz. 430). W wypadku podfoZa z warstwy starej nawierzchr,
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nierownosci nie powinny przekraczac wartoscl dopuszczainych.

JezZelf nierownosci sq wieksze niz dopuszczaine, to naleZy wyrdwnac poatoze.

Rzedne wysokosclowe poatoZa oraz urzadzer usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych powinny byc¢ zgodne z
dokumentacja projektowa. Z podfoza powinien byc zapewniony odptyw wodly.

Oznakowanie poziome na warstwie podfoza naleZy usunac. Dopuszcza sie pozostawienie oznakowania poziomego z
materiatow termoplastycznych przy spetnieniu warunku szczepnosci warstw wg punktu 5.7.

Merownosci podfoza (w tym powierzchnie istrieiacej warstwy scierainej) nalezy wyrownac poprzez frezowanie lub wykonanie
warstwy wyrownawczey.

Wykonane w podfozu faty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. faty z asfaltu lanego w betonie astaltowym) nalezy
usunac, a powstate w ten sposob ubytki wypetnic materiatern o wiasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego
(np. wypetic betonem asfaltowym).

W celu polepszenia pofaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podfoza powinna byc¢ w
ocenie wizualnej chropowata.

Jezell podfoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustalic, jakie speciaine srodki nalezy podjac przed wykonaniem warstwy
asfaltowey.

Szerokie szczeliny w podfozu nalezy wypetnic oapowiednim materiatem, np. zalewarni drogowyrmi wedfug PN-EN 14188-
1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedfug norm lub aprobat technicznych.

Na podfoZu wykazuacym zniszczenia w postaci siatki spekar zmeczeniowych lub spekari poprzecznych zaleca sie
stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-astaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow
wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcii mieszanki betonu astaltowego jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktdra ma na celu sprawdzenie Zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg robocza i w cyklu automatycznym
proaukowac mieszanke. Do badari naleZy pobrac mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.
Nie dopuszcza sie oceniania dokfadnosci pracy otaczarki oraz prawidfowosci skfadu mieszanki mineralnej na podstawie
tzw. suchego zarobu, z uwagi na moZzliwag segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzic w silosie lub zatadowac na samochod.
Probki do badari naleZy pobrac ze skrzyni samochoadu zgodnie metodg okresfong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek prébny

Nie wystepuje.

5.7. Zaktadowa kontrola produkcii

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia Zakfadowej kontroli produkcli (ZKP) sprawdzajacej na biezaco
proaukcyjny poziom zgodnosci metoda pojedynczych wynikow, wg PN-EN 13108-21 oraz zasad okreslonych w WT-2
Nawierzchnie astaltowe 2014 (punkt 8.4.1.5.).

5.8. Pofgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaftosci nawierzchni jest uzaleZnione od zapewnienia pofaczenia miedzy warstwami | ich
Wspofpracy w przenoszeniu obciagzenia nawierzchni ruchem.
Podfoze powinno byc skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie pofaczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi
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oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwarn.

Skropienie lepiszczem podfoZa, przed utoZzeniem warstwy z mieszanki betonu astfaltowego, powinno byc¢ wykonane w
llosci wskazanej w WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie warstw nawierzchni astaltowych. Wymagania techniczne, przy czym ilosc¢
emulsii nalezy dobrac z uwzglednieniem podfoZa oraz porowatosci mieszanki betonu astaltowego. Jesli mieszanka ma wieksza
Zawartosc wolnych przestrzeni, to nalezy uzyc wieksza ilosc lepiszcza, ktore po utozeniu warstwy betonu asfaltowego
uszczelnija.

Skropienie podfoza nalezy wykonac rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skraplarki do lepiszczy astaltowych.
Dopuszcza sle skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczyc przed
zabrudzeniem.

W przypadku stosowania emulsji astaltowej poatoze powinno byc skropione przed ukfadaniem warstwy z betonu
asfaltowego w celu ogparowania wody, w zaleZnosci od ilosci emulsji astaltowe):

2 hw przypadku zastosowania 0,5-1,0 kg/n¥,

0.5 hw przypadku zastosowania do 0.5 kg/I¥.

Wymagania w zakresie pofaczern miedzywarstwowych dia KR 3-6 (wytrzymatosc na scinanie.

Warstwa scieralna /warstwa wigZzaca - min. 1,OMPa’
Warstwa wigZzaca/warstwa podbudowy -min. 0,7 MPa"
*) Metodyka badari wg Zeszytu IBEDIM Nir 66/2004 (zatacznik)

5.9. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-astaltowa mozna wbudowywac na podfoZu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach
54757

Na podfozu nie moze byc sniegu lub lodu.
Transport mieszanki betonu astaltowego powinien byc zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2. Mieszanke

betonu asfaltowego naleZy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosterycznych.
Nie wolno wbudowywac mieszanki betonu asfaltowego, gdy na podtozu tworzy sie zamkniety film wodhy.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna byc nizsza od temperatury podanej w tablicy 2. Temperatura
otoczenia moze byc nizsza w przypadku stosowariia ogrzewania poatoza.

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-astfaltowych z dodatkiem obniZzajacym temperature mieszania |
wbudowania nalezy indywidualnie okreslic wymagane warunki otoczenia.

Tablica 2. Minimalna temperatura powietrza podczas wykonania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura powietrza [°C]
Warstwa scieraina o grubosci 45
=3cam
Warstwa wigzaca 0
(wyrownawcza)
Podbudowa 0

Mieszanka AC powinna byc wbudowywana ukfadarka wyposazong w ukfad z automatycznym sterowaniem grubosci

18



warstwy | utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektows. W miejscach niedostepnych dla sprzetu
dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubosc wykonanej warstwy powinna byc sprawdzana co 25 m, w co najmnie/ trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byc rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z mieszanki betonu
asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z moZliwoscia wibracji lub oscylacli oraz walce ogumione.

5.10. Pofaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne nalezy wykonac wg zasad okreslonych w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2074,
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogdine kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniermn do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyskac wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
Stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

ew. wykonac wtasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez InZyniera,

sprawazic cechy zewnetrzne gotowych materiafow z tworzyw.

Wizystkie dokumenty oraz wyniki badari Wykonawca przedstawia inZynierowi do akceptacy
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdine

Baadania dzielg sfe na:
badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakosc
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikow, lepiszczy | materiatow do uszczelnier itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia itp.) spefniaja wymagania okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna starannoscia i w wymaganym
Zakresje. Wyniki naleZy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia uchybieri w stosunku do wymagari kontraktu,
ich przyczyny naleZy niezwtocznie usunac.

Wyniki badar: Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy najego Zadanie. Inzynier moze zdecydowac o wykorzystaniu
badari Wykonawcy przy odbiorze robot, wraz z podstawowymi badaniami kontrolnymi wedfug punktu 6.3.3.

Zakres badari Wykonawcy zwigzany z wykonaniem warstwy nawierzchni:
pomiar temperatury powietrza,

pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),
ocena wizualna mieszanki mineralno-astaltowe);
wykaz llosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,
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pomiar spadku poprzecznego warstwy astaltowej;
pomiar rownosci warstwy astaltowej (wg punktu 6.4.2.5),
dokumentacja dziatari podejmowanych celem zapewnienia ogpowiednich wiasciwosci przeciwposlizgowych (tam, gdzie

wymagane),
ocena wizualna fednorodnosci powierzchni warstwy,
ocena wizualna jakosci wykonania pofaczen technologicznych

Ponadto Wykonawca wykona badania kontroine, ktdrych celem jest sprawdzenie, czy jakosc¢ materiatow budowlanych
(mieszanek mineralno-astaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnier itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy astaltowe, pofaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badar sa
podstawa odbioru. Pobieraniem probek | wykonaniem badari na miejscu budowy zajmuje sie Wykonawcy w obecnosci
InZyniera. Badania odbywaja sie rowniez wtedy, gdy InZynier zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedZzie przy nich obecny.

Rodzaj badari kontrolnych mieszanki mineralno-astaltowey i wykonanej z nief warstwy podano w tablicy 4.

Tablica 4. Rodzaf badari kontrolnych

Lp. Rodzaj badari
7 Mieszanka mineralno-asfaltowa ?
17 - uziarmienie
12 - Zawartosc lepliszcza
13 - temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 - gestosc | zawartosc wolnych przestrzeni
2 Warstwa asfaltowa
217 - Wskaznik zageszczenia ?
22 - spadki poprzeczne
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Lp. Rodzaj badari
23 - rOwnos¢ podtuzna | poprzeczna
24 - Szerokosc warstwy
25 - grubosc lub flosc materiat
26 - zawartosc wolnych przestrzeni ¥
- wytrzymatosc na scinanie (sczepnosc
mieazywarstwowa) ¥

9 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 3000 ¥ nawierzchni
Jedna probka, w razie potrzeby liczba probek moze zostac
zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe
W przypadku uznania, Ze jeden z wynikow badar kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy,
Wykonawca ma prawo Zadac przeprowadzenia badari kontrolnych dodatkowych.
inzynier i Wykonawca decyduja wspdinie o miejscach pobierania probek | wyznaczaniu odcinkow czesciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badari kontrolnych nie moze byc
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien byc mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badarn kontrolnych i badar kontrolnych doaatkowych do wyznaczonych odcinkow
czesciowych.
Koszt baaari kontrolnych dodatkowych zaZadanych przez Wykonawce poriosi Wykonawca.

6.4. Wiasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

6.4.1.1. Uwagi ogdine

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-astaltowej podaje sfe wartosci dopuszczalne i tolerancje, w
ktorych uwzglednia sfe: rozrzut wystepuiacy przy pobieraniu probek, doktadnosc metod badan oraz odstepstwa
uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy oceniac na podstawie badar pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek
pobranych z wykonanej warstwy astaltowey.

6.4.1.2. Temperatura mieknienia lepiszcza oazyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-astaltowej nie powinna
przekraczac wartosci dopuszczalnych podanych w WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.
Wymagania techniczne.

6.4.1.3. Zawartosc lepiszcza

Zawartosc rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-astaltowey lub wyjatkowo probki
pobranej z nawierzchni nie moze odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednienierm podanych dopuszczalnych
odchytek w zaleZznosci od liczby wynikow badari z danego odcinka budowy (tablica 5). Do wynikow badari nie zalicza sie
badari kontrolnych dodatkowych (punkt 6.3.4).

Na etapie kontroli bieZacej wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej ocena kazdej probki bedzie odnoszona do
wymagania, jak dla flosci probek min. 20.

Przy odbiorze ostatecznym dopuszczaine odchytki odnosza sie do ilosci wykonanych badar mieszanki mineraino-
astaltowej dla warstwy wiagzacej i warstwy scieralne.
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Tablica 5. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznef wynikow badari zawartosci
lepiszcza rozpuszczalnego, [% (m/m)]

o ) Liczba wynikow badari
Rodzaj mieszanki o013 e LD N
mineralno-astaltowej ! 2 ao 4 ao 89 799 =20
Mieszanka 4 £ 4
drobnoziarnista 05 04 +040 +040 035 030
5

9 dodatkowo dopuszcza sie maksymainie jeden wynik, sposrod wynikow badari wzietych do
obliczenia sredniej arytmetycznej, ktdrego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchytki

dotyczacej srednief arytmetycznej lecz nie przekracza dopuszczalne/ odchytki jak do
pojedynczego wyniku badania

6.4.1.4. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki pobrane/ z luznej mieszanki mineraino-astaltowe/ nie moze odbiegac od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikow badari z danego odcinka
budowy. Wyniki badari nie uwzgledniaja badarn kontrolnych dodatkowych (punkt 6.3.4).

W przypadku wymagar dotyczacych uziarmienia, wyrazonych jako ktdrekolwiek z:
zawartosc kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,
zawartosc kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

zawartosc kruszywa drobnego o wymiarze od 0.063 mm do 2 mm,

zawartosc kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,
zawartosc ziaren grubych,

to Zadna probka nie moze wykazywac uziarmienia odbiegajacego o wiecej niz wartosc dopuszczalnych odchytek podanych w
tablicach 6 = 10.

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byc spetnione jednoczesrie.

JeZeli w skiadzie mieszanki mineralno-astaltowej okresjono dodatki kruszywa o szczegolnych wiasciwosciach, np. kruszywo
rozjasniajace lub odporne na polerowanie, to dopuszczaina odchytka zawartosci tego kruszywa wynosi:

* 20% dlla kruszywa grubego,

* 30% dlla kruszywa drobnego.

Na etapie kontrol bieZacej wbudowywanej mieszanki mineraino-astaltowej ocena kazdej probki bedzie odnoszona do
wymagania, jak dla flosci probek min. 20.

Przy odbiorze ostatecznym dopuszczaine odchytki odnosza sie do ilosci wykonanych badari mieszanki mineralno-
astaltowej dla warstwy wiagzacej i warstwy scieralnej

Tablica 6. Dopuszczaine odchyiki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badari zawartosci
kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [% (mym)]

o ] Liczba wynikow badari
Rodzaj mieszanki e 2 75 T >
mineralno-astaltowej / 2 dao4 ao 8 9 =20
Mieszanka + + +24 +27 478 475
drobnoziarnista 30 27
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Tablica 7. Dopuszczaine odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badari zawartosci
kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [% (m/m)]

Liczba wynikow badari

Rodzaj mieszanki 0d 3 od5 0d 9 do

mineraino-asfaltowej 7 2 do 4 ao 8 9 =20

AC drobnoziarmista 44 % +33 +29 425 £20
36

Tablica 8. Dopuszczaine odchytki pofedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badari zawartoscr
kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, [% (m/m)]

- ) Liczba wynikow badari
Rodzaj mieszanki e 5 GO
mineralno-astaltowej / 2 ao4 ao 8 9 =20
AC g 7 £50 £4] +33 +30
617

Tablica 9. Dopuszczalne odchyitki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badari zawartosci

kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [% (m/m)]

Liczba wynikow badari

Rodzaj mieszanki od 3 od 5 0d 9 do R

mineralno-asfaltowe/ / 2 do 4 ao 8 9 =20

AC g 7 £50 +4] +33 +30
67

Tablica 10. Dopuszczaine odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badari zawartosci

Ziaren grubych, [% (m/m)]
| Rodzaj mieszanki | Liczba wynikéw badari |
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mineralno-astaltowej od3 od5 od 9 >
1 2 do 4 do 8 do 19 20

Mieszanka -8 -6,7; -58 51 44 %
drobnoziarmista +5 +4,7 +45 +43 +4 7 40

6.4.1.5. Zawartosc¢ wolnych przestrzeni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo
powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykraczac poza wartosci dopuszczalne podane w punkcie
52

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz iloS¢ materiatu

Grubosc¢ wykonane/ warstwy oznaczona wedtug PN-EN 12697powinna byc¢ zgodna z dokumentacja projektowa.
Dopuszczaine odchytki grubosci warstwy nie powinny przekraczac wartosci okresjonych w WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne..

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze
przekraczac wartosci dopuszczalnych poaanych w WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie warstw nawierzchni astaltowych.
Wymagania techniczne. Dotyczy to kaZzdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonac weatug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawartos¢ woinych przestrzeni w nawierzchni
Zawartosc wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni nie moze wykraczac poza wartoscl dopuszczaine okreslone

w WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie warstw nawierzchni astaltowych. Wymagania techniczne..

6.4.2.4. Spadki poprzeczne
Spaaki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gfownych fukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny byc zgodne dokumentacja projektowa, z tolerangia + 0.5%.

6.4.2.5. Rownosc podfuzna i poprzeczna

Pomiar rownosdi podtuznej nalezy wykonac w srodku kazdego ocenianego pasa ruchi.

Do oceny rownosci podfuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy | naleZy stosowac metode z wykorzystaniem
faty 4-metrowej i kiina lub metody rownowaznej uzyciu faty i kiina, mierzac maksymaina wysokosc przeswitu pod fata. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rownosc podtuzna jest okreslona przez wartosc odchylernia rownosci
(przeswitu), ktore nie moga przekraczac 6 mm dia warstwy scierainej, 9mm dia warstwy wigzaceji 12mm dla podbudowy.

Do oceny rownosci porzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac metode z
wykorzystaniem faty 4-metrowejikiina lub metody rownowaznej uzyciufaty i kiina. Pomiar nalezy wykonywac w kierunku
prostopadtym do osi jezani, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzief niz co 10 m. Wymagana rownosc porzeczna
Jak dla rownosci poatuznej

6.4.2.6. Wytrzymatosc¢ na scinanie (sczepnosc¢ miedzywarstwowa)

Kryteria sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze +20°C przedstawiono w tablicy 12
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Tablica 12. Kryteria sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze +20°C

Pofaczenie warstw DT AT

miedzywarstwowej
Scieralna-wigzaca 1.0 MPa
Wigzaca-poabudowa 0.7 MPa
Podbudowa- 06 MPa
podbudowa

6.4.2.7. Pozostafe wlasciwosci warstwy astaltowej
Szerokosc warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezahi; nie moze sie roznic od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5

am.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach, powinny byc zgodne z
dokumentacja projektowa z dopuszczalng tolerancja £ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie

moze przekraczac przedziatu dopuszczainych odchyler.

Uksztaftowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinny rozZnic sie od dokumentadji projektowej o wiecef niz
5am.

Ziacza podfuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byc rowne i zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle
lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny byc w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byc jednorodny, bez spekari deformacyi plam i
wykruszer.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obrniaru robot

Ogdine zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine’ pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 n¥ (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robot

Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgoadnie z dokumentacia projektowa, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 aaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy pfatnoscipodano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine’ pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

25



Cena 1 ¥ wykonanej warstwy obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

koszt zapewnjenia niezbednych czynnikow proaukdji

zakup | dostarczenie materiatow do wytworr,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badari,

dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatow i urzadzeri pomocniczych,

wytworzenie mieszanki mineralno-bitumicznej AC,
transport mieszanki do miejsca wbudowania,

oczyszczenie | skropienie podfoza

posmarowanie lepiszczem Krawedzi urzaazeri obcych,

rozfoZenie i zageszczenie mieszanki,

wykonanie pofgczeri poatuznych | poprzecznych,
posmarowanie asfaltem,

koszt utrzymania czystosc na przylegajacych drogach

przeprowadzenie pomiarow [ badari laboratoryjnych, wymaganych w ST.

9.3. Sposdb roziliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza ST obeimuje:

roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane

Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczane do robot

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 125971
PN-EN 13043

PN-EN
13108-1
PN-EN
13108-21
PN-EN 13808

PN-EN
14188-1
PN-EN
14188-2

Asfalty i produkty astaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwaler
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

Mieszanki mineralno-astaltowe - Wymagania — Czesc 1. Beton astaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czesc 21. Zakfadowa
Kontrola Produkcji

Asfalty | lepiszcza astfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Wypetniacze ziaczy i zalewy - Czesc 1. Specyfikagia zalew na gorgco

Wypetniacze ziaczy i zalewy - Czesc 1. Specyfikacia zalew na zimno

10.2. Wymagania techniczne

/ WT-1 2014 Kruszywa. Wymagania Techniczne Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwaler na adrogach krajowych.

AN WN

WT-22014 cz. 1 Mieszanki mineralno-astaltowe. Wymagania techniczne
WT-2 2016 cz. 2 Wykonanie warstw nawierzchni astaltowych. Wymagania techniczne.
WT-3 2009 Emulsje asfaltowe. Kationowe emulsje astaltowe na drogach publicznych.

10.3. /nne dokumenty

/ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych (Dz.U. z 2022, poz. 1518 ze zm.).

2 Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, GDDP- IBDiM, 1997
r
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D-050311 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikaci Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznych na zimno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyftikacjie Techniczne stanowig czesc Dokumentow Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowac w zlecaniu | wykonaniu
Robot opisanych w podpunkcie 1.].

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacli dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem frezowania na
srednia gt 4 cm. Na na DP Wikielec fawa 60% gr 8 cm 40% gr 4 cm

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
astaltowej, bez jej ogrzania, na okreslonag gfebokosc:

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosC wykonania robot oraz za zgodnosc z Dokumentacia Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogdine wymagania dotyczace robot podano w DM - 00.00.00 "Wymagania ogdine’.

2. WYROBY BUDOWLANE

Nie wystepuja

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w DM - 00.00.00 , Wymagania ogdine” pkt 3

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umoZiiwiajace frezowanie nawierzchni astaltowej na zimno na okreslong gfebokosc.
Frezarka powinna by ¢ sterowana elektronicznie | zapewniac zachowanie wymaganej rownosci oraz pochyleri poprzecznych
I/ podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni) InZzynier moze dopuscic frezarki
sterowane mechanicznie.

Szerokosc bebna frezujiacego powinna byc¢ aobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szerokosc bebna moze
byc¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu cafej jezdni szerokosc bebna
Sskrawajacego powinna byc co najmniej rowna 1200 m.

Przy duzych robotach frezarki musza byc wyposazone w przenosnik sfrezowanego materat, podajacy go z jezdni na srodki
transportu.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, byc¢ zaopatrzone w systemy

odpylania. Za zgoda InZyniera mozna dopuscic frezarki bez tego systemu:

— nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
- nadrogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawic dane

techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzic demonstracje pracy frezarki, na wtasny

koszt.
4, TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w DM - 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2, Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien byc tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez postojow. Materiat
moze byc¢ wywozony dowolnymi sroakami transportowyim

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine warunki wykonania robot.

Ogdine warunki robot podano w DM - 00.00.00 ,, Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byc frezowana do glebokosci, szerokosci i pochyleri zgodnych z dokumentacja projektowa i SST.
Jezell ruch drogowy ma byc¢ dopuszczony po sfrezowanej czescl jezani to wowczas, ze wzgledow bezpieczeristwa nalezy
Spetnic nastepujgce warnki:
—  naleZy usunac sciety materiat i oczyscic nawierzchnie,
- przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wysokosc podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczac
40 mm,
- przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (scieku) dopuszcza sie
wiekszy uskok niz okreslono wyzej, ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
- krawedzie poprzeczne na zakoriczenle dria roboczego powinny byc kiinowo sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasadly kontroli jakosci robot

Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w DM - 00.00.00 ,Wymagania ogoine’ pkt 6.

6.2. Czestotliwosc¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwosc pomiarow
Czestotliwosc oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1. Tablica 1.

Czestotliwosc oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimaina czestotliwos¢ pomiarow
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1| Rownosc podtuzna fatg 4-metrowa co 20 metrow
2 | Rownosc poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokosc frezowania co50m
5 | Grebokost frezowania na biezaco, weatyg SST

6.2.2. Rownosc nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone fata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekraczac 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny byc zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancia - 0.5%.
6.2.4. Szerokosc frezowania

Szerokosc frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonel w dokumentacyi projektowey z dokfadnoscia - 5 cm.
6.2.5. Gebokosc frezowania

Glebokosc frezowania powinna odpowiadac gfebokosci okreslone/ w dokumentaci projektowej z dokfadnoscig - 5 mm.
OBMIAR ROBOT

Ogdine zasady obmiaru robot podano w DM - 00.00.00 , Wymagania ogoine” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

7. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady obmiaru robot podano w DM - 00.00.00 , Wymagania ogoine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST | wymaganiami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, jesli wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdine wymagania dotyczace pfatnosci podano w DM - 00.00.00. ,Wymagania ogoine’ pkt 9. Cena
wykonania 1 m¥ frezowania na zimno nawierzchni astaltowej obejmuje:

—  prace pormiarowe,

-  oznakowanie robdt,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiaty,

—  przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej;

29



D-10 08 01 Regulacja wysokosciowa urzadzeri obcych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania | odbioru robot zwigzanych
Z regulacla wysokosciowa studzienek, wpustow, zasuw Istnieiacef infrastruktury techniczne.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyftikacie Techniczne stanowia czesc Dokumentow Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu
Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszef specyfikacli dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem regulacyi plonowej
urzgdzeri obcych i obejmuja:

- wykonanie regulacji pionowej skrzynek zasuw wodociggowych,

- wykonanie regulacji pionowej studni teletechnicznych,

- wykonanie regulacji pionowej studni kanalizagji sanitarnef | deszczowej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg Zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normarmi i definiciami podanymi w
DM - 00. 00. 00 ,Wymagania ogdine’.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgoanosc z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotyczace robot poaano w DM - 00. 00. 00 "Wymagania ogdine " pkt 5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdine wyrmnagania dotyczace materiatow

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania | skiadowania podano w DM - 00. 00. 00 ,Wymagania ogolne”
Yol g%

2.2. Plyty Zelbetowe

Do proaukcji mieszanki betonowej naleZy stosowac cementy odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 197-1.2002 kiasy 32,5.
cement portlandzki CEM | mieszany CEM I, hutniczy CEM Il lub inne zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2.3. Kruszywo

Do wytwarzania mieszanki betonowej naleZy stosowac kruszywo mineralne naturaine, grys z otoczakow lub surowca
skalnego, kruszywo z ZuZla wielkopiecowego kawatkowego oraz mieszanki tych kruszyw.

Uziarnienie kruszywa wchodzacego w skfad mieszanki betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka ta wykazywata
maksymaing szczelnosc i urabialnosc przy minimalnym zuzZyciu cementu i wody.

Wiasciwosci kruszywa oraz ich cechy fizyczne i chemiczne powinny odpowiadac wymaganiom okresjonym w PN-EN 13242,

2.4. Woada

Do wytwarzania mieszanki betonoweyj i pielegnacii podbudowy naleZy uzywac wody okreslonef w PN-EN 1008. Bez badari
laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

2.5. Domieszki do betonu
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W celu zmiany warunkow wigzania [ twardnienia, poprawy wiasciwoscl betonu f mieszanki betonowej oraz ograniczenia
zawartosci cementu moga byc stosowane domieszki wedftug PN-EN 934-2:1999.
Przy wyborze domieszki nalezy uwzgleanic jej zgodnosc z cementem. Zaleca sie wykonac baaanie zgoanosci w laboratorium.

2.6. Materiaty do pielegnacji betonu

Do pielegnacji swiezo ufoZonej podbudowy z betonu cementowego nalezy stosowac:
- preparaty powfokowe,
- folle z tworzyw sztucznych.
Dopuszcza sie plelegnacie warstwa piasku naturalnego, bez zanieczyszczeri organicznych lub warstwa wiokniny o

grubosci przy obcigzeniu 2 kPa, co najmnie/ 5 mm, utrzymywanej w stanie wilgotnym przez zraszanie woda.
2.7. Beton

Zawartosc cementu w 1m3 zageszczone/ mieszanki betonowej nie powinna przekraczac 250 kg. Konsystencja
mieszanki betonowej powinna byc co najmnief gestoplastyczna.
W podbudowie naleZy stosowac beton o wytrzymatosci oapowiadajacej kiasie C12/15. W przypadkach szczegdinych dopuszcza

Sie stosowanie betonu o kilasie wyzszej.
Nasigkliwosc betonu nie powinna przekraczac 5% (my/m).
Srednia wytrzymatosc na sciskanie probek zamrazanych, badanych zgodnie z PN-5-96014:1997, nie powinna byc mnigjsza niz 80%

wartosc sredniej wytrzymatosci probek niezamrazanych.
2.8. Deski

Deski uzyte do deskowania powinny byc z drzew [glastych. Deski powinny byc kilasy ll, grubosci 18-25 mm, powinny byc proste i
nie powykrzywiane.

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w DM - 00. 00. 00, Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania tymczasowych nawierzchni z elementdw prefabrykowanych

Wykonawca przystepujacy do wykonania zabezpleczenia z elementow
prefabcv/(owan ych powinien wykazac sie moZliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
Zurawi samochodowych lub samojezanych,
- walcow ogumionych,
- rowniarek,
- wibratorow plytowych,
- Ubjjakow,
- Zzbiornikow na wode.

3.2 Sprzet do regulacji wysokoSciowej urzgdzeri obcych

Regulacje wysokosciowa skrzynek zaworow wodociggowych [ gazowych oraz stuadni telekomunikacyjnych i piwnicznych
wykonuje sie w sposob reczny, przy pomocy nastepujacego sprzetu:
- wytworni stacjonarnej typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowej lub ogpowiedniej wielkosci

betoniarek,
- przewoZnych zbiormikdéw na wode,
- ukfadarek albo rowniarek do rozkiadania mieszanki betonowej;
- mechanicznych listw wibracyjnych do zageszczania mieszanki betonowej;

- Zzageszczarek plytowych, ubjjakow mechanicznych, wibratorow wgfebnych, do zageszczania

podbudowy, nawierzchni i mieszanki betonowej;
- mfoty pneumatyczne, pity mechaniczne do robot rozbidrkowych,
- Zurawi samochodowych o udzwigu dol.0 ton.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w DM - 00. 00. 00, Wymagania ogoine” pkt 4.
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4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie, domieszki mozna przewozic dowolnymi sroakami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanleczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawijgoceniem.

Cement luzem naleZy przewozic cementowozami natomiast workowany mozna przewozic dowolnymi sroakami transportu, w
Sposob zabezplieczony przed zawilgoceniem.

Materiaty do pielegnacji naleZy dostarczac zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach technicznych lub ustaleniach
producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonywania robot
Ogdine zasady wykonywania robot podano w DM - 00. 00. 00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Regulacja skrzynek zaworéw wodociggowych i gazowych

Regulacja skrzynek zaworow wodociggowych | gazowych polega na:
- rozebraniu nawierzchni i podbudowy,
- demontazu skrzynki
- przedfuzeniu lub skroceniu klucza wraz z obudowa,

- montazu prefabrykowanef podstawy pod skrzynke wraz z regulacia wysokosciowa,
- montazu skrzynki.

5.3. Regulacja wysokosciowa studni telekomunikacyjnych,

Regulacja Wysokosao wa stuadni telekomunikacyjnych polega na:
rozbiorce nawierzchni | podbudowy,
- demontazu pokrywy wiazu,
- demontazu ramy,
- obclediu (wyrownaniu) krawedzi kanafu studh;
- wykonaniu deskowania,
- uzupeinieniu betonem do Zaaanego poziomu,
- montazu ramy (Uprzednio zdemontowarnej),
- montazu plyty pokrywowej(z demontazu).

5.4. Regulacja wysokosciowa studni kanalizacji sanitarnej, deszczowej

Regulagia Wyso/(osaowa studni polega na:
rozbidrce nawierzchni f podbudowy,
- demontazu pokrywy wiazu,
- demontazuramy,
- obcieciu (wyrdwnaniu) krawedzi kanatu studh;
- wykonaniu deskowania,
- uzypetnieniu betonem do Zaaanego poziomu,
- montazu ramy (Uyprzednio zdemontowarnej),
- montazu plyty pokrywowej(z demontazu).

5.5. Roboty rozbidrkowe

Mechaniczne i reczne odkucie nawierzchni wokot urzadzeri. Zebranie | odrzucenie na bok gruzu. Demontaz skrzynki zaword,
wlazu teletechnicznego lub rusztu studni piwnicznef

5.6. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zapewniac sztywnosc i niezmiennosc ukfadu oraz bezpieczeristwo konstrukcji. Deskowanie powinno
byc skonstruowane w sposob umoZliwiajacy fatwy jego montaz | demontaz. Przed wypetnieniem masa betonowa
deskowanie powinno byc sprawdzone, aby wykluczyc wyciek zaprawy betonowej, mozliwosc znieksztatcenia lub odchyleri
w betonowej konstrukdji.

5.7. Wytwarzanie mieszanki betonowef
5.7.1. Projektowanie mieszanki betonowej
Ustalenie sktadu mieszanki betonowej powinno odpowiadac wymaganiom PN-5-96014.1997 oraz punktu 2.2 9 niniejszej

specyfikacji.
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Podczas projektowania skfadu betonu nalezy wykonac probne zaroby w celu sprawdzenia wiasciwosci mieszanki w zakresie
oznaczenia konsystencji zawartosci powietrza | oznaczenia gestosci.

5.7.2. Warunki przystgpienia do robot

Warstwe z betonu cementowego zaleca sie wykonywac przy temperaturze powietrza od 5 °C do 25 °C. Dopuszcza sie
wykonywanie warstwy w temperaturze powietrza powyzej 25 °C pod warunkiem nieprzekroczenia temperatury
mieszanki betonowej powyzej 30 °C. Wykonywanie w temperaturze ponizej 5 °C dopuszcza sie pod warunkiem
stosowania zabiegow specjalnych, pozwalajacych na utrzymanie temperatury mieszanki betonowej powyzej 5 °C przez
okres co najmnie/ 3 ani.

Betoriowania nie mozna wykonywac podczas opadow deszczu.

5.7.3. Wytwarzanie mieszanki betonowe/f

Mieszanke betonowa o skfadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej, nalezy wytwarzac w wytwaorniach betonu, zapewniajacych
Cliggtosc produkdii i gwarantujacych otrzymanie jednorodnef mieszanki.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byc od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob zabezpieczajacy
przed segregacja i wysychaniem.

5.7.4. Wbudowanie mieszanki betonowe/

Wbudowanie mieszanki betonowej w nalezy wykonywac mechanicznie, przy zastosowaniu odpowiedniego sprzetu,

Zapewniajgcego rownomierne roztoZenie masy oraz zachowanie jej jednorodnosci.
Dopuszcza sle reczne wbudowywanie mieszanki betonowej przy wykonywaniu matych robot.
Wbudowanie mieszanki betonowej odbywa sie za pomoca maszyn poruszajacych sie po prowadnicach. Prowaadnice powinny

by¢ tak skonstruowane, aby spetiaty rownoczesnie role deskowari i dlatego od strony wewnetrznej powinny byc zabezpieczone
przed przyczepnoscig betonu (np. nattuszczone olejern mineralnym). Prowadnice powinny byc przytwierdzone do podfoZza w
Sposob uniemoZiiwigiacy ich przemieszczanie | Zapewniajacy ciggfosc na ziaczach.

Powierzchnie styku prowadnic z mieszanka betonowa musza byc gladkie, czyste i pozbawione resztek stwardniatego betonu.
Ustawienie prowadnic winno byc takie, aby zapewniato uzyskanie przez podbudowe wymagane/ niwelety, spadkow
podtuznych i poprzecznych.

Zdjecle prowaadnic moze nastapic nie wczesniej niz po uptywie 36 godzin od zakoriczenia betonowania ptyt w temperaturze
otoczenia powyzej 10°C, a przy temperaturze otoczenia nizszej - nie wczesniej niz po uptywie 48 godzin. Prowadnice
powinny byc¢ zdejmowane bez uszkodzenia wykonanej podbudowy.

Przy stosowaniu deskowania slizgowego (przesuwnego), wbudowywanie mieszanki betonowej dokonuje sie uktadarka
mechaniczna, ktora przesuwajac sie formuje plyte podbudowy, ograniczajac ja z boku deskowaniem slizgowym, bez
stosowania prowadnic.

5.7.5. Zageszczanie mieszanki betonowej

Do zageszczania mieszanki betonowej w podbudowie nalezy stosowac odpowiednie mechaniczne urzadzenia wibracyjne,
zapewniajace jednolite jej zageszczenie.

Powierzchnia warstwy zageszczonej powinna miec jednolita teksture j potysk, a grube ziarna kruszywa powinny byc widoczne lub
powinny znajdowac sie bezposrednio pod powierzchnig. Zageszczenie nalezy zakorczyc przed poczatkiem wiagzania cementu.

5.8. Plelegnacia

Bezposredhnio po zageszczeniu naleZy swieZy beton zabezpieczyc przed wyparowaniem wody przez pokrycdie jego powierzchni
materiatami wedftug punktu 2.2.8. NaleZy to wykonac przed uptywem 90 min od chwili zakoriczenia zageszczania.

W przypadku pielegnadii wilgotna warstwa piasku lub grubej widkniny naleZy utrzymywac ja w stanie wilgotnym siedem ani. W
przypadku gdy temperatura powietrza jest powyzej 25 °C pielegnacje nalezy przedtuzyc do 10 ani. Stosowanie innych

srodkow do plelegnacji podbudowy wymaga kazdorazowej zgodly Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

5.9. Roboty wykoriczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgoane z dokumentaca projektowa i ST. Do robot wykoriczeniowych naleZa prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak roboty porzadkujace
otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w DM - 00. 00. 00, Wymagania ogdine’ pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniern do robot Wykonawca powinien:
- uzyskac wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania

materiatow wykonane przez dostawcow itp.),
- wykonac badania wiasawosci mateniatow przeznaczonych do wykonania robot, okresfone w pkt 2
- sprawazic cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw | prefabrykowanych.

Wiszystkie dokumenty oraz wyniki badari Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacyi.
6.3. Badania w czasie robot

Badania i pormiary wyregulowanych przykryc urzadzeri obcych przeprowadza sie dla wykonania deskowania | sprawdzenia
osadzenia skrzynek, wiazow i rusztow. Sprawdzenie wykonarnia deskowarnia polega na sprawdzeniu jego szczelnosci'
wymiarow. Sprawdzenie osadzenia urzaazer obcych polega na sprawdzeniu rzeanych posadowienia skrzynek zaworow,
pokryw wiazowych oraz ich stabilnosci (nie moga ulegac drganiom podczas ruchu pojazdow). Skrzynki zaworow, pokrywy
Studzienek i rusztow powinny byc¢ osadzone

Z dokfadnoscig do - 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obrniaru robot

Ogdine zasady obmiaru robot podano w DM - 00. 00. 00 , Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obrmiarowa

Jednostka obmiarowa regulagii urzadzer obcych jest jedna sztuka (1 szt)

8. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady odbioru robot podano w DM - 00. 00. 00 , Wymagania ogdine’ pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacia projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jeZeli wszystkie pomiary
badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSC/

9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy piatnosci podano w DM - 00. 00. 00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.
Platnosc za 1 szt. wyregulowanego urzadzenia nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ] szt. Wyregu/o wanego urzaazenia obejmuje:
prace pormiarowe [ roboty przygotowawcze,
- rozbiorkii prace demontazowe,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie deskowania,
- wyprodukowanie mieszanki betonowej;
- transport na miejsce wbudowaria,
- UfoZenie | zageszczenie betonu oraz jego pielegnaca,
- wykonanie regulacli wysokosciowe/ urzadzeri obcych,
- o0sadzenie na zaprawie cementowej skrzynek | wiazow,
- rozebrania deskowaria,
- wywozgruzu,
- oczyszczenie miejsca robot,
- yporzadkowarnie terenu robot,
- przeprowadzenie pomiardw i badari laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne/
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
. "PN-EN 197-1: 2002

1
2. PN-EN 934-2: 1999
3 PN-S-96014:1997

Cement. Czes$¢ I: Skitad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania

Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu
cementowego pod nawierzchnie ulepszong. Wymagania i badania
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