D —05.03.11FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagchnicznej (SST) gs wymagania dotyege
wykonania i odbioru robét zazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanmm

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) standekument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
— napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrneyudie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na &k gtebokasé.

1.4.3. Pozostate okidenia § zgodne z obowiujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogélne” pkt.1

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogélne” gkt

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokasé.

Frezarka powinna Iysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§t oraz
pochylér poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotprsavy czsci jezdni)
Inspektor mae dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mde by dostosowana do szerakd skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy
frezowaniu calej jezdni szerofdbebna skrawajcego powinna by co najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugsdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogey
go z jezdni na@rodki transportu.



Przy frezowaniu warstw asfaltowych naglybkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gmo w otaczarce, zaleca¢sfrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadgginspektora mge by
dopuszczone frezowanie przeciwdne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwehma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanysmafki musz, a poza nimi powinny, ly
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglspektora mana dopycic¢ frezarki bez tego systemu:
a) a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mege wywa tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. @hdwca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakievikk watpliwosci przeprowadz demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00,Wymagagide” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert bak zorganizowany, aby zapewmrae frezarki bez
postojéw. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MX@00,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokdsci, szerokéci i pochylex zgodnych z dokumentagj
projektowg i OST

Jezeli frezowana nawierzchnia madpddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, zlmna z niecigtych przkow podhenych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych réowndgé, szorstkéé i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma ki dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:
a) nalery usunic scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokpodhwznych pionowych kraedzi nie mae
przekracza 40 mm,
c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku)
dopuszcza sgiwickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokadsci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zatezenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naal@iznowych, ktére charakteryzugie mah
szorstkdcia spowodowai polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnaciag¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstk makrotekstug powierzchni.
Zeby skrawajce na obwodzie dibna frezujgcego powinny by tak dobrane, aby zapewniegularna rzezbe
powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieséci podiwnych i matych kolein lub innych
deformacji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie ldzie wbudowana nowa warstwa
scieralna, to frezarka musi bygterowana elektronicznie wzdem ustalonego poziomu odniesienia, a szexoko
bebna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.



Jereli frezowanie obejmie lokalne deformacije tylko emsci jezdni to frezarka me by sterowana
mechanicznie, a wymiargbna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robdt i zaakceptowany przez
Inspektora.

5.5. Frezowanie warstwy scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wztgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gtebokas¢ projektowan z doktadnéciag + 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowamibejmuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslong w dokumentaciji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakol rob6t podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogbliplet 6.

6.2. Castotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. 6.2.1Minimalna czstotliwo$¢ pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna eztotliwos¢ pomiarow
1 | Réwna¢ podiwzna laty 4-metrove co 20 metrow

2 | Robwna¢ poprzeczna lgt4-metrove co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co 50 m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.RO6wnas¢ nawierzchni

Nierownaci powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrowy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibgé zgodne z dokumentagcjprojektows, z
tolerancy + 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokeé¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcig £ 5 cm.

6.2.5.Glebokai¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagiebokasci okreslonej w dokumentaciji projektowej z

doktadndcig £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Winaprzypadku wymagania powinny bykreslone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wynid@jch z przygtej technologii naprawy.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00@®Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogollne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@Q@®Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj

- prace pomiarowe,

— oznakowanie robat,

- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenoawierzchni planografem i tat



