SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

Grupa robot: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentovania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog.

KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechniczpgsSST)

Przedmiotem n/n Szczegotowej Specyfikacji Techniczaejymagania dotycge wykonania i odbioru
robét zwgzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach rematRezebudowa drogi powiatowej nr
1659 Ndr. kraj. nr 58 (Janowo) — Sdansk — Siodmak w km 8+377 - 9+144"

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosojainadokument przetargowy i kontraktowy przy zlacamealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST daiymgkonania oznakowania pionowego i obejmuj
- ustawienie pionowych znakéw drogowych,

- przestawienie pionowych znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowygktada si z lica, tarczy z uchwytem montavym oraz z konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku plaska powierzchnia z usztywnipkrawnedzia, na ktérej w sposob trwaly umieszczone jest laka.
Tarcza mee by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powtokami ochronnymi zapewnjeymi jakai¢ i trwalas¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Lico znaku przednia og¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskaweag z naniesianrescia, wykonan
technilg druku sitowego, wyklejarz transparentnych folii ploterowych lub z folikaaskowych.

1.4.4. Uchwyt montowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczongghizorozi, shzacy do zamocowania w sposéob
rozlczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowyznak, ktorego lico wykazuje vétawosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym — wspGtdiaym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znakukazdy rodzaj konstrukciji (stupek, stup, stupy, kratamenwysggniki, bramy, wsporniki
itp.), gwarantujcy przenoszenie olgen zmiennych i statych dziadgiych na konstrukeji zamocowane na niej znaki lub
tablice.

1.4.7. Shlupek przeszkodowyrzydzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, gige do oznaczenia przeszkdd na jezdni takich
jak: bariery rozdzielage pasy ruchu, azyle dla pieszych, wysepki vejamitone krawznikami, miejsca rozpoezia
pas6w dzigkcych jezdnie itp.

Pozostale okéenia g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicianaganymi w SST D.M.00.00.00

.Wymagania ogoine”.

1.5. Og6lne warunki dotycace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jdkioh wykonania oraz za zgodd@ DokumentagjProjektove, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne dotycrce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialdw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagyiine”.



2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiatia swojego wyrobu aprobaechnicza, certyfikat zgodniei nadany mu przez
uprawniors jednost certyfikupca, znak budowlany ,B” i wystawian przez siebie deklaracjzgodnéci, zgodnie z
rozporadzeniem Ministra Infrastruktury [24]. Folie odblesle stosowane na lica znakéw drogowych powinnyagesaprobag
techniczg wydarg przez uprawnianjednostk oraz deklaragj zgodndéci wystawiora przez producenta. Stupki, blachy i inne
elementy konstrukcyjne powinny réigeklaracje zgodiai z odpowiednimi normami.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakdéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporcayak@&v mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

- inne rozwjzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowamankiswego naley wykona z betonu lub betonu zbrojonego kiasy, co
najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1 [15]. Zbrojeniacstal naley wykona zgodnie z norm PN-B-03264 [2]. Wykonanie i
osadzenie kotew fundamentowych aaisykona zgodnie z nongPN-B-03215 [1]. Posadowienie fundamentéwiyale/kona

na gebokai¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4, Konstrukcje wsporcze znakéw

2.4.1. 0Ogolne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcie wsporcze znakéw pionowych nalewkona zgodnie z DokumentacjProjektovy uwzgkdniapgcg wymagania
postawione w PN-EN 12899-1 [20] i SST, a w przypaoiaku wystarczagych ustal&, zgodnie z propozygj\Wykonawcy
zaakceptowayprzez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic iplewkona& w sposob gwarantigy stabilne i prawidlowe ustawienie w pasie
drogowym.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200 [5], PN-H-74220 [6] lub innermy zaakceptowanej przez Inspektora

Nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,cknie¢, zwalcowa i naderwa.

Dopuszczalne gsnieznaczne nierowsn, pojedyncze rysy wynik@ie z procesu wytwarzania, mieggez s¢ w granicach

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§/obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dicigoh:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszcaeichytl £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diaidokiadnych porgj 3 m z naddatkiem 5 mm naztta cécie | z dopuszczain
odchyllqg dla catej diuggxi wielokrotnej, jak dla diugsi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawimzekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pigea-84023.07 [7], lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wzkach lub luzem wzglinie w opakowaniu uzgodnionym z Zamagagin.

Rury powinny by cechowane indywidualnie lub na przywieszkach owgah.

2.4.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-H-93010 [10]. Powierzchnia ksztadikevpowinna b charakterystyczna
dla procesu walcowania i wolna od wad jak widodizsig, pkniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalngsangte wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tye, obrobiona powierzchnia powinna édgodne wyeicia i zaoksiglone brzegi, a grubé
ksztaltownika nie m@ zmniejszy sk poza dopuszczalalolry odchyte wymiarovg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdhej ksztattownika. Powierzchnisaddw ksztattownika nie powinna
wykazywat rzadzizn, rozwarstwie pekniec i Sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonymiokie

Ksztattowniki powinny b§ ze stali ST3W lub St4W oraz rdiedasndci mechaniczne wediug aktualnej normy uzgodnionej
pomidzy Zamawiajcym i wytworca.

2.4.4. Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnekowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona Eéelymagania PN-
EN ISO 1461 [21] i PN-EN 10240 [17]. Minimalna gosfopowtoki cynkowej powinna wyndsb0 pum.

Powierzchnia powtoki powinna bgiggla i jednorodna pod wzglem ziarnistéei. Nie mae ona wykazywawidocznych wad jak
rysy, kniecia, gcherze lub odstawanie powioki od paeto

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrjgkwsporcz
Producent lub dostawcarkiej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéwesagzanych na innych obiektach lub konstrukcjach
(wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych, slumnigtp.), talke elementéw shigcych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub



konstrukcji, obowgzany jest do wydania gwarancji na okres trsedienaku uzgodniony z odbiardPrzedmiotem gwaranci s

wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub element@eupcych oraz trwaké zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawgzakezu, nakazu i informacyjnych o standardowyghiarach oraz w

przypadku elementéw, gheych do zamocowania znakéw do innych obiektow auistkukcji — gwarancja me by wydana dla

parti dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczy dnakéw drogowych bramowych i wegiikowych gwarancja jest
wystawiana indywidualnie dlia k@ej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwigiokonstrukcji wsporczej powinien wynési
10 lat.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwaldé¢ materiatbw na wplywy zewtrzne

Materialy uyte na lico i tarazznaku oraz petzenie znaku z targznaku, a tate sposéb wykzenia znaku, musavwkazywa
pelry odporné¢ na dzialaniedwiatla, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne ystypujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korpglekirochemiczs) — przez caly czas trwakd znaku, okréony przez producenta lub
dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawmaku

Producent lub dostawca znaku ohb@aiy jest przy dostawie oklié, uzgodnion z odbiora, trwaldi¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, aakudosipnic nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniatsaaniu znaku,

c) instrukcp utrzymania znaku.

Trwalas¢ znaku powinna lgyco najmniej rowna trwadoi zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancypoinny wynosi dla
znakow z fol typu 1 — 7 lat, z falitypu 2 — 10 lat, z falipryzmatycza— 12 lat.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna dwykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grdbiamin. 1,25 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10P153,

- blachy aluminiowej o gruléa min. 1,5 mm wg PN-EN 485-4 [16],

- innych materialdw, np. tworzyw syntetycznych, peaiunkiem uzyskania przez producenta aprobatyitzcie).

Tarcza tablicy o powierzchni > 2powinna by wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grgbiamin. 1,5 mmwg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 1053,

- blachy aluminiowej o gruléa min. 2 mmwg PN-EN 485-4 [16].

Grubai¢ warstwy powioki cynkowej na blasze stalowej ocyej ogniowo nie mie byé mniejsza rii 28 um (200 g Zn/rf).
Znaki i tablice powinny spelrdanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw drogwych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PN-EN 12899-1
Whytrzymala¢ na obeizenie siy naporu > 0,60 kN m? WL2
wiatru
Wytrzymala¢ na obeizenie skupione > 0,50 kN PL2
Chwilowe odksztalcenie zginap <25 mm/m TBD4
<0,02 stopigh X m TDT1
; - <011 TDT3
Chwilowe odksztalcenie sfne <057 DTS
<115 TDT6
Odksztatcenie trwale 20 % odksztalcenia chwilowego mm/m lub -
stopigi X m
Zabezpieczona kragl ttoczona, zaginand,
Rodzaj krawdzi znaku prasowana lub zabezpieczona profilem ) E2
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku I._ico znaku nie mze byt przewiercone z i P3
zadnego powodu
*) Klags TDT3 stosujemy dla tablic na dwéch lulpedj podporach, klag' DTS5 dla tablic na jednej podporze, Ka©OT1 dia tablic
na konstrukcjach bramowych, aDT6 dla tablic na konstrukcjach wagiikowych

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znak6w powinny spelialke nasipujace wymagania:



- krawnedzie tarczy znaku musby¢ usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwgigee 0 promieniu gtia nie
wiekszym ni 10 mm wicznie z narmikami lub przez zamocowanie odpowiedniego pmdilicalym obwodzie znaku,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku must plaska - bez wet, wybrzuszé, pofaldowa i otworéw montaowych;
dopuszczalna nierowftonynosi Imm/m,

- podwajna gita kravedZ lub przymocowane do tylnej powierzchni profile taeowe musz usztywnt tarcz znaku w taki
sposoh, aby wymagania podane w tablicy 2 byly ispelra zarazem stanowity element konstrukcyjny dotau do
konstrukcji wsporczej; dopuszczausiaksymalne odksztaicenie trwale do 20 % odksaiatodpowiedniej klasy na zginanie
i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musidyabezpieczona przed procesami korozji ochronngmiogami chemicznymi oraz
powiok lakiernicz o gr. min. 6Qum z proszkowych farb poliestrowych; badaniazyale/kona zgodnie z PN-C-81523 [4]
oraz PN-C-81521 [3] w zakresie odpdgina dziatanie mgly solnej oraz wody,

Tarcze znakéw i tablic o powierzchnil m2 powinny spelntadodatkowo nagbujace wymagania:

- naraniki znaku i tablicy musgby¢ zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami érg/mi w zagczniku nr 1 do
rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200%3], nie mniejszym jednakznBO mm, gdy wielkéri tego
promienia nie wskazano,

- lgczenie poszczegdinych segmentéw tarczy (dla znakeiogabarytowych) wzditpoziomej lub pionowej kragelzi musi
by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie wstvaly przesuecia i przéwity w miejscach ichgczenia.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotygze powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuije gizez naklejenie na tagcznaku lica wykonanego z samoprzylepnej, aktywovparez

docisk, folii odblaskowej.

Folia odblaskowa (odbijgia powrotnie) powinna spelaiaymagania okione w aprobacie techniczne;.

Lico znaku powinno kiwykonane z:

- samoprzylepnej foli odblaskowej o wdavosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 3wierdzonego aprokat
techniczn,

- do nanoszenia barw innyclz tiata mana stosow@ farby transparentne do sitodruku, zalecane zeiicenta danej folii,
transparentne folie ploterowe posiadajaprobaty techniczne,

- dopuszczasivycinanie ksztattow z folii pod warunkiem zabeepimia ich kraedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszczagsstosowania folii 0 okresie trwald ponizej 7 lat do znakdw stalych,

- folie 0 2-letnim i 3-letnim okresie trwald mogy by¢ wykorzystywane do znakéw tymczasowych stosowatiyabznakowania
rob6t drogowych, pod warunkiem posiadania aprabetyicznej | zachowania zgodaa zahcznikiem nr 1 do rozpagdzenia
Ministra Infrastruktury [23].

2.6.2. Wymagania jaks{tiowe

Powierzchnia licowa znaku musidogpwna, ptaska, gladka, bez rozwarsiwecherzy i odklejé na kravgdziach. Na powierzchni
mog; Wystpowa w obkebie jednego polérednio nie wicej niz 0,7 bedéw na powierzchni (kurzgpherze) o wielkézi najwyzej

1 mm. Rysy nie majorawa Wysfpic.

Spostb patzenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unieiiviac jej odhczenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Dokiadna¢ rysunku znaku powinna &taka, aby wady konturéw znaku, ktére epgwsté przy nanoszeniu farby na odblaskow
powierzchng znaku, nie byly wksze ni podane w pkt. 2.6.3.

Lica znakdw wykonane drukiem sitowym misgt wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznmeusz by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowabieaha z
profilu ceowego.

Powoka lakiernicza na tyinej stronie znaku musrbwna, gladka bez smug i zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3. Wymagania jakdciowe

2.6.3.1. Tolerancje wymiarowe dla grufm blach

Sprawdzenigruby mikrometryczy:

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gi5%2.,5 mm wynosi+ 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 =+ 2,0 mm wynosi: + 0,20 mm.

2.6.3.2. Tolerancje wymiarowe dla grufm powtok malarskich
Dla powoki lakierniczej na tylnej powierzchni tayaznaku o grubioi 60 pm wynosi: £ 15um.
Sprawdzenie wg PN-EN 1SO 2808 [22].

2.6.3.3. Tolerancje wymiarowe dla ptasid powierzchni
Odchylenia od poziomu nie mpgynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomierzem.



2.6.3.4. Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakéw o powierzcknil nt podane w opisach szczegdlowychazadika nr 1 [23] naley powikszyé o 10
mm i wykona w tolerancji wymiaroweg 5 mm,

- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchnil nt podane w opisach szczegblowychiaadika nr 1 [23] oraz wymiary
wynikowe dla tablic grupy E nalgpowikszy¢ 0 15 mm i wykonaw tolerancji wymiarowef 10 mm.

2.6.3.5. Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:;

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego graksitowym wynosg+ 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego agteyklejania wynosz+ 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwédka i symbol) ngusg rowne z doktadnigia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na #dym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach dxtnie maée wystpowa wigcej niz 0,7
lokalnych usterek o wymiarach niegkgzych nt 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wsivanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwaranciji, nadken z fragmentow powierzchni znaku o wymiarachefrddopuszczaesto 2 usterek jak
wyzej, 0 wymiarach nie wkszych nt 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczalsi 3 zarysowao szerokéci nie
wiekszej nk 0,8 mm i catkowitej diugimi nie wickszej nk 10 cm. Na catkowite] diugoi znaku dopuszczaesiie wicej niz 5 rys
szerokéci nie wickszej nt 0,8 mm i diugéci przekraczapej 10 cm - pod warunkierie zarysowania

Na znakach w okresie gwarancji dopuszezedginiez lokalne uszkodzenia folii 0 powierzchni nie praekejcej 6 mnt kazde -
w liczbie nie wekszej ni: pig¢ na powierzchni znaku matego lisbdniego, oraz o powierzchni nie przekragzs mmi kazde - w
liczbie nie wekszej nk 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzdgo lub wielkiego o wymiarach 1200x1200 mm
Uszkodzenia folii nie magznieksztaloa tresci znaku — w przypadku wygiowania takiego znieksztalcenia znak musi by
niezwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jestgpgstanie jakichkolwiek rys, gahcych przez warstfolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach eksploatowanych istnienie talgelest dopuszczalne pod warunkieewysepujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekrogznielkosci okreslonych poniej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestpoystinie co najwej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczacych 2,0 mm w kalym kierunku na powierzchnizdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4x4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znagh st w okresie wymaganej gwarangiidna korozja tarczy znaku nie z@0
WYSEPOWeE.

Wymagana jest taka wytrzymgdagpokczenia folii odblaskowej z tarcznaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy promieniu tuku
zgiecia do 10 mm vizadnym miejscu hie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4. Obowjzujgcy system oceny zgocktd

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ustdwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bualoyeh [28] wyrdb, ktdry posiada
aproba¢ techniczna me by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywamb6t budowlanych w zakresie
odpowiadajcym jego wiéciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, Zeli producent dokonat oceny zgodipwydat krajovy
deklarag} zgodnéci z aprobattechniczy i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z ohgnjacymi przepisami.

Zgodnie z rozporgizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sier 2684 r. [24] oceny zgodém wyrobu z aprobattechniczg
dokonuje producent, stogeisysteml.

2.7.  Materiaty do montau znakéw

Wszystkie ocynkowangdzniki metalowe przewidywane do mocowaniedzy sola elementdéw konstrukcji wsporczych znakéw
jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezkmnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuklych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikéasizdmych lub paletach, w zadeici od ich wielkdci.
taczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatow agmbr na korozj w czasie nie krétszymzniarcza
znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Stupki przeszkodowe

Stupki przeszkodowe (pylony) ustawiane na wyspashinpy by wykonane z tworzyw sztucznych i posiaddementy
odblaskowe koloru biategaditego zgodnie z oferproducenta..

Zastosowane stupki przeszkodowe powinny pasiakiiala aprobag techniczg wydary przez uprawnianjednostl i zosta
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewnvszystkim materiatom warunki przechowywania i dftania zapewnigge zachowanie ich
jakaéci i przydatnéci do robdt.

Tarcze znakéw z naklejonym licem riglepakowé w sposdb zapewnigly ochrog folii lica przed uszkodzeniem, z afimvoscia
identyfikaciji.



Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z daeatetialow dzialarych korodujco i w warunkach
zabezpieczagych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogélne dotycgce spratu
Wymagania ogdlne dotygze spretu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprat do wykonywania rob6t

Przy wykonywaniu oznakowania pionoweganacstosowanastpuiacy sprat:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod &l gruncie spoistym,

- betoniarki przewane,

- $rodki transportu materiaow,

- przewdne zbiorniki do wodly,

- drobny spezpomocniczy do monia,

- sprzt spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzo

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotycgce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzydine”.

4.2 Transport materiatéw
Znaki, stupki przeszkodowe, konstrukcje wsporapizt (uchwyty,sruby, naketki itp.) nalery przewozt w zasadzie powszechnie
stosowanymirodkami transportowymi, zabezpiegeag przed uszkodzeniami mechanicznymi i wphywambsferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.ROGID ,\Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nedamjekt organizacji i harmonogram robét, uedglapce wszystkie
warunki w jakich bdg wykonywane roboty zazane z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do robét nalg wyznaczy:

- lokalizacg znaku, . jego pikietaoraz odlegke od kravedzi jezdni lub kraedzi pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow tgleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru tr@idiata
maziwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacg i wysokdi¢ zamocowania znakow najeprzyjmowa zgodnie z DokumentadProjektovy.

Miejsce wykonywania prac najeoznakows, w celu zabezpieczenia pracownikow i kiggyph pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pigyaopeminien b dostosowany doefokaici wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego
sprziu. Wymiary wykopu powinny ldyzgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy fundamentowe powinnydiykonane w takim okresie, aby po ich Zaieniu ména bylo przygpic¢ natychmiast do wykonania w
nich rob6t fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ueniem prefabrykatu naewyrowna | zagscic. Wolne przestrzenie gdizy scianami gruntu i prefabrykatem rigie
wypelnt materialem kamiennym, nprkiem i dokladnie zagric ubljjakami eczrnymi.

Jereli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tmafowierzchnia prefabrykatu powinng kiwna z powierzchipipobocza lub ty
wyniesiona nagpowierzchri nie wecej niz 3 cm.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukciji wsporczych diaa@wania znakéw wielkowymiarowych, wykonywanetarie, na mokro” lub z
betonu zbrojonego najemykona zgodnie z PN-S-02205[14].

Posadowienie fundamentdw w wykopach otwartych lozpartych nal wykonywet zgodnie z DokumentadProjektows, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykopyiyatabezpieczyprzed naplywem wod opadowych przez wyproflowariu ze spadkiem
umadiviaj acym fatwy odplyw wody poza teren przyleggido wykopu. Dno wykopu powinnodsyrownane z dokdadiog + 2 cm.



Przy naruszonej strukiurze gruntu rodzimego, gelety usumé i miejsce Wypeldi do spodu fundamentu betonem. Plaszczyzny boczne

fundamentdw stykgiie s z gruntem naly zabezpiecdyizolach, np. emulg asfaltovy. Po wykonaniu fundamentu vwykop tgleasypéa
warstwami grubizi 20 cm z dokdadnym zegzczeniem gruntu,

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, egrki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, yaany by¢ wykonane
zgodnie z DokumentagdProjektovy i SST.

Dopuszczalne tolerancie ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie yaej niz + 1%,

- odchytka wwysoki umieszczenia znaku, nieedj niz + 2 cm,

- odchyika w odlegii ustawienia znaku od kresizi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awanjesigiu, nie wicej niz + 5 cm, przy
zachowaniu minimalnej odlegid umieszczenia znaku zgodnie zaadikiem nr 1 do rozpadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003r.[23]

5.5. Konstrukcje wsporcze

5.5.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przagochaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowychwylsiegnikowych jedno lub dwustronnych, jak réwnieonstrukcje
wsporcze znakéw tablicowych bocznych o powierzakghiszej od 4,5 iy gdy wystpuje maliwos¢ bezpéredniego najechania
na nie przez pojazd — myshy¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi bariecamionnymi lub innego rodzaju
urzdzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, ziedz Dokumentagj Projektovy, SST lub wskazaniami Inspektora
Nadzoru. Podobne zabezpieczeniezpamsowa w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdyodaanie na nie w gliszym
stopniu zagra bezpieczestwu tytkownikdw pojazddw, ti najechanie pojazdu na bagigesli przewiduje to Dokumentacja
Projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru.

5.5.2. tatwo zrywalne gtza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nieosityth barierami ochronnymi — zaleca siosowanie tatwo zrywalnych lub fatwo
rozhczalnych przekrojow, atzy lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej kdrgtrumieszczonych na wysaleod 0,15 do
0,20 m nad powierzchyterenu.

W szczegOlnii — zaleca i stosowanie takich przekrojowaaty lub przegubéw w konstrukcjach wsporczych roeisych
barierami ochronnymi, ktére znajgisi na obszarach zgliszonego zaggenia kolizyjnego.

Latwo zrywalne lub tatwo ragtzalne zjcza, przekroje lub przeguby powinny gk skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z
konstrukcy wsporca po zerwaniu hie przewracat sia jezdri. Wysokaé czsci konstrukcji wsporczej, pozostalej pogodeniu
gome;j jej czsci od fundamentu, nie e by wicksza od 0,25 m.

5.5.3. Zapobieganie zagteniu uzytkownikéw drogi i terenu przylegtego — przez kan&tje wsporczg
Konstrukcja wsporcza znaku mustlwykonana w sposob ogranicgsj zagraenie uytkownikow pojazdéw samochodowych
oraz innych gytkownikéw drogi i terenu do nigj przyleglego prajechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja waparaku
musi zapewdimaziwosé fatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lubgomodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.4. Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupach pdriporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych urciszych na dwoch stupach lub podporach — odiagiigdzy tymi stupami
lub podporami, mierzona prostopadle do przewidyg@hirunku najechania przez pojazd, nigaroé mniejsza od 1,75 m.
Przy stosowaniu wkszej liczby stupow nidwa — odlegh® miedzy nimi mae by mnigjsza.

5.5.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wanmehcie betonowym lub innym podobnym zggane jest, by gérnagé
fundamentu pokrywatagsz powierzchi pobocza, pasa dzjekgo itp. lub byta na@ powierzchrg wyniesiona nie wcej niz 3
cm. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdygh st poza korog drogi, géra eg¢ fundamentu powinna bywniesiona
nad powierzchgiterenu nie wicej niz 15 cm.

5.5.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychzamoset barve szag neutraly z tym, ze dopuszczaesbarve neutraly
pokn¢ cynkowanych. Zabraniagsstosowania pokéykonstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie — zatiigm przypadkéow, gdy
jest to wymagane aghnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmjeni..

5.6. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcay wsporcz

Tarcza znaku musi byamocowana do konstrukcji wsporczej w sposolmadiiviaj acy jej przesurcie lub obrot.

Materiat i sposGb wykonania pokenia tarczy znaku z konstrukejsporca musi umdliwia¢ przy uyciu odpowiednich nagzzi
odhiczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez dalgouytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych epist czste przypadki dewastacji znakéw, zaleeastsisowanie elementéwgeinych o
konstrukciji uniemdiwiaj acej lub znacznie utrudnigiej ich roziczenie przez osoby niepowolane.



Nie dopuszcza gizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w $pegdnagaicy bezpéredniego przeprowadzerfiaub
mocupcych przez lico znaku.

5.7. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi réieaklejora na rewersie naklejlkzawierajca nasgpujace informacje:

a)  numeridatnomyt. PN-EN 12899-1[20],

b) Klasy istotnych wigiwosci wyrobu,

c)  miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkcii,

d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikajproducenta lub dostayyesli nie jest producentem,

e) znak budowlany,B",

f)  numer aprobaty technicznej IBDIM,

g) numer cenyfikatu zgodséa | numer jednostki certyfikuej.

Oznakowania powinny Bywykonane w sposob trwaly | wyray, czytelny z normalnej odlegid widzenia, tabliczce catkowita
powierzchnia naklejki nie byta ghisza ni 30 cnf. Czytelnaé i trwalasé cechy na tyinej stronie tarczy znaku nie powirydantisza
od wymaganej trwadsi znaku.

Naklejke nalezy wykona z folii nieodblaskowej.

5.8. Ustawienie stupkow przeszkodowych

Shupki przeszkodowe naleustawt w sposdb okiony przez producenta stupkéw lub w inny, zaakeegihy przez Inspektora
Nadzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne dotycgce kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jasm robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoln

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.2.1. Badania materialtdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na bugl@avaprobatami technicznymi (deklaracjami zgédnproducenta) powinny By
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego iargw.

Czstotliwai¢ bada i ocena ich wynikéw powinna bygodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Castotliwosé¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw datarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badai Ocena wynikow
badania badan
1. | Sprawdzenie |5 do 10 badaz wybranych Powierzchrj zbadé nieuzbrojonym Wyniki bada powinny
powierzchni | losowo elementow w kelej okiem. Do ew. sprawdzeniglgbkciCi by¢ zgodne z
dostarczonej partii wyrobéw | wad wy¢ dostpnych naradzi (np. wymaganiami pkt.2
liczacej do 1000 elementéw | liniaddw z czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2. | Sprawdzenie Przeprowadziuniwersalnymi
wymiarow przyrzdami pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach budzych wtpliwosci mazna zleat uprawnionej jednostce zbadanie saiaosci dostarczonych wyrobow i
materialow w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzé

- zgodndé¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumergdejojektovy i SST (lokalizacja, wymiary, wysok®zamocowania
znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgadokt. 2 i pkt. 5,

- prawidiowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgoelpikt. 5.3,

- prawidiowé wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pBE. 5

- poprawné ustawienia stupkow przeszkodowych i konstrukgiiarszych znakdw,

prawidiowt pohczenia tarcz znakow z konstrukejsporca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyegce obmiaru robét
Wymagania ogoine dotygze obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymiagagolne”.



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarovy jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na poddintementacii Projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DOWymagania ogoéine”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgémiinzyskane od dostawcow materiatdw, wyniki pormieirbada z biezacej
kontroli materiatow i rob6t.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér oznakowania pionowego obejmuie:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbiér pogwarancyjny,

wedtug zasad oldienych w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyece podstawy ptatndci
Ogoine ustalenia dotygze podstawy platéoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Platng¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowegaidtawionego stupka przeszkodowegozyatezyjmowa na
podstawie obmiaru i oceny jakinrob6t i zastosowanych materialow.

Cena wykonania rob6t obejmuie:

a) dla znakéw drogowych pionowych :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

- ustawienie konstrukcji wsporczych znakdw z evagmgn wykonaniem fundamentéw,
- zamocowanie tarcz znakdw drogowych zgodnie z Dektamy, Projektovd i n/n SST,

- przeprowadzenie batlkontrolnych, wymaganych w n/n SST,

- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot,

b) dla stupkéw przeszkodowych :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,

- umieszczenie stupkow w wyznaczonych miejscach,

- przeprowadzenie batlkontrolnych, wymaganych w n/n SST,

- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - f@enie z fundamentami - Projektowanie i wykonanie
2. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i sgrzone — Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-C-81521 Whyroby lakierowane - badanie odpgoinpowioki lakierowanej na dzialanie wody oraz
oznaczanie nagiliwosci
4 PN-C-81523 Whyroby lakierowane — Oznaczanie odgapowoki na dziatanie mgly solnej
5. PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szvggione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.
7 PN-H-84023.07 Stal olélenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.
8 PN-H-92125 Stal. Blachy iday ocynkowane.
9. PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub awaka.
10. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane nagor
11.  PN-M-82006 Podkiadki algte doktadne.

12.  PN-M-82054/03 Sruby, wkety i naketki. Wiasndci mechanicznérub i wkigtow.
13. PN-M-82054/09 Sruby, wkety i naketki. Wiasndci mechaniczne najtek.

14.  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. \(§ygniwi badania.
15.  PN-EN206-1 Beton € 1: Wymagania, wiaiwosci, produkcja i zgodrio
16. PN-EN 4854 Aluminium i stopy aluminium. Blackagmy i piyty. Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobow



walcowanych na zimno.

17.  PN-EN 10240 Wevatrzne ilub zewetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganigaigte powiok
wykonanych przez cynkowanie ogniowe w cynkowniathamatyzowanych
18. PN-EN 10292 Tany i blachy ze stali 0 poduzone] granicy plastyczém powlekane ogniowo w sposob

ciggty do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

19.  PN-EN 10327 Tay i blachy ze stali niskayglowych powlekane ogniowo w sposolaghi do obrdbki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

20. PN-EN 12899-1 Stale, pionowe znaki drogowe:sdlz Znaki state

21. PN-ENISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na reitbda zanurzeniaw(cynkowanie jednostkowe) —

Wymagania i badania
22.  PN-ENISO 2808 Farby i lakiery — oznaczanie dgailpowioki

10.2.  Przepisy zwizane

23. Zalczniki nr 1 i 4 do rozposrzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200%prawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oremdaen bezpieczistwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.2181)

24. Rozporgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpni®420. w sprawie sposobow deklarowania zgéminayrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakieowiam/m (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

25. Rozpordzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednoste
organizacyjnych upovimionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

26. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surtatours for visual signalling (Zalecenia dla baowierzchniowych
sygnalizacji wizualnej)

27.  CIE No. 54 Retroreflection definition andasurement (Powierzchniowy wspdiczynnik odbldsknicja i pomiary)

28.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wgbtbudowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881)

29. Stale odblaskowe znaki drogowe jdenia bezpieczstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielapieobat
technicznych nr 2/2005-03-009



