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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjichrecznej (SST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zydanych z wykonaniem warstwy awgcej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego przy zadaniu :,ftzebudowa drogi powiatowej nr
1659 Ndr. kraj. nr 58 (Janowo) — Sdansk — Siédmak w km 8+377 - 9+144"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest ohagkiem przetargowym i
kontraktowym  przy zlecaniu i realizacji robét mienionych w pkt 1.1 w iléci 2350 m?2
na grubdci 125kg/m2.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z
wykonaniem i odbiorem warstwy giacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego wg PN-
EN 13108-1 [47], WT-2 2010 ¢z 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania [66]
i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 [65] z mieszaniheralno-asfaltowej dostarczonej
od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mahe-asfaltowej przez Wykonawc
dla potrzeb budowy, Wykonawca zobawmany jest prowadzi Zaktadows kontrok
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 2010 [66] punkt &.4.

Warstwe wigzacg i wyréwnawcz z betonu asfaltowego mwa wykonywaé dla drog
kategorii ruchu od KR1 do KR6 (olglenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8).
Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymi@rpedano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria : . .
ruchu Mieszanki o wymiarze B mm
KR 1-2 AC11W? AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 4-5 AC16W, AC22W

YPodziat ze wzglidu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
1.4. Okre&$lenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadef s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania oleen od ruchu pojazdoéw na podie.

1.4.2. Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni gaizy warstvy scieralry a podbudow.
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1.4.3. Warstwa wyr6wnawcza — warstwa o zmiennej gighoutozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu rpebnego do ulgenia kolejnej
warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oiemie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyraniajgce £ mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze guizgl
na najwekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyomy w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiosae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konskcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze<2 mm, ktorego wiksza
cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypelniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktoére sktada g wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodan wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie
tadunki castkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okigenia podstawowe gszgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy géigcej i wyrbwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okstaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okgéganiu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whadciwos¢é uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;

producent mge jej nie okrélac),
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TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; preducmae dostarcz§
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxahzany),
MOP - miejsce obstugi podzaych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIn
[1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowad asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfalttmwpodano w tablicy 2. Oprécz
lepiszcz wymienionych w tablicy 2 moa stosowé inne lepiszcza nienormowe wediug
aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warskiggacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 ;
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60
KR5 - KR6 | AC16W AC22W 35/50 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetrdavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P 5 badania 35/50 | 50/70
WELASCIWOSCI  OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mrin PN-EN 1426 [21 35+60 50470
2 | Temperatura ngknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+5§ 46+54
3 | Temperatura zaptonu, o
hie mniej ni C PN-EN 22592 [62] 240 230
4 | Zawartg¢ skltadnikéw
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej ni
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5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 Pozostata  penetracja po
starzeniu, nie mniej i % PN-EN 1426 [21] 53 50
7 | Wzrost te_mp._ n@k_m_en_lg oC PN-EN 1427 [22] 8 9
po starzeniu, nie wcej niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 ;emperatu_ra _ I_arr]hv\mcl oC PN-EN 12593 [29] 5 8
raassa, nie wcej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanydlirperami (polimeroasfaltow)
wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w pasrednich Penetracia
temperatu- W 25°C ] PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
rach eksploa-
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- mi kﬁienia PN-EN 1427 [22] °C > 60 6
rach eksploa- ¢
tacyjnych
Sita rozcagania
. | PN-EN 13589 [55] o
(mata  pedkosé PN-EN 13703 [57] Jient > 1w5°C 3
rozciggania)
Sita rozciagania
) w 5°C (dua PN-EN 13587 [53]
Kohezja predkoié rozch- | PN-EN 13703 [57]] Y/ NPD* 0
gania)
Wahadto Vialit
(meto-da PN-EN 13588 [54] Jickn NPD? 0
uderzenia)
Statai¢ kon- Zmiana masy % <0,5
systencji Pozostata
(é/)dporr{éc' benetracia PN-EN 1426 [21] % > 60 3
Cva spte,a\lr_zEesle Wzrost tem-
129607—1 lub peratury PN-EN 1427 [22] °C <8 3
3[31] migknienia
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 o
wiasciwosci zaptonu [63] ¢ 2235 3
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pomperatira | pN-EN 12593 [29] °C <-10
amliwosci
\',\‘Vaz"g% SPEZYSY | pN.EN 13398 [51] % > 50
Nawr6t spezysty
w 10°C NPD*
Zakres PN-EN 14023 [59] .
plastycznéci Punkt 5.1.9 € TBR
Stabilndg¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52] oc <5
Rdéznica tempe- PN-EN 1427 [22]
ratur meknienia
Stabilndg¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52
Wymagania | Réznica PN-EN 1426 [[21]] 0,1 mm NPD
dodatkowe penetracji
Spadek tempe-
ratury miknienia [ PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR®
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawro6t spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4
ENSZOOTLID | pNLEN 126071
-3[31]
Nawr6t spe- PN—EN[?.]C-’:]398 [51] ”
zysty w 10°C po
starzeniu wg PN- NPD? 0
EN 12607-1 lub
-3[31]
*NPD — No Performance Determined ($eiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
" TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skltadowanie asfaltu drogowego powinneg sidbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fedni (bez kontaktu
asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboaaaczarki powinien by izolowany
termicznie, posiada automatyczny system grzewczy z tolergngj 5°C oraz ukiad
cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Iy magazynowany w zbiorniku wyposmym w system
grzewczy péredni z termostatem kontrofigym temperaturz doktadnéciag + 5°C. Zaleca
sie wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca siezpdrednie zuycie polimeroasfaltu
po dostarczeniu. Natg unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefakis w
okresie jego stosowania oraz urikaiekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow
réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wazacej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego nglestosowd kruszywo
wediug PN-EN 13043 [44] i WT-1 2010 [64], obejag kruszywo grube , kruszywo
drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny spetigymagania podane w WT-1 2010 punkt
6.2 tablica 8, 9, 10, 11.
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Sktadowanie kruszywa powinno¢sodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innmyymiarze lub pochodzeniu.
Podtaze sktadowiska musi Igy réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie
wypetniacza powinno siodbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepm asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné& (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odporsto
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglety dobra i zastosowé srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywddegze warté¢ przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda A [34] po 6hachnia, stosaf kruszywo
8/11 jako podstawowe (dopuszczag shne wymiary w wypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania) wynosita co najn@tigp.

Skltadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalyopakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. atzy podhinych i poprzecznych z tego

samego materiatu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@aych pohjczenia

roznych materiatow lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w

nawierzchni lubg ograniczajcymi, nalery stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emuls¢ asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlugym lub
aprobat technicznych

Grubd¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino

— nie mniej nk 10 mm przy grubgei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej n¢ 2,5 cm.

Skladowanie materiatdw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych

opakowaniach producenta, w warunkach élkmeych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi nalezy stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco”. Dopuszcza giinne

rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgcji

Do zlkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagayta z warstw scieralrg)
naleey stosowd kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsjedyfikowane
polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] .

Emulsg asfaltows mazna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewa emulsji do opakowai
zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineralnym
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagasie

mozliwoscia korzystania ze spgtu dostosowanego do przigj metody robat, jak:

— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lumgbym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzani@eszanek mineralno-
asfaltowych, posiadaga certyfikat ZKP wydany przez uprawnipjednostlg,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rédaaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

—  szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszee,

— samochody samowyladowcze z przykryciem brezentolntermosami,

—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotycyce transportu

Ogl6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umealiwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zninnyateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chropty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetiacz luzem powiniené¢ hyrzewaony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materiatdypkish, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi@ by transportowana w zamkych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiemnie krda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie lgdg powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny ¢byyposaone w
przegrody. Nie naley uzywa¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (mee zachod#i
wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank  mineralno-asfaltow nalezy dowozt¢ na budow pojazdami
samowytadowczymi w zakeoici od posgpu robo6t. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnacbyabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
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powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolgey lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudeayapowinna zapewnéautrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnigermoikéw wywanych do
transportu mieszanki powinny bygzyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywaé
tylko srodki antyadhezyjne niewptywigie szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogollne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-@0® ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Zamaydemu do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AQ1,1AC16W, AC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aee¢ lepiszcza podane sv tablicy

nr5.

Jeeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobneg@amashego i tamanego, to naje
przyja¢ proporcg kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach
7, 8, 9 - projektowanie empirycznie.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz adw¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wiacej i wyréwnawczej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [nm]| od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - - 55 - 80 - 45 - 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4.0 10,D 4,0 10},0
I’Znalx\ll%rla?ﬁ) |8pI5202a, Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2
) Minimalna zawartét lepiszcza jest okéona przy zatdonej gstasci mieszanki mineralnej 2,65(
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Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstas¢ (pq), to do wyznaczenia minimalne
zawartdci lepiszcza podaywartasé nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnik? wedtug réwnania:

_ 2650

Ad
Ponadto przy okéaniu B nalezy uwzgkdni¢ zasady podane w punkcie 8.1 WT-2 201&¢4

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasmdicej i
wyréwnawczej, KR1 + KR2 [65]

Warunki
i zag:szczania . . .
Whasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania ~ AC11W AC16W
13108-20 [48]

Zawarta¢ C.1.2 ubiiani
wolnych -1.2,ubijanie,|  pN-EN 12697-8 [33], Viming.0 Vining o

. 2x50 uderzg 4 Vmaxs,o VmaxG,O
przestrzeni p-
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie,  pN-EN 12697-8 [33], VFBines VFBiineo
wypetnione 2x50 uderzé p.5 VFBraxso VFBraxso
lepiszczem
Zawarta¢
wolnych I

. C.1.2,ubijanie,] pN-EN 12697-8 33 » _
przestrzeni  wl Sirot : (33], VMAvinia VMArinia
mieszance p-
mineralnej

PN-EN 12697-12 [35],
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, przec_ht()jwywamilw 40°C
dziatanie wody | 2x35 uderze Z jednym cyiem ITSRo ITSR,
zamraania®,
badanie w 25°C
@ Ujednolicon procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zaraaia
podano w zalczniku 1 WT-2 2010 g&¢ 1

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasuicej i
wyréwnawczej, przy ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki
Wiasciwosé Zﬁg;ﬁ?gg'a Metoda i warunki badania| AC16W  AC22W
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych [ C.1.3,ubijanie, Vinina,0 Viina,0
przestrzeni 2x75 uderzé | PN-EN12697-8[33],p. 4| v,.00 Vinaxz.0
Odporn(ﬁé na C120, PN-EN 12697-22, metoda B WTS|R0,3 WTS|R0,3
deformacje trwaf® | watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD,r PRDur
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I:’98'F’100 D16160Cl 10 000 Cykll [38] Deklarowane Deklarowane

PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C z

Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, 4
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cyklem TS0 ITSRo
zamraanid,
badanie w 25°C

®  Ujednolicon procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zaraaia podano w

zahczniku 1 WT-2 2010 ¢&é 1
o Grubagi¢ ptyty: AC16 60mm, AC22 60mm

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaisgicej i
wyréwnawczej, przy ruchu KR5 + KR6 [65]

Warunki
Wiasciwosé ZagszCzania | - \rotada i warunki badania AC16W AC22W
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinina,0 Vinina,o
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinaxz.0 Vinax7,0
, C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B| WTSQuro1s WTSQiro,15
doo:cpomdc. na @ | walowanie, | w powietrzu, PN-EN 13108-20, PRDur PRDar
€ OrmaCJe trway Pgs'Ploo D-l-6160001 10 000 Cykll [38] Deklarowane Deklarowane
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przegr;g\;vy:nva::nlslgvmm z ITSR ITSR
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cys ° °
zamraania,
badanie w 25C

¥ Ujednolicory procedug badania odporrgi na dziatanie wody z jednym cyklem zagamia podano w
zahczniku 1 WT-2 2010 e#é 1
P Grubdé piyty: AC16 60mm, AC22 60mm

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow @raechowywania gotowe;j
mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a urzdzenia do
dozowania skltadnikbw oraz pomiaru temperatury powimy¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o rgnym uziarnieniu lub pochodzeniu nafedodaw& odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe naig przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania,
z uktadem termostatowania zapewsigim utrzymaniezadanej temperatury z dokladiuiy

+ 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiarnikagazynowym (roboczym) nie
moze przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaiirogowego
PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minenadyakata
temperatuf witasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatur@srainki



Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwgygda i D-05.03.05b
wyréwnawcza wg PN-EN

mineralnej nie powinna By wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy W2 tej tablicy najnisza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczar@eiejsce wbudowania, a najmsyza

temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowegpdrednio po wytworzeniu w

wytworni.
Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [{C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania sktadnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhi
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaliowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod
warunkiem skoordynowania gtlzy soly deklarowanych przydatéoi mieszanek (m.in.:
typ, rodzaj sktadnikéw, wkziwosci objetosciowe) z zachowaniem braku zric w ich
wihasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiaze (podbudowa lub stara warstéa@eralna) pod warstywiazaca lub wyréwnawca
z betonu asfaltowego powinnodwya catej powierzchni:

— ustabilizowane i rime,

—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozoétataznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku poditéa z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny&vimasci nalezy
przyja¢ dane z pomiaru réwioi tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfako
2008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana rowtgpodiuzna jest okréona w rozporzdzeniu
dotyczicym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiédiiogi publiczne [67]. W
wypadku podiaa z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny przekracza
wartasci podanych w tablicy 13.

Tablica 10. Maksymalne nieréwém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tgt4-metrovg lub rownowang metod) [65]

Maksymalna nierownié

Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
Wwigzaca [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe gg#ania 9
T i wytagczania
GP Jezdnie 4cznic, jezdnie MOP, utwardzorle 10
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i

wytaczania, postojowe, jezdnie acknic, 10
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utwardzone pobocza

Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nieréwndci s3 wieksze nk dopuszczalne, to nalg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie paadianaley usurgé. Dopuszcza sipozostawienie
oznakowania poziomego z materiatdbw termoplastycanymzy spetnieniu warunku
sczepnéci warstw wg punktu 5.7.

Nieréwndici podtaza (w tym powierzchri istniegcej warstwy $cieralnej) naley
wyréwna poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnagyc

Wykonane w podfau taty z materiatu o mniejszej sztywoo (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalg usuraé, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmateriatlem o
whasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypetnbetonem
asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalndrodki nalery podpé¢
przed wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podia naley wypeini odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 144881] albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazujpcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwgpniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetw wedtug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do
przeprowadzenia w obecfw przedstawiciela Rejonu proby technologicznepr&tma na
celu sprawdzenie zgodfm wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepW tym
celu naley zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowd@ mieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si oceniania dokladrsei pracy otaczarki oraz prawidtoa skftadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzgra uwagi na mdiwg segregagj
kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki naky zgromadai w
silosie lub zatadowana samochdd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu
zgodnie z metagokreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow przedstawiciel Zamagcego podejmuje decygzjo
wykonaniu odcinka prébnego.
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5.6. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy agcej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz
ustalenia warunkéw zagzczania. Odcinek prébny powiniené¢tslokalizowany w miejscu
uzgodnionym z przedstawicielem Rejonu. Powierzghatcinka prébnego powinna
wynosi co najmniej 500 M a diugéé¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinien zy¢ takich materialdw oraz spytu jakie zamierza stosowado
wykonania warstwy.

Do oceny zgodniei z recepf wiasciwosci probek (minimum 2 probki) mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej podczas odcinka pedbnnaley przyja¢ nastpujace
kryteria w zakresie dopuszczalnych odchytek dlat@dar sredniej:

- zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego +0,3 %,
- zawartd¢ kruszywa < 0,063mm:
e mieszanki gruboziarniste +2
%,
* mieszanki drobnoziarniste ( z vggzeniem PA i MA) +1 %,
- zawart@¢ kruszywa przechodeego przez sito charakterystyczne dla kruszywardrgb
12 %,
- zawartd¢ kruszywa przechodzego przez sito 2mm + 3 %,
- zawartd¢ kruszywa przechodeego przez sito D/2 lub charakterystyczne dla knwsz
grubego + 4 %,
- zawartd¢ kruszywa przechodzego przez sito D
* mieszanki gruboziarniste +5%
* mieszanki drobnoziarniste 4 %.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez prizedsiela
Rejonu technologii wbudowania i zggczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pohczenie meédzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzataeione od zapewnienia pmizenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gi@nia nawierzchni ruchem.
Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgizenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przadkaniem i zaleganiem wody
miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi@ (np. podbudowa asfaltowa), przed zgioiem warstwy

wiazacej z betonu asfaltowego powinnocbyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na

pozostate lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kd/przy czym:

— ilos¢ emulsji naley dobrg& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowakzi
mieszanki ; jéli mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzy¢
wieksz ilos$¢ lepiszcza do skropienia, ktore po idaiu warstwyscieralnej uszczelni
Ja.

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np.

skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza séirapianie ¢czne lang w miejscach

trudno dosipnych (np. scieki uliczne) oraz przy usgdzeniach usytuowanych w

nawierzchni lub § ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy
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przed zabrudzeniem. Skropione padtonaley wylaczy¢ z ruchu publicznego przez
zmiarg organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania rangamontowas na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na poditau przygotowanym zgodnie
z zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jvinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowyw& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w
tablicy 14. Temperatura otoczenia 1aoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza. Nie dopuszcza giuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljop@dczas
silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podergsnywania warstwy wizacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robdtl  w czasie rob6

Rodzaj robot

Warstwa wjzgca 0 +2

Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 12. Wiaciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskarnik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy zamszezenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej % [%] warstwie
[cm] ° [%(viv)]
AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2 5,0+ 10,0 >98 3,0+6,0
AC16W, KR3+KR6 5,0+10,0 >98 40+7,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 40+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnaéhbybudowywana rozkladagkwyposaong w
uklad automatycznego sterowania grédiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
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dokumentagj projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza i
wbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bBysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). Warstvatowane powinny byréwnomiernie
zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfalege naley
stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

5.9. Pohczenia technologiczne

Pokczenia technologiczne najewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
punkt 8.6 [65].6. KONTROLA JAKSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania logd
[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegxs® wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrekiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodw deklaraci zgodndci, aprobat
techniczia, ew. badania materialtdw wykonane przez dostawgdy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez przedstawiciela Rejonu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaNykonawca przedstawia przedstawicielowi

Rejonu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi ogoélne

Badania dziej si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawicyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdéw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidnip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybie w stosunku do wymaga kontraktu, ich przyczyny nalg
niezwtocznie usut.

Wyniki badar Wykonawcy naley przekazywa przedstawicielowi Rejonu na jegadanie.
Przedstawiciel Rejonu me zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie bada
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Wykonawcy. W razie zastrzen przedstawiciel Rejonu mie przeprowadzi badania

kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres bad@Wykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowppdczas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilgsci materiatow lub grub&ei wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodsw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania palczei technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gs badaniami Zamawiagego, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaith i ich skfadnikow,
lepiszczy i materialtdbw do uszczelniép.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peiczenia itp.) spelnigj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych
bada& 53 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hada miejscu budowy
zajmuje st przedstawiciel Zamawiggego w obecniei Wykonawcy. Badania odbywgj
sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak
nie kedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy
podano w tablicy 16.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a”
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskanik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢
2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawartg¢ wolnych przestrzerit

¥ do kadej warstwy i na kae rozpocgzte 6000 rh
nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczlvabek
moze zostéd zwiekszona (np. nawierzchnie drég w tereni

e
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zabudowy)
P w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praigdat przeprowadzenia bafla
kontrolnych dodatkowych.

Przedstawiciel Zamawiggego i Wykonawca decydumwspoélnie o miejscach pobierania
prébek i wyznaczeniu odcinkéw gzxiowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek
czesciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien¢bmniejszy ni 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkow giowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych 2zadanych przez Wykonawc ponosi
Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe ¢ powtdrzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj
uzasadnione gtpliwosci ze strony Zamawiagego lub Wykonawcy (np. na podstawie
whasnych bada).

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezakelaboratorium, ktore
nie wykonywato bad@akontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstsona, na
ktorej niekorzyé przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych
przestrzeni lub wskaika zagszczenia nale ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wplywu
reklamacji ze strony Zamawigjego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfeoi odchytek i tolerancje zawartg sv WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008 punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podajewartcci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwedplia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu
prébek, doktadn& metod badé&oraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materialéw naley ocenig na podstawie badgpobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowe] przed wbudowaniem (wbudowanmnacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wygtkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
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6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubd¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697{86] oraz ila¢
wbudowanego materiatu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci
warstwy z reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. ktynier ma prawo
sprawdza odcinki czsciowe. Odcinek cgciowy powinien zawier& co najmniej jeds
dzienny dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje isredng arytmetyczn wszystkich
pojedynczych oznacge grubcci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku
czesciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grébbwarstwy oraz iléci materiatlu na okridonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznactegrubdici oraz ilgici
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk

6000 nt lub
— droga ograniczona krasmikami, powierzchnig <10
wieksza ni 1000 ni lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grgbo <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstdcieralna jest uktadana |z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio obosmuje; w pierwszym etapig
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obemije warté¢ 25%, a do dcznej
grubgci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawakitia
wolnych przestrzeni, nie nie przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy
12. Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszankieralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nartbini, nie mae wykroczy poza
wartcsci dopuszczalne podane w p. 5.2 @adj niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne nawierzchni niglebad@ nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach
gtownych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektovs, z tolerangj + 0,5%.

6.4.2.5. ROwn&: podiwna i poprzeczna

Do oceny rownéci podiwznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych naley stosowéa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowanej wyciu faty i klina, mierac wysokd¢ przewitu w potowie dtugéci
taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana row#b podiwna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada drogi publiczne [67].

Do oceny roéwnéci poprzecznej warstwy wigcej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalgy stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowanej wyciu taty i klina. Pomiar naly wykonywa& w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, hazxlym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej od 10 m.
Wymagana réwni& poprzeczna jest ok§lena w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostale wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzHej jezdni, nie mee sk rézni¢ od

szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m niaposituznej i

krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektowy z dopuszczalntolerancy

+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych podwarnie mae przekracza
przedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,po&inno ré&ni¢ siec od dokumentacji
projektowej 0 + 5 cm.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny bwne i zwjzane,
wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadio osi drogi. Przylegage warstwy
powinny by w jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢bjednorodny, bez
spekan, deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu dsfaégo
(AC).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne” [1] pkt
8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovg, ST i wymaganiami
Zamawiajcego, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu
6 daty wyniki pozytywne.

Jeili warunki umowy przewiduj dokonywanie potices, to Zamawiaicy maze w razie

niedotrzymania wartei dopuszczalnych dokotigpotracenr wedtug zasad okéenych w

WT-2 2008 [65] pkt 9.2 z uwzgdlnieniem dopuszczalnych tolerancji otomych w

punkcie 6.4.1 SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 hwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

— oczyszczenie i skropienie podéy

- dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irg@isport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzer obcych i
kraweznikow,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére g niezlkedne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do robét tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robot itd.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1.

D-M-00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gaahe z badaniami materiatéw
wystepujagcych w niniejszej SST)

2.

3.
4,

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

Wymagania ogélne

Metody badania cementu — Oznaczawviarzgci chlorkow,
dwutlenku vegla i alkali6w w cemencie

Wapno budowlane —¢€& 2: Metody bada

Badania podstawowych §adisvosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomaavskaznika ptaskaci

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wshik ksztattu

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych detewosci kruszyw — Czs¢ 6:
Ocena wiaciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Ocena
zawartéci drobnych czstek - Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznych éail@osci kruszyw — Cgs¢ 10:
Ocena zawartwi drobnych castek — Uziarnienie
wypeltniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyddiseiwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyéeiwosci kruszyw —
Oznaczanie gstasci nasypowej i jamisti

Badania mechanicznych i fizycznyddieiwosci kruszyw —
Cze$¢ 4. Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyddiseiwosci kruszyw —
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawadt wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizycznyéeiwosci kruszyw —
Czes¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

[
PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw —
Czes¢ 7: Oznaczanie ¢gtasci wypelniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyddseiwosci kruszyw —
Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wiigiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na
dziatlanie czynnikbw atmosferycznych - ¢&& 1.
Oznaczanie mrozoodpor§t

Badania wgkeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —¢&z 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mejagbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznategenetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremue temperatury
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie zawarteci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azequivee|

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oziaaiz pozostakei na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwak podczas
magazynowania metggozostatéci na sicie

Badania chemicznych $glaosci kruszyw - Analiza
chemiczna

Badania chemicznych $giavosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podatdd wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymaiga dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreaue rozpuszczalisoi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrate temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie zawartei
parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpgdaoiona
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —efiz 1:
Metoda RTFOT
Jw. Cz4$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — ddgtbada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestasci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — ddgtbada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 11: Okrdlenie
powigzania ponmgdzy kruszywem i asfaltem
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35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs$¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 18: Splywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe —tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 36: Oznaczanie
grubasci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozasie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkziomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie wartéci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznygowierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &ad rozpadu — G&¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — \dgamia — Cg¢ 1:
Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe —nvelgania — G&¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metagdPiekcienia i Kuli

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cg¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaa&ie nawrotu
sprzystego asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaafe odpornéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie cigliwosci
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lepiszczy asfaltowych metagomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaage kohezji lepiszczy
asfaltowych metagltestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie cjgliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie przyczeprigi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozamie energii
deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zgsadpecyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zgssgecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew

na gopco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie teatper zaptonu i

palenia — Pomiar metgatwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu alenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 2010 Wymagania Techniczne. Kruszywa do maiesk mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalena drogach krajowych Warszawa 2010

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchmialdowe na drogach publicznych

66. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogachokvggh. Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Wymagania Techniczne. Warszawa 2010

67. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsjaliowe na drogach publicznych
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67. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odla® drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podathyi potsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut Badawczy Diddostow, Warszawa 1997



