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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z realizacjg na drogach barier ochronnych stalowych w zwigzku z
rozbudowa drogi wojewoddzkiej nr 160 Suchan — Miedzichowo na odcinku Sowia Goéra —
Miedzychod, odcinek od km 84+286 do km 86+300

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z ustawieniem bariery ochronnej stalowej 1 obejmuja:

— dostarczenie konstrukcji barier stalowych, zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez
metalizacj¢ ogniowa,

— osadzenie stupkéw w gruncie,
— montaz barier stalowych HIW3B
HIW2B
N2W2B.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.3. Bariera dzielagca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielagcym, przeciwdziatajgca
przejechaniu pojazdu na druga jezdnig.

1.4.4. Bariera skarpowa — bariera ochronna umieszczona na skarpie nasypu drogi, w
odlegtosci rzgdu 0,75 m od krawedzi drogi.

1.4.5. Bariera ostonowa — bariera ochronna umieszczona mig¢dzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00. ,,Wymagania og6élne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.1. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Nalezy zastosowaé bariery o parametrach okreslonych w Dokumentacji Projektowej
1 spelniajace wymagania obowigzujacych przepisow.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

- umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dolagczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje
zgodnosci.

Sposoéb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 22004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objete
sg systemem oceny zgodnosci ,,1” (z normg zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore
posiadajg znak CE, wydany na podstawie badan zderzeniowych czyli speiniajg wymagania
PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu intensywnosci zderzenia
(A lub B) 1 szerokosci pracujagcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi
przepisami).

Stalowe elementy bariery sztywnej powinny by¢ wykonane w wytwérni z blach
1 ksztattownikéw. Gatunki stali jakie beda uzywane do wykonania segmentoéw to: 18G2A wg

PN-86/H-84018; R35 wg PN-81/H-84023; St3S, St3W wg PN-82/H-93215; S235JR wg
PN-EN 10025-1.

Wszystkie zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne z PN Iub Aprobatami
technicznymi.

2.2. Elementy stalowe barier

Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem elementéw stalowej bariery ochronne;.

Elementy do wykonania barier stalowych okreslone s3 poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier.

Do elementow tych nalezg:
— prowadnica,
— shupki,
— pas profilowy,
— przeciag rurowy,
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— przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
— laczniki uko$ne,

— zakotwienie.

— obejmy stupka, itp.

Elementy bariery powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub posiada¢ Aprobate
Techniczng oraz musza uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

W Dokumentacji Projektowej przewidziano zastosowanie barier ochronnych stalowych
spetniajacych nastgpujace parametry dla klas dziatania:

— minimalny poziom powstrzymywania,
— maksymalna szerokos$¢ pracujaca,
— minimalny poziom intensywnosci zderzenia

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technicznej dostawcy barier.

Otwory w prowadnicy 1 zakonczenia odcinkow montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjne;.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
2.2.2. Stupki
Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki nalezy wykona¢ z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym ceowym
lub prostokatnym zamknigtym. Profil ksztattownika oraz wysoko$¢ stupkow bariery powinna
by¢ zgodna z Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy) systemu bezpieczenstwa.
Minimalna wysokos$¢ stupkéw moze by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowe;.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm [PN lub PN-EN].
Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania 1 wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika
nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknie¢ 1 $ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasno$ci mechaniczne
wedlug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.
2.2.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien by¢ zgodny Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy)
w zakresie wymiarow, masy, wielkoSci statycznych i odchytek wymiaré6w przekroju
poprzecznego.
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Dla barieroporgczy typu sztywnego nalezy zastosowal przeciggi rurowe 1 stupki o
wysokosci 1100mm.

Inne elementy bariery, jak faczniki ukos$ne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki $ruby, $wiatla odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek
wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy 1 laczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy sobg
elementow bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknig¢, naderwan, rozwarstwien
1 wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementdw bariery moze by¢ dokonana luzem Ilub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy lacznikowe moga by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci
1 masy wyrobow.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza si¢ wiercenia, cigcia (w tym cigcia
gazowego) lub spawania prowadnic i stupkow. Przed nalozeniem powtloki, nalezy wykonac
specjalne elementy zamykajace.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.2.4. Zakotwienia na obiektach

Jako zakotwienia przewidziano kotwy stalowe zabetonowane w konstrukeji kapy, gzymsu
lub fundamentu pod stupek.

Zakotwienia powinny odpowiada¢ wymaganiom, jakim poddany byl odcinek testowy
barier w przeprowadzonym tescie zderzeniowym wg PN-EN 1317

2.2.5. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Elementy barier powinny by¢ zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe. Minimalna grubo$§¢
powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wynosi¢ 70 um. Grubos$¢ powtoki cynkowej powinna
by¢ zgodna z PN-EN ISO 14713 lub PN-EN ISO 1461.

Ubytki powloki i1 uszkodzenia podczas montazu nalezy naprawi¢ na budowie przez
cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem farb wysokocynowych z duzg zawartoscia
czesci statych.

2.3. Beton

Do wykonania fundamentu pod slupki bariery nalezy zastosowac beton klasy C20/25
(B25) spetniajacy wymagania PN-EN 206-1.

Do wykonywania betonu nalezy uzy¢:

cement portlandzki klasy 32,5N, portlandzki z dodatkami wg PN-EN 197-1,

— kruszywo spelniajace wymagania normy PN-EN 12620; wuziarnienie kruszywa
wchodzacego w sklad mieszanki betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka
wykazywata maksymalng szczelno$¢ i1 urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i
wody,

wod¢ wg PN-EN 1008,

— mozna uzy¢ dodatkow lub domieszek posiadajacych aprobate techniczng IBDiM,
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2.5. Elementy odblaskowe

Elementy odblaskowe umieszczane na barierze ochronnej winny by¢ okragle o $rednicy
min. 50mm lub prostokatne albo trapezowe o wymiarach dostosowanych do profilu
zaglebienia bariery i minimalnej powierzchni odblaskowej 20cm?.

2.6. Skladowanie materialow

Elementy dtuzsze bariery moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwarte]
przestrzeni, na podtozu wyré6wnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczeg6lnych
typéw nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy
montazowe i potaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé
sie¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

— zurawi samochodowych,

— wiertnic do wykonywania otworow pod stupki,

— koparek kotowych,

— urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkdéw w grunt,
— betoniarki przewoznej,

— wibratorow do betonu,

— przewoznego zbiornika na wode,

— ladowarki,

— 1nnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet do wykonania barier powinien spelnia¢ wymagania okreslone w opracowanym
przez Wykonawce opisie metody wykonania, ktéory powinien by¢ zatwierdzony przez
Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport, przenoszenie i sktadowanie bariery powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi przez Wytworcow. Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu. Materialty nalezy umie$ci¢ roOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elementu
jak inalozonej na niego powloki antykorozyjnej. Inzynier moze nakaza¢ Wykonawcy
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usunigcie z terenu budowy 1 wymiang elementéw stalowej bariery ochronnej z uszkodzonym
zabezpieczeniem antykorozyjnym.

4.3. Transport pozostalych materialow

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Beton nalezy przewozi¢ specjalistycznymi samochodami — betoniarki na podwoziu
samochodowym.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju podtuznym zmontowanych i1 ustawionych
stalowych barier ochronnych powinny by¢ zgodne z ,,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych” wydanymi przez GDDP, z wyjatkiem gdy okreslono inaczej w Projekcie.

Przed przystgpieniem do wykonania bariery, Wykonawca przedstawi Inzynierowi opis
metody wykonania okre$lajacy technologi¢ iharmonogram robot, proponowany sprzet
budowlany i wszelkie wymagane roboty tymczasowe.

5.2. Osadzenie stupkow - shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera:

— sposOb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi slupka w pionie 1 nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen
wbijajacych (np. mtotow, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie
wibromtotow pograzajacych stlupki w gruncie poprzez wibracje i dzialanie udarowe.

5.3. Montaz barier

Montaz barier, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otwordéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu oraz wysoko$ci taSmy profilowe;.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub
cigé, naruszajacych powtoke cynkowa poszczegdlnych elementdéw bariery.

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkdéw nalezy stosowac odcinki profilowane;j
taSmy stalowej o dlugosci ,,modutu” zgodnej Kartami technicznymi Producenta. Tasme
nalezy mocowac do stupkéw zgodnie z Dokumentacija Projektows.

Stosowanie odcinkow krotszych jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dlugosci bariery,
gdy dhugos¢ ta nie jest wielokrotnoscig ,,modutu”.

Linia taSmy musi by¢ plynna, bez zataman i przerw.

Laczenie segmentow prowadnicy nalezy wykona¢ w ten sposob, aby nieprzetloczony
koniec prowadnicy zwrdcony byt w kierunku ruchu pojazdow.
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Na dojazdach do obiektu nalezy stosowa¢ identyczny lub kompatybilny system barier jak
na obiekcie. Polaczenie bariery na obiekcie z barierg na dojazdach powinno by¢ zrealizowane
poprzez zastosowanie odcinkow przejsciowych wg Dokumentacji Projektowe;.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biale - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwatly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

5.3.1. Montaz barier i barieroporgczy na obiektach

Montaz elementow barier 1 barieroporgczy na obiektach nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
Dokumentacja Projektowa oraz instrukcjami i rysunkami montazowymi przekazywanymi
przez producenta.

Montaz barieroporgczy rozpoczyna si¢ od ustawienia kotew stupkow réwnoczesnie z
montazem zbrojenia kap gzymsowych. Kotwy te musza by¢ ustawiane w przewidzianych
Dokumentacja Projektowa rozstawach oraz na odpowiednich wysoko$ciach, aby goérna
krawedz tasmy profilowej potozona byta na odpowiedniej wysokosci nad gorng powierzchnig
jezdni. Kotwy stupkow nalezy zamocowac tak, aby nie ulegly przemieszczeniu w czasie
betonowania.

Przy montazu prowadnic barieroporeczy nalezy zwraca¢ uwage na usytuowanie dylatacji
na obiektach oraz na wtasciwe zachodzenie na siebie odcinkdéw profilowanej tasmy stalowe;j
(poprzedni odcinek tasmy musi zachodzi¢ na nastgpny) .

5.4. Wykonanie zakonczen bariery

Zakonczenie barier ochronnych wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 6.

Wszystkie partie elementow stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe
powinny zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi
w odpowiednich Polskich Normach.

6.2. Kontrola montazu bariery
Kontrola w czasie wykonywania robot polega na:

- sprawdzeniu jakos$ci elementow sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym lokalizacji stupkow,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,
- kontroli powlok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu tacznikow tasmy 1 stupkow,

- sprawdzeniu ciggtosci tasmy.

Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby
zapewni¢ odpowiednie wilasciwosci chemiczne cynkowania i grubo$¢ powloki cynkowe;j.
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Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elementéw bariery ochronnej, powinien
dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan wykonanych przez Producenta.

Na Zadanie Inzyniera nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach okreslonych przez Inzyniera. Grubo$¢ co najmniej 70 um
mierzy si¢ grubo$ciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN
ISO 1461.

6.3. Dopuszczalne tolerancje dla barier

Przy wykonywaniu barier ochronnych stalowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole w
zakresie i z tolerancjg podang ponizej:

dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stlupkami, wynikajgca
z wymiarow wydluzonych otwordw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania
stupkéw, wynosi + 11 mm,

dopuszczalna rdéznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem
1 wymiarami otworow w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek
1 wynosi = 6 mm,

rzedna gory tasmy bariery i por¢czy = 5 mm,

odchylenie tasmy bariery w planie i porgczy + 10 mm,

odchylenie wymiaréw barier powinny by¢ zgodne z podanymi w Aprobacie
Technicznej oraz nie wigksze niz + 2 cm

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych.

8. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 niniejszej
ST, daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

zakup 1 transport elementdéw barier ochronnych na miejsce wbudowania,
wytyczenie odcinkow ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
wbicie stupkow barier ochronnych,

montaz tasmy profilowej oraz innych elementow bariery,

wykonanie niezbednych odcinkéw poczatkowych i1 koncowych,
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— przeprowadzenie pomiarow i badan, oczyszczenie placu budowy,
— uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwigzane

10.1.a. Polskie Normy

PN-89/H-84023/01
PN-84/H-93000

Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogo6lne. Gatunki.
Stal weglowa 1 niskostopowa. Walcoéwki prety walcowane na
£0raco.

10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, ISO

PN-EN 1317-1:2010

PN-EN 1317-2:2010

PN-EN 10025-1:2007
PN-EN 10025-2:2007
PN-EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10162:2005
PN-EN ISO 1461:2011

PN-EN ISO 14713-1:2010

PN-EN ISO 14713-2:2010

PN-EN 206-1

PN-B-06265:2004

PN-EN-197-1

PN-EN 1008:2004

PN-EN 12620+A1:2010

Systemy ograniczajace drogeg. Cze$¢ 1: Terminologia i ogodlne
kryteria metod badan

Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych 1 metody badan barier
ochronnych

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na goragco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Systemy oznaczania stali. Cz¢$¢ 1: Znaki stali

Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztaltownik na porgcz drogowa, typ B

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

Powloki cynkowe. Wytyczne 1 zalecenia dotyczace ochrony
przed korozja konstrukcji ze stopow zelaza. Czg$¢ 1: Zasady
ogolne dotyczace projektowania i odpornosci korozyjne;j
Powloki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony
przed korozja konstrukcji ze stopow zelaza. Czes¢ 2:
Cynkowanie zanurzeniowe

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnosé
Krajowe uzupelienia PN-EN 206-1:2003. Beton. Cze$¢ 1:
Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Cement. Cze$¢ 1. Sklad, wymagania i1 kryteria zgodnoS$ci
dotyczace cementu powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesOw produkcji betonu

Kruszywa do betonu.

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zastapione

PN-H-84020:1988

PN-83/H-92120
PN-H-93461-15:1987

Stal  niestopowa  konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia.
Gatunki.

Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porecz drogowgq, typ B

Ochrona przed korozjqg konstrukcji stalowych i zeliwnych.
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PN-EN ISO14713:2000 Powloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne
10.3. Pozostale przepisy
Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych 1 Autostrad z dnia 23.04.2010 r.
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