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Infrastruktura i Srodowisko

Zatacznik nr 1 do STWIORB dot. zadania:

Ograniczenie niskiej emisji poprze likwidacje lokalnych weglowych zrodet
ciepta i budowe wysokosprawnej sieci cieptowniczej od ul. Stryjskiej w
kierunku Placu GArnoslaskiego w Gdyni. IU.1_1. Budowa magistralne;j sieci
cieptowniczej wysokoparametrowej od ul. Stryjskiej do ul. Wielkopolskiej -

Etap | - Czesc¢ 3 — PKP.

Opis sposobu badan radiograficznych spoin:

Kontrole prac spawalniczych nalezy prowadzi¢ w czasie przygotowania do spawania (kontrola
wstepna), spawania (kontrola biezaca) i po zakonczeniu spawania (kontrola koricowa). Badaniu
radiograficznemu (RT) podlega 100% (spoin) ztaczy obwodowych. Kontrola ztaczy spawanych powinna by¢
wykonana na zlecenie i koszt Zamawiajgcego przez Laboratorium, spetniajgce kryteria normy PN-EN ISO/IEC
17025:2018-02 lub réwnowazing, ocena jakosci powinna byé dokonywana przez osoby z certyfikatami
kompetencji minimum 2-go stopnia wg PN-EN ISO 9712:2012 lub réwnowazng. Badania przeprowadzié
w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1:2013-06 lub réwnowazna, klasa techniki badania ,A”, akceptowany
poziom jakosci minimum klasy 2 wg PN-EN-ISO-10675-1:2017 lub réwnowazne;j.

Wadliwe ztacza po ich naprawie nalezy ponownie badaé metodami nieniszczacym i do spetnienia
kryteriow akceptacji, ztgcza z peknieciami — catkowicie wycigé. Wcinki do istniejgcej sieci cieptowniczej,
badanie spoiny mozna przeprowadzi¢ na czynnym rurociggu — przyklejenia i pekniecia sg niedopuszczalne.

Znakowanie spoin — ztgcze musi byc¢ identyfikowalne ze spawaczem, oznaczone w sposéb trwaty
(farba, odpowiednie pisaki). Oznaczenie powinno by¢ naniesione w poblizu spoiny. Nabijanie oznaczen na
powierzchnie rurociggu jest niedopuszczalne.

Po wykonaniu robot spawalniczych Wykonawca zobowigzany jest do jednoczesnego powiadomienia
droga elektroniczng akredytowanego Laboratorium (wskazanego przez Zamawiajagcego w Umowie -
§1 ust. 13) i Zamawiajacego o gotowosci do wykonania badan spawoéw. Wraz ze zgtoszeniem Wykonawca
przysyta raport z kontroli wizualnej spoin zgtoszonych jako gotowe do przeprowadzenia kontroli
radiograficznej. Tylko spoiny, ktore uzyskaty pozytywny wynik badania wizualnego mogg by¢ dopuszczone do
badania radiologicznego. Inna forma lub brak jednoczesnego powiadomienia Zamawiajacego nie bedzie
stanowito skutecznego dostarczenia wezwania do wykonania w/w ustug przez Laboratorium.
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Aktualnie Zamawiajacy wspotpracuje z dwoma niezaleznymi Laboratoriami, ktére wykonuja na jego
zlecenie kontrole prac spawalniczych:
1) Baltic Tests.c. ul. Bema 27 a 28, 81-381 Gdynia
2) Spaw Test Sp. z 0.0. ul. Sniezna 1, 80- 554 Gdarisk

Zamawiajacy kazdorazowo wskaze w Umowie nazwe oraz dane kontaktowe podmiotu, ktéry bedzie realizowat
prace na zlecenie.

Termin wykonania badania (liczac od momentu skutecznego dostarczenia powiadomienia przez Wykonawce
o gotowosci do wykonania badan spoin): do 24 godzin od momentu dostarczenia zgtoszenia (z zastrzezeniem,
ze do wskazanego czasu 24 godzin nie wlicza sie sobdt, niedziel oraz dni ustawowo wolnych od pracy).

Wykonawcy nie wolno przystgpi¢ do wykonywania czynnosci mufowania, dopoki nie otrzyma od
Zamawiajacego i Laboratorium potwierdzenia drogg elektroniczng o wykonaniu badan radiograficznych ztgczy
spawanych z wynikiem pozytywnym. Wynik badania okresla sie jako pozytywny, jedli jakosé spoiny spetnia
wymagania klasy 2 wedtug normy PN-EN-ISO-10675-1:2017 z lub réwnowaznej.

Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ Zamawiajgcego o braku reakcji podmiotu wskazanego przez
Zamawiajacego do wykonania kontroli prac spawalniczych. Zamawiajgcy zobowigzuje sie do natychmiastowego
podjecia dziatan wyjasniajgcych, niemniej jezeli nie podjecie prac wynikato z winy Laboratorium, Zamawiajacy
jest zobowigzany do przedtuzenia terminu wykonania umowy w sprawie zamdwienia publicznego o czas zwtoki,
bez konsekwencji finansowych dla Wykonawcy.
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