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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1.Numer burtowy okretu: SD - 11
2. Nazwa dziatu okretowego: Elektromechaniczny

3. Rodzaj naprawy: przygotowanie zhiornikow spreionego powietrza do rewizji wewnetrznej
i proby cisnieniowej

4. Termin naprawy wedhug planu: ..o

5.Sprawdzitem i stwierdzam zasadno$¢ wykonania prac wyszczegolnionych

w wykazie za wyjatkiem punktow:

/stopien, imi¢ i nazwisko/
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2. Zdemontowa¢ zbiorniki (6 szt.) z okrgtu
SD - 11, nastgpnie przetransportowa¢ je na
warsztat.

3. Przygotowa¢ zbiorniki sprezonego powietrza
(6 szt.) do rewizji wewngtrznej oraz préby
ci$nieniowe;j:

- zdemontowa¢ glowice wraz z zaworami,
sprawdzi€ na szczelnos$¢ w razie koniecznosci
poddac docieraniu i uszczelnieniu. Prace
przygotowawcze do proby cisnieniowe;

1 rewizji zewnetrznej zdaé oficerowi
nadzorujacemu.

- wyczyscic¢ zbiorniki sprezonego powietrza
(6 szt.);

- dokona¢ wymiany uszczelnien na nowe.

< zawory bezpieczenstwa (6 szt.) poddaé
'sprawdzeniu na szczelno$é, w razie

" koniecznosci poddaé docieraniu i
uszczelnieniu. Sprawdzié cignienie otwarcia
zaworow, w razie potrzeby dokonaé regulacii:

- butle o poj. 0,100m? (4 szt.) - 3,0MPa;
- butle 0 poj. 0,080m” (2 szt.) - 15MPa.

4. Zgtosi¢ inspektorowi WDT gotowosé¢ do
rewizji wewnetrznej. Przeprowadzié rewizje
wewngtrzng, probe cisnieniowsa oraz sprawdzenie
zaworOw bezpieczenstwa w obecno$ci
inspektora WDT oraz Oficera nadzorujacego.

5. Po zakonczonej prébie cisnieniowej osuszyé
zbiorniki oraz ponownie wyczysci¢.




Nazwa SpW
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci.

Materialy podstawowe

Szczegétowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Nazwa Ilosé Dostawca

Zbiornik Staty, nr
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6.Wymieni¢ wszystkie czesci i materialy
jednorazowego  uzytku  (Sruby, nakretki,
uszczelki, itp.) na nowe.

7. Oczysci¢ zbiorniki wraz z mocowaniami ze
starej powloki malarskiej. Pomalowaé i
zakonserwowaé zbiorniki zgodnie z technologia
producenta farby. Zewnetrzne powierzchnie
zbiornikéw oraz mocowan pomalowaé na kolor
jasnoniebieski.

8. Po zakoniczonej rewizji wewnetrznej oraz
probie cisnieniowej, zamontowaé glowice wraz z
zaworami, po czym sprawdzié ich szczelnosé.
Przetransportowaé, a nastepnie zamontowagé
butle (6 szt.) na okrgcie SD — 11. Podtaczyé
butle (6 szt.) do systemu Sprgzonego powietrza, -
a nastgpnie sprawdzié szczelnosé. Usunaé
stwierdzone nieszczelnosci.

9. Wszystkie zdemontowane elementy przekazaé
oficerowi nadzorujacemu.

10. Wszelkie pomocnicze procesy
technologiczne zwigzane z wykonaniem
demontazu, konserwacii, Sprawdzenia,
przygotowania do rewizji wewnetrznej, proby
ci$nieniowej oraz transportu zina SD - 11,
montazu i regulacji ww. butli sprezonego
powietrza zabezpiecza Wykonawca.

11. Catos¢ prac zda¢ w dzialaniu inspektorowi
WDT oraz komisji JW 3854.




I. Komisja sporzadzajaca WPN.

1. Starszy Operator

2. Kierownik stacji

3. Dowddca zatogi SD-11

II. Opinia dowédcy jednostki wojskowej.
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