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NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

SST - szczegotowa specyfikacja techniczna



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z naprawa podituznych i poprzecznych spgkan nawierzchni bitumicznych, przez ich
uszczelnienie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) dotyczy robot zwiazanych z naprawa (przez uszczelnienie)
podtuznych i poprzecznych spgkan nawierzchni bitumicznych drég gminnych potozonych na terenie gminy
Rogozno.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia naprawy spekan nawierzchni
bitumicznych wszystkich typéw i rodzajow z wylaczeniem warstw $cieralnych wykonanych z zastosowaniem
lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Peknigcie nawierzchni - utrata ciaglosci warstwy Scieralnej lub warstwy §cieralnej i warstw nizej lezacych
wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie
Scieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezacymi) naprezen rozciagajacych wiekszych od jej granicznej
wytrzymato$ci na rozciaganie.

1.4.2. Pe¢knigcie termiczne - utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci peknigcia o ksztalcie przekroju
poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtym do osi
jezdni (peknigcie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy
Scieralnej).

1.4.3. Pckniecie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych peknieé, ktore wystapity
wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami hydraulicznymi).
Peknigcie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztaltt w przekroju prostopadtym do jego
przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spgkan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywroceniu szczelnosci
warstwy S$cieralnej wzdluz linii utworzonej przez peknigcie, a takze na utwierdzeniu ziaren kruszywa
znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawegdziach i §ciankach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczes$ciej na gorgco, do uszczelniania
peknie¢ i wypelniania (wycigtych) szczelin, ktory po wypelieniu zachowuje pelna szczelno$¢ i elastycznosé
oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie
bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwér gruntujacy, skladajacy si¢ ze specjalnych substancji nanoszonych na
boczne Scianki szczeliny (pekniecia) w celu zwigkszenia przyczepnosci zalewy asfaltowej do tych $cianek.

1.4.7. Frezowanie pgkni¢¢ - poszerzanie istniejagcych peknie¢ warstwy $cieralnej specjalng frezarka (palcowa
lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, 0
szerokosci od 12 do 15 mm i glebokosci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca gorgcego powietrza - urzadzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury od 150 do 250°C
waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do 4,0 m®min. Stuzy do
oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych, z resztg nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny

i nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na Sciankach i krawedziach peknigcia.

1.49. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonanie robot nastgpowac bgdzie w ramach robdt zlecanych przez Zamawiajacego, po dokonaniu obmiaru
robot.

2. MATERIALY
2.1. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwiazanych spoin roboczych w warstwach
$cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowaé zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem
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odpowiednich polimerow termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo dobrg zdolnosé
wypehiania spekan i szczelin, niska sptywnos$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobra przyczepnos¢ do $cianek, a
takze dobra rozciagliwos$¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiadaé aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich

braku lub niepelnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) zdolno$¢ wypelniania spgkan i szczelin (na calej
wysokosci) b. dobra

2) temperatura migknienia PiK > 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywno$¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <5mm

5) odporno$¢ na dzialanie wysokiej temperatury <10°C
(przyrost temperatury migknienia PiK) -

6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze
165°C/5 godz. < 1% wag.

7 l(;dporposc na uderzenia w niskich temperat.urgch wg 4 sposréd badanych 4 kul nie

adania probek uformowanych w kule ozigbionych . 1 ax

do temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci powinny wykazyw’ac Sladow
250 em uszkodzen

8) penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C <130 j.Pen.

9) wydhuzenie wzgledne w temperaturze -20°C > 15%

Poszczegodlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieczone przed
mozliwo$ciag wymieszania i zanieczyszczenia.

2.2. Gruntownik

Gruntownik, zwigkszajacy przyczepnos¢ zalewy asfaltowej do S$cianek szczeliny, nalezy stosowaé w
przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz posiada¢ aprobate
techniczna.

Gruntownik nalezy skladowa¢ w pojemnikach, w sposob zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.

2.3. MATERIALY DO POSYPANIA ZALEWY

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia przyklejaniu
si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypelnienia (zalewg) suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonym cementem wg PN-EN 197-1:2012 [1] lub sucha,
niezbrylong maczka kamienng wg PN-EN 13043:2004 [2]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to zamiast cementu lub
maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowanej wg PN-
EN 13043:2004 [2]. Kruszywo do posypywania zalewy w szczelinach peknigcia powinno pochodzi¢ z jednego
zrodta dla catego wykonywanego zadania. Stosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy 11.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ skladowane w zamknigtych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie
cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [3], a maczki kamiennej z PN-EN 13043:2004 [2].
Kruszywo powinno by¢ skladowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je przed zawilgoceniem i
wymieszaniem z innymi materiatami.

3.SPRZET

3.1. Frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich pegknig¢ (< 6 mm) nalezy stosowaé frezarki mechaniczne (z frezami
palcowymi lub tarczowymi), zapewniajace wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o stalej,
dostosowanej do potrzeb glebokosci (ok. 25 mm) i szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych $Sciankach bocznych.

3.2. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknig¢ nalezy stosowaé szczotki mechaniczne (napgdzane silnikiem)
wyposazone w wirujgce dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10
lub 12 mm. Moc silnika napedzajacego szczotke powinna by¢ wigksza od 10 kW.



3.3. Lance gorgcego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spgkan o rozwartosci wigkszej od 8 mm nalezy stosowac lance goragcego powietrza
zasilane spr¢zonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajno$ci goracego powietrza o temperaturze
od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m%min. Zrodlem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik
opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.4. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac¢ jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w posredni (olejowy) system
ogrzewania i zapewniajace ciagle jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢
wyposazony W sprawny, termostatowany system posredniego ogrzewania olejem. Zrédlem ciepta
(automatycznie sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.5. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotka mechaniczng $cianki pgknigcia
(szczeliny), shuza specjalne wtryskarki, zapewniajace rownomierne pokrycie Scianek cienka warstwa $rodka
zwigkszajacego przyczepnosé zalewy do $cianek pekniecia.

Przy malym zakresie rob6t, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.6. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane goraca zalewa asfaltowa zalewarkami, tj.
mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te moga posiadaé
niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa), z ktorych zalane pgknigeia sg natychmiast posypywane
kruszywem.

Przy duzych zakresach robot nalezy stosowac specjalne kotly o pojemnosci co najmniej 150 litréw (zalewy),
wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system ci$nieniowego
podawania goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lanca zalewajaca do szczeliny. W dolnej czesei lanca
musi by¢ wyposazona w odpowiedni zawdr regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koncéwki wprowadzajacej
zalewe do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwezowy. W okresie
chlodow zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwgzowego, ktory jest cigzszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania
zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie jednowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az do
nadtopienia asfaltu przy krawedziach peknigeia) lanca goracego powietrza, powinny by¢ wyposazone w
specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100
lub 120 mm i dhugosci okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gornego)
poziom goracej zalewy (przez ciagle jej uzupelnianie w miar¢ zuzycia) i przesuwaé ja (osiowo) wzdluz
uszczelnionego peknigcia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania peknigé.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowa mozna nalewac rgcznie, przy pomocy np. konewek.
Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rownomierne wypehienie odpowiednio
przygotowanego peknigcia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim meniskiem wklgstym.

3.7. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczgstszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym materiatlem sypkim.
Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych rgcznie, ktore sa czesto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling, posypywanie nastgpuje mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z
pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litrow) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z
zamknigciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich
szczelnych workach (10, 20 lub 30 litrdow pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza si¢ w
zalewie w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wlasciwosci zalewy.

4.2. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20 do 30 litrow), z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalno$¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z
zachowaniem przepisOw przeciwpozarowych.

4.3. Transport materialow do posypywania zalewy
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [3].



Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t zwigzanych z naprawg spgkan, nie moga wystepowaé opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypelniania spgkan zalewa bitumiczng nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.2. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozrdznia si¢ nastgpujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnianiu goraca zalewa przestrzeni migdzy oczyszczonymi,
podgrzanymi 1 nadtopionymi lanca goracego powietrza, $ciankami peknigcia, z jednoczesnym
uformowaniem nad peknigciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia
degradacji nawierzchni przy peknigciu.

Przy niespgkanych krawedziach warstwy $cieralnej obok peknigcia, wystarczy uformowanie pasma zalewy

o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych, zapoczatkowanych pgknieciach obok
zasadniczego peknigcia, nalezy zwiekszy¢ szerokos$¢ uszczelniajagcego pasma nawet do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot peknigcia nalezy wyfrezowaé uszkodzone
fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujacego 300, 350 lub 500 mm)

i odbudowaé warstwe nowa mieszanka mineralno-asfaltowa o zblizonym sktadzie do sktadu i wlasciwosci
istniejacej warstwy Scieralnej, a po jej zaggszczeniu i ostygnigeciu wyfrezowaé szczeliny (szer. od 12 do
15 mm i glebokosci 25 mm) nad istniejacym peknieciem i uszczelni¢ je metoda opisang nizej (5.3.b Iub
5.3.0).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym
(cementem, maczka kamienna, piaskiem tamanym lub mieszanka drobna granulowana o uziarnieniu od 1 do
2 mm). Nie powinno si¢ stosowaé kruszywa o uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzglgdu na tworzenie si¢
widocznych nieréwnosci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej
zalewy w poprzecznych peknigciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku podluznym, spowodowane
uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka

Spekania o rozwartosci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odleglosci pgknie¢ poprzecznych
mniejszej od 4 metrow przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm), przed wypelnieniem ich goraca zalewa,
nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczng do szerokosci co najmniej 12 mm, na glebokos¢ 25 mm.
Poszerzone peknigcie nalezy dokladnie oczys$ci¢ mechaniczng szczotka z wirujacym dyskiem z drutow
stalowych, a nastepnie (je$li wg zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba)
zagruntowa¢ gruntownikiem (roztworem $rodka zwickszajacego przyczepnos$é). Po odparowaniu
rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zalaé szczeling gorgcg zalewa do poziomu powierzchni warstwy
Scieralnej, jesli roboty uszczelniajace wykonywane s3 w porze letniej kiedy wystepuja wysokie temperatury.
Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknigciem menisk wklesty
by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do poziomu powierzchni warstwy Scieralne;.

¢) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz
zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych peknieé oraz powlekania
gruntownikiem $cianek poszerzonego peknigcia, stosuje si¢ lance goracego powietrza, ktorg czysci si¢
poszerzone peknigcie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i1 krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg
przyczepno$¢ zalewy do $cianek i krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone pegknigcia sg wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a).



5.3. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na to, ze naprawa nawierzchni wykonywana jest pod ruchem, konieczne jest wlasciwe oznakowanie

odcinka robét.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z:

1. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (tj. Dz. U. z 2017r. poz. 1260);

2. Rozporzadzeniem Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 lipca
2002r. w sprawie znakow i sygnalow drogowych (Dz. U. z 2002r., Nr 170, poz. 1393);

3. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegoélowych warunkow
technicznych dla znakdéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drodze (Dz. U. z 2003r., Nr 220, poz. 2181) tacznie z zatacznikaminr 1, 2, 3
i4;

4. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegotowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym rozporzadzeniem (Dz. U. Nr 177, poz.
1729).

Za prawidlowo$¢ oznakowania robot w obrebie odcinka, na ktérym jest wykonywana naprawa nawierzchni, od

chwili rozpoczecia robot az do ich zakonczenia, odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Zamawiajacy dokona obmiaru i ustali zakres uszkodzen na drodze.

6.2. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy badaé szerokos$¢ i gtgbokos¢ oraz czystos¢ spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem
nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spgkania nie zawieraja zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki
mineralno-asfaltowej, ziaren kruszywa, pytow oraz §ladow wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Jezeli
wystepuja jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je usunaé lanca goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy
wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonego peknigcia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka $rodka zwigkszajacego przyczepno$¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika
(zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac objawdw Scierania gruntownika).
Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencj¢ zalewy oraz wskazania czujnikoOw temperatury
zalewy 1 oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwodch jednolitrowych,
czystych metalowych puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopia $wiadectwa badania
(producenta) do wlasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu peknig¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowos$¢ ich wypehienia zalewa.

Jezeli goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat
ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spgkania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr naprawionych spgkan.

Powierzchni¢ ewentualnych uszczelnien spekan siatkowych wokét poprzecznych lub podhuznych spekan
nawierzchni, uszczelnianych metods pasmowa, pomierzong w m?, przelicza si¢ dzielac ja przez $rednig
szeroko$¢ nominalnego paska uszczelnienia metoda pasmowa réwna 0,07 metra i otrzymujac dlugosé (w
metrach) uszczelnionych pgknieé metodg pasmowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Zamawiajacego.

Odbioru dokonuje Zamawiajacy w obecnosci przedstawiciela Wykonawcy.

Odbior polega¢ begdzie na obmiarze powykonawczym metra biezacego naprawionych spgkan i ocenie jakoSci
wykonanych robot, ktora obejmuje oceng wizualng wygladu zewngtrznego, jednorodnosci naprawionych spekan,
réwnosci oraz szczelnos$ci struktury. Wykonawca zobowiazany jest na biezaco prowadzi¢ obmiar wykonanych
robdt osobno dla kazdej drogi, na powykonawczej karcie obmiaru robdt, stanowigcej zalagcznik do niniejszej
SST.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
Odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:



- frezowanie uszkodzonych fragmentow nawierzchni,

- poszerzenie spgkan frezarka,

- oczyszczenie spgkan i usunigcie §ladow i plam olejowych,
- zagruntowanie $cianek spgkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywoz odpadow,

- dostarczenie materiatdéw i sprz¢tu na budowe,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania remontu (ocena, oczyszczenie)

- wykonanie naprawy zgodnie z przedmiarem, SST i ewentualnie zaleceniami Zamawiajacego, w tym
odtworzenie oznakowania poziomego W miejscu haprawianym

- oznakowanie farbg w sprayu naprawionej nawierzchni,

- prowadzenie obmiaréw robot na powykonawczych kartach obmiaru robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materialdéw na zyczenie Zamawiajacego,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

Nalezno$¢ za wykonane roboty bedzie wyliczana przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

Zamawiajagcego obmiaru powykonawczego robot uwzgledniajacego metr biezacy naprawionych spekan

nawierzchni wystepujacych na danym odcinku drogi oraz stawki za wykonanie 1 m naprawionych spekan

nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czeg$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

2. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

3. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

Wymagania techniczne

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19
listopada 2010 r.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

11. POSTANOWIENIA KONCOWE
Zamawiajacego bedzie reprezentowal inspektor nadzoru badz pracownik Urzedu Miejskiego w Rogoznie



