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Otwór w ścianie fundamentowej
20(H)x80cm, spód -0,90m
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Dmuchawa biogazu
320m³/h, ∆P=10kPa
3x400V, 3,2kW

DN 150 (istniejąca
zewn. inst. biogazu)
304 m³/h
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ZGU
istniejąca ściana EI60

Skrzynka gazowa baścienna
170x80x150(H)

Klimatyzator pomieszczenia
elektrycznego- moc chł 5kW
do pracy całorocznej
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Podgrzewacz biogazu
320m³/h, 6kW- woda 
grzewcza

Szafka elektryczna
sterująco zasilająca
układu chłodzącego biogaz

Wytwornica wody lodowej
o mocy chłodniczej 6kW
3x400V, 1,5kW

Studnia kondensatu

betonowa- Ø1500Filtr usuwania siloksanów
z węglem aktywnym- 320m³/h

DN150

DN150

DN150

Odwadniacz biogazu
DN150/350- ze stali 0H18N9

Zbiornik kondensatu
ze stali 0H18N9- DN40

Pompa kondensatu
Qn=1,5m³/h, H=50kPa
1x230V, 180W

Rurociąg tłoczny kondensatu- PE32
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Układ schładzania z wytwornicą
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Szafka układu pomiaru
zawartości metanu
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LEGENDA
istniejąca instalacja CT
agregatu istniejącego HORUS

projektowana instalacja biogazowa

projektowana instalacja CT- zasilanie

projektowana instalacja CT- powrót

elementy systemu detekcji metanu

wentylacja wywiewna

projektowana instalacja spalinowa

projektowane urządzenia
(gazomierz turbinowy)

projektowana instalacja chłodzenia HT

projektowana instalacja chłodzenia LT

projektowana instalacja kondensatu
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Przebudowa systemu dystrybucji ciepła na Oczyszczalni Ścieków „Łyna” w Olsztynie
wraz z robotami towarzyszącymi- PROJEKT BUDOWLANO- WYKONAWCZY
Oczyszczalni Ścieków „Łyna”
Budynek agregatów kogeneracyjnych

mgr inż. Arkadiusz Chatłas- upr. nr UAN7342/5/96
inst, sieci i urządz. wod-kan-gaz-co-went-klim

Budynek agregatów kogeneracyjnych 

LP Opis Parametry LP 

Instalacje technologii cieplnej 

AKG1 
Kompletny agregat kogeneracyjny w obudowie 
dziękochłonnejz tłumikiem spalini chłodnicami 
LT/HT zgodny ze specyfikacją techniczną 

262kWt, 235kWe 1 kpl 

AKG2 
Kompletny agregat kogeneracyjny w obudowie 
dziękochłonnejz tłumikiem spalini chłodnicami 

LT/HT zgodny ze specyfikacją techniczną 

262kWt, 235kWe 1 kpl 

NP1.1 
Naczynie przeponowe z szybkozłączką do 
instalacji z glikolem propylenowym 

Vc= 35l, PN6 1 kpl 

NP1.2 
Naczynie przeponowe z szybkozłączką do 
instalacji z glikolem propylenowym 

Vc= 80l, PN6 1 kpl 

Zbiornik otwarty na glikol Vc- 150l 2 kpl 

CP1 
Ciepłomierz z wodomierzem, przelicznikiem 
kompletem czyujników, zgodny z dyrektywą MID 
i z modułem transmisji danych  

Qn=36,6m3/h, PN10 1 kpl 

SH1 

Sprzęgło hydrauliczne z funkcją odmulania z 
wkłądami magnetycznymi i odpowietrznikiem 

automatycznym, z prefabrykowana izolacją 
termiczną 

Qn=36,6m3/h, PN10 1 kpl 

POA 
Pompa obiegowa z przetwornicą częstotliwości 
sterowana temperaturą tłoczonego medium 

Qn=36,6m3/h, 
P=80kPa, PN10 

1 kpl 

Z1.1 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.2 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.3 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.4 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.5 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN100, PN10 1 kpl 

Z1.6 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN100, PN10 1 kpl 

Z1.7 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN80, PN10 1 kpl 

Z1.8 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN80, PN10 1 kpl 

Z1.9 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN100, PN10 1 kpl 

Z1.10 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN100, PN10 1 kpl 

 

Z1.11 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN100, PN10 1 kpl 

ZW1 Zawór zwrotny międzykołnierzowy DN100, PN10 1 kpl 

Z1.16 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.17 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.18 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.19 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN65, PN10 1 kpl 

Z1.20 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.21 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.22 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.23 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.24 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.25 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.26 Zawór kulowy gwintowany DN25, PN10 1 kpl 

Z1.27 Zawór kulowy gwintowany DN25, PN10 1 kpl 

Z1.28 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

Z1.29 Zawór kulowy kołnierzowy z przeciwkołnierzami DN40, PN10 1 kpl 

AGW 
Aparat grzewczo- wentylacyjny z nagrzewnicą 
wodną, termostatem ściennym 

12kW 1 kpl 

Termometr techniczny z tuleją montażową 0-1200C 8 szt 

 
Manometr techniczny z rurką i zaworem 
manometrycznym- tarcza min 100mm 

0-1,0MPa 11 szt 

 

Rurociąg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem 
antykorozyjnym, kształtkami, konsolami 

montażowycmi izolacją termiczną 

DN40 43 mb 

 

Rurociąg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem 
antykorozyjnym, kształtkami, konsolami 
montażowycmi izolacją termiczną 

DN50 58 mb 

 

Rurociąg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem 
antykorozyjnym, kształtkami, konsolami 
montażowycmi izolacją termiczną 

DN65 53 mb 

 

 

Rurociąg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem 
antykorozyjnym, kształtkami, konsolami 
montażowycmi izolacją termiczną 

DN100 96 mb 

 

Rurociąg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem 
antykorozyjnym, kształtkami, konsolami 
montażowycmi izolacją termiczną i kablem 
grzejnym 

DN40 12 mb 

 

Instalacja biogazowa 

SKD 
Studnia kondensatu, betonowa, z płaską kinetą, 
przekryta płytą betonową prefabrykowana, z 
włazem żeliwnym C250, schodkami złazowymi 

Ø1500 1 szt. 

OBG 

Odwadniacz biogazu z odplywem grawitacyjnym, 

ze stali 0H18N9, z kształtką przejściową 
kołnierzową PE/STAL DN150 

DN150/350 1 szt. 

ZKD Zbiornik kondensatu ze stali 0H18N9 DN500 1 szt. 

PKD 
Pompka kondensatu- pompa do ścieków czystych, 
ze stali 0H18N9 

V=1m3/h, H=35kPa 1 szt. 

Szafka naścienna gazowa, wentylowana 170x80xH150cm 1 kpl 

MAG 
Zawór szybkozamykający systemu detekcji 
metanu 

DN150, PN10 1 kpl 

FSG Flitr gazowy siatkowy ze stali 0h18N9 DN100, PN10 1 kpl 

DMG 
Dmuchawa biogazu z zakresem regulacji 
wydajności 30-100% 

Qn=320m3/h, 
DP=10kPa 

1 kpl 

ZGU 
Elektrozawór upustowy do biogazu beznapięciowo 
otwarty 

DN20, PN10 1 kpl 

GZ 
Gazomierz turbinowy z przelicznikiem, 
korektorem, czujnikami ciśnienia i temperatury, do 
biogazu, zgodny z dyrektywą MID 

Qn=320m3/h 1 kpl 

AZM 
Analizator zawartości metanu do biogazu, zgodny 
z dyrektywą MID  

1 kpl 

ZGSil 

Stacja usuwania siloksanów złożona z [CHBH] 
układu schładzania biogazu z wytwornicą wody 

lodowej i  chłodnicą woda lodowa/ biogaz, 
podgrzewaczem biogazu [PBG]- wymiennikiem 
ciepła  woda grzewcza/ bopgaz i zaworem 

trójdrogowym sterowqanym temperaturą biogazu, 
filtrem usuwania siloksanów wypełnionym 
węglem aktywnym [FSK] 

Qn=320m3/h 1 kpl 

 

Układ detekcj i metanu z dwoma detektorami, 
centralką sterującą, sygnalizatorem dźwiękowo- 
akustycznym, okablowaniem 

 
1 kpl 

ZG1 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG2 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG3 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG4 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG5 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG6 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 

ZG7 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 

ZG8 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 

ZG9 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 

ZG5' Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.

ZG6' Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
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