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DN100- obieg chtodnicy HT

Istniejaca studnia
kanalizacyjna
100,27
98,93

25/182)

Rurociag ttoczny kondensatu- PE32
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CHLT1

Chtodnica LT

agregatu AKG1

Budynek agregatéw kogeneracyjnych

LP

Opis

Instalacje technologii cieplnej

AKGlI

AKG2

NP1.1

NP1.2

CP1

SH1

POA

Z1.1

712

Z1.3

Z1.4

Z1.5

Z1.6

1.7

718

z1.9

Z1.10

Kompletny agregat kogeneracyjny w obudowie
dzigkochtonnejz thumikiem spalini chtodnicami
LT/HT zgodny ze specyfikacja techniczng

Kompletny agregat kogeneracyjny w obudowie
dzigkochtonnejz ttumikiem spalini chtodnicami
LT/HT zgodny ze specyfikacja techniczng

Naczynie przeponowe z szybkoztaczka do
instalacji z glikolem propylenowym

Naczynie przeponowe z szybkoztaczka do
instalacji z glikolem propylenowym
Zbiornik otwarty na glikol

Cieptomierz z wodomierzem, przelicznikiem
kompletem czyujnikéw, zgodny z dyrekty wa MID
i zmodutem transmisji danych

Sprzegto hydrauliczne z funkcjg odmulania z
wkladami magnetycznymi i odpowietrznikiem
automatycznym, z prefabrykowana izolacja
termiczng

Pompa obiegowa z przetwornicg czgstotliwo$ci
sterowana temperaturg tfoczonego medium

Zawor kulowy koierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy koierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kolnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami
Zawor kulowy kolnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kolnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkotnierzami

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami

Parametry

262kWt, 235kWe

262kWt, 235kWe

Vce=351,PN6

Ve= 801, PN6
Ve- 1501

Qn=36,6m3/h, PN10

Qn=36,6m3/h, PN10
Qn=36,6m3/h,
P=80kPa, PN10
DN65,PN10
DN65,PN10
DN65, PN10
DN65,PN10
DN100, PN10
DN100, PN10
DN80, PN10
DN80, PN10
DN100, PN10

DN100, PN10

Przewod kominowy
dwuplaszczowy ze stali
kwasoodpornej AP=6kPa

wyprowadzi¢ 1m-nad-dach-budynku

wyposazy¢ w krééce pomierowe
Proj. otwor $cienny

istniejacy pomost stalowy

Przewéd kominowy

dwuptaszczowy ze stali

kwasoodpornej AP=6kPa

wyprowadzi¢ 3m nad dach budynku

wyposazy¢ w krocce pomierowe
Proj. otwor $cienny

ISTNIEJACY AGREGAT
KOGENERACYJNY

AKG1

ISTNIEJACY AGREGAT
KOGENERACYJNY HORUS

236kW

LP

1 kpl

1 kpl

1 kpl

1 kpl
2 kpl

1 kpl

1 kpl

1 kpl

1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl

1 kpl

I

Z1.11
ZW1
Z1.16

Z1.17

7Z1.18

Z1.19

71.20

Z1.21

71.22

71.23

71.24

71.25

71.26
71.27

71.28

71.29

AGW

A

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami
Zawor zwrotny migdzykotnierzowy

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkotnierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami
Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami

Zawor kulowy gwintowany
Zawor kulowy gwintowany

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkonierzami

Zawor kulowy kotnierzowy z przeciwkoierzami

Aparat grzewczo- wentylacyjny z nagrzewnicg
wodng, termostatem $ciennym
Termometr techniczny z tuleja montazowa

Manometr techniczny z rurkg i zaworem
manometrycznym- tarcza min 100mm
Rurociag stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem
antykorozyjnym, ksztattkami, konsolami
montazowycmi izolacja termiczng

Rurociag stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem
antykorozyjnym, ksztattkami, konsolami
montazowycmi izolacja termiczng

Rurociag stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem
antykorozyjnym, ksztattkami, konsolami
montazowycmi izolacja termiczng

Rurociag stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem
antykorozyjnym, ksztattkami, konsolami
montazowycmi izolacjg termiczng

Rurocigg stalowy czarny z szwem- PN-80/H-
74219, wraz z czyszczaniem i malowaniem
antykorozyjnym, ksztattkami, konsolami
montazowycmi izolacja termiczng i kablem
grzejnym

DN100,PN10
DN100, PN10
DN65,PN10

DN65,PN10
DN65,PN10
DN65,PN10
DN40, PN10
DN40, PN10
DN40,PN10
DN40,PN10
DN40, PN10

DN40,PN10

DN25,PN10
DN25,PN10

DN40, PN10
DN40,PN10

12kW
0-120°C
0-1,0MPa

DN40

DN50

DN65

DN100

DN40

1 kpl
1 kpl
1 kpl

1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl
1 kpl

1 kpl

1 kpl
1 kpl

1 kpl
1 kpl

1 kpl
8 szt

11 szt

43 mb

58 mb

53 mb

96 mb

12 mb
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