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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje tkaning na mundur wyjsciowy przez okreslenie wymagan,
jakie powinna spetnia¢:
- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenistwa uzytkowania,
- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania
oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamo6wien publicznych.

3. DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1.Definicje
Wykonawca — producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacji technicznej.

3.2. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigca podstawe realizacji produkcji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnosci, powinna zawieraé, co najmniej:

- identyfikacje tkaniny (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.);

- warunki procesu wytwarzania tkaniny - szczegdtowy opis podstawowych operacji i warunkow
ich realizacji (snucie, tkanie, obrobka wstepna, barwienie, impregnacja, itp.),

- etapy i zakres kontroli podczas poszczegdlnych operacji procesu wytwarzania tkaniny (kontrola
wstepna, miedzyoperacyjna, itp.) i kontroli koficowej (odbiér jakosciowy, itp.),

- znakowanie (rozmieszczenie, zawartosc),

- zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu.

3.3.Dokumenty odniesienia

Normy:

—  PN-ENISO 105-J01:2002 Tekstylia —. Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

—  PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie réznic barwy.

—  PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.

—  PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia — Metody analizy struktury wyrobéw tkanych — Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke dlugosci.

—  PN-ENISO 13934-1:2013-07 Tekstylia — Wiasciwosci ptaskich wyrobow przy rozcigganiu —
Cze$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

—  PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu.

—  PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ C06: Odpornos¢
wybarwieni na pranie domowe i komunalne.

— PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ X12:
Odporno$¢ wybarwieni na tarcie.

— PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ B02:
Odporno$é wybarwien na dziatanie $wiatta sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy
ksenonowe;j.

—  PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie skfonnosci powierzchni plaskiego wyrobu
do mechacenia i pillingu — Czgs$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.
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PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych — Czg$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéow
azowych dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien.

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czgsé 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Cze$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czgéé 1: Oznaczanie metali
z wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowe;j.

PN-P-06716:1990 Tkaniny weiane i welnopodobne — Stopnie jakosci.

PN-EN [SO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-EN 1773:2000 - Tekstylia - Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie szerokosci
i dlugosé.

PN-P 04737:1973 Kontrola jakosci wyrobéw widkienniczych - Tkaniny - Wyznaczanie
odpornosci na mieci.

PN-ISO 9867:1999 - Tekstylia - Ocena odpre¢znosci ptaskich wyrobéw po zmieciu - Metoda
oceny wygladu.

PN-EN ISO 105-E01:2013-06 - Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$¢ EO1:
Odporno$¢ wybarwien na dziatanie wody.

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 - Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$é E04:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi - Odpornosé wybarwien
na prasowanie.

PN-EN ISO 105-X05:1999 - Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwiefi - Odporno$é wybarwief
na rozpuszczalniki organiczne.

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeni w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67T/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r.NrL 396, s. 1 z p6zn. zm.).

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych zastepujgcych je lub réwnowaznych.

4.

WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogélne
Tkanina w kolorze granatowym stosowana do produkcji munduru wyjsciowego dla funkcjonariuszy
Policji powinna charakteryzowag sie:

podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznymi (wytrzymatos¢ na: rozrywanie, rozdzieranie),
dobra ukladalnoscia,
stabilnoscig ksztattéw, bez widocznych falistosci i fukowatosci przy ulozeniu na plaszczyznie,

Strona 4 z 13



- odpornoscia na deformacje (wypychanie) i pilling,

- zabezpieczeniem krawedzi krajka (stanowigca dobre zabezpieczenie przed wysuwaniem si¢ nitek
brzegowych),

- dobra odpornoscig wybarwien.

Ponadto:

— tkanina nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
technicznej i dokumentacji technicznej Wykonawcy,

— parametry kolorystyczne i uzytkowe tkaniny nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Stosowanie zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania

potwierdzenia spelnienia wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej, w tym
przeprowadzenia badan w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.2, Wymagania dla koloru
Kolor tkaniny powinien spelnia¢ wymagania w zakresie wspotrzednych barwy i dopuszczalnej rdéznicy

barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru granatowego

Wartosci CIELab: L=19,60

a=0,50; b=-9,45;
AE;< 1,0

PN-EN ISO 105-J01:2002
PN-EN ISO 105-J03:2009

Wspdlrzedne barwy

Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartosci wspoétrzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1

5. PARAMETRY TECHNICZNE TKANINY

Tabela 2. Parametry techniczne

k ielkos¢
Wyszczegoblnienie Jedn.ost iy . O.SC Metody badan
amiary | wskaznika
migdzy krajkami 15242
Szerokosé cm PN-EN 1773:2000
z krajkami 15442
OSIOWa | pitefesde | 01930 PN-EN
Liczba nitek w tkaninie 1049-2-2000
watek m 300+18 =
liniowa g/mb 420+16
Masa aklimatyzowana PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m’ 27311
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. OSnOWA 200 PN-EN ISO 13934-
Sila zrywajaca, nie mniej niz: N 1:9013-07
watek 550 . )
Wydluzenie przy zerwaniu GSIOWE y 2 PN-EN ISO 13934-
. . . ., 0 .
nie wiecej niz watek 40 1:2013-07
Po zamoczeniu SmomE 0 1>
Zmiana | (w wodzie % PN-ISO 7771:1994
Wymmiarsw, watek 1,5
e VY.I?CGJ osnowa L5
0z Po prasowaniu % PN-P-04624:1974
watek 1,5
Cdpomoi 1imicee, Tie o % " PN-73/P-04737
ey iz watek i
kierunek 4
Odpreznosé : a3 wzdhuzny
. M e stopieri PN-ISO 9867-1999
mniey mz kierunek 4
poprzeczny
Odpornos$é na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-ENISO 12945-
2:2002
siiche zabr.blzlel. tk. 4
- . PN-EN ISO 105-
. mokre zabr. biel. tk. 4 X12:2016-08
= b/w -
k 3
% zmiana barwy M 4-5
S q — PN-EN ISO 105-
z = L, zabr. biel. tk. ~ E01:2013
= < 4-5/4-5
R b/w N
: E Z
5 .9 . g
& 8 zmiana barwy o 4-5
) , g
) | Y b biel. o £ | ious PN-EN ISO 105-
ko B biw E04:2013
alkaliczn | 2miana barwy 4=5
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y .
zabr. biel. tk. 4-5/4-5
b/w
zmiana barwy 4-5
. PN-EN ISO 105-
prasowanie zabr. biel. tk. 2 X11:2000
baw.
zmiana barwy 5
i PN-EN ISO 105-
e zabr. biel. tk. X05:1999
4-5/4-5
b/w
a 3 PN-EN ISO 105-
$wiatlo, nie e —— 5 B02:2014-11
mniej niz: :
Metoda 2
P 45 PN-72/P-04604
PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
PE 55
é Rozporzadz. Parl.
Sklad surowcowy % Europejskiego i Rady
(UE) Nr 1007/2011 ze
zm. z dn. 27.09.2011, Zat.
VIII, met nr 2

Splot: 11-nitkowy reformowany na bazie splotu 2/2 Z.

Spelienie wymagan ujetych w Tabeli 2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.

5.1. Wymagania dotyczace jakosci

Tkanina powinna spelnia¢ wymagania zawarte w specyfikacji techniczne;.

Wykonawca powinien posiadac i stosowac system zapewnienia jakosci wyrobu.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy obejmujace
m.in. wynik przeprowadzone;j klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobow).

Klasyfikacja jako$ci
Oceng jakos$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06716:1990. Dopuszcza si¢ dostawe tkanin
jedynie w pierwszym stopniu jakosci.

Zasady ustalania bledow

Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzi¢ metoda organoleptyczna lub metoda przyjeta i opisang przez
Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju) tkaniny powinno
by¢é oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej identyfikacji miejsc
wystapienia poszczegdlnych bledow.
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5.2. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
Tkanina powinna byé wytwarzana w technologii gwarantujacej bezpieczenstwo w warunkach
uzytkowania, przechowywania i transportu.

5.2.1. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
Tkanina powinna spelia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pézniejszymi zmianami. W szczegdlno$ci nie moze ona
zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych oraz powinna spetiaé
wymagania okreslone w Tabeli 3.

Tabela 3. Wymagania w zakresie bezpieczenistwa i ekologii

Lp. Parametr Jednostka  Wartosé Metodyka badan
Zawarto$¢ amin
1.  aromatycznych, mg/kg 30
nie wiecej niz:

PN-EN 14362-1:2017
PN-EN 14362-3:2017-04

g, prevaroiedialelyd, mg/kg 75  PN-ENISO 14184-1:2011
nie wiecej niz: u )

3. Odczyn pH jedn.pH  4,5+7,5  PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ metali Oléw 90.0
ciezkich (Pb) ’
Yoo . PN-EN 16711-1:2016-01
zmineralizowanej Kadm 40.0

4, pf.ébce, nie wigcej Cd) - ’
niz:
Zawarto$¢ Arsen 1.0
Shstraliodranyeh ) PN-EN 16711-2:2016-01
metali ciezkich, Rteé

e e 0,02
nie wiecej niz: (Hg) i
Uwaga:

Spelienie wymagan ujetych w Tabeli 3 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

5.2.2. 'Wymagania dotyczace stabilnosci parametréw

Tkanina powinna zapewniaé stabilno$¢ parametrow okreslonych w pkt. 4 i 5, przy zachowaniu
wymagan przewidzianych w pkt. 6 (pakowanie, przechowywanie i transport) oraz okres§lonych
szczegdtowo w  dokumentacji technicznej Wykonawcey zasad: konserwacji, pakowania,
przechowywania i transportu; w okresie co najmniej 60 miesiecy od daty produkcji, z uwzglednieniem
warunkéw gwarancji okre§lonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego (finalnego,
gotowego) okreslonego w pkt. 1 niniejszej specyfikacji, tj. munduru wyjsciowego..

Gwarantowany termin stabilnosci parametréw kazdej partii tkaniny Wykonawca okresla w karcie
wyrobu.
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6. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

6.1. Cechowanie i pakowanie
Tkanina powinna posiadaé etykiety w jezyku polskim.
W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach musza by¢ trwale i czytelne.
Na etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.
Etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawiera¢, co najmniej nastgpujace dane:
- nazwe, adres i znak producenta,
- nazwe 1 przeznaczenie uzytkowe tkaniny,
- sktad surowcowy,
- szerokosé,
- stopien jakosci,
- znak kontroli jakosci,
- numer partii i numer sztuki,
- date produkcji,
- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012).
Pakowanie powinno zabezpieczy¢ tkaning  przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania oraz transportu.
Do pakowania nalezy stosowac¢ folie zabezpieczajaca tkaning przed zabrudzeniem i zamoczeniem.
Dopuszcza sie¢ inny sposob pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okreslonych
w pkt. 4.

6.2.Przechowywanie

Tkaning przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajacych temperatur¢ od +16°C do +20°C
i wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych (plesnie, grzyby, itp.).
Odleglos¢ od grzejnikéw i punktow os$wietleniowych powinna by¢ zgodna zobowigzujacymi
przepisami.

6.3. Transport

Tkaning w belach nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna ja bylo transportowaé powszechnie
dostepnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé
si¢ w warunkach zabezpieczajacych tkaning i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

7. POTWIERDZENIE SPEENIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

—  Deklaracja OiB w zakresie spelnienia przez tkaning wymagan przedmiotowej specyfikacji
technicznej” Iub aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium
badawcze, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 2,

—  wyniki badaf z akredytowanego laboratorium badawczego lub certyfikaty wydane przez
akredytowana jednostke certyfikujaca wraz z wynikami badan bedacymi integralna czgscia
tych certyfikatéw potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczefistwa wyrobu zawarte
w Tabeli 3,

—  deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow,
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gwarancja Wykonawcy.
V" Rozporzqdzenie MSWid z dnia 12 grudnia 2016 r. zmienigjgce rozporzqdzenie w sprawie
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonmych na potrzeby bezpieczenstwa panstwa
oraz wykazu tych wyrobow [Dz.U. 2016 poz. 2092].

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkow zespolu opracowujgcych specyfikacje techniczng

3) ....... WYDZ .‘{\.L.‘.J KOORDYNACTI
GOSPODARKIRWATERMIBTRZOWSKIET ™
BIURA LOGISTYKI POLICII
KOy 'WNEJ POLICII
e G e

kom. Krzysziof BEESZNOWSKI

UZGODNIONO

(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie ) (akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koricowego)* wilasciwego
w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagan okre§lonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Data

Zakres zmian
(zmiana wprowadzona Kartg zmian

Data i podpis
referenta
postepowania

Uwagi
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»ZATWIERDZAM”

..........................

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

Warszawa, ................

120.... r.

Technicznej)
dotyczacej

.......................................................................................................

(nazwa przedmiotu zaméwienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
(nr strony
specyfikacji
technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmianeg, §, ust.
itp.)

Tres$¢ zapisu dotychczasowego

Tres$¢ zapisu wprowadzanego

.................

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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