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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
wykonczeniowych dla zadania pod nazwg ,Rozbudowa stacji uzdatniania wody Lubaszowa
do wydajnosci 360 m%/h”

W celu petnego zrozumienia zakresu robot, standardéw materiatéw i wykonania robot
niniejszg Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywa¢ tgcznie z Dokumentacjg Projektowg oraz z
odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi robét.

W celu petnego zrozumienia zakresu robot, standardéw materiatéw i wykonania robét
niniejszg Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywaé fgcznie z odpowiednimi rysunkami w
Dokumentacji Projektowej oraz z odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi w Przedmiarze
Robot.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonaniai
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej wraz z roletami zewnetrznymi elewacyjnymi.

1.2. Zakres robét objetych ST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Nazwy i kody WSZ

Przedmiot zamodwienia objety niniejszg Specyfikacjg odpowiada nastepujgcym robotom
budowlanym opisanym kodem Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):

CPV-45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

CPV- 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

¢ montaz drzwi zewnetrznych do pomieszczer chlorowni i nadmanganianu sodu oraz drzwi
wewnetrznych do pomieszczenia nadmanganianu sodu

¢ montaz rolet zewnetrznych elewacyjnych z aluminium do okien w czesci technologiczne;j,
sterowanie elekiryczne i reczne. llosci wraz z wymiarami oraz rodzajem napedu zgodnie z
zatgcznikiem graficznym do SIWZ

¢ wymiana obrobek blacharskich przy nieszczelnosciach dachu w czesci administracyjnej — nie
wiecej jak 150mb

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz
podano ponizej. Rdznice wymiaréw w mm okien drzwi:

wymiary zewnetrzne o$cieznicy do1m 5 5
powyzej 1m 5 5

réznica diugosci przeciwlegtych do1m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1m 1 -
powyzej 1m 2 -

wysokos¢ powyzej 1m 2 -

réznica dtugosci przekatnych skrzydet do1m 2 -
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we wrebie 1 do2m 3 3
powyzej 2m 3 3

przekroje szerokosci do 50mm 1 -
powyzej 50mm 2 -

elementow grubosci do40mm - 1
powyzej 40mm - 2

grubosé skrzydta - 1

2.1. Sktadowanie elementow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywa¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrat statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.9.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot sg zawarte ST-00 “Wymagania ogdlne”.

5.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.2. Rozstaw zamocowan.

Miejsca zamocowan muszg byc¢ tak ustalone, aby byto zagwarantowane swobodne przenoszenie sitha
elementy budynku. Z reguty odstep pomiedzy poszczegolnymi punktami zamocowan przy
usztywnionych profilach powinien wynosi¢ najwyzej 700 mm. Odstep od naroznikéw, stupka statego oraz
ruchomego nie powinien przy tym przekracza¢ 100 mm - mierzac od wewnetrznego naroznika.Wskutek
czego powstaty odstep od zewnetrznej krawedzi naroznika do pierwszego punktu zamocowania
wynosi itp. 150 mm.

5.2.1. Kotwy montazowe.
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Wybor kotew nastepuje poprzez uwzglednienie przenoszonych sit, wytrzymatosci tgczonych
czesci (sciana ceglana, betonowa itp.) oraz wystepujacych przemieszczen w szczelinie
potgczeniowej. Z reguty uzywa sie ptaskich kotew stalowych mocowanych na kotki rozporowe.

5.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;.

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych. Oscieznice
mocowaé za pomoca kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczyé przed
korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznicg murem wypetni¢ materiatemizolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB wg p.5.4. Przed trwatym zamocowaniem nalezy
sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach
elementow stolarskich.

Miejsce luzow Warto$¢ luzu i odchytek
okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydtami a o$cieznicg -1 -1

5.4. Powloki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia.

Kolor rolet zostanie przed montazem ustalona z Zamawiajgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okienneji

drzwiowej,
Ocena jakosci powinna obejmowac:
° sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
. sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
o sprawdzenie prawidtowosci wykonania z  uwzglednieniem  szczegotow

konstrukcyjnych,
o sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

° sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.
9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoline”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN/B-10085:2001. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
e PN-72/B-10180. Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-78/B-13050 .Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 . Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 .Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25. Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002. Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46. Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998. Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i
kompolimeryzowane strenowane

Aprobaty techniczne okien i drzwi.

ST — 06 Stolarka i Slusarka



