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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
wykonczeniowych dla zadania pod nazwg ,Rozbudowa stacji uzdatniania wody Lubaszowa
do wydajnosci 360 m®h”.

W celu petnego zrozumienia zakresu robot, standardéw materiatéw i wykonania robét
niniejszg Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywac tacznie z odpowiednimi rysunkami w
Dokumentacji Projektowej oraz z odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi w Przedmiarze
Robdt.

1.2. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przy realizacji robot
wykonczeniowych.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na

celu wykonanie okfadzin Scian z ptytek ceramicznych oraz posadzek z ptytek gress.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowychz

mieszanek przygotowanych fabrycznie.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie robét malarskich realizowanych

wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego

i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu

wykonanie malowania:
e wewnetrznego : - farba emulsyjna

Stolarki drzwiowej

Konstrukcji stalowe;j

Drobnowymiarowych elementéw stalowych (kratki, drzwiczki, uchwyty)

Naprawionej elewaciji i cokotu zbiornika posredniego

Miejsc po skutych cokotach wzdtuz schodéw wejsciowych na SUW Lubaszowa

e Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wsporczej stalowej w piwnicach pod koagulacjg
— IPE220 o dtugosci 2x4,8mb, IPE220 o dlugosci 2x9mb, IPE140 o dtugosci 2mb oraz
RK100x100 o dtugosci 2x3,8mb; 1x3,6mb; 1x3,2mb oraz 4x3,8mb — stosowac¢ powtoki
malarskie nie gorsze jak obecne

e Zabezpieczenie przeciwwilgociowe w piwnicy pod pomieszczeniem koagulacji i aeracji w
technologii iniekcji krystalicznej — 4m na diugosci 42mb.

o Po zakonhczeniu prac modernizacyjnych Wykonawca odswiezy elewacje obiektéw na
terenie stacji poprzez mycie cisnieniowe wraz z wykorzystaniem odpowiedniej chemii

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornegoi
antykorozyjnego obiektéw budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.3. Nazwy i kody WSZ

Przedmiot zamdwienia objety niniejszg Specyfikacjg odpowiada nastepujgcym robotom
budowlanym opisanym kodem Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV):
CPV-45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

CPV- 45410000-4 Tynkowanie

CPV- 45430000-0 Pokrywanie podtég i $cian

CPV- 45440000-4: Roboty malarskie i szklarskie
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CPV- 45450000-6: Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ST-00 ,Wymagania ogdélne” oraz
obowigzujgcymi Polskimi Normami

Wyktadziny, posadzki - pokrycie podidg piytkami, ktére stanowig wierzchni
element warstw podtogowych,

Oktadziny - pokrycie $cian ptytkami, ktére stanowig warstwe ochronnai
ksztattujgca forme architektoniczng oktadanych elementow.

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana Iub wygtadzona (np. szpachléwka)

powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.) na ktérej bedzie
wykonywana powioka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podiozu, decydujgca o witasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu - barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - napigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentdw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru
z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw
i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi np. benzyng
lakows, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda - zawiesina pigmentéw
i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciekiej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno- organicznych - mieszanina spoiw mineralnych
i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW
2.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne, dotyczgce wilasciwosci wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania,
przechowywania i skladowania oraz postepowania z materiatami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Elementy wyposazenia:

e drabiny stalowe o szerokosci 50 cm, wycieraczki systemowe, wiazy, przekrycia
otworéw montazowych, pomosty technologiczne, schody, zadaszenia, konstrukcje
wsporcze drobnowymiarowe, kratki wentylacyjne i sciekowe, zaluzje wentylacyjne - ze
stali nierdzewnej 1.4301

e wlazy nietypowe w wykonaniu warsztatowym sktada¢ sie powinny z ramy wtopionejw
ptyte zelbetowa, pomostu lub posadzki oraz z segmentdw ptyt kryjacych otwor, precyzyjnie
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dopasowanych do otworu, na uszczelkach ttumigco - uszczelniajgcych; powierzchnie
kompletnego wtazu nalezy podzieli¢ tak, aby szerokosé segmentu nie byta wieksza niz 100
cm, a jego waga hie przekraczata 30 kg

drzwi stalowe i aluminiowe, systemowe, petne; elementy prefabrykowane ocynkowane
i malowane proszkowo, izolacja termiczna, okucia, samozamykacze, uszczelnienia,
zawiasy, uchwyty ISEO, zamki wpuszczane i klamki, system kontroli dostepu,
balustrady azurowe systemowe, wszystkie elementy wykonane ze stali nierdzewnej
1.4301; wymagania: wysoko$s¢ 110 cm, odbojnica wysokosci 15 cm, pret dolny na
wysokosci 15 cm i pret posredni na wysokosci 60 cm, ksztaltowniki rurowe
wykonczone przez polerowane,

stopnie ztazowe do komor zgodne z PN-EN 13101:2004, typu ciezkiego ze stali
nierdzewnej OH18N9,

wilazy zeliwne spetniajace wymagania normy PN-EN 124:2000,

balustrady systemowe z profili rurowych stalowych ze stali nierdzewnej

Elementy wyposazenia obiektéw inzynierskich ujeto w ST-07 ,Roboty ogdlnobudowlane”, ST- 09
.Konstrukcje stalowe” i ST-10- ,Instalacje technologiczne”.

2.2.2. Materiaty wykonczeniowe

ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% - wg PN-EN
177:1997

ptytki posadzkowe ceramiczne chemoodporne

ptytki gresowe posadzkowe, techniczne

powierzchnie betonowe na schodach zewnetrznych wejsciowych zabezpieczyé
przeciwwilgociowo. Technologia do uzgodnienia z Zamawiajgcym i inspektorem nadzoru

Parametry ptytek:

nasigkliwos¢: <0,5% wg PN-EN ISO 10545-3
wytrzymatosé na zginanie: >35N/mm2 wg PN-EN ISO 10545-4
mrozoodpornos¢: wg PN-EN ISO 10545-12
odpornos$¢ na Scieranie wgtebne: max.175 mm3 wg PN-EN ISO 10545-6
odpornos¢ na plamienie: odporna wg PN-EN ISO 10545-14, twardo$¢ min. 8
antyposlizgowos$¢ R10; dla schoddw i podestow — ryflowane
ptytki gresowe Scienne, porcelanowe, techniczne
zaprawy budowlane zwykte wg PN-90/B-14501
spoiwo gipsowe - gips szpachlowy, tynkarski wg PN-97/B-30041
piasek do zapraw budowlanych wg PN-79/B-06711
cement murarski 15 wg PN-81/B-30003
cement portlandzki biaty wg PN-90/B-30010
ptytki ceramiczne elewacyjne klinkierowe czerwone wg PN-97/B-12058
asfaltowa emulsja anionowa wg PN-97/B-24002
lepiki, masy roztwory asfaltowe stosowane na zimno wg PN-98/B-24620
ptyty styropianowe EPS 50,70,100,200
gotowe masy tynkarskie sylikonowe drobnoziarniste o granulacji okoto 1,5 mm, do
tynkéw zewnetrznych cienkowarstwowych w kolorze biatym - wg PN-97/B-10106;w
systemie: gruntownik, materialy wzmacniajgce stabsze podtoza istniejgce, listwy
narozne, siatki z witékna szklanego
zaprawy klejowe elastyczne i fugi systemowe do uktadania ptytek typu ,gress”, do
celéw zewnetrznych - mrozoodporne
masa posadzkowa @z zywic  epoksydowych  bezrozpuszczalnikowych,
dwusktadnikowych chemoodpornych wraz z gruntownikiem (materialy systemowe
atestowane)
zaprawa podposadzkowa samopoziomujgca systemowa o wiasciwosciach
elastycznych
elementy oku¢ krawedziowych i towarzyszgcych ze stali nierdzewnej OH18N9
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kratki sciekowe typowe ze stali nierdzewnej OH18N9
maty z welny mineralnej z welonem szklanym

materiaty montazowe systemowe (kleje, kotwy, siatki, ruszty, listwy, tgczniki)

papa termozgrzewalna izolacyjna

papa termozgrzewalna z posypkag

obrdbki, rynny i rury spustowe

dwusktadnikowa, skfadajgca sie z emulsji bitumiczno - kauczukowej oraz sktadnika
proszkowego (mieszanina cementu i tworzywa sztucznego) grubowarstwowa powtoka
bitumiczna

roztwor bitumu oksydowanego (jako powioka do gruntowania) + pétptynny lepik
asfaltowy na zimno (jak powtoka nawierzchniowa)

roztwor asfaltéw do stosowania jako srodek gruntujacy + roztwér asfaltéw ponaftowych
mikrozaprawy modyfikowane krzemionkg na bazie cementu bez dodatkéw polimerow
dwusktadnikowe elastyczne, bezspoinowe, bezszwowe masy uszczelniajgce, odporne
na dziatanie ozonu

dwusktadnikowe barwne, elastyczne, poliuretanowe powifoki odporne na warunki
atmosferyczne i stoince

laminaty sktadajgce sie z masy proszkowej i zywicy, odpornej na dziatanie chlorku
zelazowego oraz z welonu szklanego i korektora parafinowego

dwuskfadnikowy materiat powtokowy cienkowarstwowy gtadki, btyszczacy, na bazie
zywic epoksydowych, zawierajgcy rozpuszczalniki organiczne

dwuskfadnikowe bezrozpuszczalnikowe barwione zywice epoksydowe na odpowiednim
podktadzie z posypka kwarcowa, odporne na ozon

dwusktadnikowe poliuretanowe materiaty zawierajgce mike zelazng na oczyszczoneji
zagruntowanej powierzchni

tasma termokurczliwa PCV

kit elastyczny na bazie poliuretanu

podktad odporny na dziatanie chlorku zelazowego

system utwardzen dostosowany do zastosowanej zywicy

dwusktadnikowy materiat gruntujgcy na bazie epoksydow

dwuskfadnikowy materiat powtokowy na bazie epoksyddw, zawierajgcy mike,
wypetniacze aluminiowe i talk

tréjsktadnikowa zaprawa cementowo - epoksydowa o podwyzszonej chemoodpornosci
dwuskfadnikowy materiat powtokowy, potmatowy na bazie zywic epoksydowych,
zawierajgcy rozpuszczalniki organiczne oraz wypetniacze mineralne (kolor biaty)
dwusktadnikowa bezbarwna powtoka z zywicy epoksydowej

podktad odporny na dziatanie chlorku zelazowego

zaprawa cementowa z dodatkiem domieszki uszczelniajgcej, zawierajgcej sktadniki
hydrofobizujgce i zamykajgce pory

powitoka bitumiczna, grubowarstwowa, dwusktadnikowa, bardzo elastyczna,
bezrozpuszczalnikowa, wzbogacona widknami

posadzka przemystowa systemowa o nos$nosci min. 2000kg/m2, gtadka, nie
powodujgca poslizgu i pylenia, ptyta betonowa z betonu B-25 (C20/25) o grubosci
20cm (posadzka hali - 01) i 25cm (posadzka w zagtebieniu pompowni), zbrojona
elastycznymi widéknami stalowymi typu np. Dramix RC 65/60 w ilosci 20kg/m3.
Szczeliny dylatacyjne wypetnione elastycznym materiatem uszczelniajgcym.

Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

Emalie olejno- zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

Sanitariaty — powyzej wykladziny Sciennej z ptytek malowanie Scian i sufitow farbg
akrylowg koloru biatego

Ciggi komunikacyjne-do wysokosci 2m wykonczone farbg zmywalng w odcieniach
kremowym i brgzowym, powyzej malowanie f. akrylowg na kolor biaty.

W salach zaje¢ $ciany malowane farbg akrylowg na kolory pastelowe
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W pozostatych pomieszczeniach $ciany malowane f. akrylowg w odcieniach
pastelowych

$rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych

farba emulsyjna wewnetrzna chemoodporna w kolorach jasnych.

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm,z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie

wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.4 Materialy montazowe i izolacyjne

Wedtug ST-06 ,Roboty montazowe ogdinobudowlane”.

2.2.5 Materiaty tynkarskie
Wedtug ST-04 ,Roboty murowe i tynkarskie”.

3.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru sprzet i maszyny:

elektronarzedzia mechaniczne,

mieszarka do zapraw 3 m%/h,

spawarka elektryczna 300 A

MIGOMAT o mocy 300+500A (urzadzenie do spawania stali nierdzewnych)
agregat tynkarski 1,1+3,0 m%h

pompy do zapraw H=30 m, do 3 m*/h

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i walki,

mieszadta napedzane wiertarkg  elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,
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e drabiny i rusztowania.

UWAGA:
Parametry sprzetu i maszyn podane sg orientacyjnie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu i maszyny, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych roboét.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji ruchu na czas budowy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw, potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac nastepujace sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru $rodki transportu:

e samochdd ciezarowy skrzyniowy 5 0 10T

e samochdd dostawczy 0,9T

Uwaga:
Parametry srodkow transportu podane sg orientacyjnie.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$é robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny
by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji ruchu na czas budowy. Przy
ruchu na drogach publicznych, pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego kotowego, tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogoélne warunki wykonania roboét
Ogodlne warunki wykonania roboét wykonczeniowych sg zawarte ST-00 “Wymagania ogodine”.

5.2. Szczegoétowe warunki wykonania robét

Wykonanie robét wykonczeniowych powinno odbywac sie zgodnie z wiasciwymi Warunkow
Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB, normami przywotanymi w ST, a takze
instrukcjami producentéw i dostawcow systemow technologicznych. W szczegdlnosci nalezy
stosowacé wytyczne zamieszczone ponizej:

5.2.1. Uwagi wstepne

Roboty wykonczeniowe przewidziane do realizacji w ramach budowy i rozbudowy Staciji
obejmujg swoim zakresem wykonanie: izolacji cieplnych i akustycznych, tynkow
z wyprawami malarskimi i oktadzinami z ptytek, posadzek, elewacji, powtok, mas
uszczelniajgcych.

Posadzki
e posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z oznaczong na rysunkach konstrukcjg podtogi,
okreslajgcag poszczegdlne warstwy,
e podioza gruntowe pod posadzkg oraz warstwy izolacji cieplnej muszg mie¢ odpowiednig
wytrzymato$¢ oraz ograniczong $cisliwos¢ (wymagane zageszczenie gruntu Is = 0,98)
¢ konstrukcja podtég uktadanych na podtozu gruntowym musi zapewni¢ ochrone przed
wilgocig oraz wymagang izolacyjnos¢ cieplna,
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W pomieszczeniach typu ,mokrego” nalezy w podtodze wykonac izolacje wodoszczelng
bezposrednio pod posadzka,

konstrukcje podtdg w pomieszczeniach narazonych na dziatanie ptynnych substancji
chemicznych muszg by¢ wykonane z materiatdbw odpornych na dziatanie tychze
substanciji i posiadac izolacje z materiatéw o wymaganej odpornosci chemicznej
konstrukcije podtdg o podwyzszonych wymaganiach odpornosci na wptywy
mechaniczne nalezy uktada¢ na podktadzie zbrojonym o wymaganej wytrzymatosci

w konstrukcjach podtég nalezy wykonaé szczeliny dylatacyjne o charakterze
izolacyjnym i przeciwskurczowym; dylatacyjna 1 cm wypetniona styropianem i kitem
trwale plastycznym, przeciwskurczowe - nacinane

szczeliny dylatacyjne muszg by¢é wykonane w miejscach, w ktérych zachodzi
koniecznos¢ wyeliminowania wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia materiatéw
posadzki,

szczeliny izolacyjne muszg by¢ wykonane dla oddzielenia podtogi od innych
elementéw konstrukcji budynku ( $cian, stupéw, fundamentéw urzadzen) orazw
miejscach zmiany grubosci podktadu i zmiany typu konstrukcji podtogi,

szczeliny przeciwskurczowe muszg by¢ wykonane w podkitadach i posadzkach z
zaprawy cementowej i betonu cienkowarstwowego jako naciecia o gtebokosci 1/3 O 1/2
grubosci warstwy, wypetnione odpowiednig masg elastyczng i powinny dzieli¢
powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie wiekszej niz 16 m2

izolacja cieplna konstrukcji podtogi musi byé wykonana z materialtdbw w stanie
powietrzno - suchym i powinna by¢ utozona szczelnie na spoine mijang, co skutecznie
eliminuje tzw. ,mostki cieplne”; materiaty izolacyjne muszg by¢é odporne na korozje
biologiczng oraz zgodne pod wzgledem typu i grubo$ci z zatozeniami projektowanymi,

dla ochrony konstrukcji podtogi utozonej na gruncie przed dziataniem wilgoci, nalezy
stosowac izolacje poziomg z materiatdw warstwowych typu bitumicznego lub tworzyw
sztucznych o odpowiedniej grubosci

podktad cementowy lub betonowy konstrukcji posadzki musi by¢ wykonany zgodniez
wytycznymi projektowymi, tak pod wzgledem wytrzymatosci jak i grubosci; wymagana
minimalna wytrzymatosc¢ na sciskanie to 12 MPa, na zginanie 3 MPa, a na odrywanie1,5
N/mm2,

roboty posadzkowe typu ,mokrego” z betonéw i zapraw mozna wykonywaé w
temperaturach 1 30°C,

kazda wykonana warstwa z zaprawy lub betonu towarowego wymaga skutecznej
pielegnacji (wodnej, parowej lub chemicznej) oraz zabezpieczenia w czasie wigzania
powierzchnie wszystkich otworéw montazowych, witazéow nietypowych lub kanatéw
kablowych czy tez rurociggowych nalezy zlicowaé¢ z wierzchem posadzki lub pomostu

ptyty nad kanatami kablowymi (w budynkach) powinny by¢ wykonane jako zelbetowew
ramkach stalowych i wykonczone jak powierzchnia posadzki danego pomieszczenia;
kazdy segment powinien posiada¢ otwory do demontazu - zabezpieczone przed
wylupywaniem materiatu wierzchniego ptyty oraz haki wykonane ze stali Alll N BST-
500;

przy wyborze systemu materiatdw nalezy zastosowaC nastepujgce kryteria:
wytrzymatos¢ na obcigzenia mechaniczne, wodoszczelnosS¢, odpornos¢ chemiczna, odpornosc
na poslizg, wzgledy estetyczne,

przygotowanie podtoza: mechaniczne usuniecie zabrudzen i powiloki z mleczka
cementowego, naprawienie uszkodzehn metodg betonu zastepczego (PCC), wykonaniei
wyprawienie szczelin dylatacyjnych skurczowych i rozszerzen,

gruntowanie i impregnacja chtonnych podtozy: wykona¢ 2 - komponentowg zywica
reaktywng, zawierajgca rozpuszczalnik (systemowa),

utozenie warstwy zamykajgcej o grubosci 0,1770,3 mm z 2 - komponentowej zywicy
reaktywnej na bazie zywicy epoksydowej - materiat systemowy,
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e utozenie powtoki zasadniczej grubosci 2003 mm z bezrozpuszczalnikowej
elastyfikowanej barwnej 2-komponentowej zywicy reaktywnej na bazie zywicy
epoksydowe;j

e poszczegolne czynnosci przy wykonywaniu posadzek zywicznych o grubosci 3+3,5
mm:

przygotowanie podtoza

— wytworzenie faset na styku podtoga - $ciana

— gruntowanie faset (40+50 g/mb)

— utozenie faset (zaprawa ok. 1,1 kg/mb)

— gruntowanie powierzchni (watkiem w dwdch zabiegach), zuzycie ok. 300+500 g/m2
- jeden zabieg

— Swiezy grunt posypaé suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu
0,2+0,7 mm, zuzycie ok. 1,0 kg/m2

— usuniecie nadmiaru piasku po zwigzaniu gruntu

— wykonanie warstwy posredniej (zaprawa ptynna) zmiesza¢é z 50% piasku
kwarcowego (0,2+0,7 mm) i nanies¢ szpachlg w jednym zabiegu, warstwa grubosci 2,0
mm, zuzycie ok. 2,7 kg/m2

— aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy, bezwzgledne jest odpowietrzenie (watekz
kolcami)

— wykonanie warstwy wierzchniej (bez piasku), nanie$¢ szpachlg o grubosci 2,0 mm,
zuzycie 2,7 kg/m2 (bezwzglednie odpowietrzy¢).

UWAGA:
Czas miedzy zabiegami 16+24 godzin, temperatura ~+23°C i ~65 % wilgotnosci wzgledne;j
powietrza.

5.2.2. Tynki zewnetrzne i wewnetrzne

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy zakohczyé wszystkie roboty
stanu surowego obiektu, roboty instalacyjne i montazowe.

Tynki i oktadziny nalezy wykonywac¢ w temperaturze od + 5°C do 25°C i ostania¢ swiezo
wykonane wyprawy przed niekorzystnym wptywem warunkow zewnetrznych przez dwa dni.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoza nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usungé plamy z rdzy i
substancji tlustych, sku¢ wystajgce fragmenty zaprawy murarskich, usung¢ zbedne elementy
stalowe i drewniane oraz zastosowacC srodki chemii budowlanej, zapewniajgce nalezytg
przyczepno$c¢ tynku do podtoza (wg instrukcji dla obranego systemu tynkoéw).

Celem zapewnienia odpowiedniej struktury i wytrzymatosci tynku zaleca sie stosowac do
produkcji zaprawy gotowych mieszanek typu suchego, przygotowanych na bazie gipsu lub
cementu w zaleznosci od wymagan projektu oraz uktada¢ mechanicznie za pomocg
odpowiednich agregatéw tynkarskich.

Wykonanie tynkéw tradycyjnych warstwowych:

Tynki tréjwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sg na elewacjachi
we wnetrzach, przy czym na narzut i gtadz tynkdw zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe
cementowo-wapienng; narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywac¢ wedtug paséw lub listew
kierunkowych (stalowych ocynkowanych); tynki trojwarstwowe z zaprawy cementowej o
specjalnym wykonaniu gtadzi tzw. tynki wypalane mogg by¢é wykonane w pomieszczeniach
mokrych,

obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonoéw kruszynowych lub z betonow
komorkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej

10 + 12 cm zagtebienia stozka pomiarowego: grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3 + 4 mm;
obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢é wykonana z zaprawy gipsowo - wapiennej o
stosunku 0,1:1:2, konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7 + 10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego; na podfoze drewniane obrzutke mozna nanosi¢ paca, doktadnie dociskajac jg do
podtoza; grubo$¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ okoto 20 mm; na podtozu z
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gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone siatki, narzut wierzchni
powinien byé nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem;
podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym
kierunku, gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lub przed jej stwardnieniem;
podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu;
zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7 + 10
cm zanurzenia stozka pomiarowego, do wykonywania gtadzi tynkéw trojwarstwowych
pospolitych (kat. lll) nalezy stosowa¢ do zaprawy drobny piasek przesianyo uziarnieniu 0,25 +
0,5 mm; gtadz nalezy zacierac jednolicie gtadkg packa

Dopuszczenie odchylenia dla tynkow zwyktych wewnetrznych:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchvleni
Odchylenie powierzchni kierunku rzecir?a'yc?rclzlhesi
Kat. |tynku od ptaszczyzny i P lacy ¢
. i ptaszczyzn od kata
tynku | odchylenie krawedzi od przewidzianego w
linii proste; pionowego poziomego dokumentacjj
0
| | nie podlegajg sprawdzeniu
a
nie wieksze niz
dmmnalmi
. s ogotem nie
nie wigksze niz 4mm SOV
o . wiecej niz 10 mm o .
I ~ ha _ nie wieksze niz na catej nie wieksze niz
diugosci taty kontrolnej 3mmna 1m . : 4mmna 1m
om powierzchni
miedzy
przegrodami
pionowymi
(sciany, belki itp.)
L . me wigksze niz
nie wieksze niz 3mm
2mmna 1mii S
] .. | nalmiogbtem
ogotem nie wiecej nie
nie wieksze niz 3mm iw niz 4mm w iecei niz 6
liczbie nie wigkszej niz | pomieszczeniach | V'¢¢® Nz oMM nie wieksze niz
| czbie nie wigkszej niz | p n na ¢
3 na cafej diugoscitaty | do 3,5m wysokosci . . . 3mm na 1m
4 .1 | catej powierzehni
kontrolnej 2m oraz nie wiecej niz .
6mm w migdzy .
. . przegrodami
pomieszczeniach . .
. pionowymi
powyzej 3,5m .
WVSOKOSCi (sciany,
ysokosc belki itp. )
nie wieksze niz 1,5 nie wieksze niz
mm na | miogdétem| 2mmna 1m i
nie wieksze niz 2mm iw nie wiecej niz3mmw|  ogdtem nie
v Iiczbi(gnie wiekszej niz pomieszczeniach | wigcej niz 3mm nie wieksze niz
IV f 2 na catej d+ue oéci’rjat do 3,5m wysokosci na 2mr$1 na 1m
IVw kontrjolneg om Y| oraznie wiecej niz | catej powierzchni
J 4dmm w miedzy
pomieszczeniach przegrodami
powyzej 3,5m pionowymi
(sciany.

ST - 08 Roboty wykonczeniowe



5.2.3. Oktadziny scian i posadzek z plytek ceramicznych lub gres

Klasyfikacja podtozy pod oktadziny jest nastepujaca:

o Podloza nieodksztatcalne: to sztywne elementy zelbetowe i betonowe (wiek powyzej 6
miesiecy), monolityczne jastrychy podtogowe i tradycyjne wyprawy tynkarskie (wiek
powyzej 28 dni). Do mocowania oraz do spoinowania ptytek na tych podtozach mogaby¢
uzyte wszystkie zaprawy klejowe

o Podtoza odksztatcalne: zmieniajg swojg geometrie pod wptywem drgan i obcigzen. Sg to np.
Scianki dziatowe i warstwy podtogowe wykonane z ptyt widérowych i gipsowo-
kartonowych. Odksztatceniom ulegajg takze elementy budynku narazone na duze
wahania temperatury, np. ogrzewane podtogi. Zaprawy mocujgce ptytki na podtozach
odksztatcajgcych oraz spoiny muszg odznacza¢ sie odpowiednig elastyczno$cig.

e Podtoza krytyczne: stwarzajg zaprawom klejgcym gorsze warunki przyczepnosci. S tonp.
istniejgce ptytki ceramiczne, mocne i dobrze przyczepne powtoki malarskie, podtoza
gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, czy tez ,mtody” beton (wiek od 3 do 6miesiecy).
Zaprawy mocujgce ptytki do podtozy krytycznych, oprocz zwiekszonej przyczepnosci,
nierzadko muszg charakteryzowa¢ sie zwiekszong elastyczno$cig, gdyz niektére z w/w
podiozy pod wplywem wilgoci zmieniajg swe wifasciwosci mechaniczne lub nie
zakonczyty sie w nich jeszcze procesy skurczowe.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych metodg cienkowarstwowg majg zastosowanie, z uwagina
brak polskich norm, normy DIN 18157 (warunki techniczne wykonywania wykfadzin
ceramicznych), DIN 18156 (kleje cienkowarstwowe), DIN 18157 (materiaty do wykonywania
oktadzin),
Phytki nalezy ukfadac, stosujgc nastepujace metody:

o floating - rozprowadzanie kleju packa zebatg na powierzchni podtoza

e buttering - rozprowadzanie kleju packg zebatg na spodniej powierzchni ptytki

o floating-buttering - rozprowadzanie kleju packg zebatg na powierzchni poditoza i ptytki (do

uzytku na obszarach mocno obcigzonych)

Alternatywg dla metody folating-buttering jest zastosowanie kleju ptynno warstwowego.
Dobér uzebien packi do uktadania kleju w zaleznosci od formatu ptytki reguluje norma
DIN18157.

Przystepujac do uktadania plytek nalezy stosowac nizej wymienione zasady:

e dokona¢ wyboru odpowiednich zapraw klejgcych i spoinowych w zaleznosci od
warunkéw realizacji robot, podtoza, do ktérych mocowane sg ptytki, nie mogg byé
zawilgocone; w przypadku podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotnos¢ - 1%,aw
przypadku podtozy anhydrytowych - 0,5%,

¢ do typowych podiozy (tynki, cementowe podktady, beton) ptytki mogg by¢ przyklejane
bezposrednio, natomiast podfoza o znacznej nasigkliwosci (gazobeton, gips) nalezy
zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym,

o klej do ptytek uktadaé zgodnie z instrukcjg producenta

e spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykona¢ po 7 dniach od ich utozenia stosujgc
systemowg zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z
zaprawy klejowej nalezy wypetni¢é masg elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy
spoinowaé w sposéb gwarantujgcy ich skuteczne wypetnienie.

e Zzaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykonaé¢ zgodniez
wymaganiami technologii okreslonej przez producenta systemu.

5.2.4. Powtoki malarskie
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Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac¢ i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawié
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastepnie nalezy powierzchnie
zagruntowac. W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza
nienasigkliwe (np. szkfo, zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

Roboty malarskie zewnetrzne i wewnetrzne budynku powinny byé wykonywane dopiero po
wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonywaé po catkowitym i ostatecznym zamocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza niz
4%. Malowanie tynkow wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac¢ powstawanie plam, a
nawet niszczenie powtoki malarskiej (zwtaszcza klejowej i kazeinowej). Drewno, sklejka, ptyty
pilsniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 12 %.

5.2.41. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢é po catkowitym zakohczeniu
poprzedzajacych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatébw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitow
mozna wykonywac po:

o Catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

¢ Wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

e Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

¢ Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

o Wykonaniu tzw. Biatego montazu,

o Utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

o Oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2.4.2Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Nie otynkowane mury z cegtly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢
uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych
poza jej obszar resztek starej powtoki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.
Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnosé podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktdérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia muru
powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykle
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¢ Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna
by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdow solnych).

e Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farbyi
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow nie
powinna wykazywa¢ sladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskie;.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

o Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione
Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt

Podtoza z piyt gipsowo - kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczui
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest
aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtdknisto - mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé nie wigkszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong bez plam tluszczu, wykwitdw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spelnia¢ nastepujagce wymagania
techniczne:
¢ wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione,
o Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed
malowaniem zafluatowane,
e tynki gipsowe przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢é zaimpregnowane
gruntownikiem, przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna byc¢
oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie
wyzszej niz + 22°C. Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozna malowac
przy temperaturze -5°C.

Powtoka cynkowa na stali nie powinna by¢é mniejsza niz 275 g/m2 (odpowiednik grubosci ok. 20
pum).

Powtoka lakierowana nakfadana na stal z powtokg metalowa, nie powinna by¢ ciehsza niz 25um.

5.2.5. Wyprawa i izolacje elewacyjne

Elewacje budynku nalezy wykona¢ jako oktadzine warstwowg ztozong z izolacji termicznej (ptyty
polistyrenowe trudnozapalne) oraz z cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej na zbrojonym
podiozu (zaprawa klejowa z siatkg z widkna szklanego). Stosowane materiaty muszag
pochodzi¢ z jednolitego systemu elewacyjnego. Szczegdtowe zasady stosowania kazdego z
materiatow okreslajg instrukcje producenta.

Przed przystgpieniem do robot nalezy sprawdzi¢ réowno$¢ i czystosC podtoza, a ewentualne
nieréwnosci wyprawic tynkiem cementowo-wapiennym. Obudowe elewacji nalezy rozpoczg¢
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od zamontowania listwy cokotowej metalowej, ocynkowanej na projektowanym poziomie
obiektu.

Plyty styropianowe, stanowigce izolacje termiczng, nalezy przyklei¢ starannie do powierzchni
$ciany tak, aby spoiny sie mijaty i zamontowac dyble kotwigce typu talerzowego z tworzywa
sztucznego w ilosci 4 szt./m2; gtebokos¢ kotwienia dybli wbijanych lub wkrecanych zalezy odich
rodzaju i podana jest w zaleznos$ci od wybranego producenta.

Kiedy klej mocujacy izolacje termiczng zwigze, wygtadzi¢ ewentualne nieréwnosci powierzchni
$ciany. Tak przygotowang ptaszczyzne wyprawi¢ zaprawg klejowa, w ktorej nalezy zatopi¢ siatke
z wtdkna szklanego oraz narozniki aluminiowe, stanowigce zabezpieczenie krawedzi Scian. Po
zwigzaniu wyprawy podkltadowej wykonaC odpowiednie gruntowanie oraz utozy¢ tynk
cienkowarstwowy systemowy, odpowiednio go zacierajgc.

5.2.6. Izolacje powlokowe

Izolacje powlokowe, stanowig warstwy budowlane, nanoszone na elementy konstrukcyjne,
spetniajgce funkcje izolacji wodochronnej oraz antykorozyjnej i chemoodpornej i nanoszone
metoda natrysku, malowania lub szpachlowania.

W zaleznosci od wymagan obiektu nalezy stosowac:

e powioki szpachlowe na bazie PCC,

o dwusktadnikowe skfadajgce sie z emulsji bitumiczno-kauczukowej oraz sktadnika
proszkowego (mieszanina cementu i tworzywa sztucznego) grubowarstwowe powtoki
bitumiczne.

e roztwor bitumu oksydowanego (jako powioka do gruntowania) + potptynny lepik
asfaltowy na zimno (jako powtoka nawierzchniowa),

e roztwor asfaltbw do smarowania jako $rodek gruntujgcy + roztwor asfaltéow
ponaftowych,

e mikrozaprawy, modyfikowane krzemionka, na bazie cementu bez dodatkéw polimerdw,

o dwusktadnikowe, elastyczne, bezspoinowe, bezszwowe masy uszczelniajgce odporne
na dziatanie ozonu,

o dwusktadnikowe, barwne, elastyczne, poliuretanowe powitoki odporne na warunki
atmosferyczne i stonce,

o dwusktadnikowy materiat powtokowy cienkowarstwowy, gtadki, btyszczacy na bazie
zywic epoksydowych.

Izolacje powtokowe wodochronne, tak pod wzgledem materiatowym i nalezytego wykonania
robét, muszg spetnia¢ wymagania normy DIN18195.

Przed ostatecznym wyborem izolacji oraz przystgpieniem do jej natozenia, nalezy
przeprowadzi¢ badania betonu na $ciskanie i odrywanie oraz sprawdzi¢ stopien
zawilgocenia. Podtoze, na ktére natozone zostang powloki musi by¢ czyste i nosne.
Zabrudzenia pochodzenia chemicznego, mleczko cementowe itp. nalezy usungc
mechanicznie, hydraulicznie lub termicznie. Po takim przygotowaniu podtoza wytrzymato$cna
odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 N/mm2. Uszkodzone obszary powierzchni
betonowej nalezy usung¢ i naprawi¢ odpowiednim systemem zapraw. W przypadku
stwierdzenia rys nalezy zbadac przyczyny ich powstania i okresli¢ czy w danym przypadku nalezy
zastosowac iniekcje srodkiem zamykajgcym rysy w sposob sztywny czy tez elastyczny. Rysy
skurczowe nalezy poszerzy¢, a nastepnie zamkngé za pomocg odpowiednich materiatow
iniekcyjnych (w zaleznosci od obiektu, w ktorym stwierdzono wystgpienie rys). Przed
natozeniem powtok ochronnych nalezy istniejgcg powierzchnigbetonowa przygotowac zgodnie z
instrukcjg producenta danej powtoki. Po wyschnieciu podktadu mozna wykonaé system powtok
ochronnych zgodnie z instrukcjg producenta.

Grubosé powtok oraz sposdb ich natozenia wg instrukcji producenta. Powtoki te powinny by¢
naktadane pod nadzorem przedstawiciela producenta. Szczeliny dylatacyjne po wykonaniu
uszczelnienia tasmg termokurczliwg PVC i wypehieniu styropianem, nalezy uszczelni¢ kitem
elastycznym na bazie poliuretanu i tasmg hypalonowsa.
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5.2.7 Powloki na konstrukcje stalowe w zaleznosci od wymagan nalezy stosowac:

e dwusktadnikowe bezrozpuszczalnikowe, barwione Zywice  epoksydowe na
odpowiednim podkfadzie z posypkg kwarcowg, odporne na ozon,

e dwuskfadnikowe poliuretanowe materiaty zawierajgce mike zelazng na odpowiednim
podkfadzie.

taczna grubos¢ powtoki 300 um, w tym: powtoki gruntujgce 60 um + 80 um, powtoka posrednia
80 um, powioka wierzchnia 80 um.

5.3. Montaz elementoéw stalowych wyposazenia obiektow

Montaz elementéw stalowych wyposazenia statego obiektéw wykonaé zgodniez
wymaganiami podanymi w ST-06 Roboty montazowe ogdlnobudowlane.

5.3.1. Montaz drzwi i bram

Osadzanie drzwi i bram

Drzwi i bramy nalezy osadzi¢ w osciezy $ciany i przymocowaé do budynku za pomocg kotew,
ktére powinny przenie$¢ wymagane obcigzenia.

Drzwi i bramy powinny posiada¢ kotwy, umozliwiajgce ich przyspawanie do marek stalowych,
znajdujgcych sie w scianach budynku. Przed przyspawaniem kotew, drzwi lub ich oscieznice
odpowiednio ustawi¢ i wypoziomowac. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢
przed przesunieciem sie, az do uzyskania przez zaprawe budowlang, w ktorej osadzono kotwy,
wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5 MPa.

Drzwi i bramy nalezy montowac¢ zgodnie z wytycznymi szczegotowymi producenta, podanymi w
karcie gwarancyjne;.

5.4. Montaz prefabrykatéw drobnowymiarowych betonowych

Montaz prefabrykatéw drobnowymiarowych betonowych wykonaé zgodnie z wymaganiami
podanymi w ST-06 Roboty montazowe ogélnobudowlane.

5.5. Pozostate elementy wymagajace montazu

Roboty montazowe zwigzane z zabudowg innych elementéw obiektow kubaturowychi
inzynieryjnych nalezy wykona¢ $cisle zgodnie z wymaganiami zawartymi w instrukcjach
dostawcow i producentow.

Szczegodtowe rozwigzania projektowe i technologiczne podlegajg akceptacji Inspektora
Nadzoru.

5.6. Wyposazenie komér monolitycznych

Komory monolityczne nalezy wyposazy¢ we witazy zeliwne klasy D400 z zamkiem oraz
drabine ze stali nierdzewnej OH18N9, wysuwang powyzej poziomu wiazu. Mocowanie
drabiny na kotwach ze stali nierdzewnej OH18N9. Drabina musi mie¢ stopnie
antyposlizgowe.

5.7. Zakres wykonania robét

Zakres robot wykonczeniowych ujeto w ST dla danych rodzajéw robét i w poz. 1.2. Przedmioti
zakres robot niniejszej ST.

Zakres robét montazowych i izolacyjnych ujeto w ST dla danych rodzajéw robét i w poz. 1.2.
Przedmiot i zakres robo6t ST-06 ,Roboty montazowe ogélnobudowlane”.

Zakres robét tynkarskich ujeto w ST dla danych rodzajow robdt i w poz. 1.2. Przedmiot i
zakres robot ST-04 ,Roboty murowe i tynkarskie”.

Zakres robot w zakresie innych elementéw wyposazenia ujeto w ST dla danych rodzajowrobot
i w poz. 1.2. Przedmiot i zakres robot ST dla danego obiektu inzynierskiego.
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6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Wymagania szczegélne
6.2.1. Materiaty

Wszystkie stosowane wyroby i materiaty podlegajg sprawdzeniu pod wzgledem aktualnych
zaswiadczen o jakosci wyrobu Iub dotgczonych wynikéw badan laboratoryjnych,
przeprowadzonych przez producenta i potwierdzajgcych wymagang jako$¢.

Dokumenty te powinny spetnia¢ wymogi dokumentacji projektowej oraz Specyfikaciji
Technicznych.

Kontrola materiatdw dotyczy rowniez sposobu sktadowania elementéw, w sposob
umozliwiajacy fatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Kontrole materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po dostarczeniu na budowe. Przed
przystgpieniem do pomiaréow lub badan materiatdw, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Materiaty wykonczeniowe, ktére majg zastosowanie w kontakcie z wodg technologiczngi
muszg posiadac swiadectwo przydatnosci, wydane przez Panstwowy Zaktad Higieny.

6.2.2. Roboty tynkarskie i wyktadziny

wapno gaszone - nie moze zawiera¢ rozpuszczonych siarczkéw i chlorkow,

wapno hydratyzowane - nalezy zamoczy¢ min. 24 godz. przed tynkowaniem,
cement portlandzki - nie moze zawiera¢ grudek,

kruszywo - bez domieszek organicznych,

gips palony - nie zwietrzaly - czyli bez grudek, suchy, bez zanieczyszczen,

woda - jak przeznaczona do picia,

sprawdzenie przydatnosci gotowych mieszanek klejowych i tynkarskich,
sprawdzenie parametrow jakosciowych plytek oktadzinowych, takich jak: stopien
twardosci, scieralnos¢, mrozoodpornosé, odpornos¢ na srodowisko agresywne.

6.2.3. Roboty malarskie

Kontrolg nalezy obja¢:
e rodzaj farb i powtok w zaleznosci od zastosowania oraz przydatnosci terminowe,
e rodzaj rozpuszczalnikéw do odpowiednich farb.

6.2.4. Podlogi i posadzki

Kontroli podlegaja cechy:
e dla materiatéw ceramicznych - wytrzymato$¢ na $ciskanie, odpornos¢ na $cieranie i
uderzenia, mrozoodpornos¢, odporno$é na poslizg, odporno$¢ na srodowisko agresywne,
e dla materiatéw podiogowych z tworzyw sztucznych - wytrzymato$¢ na rozcigganie,
odpornos¢ na wgniecenia i $cieranie,
e jakosc¢irodzaj masy posadzkowej z zywic epoksydowych,
e przydatnosS¢ klejow, czas ich wigzania, dobdr srodkéw gruntujgcych.

6.2.5. Izolacje
Kontroli podlega:

dla izolacji p-wilgociowych i antykorozyjnych:
o wiasciwie dobrany $rodek gruntujacy,
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o jakos¢ pap asfaltowych i termozgrzewalnych,

o wlasciwy dobdr lepiszczy, folii ptynnych, mas uszczelniajgcych,

e przydatnos¢ powtok gruntujgcych, podktadowych i powierzchniowych na bazie zywic
epoksydowych wg instrukcji producenta systemu zabezpieczenia,

e sprawdzeniu podlega przydatnosé do zastosowania w kontakcie z wodg pithg oraz
odporno$¢ na dziatanie chlorkow Zzelazowych lub ozonu w zaleznosci od wymagan
dokumentacji technicznej mas uszczelniajgcych, folii ptynnych, powilok izolacyjnychi
komponentéw na bazie zywic epoksydowych,

dla izolacji cieplnych:
e odmiana i grubos¢ styropianu lub wetny mineralnej,
e odpowiednio zastosowany rodzaj kleju, siatki zbrojacej oraz tgcznikow montazowych,
e jakos¢ przegrod z folii paroprzepuszczalnych, izolacyjnych i zbrojonych.

6.3. Kontrola jakosci wykonanych roboét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez
Inspektora Nadzoru.

Do Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan, stanowigcych podstawe odbioru
robot.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wykonania robot oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systemow technologicznych.

6.3.1. Roboty tynkarskie i wyktadziny

Podtoza

e sprawdzenie chfonnosci - podtoze nadmiernie chtonne nalezy zwilzyé woda,

e kontrola muréw z cegty oraz z pustakéw - spoiny nie powinny byé wypetnione na
gtebokos¢ 5-15 mm,

e podioza betonowe zbyt gladkie nalezy nacigé,

e sprawdzenie wilgotno$ci podtoza betonowego - max. 5 %,

e sprawdzenie murdw istniejgcych - zabrudzenia nalezy oczysci¢, odbi¢ tynki odparzone,
powierzchnie zagruntowac,

e sprawdzenie przygotowania podifoza pod tynki strukturalne pod katem wymagan
producenta systemu ocieplenia i dokumentacji technicznej,

e sprawdzenie podtoza pod ptytki - powinno by¢ nosne, stabilne, wolne od rys (kontrola
przez zarysowanie ostrym narzedziem, opukiwanie),

6.3.1.1. Tynki i wyktadziny

e sprawdzenie przyczepnosci do podfoza przez opukiwanie - gtuchy dzwiek jest objawem
odparzenia,

e ogledziny powierzchni tynkoéw - muszg by¢ réwne i gtadkie ( swobodne potarcie dtonig),brak
wykwitow soli, pecherzy, zaciekéw, peknie¢ i wypryskéw margla,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny wyznaczonej fatg dtugosci 2 m,
max. 3 mm w liczbie max. 3 na jej dtugosci, odchylenie od pionu max. 2 mm na 1mi
max. 4 mm na wysokosci kondygnacii,

e sprawdzenie zamontowanych naroznikow metalowych,

e powierzchnia wykfadziny z ptytek nie moze wykazywac wiekszego przeswitu miedzy tatg 2
m niz 2 mm,

e sprawdzenie rownosci spoin

6.3.1.2. Roboty malarskie
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Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie nasigkliwosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne - powierzchnia powinna by¢ réwna, gtadka, bez zabrudzen i nie pylaca.
Konstrukcja stalowa musi odpowiadaé stopniem oczyszczenia wymogom dokumentacji
techniczne.

Sprawdzenie nasigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Kontrola warstwy malarskiej.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowaé:

sprawdzenie rodzaju farb i zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowania i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci,

dla wszystkich farb sprawdzi¢ nalezy przyczepno$¢ do podtoza,

sprawdzenie ilosci warstw farb gruntujgcych i nawierzchniowych,

rownomierne roztozenie farby, jednolite natezenie barwy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy, odstajgcych ptatow powitoki, widocznych Sladéw pedzla,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu powierzchni migkkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru,
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej.

6.3.1.3. Podtogi i posadzki

Zakres kontroli

/7
0.0

jakos¢ izolacji przeciwwilgociowych, cieplnych, przeciwdzwiekowych - ciggtos¢, brak
pecherzy, marszczeh, przyleganie do podioza,
wykonanie podktadow cementowych:
przyczepnos$¢ do podtoza, spadki, grubosé, czystos¢ i wilgotnos¢ (nie wieksza niz 4%),
powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, czysta i nie pylgca. tata kontrolna dtugosci2 m
przyktadana w dowolnym kierunku nie powinna wykazywac przeswitu ponad 3 mm,
sprawdzenie wytrzymatosci,
prawidtowo$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
sprawdzenie stopnia zageszczenia podsypek, grubo$¢ warstw podsypek i podtozy,
wytrzymatosci podtozy betonowych,
jakos¢ powierzchni posadzki:
kazdej posadzki:
— gtadkosé, réwnos¢,
— przyczepnos¢ do podktadu - przy opukiwaniu brak gtuchych odgtoséw,
posadzki z zywic epoksydowych:
— brak rys, przebarwien, spekan i pofatdowan,
— stopien utwardzenia posadzki (naciskanie metalowym przedmiotem niepowinno
zostawiac¢ sladow),
posadzki z ptytek z gresu:
— spoiny muszg by¢ rowne i tworzy¢ linie proste na catej powierzchni,
— tata kontrolna ditugosci 2 m przyktadana w dowolnym kierunku nie powinna
wykazywac przeswitu ponad 1 mm,
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posadzki z PVC:
— przyleganie na catej powierzchni,
— jednolite spoiny na tgczeniach,
— odporno$¢ na dziatanie $wiatta.

6.3.1.4. Izolacje
Zakres kontroli

7.

sprawdzenie podtoza - musi by¢ mocne, stabilne - sprawdzenie przez zarysowanie
ostrym narzedziem, wolne od substancji pogarszajgcych przyczepnosé (luzne i nie
zwigzane czastki, $rodki antyadhezyjne, zabrudzenia), nie zamarznigte, bez ostrych
krawedzi i nierébwnosci, naroza wyoblone lub sfazowane,

podtoze betonowe musi byé oczyszczone z mleczka cementowego,

sprawdzenie oczyszczenia powierzchni wskazanych w dokumentacji technicznej
metodg strumieniowo - Scierng,

sprawdzenie zastosowania srodkoéw gruntujgcych, zwlaszcza w przypadku chfonnego
podtoza,

sprawdzenie prawidlowos$ci uszczelnienia przerw dylatacyjnych i przej$¢  rur
instalacyjnych,

okreslenie wilgotnosci podtoza - max 5%,

kontrola jakosci wykonania warstwy izolacyjnej - skutecznie sklejone warstwy papy
oraz styki, rowne przyleganie powtok, brak pofatdowan i pecherzy na powierzchni,
przyleganie ptyt styropianowych lub elementéw z wetny mineralnej bez szczelin - jezeli
styropian stanowi podtoze pod pokrycie papa to przeswit miedzy jego powierzchnig a fatg
kontrolng o dlugosci 2 m nie moze by¢ wigekszy niz 5 mm,

sprawdzenie ilosci warstw powtok antykorozyjnych i folii ptynnej, doktadno$¢ natozenia
warstw, doktadnosci wykonania posypki z piasku kwarcowego grub. 0,2 do 0,7 mm na
powtokach z zywic epoksydowych odpornych na ozon,

powtoki elementow zabezpieczanych przez cynkowanie ogniowo powinny mieé
grubos$¢ minimum 8 ym,

mocowanie izolacji cieplnej zgodnie z instrukcjg systemu ocieplen.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

8.

ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczgce Odbioru Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne”.

9.

ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00. ,Wymagania ogéine”.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania, badania przy odbiorze.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej,

z tkaniny szklonej i welonu szklanego

PN-B-24620:1998  Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-99/B-20130 Wyroby do izolacji cieplnej. Ptyty styropianowe (EPS - dawne PS-E).
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe, suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-70/B 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
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PN-65/B-10101
PN-B-10106:1997
PN-97/B-10106

PN-90/B-14501
PN-B-30042:1997
PN-79/B-06711
PN-B-12061:1996
PN-68/B-10020
PN-97/B-79405
PN-B-19701;1997
PN-88/B-06250
PN-69/B-10280

PN-C 81911:1997
PN-C 81901:2002
PN-C 81608:1998
PN-62/B-10144
PN-75/B-10121

PN-78/B-12032
PN-63/B-10145

PN-75/B-10121
PN-68/B-10156
PN-EN 87:1994
PN-EN 12004:2002
PN-97/B-12058
PN-63/B-10145
PN-90/B-92210
PN-90/B-92270
PN-88/B-10085
DIN 18195

DIN 18156

DIN 18157
DIN 18356

Inne

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Tynki i =zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych
Tynki i =zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw

pocienionych.

Zaprawy budowlane zwykte.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly i ksztattki elewacyjne.
Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Piyty gipsowo-kartonowe.

Cementy powszechnego uzytku

Beton zwykly

Roboty malarskie budowlane

i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkilowe

Emalie chlorokauczukowe

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

farbami wodnymi

Okfadziny z ptytek $ciennych, ceramicznych, szkliwionych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe

Posadzki z ptytek kamionkowych klinkierowych, lastrykowych.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymaganiai
badania przy odbiorze.

Posadzki chemoodporne z ptytek ceramicznych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Kilasyfikacja
i wtasciwosci

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Wyroby budowlane ceramiczne. Ptytki elewacyjne
Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi
z drzwiami

Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wikamanie.

Okna i drzwi z drewna i materiatéw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

Bauwerk sabdichiungen

Stoffe fur keramiche bekleidungen im duinnbetterfahren
Ausflrung keramischer Bekleidungen im dinnbettverfahren
(VOB) Vergabe - und vertagsordnung frr bauleistungen

klinkierowych

i segmenty

WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaé pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich

stosowania.
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