SALE OPERACYJNE WRAZ POMIESZCZENIAMI BLOKU OPERACYIJNEGO WYKONCZENIE
WNETRZ — OPIS WYKONANIA ORAZ WYKONCZNIE MATERIALOWE

Prefabrykowany system $cianek systemowych do zabudowy wewnetrznej sal operacyjnych sktadajacy
sie z konstrukcji no$nych oraz montowanych do nich paneli $ciennych :
- wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanych proszkowo.

W salach operacyjnych nr 2.14 i 2.17, w pomieszczeniach przygotowania lekarzy nr 2.13 i 2.16 nalezy
zastosowac wysokiej jakosci panele systemowe, pokryte farbami proszkowymi w dowolnym kolorze
z palety RAL. Farby z dodatkiem jondw srebra o wiasciwosciach bakteriostatycznych (jony srebra
osadzane sg w powtoce — lakierze - na etapie jego produkcji ) — dostarczane wraz z montazem przez
firme wyspecjalizowang w budowaniu blokéw operacyjnych.

UWAGA!

Powyzsze nalezy potwierdzic stosownym atestem na etapie sktadania oferty (PZH). Po wykonaniu
zabudowy (montazu), Firma dostarczy w dokumentacji powykonawczej Zamawiajgcemu wyniki badan
probek paneli uzytych do zabudowy - potwierdzajgce skutecznos¢ zastosowanej technologii
antybakteryjnej pokrycia $cian.

Fugi miedzy panelami ok. 6mm, wypetniane antybakteryjng, silikonowa, odporng na dziatanie UV,
detergentow, Srodkéw bakteriobodjczych, wody, pary oraz $rodkow uzywanych do dezynfekcji blokow
operacyjnych uszczelkg hermetyczng dociskowg z dodatkiem jondw srebra, ktdre osadzane sg w
powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
12365-1:2005.

UWAGA!

Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pdzniej mechanicznie -
jako potaczen miedzy panelami.

System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej wyrobu.

Wybrana firma specjalistyczna musi wykona¢ szczegotowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z
rozmieszczeniem wyposazenia wbudowanego w system Scienny.

Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane na podstawie rysunkow branzowych instalacji
elektrycznej, wod-kan, gazéw medycznych, klimatyzacji itp.

Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie zgodnosci rysunkdw
zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji technicznej.

Wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowej (potaczenia, naroza sal) muszg by¢ przestane do
podmiotu nadzorujgcego budowe. Realizacja moze nastgpi¢ po ostatecznej konsultacji i akceptacji
rysunkow zabudowy poszczegolnych sal.

System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, oraz
certyfikaty producenta. Producent systemowej zabudowy panelowej $cian wraz ze stolarkg drzwiowg i
wyposazeniem sal operacyjnych powinien mie¢ wdrozony system jakosci EN ISO 9001 i EN ISO 13485
(nalezy przedstawi¢ powyzsze dokumenty do akceptacji na etapie skfadania ofert).



System musi umozliwia¢ demontaz pojedynczych paneli $ciennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia
do medidw umieszczonych wewnatrz Sciany.

System posiadajgcy izolacje akustyczng dla $cianki dwupowtokowej , grubosci 128 mm, sktadajgcej sie
wytgcznie z dwoch paneli $ciennych stalowych grubosci 14 mm zamontowanych na konstrukgcji
wsporczej wypetnionej stosowang wetng mineralng nie mniej niz Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Nalezy
dotaczy¢ do sktadanej oferty dokument potwierdzajacy wydany przez akredytowane laboratorium.

System posiadajgcy izolacje termiczng dla $cianki dwupowtokowej z paneli $ciennych stalowych
grubos¢ 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,70 m**K/W, dla écianki jedno powtokowej z panela
stalowego o grubosci 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,59 m**K/W. Nalezy dotaczy¢ do
sktadanej oferty dokument potwierdzajacy wydany przez niezalezne laboratorium

System szczelny posiadajacy badania przepuszczalnosci powietrza dla $cianki dwupowtokowej grubosci
128 mm, z paneli Sciennych stalowych grubos$¢ 14 mm, przepuszczalno$¢ powietrza nie wieksza niz
0,67m>/hm? przy nadciénieniu 250 Pa. Nalezy dotaczy¢ do sktadanej oferty dokument potwierdzajacy
wydany przez akredytowane laboratorium.

Odpornos¢ ogniowa systemowych Scianek dziatowych na catej ich wysoko$ci posadzka —strop
min. EI 30. Zgodnie z prawem budowlanym wszystkie $cianki dziatowe w budynkach uzytecznosci
publicznej klasy B musza stanowi¢ na catej swej wysokosci przegrode ogniowg EI30. W zwigzku z
powyzszym do oferty nalezy dotgczy¢ dokument z badan potwierdzajacy stosowng klasyfikacje
ochrony p-poz dla oferowanego rozwigzania specjalistycznej systemowej zabudowy panelowe;j.

W przypadku wymogdw ochrony radiologicznej, ochrona musi by¢ osiggnieta poprzez wklejenie w
spodnig cze$¢ paneli oraz konstrukcji nosnej, odpowiedniej grubosci warstwy otowiu. Nalezy
zastosowac blache otowiang gatunku PB 940R wg normy PN-EN 12659:2002, spetniajgcg wymagania
normy PN-EN 12588:2009.

Analogiczng ochrone radiologiczng nalezy zastosowaé rowniez w drzwiach systemowych oraz
wszelkiego rodzaju przeszkleniach znajdujacych sie w obrebie sali operacyjne;j.

Powyzsze zgodne z projektem oston statych wykonanym na etapie realizacji

System budowy Scianek musi umozliwiac fatwa i szybka modyfikacje zabudowy bloku operacyjnego.

I. WYKONANIE SCIAN
Prefabrykowane elementy tworzgce Sciane:

Wsporniki profilowane

Szyna podlogowa i sufitowa w ksztalcie litery U

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo
Panele scienne ze stali nierdzewnej narozne

Dodatkowe konstrukcje mocujace
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Wsporniki profilowane

- Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w odlegtosci max
co 600 mm.



- Profile gtdwne nosne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o grubosci Scianki 2mm.
Ksztattowniki dystansowe , usztywniajgce panel $cienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci
0,6 mm

- Standardowe grubosci $cian dwupowtokowych stalowych 78, 103 oraz 128 mm w zaleznosci od
potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazéw medycznych itp.
Grubsze $ciany wykonywane s3 jako jednowarstwowe z odpowiednim rozsunieciem wewnatrz
wypetnione materiatem izolacyjnym ( daje to mozliwo$¢ budowy Scian o niestandardowej grubosci ).

- Wsporniki wraz z szyng podtogowg i sufitowg tworzg konstrukcje nosng przygotowang do
przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku wiekszych obcigzen montowana dodatkowa
konstrukcja zdolna do przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkosci obcigzenia.
Wysokos¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu.

- Wymagana przestrzen wewnatrz konstrukgcji nosnej dla grubosci Scian ($cianka dwupowtokowa):
78 mm — 50 mm
103 mm = 75 mm
128 mm — 100 mm

- Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz Sciany w poziomie i pionie na
miejscu budowy.

2. Szyna podiogowa i sufitowa w ksztalcie litery U

- Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci 1 mm
mocowane do podtoza i stropu.

- Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji $cianki nosnej.

- Szyna podtogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

- Wyréwnanie potencjatéw Scianek.

Wyréwnanie potencjatéw winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowaé do schematu elektrycznego
przewody do wyréwnania potencjatéw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego
potencjatow.

3. Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z géry i z dotu blacha posiada
krawedzie zagiete do tytu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztalcie
litery Z, ktore stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony
spodniej blacha stalowa chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-
EN 10088-2:2007 wzmacniana plyta gipsowo-kartonowa o grubosci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odno$nie zastosowanego materiatu - stal chromowo-niklowa materiat
EN 1.4301 lakierowana proszkowo, grubo$¢ blachy min. 1 mm.

- Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy demontaz pojedynczego panelu w celu
przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewnatrz $ciennej oraz zabudowie.

- Panele Scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondéw srebra, ktdre sg osadzane w powtoce paneli
podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed



bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline,
salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowa licencyjna. Po
montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajgcemu wyniki badania probek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia Scian.

- Panele Scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL pokryte grafikg nakladang metoda nadruku cyfrowego, utwardzang
promieniami UV. Druk musi by¢ trwale zabezpieczony przed Scieraniem. Panele z nadrukiem wskazane
przez gtdwnego architekta/inwestora/uzytkownika w ilosci 2 szt. na kazdg sale operacyjng z motywem
dekoracyjnym wybranym z min. 50 motywdw graficznych.

- Panele $cienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej
umozliwiajace rozprowadzanie gazow medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz Sciany.

- Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukie) sg formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci
giecia blachy wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykow i tagczen w narozach.
Niedopuszczalne jest fgczenie paneli $ciennych w naroznikach zewnetrznych oraz wewnetrznych.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej
dociskowej z dodatkiem jonow srebra, ktore sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcii.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnia,
w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling, salmonella, pateczka okreznicy i
legionellg. Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim certyfikatem.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych pdzniej
mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.

- Polaczenie poziome pomiedzy panelami rozwigzane jest w ten sposdb, Zze panele Scienne o
odpowiednio uksztattowanej krawedzi faczone sg ze sobg na styk.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, Srodkéw bakteriobodjczych, wody, pary
oraz $rodkdw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

- Powierzchnia paneli musi rozprasza¢ wigzke lasera.
- Odpornos¢ ogniowa $cinek dziatowych EI 30

Panele scienne wykonane ze stali galwanizowanej licowane szklem z grafika (dotyczy sal
operacyjnych nr 2.14, 2.17)
- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, gdrneji dolnej blacha posiada

krawedzie zagiete w ksztatcie litery Z, ktdére stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na
konstrukgcji . Od strony spodniej stalowa blacha ocynkowana, co najmniej gatunek DX51D+Z7140 wg
normy PN-EN 10346:2011 lub blacha chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-
1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana ptytg gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 mm,
zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania odno$hie zastosowanego materiatu - stal
grubosci 1 mm.

- wykonczenie powierzchni panela $ciennego - Tafla szkta bezpiecznego hartowanego termicznie
spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubosci 5 mm, lub bezpiecznego szkta
warstwowego spetniajgcego wymagania normy PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 min grubosci 6



mm. Materiat odporny na $rodki dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji blokow
operacyjnych. Pomiedzy szklem a panelem stalowym umieszczona dekoracyjna grafika (minimum 50
motywdw do wyboru) zatwierdzona przez Inwestora.

- Konstrukcja panela musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy, szybki oraz czysty demontaz pojedynczego
panela w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie bez koniecznosci
demontazu sufitu.

- Panele Scienne ze stali licowane szklem bezpiecznym warstwowym montowanym
na konstrukcji. Konstrukcja — wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce
rozprowadzanie gazow medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz Sciany.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione muszg by¢ antybakteryjng uszczelkg dociskowg z
dodatkiem jondw srebra, ktore sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Zastosowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pozniej
mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkow bakteriobdjczych, wody, pary
oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

- Polgczenie poziome pomiedzy panelami rozwigzane jest w ten sposdb, ze panele Scienne o
odpowiednio uksztattowanej krawedzi faczone sg ze sobg na styk.

- Odpornos¢ ogniowa $cinek dziatowych EI 30

- Wysoka trwatos$¢ elementéw zabudowy panelowej, potwierdzona pozytywnym wynikiem z badan
sejsmicznych. Dla potwierdzenia dotgczy¢ do oferty raport z badan sejsmicznych.

4. Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne

Panele $cienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN
1.4301.Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg by¢ formowane z jednego elementu.
Dzieki mozliwosci giecia blachy, wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykéw i tgczen w
narozach._Panele narozne na salach operacyjnych dodatkowo profilowane fagodnym tukiem o
promieniu R 35 (nie dopuszcza sie potgczen pod katem prostym uniemozliwiajgcych wiasciwg
dezynfekcje powierzchni). Nie dopuszcza sie potgczen z dwdch elementdw tgczonych za pomoca
silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane.

5. Dodatkowe konstrukcje mocujace

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych konstrukcji Scian dla wyj$¢ wod-kan, montazu
negatoskopdw, monitorébw medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne
wykonane z wysokiej jakosci stali o grubosci min. 2 mm.

II. ELEMENTY WMONTOWANE W SCIANE

1. Zegar elektroniczny



- wysokiej jakosci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudowa panelowa posiadajgcy antyrefleksyjne
szklo, regulacja parametrow za pomoca pilota.

2. Lustro nad myjnig lekarzy
- Lustro zlicowane z zabudowg panelowa, tworzy jedng gtadkg powierzchnie ze Sciana.

3. Wykonanie systemowych szaf wnekowych zintegrowanych z zabudowa panelowa
écian

a.Konstrukcja korpusdéw samonos$na, spawana — bez ram wewnetrznych i nitdw w catosci
wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o grubosci min. 1 mm (nie
dopuszcza sie nitowania, klejenia lub skrecania elementdw korpusow).

b.Korpusy wbudowane w konstrukcje nosng profilowana, zintegrowane w systemowej
zabudowie panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnig paneli $ciennych. Korpusy
szaf uszczelnione uszczelkg do paneli z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej
dociskowej z dodatkiem jondw srebra, ktdre sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej
produkgcji. Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, Srodkow
bakteriobojczych, wody, pary oraz $rodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych.
Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

¢. Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej
z regulacjg (zapewniajgce dokfadng regulacje i tatwy demontaz), szerokokatne - otwierane
do min. 120°.

d.Drzwi przeszklone malowane proszkowo z powtoka antybakteryjng zawierajaca jony srebra
w kolorze wg palety RAL wskazanym przez Zamawiajgcego. W drzwiach szyba silikonowana
osadzona w ramce z podwadjnej blachy, szkto bezpieczne przezroczyste, matowe lub
mleczne, krawedzie drzwi gtadkie bez nitow, wkretdw itp.

e.Szczelna konstrukcja drzwi, uniemozliwiajgca przenikanie zanieczyszczen. Drzwi wyposazone
w uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk (nie
dopuszcza sie przyklejania), potgczenie uszczelek dla zachowania ciggtosci przy pomocy
zgrzewu.

f. Drzwi wyposazone zamek co najmniej dwupunktowy. Drzwi wyposazone w uchwyty typu
,C" wykonane z miedzi przeciwdrobnoustrojowej oznaczone znakiem Cu+ w kolorze stali
(dotaczy¢ certyfikat). Ergonomiczne przettoczenie powierzchni frontu drzwi pod uchwytami.

g.Pofki z regulacjg wysokosci, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o
grubosci min. 1 mm od spodu wzmocnione profilem trapezowym.

h.Tylna Sciana szaf wzmocniona dodatkowym profilem trapezowym zapobiegajgcym
uwypuklaniu sie blachy.

i. Szafy na ndzkach zastonietych od frontu cokotem o regulowanej wysokosci w celu
wypoziomowania szafy. Stopki z regulacjg wysokosci od wnetrza szafy.

j. Wysoko$¢ szafy zgodna z gorng krawedzig oscieznicy drzwi w salach operacyjnych.
Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

III. WYKONANIE SUFITOW
System sufitowy dla blokdéw operacyjnych jest spéjnym i konsekwentnym uzupetnieniem modutowego
systemu $ciennego. Moduty kasetondw o wymiarach 600 x 600 mm s3g dostosowane do odlegtosci

miedzy osiami elementow rastra systemu sufitowego i mogg by¢ zdejmowane pojedynczo.

Prefabrykowane elementy tworzace zabudowe sufitowa:



1. Konstrukcja
Panele sufitowe ze stali galwanizowanej
3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

N

1. Konstrukcja

- Konstrukcja dolna sklada sie z wigzan potaczonych klamrami, wykonanych z profili nosnych i
poprzecznych, ktore tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomoca pretdw mocujgcych
Z noniuszem na wysokosci zawieszenia od 300 mm do 1100 mm. Prety z noniuszem sg montowane
na suficie za pomocg kotkdw metalowych. Rozmieszczenie punktow zawieszenia odpowiada
statycznym wymaganiom konstrukcji sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu
infrastruktury. Wszystkie czesci konstrukcji podstawy sg wykonane z materiatu ocynkowanego.
Kasetony sufitowe sg podtrzymywane za pomoca profilu nosSnego w systemie zaciskowym. System
budowy sufitow gwarantuje uzyskanie rownego poziomu ptaszczyzny sufitu, a takze tatwy demontaz i
ponowny montaz kasetondw.

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej

- Panele sufitowe sktadaja sie z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek
DX51D+Z140 wg normy PN-EN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym
kolorem z palety RAL z dodatkiem jonow srebra, ktore sg osadzane w powtoce paneli podczas ich
produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami,
grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline, salmonellg, pateczka
okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowa licencyjng. Po
montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajgcemu wyniki badania probek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia $cian.

Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x 600 mm.

- Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogg by¢ demontowane pojedynczo.

3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

- Przygotowane pod montaz opraw o$wietleniowych

- Wykonane z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-
EN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z
dodatkiem jondw srebra, ktére sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

- Posiadajg krawedzie zagiete tworzac wneke do montazu opraw o$wietleniowych tworzac wraz z
panelami sufitowymi powierzchnie szczelng, zamknieta.

IV. WYKONANIE OKIEN SZCZELNYCH ROZWIERANYCH DO ZABUDOWY PANELOWE]
SCIAN SAL OPERACYINYCH

Okna rozwierane jednoskrzydtowe lub dwuskrzydtowe, szczelne, zintegrowane systemowo z
panelowa zabudowg Scienng. Okno stuzace do szczelnej zabudowy okien zewnetrznych



(elewacyjnych) jako uzupetnienie panelowej zabudowy Sciennej. Ramy okienne wykonane ze stali

chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240.

- oScieznice i skrzydta okien rozwieranych wykonane z profilowanej blachy

- elementy okien rozwieranych opcjonalnie mogg by¢ malowane na dowolny kolor
dopasowany do koloru $cian,

- grubos¢ materiatu skrzydet i ramy okiennej minimum 1 mm,

- montaz ramy okiennej w zabudowie panelowej wykonany bez widocznych otwordw i wkretow
zaslepionych plastikowymi grzybkami,

- skrzydto okienne zawieszone na co najmniej dwdch zawiasach,

- potgczenie pomiedzy ramg okienng a panelami $ciennymi uszczelnione za pomoca

systemowej, antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem jondw

srebra, ktore sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii

zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnia, w tym przed gronkowcem
ztocistym odpornym na metycylineg, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionellg. Powyzsze nalezy
potwierdzi¢ odpowiednim certyfikatem, badaniem.

- nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci ramy i skrzydta,

- okno wyposazone w szkto bezpieczne,

- okno licujgce z zabudowa panelowg, montaz szkta w ramie bez dodatkowych elementow
przytrzymujgcych szkto, szkto musi licowac ze skrzydtem i ramg okienng oraz z zabudowa
panelowa,

- oscieznica okna moze by¢ katowa lub obejmujaca,

- okna wyposazone w zamki wpuszczane umozliwiajgce blokowanie skrzydet okiennych.

- zaopatrzone w zaluzje sterowane magnetycznie

V. WYKONANIE DRZWI UCHYLNYCH SYTEMOWYCH

Oscieznica

Skrzydio drzwiowe

Okucie dla drzwi uchylnych

Automatyka do drzwi uchylnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych
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1. Oscieznica

- zintegrowana z zabudowg panelowg $cienng, licowana z powierzchnig panelu $ciennego
powinna by¢ montowana bez widocznych mocowan do Sciany

- wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

- grubosc¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

- montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otworéw i wkretéw zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

- oscieznica powinna posiadac zagtebienie w ktore wsunieta jest uszczelka, ktéra uszczelnia
potgczenie pomiedzy skrzydtem a oscieznicg po zamknieciu drzwi. Uszczelka rowniez amortyzuje
zamykanie drzwi.

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
jest do oscieznicy przewod do wyrdwnania potencjatdw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

2. Skrzydio drzwiowe



- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowej licowanej
stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na

zastosowanie nie dopuszcza sie skrzydet wypetnionych wysoko spieniong piankg)

- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

- Rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.

- Opcjonalnie skrzydto moze by¢ wyposazone w liste opadajacg uszczelniajgca potgczenie pomiedzy
skrzydtem a posadzka w pozycji zamknietej drzwi.

3. Okucie dla drzwi uchylnych
- pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

4. Automatyka do drzwi uchylnych (gdzie wymagana)
automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce wymogi
- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placowkach stuzby zdrowia (kopie
dotaczy¢ do oferty)
- regulowana szybkos¢ ruchu
- ptynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydfa drzwiowego
- max. kat otwarcia 115°
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi
- parametry pradu 230V, 50 Hz, 24V

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomocg czujki zblizeniowej
montowanej na Scianie po dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu na Scianie wedtug wskazéwek
architekta. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie zamontowane podswietlane przyciski otwarcia
petnego drzwi oraz oscieznicy od strony zewnetrznej sali operacyjnej zamontowany drugi pods$wietlany
przycisk statego otwarcia drzwi. Na skrzydle po stronie aktywnej oraz wewnetrznej zamontowana
fotokomorka uniemozliwiajagca przypadkowe uderzenie przez otwierajgce sie skrzydto drzwi zgodnie z
normg PN-EN 16005:2013 (,,Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo uzytkowania - Wymagania i metody
badan”).

5. Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu)
250x1800mm
okno szklone szkiem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).

VI. WYKONANIE DRZWI PRZESUWNYCH SYTEMOWYCH

Oscieznica

Skrzydto drzwiowe

Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych
Okucie dla drzwi przesuwnych
Automatyka do drzwi przesuwnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi uchyinych
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1. Oscieznica

- Zintegrowana z zabudowg panelowa $cienng, licowana z powierzchnig panelu $ciennego



- Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

- Grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

- Montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretdw zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- Nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

- Na stronie wewnetrznej oscieznicy powinno by¢ wykonane wgtebienie do ktérego w czasie

domykania drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle drzwiowym w celu

zapewnienia amortyzacji podczas zamykania i szczelnosci drzwi

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany

jest do oscieznicy przewdd do wyrdwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego

miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

2. Skrzydio drzwiowe

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowej licowanej
stalg chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na
zastosowanie nie dopuszcza sie skrzydet wypetnionych wysoko spieniong piankg )

- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

- Na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelniajgcy
dociskany do wgtebienia oscieznicy, ktory jednoczesnie amortyzuje zamykane drzwi

3. Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych
- Mechanizm sktadajgcy sie ze stabilnych szyn jezdnych powinien by¢ wykonany z wyttaczanego
aluminium, z minimum 4 krazkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w formie tozyska kulkowego
zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w komplecie ze $lizgaczami wspotpracujgcymi, w celu
szczegolnie tatwego i cichobieznego dziatania.
- Szyna jezdna wyposazona w dodatkowy odbdj amortyzujacy.
- Mechanizm suwny powinien posiadac ptynng regulacje szczeliny pomiedzy skrzydtem drzwiowym a
podtozem pomiedzy 0 - 40 mm.
- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
jest do oscieznicy przewdd do wyrdwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

4. Okucie dla drzwi przesuwnych
- Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

5. Automatyka do drzwi przesuwnych (gdzie wystepuje)
automatyka powinna spetnia¢ nastepujace wymogi:
- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placowkach stuzby zdrowia (kopie
dotaczyc¢ do oferty)
- regulowana szybkos$¢ ruchu
- regulowana szerokos$¢ otwarcia
- przyciski sterujgce (2 szt.) montowane na Scianie,
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi
- sterownik cyfrowy kontrolujacy ruch drzwi - elektroniczny uktad zmiany kierunku ruchu w momencie
napotkania przeszkody
- uktad powinien posiada¢ samodiagnozujgcy procesor z pamiecig bteddw otwarcia
- mozliwos$¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia 1-30 s.
- mozliwos$¢ programowania sity docisku drzwi



- ciezar skrzydta drzwiowego do 200 kg
- parametry pradu 230V, 50 Hz, 24V

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomocg czujki zblizeniowej
montowanej na Scianie po dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu na Scianie wedtug wskazdwek
architekta. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie zamontowane dwa podswietlane przyciski otwarcia
petnego i otwarcia czeSciowego drzwi. Na oscieznicy od strony zewnetrznej sali operacyjnej
zamontowany trzeci podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi. W $wietle oscieznicy zamontowana
fotokomorka uniemozliwiajgca przypadkowe przytrzasniecie przez zamykajace sie skrzydto drzwi. Na
oscieznicy oraz pokrywie napedu zamontowane kurtyny zabezpieczajgce przed przypadkowym
uderzeniem skrzydtem podczas pracy otwierania oraz zamykania zgodnie z normg PN-EN 16005:2013
(,Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo uzytkowania - Wymagania i metody badan”). Ilos¢ kurtyn
zalezna od wielosci Swiatta przejscia drzwi.

- Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapg rewizyjng wykonang ze
stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminium malowanego proszkowo.

- Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

6. Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu)
250x1800mm
okno szklone szkiem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).

VII. WYKONANIE SPECJALISTYCZNEJ MYJINI (w pomieszczeniach Przygotowania Lekarzy
2.13i2.16)

- wykonana w catosci ze stali chromowo-niklowej o symbolu EN 1.4301 (304)

- mozliwo$¢ zamocowania umywalki na Scianie na gérnej listwie (panelu) lub po bokach, wyrdb jest
konstrukcjg samono$na

- krawedzie zaokraglone bezpieczne

- koryto myjace profilowane z wysunietym do géry panelem tylnym nasciennym wykonanym ze stali
chromowo-niklowej w gatunku EN 1.4301 (304) stanowigcym integralng czes$¢ zespotu myjacego.
Wszystkie wewnetrzne oraz zewnetrzne krawedzie przestrzeni myjacej koryta profilowane tagodnym
tukiem R 15 (nie dopuszcza sie potgczen pod katem prostym uniemozliwiajacych wiasciwg dezynfekcje
powierzchni). Powierzchnia szlifowana ziarnem 240. Cato$¢ konstrukcji koryta myjgcego zamknieta z
mozliwoscig tatwego demontazu pokryw celem dojscia do urzadzen zasilajgcych i odptywu.

- gtebokos¢ komory min. 200 mm

- myjnia dwustanowiskowa

- gotowe poditgczenia wodne i elektryczne

- baterie do podazy wody z powtoka chromowg sterowane optoelektronicznie montowane do panela

nasciennego myijki:

- elektronika z czujnikiem na podczerwien



- zasilanie baterig litowg lub z gniazda 220 V

- wylgcznik bezpieczenstwa po 60 sek.

- pokretto z wyborem temperatury z blokadg bezpieczenstwa pomiedzy 35°C i 45°C
- mozliwos¢ ustawienia momentu otwarcia i zamkniecia zaworow

- na tylnej Scianie powinny znajdowac sie dozowniki ptynu dezynfekujgcego

- na obudowie myjnia wyposazona w wytgcznik czujnikdw podczerwieni do umycia i dezynfekcji catego
koryta

- zdejmowany panel czotowy, stanowigcy otwarcie kontrolne wykonany ze stali chromowo-niklowej
materiat 1.4301 (304)

- minimalna szeroko$¢ pojedynczego stanowiska 750 mm

- instalacja wod-kan umieszczona wewnatrz zespotu myjacego doprowadzajaca i odprowadzajaca
wode do baterii zamknieta pokrywa.

- myjnia wyposazona w certyfikowany syfon z funkcjg automatycznej samodezynfekgji rur i odptywow
poprzez automatyczne podgrzewanie do temperatury zabijajgcej drobnoustroje i cykliczne wibracyjne
samooczyszczanie sie z osadow i biofilmu.

- wyrdb jest dopuszczony do stosowania w jednostkach stuzby zdrowia — do oferty nalezy dotgczyc
atest PZH na myjnie z wyzej wymienionym syfonem, deklaracje zgodnosci wraz z CE na syfon
samodezynfekujgcy oraz certyfikat EN ISO 13485:2003 + AC:2009

VIII. Wykonanie stotu roboczego (do sal operacyjnych 2.14i 2.17)

a. Rama stotu wykonana z peinych profili o wymiarach przekroju 30x30x1,5 mm ze stali
kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304), zgodnie ze specyfikacjg asortymentowg

b. Profile spawane - nie dopuszcza sie skrecania elementéw.

c. Profile zakonczone nézkami o wysokosci 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm. Stopki
wykonane z tworzywa sztucznego.

d. Blaty robocze stotdw wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304) o grubosci
nie mniejszej niz 1,5 mm.

e. Blaty od spodu wzmacniane dodatkowym profilem trapezowym, tylna krawedz blatu
podniesiona na wys. 40 mm, pozostate boki proste.

f. Rozpora pomiedzy nogami stotow w ksztatcie litery H (pozwalajgca na prace przy stole na
siedzaco)

Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne.



