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Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania | Odbioru Roboét

WYPOSAZENIE SZATNI CPV - 36100000-2
1. Czes¢ ogodlna.
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robé6t w zakresie
wyposazenia wnetrz w ramach zadania pn. : “Modernizacja szatni zimowej w budynku Il Liceum
Ogodlnoksztatcgcego z Oddziatami Dwujezycznymi im. Wiadystawa Reymonta w Ostrowie
Wielkopolskim — etap I”

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t jak w pt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac dotyczacych wyposazenia wnetrz.

1.4. Okreslenie podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w
OST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”. Montaz elementéw wyposazenia
nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materialy.
Ogolne wymagania podano w OST.
2.1. Wymagania ogdine.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST (CPV
45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogolna”.

Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadacé:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegodlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatéw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiardw,
konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji



budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

2.2. Materiaty
- Szafka z dziesiecioma skrytkami (

Metalowa szafa szkolna skrytkowo-ubraniowa o stabilnej zgrzewanej konstrukcji z blachy stalowej o
grubosci 0,6 mm pokrytej farbg proszkowa. Drzwi z perforacja - wywietrznikami i identyfikatorem
plastikowym, specjalny profil gwarantuje duzg sztywnos¢ drzwi. W kazdej skrytce znajduje sie drgzek
oraz dwa haczyki na ubrania. Standardowo szafki zamykane sg zamkiem kluczowym z jednopunktowym
ryglowaniem.

Orientacyjne dane techniczne:

* llos¢ skrytek: 10.

*  Wymiar skrytki w $wietle drzwi: 17,7x84h [cm].

» Profil wzmacniajgcy drzwi.

* W kazdej skrytce drgzek i 2 haczyki.

+ Stabilna konstrukcja zgrzewana.

* Blacha stalowa 0,6mm.

* Malowana proszkowo.

» Szafa dostarczana w catosci, bez potrzeby montazu.
* Nowoczesna perforacja (wywietrzniki).

* Naklejany identyfikator.

* Ryglowanie 1-punktowe.

» Zamek w systemie klucza master.

» Kazdy zamek z 2 kluczami.

+ Otwory montazowe do skrecenia szafek ze sobg oraz do $ciany.
* Waga: 62 kg.

* Duzy wybor wyposazenia dodatkowego.

Opcje dodatkowe

* Fronty drzwi r6znokolorowe
* Nadruk UV na drzwiach z dowolnym motywem graficznym.
* Modyfikacja konstrukcji szafy wg specyfikaciji klienta.

- Szafka z szescioma skrytkami

Metalowa szafa szkolna skrytkowo-ubraniowa o stabilnej zgrzewanej konstrukgji z blachy stalowej o
grubosci 0,6 mm pokrytej farbg proszkowa. Drzwi z perforacjg - wywietrznikami i identyfikatorem
plastikowym, specjalny profil gwarantuje duzg sztywnos¢ drzwi. W kazdej skrytce znajduje sie drgzek
oraz dwa haczyki na ubrania. Standardowo szafki zamykane sg zamkiem kluczowym z jednopunktowym
ryglowaniem.

Orientacyjne dane techniczne:

* lloSc¢ skrytek: 6.

*  Wymiar skrytki w Swietle drzwi: 17,7x84h [cm].

* Profil wzmacniajgcy drzwi.

» W kazdej skrytce drgzek i 2 haczyki.

+ Stabilna konstrukcja zgrzewana.

* Blacha stalowa 0,6mm.

* Malowana proszkowo.

» Szafa dostarczana w catosci, bez potrzeby montazu.
* Nowoczesna perforacja (wywietrzniki).

* Naklejany identyfikator.



* Ryglowanie 1-punktowe.

» Zamek w systemie klucza master.

» Kazdy zamek z 2 kluczami.

+ Otwory montazowe do skrecenia szafek ze sobg oraz do $ciany.
* Waga: 34 kg.

* Duzy wybor wyposazenia dodatkowego.

Opcje dodatkowe

* Fronty drzwi r6znokolorowe
* Nadruk UV na drzwiach z dowolnym motywem graficznym.
* Modyfikacja konstrukcji szafy wg specyfikaciji klienta.

- Szafka z czteroma skrytkami

Metalowa szafa szkolna skrytkowo-ubraniowa o stabilnej zgrzewanej konstrukcji z blachy stalowej o
grubosci 0,6 mm pokrytej farbg proszkowa. Drzwi z perforacjg - wywietrznikami i identyfikatorem
plastikowym, specjalny profil gwarantuje duzg sztywnos¢ drzwi. W kazdej skrytce znajduje sie drgzek
oraz dwa haczyki na ubrania. Standardowo szafki zamykane sg zamkiem kluczowym z jednopunktowym

ryglowaniem.
Orientacyjne dane techniczne:

* lloSc¢ skrytek: 4.

*  Wymiar skrytki w Swietle drzwi: 17,7x84h [cm].

* Profil wzmacniajgcy drzwi.

* W kazdej skrytce drgzek i 2 haczyki.

+ Stabilna konstrukcja zgrzewana.

* Blacha stalowa 0,6mm.

* Malowana proszkowo.

» Szafa dostarczana w catosci, bez potrzeby montazu.
* Nowoczesna perforacja (wywietrzniki).

* Naklejany identyfikator.

* Ryglowanie 1-punktowe.

» Zamek w systemie klucza master.

+ Kazdy zamek z 2 kluczami.

+ Otwory montazowe do skrecenia szafek ze sobg oraz do $ciany.
+ Waga: 27 kg.

* Duzy wybor wyposazenia dodatkowego.

Opcje dodatkowe

* Fronty drzwi r6znokolorowe
* Nadruk UV na drzwiach z dowolnym motywem graficznym.
* Modyfikacja konstrukcji szafy wg specyfikaciji klienta.

- Szafka z dwoma skrytkami

Metalowa szafa szkolna skrytkowo-ubraniowa o stabilnej zgrzewanej konstrukcji z blachy stalowej o
grubosci 0,6 mm pokrytej farbg proszkowa. Drzwi z perforacja - wywietrznikami i identyfikatorem
plastikowym, specjalny profil gwarantuje duzg sztywnos¢ drzwi. W kazdej skrytce znajduje sie drgzek
oraz dwa haczyki na ubrania. Standardowo szafki zamykane sg zamkiem kluczowym z jednopunktowym

ryglowaniem.
Orientacyjne dane techniczne:

* lloSc¢ skrytek: 2.

*  Wymiar skrytki w Swietle drzwi: 17,7x84h [cm].
» Profil wzmacniajgcy drzwi.

» W kazdej skrytce drgzek i 2 haczyki.



+ Stabilna konstrukcja zgrzewana.

* Blacha stalowa 0,6mm.

* Malowana proszkowo.

» Szafa dostarczana w catosci, bez potrzeby montazu.
* Nowoczesna perforacja (wywietrzniki).

* Naklejany identyfikator.

* Ryglowanie 1-punktowe.

» Zamek w systemie klucza master.

* Kazdy zamek z 2 kluczami.

+ Otwory montazowe do skrecenia szafek ze sobg oraz do $ciany.
* Waga: 16 kg.

* Duzy wybor wyposazenia dodatkowego.

Opcje dodatkowe

* Fronty drzwi r6znokolorowe
* Nadruk UV na drzwiach z dowolnym motywem graficznym.
* Modyfikacja konstrukcji szafy wg specyfikaciji klienta.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w OST.
3.1. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. Transport.

Ogodlne wymagania podano w OST.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest
wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw

i sprzetéw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniac

wymagania przepisow ruchu drogowego.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,

- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.
Przechowywa¢é w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w
odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzewczych. Wyroby do transportu
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.



5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przy montazu zabudowy i wyposazenia.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z poézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych. Roboty zwigzane z montazem nalezy wykona¢ po wykonaniu
wszelkich prac wykonczeniowych w odkurzonym pomieszczeniu. O ostatecznym ukiadzie mebli
zadecyduje zamawiajgcy. Wyspecyfikowanie w opisie marki materiatdw i wyposazenia sg referencjg
dla okreslenia standardu i parametrow technicznych. Mozliwe jest stosowanie materiatow i
wyposazenia innych marek od wyspecyfikowanych w dokumentacji. (t.j. odpowiednikéw) pod
warunkiem zachowania parametrow technicznych i wszelkich innych cech materiatdbw zawartych w
dokumentaciji oraz uzgodnienia ich z Inwestorem. Szczegoty dotyczgce elementéw wykonczeniowych i
kolorystyki bedg uzgadniane z zamawiajgcym w trakcie realizacji.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejsze;j
specyfikaciji.

7. Obmiar robét.
7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynno$ci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadow kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.
8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacija
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia

2. Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania

Budowlanego, Warszawa, 2005.

3. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
4. Instrukcje techniczne producenta.



