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35 Wojskowy Oddziat Gospodarczy z siedzibg w
Rzasce
LEGENDA: ul. Krakowska 2, 30-901 Krakéw
Poed TRemont i przebudowa pomieszczen wraz z
—————  projektowona zimna woda wymiang instalacji sanitarnych, elektrycznych i
oddymiania w budynku nr 2
—— == projektowana ciepfa woda faza
Pty | Projekt wykonawczy ETAP 1 Sanitariaty
—— ———  projektowana cyrkulacja 7e | dz. 14/246, obr 4, jedn. ewid. 126105_9 Srédmiescie,
powiat m. Krakéw
w1 pion instalacji wodnej oomond Pracownia Architektoniczna EXIGO Marek Koziet
ul. Kottataja 26/9, 24-100 Putawy
6 projektowany zawér kulowy mgrinz. TP \S| K/3876/POOS/ 1 podpis
. A Seweryn Urbariski o oqacenm spec
6 projektowany zawbér cwiercobrotowy insla‘gcyiw i
UWAGA: mgrinz. " lsLk/2753/P00S/09 |
—rurociqgi montowa¢ na konsolach, uchwytach montazowych Kamila Dziubek :::;’2:52‘:?’2:;;
—rysunki nalezy rozpatrywa¢ fqcznie z rysunkami pozostafych branz aE jretalzernel kel
—roboty przewidziane do wykonania przez Wykonawce robét budowlanych — 07.05.2018 -/
opis robdt znajduje sig w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
| ROZWINIECIE CZ.1 - INSTALACJA ||
WODOGIAGOWA s|  wks




