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Specyfikacja Techniczna
Instalacja technologii kottowni

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sga wymagania dotyczgce wykonania i odbioru instalacji
technologii modernizowanej kottowni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania instalacji technologii kotlowni
gazowej. Modernizacja kottowni obejmuje wymiane istniejacego kotta na gazowy , zmiane
prowadzenia rurociggdw technologicznych , zmiane zabezpieczenia Kkotlowni na
zabezpieczenie zaworem bezpieczenstwa i naczyniem przeponowym zgodnie z Projektem
Budowlanym. W zakresie robdt przewidziano rozdzielenie obiegdw grzewczych poprzez
zastosowanie oddzielnych pomp obiegowych i zaworéw mieszajgcych trzydrogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z okresleniami
zawartymi w obowigzujgcych Polskich Normach i Projekcie Budowlanym.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Materiaty uzyte do budowy instalacji centralnego ogrzewania powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny
posiada¢ Aprobate techniczng.

Szczegodtowe zestawienie materiatowe znajduje sie w przedmiarze robot do PB-W.

Wyboru konkretnego typu materialu oraz jego producenta dokonuje Inzynier sposrod
przedstawionych przez wykonawce propozycji. Zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne
z Polskimi normami lub posiada¢ Aprobaty techniczne.

3. Sprzet.

Do tgczenia rur stalowych stosowaé odpowiedni sprzet do spawania gazowego. Gwintowanie
rur w miejscach potgczen z armaturg przy pomocg sprzetu recznego.

Do montazu instalacji c.o. uzy¢ rusztowan o wysokosci do 2m.

4. Transport.

Rury, ksztattki i armatura mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu. Rury powinny by¢ ukfadane w
pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Wytadunek rur powinien odbywaé sie z zachowaniem wszelkich Srodkow ostroznosci
uniemozliwiajgcych uszkodzenie rur. Rur nie wolno zrzucaé z $rodkéw transportowych, lecz
roztadowywac¢ po pochytych legarach. Podczas zatadunku transportu oraz wyftadunku rur
oraz armatury nalezy scisle przestrzega¢ wymagan producenta.



Ponadto przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepiséw aktualnie obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym
i kolejowym.

5. Wykonanie robét.
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonana instalacja technologii kottowni.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Projektowang 0$ przewodu oraz miejsca umieszczenia armatury nalezy wyznaczy¢
w budynku na s$cianie w sposob trwaty i widoczny. Sprawdzi¢ trase ukifadanych rur pod
wzgledem kolizji z istniejgcymi instalacjami dokonujgc korekty wytyczanej trasy.

5.2. Roboty instalacyjno-montazowe.

5.2.1. Wymagania ogoélne.

Przewody nalezy uktada¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach technicznych
wykonania odbioru robd6t budowlano-montazowych. CZ. |Il. Instalacje sanitarne i
przemystowe.

Technologia uktadania przewoddéw powinna zapewni¢ utrzymanie trasy i spadkdéw zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg. Spadek przewodu nalezy kontrolowaé za pomoca
specjalistycznego sprzetu (niwelatora, poziomicy lub innego).

Réznice rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie
mogg w zadnym punkcie przewodu przekroczy¢: +/-2cm i nie mogg powodowac na odcinku
przewodu przeciwnego spadku ani jego zmniejszenia do zera.

Zatamanie przewodu w planie przy zmianie kierunku trasy powinno by¢ dokonane przy
pomocy odpowiednich ksztattek, tukéw lub kolanek. Dopuszczalny kat w pionie lub poziomie
na potgczeniu rur nie powinien przekraczaé 2o, (tangens kata skrzyzowania 0.035).

5.2.2. Montaz przewodéw rozprowadzajacych.

Montaz rur nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych” (tom IlI) - Arkady 1988 r. oraz obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami.

Przejscia przez sciany wykona¢ w tulejach ochronnych z rur PCV o $rednicach odpowiednich
do srednic rur stalowych (dwie srednice wieksze od srednicy rurociggu).

Rozprowadzenie instalacji i pofgczenie z istniejgcymi instalacjami, z wykonaniem izolaciji
cieptochronnych. Potgczenia rur spawane.

Wszystkie przejscia przewodow przez wydzielenie pozarowe kotlowni ($ciany, strop) nalezy
wykona¢ z zastosowaniem przegrdd ognio i dymoszczelnych. Przegrody te posiadajg 120
min. odpornos¢ ogniowa.

5.2.3. Pozostate roboty remontowo modernizacyjne.

Zdemontowac istniejgce orurowanie poprzez pociecie rur palnikiem acetylenowo tlenowy na
odcinkach od istniejgcego kotta do wyjs¢ rurociggdw z pomieszczenia kottowni.

Utozy¢ nowg instalacije z rur stalowych czamych w pomieszczeniu kottowni zgodnie
z rzutami i rozwinieciami w dokumentaciji technicznej. Rury izolowac otulina cieptochronna.
Zdemontowac Istniejgcy kociot olejowy wraz z palnikiem i instalacjg olejowg oraz zbiornikiem
olejowym. Zdemontowane urzgadzenia przetransportowaé na miejsce wskazane przez
Inwestora.

5.2.4. I1zolacja termiczna rur.

Wykona¢ izolacje termiczng rur oktadzing z pianki polietylenowej po uprzednim oczyszczeniu
rur i zabezpieczeniu antykorozyjnym. Grubosci otulin zgodnie ze wskazaniem
w dokumentacji techniczne;j.



5.2.6. Préba szczelnosci instalacji.
Instalacje nalezy podda¢ prébie szczelnosci.
Proba szczelnosci powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w Warunkach technicznych wykonania odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. |l
Instalacje sanitarne i przemystowe. Szczelno$ci odcinka przewodu bez wzgledu na $rednice
powinna by¢ taka, aby przy prébie hydraulicznej cisnienie wykazane na manometrze nie
spadato w ciggu 30min ponizej wartosci cisnienia probnego.
Przed hydrauliczng prébg szczelnosci przewody nalezy od zewnatrz oczysci¢, w czasie
badania powinien by¢ dostep do ztgczy ze wszystkich stron. Koncéwki odcinka przewodu
oraz wszystkie odgatezienia powinny byé zamkniete za pomocg odpowiednich zaslepek
z uszczelnieniem, a przewdéd na catej dtugosci powinien byé zabezpieczony przed
przesunigciem w planie i profilu.
Cidnienie probne odcinka przewodu nalezy przyja¢ wyzsze od najwyzszego wystepujgcego
w badanym odcinku przewodu cisnienia roboczego:
Wielkos$¢ cisnienia probnego powinna by¢ zgodna z Warunkami technicznymi wykonania
robot budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje sanitarne i przemystowe. Wysokos¢
cisnienia prébnego powinien wskazywa¢ manometr przy pompie hydraulicznej.
Cidnienie prébne catego przewodu niezaleznie od srednicy nalezy przyjgé rowne
maksymalnemu wystepujgcemu w badanym przewodzie cisnieniu roboczemu.
Po zakonczeniu budowy przewodu i pozytywnych wynikach proby szczelnosci nalezy
dokona¢ jego ptukania, uzywajgc do tego czystej wody. Predkos$¢ przeptywu czystej wody
powinna by¢ tak dobrana, aby mogta wyptukaé wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne
z przewodu. Przewdd mozna uznaé za dostatecznie wyptukany, jezeli wyptywajgca z niego
woda jest przezroczysta i bezbarwna.
Préby i regulacje instalaciji:
a) préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania — po zmontowaniu rurociggéw,
b) ptukanie instalacji CO,
c) préba i regulacja dziatania instalacji centralnego ogrzewania na gorgco.

5.2.7. Oznakowanie przewodow

Wszystkie rurociggi nalezy czytelnie oznaczy¢. Oznaczenie powinno polegaC¢ na opisie
rurociggbw np. COG - centralne ogrzewanie grzejnikowe, a takze naklejeniu lub
pomalowaniu paska czerwonego lub niebieskiego dla odrdznienia zasilania i powrotu.

5.2.8. Podlaczenie instalacji.

Zrédtem wody grzewczej o parametrach 90/70°C dla instalacji c.o. i wentylacji jest
wbudowana kotlownia gazowa. Podfgczenie instalacji do odcinka technologicznego z
urzgdzeniami na wyjsciu i powrocie do kotta w pomieszczeniu kottowni, dokona¢ poprzez
potgczenie spawane w miejscu wskazanym w dokumentacji technicznej. Zabezpieczenie
przedmiotowej instalacji c.o. przed wzrostem cisnienia naczyniem przeponowym Reflex oraz
zaworem bezpieczenstwa zgodnie z PN-91/02414.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrole jakosci robdt instalacyjno-montazowych nalezy przeprowadzi¢é zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w Warunkach technicznych wykonania odbioru robdt
budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje sanitarne i przemystowe.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

a) zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg

b) materiatbw zgodnie z wymaganiami norm podanymi w pkt. 2

c) utozenia przewoddw:

- ulozenia przewodu na podtozu,

- odchylenia osi przewodu,

- odchylenia spadku,



Wykonawca powinien przediozyé Inzynierowi wszystkie proby, $Swiadectwa zgodnosci
i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatdw, ze zastosowane materiaty

- zmiany kierunkow przewodow,

- zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,
- kontrola potgczeh przewodéw,

d) uktadania przewodu w rurach ochronnych

e) wykonanie izolacji termicznej rur,

f) szczelno$ci przewodu

spetniajg wymagane Aprobatami technicznymi i Polskimi normami warunki techniczne.

7.
Przy

Przy

8.
Ptatn

Odbiér robot.
odbiorze robot powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
g) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robot
h) Dziennik Budowy
i) dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania robot
j) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow
k) protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robét (roboty przygotowawcze
i ziemne itp.)
[) protokdt przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu
m) protokoty przeprowadzonych ptukan przewodu
n) sSwiadectwa jakosci wydane przez dostawcédw urzgdzeh i materiatéw.
o) W przypadku stosowania zamiennych materiatow i urzgdzen dokumenty
potwierdzajgce zgode Jednostki Projektowej
odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:
- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku Budowy, dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentaciji Projektowej
- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia
usterek
- aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia oraz zgody na zmiany Jednostki Projektowe;j
- protokoty z przeprowadzonego ptukania przewodu
- protokoty badan szczelnoéci catego przewodu

Podstawa ptatnosci.
08¢ za zakres robot zgodnie z harmonogramem finansowym wykonania zadania

uzgodnionym z Inwestorem po dokonaniu odbioru przez Inzyniera oraz dokonaniu
sprawdzenia zamontowanych elementéw , armatury lub urzgdzen i przedfozeniu przez

wyko

nawce atestow wbudowanych materiatow i urzadzen .

Cena wykonania robét obejmuje:

- roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy instalacji i miejsca
usytuowania urzadzen i armatury,

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie podioza,

- utozenie rur wraz z armaturg oraz ich zamocowanie do podtoza,

- montaz armatury, zaworow, rozdzielaczy, odpowietrznikow, manometrow itp.,

- wykonanie izolacji rur i uzbrojenia,

- przeprowadzenie proby szczelnosci rurociggu,

- przeprowadzenie ptukania instalaciji,

- o0znaczenie rurociggéw,

- wilgczenie instalacji c.o. do zrodet zasilania,

- oznakowanie uzbrojenia,



- uprzatniecie miejsca prowadzenia robét i wywoz gruzu i zbednych materiatow.
Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe.

9. Przepisy zwigzane

PN-85/B-02421 lzolacja cieplna rurociggdw, armatury i urzgdzen.

PN-83/H-02651 Armatura i rurociggi, Srednice nominalne.

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.

PN-84/H-7422 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
Przeznaczenia.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje

sanitarne i przemystowe.

Aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw.

Instrukcje Producenta materiatéw lub urzadzen w jezyku polskim.

Dokumentacja Techniczno Ruchowa montowanych urzadzen.
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Specyfikacja Techniczna
Instalacja wody zimnej i cieptej w pomieszczeniu kottowni

1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru instalacji wody zimnej i cieptej w modernizowanej kottowni.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania instalacji wody zimne;j i cieptej
z rur stalowych ocynkowanych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Instalacja wodociggowa wewnetrzna — uktad przewodéw wodociggowych znajdujgcych sie
wewnatrz budynkéw odbiorcow , zaopatrujgcy w wode ludnoéé lub urzadzenia.

Przewod wodociggowy — rurocigg wraz z urzgdzeniami przeznaczony do dostarczania wody
odbiorcom.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy i urzadzenia.

Materiaty i urzadzenia uzyte do budowy instalacji zimnej wody powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny
posiada¢ Aprobate techniczng.

2.1. Skiadowanie.

2.1.1. Rury.

Rury powinny by¢ sktadowane w stosach zabezpieczonych przed rozsuwaniem sie. Warstwy
prostek nalezy przedzieli¢ listwami drewnianymi o kwadratowych bokach przekroju,
wiekszych od wystajgcych czesci kotnierza lub kielicha. Rury mozna przechowywac na
przestrzeni otwartej pod wiatg, ukiadajgc je w pozycji lezacej jedno-, lub wielowarstwowo.
Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona, wolna od kamieni, zagtebien i btota,
z podktadach drewnianych. Wyroby nalezy ukfada¢ wedilug poszczegdinych grup, wielkosci
i gatunku w sposéb zapewniajgcy stateczno$¢ oraz umozliwiajgcy dostep do poszczegdélnych
stoséw lub pojedynczych rur.

2.1.2. Ksztattki, armatura .
Przechowywaé w pomieszczeniach suchych i zamknietych.
Przy sktadowaniu materiatéw i urzgdzeh nalezy $cisle przestrzegac¢ zalecen producenta.

3. Sprzet.
Do przygotowania oraz tgczenia rur nalezy stosowaé podstawowe narzedzia hydrauliczne.
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4. Transport.

Rury, ksztattki oraz armatura mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Rury powinny byé
uktadane w pozycji poziomej wzdituz srodka transportu.

Wytadunek rur powinien odbywaé sie z zachowaniem wszelkich Srodkow ostroznosci
uniemozliwiajgcych uszkodzenie rur. Rur nie wolno zrzucaé z $rodkéw transportowych, lecz
roztadowywaé po pochytych legarach. Podczas zatadunku transportu oraz wytadunku rur
oraz armatury nalezy $cisle przestrzega¢ wymagan producenta.

Ponadto przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepiséw aktualnie obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym
i kolejowym.

5. Wykonanie robét.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robaét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonane ww. instalacje wodne.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Projektowang o0$ przewodu oraz miejsca umieszczenia armatury nalezy wyznaczy¢
w budynku na s$cianie w sposob trwaty i widoczny. Sprawdzi¢ trase ukifadanych rur pod
wzgledem kolizji z istniejgcymi instalacjami dokonujgc korekty wytyczanej trasy.

5.2. Roboty instalacyjno-montazowe.

5.2.1. Wymagania ogoélne.

Przewody wodociggowe nalezy uktada¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach
technicznych wykonania odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje sanitarne
i przemystowe.

Technologia uktadania przewoddéw powinna zapewni¢ utrzymanie trasy z Dokumentacjg
Projektowa.

Réznice rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie
mogg w zadnym punkcie przewodu przekroczy¢: +/-2cm.

Zatamanie przewodu w planie przy zmianie kierunku trasy powinno by¢ dokonane przy
pomocy odpowiednich ksztattek, tukéw lub kolanek. Dopuszczalny kgt w pionie lub poziomie
na potgczeniu rur nie powinien przekraczaé 2°, (tangens kata skrzyzowania 0.035).

Przy montazu wszelkiej armatury nalezy $cisle przestrzega¢ zalecen Producenta.

5.2.2. Montaz przewodow

Instalacje wody zimnej i c.w.u. z rur stalowych ocynkowanych. Rury prowadzi¢ po $cianach
stosujgc uchwyty do rur. Do kompensacji przewodow wykorzysta¢ naturalng zmiane trasy
utozenia rur. Stosowaé potgczenia rur gwintowane, potgczenia z armaturg poprzez krééce
Z nagwintowanymi koncowkami.

Trasa utozenia instalacji zgodnie z dokumentacijg techniczna.

5.2.3. Montaz zaworu czerpalnego ze ztgczka do weza.
W pomieszczeniu kottowni zamontowaé zawér ze ztgczkg do weza na wysokosci ok. 30 cm
nad posadzka.

5.2.4. I1zolacja termiczna rur.

Rurociggi wody zimnej po zmontowaniu otuli¢ piankg polietylenowa, w celu zabezpieczenia
przed wykraplaniem sie wilgoci. Rury wody cieptej izolowa¢ termicznie otulina ciepfochronna.
Minimalna grubosé izolacji 9mm.
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5.2.5. Préba szczelnosci instalacji.

Instalacje wody zimnej i cieptej nalezy poddac prébie szczelnosci. Proba szczelnoSci
powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Cz. |l. Instalacje sanitarne
i przemystowe. Szczelnos¢ odcinka przewodu bez wzgledu na srednice powinna by¢ taka,
aby przy probie hydraulicznej ci$nienie wykazane na manometrze nie spadto w ciggu 30 min
ponizej wartosci cisnienia prébnego.

Przed hydrauliczng proba szczelno$ci przewod nalezy od zewnatrz oczysci¢, w czasie
badania powinien by¢ umozliwiony dostep do zigczy ze wszystkich stron . Koncéwki odcinka
przewodu oraz wszystkie odgatezienia powinny by¢é zamkniete za pomocg odpowiednich
zaslepek z uszczelnieniem , a przewdd na catej dlugosci powinien byé zabezpieczony przed
przesunieciem w planie i profilu. Cisnienie prébne odcinka przewodu nalezy przyja¢ jako 1,5
najwyzszego wystepujgcego w badanym odcinku przewodu ci$nienia roboczego.

Wielko$¢ cisnienia prébnego powinna by¢ zgodna z wymaganiami Producenta oraz Aprobatg
techniczng. Wysoko$¢ cisnienia probnego powinien wskazywa¢ manometr przy pompie
hydrauliczne;j.

Cidnienie prébne catego przewodu niezaleznie od srednicy nalezy przyjg¢é rowne
maksymalnemu wystepujgcemu w badanym przewodzie cisnieniu roboczemu.

Po zakonczeniu budowy przewodu i pozytywnych wynikach proby szczelnosci nalezy
dokona¢ jego ptukania, uzywajgc do tego czystej wody. Predkos$¢ przeptywu czystej wody
powinna by¢ tak dobrana, aby mogta wyptukaé wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne
z przewodu. Przewdd mozna uzna¢ za dostatecznie wyptukany , jezeli wyptywajgca z niego
woda jest przezroczysta i bezbarwna.

5.2.6. Podlaczenie instalacji — zrodto cieptej wody .

Zaprojektowang instalacje wody zimnej nalezy zasili¢ z istniejgcej instalacji wodociggowe;.
Do instalacji wtaczy¢ sie za pomoca ksztattki przejsciowej . Zimng wode doprowadzi¢ do 200l
podgrzewacza pojemnosciowego, w ktéorym woda bedzie podgrzewana. Podgrzewacz
zamontowaé zgodnie z lokalizacjg urzadzen zawartym w projekcie technicznym w sposob
wskazany przez producenta urzgdzenia.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrole jakosci robdt instalacyjno-montazowych nalezy przeprowadzi¢é zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w Warunkach technicznych wykonania odbioru robot
budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje sanitarne i przemystowe.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
a) zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
a) materiatow zgodnie z wymaganiami norm podanymi w pkt. 2
b) utozenia przewoddw:

- ulozenia przewodu na podtozu,

- odchylenia osi przewodu,

- zmiany kierunkow przewodow,

- zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,

- kontrola potgczeh przewodéw,

- ptukanie sieci,

- badanie jakosci wody po wykonaniu sieci,
c) uktadania przewodu w rurach ochronnych
d) wykonanie izolacji termiczne;j rur,
e) szczelnoéci przewodu
Wykonawca powinien przedtozy¢ inzynierowi wszystkie préby, swiadectwa zgodnosci i atesty
gwarancji producenta dla stosowanych materiatdw, ze zastosowane materialy spemniaja
wymagane Aprobatami technicznymi i Polskimi normami warunki techniczne.
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7. Odbiér robét.
Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robét oraz schematéow weztéw z domiarem do punktow statych
b) Dziennik Budowy
- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania robot
- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow
- protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robét (roboty przygotowawcze
i ziemne itp.)
- protokot przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu
- protokoty przeprowadzonych ptukan przewodu
- $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcoéw urzgdzen i materiatow.

Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami

w Dzienniku Budowy, dotyczgcymi zmian i odstepstw od dokumentaciji projektowe;j

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia
usterek

- aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany
i uzupetnienia

- protokoly z przeprowadzonego ptukania przewodu oraz wyniki badan
fizykochemicznych wody ptyngcej w odbieranym przewodzie

- protokoty badan szczelnoéci catego przewodu

8. Podstawa ptatnosci.

Ptatnosc za zakres robét zgodnie z harmonogramem finansowym wykonania zadania
uzgodnionym z Inwestorem po dokonaniu odbioru przez Inzyniera oraz dokonaniu
sprawdzenia zamontowanych elementéw , armatury lub urzgdzen i przedfozeniu przez
wykonawce atestéw wbudowanych materiatéw i urzgdzenh .

Cena wykonania robét obejmuje:
- roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy instalacji i miejsca
usytuowania urzadzen i armatury,
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie podioza,
- utozenie rur wraz z armaturg oraz ich zamocowanie do podtoza,
- montaz armatury, zaworéw, manometrow itp.,
- wykonanie izolacji rur i uzbrojenia,
- przeprowadzenie proby szczelnosci rurociggu,
- przeprowadzenie ptukania instalaciji,
- o0znaczenie rurociggéw,
- wilgczenie instalacji c.o. do zrodet zasilania,
- oznakowanie uzbrojenia,
Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe.

9. Przepisy zwigzane.

PN-85/B-02421 lzolacja cieplna rurociggéw, armatury i urzgdzen.

PN-83/H-02651 Armatura i rurociggi, Srednice nominalne.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe.

Aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw.

Instrukcje Producenta materiatéw lub urzadzen w jezyku polskim.

Dokumentacja Techniczno Ruchowa montowanych urzadzen.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.
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Specyfikacja Techniczna
Wentylacja grawitacyjna w pomieszczeniu kotlowni , instalacja odprowadzenia spalin

1.  Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét instalacji wentylacji grawitacyjnej i instalacji odprowadzenia spalin
modernizowanej kottowni.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét i obejmujg wykonanie
instalacji wentylacji grawitacyjnej nawiewno-wywiewnej dla pomieszczenia kottowni oraz
instalacji odprowadzenia spalin.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami a w szczegolnosci PN—78/8-10440, BN-8865-40 i ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ roboét
z Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykonuje
roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty .
Materiatami i urzadzeniami stosowanymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i zasadami
niniejszej umowy sg :

2.1. Do wykonania instalacji wentylacji i instalacji odprowadzenia spalin:
- przewody i ksztattki wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej, z blachy
nierdzewnej,
- przewody wentylacyjne elastyczne,
- kratki wentylacyjne z zaluzja,
- kartki wentylacyjne zwykte
- wktady kominowe z blachy kwasoodporne;.

Uzyte Materiaty muszg posiadac¢ atest producenta, odpowiada¢ PN, BN, a ponadto uzyskac¢
akceptacje Inzyniera przed wbudowaniem.

3. Sprzet.
3.1.Do wykonania robdét instalacji wentylacji Wykonawca powinien dysponowac
nastepujgcym Sprzetem :

- samochdd dostawczy 0,9 Mg,

- samochdd skrzyniowy 5-10 Mg,

- spawarka wirujgca 300 A,
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4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”. Wykonawca
powinien dysponowac sprawnym technicznie samochodem dostawczym 0,9 Mg.

5. Wykonanie robét.
5.1. Ogdbine wymagania dotyczace robét .
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST.

5.2. Wykonanie wentylacji i instalacji odprowadzenia spalin
Zakres robot dla wentylacji obejmuje wykonanie :
- w kottowni do wentylacji nawiewnej kanatu z blachy ocynkowanej
o wymiarach 0,4 x 0,4 m, z wlotem 40 cm nad terenem i wylotem 30 cm od
poziomu posadzki
- instalacji odprowadzenia spalin jako wktad do istniejgcego przewodu kominowego
z blachy kwasoodpornej - czopuch i pionowy przewod odprowadzajgcy wykonac
z przewodéw o srednicy 200 mm.
- Wkiad kominowy o Srednicy 200 mm istniejgcy , nalezy wymieni¢ trojnik we
wktadzie kominowym i dokona¢ zmiany prowadzenia czopucha

Cato$¢ instalacji nalezy wykonac¢ zgodnie z :

- warunkami technicznymi wykonania rob6t budowlano-montazowych-tom II-
instalacje sanitarne,

- PN-78/B-10440 Urzadzenia wentylacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze,

- BN-8865-40 Szczelnosé¢ przewoddw wentylacyjnych . Wymagania i badania.

- PN-B-76002:1996 Wentylacja. Potgczenia urzadzen, przewodow i ksztattek
wentylacyjnych blaszanych

6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ze szczegdinym uwzglednieniem
wytycznych Dokumentacji Projektowej. Wszystkie Materiaty do wykonania robot muszg
odpowiadaé wymaganiom Dokumentacji Projektowej i ST oraz muszg posiada¢ $wiadectwa
jakosci producentéw i uzyskac akceptacje Inzyniera.

7. Odbior robot.
Odbioru robot nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano - Montazowych cz. Il — Instalacje sanitarne i przemysfowe.

8. Podstawa ptatnosci.
Ptatnos¢ za wykonanie instalacji wentylacji oraz instalacji odprowadzenia spalin nalezy
przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg na podstawie obmiaru robét, atestu
produktow materiatéw oraz oceng jakosci wykonywanych robot.
Cena wykonania robét obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- opracowanie harmonogramu robat,

- wyznaczenie miejsc robot,

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsc robot

- przygotowanie podtoza i innych miejsc robot,

- wykonanie poszczegolnych elementéw robot zgodnie z punktem 5 niniejszej

specyfikaciji,

- posprzatanie terenu robdt,

- zatadowanie i odtransportowanie materiatéw odpadowych na sktadowisko,

- uruchomienie instalacji ,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych dla poszczegdlnych robot.
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9. Przepisy zwigzane.

PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

Instrukcje Producenta montowanych urzadzenh.
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Specyfikacja Techniczna
Roboty budowlane i adaptacyjne
w pomieszczeniu kotlowni

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét budowlanych zwigzanych z adaptacjg pomieszczenia istniejgcej kottowni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wyznaczenia zakresu robét
adaptacyjnych w pomieszczeniu kottowni .

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z okresleniami
zawartymi w obowigzujgcych Polskich Normach.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy.

Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych adaptacyjnych powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny
posiada¢ Aprobate techniczng.

Szczegodtowe zestawienie materiatowe znajduje sie w przedmiarze robot do PB-W.

Wyboru konkretnego typu materialu oraz jego producenta dokonuje Inzynier sposrod
przedstawionych przez wykonawce propozycji. Zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne
z Polskimi normami lub posiada¢ Aprobaty techniczne.

Podstawowe materiaty do wykonania robé6t budowlanych to:

e beton zwykly klasy B10 na fundamenty (pod kociot), ktéry powinien
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Specyfikacji Ogolnej ,Wykonanie
betonu”.

o prety stalowe do zbrojenia betonu zgodnie z wymaganiami PN-82/H-93215
i Specyfikacji Ogoélnej ,Stal wiotka”.

e beton klasy B20 i B 15 jako podktady betonowe z betonu zwyklego z kruszywa
naturalnego gr. 5 cm pod posadzki oraz warstwy wyrbwnawcze
materiaty na elementy deskowe (szalunki dla fundamentow)
drewno tartaczne iglaste stosowane do robo6t ciesielskich powinno
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-67/D-95017.

e tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
63/B-06251 i PN-67/D-95017.

o Srodek adhezyjny dla posmarowania deskowan od wewnatrz przed

betonowaniem (symbol materiatowy sto 2303099).
abizol

cement portlandzki ,,25”

wapno gaszone

piasek odmiana uziarnienia do 2,0 mm
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farba emulsyjna nawierzchniowa, strukturalna — wewnetrzna biata
szpachléwka emulsyjna

zaprawa cementowo-wapienna M 2

zaprawa cementowa M-7

zaprawa cementowo-wapienna M 4

cement portlandzki, zwykly z dodatkiem cementu 1I/A 32,5 (worki)
samopoziomujgcy podkiad podtogowy

emulsja gruntujgca

woda

szpachléwka emulsyjna

ptytki "Gres" o wym.30,0x30,0x1,0cm,gat.|

cegta bud. petna 25x12x6,5cm - kl.150

drut stal. okr. migkki ocynk.fi 0,5-0,9mm

spoiwo cynowo-otowiane LC40

blacha z cynku grub.0,55 mm

gwozdzie budowlane okragte, ocynkowane

kwas solny techniczny 33-29 %

Wykaz pozostatych materiatéw znajduje sie w przedmiarze robét.

Materiaty uzyte do realizacji rob6t powinny by¢é zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami
technicznymi oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi
przez normy:

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-73/B-04309 Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci

PN-78/B-04361 Kamien gipsowy, anhydryt i spoiwa gipsowe. Analiza chemiczna
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe $cienne

PN-B-19701:1997 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-19705:1998 Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny
PN-81/B-30003 Cement murarski

PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty

PN-89/B-30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny

PN-90/B-30020 Wapno

PN-B-30021:1996 Ciasto wapienne

PN-B-30022:1996 Wapno pokarbidowe

PN-88/B-30030 Cement. Klasyfikacja

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
N-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 Kruszywa sztuczne. Podziat, nazwy i okreslenia

PN-88/B-04120 Kamienh budowlany. Podziat, pojecia podstawowe, nazwy i okres$lenia
PN-78/B-04361 Kamien gipsowy, anhydryt i spoiwa gipsowe. Analiza chemiczna
PN-B-06710:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane ze skat weglanowych do lastryko
i suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-66/B-06714 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne budowlane. Badania techniczne
PN-B-12008:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty klinkierowe budowlane
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-92/B-12017 Ceramiczne i wapienno-piaskowe wyroby budowlane. Metody badan.
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Badanie odpornosci na dziatanie mrozu metodg posrednig

3. Sprzet.

Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong
technologig.

Sprzet uzyty do realizacji robot powinny by¢ zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami
technicznymi oraz wymaganiami okreslonymi przez normy:

PN-1V1-42250:1998 Maszyny i urzadzenia budowlane. Klasyfikacja

PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat

PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogoélne wymagania i badania
PN-86/M-47251 Maszyny i urzadzenia budowlane. Dopuszczalny poziom dzwieku i metody
badan

PN-92/M-47335 Betoniarki

PN-79/M-47340.00 Betonownie. Podziat

PN-80/M-47340.02 Betonownie. Ogélne wymagania i badania

PN-80/M-47345.00 Dozowniki sktadnikow mieszanki betonowej. Podziat

PN-80/M-47345.02 Dozowniki sktadnikbw mieszanki betonowej. Ogdlne wymagania
i badania

PN-81/M-47501 Zacieracz

PN-81/M-47545.00 Mieszarki do zapraw. Podziat i okres$lenia

PN-81/M-47545.01 Mieszarki do  zapraw. Ogdlne wymagania i badania
PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne
parametry

PN-1VI-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza

PN-87/M-59620 Narzedzia do obrébki skrawaniem. Wiertta krete do muru i betonu
z chwytem walcowym

4. Transport.

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu
robot pod wzgledem moznosci utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi przez
Inzyniera.

Transport mas ziemnych wykona¢ pojazdami samochodowymi.

Materiaty budowlane sypkie i dodatki nalezy przewozi¢ tak, aby byty chronione przed
opadami atmosferycznymi, zanieczyszczeniem i rozpyleniem. Cement nie moze ulec
zawilgoceniu.

Ponadto przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepiséw aktualnie obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym
i kolejowym.

5. Wykonanie robét
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg prowadzone roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogéine

Roboty rozbiérkowe oraz adaptacyjne wykona¢ nalezy z zachowaniem bezpieczenstwa
pracy robotnikdbw oraz o0sob postronnych mogacych sie znale w poblizu miejsca
wykonywania rob6t remontowych, zgodnie ustaleniami rozporzgdzenia Ministra Budownictwa
i Przemystu Materiatébw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i rozbiérkowych (Dz.U. nr
13 z dnia 10 kwietnia 1972 r., poz. 93) oraz ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych — czesc I”
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Ponadto roboty, materiaty, urzadzenia objete zakresem wykonania powinny odpowiada
wymaganiom polskich i branzowych norm.

5.2. Zakres wykonywanych robét budowlanych

Zakres robdét budowlanych ujetych w przedmiotowej specyfikacji obejmuje roboty
rozbiérkowe oraz roboty adaptacyjne pomieszczen, ktére majg byé przystosowane dla
potrzeb kottowni.

5.3. Podstawowy zakres robét adaptacyjnych obejmuje wykonanie:

e rozbidrki konstrukcji czopucha

e wykopow nieumocnione na zewewnatrz budynku z usunigciem ziemi i odwozem
samochodem samowytadowczym na odlegtos¢ do 12 km,w gruncie kategorii IV
(studzienka schiadzajgca, instalacja gazu)

¢ odbicia tynkéw z zaprawy wapiennej lub cementowo-wapiennej, na scianach, filarach
i pilastrach

e Wwywiezienia gruzu spryzmowanego oraz pozostatej po wykopach ziemni
samochodami skrzyniowymi (z prac rozbiorkowo — naprawczych)
rozbiorki $cianki dziatowej miedzy istniejgcg kottownig a zbiornikownig oleju

e podiozy betonowych fundamentéw pod kociot , o grubosci 10 cm
podktaddéw betonowych z betonu zwyktego z kruszywa naturalnego gr. 5 cm beton B-
20 — pomszczenia kottowni i magazynu oleju

e Scianek dziatowych petne z cegiet budowlanych petnych - grubos¢ w cegtach 1 —
zamurowanie istniejgcego wejscia do kottowni i przemurowanie sciany wydzielajgcej
komunikacje kottowni

o tynkow wewnetrznych zwyktych kategorii Il recznie na $cianach istupach
z osiatkowaniem

e licowania powierzchni wewnetrznych Scian ptytkami ceramicznymi mocowanymi na
klej

e posadzki jedno i wielobarwnej z piytek podtogowych ceramicznych o wymiarach
30x30 cm na zaprawie klejowej gr.3 mm uktadane metoda regularng

e dwukrotnego malowania tynkéw wewnetrznych Scian i sufitbw farbg emulsyjna,
z przygotowaniem powierzchni
utozenia nadprozy z ksztattownikow stalowych
obudowa z piyt gipsowych 2 x GK-F kanatu wywiewnego grawitacyjnego o
odpornoéci 60min

e o0sadzenia drzwi stalowych drzwi p.poz. o odpornosci ogniowej 30 min - kottownia
licowania powierzchni wewnetrznych Scian ptytkami ceramicznymi mocowanymi na
klej

e przebicia w Scianach z cegly na zaprawie wapiennej i cementowo-wapiennej

Zakres robot adaptacyjnych znajduje sie w przedmiarze robét.

5.4. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze obejmuja:
e oczyszczenie spoin muru w miejscu odbitego tynku
e przygotowanie powierzchni do tynkowania
e wykonanie wykopdw nieumocnionych z usunigciem ziemi z piwnic i odwozem
samochodem samowytadowczym na odlegtosé do 12km,w gruncie kategorii IV
(podejscie gazu do pomieszczenia kottowni)
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5.5. Wykonanie wykopow pod studzienke schiadzajaca

5.5.1. Prace wstepne

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos$é¢ rzednych
zdanymi zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa winny by¢
zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek dokonywaé biezgcej kontroli warunkéw gruntowych w trakcie
wykonywania wykopdéw. Niezgodnosci winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Roboty
ziemne nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz warunkami BHP.

5.5.2. Wymagania podstawowe

a) Wykopy (pod studzienke schtadzajgca oraz instalacje kanalizacyjng pod posadzkg)
wykonaé recznie

b) uzywaé wiasciwych znajdujgcych sie w dobrym stanie narzedzi,

c) wywies¢ nadmiar ziemi transportem samochodowym

d) wykonywanie wykopéw ponizej poziomu wéd gruntowych bez zabezpieczenia
i odwodnienia jest dopuszczalne tylko do gtebokosci 1.0 m ponizej poziomu
piezometrycznego woéd gruntowych

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiarow elementéw, sposobu ich
wykonania, gtebokosci wykopdéw, rodzaju gruntdéw, poziomu wody gruntowej oraz
koniecznosci zabezpieczenia $cian wykopow i gtebokosci posadowienia studzienki oraz
utozenia kanalizaciji.

5.5.3. Wymiary wykopow

Wymiary wykopow powinny byé dostosowane do wymiarow w projekcie, sposobu ich
wykonania, gtebokosci, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz ewentualnej
koniecznosci i mozliwo$ci zabezpieczenia Scian wykopow.

5.5.4. Kontrola jakosci robot

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

5.5.5. Tolerancja wykonania wykopéw
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami technicznymi.

5.5.6. Odbior robot

Zgodnos¢ robot z projektem, Specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inzyniera Przy odbiorze
koncowym powinny by¢ przedtuzone nastepujgce dokumenty:

* wyniki wszystkich pomiarow,

* protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach i SST

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okre$lonymi
przez normy:

* PN-72/8932-01,

*  PN-68/B-06050,

* BN-72/B-8932-01.
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5.6. Naprawa posadzek, przygotowanie podtozy, utozenie ptytek ceramicznych
5.6.1. Naprawa posadzek, przygotowanie podtozy

Przed przystgpieniem do robot nalezy wykonac¢ prace przygotowawcze polegajgce na
wycieciu przecinakiem zniszczonej czesci posadzki oraz oczyszczenie izagruntowanie
podioza rzadkg zaprawg cementowa.

Wyroéwnacie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i warunkami
technicznymi.

Do wyréwnywania podfozy i wykonywania podktadow podtogowych nalezy uzy¢ materiatow
stuzgcych do odpowiedniego przygotowania (wyrdwnywania, uzupetniania ubytkow,
wygtadzania itp.) istniejgcych podtozy przed uktadaniem warstw nawierzchniowych podtog
w obiektach modernizowanych i nowo wznoszonych, jak rowniez materiaty do wykonywania
nowych podtozy podposadzkowych.

Wszystkie te materialy produkowane sg w postaci suchych mieszanek, gotowych do uzycia
po wymieszaniu z wodg na budowie. Utatwia to stosowanie tych produktéw, ograniczajgc
znacznie mozliwos¢ popeinienia btedéw recepturowych.

Stosowanie materiatdw wyréwnawczych umozliwia prawidtowe ukiadanie wszelkich
posadzek na trudnych podtozach (np. na nieréwnych podktadach cementowych)

Masa szpachlowa do stosowania na wszystkich podtozach mineralnych (poza gipsowymi) na
powierzchniach podtédg, sufitdw i Scian wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen. Nie mozna jej
naktada¢ na powitoki wykonane z zywic epoksydowych. Moze by¢ stosowana jako zaprawa
szpachlowa do wygtadzania, naprawy i wypetniania ubytkdéw, nieréwnosci i zarysowan we
wszystkich podtozach z tynkoéw i zapraw na spoiwie mineralnym, jak rowniez wykonanych
z betonu. Szczegdlnie przydatna do jastrychéw przed zastosowaniem samorozlewnych mas
wyréwnawczych - pozwala na zmniejszenie zuzycia tych ostatnich.

Jako zaprawa wyréwnawcza do wykonywania podiozy na murach jednorodnych
i mieszanych wzniesionych z elementdéw betonowych, ceramicznych, silikatowych
i pumeksowych, réwniez otynkowanych. Przewidywane zuzycie tego materiatu wynosi ok.
1,3 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy. Prace prowadzone powinny by¢ w temperaturze
powietrza, podtoza oraz materiatu podczas uktadania oraz przez poczatkowy okres wigzania
zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 [°C].

Wszystkie podtoza muszg by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu oraz resztek materiatow
utrudniajgcych przyczepnos¢. Podtoza silnie nasigkliwe nalezy uprzednio zagruntowaé
odpowiednim preparatem. Suchg mieszanke w ilosci 10 kg wsypywac porcjami do pojemnika
zawierajgcego ok. 2,9 litra czystej wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie do uzyskania
jednorodnej, pozbawionej grudek, masy. Przedawkowanie wody moze prowadzi¢ do
obnizenia wytrzymatoéci zaprawy oraz powiekszenia jej skurczu. Przygotowang mase
nanosi¢ na podioze kielnig lub stalowg pacg i wygtadzic. Masa nadaje sie takze do
filcowania. W przypadku wiekszych powierzchni nadmiar materiatu nalezy Sciggnac fata.
Jezeli na podtozu naprawianym lub wykonywanym przewiduje sie uktadanie plytek
ceramicznych, to powierzchni podtoza nie nalezy zacieraé na gfadko.

Uwaga: Po uptywie czasu przydatnosci masy do zuzycia (ok. 30 minut) i jej zastygnieciu nie
jest mozliwe przywrdcenie konsystencji roboczej ani przez dodawanie wody, ani tez przez
dodawanie Swiezego materiatu.

Jastrych cementowy (PZH B-1537/98), jest to sucha mieszanka cementu i wypetniaczy
mineralnych. Po wymieszaniu z wodg tworzy zaprawe wygodng i tatwg w uzyciu, szczegdlnie
przy pracach remontowych. Sktad mieszanki umozliwia uzyskanie marki M-20 (zgodnie
znormg PN-90/B-14501). Minimalna grubos¢ ukfadanej warstwy ok. 25 mm. Zaprawa do
stosowania na wszelkich podtozach mineralnych, wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.
Zaprawa przeznaczona do wykonywania podktadéw i posadzek.

Zaprawa ta moze byC stosowana réwniez do wyréwnywania, naprawy i uzupetniania
podktaddéw podtogowych oraz innych elementéw budowlanych.
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Przewidywane zuzycie materiatu ok. 1,9 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy. Warunki
prowadzenia prac powinny odpowiadaé temperaturze powietrza, podioza oraz materiatu
podczas uktadania i przez kilka pierwszych dni wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz
+5°C. Wszystkie podioza muszg by¢é oczyszczone z kurzu, brudu, wapna oraz resztek
materiatdw utrudniajgcych przyczepnos¢. Podioza zaleca sie zrosi¢ wodg bezposrednio
przed wylaniem jastrychu. Suchg mieszanke wymieszaé (recznie albo mechanicznie) z wodag
w odpowiednim pojemniku. Wode nalezy dodawac¢ stopniowo az do uzyskania pozadane;j
konsystencji roboczej. Przedawkowanie wody moze prowadzi¢ do obnizenia wytrzymatosci
zaprawy oraz powiekszenia jej skurczu.

W poczatkowym okresie dojrzewania (przez ok. 7 dni) zaleca sie odpowiednig pielegnacje
(zraszanie wodg, ochrone przed nadmiernym nastonecznieniem itp.).

Zaprawa uzyskuje petng wytrzymatos¢ po 21 dniach (przy optymalnych warunkach wigzania
- temperatura +200C, wilgotno$¢ powietrza 50%).

Do naprawy podifoza mozna wykorzysta¢ rowniez masy samorozlewne szpachlowa 3-godz.
i 24-godz ( ITB AT-15-3201/98, PZH B-1537/98). Jest to sucha mieszanka cementu
portlandzkiego, kruszywa kwarcowego i modyfikatoréw organicznych. Po wymieszaniu
z wodg tworzy szybko utwardzalng mase. W zaleznoéci od potrzeb moze by¢ przygotowana
w konsystencji masy samorozlewnej albo masy szpachlowej. Czas wigzania tej masy jest na
tyle szybki, ze w razie koniecznosci mozliwe jest wchodzenie pojedynczych oséb na swiezo
utozong mase juz po 3 godzinach lub 24 godz. w zaleznosci od zastosowanego materiatu.
Czas przydatnosci masy do zuzycia ok. 30 minut od pofgczenia z wodg (w temperaturze
otoczenia 200C). Przy temperaturach wyzszych czas ten moze ulec skréceniu.

Masy te nadajg sie do stosowania wewnagtrz pomieszczeh na wszelkich podtozach
wykonanych z cementu, betonu, anhydrytu, ceramiki, kamienia naturalnego isztucznego
oraz asfaltu lanego. Mozliwy jest takze do stosowania przy systemach ogrzewania
podiogowego. W Kkonsystencji masy samorozlewnej produkt stuzy do wyréwnywania
i wygtadzania nieréwnych podtozy przed uktadaniem warstw nawierzchniowych podtog
(wyktadzin z ptytek ceramicznych, wyktadzin dywanowych itp.). Wykonuje sie z niego
woéwczas warstwe wyrdwnawczg o grubosci 2-10 mm, w razie potrzeby warstwy o wiekszej
grubosci od 10 do 40 mm mozna wykonywac¢ po dodaniu do suchej mieszanki odpowiednie;j
ilosci piasku kwarcowego o prawidtowej krzywej uziarnienia i wielkosci ziaren dostosowanej
do grubo$ci warstwy.

W konsystencji masy szpachlowej produkt moze by¢ stosowany do szybkiego szpachlowania
(wygtadzania) mniejszych nieréwnosci podktadow przed uktadaniem warstw.

W konsystencji masy szpachlowej produkt moze by¢ stosowany do szybkiego szpachlowania
(wygtadzania) mniejszych  nieréwnosci  podktadéw przed ukfadaniem  warstw
nawierzchniowych podtdég oraz naprawy wyeksploatowanych poditdg i stopni schodowych
wykonanych z betonu. Przewidywane zuzycie materiatu ok. 1,5 kg/m2 na 1 mm grubosci
warstwy. Przy stosowaniu w warstwach grubszych od 10 mm niezbedny jest dodatek piasku
kwarcowego (grubos¢ warstwy 10-15 mm: 0,3 kg piasku o uziarnieniu 0-2 mm na 1 kg masy;
grubosé¢ warstwy 15-40 mm: 0,4 kg piasku o uziarnieniu 0-4 mm na 1 kg masy. Prace
powinny by¢ prowadzone w temperaturze powietrza, podioza oraz materiatu podczas
uktadania i przez kilka pierwszych dni wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
Niedopuszczalne jest prowadzenie prac przy otwartych oknach i drzwiach, ze wzgledu na
mozliwo$¢ powstawania przeciggéw, ani tez przy intensywnym nastonecznieniu. W
przypadku wystepowania ogrzewania podtogowego musi by¢ ono wytgczone przez caty czas
wigzania zaprawy. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy
sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do
uzycia. Wszystkie podtoza muszg byé oczyszczone z kurzu, pozostatosci olejéw, tluszczow
oraz innych zanieczyszczen utrudniajgcych przyczepnosé. Podtoza stabo zwigzane
i kruszgce sie powinny zosta¢ skute i usuniete do podtoza no$nego.

Podtoza z jastrychédw cementowych powinny by¢ starsze niz 28 dni, a ich wilgotnosé
wgtebna mniejsza niz 2,5%. Powierzchnie podtozy z jastrychéw anhydrytowych powinny by¢
przeszlifowanie, a ich wilgotnos¢ wgtebna mniejsza niz 0,5%.
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Podtoza nasigkliwe, takie jak jastrychy cementowe i anhydrytowe nalezy odpowiednio
wczesniej zagruntowaé odpowiednim preparatem, tak aby preparat ten zdgzyt catkowicie
wyschngé przed nanoszeniem mieszanki (ok. 1-3 godzin wysychania przy optymalnych
warunkach - temperatura +20°C, wilgotnos¢ powietrza 50%).

Podtoza mocne, gftadkie i stabo nasigkliwe, takie jak podtoza betonowe, posadzki
cementowe, wykfadziny z ptytek ceramicznych oraz z kamienia naturalnego i sztucznego
nalezy bezposrednio przed nanoszeniem taj masy zagruntowaé odpowiednim preparatem
(mase uktada¢ sposobem ,mokre na mokre”). Szczeliny dylatacyjne w istniejgcym podtozu
nalezy wypetni¢ paskami styropianu, aby masa samorozlewna nie mogfta wptywaé
w szczeliny. Ze wzgledu na duzg szybko$S¢ wigzania przedmiotowej masy nalezy
przygotowywac jedynie w takich ilosciach, w jakich mozliwe bedzie ich natoZzenie w ciggu
najwyzej 30 minut (przy optymalnych warunkach wigzania - temperatura +20°C, wilgotnos¢
powietrza 50%).

W celu uzyskania masy samorozlewnej porcje suchej mieszanki w ilosci 5 kg nalezy
wsypywaé stopniowo do czystego pojemnika zawierajgcego ok. 1,1 litra wody, mieszajgc
nieprzerwanie recznie lub mechanicznie az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek,
masy. Przedawkowanie wody moze prowadzi¢ do obnizenia wytrzymatosci zaprawy oraz
powiekszenia jej skurczu. Mase po wymieszaniu nalezy odstawi¢ na okres ok. 5 minut
(dochodzi wéwczas do czesciowego odpowietrzenia masy oraz zapoczgtkowania reakcji
chemicznych), po czym ponownie dobrze wymiesza¢ a nastepnie wyla¢ na podtoze
i rozprowadzi¢ np. za pomocg stalowej packi.

Po wylaniu odpowiedniej grubosci warstwy masy wyréwnawczej (co najmniej 2 mm powyzej
najwyzszego punktu wyréwnywanego podfoza) mozna dokona¢ jej odpowietrzenia za
pomocg watka kolczastego itp.

Uwaga! Czas przydatnosci masy do uzycia wynoszgcy przy temperaturze +20°C ok. 30
minut od chwili wymieszania z woda, moze przy wyzszych temperaturach ulec skroceniu.
Z tego wzgledu, w cieptych porach roku nalezy suchg mieszanke przechowywac¢ w chtodzie
a mase przygotowywac przy uzyciu chtodnej wody.

Samorozlewng mase wyrownawczg stosuje sie do uktadania warstw grubosci od 2 do
10 mm. Grubsze warstwy mozna ukfadac¢ po uprzednim dodaniu do suchej mieszanki (przed
jej wymieszaniem z wodg) odpowiedniej ilosci piasku kwarcowego o prawidtowej krzywej
uziarnienia i maksymalnej wielkosci ziaren wtasciwej dla projektowanej grubo$ci warstwy.

W przypadku ukfadania masy samorozlewnej na wiekszych powierzchniach nalezy po
wstepnym stwardnieniu wylewki wykonac dylatacje np. przez nacigcie nozem. Nalezy
pamietaé¢ takze o kontynuacji przebiegu juz istniejgcych dylatacji remontowanych podtdg.
W celu uzyskania masy szpachlowej (o bardziej gestej konsystencji niz masa samorozlewna)
porcje suchej mieszanki w ilosci 5 kg nalezy wsypywac stopniowo do czystego pojemnika
zawierajgcego ok. 1,0 litr wody, mieszajgc nieprzerwanie recznie lub mechanicznie az do
uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek, masy. Przedawkowanie wody moze prowadzi¢
do obnizenia wytrzymatosci zaprawy oraz powiekszenia jej skurczu.

5.6.2. Utozenie plytek ceramicznych

Materiaty do mocowania wykfadzin z ptytek ceramicznych obejmujg produkty stuzgce do
mocowania wszelkiego rodzaju okfadzin Sciennych i wyktadzin posadzkowych do podtozy
wykonanych na réznych spoiwach mineralnych.

Wszystkie te kompozycje klejgce produkowane sg w zasadzie w dwoch postaciach:

a) zaprawy klejgce twardniejgce hydraulicznie w postaci suchych mieszanek, wymagajgcych
przed uzyciem zarobienia wodg, czasem

z dodatkiem ciektej dyspersji polimerowej;

w sktad zapraw klejgcych wchodzg hydrauliczne srodki wigzgce, kruszywo

i domieszki mineralne oraz modyfikujgce dodatki polimerowe i inne $rodki,

b) kleje typu dyspersyjnego w postaci gestych past, gotowych do uzycia; w sktad klejéw typu
dyspersyjnego wchodzg organiczne srodki wigzgce, wypetniacze mineralne i inne srodki
pomocnicze. Zuzycie materiatu uzaleznione jest od wielkosci ptytek, rozmiaru zebow kielni
lub szpachli i tym samym grubosci warstwy zaprawy lub masy klejgcej.
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W przypadku zapraw klejgcych orientacyjne zuzycie w zaleznosci od wielkosci ptytek wynosi:
- dla mozaiki o bokach do 5 cm (zgby 3 mm): ok. 1,4 kg/m2

- dla ptytek o bokach od 5 do 10 cm (zeby 4 mm): ok. 1,8 kg/m2

- dla ptytek o bokach od 10 do 20 cm (zgby 6 mm):ok. 2,6 kg/m2

- dla ptytek o bokach ponad 20 cm (zeby 8 mm):  ok. 3,5 kg/m2

* W przypadku gotowych mas klejgcych zuzycie wynosi ok. 0,8-1,5 kg/m2.

Gtebokos¢ zebdéw kielni (od 4 do 10 mm) nalezy dobieraé w zaleznoéci od rozmiaréow
mocowanych plytek; powyzsze rozmiary zebdw pozwalajg na uzyskanie sredniej grubosci
warstwy klejowej od 2 do 5 mm. Im wieksza ptytka tym wieksze powinny by¢ zeby kielni lub
szpachli. Nalezy przy tym pamietaé, ze jezeli spodnia strona ptytki nie jest gtadka, lecz
profilowana, to zeby kielni muszg by¢ wieksze niz gtebokosé bruzd na spodniej stronie
mocowanych ptytek.

Warunki prowadzenia prac: oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych nalezy wykonywac
po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego, robot tynkarskich i instalacyjnych.
Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze zaleca sie, aby od zakonczenia robot stanu surowego do
rozpoczecia prac ptytkarskich wewnatrz pomieszczen uptynety co najmniej 4 miesigce, a co
najmniej 6 miesiecy do prac na zewnagtrz budowli.

Wyktadziny podtogowe na jastrychach =zaleca sie ukiadaé po co najmnigj
3 miesigcach sezonowania, o ile do wykonania podkfadéw nie stosowano specjalnych
cementow o niskim skurczu.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas uktadania
ptytek oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5°C, ani tez
wyzsza od +30°C. Materiaty uzywane do robét powinny znajdowac sie w pomieszczeniach
0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét.

W przypadku ukftadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robdt
w temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez
caly czas wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, atemperatura
podktaddéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczyé
Z niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.
Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadow atmosferycznych, podczas
dziatania silnego wiatru lub przy wystepowaniu przeciggdéw, ani tez przy intensywnym
nastonecznieniu. Wiasciwe przygotowanie podtoza jest warunkiem uzyskania dobrej
przyczepnos$ci masy Kklejgcej. Sposdéb przygotowania podioza do mocowania ptytek
uzalezniony jest przede wszystkim od materiatu, z ktérego podioze zostato wykonane.
Podtoze powinno by¢é mocne i nosne; nalezy je skontrolowa¢ przez zarysowanie, np.
gwozdziem, ponadto sprawdzi¢ przez opukiwanie stopien zwigzania z pozostatymi
elementami przegrody, a takze oceni¢ stabilno$¢, sztywnos¢, ugiecie itp. Podtoza stabo
zwigzane i kruszgce sie powinny zosta¢ skute i usuniete do podtoza nosnego.

Podtoze powinno by¢ czyste; nalezy je oczysci¢ z kurzu, pozostatosci olejow, ttuszczéw oraz
innych zanieczyszczen utrudniajgcych przyczepnosc¢ jak réwniez powinno byé rowne.
W zaleznosci od wykorzystywanych rozwigzahn materiatowych nalezy przestrzegaé kolejnych
zasad przygotowania podtoza:

- podioza mineralne: nowe powinny by¢ odpowiednio wysezonowane (co najmniej
3 miesigce, jezeli nie zastosowano specjalnych spoiw o ograniczonym skurczu), stabilne
wymiarowo (o ustabilizowanym skurczu) i odpowiednio wysuszone (cementowe do poziomu
wilgotnosci wgtebnej mniejszej niz 2,5%, natomiast anhydrytowe mniejszej niz 0,5%);
warstwy zwietrzate starych podtozy nalezy usung¢. Stwardniate mleczko cementowe na
podtozach betonowych nalezy usung¢ mechanicznie, natomiast jastrychy anhydrytowe
nalezy starannie przeszlifowac.

- podtoza z naniesionymi powlokami malarskimi: w przypadku farb olejnych zaleca sie
czesciowe mechaniczne usuniecie powlok poprzez naktucie powierzchni sciany, przy czym
pole powierzchni nakiutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki, a nastepnie
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zastosowanie emulsji gruntujgcej; w przypadku farb kredowych zaleca sie dokfadne
catkowite usuniecie powilok malarskich, a nastepnie naktucie powierzchni Sciany
i zastosowanie emulsji gruntujgce.

- podioza nasigkliwe, takie jak jastrychy cementowe i anhydrytowe nalezy odpowiednio
wczesniej zagruntowac preparatem, tak aby preparat ten zdgzyt catkowicie wyschngé przed
nanoszeniem masy klejgcej (ok. 1-3 godzin wysychania przy optymalnych warunkach -
temperatura +200C, wilgotnos¢ powietrza 50%).

- Podtoza mocne, gtadkie i stabo nasigkliwe, takie jak podioza betonowe, posadzki
cementowe, wyktadziny z ptytek ceramicznych oraz z kamienia naturalnego i sztucznego
nalezy bezposrednio przed nanoszeniem masy klejgcej zagruntowaé odpowiednim
preparatem (mase uktada¢ sposobem ,mokre na mokre”).

Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadziny lub oktadziny nalezy dokona¢ szczegdétowego
rozplanowania rozmieszczenia poszczegolnych ptytek (najlepiej w uktadzie symetrycznym),
wyznaczajgc przy tym ilos¢ i rozmiary ptytek docinanych. Przy dobieraniu szerokosci spoin
nalezy uwzglednic¢ wielkos¢ ptytek (spoina powinna by¢ tym szersza im wieksze sg rozmiary
ptytek) oraz warunki Srodowiskowe (spoina winna by¢ tym szersza im wigksze sa
przewidywane wahania temperatury i wilgotnosci otoczenia). Nalezy przy tym takze
przeanalizowac potrzebe i w razie koniecznosci zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych,
uwzgledniajgc oczywiscie lokalizacje istniejgcych w podtozu dotychczasowych szczelin.
Dylatacje w wyktadzinach i oktadzinach z ptytek ceramicznych itp. niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn $cian i podidg, na stykach poditozy lub posadzek wykonanych z réznych
materiatdbw (dylatacje izolacyjne), w przypadku duzych powierzchni wydzielajgce pola
mniejsze o bokach dtugoéci ok. 5-6 m (dylatacje strefowe) oraz w miejscu szczelin
przebiegajgcych przez caty budynek (dylatacje konstrukcyjne).

Zasady przygotowania masy klejgcej:

Do pojemnika zawierajgcego odmierzong ilos¢ czystej wody nalezy wsypywaé porcjami
suchg mieszanke zaprawy klejgcej, mieszajgc recznie lub mechanicznie za pomoca
wolnoobrotowego mieszadta az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek, masy.
Przedawkowanie wody moze prowadzi¢ do obnizenia wytrzymatosci zaprawy oraz
powiekszenia jej skurczu.

Mase klejgcg po wymieszaniu nalezy odstawi¢ na okres ok. 5 minut (dochodzi wowczas do
czesciowego odpowietrzenia masy oraz zapoczatkowania reakcji chemicznych). Po
ponownym starannym zamieszaniu masa klejgca jest gotowa do uzycia. Czas przydatnosci
masy do zuzycia (nanoszenia na podfoze) wynosi ok. 6 godzin od momentu zarobienia
wodg. Po zastygnieciu nie jest mozliwe przywrécenie konsystencji roboczej ani przez
dodawanie wody, ani tez przez dodawanie $wiezego materiatu.

Fabrycznie gotowe kleje typu dyspersyjnego nadajg sie do uzytku bezposrednio po otwarciu
pojemnika i ewentualnym zamieszaniu dla ujednolicenia masy. W pewnych zastosowaniach
konieczne jest jednakze dodanie do kleju dyspersyjnego odpowiednich ilosci cementu
portlandzkiego (20% wagowo przy uktadaniu okfadzin lub wyktadzin ceramicznych na
zewnatrz pomieszczen oraz przy wykonywaniu wykfadzin na podtogach z systemami
grzewczymi, natomiast 30% wagowo przy stosowaniu w miejscach narazonych na trwate
oddziatywanie wody). Dopuszczalne jest wowczas dodanie nieznacznych ilosci wody (do 5%
wagowo) w celu uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej.

Zasady uktadania ptytek:

- uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku, natomiast na podtodze
od miejsca najbardziej eksponowanego. Ptytki docinane zaleca sie przykleja¢ na koncu.

- mase klejowg nalezy nanosi¢ na przygotowane (wyrownane, zagruntowane) uprzednio
podioze za pomocg kielni zebatej, rownomiernie jg rozprowadzajgc silnie dociskang do
podioza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac¢ (najlepiej
w kierunku poziomym w przypadku okfadziny $ciennej) zebatg krawedzig kielni, zachowujgc
kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-600. Wielkos¢ zebdéw kielni lub
szpachli nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rozmiarow mocowanych ptytek, uwzgledniajgc
sposob wykonczenia spodniej strony ptytek (ewentualne bruzdy lub guzki). Przykfadowo dla
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drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm zaleca sie uzywaé
kielnie lub szpachle z zebami wysoko$ci 3 mm, natomiast dla ptytek o bokach wigkszych niz
20 cm kielnie z zebami 8 mm. Mase klejowg nalezy nanosic tylko na tak duzg powierzchnie,
na ktorej bedzie sie w stanie utozy¢ ptytki zanim uptynie czas otwartego schnigcia, czyli czas,
w ktérym zaprawa naniesiona na podtoze nie traci zdolnoéci przyklejania ptytki. Czas ten
zwany takze czasem naskérkowania wynosi od 10 do 20 minut w zaleznoéci od rodzaju
masy klejgcej. Jest on ponadto silnie uzalezniony od temperatury oraz wilgotno$ci podtoza
i otoczenia, a takze intensywnosci przewietrzania. Przydatno$¢ naniesionej juz warstwy
masy klejgcej do dalszej pracy (do przyklejania ptytek) mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk.
Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym
wypadku, gdy palce pozostang suche oznacza to, ze na powierzchni kleju zaczat juz tworzyé
sie naskorek i warstwe te nalezy usung¢ ze sciany.

- w przypadku ukfadania duzych ptytek o bokach wiekszych niz 30 cm oraz uktadania ptytek
na zewnatrz pomieszczen lub na podtozach silniej obcigzonych zaleca sie nanoszenie masy
klejgcej dodatkowo na spodnig powierzchnie piytki.

- uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko
posuwistym, dociskajgc je silnie do warstwy kleju, a nastepnie (zwtaszcza ptytki wiekszych
formatéw) delikatnie opukaé gumowym miotkiem. Zachowanie réwnomiernych szerokosci
spoin utatwia zastosowanie krzyzykéw dystansowych o wymiarach dostosowanych do
projektowanej szerokosci spoin.

- potozenie ptytek mozna jeszcze poprawia¢ w ciggu 10-15 minut (przy stosowaniu zapraw
klejowych) lub 20-25 minut (przy stosowaniu gotowych klejow dyspersyjnych). Czas ten
definiuje sie jako czas korekty, czyli czas po utozeniu ptytki na warstwie masy klejacej,
w ktérym plytke mozna jeszcze delikatnie przemieszczaé, zachowujgc jednakze wymagang
przyczepno$¢. Uzalezniony jest on od temperatury i wilgotnosci podtoza i otoczenia.
Wycisniety ewentualnie przez spoiny nadmiar kleju nalezy usung¢ przed jego stwardnieniem.
Po zakonczeniu uktadania ptytek w spoinach miedzy nimi nie powinna sie znajdowa¢ masa
klejaca.

- do spoinowania mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ukfadania ptytek na mato nasigkliwym ,trudnym”
podiozu (np. na istniejgcej starej wykfadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas
ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia.

5.6.3. Kontrola jakosci robot

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegoétowymi wymaganiami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych oraz obowigzujgcymi w tym zakresie
polskimi i branzowymi normami:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe $cienne

PN-B-19701:1997 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-81/B-30003 Cement murarski

PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty

PN-90/B-30020 Wapno

PN-B-30021:1996 Ciasto wapienne

PN-B-30022:1996 Wapno pokarbidowe

PN-88/B-30030 Cement. Klasyfikacja

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany
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PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne s$cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 98:1996 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakoSci
powierzchni

PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej

PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

PN-EN 102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i Scienne. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne $cieranie. Plytki nieszkliwione

PN-EN 106:1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki
nieszkliwione

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 Kruszywa sztuczne. Podziat, nazwy i okres$lenia

5.6.4. Odbiér robét
Zgodnos¢ robét z projektem, Specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inzyniera.

5.6.5. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny byé przedtuzone nastepujgce dokumenty:

* wyniki wszystkich pomiarow,

* protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach i SST

5.7. Wykonanie fundamentéw pod urzadzenia

Przygotowanie odeskowania pod wylanie ptyty fundamentowej

Przygotowanie mieszanki betonowe;j

Utozenie mieszanki betonowej

Wykonanie zbrojenia

Rozebranie deskowan po uzyskaniu odpowiedniej wytrzymato$ci betonu, w tym
przypadku po pieciu dniach przy temp. powyzej 15°C, lub przy wytrzymatosci
przynajmniej R1s=15 MPa przy temperaturze nizszej niz 15°C.

5.7.1. Przygotowanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe nalezy przygotowac przy zastosowaniu odpowiednich proporciji.
Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu
powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw
dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane
z doktadnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania winny by¢ tak dobrane, by produkowac
mieszanke odpowiadajgca warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb
powinien by¢ jednorodny, posiadac¢ jednolitg spéjnosé, by w czasie transportu i innych
operacji nie nastgpito oddzielenie poszczegdlnych skifadnikow. Urabialno$¢ mieszanki
powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia
pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie moze by¢ osiggana przy
wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na
stosowanie srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet jesli ich
zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny
zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0°C, za wyjgtkiem sytuaciji
szczegolnych, lecz wtedy nadzor inwestorski wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie
z podaniem warunkoéw betonowania.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej
> 10°C), srednie wymagane wytrzymatosci na S$ciskanie betonu poszczegdinych klas,
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przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 ¢ Ryg. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania
i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach
podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikow na wytrzymatos$c i inne
cechy betonu.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

5.7.2. Ukladanie mieszanki betonowej

o Zalecenia ogodlne
Betonowanie powinno by¢ wykonywane za szczegdélng starannoscig i zgodnie z zasadami
sztuki budowlane;j.

Betonowanie moze zostaé rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera
i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

o Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody.

Przy temperaturze otoczenia > 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢ jg przez co najmnigj
7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze powietrza powyzej +15°C
beton nalezy polewa¢ woda w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmnigj
1raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Nanoszenie bton
nieprzepuszczajgcych wody jest niedopuszczalne.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

e Usterki wykonania
Pekniecia elementow konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne (sprezenie ograniczone) pod warunkiem,
ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a dtugo$ci rys nie przekraczaja:
e podwodjnej szerokosci belek i 1.0 m dla rys podtuznych,
e potowy szerokosci belek i 1.0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktorej wystepujg nie jest wieksza niz
0.5% powierzchni odpowiedniej sciany.

Materiaty przeznaczone do wbudowania, kazdorazowo przed wbudowaniem muszg uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Akceptacja partii materiatdbw przeznaczonych do wbudowania polega
na wizualnej ocenie stanu materiatdbw dokonanej przez Inzyniera, oraz udokumentowaniu jej
wpisem do dziennika budowy. W trakcie wykonywania robét nalezy kontrolowac
prawidtowosc¢ ich wykonania.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami technicznymi oraz
wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez normy:

PN-80/B-03040 - Fundamenty i konstrukcje wsporcze pod maszyny - Obliczenia
i projektowanie

PN-81/B-03020 - Grunty budowlane Posadowienie bezposrednie budowli - Obliczenia
statyczne i projektowanie

PN-83/B-02482 - Fundamenty budowlane - Nosnos¢ pali i fundamentéw palowych
PN-B-03215:1998 - Konstrukcje stalowe - Poigczenia z fundamentami - Projektowanie
i wykonanie

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

Pozostate:
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o dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
e dla katownikéw réwnoramiennych wg PN- 81/H-93401,
e dla ceownikéw wg PN-86/H-93403,

5.7.3. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny byé przedtuzone nastepujgce dokumenty:

* wyniki wszystkich pomiarow,

* protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedlug zasad podanych w normach i SST. Przy wykonaniu tego zakresu rob6t obowigzuje
zgodno$¢ robét z projektem, Specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inzyniera.

5.8. Wykonanie nowych tynkow

5.8.1. Wymagania ogélnobudowlane

Przed przystgpieniem do pokrywania podioza (Sciany, posadzki) glazurg, tynkiem Ilub
wylewka nalezy sprawdzi¢ jego nosnosc oraz nasigkliwos¢. Najprostszym sposobem oceny
jego nosnosci jest zarysowanie go ostrym narzedziem (np. nozem lub gwozdziem). Jesli
podioze trudno zarysowa¢ mozna przyja¢, ze jego nosnos¢ jest wystarczajgca. W
przeciwnym przypadku, jezeli n6z lub gwoézdz tatwo rysuje powierzchnie powodujgc jej
osypywanie, nalezy zastosowac $rodki gruntujgce. W skrajnym przypadku, gdy zjawisko to
jest szczegodlnie intensywne i dotyczy duzej powierzchni, podioze zaleca sie usungc
i zastgpi¢ nowym. Nastepnym etapem jest ocena jego nasigkliwosci. Podioze nalezy
zmoczy¢ wodg i obserwowac tempo jej wsigkania.

Srodki i dodatki uszlachetniajgce do zapraw oraz podktady gruntujgce pod tynki zaréwno
mineralne jak i akrylowe, biate i barwne wystepujg zaréwno w postaci rozpuszczalnikowej jak
i w postaci ekologicznych dyspersji wodnych. Produkowane sg w postaci ptynnej, gotowej do
uzycia, przeznaczone do stosowania zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynkow.
W przypadku stosowania jako dodatki uszlachetniajgce nalezy je przed uzyciem rozciehczyé
w zalecanej proporciji.

Dodatek ulepszajgcy wiasnoéci zapraw, jastrychow, mas szpachlowych irenowacyjnych
zwieksza elastycznos¢ zapraw, przez co obniza sie niebezpieczenstwo powstawania rys
i peknied.

Dodatek ulepszajacy zwieksza przyczepnosé, wytrzymatosé na $cinanie i na zginanie oraz
polepsza urabialno$¢ zapraw. Ogranicza tworzenie sie rys oraz osypywanie sie podiozy,
polepsza urabialno$¢ wykonywanych zapraw i mieszanek betonowych, nie dziata korodujgco
na zbrojenie stalowe. Przed przystgpieniem do gruntowania nalezy usungé¢ wszystkie luzne
i nienosne czesci podtoza oraz pozostatosci klejow i farb.

Przy stosowaniu jako $rodka gruntujgcego, do utworzenia warstwy kontaktowej
zwiekszajgcej przyczepnosé, srodek gruntujgcy nalezy naniesé¢ obficie na powierzchnie
podtoza. Zaprawe nastepnie nalezy naktadac na jeszcze wilgotng warstwe kontaktowa. Przy
stosowaniu jako dodatku ulepszajgcego zaprawy, czas przydatnosci zaprawy do stosowania
wynosi (w zaleznosci od temperatury powietrza) ok. 1 godziny. Proporcje rozciehczania, przy
stosowaniu jako: dodatek do jastrychéw, zapraw itp. rozcienczyé wodg w stosunku 1:1
(dodawaé az do uzyskania pozgdanej konsystencji zaprawy) a jako dodatek do zapraw
renowacyjnych i szpachlowych rozcienczy¢ wodg w stosunku od 1:2 do 1:6 (dodawac¢ az do
uzyskania pozadanej. Szczelnie zamkniety moze byé przechowywany w chtodnych
pomieszczeniach ok. 18 miesiecy.

Srodek gruntujgcy na bazie zywic syntetycznych, przeznaczony do gruntowania podiozy
przed nanoszeniem tynkéw akrylowych lub mineralnych. Stosowa¢ go mozna réwniez do
malowania podktadowego przed nanoszeniem powitok z farb dyspersyjnych. Przeznaczony
do uzycia zarébwno na zewnatrz, jak i wewnatrz budynkéw. Srodek niepalny, o stabym
zapachu i bialym zabarwieniu. Jest on przeznaczony jest do stosowania na wszelkich
podtozach budowlanych, takich jak tynki mineralne i akrylowe, ptyty kartonowo-gipsowe,
ptyty ze sklejki itp. Warunkiem jego uzycia jest jednak uprzednie staranne ich oczyszczenie
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i pozbawienie wszelkich substancji moggcych utrudnié wigzanie (m.in. tluszcze). Srodek
zwieksza site wigzania nowo uktadanych tynkow z podtozem.

Temperatura powietrza, podtoza oraz materialu podczas nakfadania winna zawierac sie
w przedziale od +50C do +300C. W zaleznosci od jakosci i stopnia nasigkliwosci
pokrywanego podioza, $rednio od 200 do 500 g/m2. Sprzedawany w pojemnikach
z tworzywa sztucznego o masie 7 kg.

Podczas stosowania podtoze nalezy staranne oczysci¢ i pozbawi¢ wszelkich substanciji
mogacych utrudnié wigzanie (m.in. tluszczy). Srodek nanosi sie na $ciane przy pomocy
szczotki lub watka z jagniecej skory. Mozna go rozciencza¢ 5% dodatkiem wody (na
standardowy pojemnik 5 litrowy - 250 cm3 wody). Srodek zaleca sie przed uzyciem silnie
wstrzgsngé, celem zapobiegniecia ewentualnemu rozwarstwieniu.

W celu dopasowania koloru podioza do tonacji kolorystycznej tynku, dopuszczalne jest
mieszanie (objetosciowe) srodka z pigmentami w ilosci do 20% (maks. 1 litr farby na 5 litrowy
pojemnik).

Wyprawy tynkarskie nalezy wykonywac¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego,
robét instalacyjnych, zamurowaniu przebi¢ i bruzd oraz osadzeniu oscieznic okiennych
i drzwiowych.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze zaleca sie aby od zakonczenia robét stanu surowego do
rozpoczecia prac tynkarskich uptyneto wystarczajgco duzo czasu, aby ustabilizowat sie
proces osiadania murdw i zakonczyt sie skurcz muréw i scian betonowych. Okres ten trwa
w normalnych warunkach od 4 miesiecy (w przypadku scian wewnetrznych).

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas uktadania
wypraw tynkarskich oraz przez poczgtkowy okres wigzania zaprawy nie moze byc¢ nizsza niz
+5(C, ani tez wyzsza od +25(C (dotyczy to takze prac wewnatrz budynkéw).

Materiaty uzywane do robdét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét.
Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczyé
z niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.
Podczas prowadzenia prac w okresie letnim na zewnagtrz obiektu pojemnik z masg tynkarska
nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

5.8.2 Zasady przygotowania masy tynkarskiej

Do pojemnika zawierajgcego odmierzong ilos¢ czystej wody nalezy wsypywaé porcjami
suchg mieszanke zaprawy tynkarskiej, mieszajgc recznie lub mechanicznie za pomocg
wolnoobrotowego mieszadta az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek, masy.
Zalecane jest wykorzystywanie zawartoéci catych opakowan suchych mieszanek w celu
unikniecia ewentualnych niejednorodnosci spowodowanych mozliwg separacjg réznych
frakcji kruszywa w workach podczas transportu (mozna zuzy¢ tez czes¢ opakowania lecz po
wymieszaniu catej jego zawartosci). Przedawkowanie wody moze prowadzi¢ do obnizenia
wytrzymatosci zaprawy oraz powiekszenia jej skurczu. Staranne dozowanie wody wazne jest
takze ze wzgledu na koniecznosé utrzymywania statej konsystencji w kolejnych partiach
przygotowywanej masy, co jest jednym z warunkéw uzyskania jednorodnosci wybarwienia
i faktury na catej wykonywanej elewacji. Mase tynkarskg po wymieszaniu nalezy odstawic¢ na
okres tzw. dojrzewania ok. 10-20 minut (dochodzi wéwczas do czesciowego odpowietrzenia
masy oraz zapoczatkowania reakcji chemicznych). Po ponownym krétkim lecz starannym
zamieszaniu masa tynkarska jest gotowa do uzycia. Czas przydatnosci masy do zuzycia
(nanoszenia na podioze) wynosi przy normalnej wilgotno$ci powietrza ok. 50%
i w temperaturze +20(C, zaleznie od rodzaju zaprawy, od ok. 1 godziny do ok. 3 godzin od
momentu zarobienia wodg. Wyzsze temperatury otoczenia skracajg czas przydatnosci
zarobionej zaprawy, natomiast nizsze temperatury go wydtuzajg. Po zastygnieciu masy nie
jest mozliwe przywrdcenie konsystencji roboczej ani przez dodawanie wody, ani tez przez
dodawanie swiezego materiatu. Ponadto zabieg taki ze wzgledu na trudnosci w doktadnym
wymieszaniu nie pozwala na uzyskanie tych samych parametréw wytrzymatosciowych
i kolorystyki tynku. Fabrycznie gotowe masy tynkarskie typu dyspersyjnego czy tez
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krzemianowo-polimerowe nadajg sie do uzytku bezposrednio po otwarciu pojemnika
i starannym zamieszaniu dla ujednolicenia masy (najlepiej za pomocg mieszadta
wolnoobrotowego). W celu uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej dopuszczalne jest
dodanie nieznacznych ilosci wody (do 0,5% wagowo). Do gotowej masy tynkarskiej nie
wolno dodawac¢ cementu, suchych mieszanek tynkarskich, pigmentéw itp. Czas przydatnosci
przygotowanej masy do natozenia zalezny jest od temperatury otoczenia i wilgotnoSci
powietrza i wynosi przy normalnej wilgotnosci powietrza ok. 50% i w temperaturze +20(C, ok.
2 godzin od momentu otwarcia pojemnika. Podobnie jak w przypadku mas tynkarskich
uzyskanych przez zarobienie wodg suchych mieszanek nie jest mozliwe przywrdcenie
konsystencji roboczej stezatej masie po jej zastygnieciu.

Ukfadanie masy tynkarskiej na catej elewacji lub ewentualnie na catym polu jednolitego tynku
powinno by¢ prowadzone w jednakowych warunkach atmosferycznych (temperatura
otoczenia, wilgotnos¢ powietrza). Prace nalezy prowadzi¢ w sposob ciggty, rownoczesnie na
wszystkich kondygnacjach rusztowania, stosujgc w odniesieniu do sgsiednich fragmentow
elewacji zasade tgczenia "mokre na mokre", nie pozwalajgc na zaschniecie swiezo zatartej
partii przed natozeniem nastepnej. Przy tynkowaniu duzych powierzchni elewacji nalezy
doktadnie skalkulowa¢ powierzchnie jakg zdgzy sie otynkowac w ciggu jednego dnia, majgc
na uwadze faktyczny typ podtoza i aktualne warunki pogodowe. Nastepnie nalezy
rozplanowac starannie rozmieszczenie przerw roboczych. Przerwy technologiczne nalezy
przewidywa¢ np. w naroznikach budynkdéw, za rurami spustowymi, na styku powierzchni
0 zréznicowanych kolorach itp. Tynk w sgsiedztwie przewidywanej przerwy roboczej nalezy
uktada¢ przy wykorzystaniu tasmy maskujgcej. W miejscu przewidywanej linii odciecia
nakleja sie na podtoze tasme maskujgcg i nacigga na nig mase tynkarskg od strony
tynkowanej, a nastepnie tasme sie niezwtocznie odrywa, co umozliwia uzyskanie prostej
krawedzi wyprawy tynkarskiej. Nastepnego dnia tasme maskujgcg nakleja sie na brzeg tynku
wykonanego poprzedniego dnia i tynkuje pozostatg czes¢ elewacji. Po zakonczeniu
tynkowania tasme sie odrywa.

Na uprzednio przygotowane (wyréwnane, zagruntowane) podioze mase tynkarskg nalezy
nanosi¢ recznie za pomocg pacy metalowej lub mechanicznie za pomocg agregatu
tynkarskiego. Naniesiong mase nastepnie nalezy réwnomiernie rozprowadzacé, tworzgc
warstwe odpowiedniej grubosci. Nadmiar tynku Sciggniety ze $ciany nadaje sie do dalszego
uzytku po wymieszaniu z resztg masy, znajdujgcej sie w pojemniku. Do uktadania tynkow
polimerowych lub tynkéw z dodatkiem polimeréow nalezy uzywaé pac metalowych ze stali
nierdzewnej, ponadto wszystkie inne narzedzia metalowe (np. naczynia, mieszadta itp.)
wykorzystywane przy pracach tynkarskich z tego typu masami powinny by¢ wykonane
wytgcznie ze stali nierdzewnej. Zapobiega to powstawaniu rdzawych plam na wyprawie
tynkarskie;.

Mase tynkarskg nalezy nanosi¢ tylko na tak duzg powierzchnie, na ktérej bedzie sie w stanie
dokonac¢ zabiegu fakturowania zanim uptynie czas otwartego schniecia czyli czas, w ktérym
zaprawa naniesiona na podtoze nie traci swej przydatnosci do fakturowania. Czas ten zwany
takze czasem naskérkowania wynosi od 10 do 20 minut w zaleznosci od rodzaju masy
tynkarskiej. Jest on ponadto silnie uzalezniony od temperatury oraz wilgotnosci podtoza
i otoczenia, a takze intensywnosci przewietrzania. Natozong mase tynkarska mozna przez
pewien okres dowolnie ksztattowa¢ réznymi narzedziami, uzyskujgc w ten sposéb
réznorodne faktury. W okresie tym, nazywanym okresem otwartego schniecia, a trwajgcym w
optymalnych warunkach okoto kilkunastu minut od natoZzenia masy, nalezy nadac tynkowi
pozgdang fakture. W zaleznosci od rodzaju tynku fakture wykonuje sie za pomocg
odpowiednich narzedzi w odpowiednim czasie.

W ciggu pierwszych dwoch dni swiezo wykonane wyprawy tynkarskie zaleca sie chronic
przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie oraz opadami
atmosferycznymi, np. przez ostanianie matami lub daszkami.
W okresie wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotno$ci powietrza Swiezo
wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne nalezy w czasie ich wigzania
i twardnienia (tzn. przez okoto tydzien) chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem i w razie
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potrzeby zwilza¢ okresowo wodg. Konserwacja wypraw tynkarskich polega na ich recznym
lub mechanicznym myciu i malowaniu farbami elewacyjnymi oraz ewentualnej impregnac;ji.

5.8.2.1. Malowanie powierzchni $cian i sufitow

Sciany nalezy pomalowaé farbg emulsyjna w kolorze biatym.

Przygotowanie podtoza jest bardzo istotne, gdyz trwato$¢ wymalowan zalezy w 70% od
jakosci podfoza. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna byé czysta, nie
kruszgca sie, nie pylaca, bez rys i spekan,

Farbe przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszaé, podtoza silnie chtongce wode (np. $ciany
wewnetrzne nigdy nie malowane) nalezy zagruntowac farbg rozcienczong wodg pitng w
stosunku 1 :1 lub farbg podktadowg . Swieze tynki zewnetrzne nalezy zagruntowaé farbg
rozcienczong wodg w stosunku 1 :1,. Stabe tynki zewnetrzne nalezy wzmocni¢ gruntem
akrylowym.

Malowaé nalezy pedzlem, watkiem lub nanosi¢ natryskiem pneumatycznym. Wymalowan
dokonujemy w  temperaturze od +5 stopni C do +30 stopni C,
W czasie prac malarskich oraz po ich zakonczeniu pomieszczenia powinny by¢ wietrzone az
do zaniku zapachu. Po zakonczeniu malowania narzedzia nalezy starannie wyczysci¢ i umy¢
woda.

5.8.3. Kontrola jakosci robot

Musi by¢ zgodna z powyzszymi normami i SST .

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

5.8.4. Tolerancja wykonania robot
Roboty powinny byé wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami technicznymi oraz
wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez normy:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-69/B-10280 — Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcienczalnymi
emulsyjnymi. Warunki i badania przy odbiorze

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych. Wymagania techniczne przy odbiorze

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Czes¢ | — Roboty
ogolnobudowlane

5.8.5. Odbioér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtuzone protokoty wszystkich odbioréw robot
zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach i SST .

5.9. Wykonanie scianek dzialowych

5.9.1. Wymagania w zakresie wykonywanych robét

Sciany muruje sie do petnej wysokos$ci pomieszczenia, zostawiajgc 1,5 cm szczeline, ktorg
wypetnia sie materiatem elastycznym (np. piankg poliuretanowg). Sciany dziatowe fgczy sie z
konstrukcyjnymi za pomocg kotew lub pretéw zbrojeniowych.

Montaz oscieznic rozpoczyna sie po wymurowaniu jednej lub dwéch warstw elementéw. Do
budowy Scian uzyjemy jednego z nastepujgcych materiatdw: cegly petnej ceramicznej lub
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silikatowej (25x12x6,5 cm). Wszystkie elementy majg ten sam uktad wymiardéw: dlugosé (a) x
gtebokos¢ (1) x wysokos¢ (h). Do murowania $cian dziatowych uzyjemy zaprawy cementowo-
wapiennej (spoiny o grubosci 1,5 cm) lub zaprawy klejowej (spoiny o grubosci 0,3 cm).

Przy wykonywaniu muréw wcigz jeszcze uzywane sg zaprawy wapienne, cementowe lub
cementowo-wapienne, wymagajgce przygotowania na placu budowy. Ich sktad wyrazajgcy
sie stosunkiem ilosciowym spoiwa do piasku i biorgca sie stagd ich wytrzymalosé,
dostosowane byly do pozgdanej wytrzymatoéci $cian. Najczesciej stosuje sie zaprawy na
bazie cementu o wytrzymatosci 0,2-5 MPa.

Przygotowanie zaprawy polega na wymieszaniu jej sktadnikéw w odpowiednich proporcjach,
recznie lub mechanicznie za pomoca specjalnych mieszarek lub betoniarek. Do murowania
uzywa sie zapraw wapiennych o stosunku wapna do piasku 1:3, zapraw cementowych
o stosunku cementu do piasku 1:3, 1:4 lub 1:5 (zaleznie od wymaganej wytrzymatosci muru)
albo zapraw cementowo--wapiennych o proporcjach cementu, wapna i piasku wynoszgcych
1:0,5:4,5 (w przypadku murow o mniejszej wytrzymatosci konstrukcyjnej proporcje te
wynoszg 1:2:6 lub 1:1:9). W celu poprawienia parametrow technicznych i wiasciwosci
roboczych zapraw zalecane jest dodawanie Srodkéw modyfikujgcych.

Wobec duzych niedoktadnosci wymiarowych elementéw Sciennych grubo$¢ spoin
w tradycyjnych konstrukcjach murowych wynosi 10-40 mm. Grube spoiny powodujg jednak
spadek wytrzymatosci i zmniejszenie nosnosci $ciany. Spoiny z tradycyjnych zapraw
murarskich charakteryzujg sie gorszymi wiasciwosciami termoizolacyjnymi w stosunku do
elementéw $ciennych, dlatego przy nie ocieplonych $cianach w grubych spoinach tworzg sie
tzw. mostki termiczne.

5.9.2. Kontrola jakosci robot

Musi by¢ zgodna z powyzszymi normami i SST .

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

5.9.3. Tolerancja wykonania robét
Roboty powinny byé wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi oraz
wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okre$lonymi przez normy:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty - Wymagania i badania przy odbiorze

5.9.4. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtuzone protokoty wszystkich odbioréw robot
zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach i SST DM.00.00.00.

5.10. Wykonanie zabezpieczenia ognioodpornego dla czopucha i kanatéw
wentylacyjnych

Zabezpieczenie ognioodporne nalezy wykona¢ w systemie Knauf.

System przeznaczony jest do wykonywania zabezpieczeh ogniochronnych $cian i stropow
z cegly i betonu wewnatrz budynkdédw w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i przemystowym. System zapewnia podniesienie klasy odpornosci ogniowej do
klasy odpowiednio F1 (R60).
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Zapewnia przewodom wentylacyjnym klasy odpornosci ogniowej od F 1.

5.10.1. Kontrola jakosci robot

Musi by¢ zgodna z powyzszymi normami i SST

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpisow do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

5.10.2. Tolerancja wykonania

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdétowymi wymaganiami technicznymi jak
rowniez wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez
normy:

5.10.3. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtuzone protokoty wszystkich odbioréw robot
zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach .

5.11. Montaz drzwi

5.11.1. Warunki montazu drzwi p.poz.

Ze wzgledu na konstrukcje drzwi, opartg na materiatach o duzym ciezarze wiasciwym

[skrzydto wazy od 40 do 89 kg] oscieznica drzwi nie jest w stanie samoistnie utrzymac

takiego skrzydta. Z tego powodu, chcgc zapewni¢ prawidtowg wspoétprace skrzydia

drzwiowego z oscieznicg, nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

a) drzwi zamkng¢ na zamek patentowy,

b) w szczeliny pomiedzy skrzydtem drzwiowym a o$cieznicg wtozy¢ kliny zabezpieczajgce
o$cieznice przed wygieciem,

c) w przygotowane w murze otwory wprowadzi¢ kotwy,

d) wypionowac drzwi zaklinowujgc je w pionie i w poziomie - podbi¢ skrzydto drzwiowe tak,
by gérny naroznik w linii zamka opart sie o o$cieznice,

e) wypetni¢ betonem B-150 otwory z kotwami i pozostawi¢ tak zamocowane drzwi przez
okres min. 2 tygodni.

Jezeli ze wzgledéw budowlanych powyzsze postepowanie jest niemozliwe (drzwi muszg by¢

otwarte) nalezy:

WARIANT |

1. Na trzy tygodnie przed montazem drzwi po obu stronach otworu drzwiowego (czesé

pionowa) osadzi¢ po trzy marki na wysoko$¢ zawiasow.

2. Przyspawaé¢ o$cieznice do zamontowanych marek, pamietajgc o zachowaniu pionéw

i poziomow.

WARIANT I

Oscieznice przy zawiasach posiadajg przyspawane wzmocnienia. Wykorzystujgc je mozna

osadzi¢ drzwi w murze za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (z tulejg rozporowg

stalowg) srednica min. 16 mm, dtugos¢ | = 120 mm. W tym celu nalezy:

o Wywierci¢ otwory przelotowe o srednicy odpowiadajgcej Srednicy kotka sruby.

e Pierwszy otwor w oscieznicy powiekszy¢ do wielkosci Srednicy zewnetrznej klucza
uzytego do mocowania $rub.

o Wywierci¢ otwdr w oscieznicy pod kotek rozporowy w murze i catos¢ - kotek wraz
z oscieznica, skrecic.

o Wstawi¢ zaslepki w otwory oscieznicy.
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Uwaga: Maksymalna szczelina (atest) pomiedzy dolng krawedzig drzwi, a posadzka w stanie
wykonczenia nie moze przekroczy¢ 5 mm.

Wszelkie przerobki dokonywane przez Kupujgcego na drzwiach p.poz. powodujg utrate
atestu. Montaz drzwi p.poz. powinien by¢é wykonywany przez Firmy posiadajgce certyfikat
producenta na montaz

5.11.2. Kontrola jakosci robot

Musi by¢ zgodna z powyzszymi normami i SST .

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

5.11.3. Tolerancja wykonania

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi jak
rowniez wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez
normy branzowe. Wymagania w zakresie rob6t montazowych ustalajg ,warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Czesé | — Roboty ogdlnobudowlane
oraz instrukcjg wbudowania okien i drzwi

5.11.4. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtuzone protokoty wszystkich odbioréw robot
zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach .
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Specyfikacja Techniczna
instalacja elektryczna i automatyka kottowni

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét elektrycznych, zwigzanych z modernizacja zrédta ciepta oraz adaptacjg
pomieszczenia istniejgcej kottowni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wyznaczenia zakresu robét elektrycznych
dla modernizacji istniejgcej instalacji elektrycznej w budynku w zakresie zwigzanym
z adaptacja pomieszczenia istniejgcej kottowni na kottownie gazowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z okresleniami
zawartymi w obowigzujgcych Polskich Normach.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Materiaty uzyte do wykonania robét elektrycznych powinny spetniaé warunki okreslone
w odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny posiadac
Aprobate techniczna.

Szczegodtowe zestawienie materiatowe znajduje sie w przedmiarze robot do PB-W.

Wyboru konkretnego typu materialu oraz jego producenta dokonuje Inzynier sposrod
przedstawionych przez wykonawce propozycji. Zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne
z Polskimi normami lub posiadac¢ Aprobaty techniczne.

Podstawowe materiaty to:

e rozdzielnica elektryczna R-K 2xRN-3X12-55
oprawa typu OPK-240 (2xLF40/36W)
oprawa 0S-230 200W,pytochr.i bryzgosz.z ki
klosze
lampa fluorescencyjna LF 40W
zaptonniki
zaréwka gtéwnego szeregu 60W,250V
taczniki klawiszowe n/t bryzgoszcz.250V,6A
gniazda wtyczkowe n/t bryzgoszczelne 500 V
puszki szczekowe do przyborow w/t-n/t
wspornik scienny stal.ocynk.K-111, K-114
przewod DYd-750V 10mm2
przewod YDY-750V 3x1,5mm2
przewod YDY-750V 5x1,5mm2
przewod YDY-750V 5x4mm2
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Materiaty uzyte do realizacji rob6t powinny byé zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami
technicznymi oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi
przez normy:

PN-93/E-05009.51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia wspdine.

PN-93/E-05009.53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura fgczeniowa i sterownicza.

PN-92/E-05009.54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-E-05033:1994 Wpytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprzewodowanie.

3. Sprzet.

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologig ich
przeprowadzenia.

Sprzet uzyty do realizacji robot powinny by¢ zgodnie ze szczegdétowymi wymaganiami
technicznymi oraz wymaganiami okreslonymi przez obowigzujgce normy.

4. Transport.

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu
robét pod wzgledem moznoéci utozenia i umocnienia tadunku. Przy zatadunku i wytadunku
oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow aktualnie
obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym i kolejowym.

5. Wykonanie roboét
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg prowadzone roboty elektryczne.

6. Instalacja elektryczna i automatyka
6.1. Zakres robét

Zakres robét dla przedmiotowego opracowania obejmuje wykonanie automatyki dla kottowni
Ogolny zakres robét obejmuje wykonanie:
instalacji zasilajgcej kottownie;
rozdzielnicy automatyki;
instalacji sitowej;
automatyki ukfadu regulacji temperatury;
instalacji uktadu pomiarowego;
¢ instalacji o$wietleniowe;.
Podstawowe prace montazowe obejmuja:
e przygotowanie podtoza betonowego do zabudowania aparatéow posiadajgcych do
4 otworéw mocujgcych- kucie mechaniczne pod kotki rozporowe plastikowe
¢ mocowanie aparatéw o masie do 20 kg posiadajgcych do 4 otworéw mocujgcych, na
gotowym podiozu z czesciowym rozebraniem i ztozeniem bez podtgczenia
e ufozenie przewodow kabelkowych w izolacji polwinitowej uktadane p.t.w gotowych
bruzdach bez zaprawiania bruzd o przekroju zyt do 6 CU, 12Al mm2
e podigczenie przewoddw kabelkowych w powloce polwinitowej pod zaciski lub bolce
(przekroj zyt od 2,5 mm2 do 4 mm2)
e sprawdzenie i pomiar kompletnego obwodu elektrycznego niskiego napiecia o iloSci
fazdo1ido 3
e badanie skutecznos$ci zerowania - pomiar pierwszy
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e mechaniczne przebijanie otworéw o dtugosci do 20 cm, do 30 cm w Scianach lub
stropach betonowych dla rur o $rednicy do 40 mm

e montaz przepustéow rurowych stalowych na $cianie o srednicy zewnetrznej do 40 mm
i dtugosci przepustu do 1 m

¢ wykucie mechanicznie bruzd dla przewodéw wtynkowych na podtozu z betonu
mechaniczne wykucie wneki w podtozu gipsowym lub gazobetonowym, objetos¢ do
0,170 dm3

e reczne przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

e o0sadzenie w podiozu kotkéw rozporowych plastikowych w gotowych Slepych
otworach (montaz na $cianach lub stropach)

o montaz korytek typu "U575" o szerokosci 100 mm - przykrecanie do gotowych
otworow

e utozenie przewody kabelkowych w powtoce polwinitowej uktadane w gotowych
korytkach i na drabinkach bez mocowania. tgczny przekréj zyt do 6Cu, 12Al mm2, do
12Cu, 20Al mm2

e montaz na gotowym poditozu puszek szczekowych do przyborow natynkowo-
wtynkowych o 3 wylotach i przekroju przewodu do 2,5mm2, przykrecanych

e montaz na gotowym podiozu tgcznikbw bryzgoszczelnych bakelitowych
Swiecznikowych, mocowanych przez przykrecanie

o przygotowanie podioza betonowego pod oprawy oswietleniowe-przykrecane.
(mocowanie na kotkach kotwigcych, dwa mocowania)

e montaz ztgczy na przewodach instalacyjnych, 3-biegunowych
montaz na gotowym podtozu opraw os$wietleniowych Zzarowych, bryzgoodpornych,
strugoodpornych, porcelanowych, przykrecanych, koncowych z podigczeniem

e montaz na gotowym poditozu opraw sSwietlbwkowych z blachy stz kloszem
z tworzyw sztucznych lub rasterem metalowym, przykrecanych 2x40 W, koncowych
z podigczeniem

o przygotowanie podtoza betonowego pod osprzet instalacyjny, mocowanie osprzetu
przez przykrecenie do kotkow plastikowych

e montaz na gotowym poditozu puszek szczekowych do przyborow natynkowo-
wtynkowych o 3 wylotach i przekroju przewodu do 2,5mm2, przykrecane

¢ montaz do gotowego podtoza gniazd wtyczkowych bryzgoszczelnych, przykrecanych
Z uziemieniem,2-biegunowych.Obcigzalnos¢ 16 amper przewodu o przekroju do 2,5
mm2

o uktadanie bednarki uziemiajgcej w budynkach w ciggach poziomych, bednarka o
przekroju do 200 mm2 na wspornikach mocowanych na betonie, kucie mechaniczne

e montaz uchwytdéw uziemiajgcych tgczonych przez skrecanie na rurach o $rednicy do
100 mm

e wcigganie do rur przewodow izolowanych jednozytowych - przekroj zyty do 10,0 mm2

e montaz przepustow rurowych stalowych na $cianie o srednicy zewnetrznej do 60 mm
i dtugosci przepustu do 1 m

e montaz uziomu powierzchniowego, gtebokos¢ wykopu do 0,8 m w gruncie kategorii Il

Wszystkie roboty budowlane, zwigzane =z utozeniem instalacji elektrycznej wykonac
z zachowaniem wymagan znajdujgcych sie w ,Specyfikacji technicznej dla robdt
budowlanych”.

Szczegdtowy zakres robdét montazowych znajduje sie w przedmiarze robot.

Roboty elektryczne nalezy wykonaé zgodnie z “Warunkami technicznymi” wykonania
i odbioru robo6t budowlano-montazowych cz. V “Instalacje Elektryczne” oraz zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami PBWE.

Zasilanie energig elektryczng urzadzen kottowni odbywaé sie bedzie z istniejgcej szafy
rozdzielczej RG, zasilajgcej dotychczasowg kottownie. Z rozdzielnicy nalezy wyprowadzi¢, z

zabezpieczen 20A, przewod YDY 5x4 mm?. Przewod prowadzi¢ w rurce instalacyjnej na
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tynku.
¢ Rozdzielnica automatyki RGA

W kottowni nalezy zainstalowa¢ rozdzielnice automatyki w obudowie. W rozdzielnicy
zainstalowane bedg zabezpieczenia wszystkich obwodow, transformator bezpieczenstwa,
wytacznik gtowny i przetgcznik pracy pompy obiegowe;j .

Do rozdzielnicy nalezy doprowadzi¢ przewdd uziomowy od instalacji uziomowej budynku
(projektowanej instalacji wyrownawczej kottowni) i dokonaé¢ rozdziatu przewodu PEN na
przewod PE i N.

Przy wejsciu do korytarza komunikacyjnego do kottowni nalezy umiesci¢ wytgcznik
przeciwpozarowy, wytgczajacy zasilanie wszystkich odbiornikow kottowni.

¢ Instalacja zasilajgca urzadzenia kottowni

Przewody zasilajgc urzadzenia nalezy uktadaé¢ w listwach instalacyjnych pod stropem na
tynku.

¢ Instalacja ukladu pomiarowego

Instalacja skfada sie z:

e czujnika temperatury obiegu c.o. (okablowanego fabrycznie);

e czujnika temperatury zewnetrzne;.
Czujnik temperatury zewnetrznej zainstalowac na $cianie zewnetrznej budynku na wysokosci
ok. 2 [m] nad ziemig, po stronie pétnocnej. Czujnik powinien by¢ ostoniety przed promieniami
stonecznymi. Przewdd do czujnika prowadzi¢ w rurce instalacyjnej na tynku w odlegtosci
10 [cm] od instalacji sitowych i oswietleniowych.

¢ Instalacja oswietleniowa

Instalacja oswietleniowa zaprojektowana jest przewodami YDY3*1 ,5[mm2]. Przewody nalezy
uktadac¢ na tynku w listwach instalacyjnych. Oprawy mocowaé do stropu.

¢ Instalacja gniazd wtykowych i pompy odwadniajacej

Instalacje gniazd wtyczkowych nalezy wykonaé przewodem YDY3*2,5[mm2]. Przewody
nalezy uktada¢ na tynku w listwach instalacyjnych. Obwody gniazd wtykowych w kottowni
nalezy zabezpieczyé wytgcznikami réznicowoprgdowymi. Na wyprowadzenie przewodu
zasilajgcego pompy zatapialnej ze studzienki schtadzajgcej nalezy w posadzce zainstalowac
rure PVC 75 mm pomiedzy studzienkg a Sciang pomieszczenia.

¢ Instalacja potaczen wyréwnawczych

W celu wyeliminowania mozliwosci wystgpienia rdznicy potencjatdw (przekraczajgce;j
bezpieczne wartosci napiecia dotykowego) miedzy umiejscowionymi na state przewodami
metalowymi, projektuje sie tzw. szyne wyrdwnawczg. Szyne te nalezy wykonac
z ptaskownika Fe/Zn 20x3 i instalowa¢ w pomieszczeniu kottowni na uchwytach
dystansowych n/t na wysokosci 1 [m] nad posadzkg. Do ww. szyny nalezy przytgczyc
metalowe czesci konstrukcji (ciggi gtdéwne c.o., wody zimnej). Podigczenia wykona¢ do
opasek z taémy stalowej i potgczyé je z uziomem otokowym budynku poprzez zigcze
kontrolne zlokalizowane przy drzwiach wejsciowych do korytarza przy kottowni. Instalacja
potgczen wyréwnawczych uzyta bedzie réwniez do uziemienia instalacji elektrycznej w
systemie TN-S kottowni.

e Automatyka kotta i obiegu c.o.

Fabryczna automatyka kotlowa steruje pracg pompy obiegowej, zaworu mieszajgcego
i palnika olejowego. Zainstalowany na kotle regulator typu Vitotronic 100 -
statotemperaturowa praca kotta oraz Vitotronic 050 (HK3) ktéry kontroluje wg zadanego
programu, w oparciu o pomiar temperatury zewnetrznej i temperatury obiegu c.o., prace
obiegdbw grzewczych, utrzymujgc Zzadang temperature za posrednictwem zaworow
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mieszajgcych. Uktad Therm-Control utrzymuje na zgdanym poziomie temperature powrotng
do kotta, sterujgc w razie potrzeby zaworami mieszajgcymi instalacji c.o.

6.2. Zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych

Instalacja elektryczna posiada wytgcznik przeciwpozarowy przy wejsciu do kottowni.
Wszystkie przejscia przewodow przez wydzielenie pozarowe kottowni (Sciany) nalezy
wykona¢ z zastosowaniem przegrod ognio i dymoszczelnych firmy HILTI typu CP601A (dla
rur niepalnych). Przegrody te posiadajg 120 min. odpornos¢ ogniowa.

6.3. Podigczenie pojemnosciowego podgrzewacza wody
Podgrzewacz nalezy zasili¢ z nowego gniazdka kroploszczelnego zasilanego przewodem

YDY 3x2,5 [mm2]. Przewdd nalezy prowadzi¢ pod stropem w listwie instalacyjnej do
zabezpieczenia réznicowoprgdowego w minirozdzielnicy (RPP) zlokalizowanej przy
istniejacej tablicy bezpiecznikowej. Gniazdo podgrzewacza zamocowaé na wysokosci 2 [m]
nad podtoga.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos$é¢ rzednych
z danymi zawartymi w projekcie technicznym. Wykonawca ma obowigzek dokonywac
biezgcej kontroli warunkdéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopow.

6.4. Kontrola jakosci robot

Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw
lub wpiséw do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

6.5. Tolerancja wykonania robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos$é¢ rzednych
z danymi zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa winny byc¢
zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

Niezgodnosci i zmiany winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Roboty nalezy
wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz warunkami BHP oraz szczegétowymi
wymaganiami technicznymi.

PN-92/E-01200/11 Symbole graficzne stosowane w schematach — Schematy i plany
instalacji elektrycznych, budowlane i topograficzne

PN-92/E-08236/04 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku - Ogrzewacze wody
przeptywowe —Postanowienia uzupetniajgce

PN-88/B-01039 Wymiary obrzezy wnek dla elektroenergetycznych urzgdzeh rozdzielczych
PN-IEC 60050-826:2000 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki - Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych

PN-IEC 60669-1:2000/Az1:200 tagczniki do stalych instalacji elektrycznych domowych
i podobnych - Wymagania ogolne (Zmiana A1)

PN-IEC 60669-2-1:2000 tgczniki do statych instalacji elektrycznych domowych i podobnych -
Wymagania szczegotowe - t.gczniki elektroniczne

PN-IEC 60364-5-548:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych Ochrona
zapewniajgca bezpieczenstwo - Dobdr srodkéw ochrony w zaleznosci od wplywéw
zewnetrznych - Wybor srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywow
zewnetrznych

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Dobér i montaz
wyposazenia — elektrycznego - oprzewodowanie

PN-EN 60335-2-35:1999/A1:2002 Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzadéw do uzytku
domowego i podobnego. Czes¢ 2-35: Wymagania szczegotowe dla przeptywowych
ogrzewaczy wody
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PN-EN 60669-2-2:2000 t.gczniki do statych instalacji elektrycznych domowych i podobnych -
Wymagania szczegotowe - L.gczniki zdalnie sterowane (RCS)

PN-IEC 60669-1:2000 tgczniki do statych instalacji elektrycznych domowych i podobnych -
Wymagania ogolne

PN-93/E-05009.61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze

6.6. Odbior robot

Zgodnos¢ robot z projektem, Specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inzyniera Przy odbiorze
koncowym powinny by¢ przedtuzone nastepujgce dokumenty:

* wyniki wszystkich pomiarow,

* protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach
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