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Na podstawie art. /dhﬂf’f iart. 37 pkt 3 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicz-
nym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321) oraz art. 104 Kodeksu postgpowania administracyjnego (tekst jednolity
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4 & ;
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Pouczenie
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szawie, Plac Trzech Krzyzy 3/5, w terminie 14 dni od dnia otrzymania decyzji, za posredmctwem
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URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO

SPRAWOZDANIE

Z UZGADNIANIA DOKUMENTACJI
W ZAKRESIE MODERNIZACJI

DESIGN APPROVAL REPORT

Nr sprawozdania
Report no.

DD-M-12-75/01-04

Strona
Page

Stron

1. Nazwa urzadzenia i podstawowe dane techniczne:
Device name and its basic specification:

Rodzaj urzagdzenia

Typ urzadzenia
Wytworca
Modernizujacy
Uzytkownik

Nr ewidencyjny

Udzwig
Inne

2. Zleceniodawca:

Orderer:

DZwigi osobowe, towarowe 1 szpitalne elektryczne

osobowy-samoobsiugowy
ZUD+MPRUD

DZWIGAREX

WOJEWODZKA STACJA SANITARNO-EPIDEMIOLOGICZN

N3112009764

630kg

ilos¢ oséb- 8

wysokosé podnoszenia- 13m

PRZEDSIEBIORSTWO DZWIGOWE "DZWIGAREX" BOGUSIAW PLETTY

GLINIANA 15 m. 20, 30-732 KRAKOW

Zlecenie - znak: DTH/03/2004 2 dnia:
Order - ref.no.: dated

Sktadniki przediozonej do uzgodnienia dokumentacji:
Elements of the documentation submitted for this design approval:

Dokumentacja techniczna dzwigu,
1.0pis zmian,

Dokumentacja rysunkowa.,
Obliczenia sprawdzajace,

Schematy elektryczne sterowania.,
Swiadectwa badania typu,
Protokodly pomontazowe

Y U ds WD

Wymagania odniesienia w oparciu o ktére przeprowadzono uzgoednienie:

Reference documents based on which this design approval has been done:

DT-DE-88/WB-1,

PN/EN 81.1, rozp. MG z 29.10.2003 (Dz. U. Nr 193,

6. Stwierdzone w dokumentacji niezgodnos$ci z wymaganiami odniesienia:
Nonconformities with the requirements found in the documentation:

Niezgodnosci nie stwierdzono

30.03.2004

poz. 1880),

7. Przedtozona do uzgodnienia dokumentacja jest zgodna z wymaganiami odniesienia, w oparciu
o ktére przeprowadzono uzgodnienie
Submitted for this design approval documentation is in conformance with the reference documents based
on which this design approval has been done

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34







URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO

SPRAWOZDANIE
Z UZGADNIANIA DOKUMENTACJI

8. Inne informacje
Other information

Nr sprawozdania
Report no.

DD-M-12-75/01-04

8.1 Sprawozdanie moze by¢ powielane tylko za pisemng zgodg Urzedu Dozoru Technicznego

i zleceniodawcy.

This report may be duplicated only upon a written permission of the UDT and orderer.

8.2 Wprowadzanie zmian i poprawek w uzgodnionej dokumentacji wymaga ponownego uzgodnienia.
Intreduction of any changes or corrections in the approved documentation requires a new design

approval.

8.3 Inne informacje
Other information

9. Osoby dokonujace uzgodnienia dokumentacji:
Persons performing this design approval:

Imie i nazwisko
Name

LESZEK FIDELUS

Stanowisko
Position

INSPEKTOR

Data
Date

Data uzgodnienia
Approval date

02.04.2004

Podpis
Sign tur)e
A

{ \

Dyrektor
jednostki uzgadniajace;]

Director of the unit

Strona 2
W ZAKRESIE MODERNIZACJI | Page
| S o i
DESIGN APPROVAL REPORT ;?,“0" 2 |
ages

Urzad Dozoru Technicznego
Oddziat w Krakowie
31-444 Krakéw
ul.Sliczna 36

1el,411-67.64 41 1-74-59 fax w.206

Pieczec jednostki uzgadniajacej
Seal of the unit performing this approval

02.04.2004

performing this approval

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34







PRZEDSIEBIORSTWO DZWIGOWE

DZWIGAREX

DOKUMENTACJA

TECHNICZNA DZWIGU
Nr ewidencyjny 064-“0(1 £

MIEJSCE ZAINSTALOWANIA:

Krakow
ul. Pradnicka 76
Budynek specjalny

UZYTKOWNIK:
Stacja Sanitarno — Epidemiologiczna

Krakow
ul. Pradnicka 76

Krakéw ul. Pradnicka 76
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Opis techniczny dZzwigu

SPIS ZAWARTOSCI:

1.Opis techniczny dzwigu.
2.0bliczenia sprawdzajace.
3.Rysunki szybu i maszynowni dzwigu.
4.Schemat elektryczny.
5.Swiadectwo badania typu rygla drzwi przystankowych.
6.Swiadectwo badania typu ogranicznika predkosci.
7.Swiadectwo Kontroli Jakosci zderzakéw elastycznych.
8.Atest ramy kabiny.
9.Swidectwo badania typu chwytaczy.
10.Atest lin no$nych i liny ogranicznika predkosci.
11.Protokoly pomontazowe:
- protokél pomiaréw elektrycznych,
- protokél z przeprowadzonych préb ruchowych i i obcigzeniowych,
- protokél prawidlowosci montazu,
- poswiadczenie Wykonawcy.

Krakow ul. Pradnicka 76 strona 2/16
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Opis techniczny dzwigu

OPIS TECHNICZNY DZWIGU

Miejsce zainstalowania:

Krakow  ul. Pradnicka

Wiasciciel:

Stacja Epidemiologiczno - Sanitarna

Krakéw  ul. Pradnicka 76

Uzytkownik: Budynek specjalny
Krakoéw  ul. Pradnicka 76
Rodzaj diwigu: Osobowy samoobstugowy
Rodzaj napedu Elektryczny dwubiegowy
Typ diwigu / robot Montaz nowego dzwigu
Udzwig znamionowy: 630 [kg]
Lub: 8 0sob
Predkos¢ — nominalna: 0,63 [m/s]
Wysokos¢ podnoszenia: 13,04 [m]
Wykonawca: .DZWIGAREX"” Przedsigbiorstwo Dzwigowe w Krakowie
Adres wykonawcy: 30-732 Krakow ul. Gliniana 15
Nr fabryczny: 061-04-E
Rok montazu nowego diwigu: 2004
Szyb:
Wykonany z: Murowany
Maszynownia:
Wykonana z: Murowana
Usytuowana: Goérna
Przystanki:
Tlosé: 5
Rozmieszczenie: Jednostronne
Naped (bezposredni / posredni): Bezposredni
Zespol napedowy:
Reduktor:
Typ: MF 48
Przelozenie: 1:60
Tarcza cierna: Srednica 480 [mm]
Producent: Albetro Sassi, Wlochy
Silnik:
Typ: 250118A
Obroty: 1500 [obr/min] \
Moc: 4,9 [kW]
Ogranicznik predkosci: . _
Producent: PFB S. R. L. Modena, Wlochy
Rama kabinowa:
Typ ramy: DRE - 630
Producent ramy: E.P. Spokka z o. o.
Rodzaj chwytaczy: Rolkowe
Typ chwytaczy: SP 50
Producent: PFB S. R. L. Modena, Wlochy

Krakéw ul. Pradnicka 76
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Opis techniczny dzwigu

Kabina:
Wykonanie: Metalowa, nieprzelotowa
Wymiary wewnetrzne: Szer. 1100 [mm], glgb. 1400 [mm)], wys. 2000 [mm] !!!!!
Masa kabiny: 600 [kg] (z rama)
Producent: Kabina s.c.
Przeciwwaga:
Typ: Ramowa
Masa Przeciwwagi: 845 [kg]
Wymiary klockéw: 935 x 12 x 100 [mm]
Producent: Windex s.c., Polska
Lina nosna:
Typ: F16x19 6(12+6f+6+1)
Srednica: 12 [mm]
llosé: 4
Min. sila zrywajgca: 84,11 [kN]
Wspol. bezpieczenstwa: 25.8

Lina ogranicznika:

Dyp: 6x9+9+1 S+FC
Srednica: 6 [mm]
llosé: 1
Min. sita zrywajqgca: [kN]
Wspot. bezpieczenstwa: 0,09
Aparatura sterowa:
Rodzaj: Sterownik PLC ,WAGO”
Bosehemitir @ == eosomenseasass wn /Z’é’ QoO7
Producent: Elektrodzwig, Polska 42 (SO
Drzwi kabinowe:
Rodzaj: Automatyczne, centralne 4 panelowe
Typ drzwi: 4AS/C
Producent: Windex s.c., Polska
Drzwi przystankowe:
Rodzaj: Automatyczne, centralne 4 panelowe
Typ drzwi: 4AS/C
Typ zamka bezp. IVO93
Producent: Windex s.c., Polska
Prowadnice kabinowe:
Rodzaj: 90x75x16
Typ: ciggnione
Prowadnice przeciwwagowe:
Rodzaj: 50x50x5
Typ: ciggnione
Zderzaki pod kabine:
Typ: E6
llosé: 2
Producent: Etn, Niemcy
Zderzaki pod przeciwwage:
Typ: E4
llosé: 2
Producent: Etn, Niemcy

Krakow ul. Pradnicka 76
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1. DANE:

Dokumentacja techniczna

Numer dzwigu

Nazwa symboliczna inwestycji
Wytrzymalos¢ stali prowadnic
Modut sprezystosci

Przyspieszenie ziemskie

Szerokos¢ kabiny
Glgbokos¢ kabiny
Szerokos¢ drzwi
Powierzchnia kabiny
Udzwig

Predkos¢ dzwigu

Wysoko$¢ podnoszenia

061-04-E

Stacja Epidemiologiczno - Sanitarna , Krakow

Re = 370[MPal]
E = 205000[MPa]

m
g= 9,81[?]

sk =1100[mm]
gk = 1400[mm]
sd = 900[mm]
Fk =1,54]m?]
g = 630[kg]

= 0,63[E}
AY

Hp =13,04[m]

Masa pustej kabiny Gk = 300[kg]
Masa ramy kabiny Gr = 250[kg]
Masa kabiny z rama i drzwiami G = 650[kg]

Cigzar kabli zwisowych

Gz = 0,18[kN]

Masa jednostkowa liny no$nej

Masa obliczeniowa liny nosnej
[lo$¢ lin nosnych

Srednica liny nosnej
Konstrukcja liny no$nej

m
Cl =13kg]
nl=4
dl =12[mml]
F16x19-6(12+6f +6+1)

kg
[ =0,53 =
= [ b}

Krakéw ul. Pradnicka 76

Minimalna sita zrywajaca Fz =84,11[kN ]
Dhugos¢ lin ogranicznika predkosci 12 = 26,06]m]
Cigzar lin wyréwnawczych nie wystepuja
Masa przeciwwagi Gp =845 [kg]
Sprawnos¢ przelozenia np =09
Wspodlczynnik przelozenia =1
Srednica kota ciernego Dc = 480[mm)|
Srednica kota zdawczego Dz = 500[mm]
Rodzaj rowka w kole ciernym klinowy
Kat klina y =36
Odlegtos¢ miedzy wiazkami lin Lx = 1090[mm]
Réznica wysokosci w osiach kot Hx = 666[mm]
Opasanie pojedyncze

~ Przelozenie 1:60
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Dokumentacja techniczna

Predkos¢ weiagarki

Prowadnica kabinowa

Rodzaj prowadnicy kabinowej
Dhugosé prowadnicy kabinowej
Rozstaw prowadnic kabinowych
Prowadnica przeciwwagi

Rodzaj prowadnic przeciwwagi
Dhugos¢ prowadnic przeciwwagi

v, = 0,637
A3

90x75x16[mm]
ciagniona

Ipl = ]7200[mm]
Ip =1310[mm|
50x50x5
ciagniona

Ip2 =17200[mm]

Typ zderzakow kabinowych E6nr swiad. 02/208/ AP003/ E6
Ilos¢ zderzakoéw kabinowych nsl =2

Typ zderzakow przeciwwagi E4nr $wiad. 02/208/ AP003/E4
Ilos¢ zderzakéw przeciwwagi ns2=2

Masa obciazki Go = 30[kg]

Ramig krotkie r= 175[mm]

Ramie dlugie R =310[mm]

Kat klina w rowku kota ogranicznika y, =40

Wspolczynnik tarcia kota ogranicznika u, =0,09

Chwytacze rolkowe

Wysoko$¢ nadszybia
Wysokos¢ podszybia
Glegbokos¢ podszybia
Szerokosc¢ szybu
Glebokos¢ szybu

Hn = 3120[mm]
Hpod =1200[mm|
Hd = 2150[mm)
As =1630[mm
Bs = 2150[mm]

Krakow ul. Pradnicka 76
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Dokumentacja techniczna

2.0BLICZENIA STATYCZNEGO OBCIAZENIA WCIAGARKI

Udzwig dzwigu g = 630[kg]
Masa kabiny z rama i drzwiami = 650[kg]
Masa przeciwwagi Gp = 845[kg]
Masa obliczeniowa liny Gl=aGl
G1=13[kg]
Masa lin wyréwnawczych nie wystepuje
Ilosé lin nl=4
Sprawnos¢ przelozenia np =09
Wspolczynnik przetozenia =1
Przyjeto wciagarke typu MF48
Predkos¢ weiagarki v, = 0,63[E}
s

_ g(q+G+Gp+G1-n1)

!
Os = 21,36[kN]

Obciazenie statyczne wciagarki Os

Udzwig statyczny weiagarki Fs = 21,36[kN]

Krakéw ul. Pradnicka 76 strona 7/16



-~




Dokumentacja techniczna

3.WERYFIKACJA PROWADNIC KABINOWYCH PRZY SCISKANIU

Typ prowadnicy

Wymiary
Powierzchnia robocza

Masa jednostkowa

Dhugos¢ prowadnicy
Wytrzymalos¢ stali prowadnic
Rodzaj chwytaczy

Suma mas pustej kabiny z rama
Udzwig

Przekr6j poprzeczny prowadnicy
Promien bezwladnosci

Odleglos¢ w pionie migdzy wspor. prow.

Wspdlczynnik smukiosci

interp. wspotczynnik na wyboczenie
wg. PN/EN-81.1 tabela 2

Sila dzialajaca na prowadnice
podczas zadzialania chwytaczy

Sila dzialajaca na jedng prowadnice

Cigzar prowadnicy

Sila dzialajgca na podszybie

Wytrzymatos¢ graniczna

Prowadnice dobrane wilasciwie

Krakéw ul. Pradnicka 76

790/B
ciggniona
90x75x16[mm]
42x1 6[mm]

opk = 13,3["—5']
mb

Ipk =17200[mm]
Re = 370[MPad]
rolkowe

G = 650[ke]

q =630[kg]

Al = 17[cm2]

i, =1,74[cm)

Iw =1500[mm)]

A =859
(1) =164

F10=1,0-g(G+q)
F10 =12,55[kN]

F7 = F10
2

F7=6.27kN]

Opk = gpk -Ipk - g
Opk = 2,24[kN|

F3=0pk+F7
F3=871[kN]
Rgr = 140[MPa]

_ F10-z(2)
Al
8 =12,1[MPa]

o
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Dokumentacja techniczna

4.SPRAWDZENIE WPOLCZYNNIKA BEZPIECZENSTWA LINY NOSNEJ

Konstrukeja liny F16x19-6(12+ 61 +6+1)
Srednica liny nosnej dl = I2[mm]

[lo$é lin nl=4

Masa jednej liny G1 =13[kg]

Masa kabiny z rama i drzwiami G = 650[kg]

Masa przeciwwagi Gp = 845kg]

Udzwig q = 630[kg]

Minimalna sita zrywajaca Fz1=84,1 l[kN ]

B gq+G+G1-nl+Gp)

t
Gl = 21,77[kN]

Calkowite obcigzenie na linach Gl

_Gl
nl
F1=544[kN]

Sila dziatajaca na jeng line Fl1

Wspolczynnik bezpieczenstwa kb = %

kb =15,46
Warunek bezpieczenstwa kb >12

Zachowany warunek bezpieczenstwa

Krakéw ul. Pradnicka 76 strona 9/16






Dokumentacja techniczna

5.SPRAWDZNIE WSPOLCZYNNIKA BEZPIECZENSTWA LINY OGRANICZNIKA
PREDKOSCI

Masa obciazki Go = 30[kg]
Ramie krotkie r = 175[mm]
Ramig¢ dlugie R = 310[mm]
Sila naciggowa Gn=g R Go
¥
Gn = 0,52[kN]
Konstrukcja liny 6x9+9+1-S+ FC
Ilo$¢ lin n2=1
. . kg
Masa jednostkowa liny £2=0,13 —
m

Sita naciagowa Gn = 0,093[kN ]
Minimalna sita zrywajaca Fz2 = 21,l[kN ]
Cigzar lin wynikajacy z wysokosci podnoszenia SH = g(g2 -Hp)

Sh = 0,0166[kN |
Wspolczynnik tarcia migdzy ling a kolem ciernym g, = 0,09
Kat rowka klinowego w kole ogranicznika 9, = 40[°]
Kat opasania kota ciernego ogranicznika B= 180[°]
Najwigksza sita w linie S =0,23[kN ]
Wspolczynnik bezpieczenstwa kbo = e

O max

kbo = 91,7

warunek bezpieczenstwa kb> 8§

Zachowany warunek bezpieczenstwa

Krakéw ul. Pradnicka 76
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Dokumentacja techniczna

6.KAT OPASANIA LINAMI KOLA CIERNEGO

Odlegto$¢ migdzy linami nosnymi Lx = 1090[mm|
Odleglosé migdzy srodkami k6t w poziomie Lo = 600[mm]

Srednica kota ciernego Dc = 480[mm]
Promien kola ciernego R1 = 240[mm|

Srednica kota zdawczego Dz = SOO[mm]

Promien kota zdawczego R2 = 250[mm|
Roznica wysokosci mierzona w osiach kot Hx = 666[mm)
Opasanie pojedyncze

Kat opasania a= 2,39[rad ]

a=1372]
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Dokumentacja techniczna

7.CIERNOSC

Udzwig q = 630[kg]
Masa kabiny z drzwiami i z rama G = 650[kg]
Masa przeciwwagi Gp= 845[kg]
Masa liny Gl =13[kg]
Masa lin wyréwnawczych nie wystepuje
Srednica kota ciernego Dc = 480[mm|
Srednica liny dl= lZ[mm]
Rodzaj rowka klinowy

Kat klina y =36||
[los¢ lin nl =4

a) kabina nieruchoma na najnizszym przystanku
z obcigZzeniem rownym 125 % obciaZzona nominalnego

1= g(G+Gl-n1+l,25-q)

t
T1=0,0146[kN |
T - g(Gp + Fr)

t
72 =0,0082[kN ]

i) =1,78
i

b) kabina nieruchoma na najwyzszym przystanku

nie obcigzona

Bardziej niekorzystny stosunek obcigzen

Krakéw ul. Pradnicka 76

i g(Gp+Gi-nl)

T
!

T1=0,0088[kN |
79— g(G :— Fr)
T2 = 0,0064[kN |
N 137

72

78

T2
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Wspolczynnik charakteryzujacy warunki
przyspieszenia i opdznienia kabiny
Wspolczynnik zmiany rowka

w skutek zuzycia

Rzeczywisty wspolczynnik tarcia liny

stalowej

Pozorny wspolczynnik tarcia zalezny od

Warunek ciernosci

Speliony warunek ciernosci

Krakéw ul. Pradnicka 76

Dokumentacja techniczna

Cl=1]1
€2 =12
1 =0,09
y7i
r=—
sin 4
2
=03

ﬂ-Cl-CZSef"’
T2

1.8 <205
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Dokumentacja techniczna

8.NACISK LINY NOSNEJ W ROWKU KO¥.A CIERNEGO

Sila statyczna wystepujaca w linach po stronie
zawieszenia kabiny na poziomie kola ciernego
gdy kabina obciazona udzwigiem nominalnym

T_g(q+G+Gl-nl)

stoi na najnizszym przystanku p
T =13[kN]

Srednica kota ciernego De = 480[mm)|
Srednica liny nosnej dl = ]2[mm]
Tlo$¢ lin nosnych nl =4
Kat klina y =36[']

T-8-cos B
Nacisk liny p -

" nl-dl-Di(z - B —sin B)

p =1,43[MPa]

Wartos¢ graniczna nacisku _125+4.v
I+v
pg =922
Warunek graniczny nacisku p<pg

Spetiony warunek nacisku

Krakéw ul. Pradnicka 76
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9.DOBOR ZDERZAKOW KABINOWYCH

Rodzaj zderzaka
Maksymalna predkosé dzwigu

Najmniejsza masa dzwigu
Najwieksza masa dzwigu

Udzwig
Masa kabiny z rama i z wyposazeniem
[los¢ zderzakow

Predkos¢ dzwigu

Calkowita masa na zderzakach

Masa na jeden zderzak

Warunek doboru zderzaka

Sita pod zderzakami kabiny

Zderzak dobrano prawidlowo

Krakoéw ul. Pradnicka 76

E6 Elastomer
vmax = 0,63 n

§
mmin = 278[kg]
mmax = 2120[kg]

g = 630[kg]
G = 650[kg]
nsl =2

V= 0,63[«’11—]
5

C=q+G
C =1280[kg]
c

Fl=—
nsl

F1=640[kg]

v < vmax
mmin < F1 € mmax

Rk =40(q +G)
Rk = 51[kN |

strona 15/16



.




Dokumentacja techniczna

10.DOBOR ZDERZAKOW PRZECIWWAGI

Rodzaj zderzaka

Maksymalna predkosé dzwigu
Najmniejsza masa dzwigu
Najwigksza masa dzwigu

Masa przeciwwagi
lloé¢ zderzakow

Predkos¢ dzwigu

Calkowita masa na zderzakach

Masa na jeden zderzak

Warunek doboru zderzaka

Sita pod zderzakami kabiny

Zderzak dobrano prawidiowo

Krakoéw ul, Pradnicka 76

E4 Elastomer
vmax = 0,63E

s
mmin =123[kg]
mmax = 1504[kg|

Gp = 845[kg]

2 =2

Vi= 0,63':2}

s

C=Gp

C = 845[kg]

Fl="C
ns2

F1=4225[kg]

v < ymax
mmin < F1 < mmax

Rp=40(¢ +G)
Rp =8,45[kN |
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY






TABLICA WSTEPNA

I Bl />
YLgY S%6 mr2 c
= ~T Zosilanie
Le dzwigu
P
L3 //'
N L~
-~ \/
PE P
4
= U R g 3 C 3 Oswietlenle
i gniazdo
kabiny
il
5 Bl /3] e
YLQY 3%2,5|mm2 \%A
1k A Dswietlenie
mMOSZynowni
N P
PE
= &’
~
Gniazdo w
MmOSZynown
L] i w szybie
R
S -
AT Y4 10

Oswietlenie
szybu

A-Ubwody siowe

1-Wytacznik rdéznicowo-prodowy FAEL P 304, 25 A, 30 mA
2-0dtacznik dzwigu -DILOS 00-25

3-Wytacznik oswietlenia kabiny C-10

4-Lampka kontrolna oswietlenia kabiny FAEL L 311 220V

B-Ubwody administracy jne

5-Wytacznik réznicowo-pradowy FAEL P 302, 25 A, 30 mA
6-Wytacznik oswietlenia maszynowni B-6

7-Wytocznik gniazd w maszynowni i w szybiB-16
8-Wytacznik oswietlenio szybu C-10

9-Przekaznik bistabilny BIS 411

10-Lampka kontrolnoa oswietlenia szybu FAEL L 311 220V

11-Przycisk oswietlenia szybu
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SWIADECTWO BADANIA TYPU RYGLA
DRZWI PRZYSTANKOWYCH






WINDEX s.C.

Ro(pienzo firriews oaiisdcegayDelny
ul. Lesna 1

64-100 Leszno )
NIP 697-001-97-30 Regon 410613179 WNIOSEK IMPORTOWY

dla elementdéw do dzwigdw i urzadzen dla niepeinosprawnych, uzgadniajgcy wymagania

. techniczne z organem dozoru technicznego zgodnie z art. 20 ustawy z dnia 21 grudnia
- 2000r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122 poz.1321).

1. NABYWCA (WNIOSKODAWCA) : WINDEX S.C.,
Roman Kowalski, Jarostaw Grobeiny
64 —100 Leszno ul. Les$na 1
2. PRZEDMIOT DOSTAWY:
a) rodzaj i nazwa elementu : zamek bezpieczenstwa drzwi szybowych
b) oznaczenie typu elementu : IVO 93
C) lcharakterystyka techniczna : IVO 93
Numer Swiadectwa Badania Typu : 0011 — D — 03/imp.
d) ilosé elementéw : 300 szt.
3. WYTWORCA : SCE Societa Costruzioni Elettromeccaniche
20044 Bernareggio ( Milano) Via Diaz ,12 ITALY

4. DOSTAWCA : SCE Societa Costruzioni Elettromeccaniche
20044 Bernareggio ( Milano) Via Diaz 12 ITALY

5. IMPORTER : WINDEX S.C,,
Roman Kowalski ,Jarostaw Grobelny
64 —100 Leszno ul. Lesna 1

WINDEX s
Jarostav, @

Leszno 19.11.2003 . o

(miejscowosc | data) (pieczec i



wypeinia organ dozoru technicznego
' QOznaczenie przedmiotu dostawy
URZAD DOZORU TECHNICZNLGY wg kodu PCN Ludr 37000

2

02-353 Warszawa, ul. Szezgdliwicka 3¢
tel. 57 22 100; fax: 822 72 09
017138300

1. Urzedu Dozoru Technicznego
2. Transportowego Dozoru Techaiczrego
3 ! ! ! - I E ; I - '.)

Urzadzenia wymienione we wniosku powinny w zakresie budowy, badan, dokumentacji

technicznej spetnia¢ wymagania dozoru technicznego okreslone:

a) w decyzji organu dozoru technicznego nr..........n7l......... ZANia e b D
uprawniajacej wytwoérce do wytwarzania,

Wyzej wymieniony organ dozoru technicznego stwierdza, ze zastosowanie si¢ do wiw
wymagan speinia postanowienia art. 20 ustawy z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym
(Dz. U. Nr 122, poz. 1321) w zakresie uzgodnienia wymagan technicznych lub warunkéw
technicznych dozoru technicznego dla importowanych urzadzen wyszczegolnionych we
wniosku z terminem jego waznosci do 6 (szesciu) miesigcy od daty wystawienia.

YREKTQR

D
ZESPOLU, PRCHNIKI
4

g 01105

(miejscowos¢ | data)

7 niepotrzebne skresli¢

Miejsce na adnotacje Urzedu Celnego



' URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION

SWIADECTWO BADANIA TYPU
TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 011 -D - 03/imp.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

zaswiadcza, ze
certifies that

ZAMEK BEZPIECZENSTWA AUTOMATYCZNYCH DRZWI PRZYSTANKOWYCH
DZWIGOW, TYP IVO 93

produkcji
manufactured by

SOCIETA’ COSTRUZIONI ELETTROMECCANICH snc
di Gerosa Angelo e Letari Vanda Produzione Particolari Elettromeccanici (M1)
Via A. Diaz, 12 - 20044 BERNAREGGIO (MI) (Wtochy)

poddano badaniu typu i stwierdzono zgodno$¢ z wymaganiami:
has been subject to the type examination
and found to be in conformity with the requirements of-

normy EN 81-1:1998 i normy EN 81-2:1998

Nazwa i adres wiasciciela $wiadectwa badania typu:
Name and address of the certificate holder:

WINDEX S. C.
Jarostaw Grobeiny, Roman Kowalski
64-100 Leszno, ul. Lesna 1

Swiadectwo niniejsze dotyczy pierwszego badania
This certificate concerns primary examination

i jest wazne do dnia 06.03.2013r.
and is valid until

Warunki wydania $wiadectwa oraz jego waznosci zawarte sg w zatgczniku do niniejszego
Swiadectwa.

The detailed conditions for the issue and validity of the certificate are specified in the Annex to this
certificate.

Wiceprezes
Urzedu Dozoru Technicznego

Dyrektor

Zespotu Techniki

DYREKTOR
ZESPOLU TECHNIK!

!

WILEPREZES

b ol —

. Henrvk Pawlowski

4 - 7 : s ¥ -::"'.
gy ind. .R)Aand Kotacinsi: gl S A _
’ A Gl A r mgr i

Warszawa, 07 marca 2003r.
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V’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

ZALACZNIK DO SWIADECTWA BADANIA TYPU
ANNEX TO THE TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 011 -D - 03/imp.

1. Rodzaj, kategoria, typ i nazwa fabryczna lub handlowa
Category, type and make or trade name

Zamek bezpieczenstwa automatycznych drzwi przystankowych dzwigéw , typ IVO93

2. Informacje dotyczace urzadzenia
Information about the device

2.1.

2:2.

2:3.

Przeznaczenie urzadzenia

Intended use of the device

Zamek bezpieczenstwa typ IVO 93 uniemozliwia otwarcie w dzwigu drzwi przystankowych,
gdy kabina nie zatrzymata sig za tymi drzwiami w strefie odryglowania i zapewnia, ze ruch
kabiny jest poprzedzony zaryglowaniem zamknietych drzwi.

Podstawowe dane techniczne

Basic specification
Giebokos¢ catkowitego zaryglowania: ..............ccocooevoeieoiioieiieee, co najmniej 10 mm
Gtebokos¢ zaryglowania przy zamknieciu tgcznika bezpieczenstwa: ..... €O najmniej 7 mm
tacznik bezpieczenstwa: ........................ NASSI, typ NAS 920, 220VAC / 2A, 220VDC / 2A
Rodzaje drzwi przystankowych, do ktérych przewidziany jest zamek bezpieczenstwa IVO93:
Typ drzwi przystankowych Szerokosé Max. wysoko$¢ | Nr rysunku
otwierania [mm] [mm]
2 skrzydtowe, teleskopowe 600-1550 3000 PA 2000
3 skrzydiowe, teleskopowe 800-1550 3000 PA 2000
4 skrzydtowe, teleskopowe 1200-2500 3000 PA 2000
6 skrzydtowe, teleskopowe 1500-2500 3000 PA 2000
2 skrzydtowe, centralnie otwierane 600-1550 3000 PA 1000
3 skrzydtowe, centrainie otwierane 800-1550 3000 PA 1000
4 skrzydtowe, centralnie otwierane 1200-2500 3000 PA 1000
6 skrzydiowe, centralnie otwierane 1500-2500 3000 PA 1000

Dodatkowe istotne dane
Additional relevant data

Zamek powinien by¢ oznaczony tabliczka fabryczng zawierajaca nastepujgce dane:
nazwe wytworcy, oznaczenie typu, znak badania typu i jego dane.

3. Urzadzenie przedstawione do badan zostato wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
o znakach:
Device submitted for examination has been manufactured according to technical documentation of
reference numbers:

PA 0070-01 z dnia 14.03.1994.

Strona |
Stron 3
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V? URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

4. Data i numer sprawozdania z badan
Date and number of test report

03.03.2003 r.; BT/30/19/03/DZ

5. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia z jednostka organizacyjng UDT
wymieniong w punkcie 6 niniejszego zatacznika, powoduje utrate waznosci tego $wiadectwa.
Any modification of the design without prior approval by UDT organizational unit specified in paragraph 6
will make the certificate invalid.

6. Postanowienia dotyczace nadzoru nad $wiadectwem badania typu
Provisions concerning surveillence of the type examination certificate

Nadzér nad swiadectwem badania typu sprawuje: Urzad Dozoru Technicznego,
Zespdt Techniki, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34.

7. Rysunek urzadzenia umieszczony jest na ostatniej stronie zatgcznika.
The drawing of the device is shown on the last page of this Annex.

8. Uwagi

Notes

8.1 Data wystapienia o badanie typu: 12.12.2002 r:;

8.2 Przy wystawieniu swiadectwa uwzgledniono wyniki badan wymienione w p. 4 niniejszego
zatacznika oraz sprawozdanie IMQ nr 50R9900017 z 30.06.1999 i $wiadectwo CE nr | 94
/10084 z dnia 20.05.1994.

8.3 Laboratorium badawcze: Urzad Dozoru Technicznego

Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
60-706 Poznan, ul. Mateckiego 29
laboratorium badawcze akredytowane przez
Polskie Centrum Akredytacji w Warszawie
pod nr rejestracyjnym AB 001

Dyrektor Zespotu Techniki
DYREKTOR
ZESPOLU TBCHNIKI

-/

4
/7
mar ink. Rssard Koiacifisic

Zatacznik do $wiadectwa badania typu Nr 011-D-03/imp. Strona 2
' Stron 3
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V? URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

ZWORA
tACZNIKA

LACZNIK

HAK RYGLA

ELEMENT WSPOL-
PRACUJACY Z
DZWIGNIA
ODRYGLOWANIA
AWARYJINEGO
URUCHAMIANA
KLUCZEM
TROJKATNYM

PROWADNICA /

WOZKA

WOZEK
SKRZYDA [
DRZWI

Zamek bezpieczeristwa typ IVO 93 drzwi przystankowych automatycznych

Zatacznik do $wiadectwa badania typu Nr 01 1-D-03/imp. Strona 3
Stron 3
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CERTIFICATO DI CONFORMITA CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE CE

EG. N* 480

BESCHEINIGUNG DER EG-PRODUKTUBEREINSTIMMUNG bt

Il Produttore « The Manufacturer » Le Fabricant « Der Hersteller: P.F.B. S.v.l. - Via O.Respighi, 105 - 41100 Modena - ltaly

Certifica che il componente di sicurezza ¢ Certify that the safety component
Certifie que 'élément structural de sécurité « Bescheinigt, dal3 das Sicherheitsbauteil

Descrizione prodotto: Product description: Description du produit: Produktbeschreibung:
Limitatore di Velocita Overspeed Governor Limiteur de Vitesse Geschwindigkeitsbegrenzer

Tipo = Type ¢ Type  Typ: R 1

Anno di costruzione: Year of construction: Année de fabrication: Baujahr:

Vedere targhetta sul prodotto See name plate on product Voir la plaquette sur le produit Siehe Schild an dem Produkt
Numero di serie: Number of construction: No. de série: Seriennummer:

Vedere targhetta sul prodotto See name plate on product Voir la plaguette sur le produit Siehe Schild an dem Produkt

ertificato di tipo CE « EC Type - Examination ¢ Certificat CE de type * EG-Bescheinigung: AG B 082/3

E conforme alle specifiche della Direttiva Europea Ascensori 95/16/CE del 29/06/95

Is in conformity with the specification of the European Lift Directive 95/16/EC dated 29/06/95
Est conforme & la Directive Européenne pour les ascenseurs 95/16/CE du 29/06/95

Den Anforderungen der Europaischen Richtlinie fiir Aufziige 95/16/EG vom 29/06/95 entspricht

" La prova di omologazione CE & stata eseguita in accordo alla direttiva Europea Ascensori 95/16/CE art. 8, (1), a), i) presso:
The EC Type - Examination was performed according to the European Lifts Directive 95/16/EC art. 8, (1), a), i) by:
La preuve d’homologation a été exécuté en conformité avec la Directive Européenne pour les ascenseurs 95/16/CE art. 8, (1), a),
i) prés le:
Die EG-Baumusterpriifbescheinigung ist geman der Européischen Richtiinie fiir Aufztige 95/16/EG Art. 8, (1), a), i) ausgefiihrt worden bei:
TUV Bau und Betriebstechnik GMBH Unternehmensgruppe TUV Siiddeutschland, Zentralabteilung Aufziige
und Sicherheitsbauteile Westendstrasse 199, D-80686 Miinchen

N. Ufficio qualificato  No. of Notified Body * No. de I'organisme qualifié « Nr. der zugelassenen Stelle: 0036

Le seguenti normative nazionali ed internazionali (o parti o paragrafi di esse) sono state considerate in conformita:
. The following national or international codes (or parts/paragraphs of them) have been considered:
Les normes suivantes nationales et internationales (ou parties / ou paragraphes de ces normes) ont été considérées:
“olgende nationale und internationale Bestimmungen (oder deren Teile bzw.deren Abschnitte) sind in Ubereinstimmung beachtet worden:

EN 81-1 Gennaio 1998 normative di sicurezza per la costruzione ed installazione di ascensori e servizi ascensori parte 1;
ascensori elettrici.

EN 81-1 January 1998 safety rules for the construction and installation of lifts and service lift part 1: electric lift.

EN 81-1 Janvier 1998 normes de sécurité pour la construction et I'installation des ascenseurs et services des ascenseurs.
Partie 1: ascenseurs électriques.

EN 81-1 Januar 1998 Sicherheitsrichtlinien fiir Bau und Installierung von Aufziigen und Aufzugsservice. Teil 1: elektrische Aufziige.

EN 81-2 Gennaio 1998 normative di sicurezza per la costruzione ed installazione di ascensori e servizi ascensori parte 2:
ascensori idraulici.
EN 81-2 January 1998 safety rules for the construction and installation of lifts and service lift part 2: hydraulic lift.
EN 81-2 Janvier 1998 normes de sécurité pour la construction et l'installation des ascenseurs et services des ascenseurs.
, Partie 2: ascenseurs hydrauliques.
EN 81-2 Januar 1998 Sicherheitsrichtlinien fir Bau und Installierung von Aufziigen und Aufzugsservice. Teil 2: hydraulische Aufzlige.

Si certifica che il componente di sicurezza & conforme al campione provato nel certificato di tipo CE.

It is certified, that the safety components is in conformity with the proved test sample of EC type-Examination.
Nous certifions que I'élément structural de sécurité est conforme au piéce testée dans le certificat CE.

Es wird bescheinigt, dai3 das Sicherheitsbauteil dem in der EG-Bescheinigung gepriiften Muster entspricht.

P
Modena, 25/10/2003 Claudio Bevini Pfﬁél,

RSAQ « Quality Manager * Responsable de la Qualité « Qualitatsleiter Firma = Signaty ignature « Unterschrift
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_ TUV Hannover/Sachsen~AnhaIt e.V. ® Member of TUV CERT

" EC iy_pe-examination certificate

.';-4(

7 ,Cemfcatlon No

_Specn‘xed Ofﬂce

.C@ﬁif}cate é_@vne_rf Mt o

e Date of applicatlon ,

- Manufacturer

Prodg]ct, ty_pé: o
Test labqgéi@_ry:; '
Date and _m_J"mbeE of test report:

 EU Directive;

08!2081AP 003/E4 -

TOV CERT Cemﬂcatlon body of the
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e V.,
Ident. No.: 0032

P+S Polyurethan- Elastomere GmbH & Co. KG St

Thiringer Strale 4,
D- 49356 D|epholz

1997_-1 2-18

s

See Certificate om}né'r: )

=

Lift buffer wath non- hnear characteﬂstlcs

- type E4 versnons A and C e o

 Test laboratory for safety of techmcal ‘S) slems

98/PM131B0/E4 of 1 998;.06_-.11_ L

Lift dlrec:twe 85/1 6/EC

Testresult: " :_ - The safety component. sa’usf ies- the basic safety and ,)
= g o . health requirements of the Directive indicated for the field>"

of application as specified in the annex on page 1 of this; = s

type—exammatton certificate. s oL

Date"q‘f _i_SsLle: ' 1998-06-11

TUV CERT‘Zertlf zuerungsste]le :
fur Maschlnen Aufzugs- und Fordertechmk

Head ofthe T L e e
Certification Body - DAR-Reg.-Nr.: ZLS-ZE-136/97 "<

Ident.No.: 0032

" Rosin .
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B4 02 11.98 1.000.000
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TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. ® Member of TUV CERT

1988-06-11

Page 1/1

Annex to the EC type-examination certificate No. 08/208/AP 003/E4

1

1.1
1.2
1.3

Required information

Lift buffer versions A and C
Field of application: for use with lifts in accordance with EN 81-1/2

Permissible masses in dependence of the nominal speed

Impact speed = 1.15 x max. nominal speed

max. nominal speed 1m/s 0,63 m/s 0,4 m/s
max. mass 1442 kg 1504 kg 1661 kg
min. mass 253 kg 163 kg 103 kg

Ambient conditions according to manufacturer's specifications
Temperature range: -35°C to + 80°C, continuous use up to + 50°C

Humidity: Max. 70% relative humidity at room temperature, avoid long-term contact

with water

The buffers must not come into contact with acids or lyes (cleaning agent). Observe

manufacturer's consistency list

Note:

The EC type-examination certificate may be used together with the corresponding

appendix only.

P RN
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Aufsetzpurfer, Typ E4

Einsatzbereich ung Kraft-Weg~Diagrumae
nach der Eurocpéischen Nerm EN §1-1/2
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Aufsetzpuffer aus Diepocell®

EG-Baumusterpriifungen

Die_,- Baumusterprifungen fur Aufsetzpuffer aus Diepocell® sind gemag der Aufzugsrichtlinie 95/16/EG
durchgefihrt worden. Die zuldssigen Lastbereiche sind fur jeden Aufsetzpuffer-Typ durch die Beschei-
nigungs-Nr. dokumentiert worden. Auf Anfrage kann fir jeden Aufsetzpuffer-Typ eine EG-Baumuster-
priifbescheinigung zur Verfigung gestellt werden. Die fettgekennzeichneten Puffer-Typen sind ab
Lager oder kurzfristig lieferbar, die weiteren Puffer-Typen auf Anfrage.

MaRe Puffer- Beschei- Lastbereich Puffer- Beschei- Lastbereich
OxH Typ nigungs- Mmax [kg] Typ nigungs- Mmax [Kg]
VN max. = 0,63 {m/s) Vi,max, = 1 (m/s)
80 x 80 T1 AP 003/ 1300
T1 153 _
100 x 80 T2 AP 003/ 1137 T2 AP 003/ 800
T2 153 T2 290
L) 125 x 80 T3 AP 003/ 1344 T3 AP 003/ 1000
N T3 278 T3 228
165 x 80 T4 AP 003/ 3000 T4 AP'003/ 2450
T4 503 T4 568
220 x 80 T5 AP 003/ 6414 T5 6000
TS 1000 1344
Maximale Nenngeschwindigkeit Vi max.
125 x 100 E2-40 AP0Q4/ 568
E2-40 163
: . s
125 x 100 E245 APQO3/ 704 E2 APQO3/ 1486
E2-45 148 E2 263
140 x 100 E5 <45 AP003/ 1344 ES AP0O3/ 1980
E5-45 303 ES 203
100 x 160 E145 AP00O3/ 689 E1 © APQO3/ 927
E1-45 103 E1 128
" R T LR =X Dl
125 x 160 E345 AP003/ 838 E3 APQ03/ 1106
* E3-45 203 : E3 263
140 x 160 E13-45 APQO3/ 1641 E13 AP003/ 2046
E13-45 303 E13 303
165 x 160 E7-45 APQO3/ 2337 E7 AP003/ 303§
E7-45 228 E7 465
220 x 160 ES APOO3/ 6500
E9 1344
125 x 200 E445 APD03/ 822 E4 AP003/ 1442
E4-45 203 E4 253
140 x 200 E6-45 APQQ3/ 1258 | E6 AP003/ 1966
E6-45 253 E6 278
140 x 250 E1145 AP003/ 1604 E11 APOD3/ 2502
Et1 228
-l 2 Ty e T I e e R R R i
165 x 220 : E8 AP0O3/ 3916
E8 _ 777
220 x 220 = E10 AP003/ 8000
; E10 1604
Benannte Prifstelle: TUV Cen-Zertifizierungsstelle fur Seite 2

Maschinen, Aufzugs- und Férdertechnik
des TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

Stand: 21.06.1958 BAUMUST4.XLS

SN Dero nihb An der koutie
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Annex to the EC type-examination certificate No. 08/208/AP 003/E6

1. Required information
1.1 Lift buffer versions A and C

1.2 Field of application: for use with lifts in accordance with EN 81-1/2

1.3 Permissible masses in dependence of the nominal speed
Impact speed = 1.15 x max. nominal speed

max. nominal speed 1m/s 0,63 m/s - 0,4 m/s
max. mass 1966 kg 2120 kg 2451 kg
min. mass 278 kg 278 kg 203 kg

1.4 Ambient conditions according to manufacturer's specifications

1.4.1  Temperature range: -35°C to + 80°C, continuous use up to + 50°C

1.4.2  Humidity: Max. 70% relative humidity at room temperature, avoid long-term contact
with water

1.4.3 - The buffers must not come into contact with acids or lyes (cleaning agent). Observe
manufacturer's consistency list

2. Note: :
The EC type-examination certificate may be used together with the corresponding
appendix only.







Elastomer -Technik P+S Polyurethan i

Nirnberg Elastomere

~.

Aufsetzpuffer, Typ EB *

Einsatzbereich und Kraft-Weg-Diagramme fir Aufsetzpuffer
nach der Européischen Norm EN 81-1/2

Fl = 46,9 (KN) £20l = 160 (mm) Apts
'ii
Belastungsheraich gemdB EN 81-1/2 i
Nonngo AvEzige mit Qroccal- Sonctige Aufzige * o
sthwin- | oder Drossel-Rick- |
digkeit | schlagventil | ]
vﬂ Auftreffmesse m {kg) Ayftreffmasae m (kg) J
{m/s) min. max . min, nex. I i
| H -
so0.3 487 2551 53 3618 I s
- < 0.4 658 2313 181 2318 i
£0,5 | ava | 2978 256 2021 i
|
Y 0,83 373 2754 406 2881
<07 761 2195 500 2532
< 0,88 | 1007 1966 731 2228
< 1,00 | 1287 1766 1007 1966
ot 8000
Fd} +
.'_Q
i) 000
il 8 Die dynamischen Kepniinien wurden in
R Fallversuchen mit der Nenngeschwindig-
w  Bo00--—— keit 1,0 m/e ermittelt. Dig
wurden vos "TW-Berlin-Brendenburg e.¥."
durchgefuhrt.
5000 , S
; J=1 1
4000- %7
3000 o &
B / / stapt.
2000 | / g / 7 -
e o "'_A’d/ 4-'-"'/ /
000" ﬁ.—-—
]
04% B - s et -
0 28 50 78 100 ©s 150
A f Weg lnmd
Die gepriften Puffer entsprechen in den — Tw
ange.gebenon Grenzen den Anforderungen ki BERLIN o
der Europi#ischen Nerm EN 81. oy BRANDENBURG / fﬂ
_(Technischer Bericht FA-1893-3) B ogk
Eichler Pcliwormer Str.15 90425 Niirnberg _

i i H Herst
_ Ela;tnmer-TtChﬂﬂ‘ P;in,rnh.;';gnﬁfb A AT O Faws 0211 . 187 N6 &2







Aufsetzpuffer aus Diepocell®

EG-Baumusterpriifungen

Die Baumusterprifungen fur Aufsetzpuffer aus Diepoceli® sind gem3l der Aufzugsrichtlinie 85/16/EG
durchgeflhrt worden. Die zuldssigen Lastbereiche sind far jeden Aufsetzpuffer-Typ durch die Beschei-
nigungs-Nr. dokumentiert worden. Auf Anfrage kann fir jeden Aufsetzpuffer-Typ eine EG-Baumuster-
prifbeschelnigung zur Verfiigung gestelit werden. Die fettgekennzeichneten Puffer-Typen sind ab
Lager oder kurzfristig lieferbar, die weiteren Puffer-Typen auf Anfrage.

MaRe Puffer- | Beschei- | Lastbereich |  Puffer- Beschei- | Lastbereich
OxH Typ nigungs- Mmex. [kg] Typ nigungs- | Mpax [Kg]
[mm] Nr. Mamin_[kg] Nr. Muin [kg]
Vimax. = 0,63 (m/s)
80 x 80 Tt AP 003/ 1300
T1 153 i
100 x 80 T2 AP 003/ 1137 800
T2 153 290
125x 80 T3 AP 003/ 1344 1000
. T3 278 2
165 x 80 _ T4 AP 003/ 3000 2450
T4 503 568
220 x 80 T5 AP 003/ 6414 T5 AP 003/ 6000
TS 1000
Maximale Nenngeschwind
125 x 100 E2-40 AP004/ 568
E2-40 163
125 x 100 E2-45 AP003/ 704
E2-45 148
140 x 100 E5 45 AP003/ 1344
E§-45 303
100 x 160 E1-45 AP003/ 689 E1 APOOY 927
E1-45 103 E1 128
125 x 160 E3-45 APGO3/ 838 E3 APOO3/ 1106
E3-45 203 E3 263
140 x 160 E13-45 AP0Q3/ 1641 E13 AP003/ 2046
E13-45 303 E13 303
: 165 x 160 E7-45 APQO3/ 2337 E7 APOO3/ 3035
ET-45 228 E7 465
220 x 160 i ES AP0Q3/ 6500
: 2 L o E9 1344
125 x 200 E445 | APOO3/ 822 E4 APQOY/ 1442
E4-45 203 E4 253
140 x 200 E6-45 AP003/ 1258 [ APQOY 1966
EG-45 253 E6 278
140 x 250 E11-45 AP003/ 1604 E11 APGO3/ 2502
E11-45 163. EN 228
165 x 220 E8 AP003/ 3916
E8 777
220 x 220 E10 AP0OY 8000
E10 1604

TOV Cert-Zertifizierungsstelie fur
Maschinen, Aufzugs- und Férdertechnik
des TUV Hannover/Sachsen-Anhalt .V.

Benannte Prifstelle:

TR Elastomer-Technik Nirnberg GmbH, An der Koufleite 20, 90562 Kalchreuth T R 10085 W

Tel. 0911-5184 74-0, Fax 0911-51 84 74-24
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EN ISO 9001

E.P. Spotka z o. o.

60-171 Poznan, ul. Nowosolska 38
NIP 779-00-42-662 REGON 630164099 www.ep.poznan.pl
tel.: (061) 8675033, 8675270, 8672421, 6517438 fax: (061) 6517454

EP

m Dzial Przygotowania Produkcji (061) 6517446, Dziat Zaopatrzenia (061) 8675276 POZNAN
Firma upowazniona jest do wytwarzania diwigéw decyzja UD-19-34-E/1-01
ZAKRES
DZIAEALNOSCI
POSWIADCZENIE WYKONANIA I ZBADANIA
(Swiadectwo odbioru)
. Naprawa
maszyn s S
i urzadzen nI'O.//\);
budowlanych
3
A utoryzowany
dystrybutor . . . , o
Huta Stalowa Wola Poswiadcza sig, Ze zeSpOt dZWIGOWY ......ceeveeeeeerseeeeeeeoeoeeoos oo RAMA
S.A.

Sprzedaz maszyn
i czgsci zamiennych

Serwis gwarancyjny
1 pogwarancyjny

*

Autoryzowany dealer
silnikow CUMMINS

*

Naprawy
samochodow
ciezarowych

1 specjalistycznych

*

Autoryzowany
serwis $mieciarek
firmy
FAUN

£

Zabudowy
specjalistyczne
pojazdow

. Montaz zurawi
samochodowych
PALFINGER
EPSILON
dzwigi nowe
1 uzywane

..........................................................

zostat wytworzony zgodnie z dokumentacja techniczng \Df? £.0 20

(numer dokumentacji)

............................ oraz norma PN/EN81

W/w zespdt dzwigu poddany zostat kontroli jakosci wykonania.

Miejsce zainstalowania:

-----------------------------------------------------------------------------

Sad Rejonowy w Poznaniu XXI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego - KRS 0000063386







SWIADECTWO BADANIA TYPU
CHWYTACZY






CERTIFICATO DI CONFORMITA CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE CE

REG. N* 480

" ¥ BESCHEINIGUNG DER EG-PRODUKTUBEREINSTIMMUNG | iz

Il Produttore » The Manufacturer« Le Fabricant « Der Hersteller: P.F.B. S.r.l. - Via O.Respighi, 105 - 41100 Modena - Italy

Certifica che il componente di sicurezza © Certify that the safety component
Certifie que 'élément structural de sécurité » Bescheinigt, daf3 das Sicherheitsbauteil

Descrizione prodotto: Product description: Description du produit: Produktbeschreibung:

Paracadute a Presa Instantaneous Safety Dispositif d'arrét a rouleaux a Rollensperrfangvorrichtung

Istantanea Gear Block action instantanée

Tipo ¢ Type * Type * Typ: SP 50

Anno di costruzione: Year of construction: Année de fabrication: Baujahr:

Vedere targhetta sul prodotto See name plate on product Voir la plaquette sur le produit Siehe Schild an dem Produkt
"~ Numero di serie: Number of construction: No. de série: Seriennummer:

Vedere targhetta sul prodotto See name plate on product Voir la plaquette sur le produit Siehe Schild an dem Produkt

srtificato di tipo CE « EC Type - Examination « Certificat CE de type » EG-Bescheinigung: AFV 361/1

E conforme alle specifiche della Direttiva Europea Ascensori 95/16/CE del 29/06/95

Is in conformity with the specification of the European Lift Directive 95/16/EC dated 29/06/95
Est conforme a la Directive Européenne pour les ascenseurs 95/16/CE du 29/06/95

Den Anforderungen der Europdischen Richtlinie fiir Aufztige 95/16/EG vom 29/06/95 entspricht

- La prova di omologazione CE & stata eseguita in accordo alla direttiva Europea Ascensori 95/16/CE art. 8, (1), a), i) presso:

The EC Type - Examination was performed according to the European Lifts Directive 95/16/EC art. 8, (1), a), i) by:

La preuve d’'homologation a été exécuté en conformité avec la Directive Européenne pour les ascenseurs 95/16/CE art. 8, (1), a),
" i) prés le:
Die EG-Baumusterprifbescheinigung ist gemaf3 der Europdischen Richtlinie fir Aufzige 95/16/EG Art. 8, (1), a), i) ausgefiihrt worden bei:
TUV Bau und Betriebstechnik GMBH Unternehmensgruppe TUV Siiddeutschland, Zentralabteilung Aufziige
und Sicherheitsbauteile Westendstrasse 199, D-80686 Miinchen

N. Ufficio qualificato ¢ No. of Notified Body * No. de I'organisme qualifié ¢ Nr. der zugelassenen Stelle: 0036

Le seguenti normative nazionali ed internazionali (o parti o paragrafi di esse) sono state considerate in conformita:
. The following national or international codes (or parts/paragraphs of them) have been considered:
Les normes suivantes nationales et internationales (ou parties / ou paragraphes de ces normes) ont été considérées:
Folgende nationale und internationale Bestimmungen (oder deren Teile bzw.deren Abschnitte) sind in Ubereinstimmung beachtet worden:

EN 81-1 Gennaio 1998 normative di sicurezza per la costruzione ed installazione di ascensori e servizi ascensori parte 1:
ascensori elettrici.

EN 81-1 January 1998 safety rules for the construction and installation of lifts and service lift part 1: electric lift.

EN 81-1 Janvier 1998 normes de sécurité pour la construction et I'installation des ascenseurs et services des ascenseurs.
Partie 1: ascenseurs électriques.

EN 81-1 Januar 1998 Sicherheitsrichtlinien fiir Bau und Installierung von Aufziigen und Aufzugsservice. Teil 1: elektrische Aufzige.

EN 81-2 Gennaio 1998 normative di sicurezza per la costruzione ed installazione di ascensori e servizi ascensori parte 2:
ascensori idraulici.

EN 81-2 January 1998 safety rules for the construction and installation of lifts and service lift part 2: hydraulic lift.

EN 81-2 Janvier 1998 normes de sécurité pour la construction et I'installation des ascenseurs et services des ascenseurs.
Partie 2: ascenseurs hydrauliques.

"EN 81-2 Januar 1998 Sicherheitsrichtlinien fiir Bau und Installierung von Aufziigen und Aufzugsservice. Teil 2: hydraulische Aufziige.

Si certifica che il componente di sicurezza & conforme al campione provato nel certificato di tipo CE.

It is certified, that the safety components is in conformity with the proved test sample of EC type-Examination.
Nous certifions que I'élément structural de sécurité est conforme au piéce testée dans le certificat CE.

Es wird bescheinigt, dai3 das Sicherheitsbauteil dem in der EG-Bescheinigung gepriiften Muster entspricht.

‘ r
Modena, 02/04/2003 Claudio Bevini Pfﬁﬁl,

RSAQ » Quality Manager * Responsable de la Qualité » Qualitatsleiter Firma = Signat ignature = Unterschrift







URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION

SWIADECTWO BADANIA TYPU
TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 025-D-02/imp.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO -

o 2 i oo
LA &= S
< =

LB ST s S A b ‘._)i

zaswiadcza, ze|
certifies that

CHWYTACZE BLOKUJACE ROLKOWE TYPU SP 50 E >AAC A »
produkdji WITTUR Sp. 7 0.0,

manufactured byj
Warszawa,
PFBS.R. L. T "= _
Via Ottorino Respighi 105 R

41100 Modena
Wiochy

poddano badaniu typu i stwierdzono zgodnos¢ z wymaganiami:
has been subjected to the type examination
and found to be in conformity with the requirements of:

Warunkéw Technicznych Dozoru Technicznego oznaczonych prPN/EN 81-1,
Warunkéw Technicznych Dozoru Technicznego oznaczonych prPN/EN 81-2.

Nazwa i adres wtasciciela $wiadectwa badania typu:
Name and address of the certificate holder:

Wittur AG
Rohrbachstrasse 26-30
D-85259 Wiedenzhausen
Niemcy
Swiadectwo niniejsze zastepuje $wiadectwo nr 28-D/99-imp.
This certificate replaces certificate no. 28-D/99-imp.

i jest wazne do dnia 21.03.2012r.
and is valid until

Warunki wydania $wiadectwa oraz jego waznosci zawarte sg w zatgczniku do niniejszego

Swiadectwa.
The detailed conditions for the issue and validity of the certificate are specified in the Annex

to this certificate.

Wiceprezes
Urzgdu Dozoru Technicznego

WG PR W

AT 1nz {Henrvk Pawtowsk:

Dyrektor
Zespotu Techniki

il dersv Dtuikicwdics

Warszawa, 22 marca 2002 r.






URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

\V/} ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

ZALACZNIK DO SWIADECTWA BADANIA TYPU
ANNEX TO THE TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 025-D-02/imp.

1. Rodzaj, kategoria, typ i nazwa fabryczna lub handlowa
Category, type and make or trade name

'CHWYTACZE BLOKUJACE ROLKOWE TYPU SP 50

2. Informacje dotyczace urzgdzenia
Information about the device

2.1.

22

Przeznaczenie urzadzenia
Intended use of the device
Chwytacze stuzg do zatrzymania i utrzymania na prowadnicach kabiny lub przeciwwagi w

przypadku przekroczenia predkosci nominalnej przy jezdzie w dot lub przy zerwaniu
ciegien nosnych.

Podstawowe dane techniczne

Basic specification

- maksymalna predkos¢ wyzwalania dla kabiny: 1,00 m/s;

- maksymalna predkos¢ wyzwalania dla przeciwwagi: 1,65 m/s;

- maksymalna predkosé nominalna dia kabiny: 0,63 m/s;

- maksymalna predko$¢ nominalna dla przeciwwagi: 1,00 m/s;

- zakres grubosci stosowanych prowadnic: 9-16 mm; -
- szeroko$¢ powierzchni roboczej prowadnic: 20 mm.

Dopuszczalna masa | 3250 3218 | 2994 | 2853 | 2709 | 2564 | 2421 | 2281 | 2120 | 1726
catkowita (P+Q) kg

Predkosc¢ 05| 06 | 07 | 08| 09 1,0 1:1 1.2 | 1,32 | 1,65
wyzwalania [m/s]

2.3. Dodatkowe istotne dane

Additional relevant data
Chwytacze oznaczone sg tabliczkg znamionowa zawierajacg co najmniej nastepujace

dane: nazwe wytworcy, znak dopuszczenia typu i jego dane.

3. Urzadzenie przedstawione do badan zostato wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng

o znakach:
Device submitted for examination has been manufactured according to technical documentation of

reference numbers:

SP 50 Rollenfangvorrichtung 5.1.1.4.1

Strona |
Stron 3






V’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

4. Data i numer sprawozdania z badan
Date and number of test report

05.02.1996 r.; 477/95-LPD/6

5. Woprowadzenie zmian konstrukcyjnych oraz zmian elementow wyposazenia bez uzgodnienia z
jednostkg organizacyjng UDT wymieniong w punkcie 6 ninigjszego zatgcznika, powoduje
utrate waznosci tego Swiadectwa.

Any modification of the design and changes concerning the components without prior approval by UDT
organizational unit specified in paragraph 6 will make the certificate invalid.

6. Postanowienia dotyczgce nadzoru nad Swiadectwem badania typu
Provisions concerning surveillance of the type examination certificate
Nadzor nad $wiadectwem badania typu sprawuje Urzad Dozoru Technicznego w Warszawie,
Zespdt Techniki, 00-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34.

7. Rysunek urzadzenia umieszczony jest na stronie 3 zatgcznika.
The drawing of the device is shown on the page no. 3 of this Annex.

8. Uwagi
Notes
Niniejsze $wiadectwo zastepuje S$wiadectwo badania typu nr 28-D/99-imp. i zostato
wystawione w zwigzku ze zmiang nazwy wiasciciela Swiadectwa badania typu (pismo firmy
Wittur Sp. z 0. 0. z dnia 04.02.2002 r.)
Data wystgpienia o badanie typu:  04.02.2002 r.
Laboratorium badawcze: Urzad Dozoru Technicznego
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
60-706 Poznan, ul. Mateckiego 2%
laboratorium badawcze akredytowane_przez
Polskie Centrum Akredytacji
pod nr AB 001

Dyroktor Zespotu Techniki

g Too
rZ. Jergy Duiiriewic:r

Zafacznik do Swiadectwa badania typu Nr 025-D-02/imp Strona 2
Stron 3






V’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa
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Rysunek nr 1. ChWytacz typﬁ SP 50

Zatacznik do $wiadectwa badania typu Nr 025-D-02/imp ‘Stmna 3
Stron 3
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D.B. Lift Companents Sri

Sede legale:
| C.s0 XXl Morzo, & - 20135 Milano
Sede Amministrativa:
De Biase \VgV Mok 56-20016 Pero (Ml ltaly
Componenti par ascensori Tel. 02.38.100.587 - 02.33.91.20.47
Lift components Fax 02.33.91.36.43 - BI. 12823840157
E-mail: dblif@virgilio.it

FUNI DJI ACCIAIO / WIRE ROPE
STAHLRDRAHTESILE / CARBLE D'ACIER

Attestato di Conformita' N. 2004/01584 del 11/03/2004

Caytificate of Conformace N. 2004/01584 del 11/03/2004%

Attestation de Confermite' N.2004/01584 del 11/03/2004

EE A EREIA LTS X T A XY tti**i*t**i**t*-t"k':l(***‘k****‘k“k*t‘k*‘!‘k‘t*t‘kxt*ttttwttt*ti
Tn accorde al DPR 162 del 06/1999 Attuazione Direttive CEE a5/1e€
GCemae den folgenden vorschrieten DPR 162 vom 06/1998 ewa normen CEE
According to DPR 152 of 06/1999 annx to directive of CEE 95/16

En accord au DPR 132 of 06/1999 actuation de la directive CEE 85/16
A KKK KA A TR A AR AR AR R A AR A AR R R LR A A AT H N R A A AT EXH T XX AA XXX TT KRR AT

Vag. "rdine/Your order/Bestellung/Votre ordre N. 09858

Ve~ _ommessa/Votre ordre N. 0958

Diametro MNominale /Nominal Diameter mm . 6.0
Nenndurchmesser/Diam}ltre nominal

Sezione Met, Tot. / Section Wire Tot. mma . 13.80
Tipo Fune/Tvpe wira rope/Art der einlage/Type de cable 114 FILI
Lunghezza/Length/Laenge/Longueur mt. 1.000.00
 Costruzione/Constriaction/Konstruktion E*9+9+1l S+FC

Avveoloimento/Lay direction/Schlagrichtung/Enveloprement

Classe di Resistenza/Rope c¢rade/Nennfestigkeint N/mmg. 1570
Clagse de rigistan:-e

Proformaziona/Prafsrmation/Verkenstruktion/Pre-formation SI-YES
Ms< . Now.,/Unit mass/Landengewict/Mesee nominale ka/mt 0.13
Diametro Fili eat/Outer wires rope/Drashta/ 0.49

Diamitre file exterieur
Fune accliaio/Wire rope/Cable d'acier LUCIDA -~ BRIGHT

Carice vottura min./MBL/Mindeegtbruchkraft/ Kn 7110
Charge de rupture minimum

Norma/Specification/Vorschriftaen/Norme 180 4344
Cl;enta/CustomerKClient ASR COMPONENT LIFT SP.Z.0.0.

Codice articoloe FUME SEALE D.6 1570/114F.
Loetto n. £ G3
Bobina Data / Numero 556 4.03.2004
&.rc‘Bolla Cengeana 824 del 11.03.2004

N R T14if+ rMemponents Srl






ZJBOO Wioctawek, ul. Polna 26/74, POLAND, tel. +48 54 41 28 000 £

Swiadectwo zgodnosci Nr 00896 /04r.  [2godnezISO 3178 (1988E)]

Nr fabryczny liny 6093 F 04 00406
Kupujacy Robot
Adres Krakéw
Charakterystyka liny
T ; Nominalna dhugos¢ (m ) 1000 Masa liny (kg) 536
fi-r.‘_ Nominalna érednica liny ( mm ) 12,00
Konstrukcja F6x19 6(12+6F+6+1)
Liczba splotek : 6
Liczba zewngtrznych drutow 12
" Zwicie VA
Typ nrzeciwzwity
Kierunek prawy
Klasa wytrzymatosci ( N/mm2) 1770
Powierzchnia drutéw ZBB
Typ rdzenia SF
Odprezenie tak
Smarowany / rdzeii LR i
2 Rdzei znakowany tasma identyfikacyjna: (] L i ;.
Minimalna sila zrywajaca ( kN) 84,11
@ Czy byla przeprowadzona proba rzeczywistej sily zrywajacej nie

Rzeczywista sifa zrywajaca ling w calosci [kN]

Norma PN-ISO 4344, WTL/99
Uwaga

Dodatkowe informacje

Atest ISO 3178 , warunki odbioru PN - 1SO 3178, oznaczenie wg.PN-ISO 3578, smarowanie - PN - ISO 4346,
drut stalowy wg PN 93/M-80267 ( ISO -4101)

Okreélenie rzeczywistego obciazenia niszczacego - PN - ISO 3108 ( odbiér PN-ISO 3 178).
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Po$wiadczam w imieniu Firmy wymienionej powyzej , ze powyzsze dane sg prawdziwe .
Zaklad posiada uprawnienia do wytwarzania lin stalowych.Decyzja Nr M-03-01/6-02 z dnia 03-01-02

wydana przez UDT w Bydgoszczy.
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Wioctawek 04-02-05

' Wystawiajacy Betkowska tel. 0....54 412813'8"‘\ Robert smigielski

Hurtowsi il 586 -
ur awa: gagﬁﬁlg e.i:‘.i jpyeh La ZdeﬂOSC P

7 orvai
30-348 Krukéw, ul, € Row Z oryginatem .
fel. (012) 412-27-87 Ny
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WD ALBERTO SASSI ..

ARGANI, MOTORI ED APPARECCHIATURE ELETTRONICHE PER ASCENSORI - RUOTE ELICOIDALI E VITI SENZA FINE DI PRECISIONE

DICHIARAZIONE DEL FABBRICANTE

Secondo la Direttiva comunitaria relativa alle Macchine 98/37/CE, Allegato Il B, si dichiara che i prodotti di seguito elencati sono conformi alle
disposizioni di detta Direttiva, nonché alle norme specifiche di settore.

Descrizione dei prodotti:
Argani con e senza relativi motori e gearless per ascensori e montacarichi tipo:
AS88, MF28, MF28S, MF48, MF/MB58, MF/MB82, MF/MB94, MB95, MB108 e CG90

Fabbricante:
Alberto Sassi S.p.A., Via Guido Rossa, 1- 40056 Crespellano (BO) ITALIA

Norme Armonizzate di riferimento:
EN 81-1 1998 Regole di sicurezza per la costruzione e l'installazione degli ascensori - Parte 1: Ascensori elettrici.
EN 12015 Compatibilita elettromagnetica per ascensori.

12016 Compatibilita elettromagnetica per ascensori.

Direttive di riferimento:

95/16/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio, del 29 giugno 1995, per il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative agli
ascensori.

89/336/CE del Consiglio, del 3 maggio 1989, per il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica.
| prodotti sopra descritti sono previsti esclusivamente per il montaggio in altra macchina (insieme complesso). La messa in funzione
potra avvenire solo se l'insieme complesso sara dichiarato conforme alle corrispondenti norme e disposizioni.

Crespellano, (Bologna) -L’Amministratore Delegato
Ing. Nicola Lomonaco

CorAAAD AAAC 2

MANUFACTURER’S DECLARATION

According to the Community Directive referring to the Machines 98/37/CE, Enclosure Il B, we declare that the products here below listed are in
compliance with the dispositions of the Directive, as well as with the specific rules of the sector.

-Descn'ption of the products:
Gearboxes with and without the related motors and gearless for lifts and goods-lifts type:
38, MF28, MF28S, MF48, MF/MB58, MF/MB82, MF/MB94, MB95, MB108 and CG90.

Manufacturer:
Alberto Sassi S.p.A., Via Guido Rossa, 1- 40056 Crespellano (BO) ITALIA

Harmonized Reference Norms:

EN 81-1 1998 Security rules for the manufacture and the installation of lifts - Part 1: Electrical lifts
EN 12015 Electromagnetic compatibility for lifts

EN 12016 Electromagnetic compatibility for lifts

Directive of references:

95/16/CE of European Parliament and of the Council, on June 29t 1995, for the approaching of the State Members laws as to the lifts.
89/336/CE of the Council, on May 3 1989 for the approaching of the State Members laws as to the electromagnetic compatibility.
The products, described here above, are foreseen for the exclusive mounting in other machines (lifts). The machine start-up can take
place only if the lift will be declared in compliance with the corresponding norms and dispositions.

Crespellano, (Bologna) . The Managing Director
Ing. Nicola Lomonaco
&ww
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HERSTELLERERKLARUNG

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang Il B, erkldren wir hiermit, dass die nachfolgenden beschriebenen Produkte den Bestimmungen
der 0.g. EG-Maschinenrichtlinie, sowie den produktspezifischen Normen entsprechen.

Produktbezeichnung:
Getriebe mit und ohne elektrischen Motoren und Gearless fiir Personen- und Lastenaufziige Typ:
AS88, MF28, MF28S, MF48, MF/MB58, MF/MB82, MF/MB94, MB95, MB108 und CG90.

Hersteller
ALBERTO SASSI S.p.A., Via Guido Rossa, 1 40056 Crespellano (BO) ITALIA

Harmonisierte Bezugs-Normen:

ENB81-1 1998 Sicherheitsregeln fir die Herstellung und den Einbau der Aufziige - Teil 1: elektrische Aufziige
EN12015 Elektromagnetische Vertraglichkeit fiir Aufziige

EN12016 Elektromagnetische Vertraglichkeit fiir Aufziige

Bezugs-Richtlinie:
95/16/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Juni 1995 fir die Angleichung der Gesetzgebungen der EG-Lander (iber Aufziige.

89/336/EG des Rates vom 3. Mai 1989 flir die Angleichung der Gesetzgebungen der EG-Lénder Uber die elektromagnetische Vertaglichkeit.
Die bezeichneten Produkte sind ausschliesslich zum Einbau in eine andere Maschine bestimmt (Aufzug). Inbetriebsnahme ist solange
untersagt, bis sichergestellt ist, dass die Gesamtmaschine den oben genannten Normen und Richtlinien entspricht.

Crespellano (Bologna) Der Geschaftsfiihrer
Ing. Nicola Lomonaco

DECLARATION DU PRODUCTEUR

Selon la Directive communautaire concernant les Treuils 98/37/CE, Annexe Il B, on déclare que les produits listés ci-dessous sont confon
aux dispositions de telle Directive, aussi que aux normes spécifiques du secteur.

Description des produits:
Treuils avec et sans moteurs rélatifs et gearless pour ascenseurs et monte-charges type:
AS88, MF28, MF28S, MF48, MF/MB58, MF/MB82, MF/MB94, MB95, MB108, et CG90.

Producteur:
ALBERTO SASSI S.p.A., Via Guido Rossa, 1 40056 Crespellano (BO) ITALIA

Normes Harmonisées de référance:

EN 81-1 1998 Regles de seécurité pour la construction et I'installation des ascenseurs - Partie 1: Ascenseurs électriques.
EN 12015 Compatibilité électromagnétique pour ascenseurs.

EN 12016 Compatibilité électromagnétique pour ascenseurs.

Directives de référance:

95/16/CE du Parlement Européen et du Conseil, du 29 Juin 1995, pour le rapprochement des législations des Etats membres concernant les
ascenseurs.

89/336/CE du Conseil, du 3 Mai 1989, pour le rapprochement des |égislations des Etats membres concernant la compatibité électromagnétique.
Les produits ci-dessus descrits sont prévus exclusivement pour le montage en outre machine (Ascenseur). La mise en service pourra
arriver seulement si 'ensemble du ascenseur sera déclaré conforme aux normes et dispositions correspondentes.

Crespellano (Bologna) L’Administrateur Délégué
Ing. Nicola Lomonaco

DECLARACION DEL FABRICANTE

Segun la Directiva comunitaria relativa a las Maquinas 98/37/CE, Anexo |l B, se declara que los productos presentados en esta misma declaracion
son conformes a las disposiciones de dicha Directiva y a las normas especificas del sector.

Descripcion de los productos:
Reductores con o sin especificos motores y gearless para ascensores y montacargas del tipo:
AS88, MF28, MF28S, MF48, MF/MB58, MF/MB82, MF/MB94, MB95, MB108 y CG90

Fabricante:
ALBERTO SASSI S.p.A., Via Guido Rossa, 1 40056 Crespellano (BO) ITALIA

Normas Armonizadas de referencia:

EN 81-1 1998 Reglas de seguridad para la construccion y la instalacion de los ascensores - Parte 1: Ascensores electricos.
EN 12015 Compatibilidad electromagnética para ascensores (emision).

EN 12016 Compatibilidad electromagnética para ascensores (inmunidad).

Directivas de referencia:

95/16/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, del 29 de Junio de 1995, para la aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros
relativas a los ascensores.

89/336/CE del Consejo, del 3 de Mayo de 1989, para la aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros relativas a la compatibilidad
electromagnética. ;

Los productos estan destinados a ser incorporados exclusivamente en un conjunto complejo (Ascensor) . Por lo tanto no pueden ponerse
en servicio hasta que el conjunto no sea declarado conforme a las correspondientes normas y disposiciones.

Crespellano, (Bologna) El Administrador Delegado
Ing. Nicola Lomonaco
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PROTOKOLY POMONTAZOWE






PROTOKOL

POMIAROW I PROB PRZEPROWADZONYCH PO MONTAZU

DZWIGU Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

Rodzaj dzwigu : osobowy 630kg , nr fabryczny : 061-04-E

Miejsce zainstalowania : Budynek Wojewodzkiej Stacji Sanitarno-epidemiologicznej

Krakow ul. Pradnicka 76

I. POMIARY

Prad pobierany przez silnik przy jezdzie kabiny w gore z pelnym obcigzeniem

Czas przejazdu kabiny w gore pomiedzy krancowymi przystankami

Przejazd do taczenia krancowego w nadszybiu

Przejazd do facznika w podszybiu

Ugiecie zderzakow pod kabina

I. PROBY (%)

Sprawdzenie ciernosci poprzez:

- Wykonanie kilku jazd pusta kabing w gore w gomej czesci szybu

- wykonanie kilku jazd z obciazeniem 125% udzwigu nominalnego w dolnej
czesci szybu

- Pprzy osadzeniu przeciwwagi na zderzaku nalezy sprawdzié czy pusta kabina
nie jest podnoszona przy pracy napedu w kierunku ,»-20ra” ( wymagany jest
poslizg lin na kole ciernym )

Sprawdzenie zrownowazenia ukladu kabina — przeciwwaga

 Sprawdzenie predkosci wyzwalania ogranicznika predkosci

Sprawdzenie predkosci uruchamiania tacznika bezpieczenstwa

Sprawdzenie dziatania chwytaczy ( proba chwytaczy )

Sprawdzenie dziatania facznikow krancowych:
- w nadszybiu
- w podszybiu

Sprawdzenie ryglowania oraz dziatania tacznikow nadzorujacych zaryglowanie
1 zamknigcie drzwi przystankowych

Sprawdzenie dziatania tacznik 6w nadzorujacych prace i zamkniecie drzwi
kabinowych

Sprawdzenie dziatania uktadu sterowego ( systemu sterowania i realizacji
funkcji )

Sprawdzenie dziatania o$wietlenia awaryjnego w kabinie

Sprawdzenie dziatania urzadzenia alarmowego

Krakou! ... , dnia 40, 42.2005
inz. Adam Dylag
(*) proba pozytywna: +
......... , '002WIGOWE
RZE?BQ WIGARREX W
BRogustaw Pletty

30-732 Krakéw, Gliniana 15
ol MFax (012) B53-NR-44, £53.15-K0







1. Rodzaj dzwigu : Osobowy 630 kg

A. Przyjety system dodatkowej ochrony

metalicznie:
a) szybkie wylgczenie,

B. Przyjety system dodatkowej ochrony obwodu sterow

PROTOKOL NR 20/04/04

z badania rezystancji izolacji obwodéw elektrycznych oraz skutecznosci dzialania elektrycznych urzadzen ochronnych

dzwigow.

Nr fabr. : 061 - 04 - E
2. Migjsce zainstalowania dzwigu : Krakéw ul. Pradnicka 76

3. Uzytkownik dzwigu : Stacja Sanitarno Epidemiologiczna

4, Uklad sicciowy : TN - S

b) uziemienic-ochronne,

niezamierzonym ruchem kabiny:

i it

ego nie polaczonego metalicznie z obwodem silowym przed

przeciwporazeniowej obwodu silowego oraz innych obwodéw polaczonych z nim

a) uziemienie, b) preekaznik-ochronny, ¢) brak-echrony*
C. Wyniki pomiaréw skutecznosci dziatania szybkiego wylaczenia:
Zabezpie- | Krotnos¢ | Prad | Napiccie Impedancja | Impedancja | Skutecznosé
L.p. Badany aparat lub -czenie pradu wyl. sieci zmierzona | dopuszcz. dobra:
urzadzenie znam.
A k A A% O O tak-nie
1 Wylacznik dzwigu B40 5 200 230 0.29 1.15 Tak
2 Wylacznik glowny C25 10 250 230 0.31 0,92 Tak
3 Silnik C25 10 250 230 0.35 0.92 Tak
4 Wylacznik kranc. G C10 10 100 -24 Napigcie bezpieczne
5 Wylacznik kranc. D C10 10 100 -24 Napigcie bezpieczne
6 Aparaty obw ster. B6 5 30 230 0.46 7.6 Tak
7 Silnik napedu drzwi. 1 12 12 230 1.21 19 Tak
8 | Gniazdo w maszynowni B16 5 80 230 0.35 1.625 Tak
9 Gniazdo w podszybiu B16 5 80 230 0.78 1.625 Tak
10 Gniazdo na kabinic C10 10 100 230 1.11 2.3 Tak

Pomiary skutecznosci dzialania szybkiego wylaczenia wykonano miernikiem

D. Wyniki pomiaréw rezystancji izolacji:

a) obwodu silowego

szlucznego zwarcia.

MZC-2 nr fabryczny 011102/97 , metoda

L.P | Linia zasilajaca Dr{::ll)):liilee Rezystancja izolacji w stosunku do i%ztcilllzxcji:
(0% thEH) dobry
i Od wyl. diwigu do 380 L1-12 |12-L3 | L1-L3 | L1-N | L2-N | L3-N | L1-PE | L2-PE | L3-PE | N-PE | tak - nie
wyl glownego 0.5 | >05 | 05 | >05 | >05 | 05 | >05 | >05 | 05 | >05 Tak
| Obwod sitowy od 380 L1-12 [ 12-L3 | L1-L3 | LI-N | L2-N | L3-N |LI1-PE | L2-PE | L3-PE | N-PE | tak - nie
wyl. giéwnego >0.5 | >05 | 05 | >0.5 | 505 | >0.5 | >05 | 05 | >05 | ~05 Tak

b) obwodéw elektrycznych nie polaczonych metalicznie mi

zamknigtymi lacznikami):

¢dzy sobg (z polaczonymi aparatami i

Rezystancja izolacji w stosunku do:
Nazwa wystepujacych MQ] Stan izolacji
obwodow

Obwaod Obwod wyl. Obw. krzywki 1 Obwaod Obwod Obwod drzwi | zadawalajacy

sterowy krafic. luzownika oswietlenia sygnalizacji aut.

U= 220V U= -4V |U= .48 V U= 220V (U= 24V U= 220V Tak - Nie
Obwdd sitowy >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 Tak
Obwdid sterowy >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 Tak
Obwad laczn. kranc. >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 Tak
Obwod krzywki luz. >{).5 >0.5 >{).5 Tak
Obwod oéw. >0.5 >0.5 Tak
Obwod sygnalizacji >0.5 Tak
Ziemia >0.5 >0.5 >0.5 >0.5 [ >05 >0.5 Tak




Przyjety system dodatkowej ochrony obwodu sterowego oraz polaczonych z nim metalicznie obwodow chronionych za

pomoca uziemienia nie pozwala na uruchomienie dzwigu w przypadku doziemienia obwodu sterowego. gdy kabina

znajduje si¢ w postoju, jak rowniez w
F.

G. Dodatkowe uwagi:

czasie ruchu kabiny wylacza dzwig.

Wyniki badania przewodow ochronnych (ogledziny zewngtrzne)
polaczenia przewodow ochronnych zapewniaja ciaglos¢ metaliczna z chronionymi urzadzeniami

Zastosowano ochrong przeciwporazeniowa przez szybkie samoczynne wylaczenie zasilania realizowane poprzez wylacznik

réznicowo-pradowy.

BADANIE WYLACZNIKA ROZNICOWOPRADOWEGO:

1. Producent i typ wylacznika : General Electric Ix—40A Uyx-400V Iyv-30 mA
2. Sprawdzenic dzialania przycisku ,TEST” : Prawidlowe
3. Sprawdzenic prawidlowosci podiaczenia wylacznika do sieci i odbiornika : Prawidlowe
4. Pomiar czasu dzialania wylacznika:
Krotnosc pradu zadzialania Faza napigcia przy zadzialaniu Czas zadzialania wylacznika
wylacznika wylacznika
[AL] ('] [ms]
0 43
1,0 X Al
180 11
0 17
50 X Al,
180 7

5. Wyniki pomiaroéw skutecznosci dzialania wylacznika réznicowopradowego:

Napiegcie dotykowe

Skuteczno$c dzialania

Pra:.;;z:::::f;qcy przy wylacznika:
L.P. Nazwa badanego aparatu dobra
[AL] 1ALl tak — nie

1 | Wylacznik dzwigu 24mA 0.3V Tak

2 | Wylacznik gléwny 24mA 0.3V Tak

3 | Silnik 24mA 0.3V Tak

4 | Aparaty obwodu sterowego 24mA 0.3V Tak

5 | Naped drzwi kabiny 24mA 0.3V Tak B

Uwagi: Gniazdo w podszybiu. maszynowni i na kabinie zabezpieczone z oddziclnego wylacznika roznicowopradowego:
AEG INn-40A Ux-230V Lix—30mA
Wszystkie proby tego wylacznika daly wynik pozytywny.

ORZECZENIE:

Na podstawic wynikow pomiaréw oraz badan stwicrdzam, Ze stan izolacji obwoddw wyposazenia elektrycznego dzwigu oraz

jego ochrona przeciwporazeniowa spetnia wy

magania normy PN — IEC 60364 — 6 — 61. Doziemienic obwodu silowego

spowoduje wylaczenie linii zasilajacej za pomoca bezpiecznika nadmiarowopradewege-/ roznicowopradowego® - w przypadku
doziemienia obwodu sterowego — dzwig zostanic wylaczony samoczynnie z eksploatacji.

Pomiarow dokonal: Marcin Kupiec

Data pomiarow : 19.04.2004r.

nr uprawnien : 103/1/2000
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- RZEDSIEBIORSTWO DZWIGOWE

DEZWIGAREX
Bogusiow Pletty
36-732 Kralkdw, Gliniana 15
+el/fax-(012).653.08-44 £83R15-00 ...

(pieczqtka)

PROTOKOL .
STWIERDZAJACY PRAWIDLOWE WYKONANIE MONTAZU
DZWIGU Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

Rodzaj dzwigu : Osobowy Q=630kg, nr fabryczny: 061-04-E

Miejsce zainstalowania : Budynek Wojewodzkiej Stacji Sanitarno-epidemiologiczne]
Krakow ul. Pradnicka 76

1. Stwierdza sig, ze montaz dzwigu wykonano zgodnie z dokumentacja techniczng, wymaganiami
nstrukcji montazowych oraz zachowaniem wymagan PN/EN 81.1.

2. Zastosowane zespoly i elementy dzwigu zainstalowane zgodnie z projektem montazowym.

3. Przeprowadzone po zakonczeniu montazu pomiarow i proby dzwigu w zakresie przewidzianym
normg PN/EN 81.1. dodatek ,.D” oraz warunkami Dozoru Technicznego nr DT-DE-90/WQO

wypadly pozytywnie i dZwig moze by¢ zgloszony do odbioru technicznego
przez Inspektorat Dozoru Technicznego.

4. Zaklad posiada uprawnienia do modernizacji dzwigow osobowych, szpitalnych, towarowych i
towarowych matych, z napgdem hydraulicznym i elektrycznym nadane decyzja UDT :

nr. UD-12-30-W/1-02 z dnia 20 Czerwca 2002r

Przedstawiciel KJ
inz. Adam Dylag







POSWIADCZENIE WYKONANIA MODERNIZACJ DZWIGU

Zaswiadczamy, ze dzwig :

Typ osobowy
Numer fabryczny 061-04-E
Rok produkcji 2003

wykonany zostal zgodnie z warunkami uprawnienia
nrUD-12-30-W/1-02 zdnia 20 Czerwca 2002 r.

oraz obowigzujaca normg PN /EN 81.1.

Diwig zostal poddany zakladowej kontroli jakosci i uzyskal wynik pozytywny.

Odpowiedzialny za wykonanie Pieczeé firmowa

inz. Adam Dylag PRZEDSIEBIORSTWO DZWIGOWE
DEZWIGAREX
Bogustuw Pletty
30-732 Krakoéw, Gliniana 15
tel Max (012) AE2R-08-44, £553-15-50

--------------------------






PROTOKOL
Z ODBIORU CZESCI BUDOWLANEJ DZWIGU

Dnia . 2:2. 4005 ... nizej podpisany inspektor nadzoru inwestorskiego

...... MR AN, . LTBLY, GhlbBDANIE oo
( wymienic¢ tytud, imig i nazwisko )

legitymujacy si¢ uprawnieniami 11 ... 27770 S oo

dokonat odbioru technicznego czgsci budowlanej dzwigu P3G, - RAEBP oo

( poda¢ rodzaj déwigu )

nr fabr. (L O F......... zaistalowanego «/Dadwéwﬁ@ewde@q%xﬂ

SRR EPIACHUAQICRUG..... KGR .. el AN b0 E 6. 3AZ2OZ ..
{ podac doktadny adres )

przy udziale kierownictwa budowy .............. T T

.................................................................................................................................................

( wymienic¢ imig, nazwisko, tytul, funkcje )
W wyniku przeprowadzonych ogledzin na miejscu oraz zbadaniu zgednesei-wykenania-szybu-i-
2% i : i rtymi-w-preiekeie-budowlanvm 4141.244.(2 .........................

A OWIH-Z-WarHRam

Dudotitaas ..t...KQM.SLz{mcz./ﬂwka
stwierdza si¢ co nastepuje:
1. Maszynownia i szyb zostaly wykonane zgodnie z projektem i Rozporzadzeniem M.G.P.i B.
z dn. 15 grudnia 1994 r. ( Dz. U. Nr 10/95 ) w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki, wymaganiami prawa budowlanego oraz normy PN 82/M-45027; PN/EN 81.
2. Maszynownia i szyb posiada podloge o wytrzymalosci zapewniajacej przenoszenie obcigzen
podanych na wytycznych budowlanych.
3. Maszynownia i szyb zostaly wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem izolacji akustycznej.
4. Powierzchnie $cian szybu sg bez ukosow, pionowe i prostopadte do siebie.

Odchylenie od pionu tylko na zewnatrz szybu, dla $cian z drzwiami przystankowymi wynosi ...
mm, dla pozostalych scian .42.... mm — co spetnia wymogi normy przedmiotowej dla danego
rodzaju dzwigu.

5. Szyb ma:
a) nadszybie 0 wysokosci ... ZA4L0............. mm.
b) podszybie o glebokosci ... 4200............... mm.

6. Wentylacja Szybu ... 20QAKAR ........oo. oo

..................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................

¢ oy sk INGPEKTOR NADZORU
-

=N

( podpis i pieczeé imienna ) ( pod Wi pieczec imienna )

Kihidn..c........., dnia . 3. 2. 2005






Warszawa dn.11.03.2004
Zaklad uprawniony do
wytwarzania aparatur
sterowych. przez UD'T Warszawa
decyzja Nr DD-27-411/01-03
z dnia 27.11.2003 r.

ELEKTRODZWIG JERZY F. OLESINSKI
03-116 WARSZAWA ul. Czarodzieja 10
tel. (22)884 20 80, 884 20 80; fax. (22)676 83 83

l.

PROTOKOL KONTROLI JAKOSC]
TABLICY STEROWEJ]

Producent: ELEK TRODZWIG AUTOMATYKA.

2.Numer fabryczny: TSDE 009

5.
0.

3.Wykonano ma podstawie projektu: TSDE.
4.

Polaczenia elektryczne zostaty wykonane zgodnie 7z projektem.
Zastosowane aparaty elektryczne sg zgodne ze specyfikacjg aparatury.
Oznaczenia zaciskow i aparatdw sg zgodne z oznaczeniami w schemacie
elektrycznym.

Przekréj 1 rodzaj zastosowanych przewoddw jest zgodny z
przewidzianymi w projekcie.

. Stan izolacji obwodow elektrycznych aparatury, oraz ochrona

przeciwporazeniowa spelniaja wymagania obowiazujacych przepiséw.

. Aparatura kwalifikuje sie do odbioru przez miejscowy Urzad Dozoru

Technicznego, po wykonaniu montazu na dzwigu zgodnie z
przedstawionym w projekcie schematem elektrycznym.






Producent: , Dokumentacja zawiera: Opracowat:

5|'eégg?§£% _.;e%y F. Olesifiski Charakterystyka sterowania ~ Grzegorz Zysk Prawa

03-116 W ) mikroprocesorowego TSDE . . Autors_kle
- arszawa Data i POdel? Zastrzezone

Kod: H/230/V/A/N Ob-th 04 Lo

System sterowania spetnia wymagania normy PN/EN 81 .1

Charakterystyka sterowania

. Przeznaczenie sterowania:
. Rodzaj napedu:
- llo$¢ przystankow

1

2

3

5. Rodzaj drzwi
6. llos¢ pietro wskazywaczy

7. Wyswietlacz w kabinie

8. Przystanek podstawowy

9. Przystanek parkowania

10. Wyposazenie dodatkowe:
11. Zailanie

12. Obwéd bezpieczenstwa

13. Awaryjne o$wietlenie kabiny
14. Zjazd awaiyjny

15. Wentylacja kabiny

16. Sterowanie

Dokumentacja systemu sterowania zawiera

1. Szczegdtowy schemat sterowania

2. Sprawozdanie z uzgodnienia dokumentagiji

3. Swiadectwo kontroli jakosci

ELEKTRODz: . 5 seizy B Olesinsk
03-113 Warszaw., Czarodzieja 10
tel. (0-22) 837-12-35, iax (0-22) 837-81-00
NIP 527-015-82-22, Regen 012055535

Dzwigi do przewozu oséb i towaru
Elektryczny

5

Automatyczne

5 przewodowe

24 VDC

Zailacz awaryjny 12 VDC

brak

Wymuszona (wentylator w kabinie)
Mikroprocesorowe ze stycznikami

Str. 14
Str. 2
Str. 1

hil
CTROCDIWIG
o(ﬁ}f : ZNY

eeory Zvsk

- Dokumentacja zostata uzgodniona w Urzedzie Dozoru Technicznego Oddziat w
Warszawie nr sprawy DD-27-411/01-03 z dnia 27.11.2003.






Nr sprawozdanis

SPRAWOZDANIE g m

’ DD-27-411/01-03
\V/ Z UZGADNIANIA DOKUMENTACJI

Strona

URZAD DOZORU W ZAKRESIE WYTWARZANIA Bams *
TECHNICZNEGO

w DESIGN APPROVAL REPORT Sl
ATCKLE /Gj) SIG Pages 2

Nazwa urzadzenia i podstawowe dane techniczne:
Device name and its basic specification:

Rodzaj urzadzenia Dzwigi osobowe, towarowe i Szpitalne elektryczne

Tw)umaﬁzeﬂm Schemat ideowy bazowy typu T
z napedem elektrycznym dwubi

sterowania dzwic Lem

2y

Nazwafabq&zna(hanmowa) Schemat ideowy sterowania dz z napedem
elektrycznym.

Wytwarca ELEKTRODZWIG Jerzy F. Olesifiski 03-116 Warszawa ul.
Czarodzieja 10

Projektujacy ELEKTRODEZWIG Jerzy F. Olesifiski

Inne Max. liczba przystankéw ip. max
Max. predkosé¢ kabiny vnom.
Napigcie zasilania napedu g
(3x400 vAQ)
Napigcie robocze obwodu bezp. Vs=. wg.wersji na
schemacie.

T/ s

12go Vnap.=3x3B80 VAC

Zleceniodawca:
Orderer:

"ELEKTRODZWIG" JERZY F. OLESINSKI
CZARODZIEJA 10, 02-116 WARSZAWA

Zlecenie - znak: IT-52/6686/2003 Z dnia; 13.08.2003
Order - ref.no.: dated

Sktadniki przediozonej do uzgodnienia dokumentacji:
Elements of ihe documentation submitied for this design approval:

stron 1,
) stron 16,
(wraz z opcjami) stron 27,

Wymagania odniesienia w oparciu o ktére przeprowadzono uzgodnienie:
Reference documents based on which this design approval has been done:

1) Art. 8§ ust.s ustawy z dnia 21. grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz.
U.nr: 329, poz. 1321}

2) Warunki uprawnienia firmy ELEKTRCDZWIG do decyzji UDT UD-27-1-E/4-03 z dnia
2092003,

Stwierdzone w dokumentacji niezgodnosci z wymaganiami odniesienia:
Nonconformities with the requirements found in the documentation:

NiezgodnosSci nie stwierdzono

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
02-353 Warszawa, ul Szezesliwicka 34






g -  Nr sprawozdania
Report no

v— .; SPRAWOZDANIE DD-27-411/01-03
\\// - ZUZGADNIANIA DOKUMENTACJI

Strona

URZAD DOZORU W ZAKRESIE WYTWARZANIA Page
TECHNICZNEGO

DESIGN APPROVAL REPORT o

7. Przedtozona do uzgodnienia dokumentacja jest zgodna z wymaganiami odniesienia, w oparciu
o ktore przeprowadzono uzgodnienie
Submitted for this design approval documentation is in conformance with the reference documents based
on which this design approval has been done

8. Inne informacje
Other information

8.1 Sprawoczdanie moze by¢ powielane tylko za pisemng zgoda Urzedu Dozoru Technicznego
i zleceniodawcy.

This report may be duplicated only upon a written permission of the UDT and orderer.

8.2 Wprowadzanie zmian i poprawek w uzaodnionej dokumentacji wymaga ponownego uzgodnienia
Introduction of any changes or corrections in the approved documentation requires a new design approval

8.3 Dla urzadzen wytwarzanych na podstawie uzgodnicnej dokumentaciji ustala sie forme dozoru
technicznego petnego.
For the devices manufactured according lo hereby approved documentation a comprehensive form of
technical inspection is determined.

8.4 Inne informacje

Other information

9. Osoby dokonujgce uzgodnienia dokumentacji:
Persons performing this design approval:

Imig i nazwisko Stanowisko Data uzgodnienia ~ Podpis
Name Position Approval date Signature
//
ALEKSANDER STRZAELKOWSKI Inspektor 27.11.2003 = G
; i
{
v
Dyrektor
Data Jjednostki uzgadniajacej
Date

Director of the unit
27.11.2003 performing this approval

Pieczec jednostki uzgadniajgcej | Piegzec pg(jpi;‘g
Seal of the unif performing this approval Sedl and signature

10. Zataczniki:
“Annexes:
1 egzemplarz dokumentacji

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34






URZAD DOCZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION

SWIADECTWO BADANIA TYPU
TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 039-D-02/imp.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

zaswiadcza, e
certiffes that

OGRANICZNIK PREDKOSCI TYPU R1

produkgciji
manufactured by

P.F.Bs.r.l.
Via Ottorina Respighi 105-41100 Modena - italy (Wiochy)

poddano badaniu typu i stwierdzono zgodnoé¢ z wymaganiami:
has been subjected fo the type examination
and found to be in conformity with the requiremerds of:

Warunkami technicznymi dozoru technicznego oznaczonymi: pr PN/EN 81.1
Warunkaml technicznymi dozoru technicznego oznaczonymi: pr PN/EN 81.2
Norm: EN 81.1:1998, EN 81.2:1998.

Nazwa i adres wiasciciela swiadectwa badania typu:
Name and address of the certificate holder:

Wittur AG
Rohrbachstrasse 26-30
D-85259 Wiedenzhausen (RFN)

Swiadectwo niniejsze dotyczy pierwszego badania
This certificate concerns primary examination

i jest wazne do dnia 24.03.2012r.

and is vafid until

Warunki wydania §wiadectwa oraz jego waznosci zawarte sq w zatgczniku do niniejszego
$wiadectwa.

The detailed conditions for the issue and validity of the certificate are specified in the Annex
{o this certificate.

Wiceprezes
Urzedu Dozoru Technicznego

mgr in Henryk Pawfowshi

Dyrektor
Zespotu Techniki






v’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

ZALACZNIK DO SWIADECTWA BADANIA TYPU
ANNEX TO THE TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

Nr 039 - D - 02/imp.

1. Rodzaj, kategoria, typ i nazwa fabryczna lub handiowa

Category, type and make or frade name

Ogranicznik predkosci, typ: R1

2. Informacje dotyczgce urzgdzenia
information about the device

2.1. Przeznaczenie wzadzenia
Intended use of the device

Ogranicznik predkosci, typu R1 jest urzadzeniem bezpieczerstwa przeznaczonym do
instalowania w diwigach zgodnych z warunkami technicznymi dozoru technicznego
oznaczonymi: pr PN/EN 81.1, pr PN/EN B81.2, a takze w diwigach zgodnych z normami

EN B1.1:1998, EN 81.2:1998.

2.2. Podstawowe dane techniczne
Basic specification
- minimaina predko$¢ nominaina dZwigu
- maksymaina predkosé nominaina diwigu
- minimaina predkos¢ wyzwalania
- maksymaina predkosé wyzwalania
- $rednica zewnetrzna koia linowego
- Srednica liny

0,35 mv/s,
1,74 m/s,
0,41 m/s,
2,00 mvs,
307 mm,
wybrana z zakresu 6 + 8 mm,

- sita uruchamiajgca chwytacze lub urzadzenie wyhamowujgce [N}

sila krgzka napinajgcego [N] dia jazdy w dét dia jazdy w gére
780 1292 —_
1359 1688 376

2.3. Dodatkowe istotne dane
Additional relevant data

Ogranicznik predkos$ci powinien by¢ oznaczony tabliczkq fabryczng zawierajgcq

nastgpujgce dane:

- nazwe wytworcy,

- znak badania typu i jego dane,

- nastawiong predkos¢ wyzwalania.

Strona |
Stron 3






V’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczedliwicka 34, 02-353 Warszawa

3. Urzgdzenie przedstawione do badan zostato wykonane zgodnie z dokumentacjq techniczng

o znakach:
Device submitted for examination has been mamdactured according to technical documentation of
reference numbers:

T-242 cod. 8024201300

4. Data i numer sprawozdania z badar
Date and number of test report

25 marca 2002 r.; BT/30/75/02/DZ

5. \Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia z jednostkg organizacyjng UDT
wymieniona w punkcie 8 niniejszego zatgcznika, powoduje utrate waznosci tego Swiadectwa.
Any modification of the design without prior approval by UDT organizational unit specified in paragraph 8
wilf make the certificate invalid.

6. Postanowienia dotyczace nadzoru nad $wiadectwem badania typu
Provisions canceming surveillence of the type examination certificate

Nadzér nad $wiadectwem badania typu sprawuje: Urzad Dozoru Technicznego,
Zespét Techniki, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34.

7. Rysunek urzgdzenia umieszczony jest na ostatniej stronie zaigcznika.
The drawing/drawings of the device is/are shown on the iast paga/s of this Annex.

8. Uwagi
Nofes
Data wystapienia o badanie typu:  20.03.2002r;
Laboratorium badawcze: Urzad Dozoru Technicznego
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
60-706 Poznan, ul. Mateckiego 29
laboratorium badawcze akredytowane przez
Polskie Centrum Akredytacji w Warszawie
pod rr rejestracyjnym AB 001
Dyrektor Zespotu Techniki
Y
e et
ind. darsy Duthiswicz
Zpigcznik do éwiadectws becanta typu Nr 039-D-02/imp Strone 2

Stron 3






v; URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

prae EETAECsoRt " | LINITATGRE 81 VELOSITA' 8.1 LR
MEBUNION, LIFT OVERSPEED GOYERNOR R.1 LR T-242

IAI

¢0°

4.5

1.5 238 R INGRANDIMENTO °*A°
28 ENLARGEMENT "A°

~ROTAZIONE BIDIREZIONALE .. ... . BIDIRECTIONAL ROTATION .. .. . ... ... .
= YELOCITA® NOMINALE : 0-1.74m/s .. __ - WOMINAL SFEED : 0-1.74w/s .. .
= VELOCITA® INTERVENTO : 0.49-2.00m/e = - TRIFPING SPEED : 0.41-2.00 m/8 .

R 77

Zalgeznik do swiacectwa badanta typus Nr 039-D-024mp Strona 3
Stron 3






