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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg wymagania dotycge wykonania
i odbioru robot zwizanych z wykonaniem zbrojenia niegf@jacego elementéw betonowych
obiektéw ireynierskich wykonywanych w ramach realizacji inwegity,Budowa Wezta
Integracyjnego w Rumi wraz z trasami dojazdowyman@wo)”.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczzasad prowadzenia robot
zwiazanych z:

* przygotowaniem zbrojenia

* montaem zbrojenia

* kontroh jakasci robot i materiatow

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mapstosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
wszystkich elementéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane z niniejszej S sgodne z obowazujacymi polskimi normami.

Prety stalowe wiotkie prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie ldbbrowane grednicy
do 40mm.

Zbrojenie niesptzajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadza] do niej
napezen w Sposob czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&ko stosowanych materiatow

i wykonanie robot oraz zgodéfd® z Dokumentag Projektow, ST, normami
i poleceniami layniera Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winnyéyggodne z wymaganiami PN-EN 10080:2007

oraz PN-EN 10269:2004. Stal zbrojeniowa dostarcranaudow powinna mié Swiadectwo

Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie Mostoviyatest hutniczy, w ktérym ma by

podane

* nazwa wytworcy

* 0znaczenie wyrobu

e numer wytopu lub numer partii

» wszystkie wyniki przeprowadzonych ba&daoraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej

* masa partii

* rodzaj obrobki cieplnegj

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dladkawiazki pretéw lub kiegu pretéw
(po dwie dla kadej wiazki) musz znajdowa si¢ nastpujace informacje:
-znak wytworcy
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-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii
-znak obrébki cieplne;.

Kazda wizka i kag pretow powinny mi€ oznakowanie farbolejna.
Przy odbiorze stali naty przeprowadzi nastpujace badania:

- sprawdzenie zgodho przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-EN 10269:2004

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-EN 10269:2004

- sprawdzenie masy wg PN-EN 10269:2004

- préba rozcigania wg PN-EN 10002-1:2004

- préba zginania na zimno wg PN-EN ISO 7438:2006

Do badania nalgy pobr& minimum 3 prébki z kadego kegu lub wiazki. Jakdé pretdow
nalezy ocenid@ pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy.

Do montau pretow zbrojenia naley uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wiazatkowego agrednicy niemniejszej nil.0 mm.
Przysrednicach wgkszych nk 12mm. Stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1.5mm.

2.3. Materiaty spawalnicze.
Nalezy stosowa elektrody odpowiednie do gatunku stazonych petow zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza gistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowgbetonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mushy¢ mocowane do ptow.

Nie dopuszcza sistosowanie przektadek dystansowych z drewna, delgtpretow
stalowych.

3. SPRZT.

Prace zbrojarskie winny bywykonywane specjalistycznymi wdzeniami gttarskimi,

prostowarkami, nycami i innymi stanowicymi wyposaenie zbrojarni. Spet uzywany do

wykonania zbrojenia musi by aakceptowany przezAyniera Kontraktu i powinien spetréia
wymagania BHP.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie neéev do wykonania zbrojenia powinny
odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie gtow

W przypadku skorodowaniagiéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajcym wymagania punktu 5.2.1. nayeprzeprowadzi ich oczyszczenie. Rozumie
sig, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przgjstali na budowie do jej wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbamimaopalé lampami benzynowymi lub czgi¢
preparatami rozpuszcaaymi tluszcz.
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Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda niezasoloa. Stal
pokryta tuszczaca si¢ rdza | zabtocom oczyszcza giszczotkami drucianymecznie lub
mechanicznie lub feprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu mpkprawdzé wymiary
przekroju poprzecznegogidw. Stal tylko zabtocapmozna zmy strumieniem wody. Rty
oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody. Mtiwe s3 réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przeyniera Kontraktu.

5.1.2. Prostowanie petow.

Dopuszczalna wielkd miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi sinDopuszcza si
prostowanie ptéw za pomog kluczy, miotkéw, prostowarek i wagarek.

5.1.3. Ckgcie pretdw zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzdzenie w tym celu planuggia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do 1,0 cm. Gicia
przeprowadza giprzy wyciu mechanicznych rgy. Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Nalezy ucin& prety diuzsze od dtugéci podanej w projekcie o wydtenie zalene od
wielkosci i ilosci odgkc.

Wydtuzenia petow (cm) powstajce podczas ich odginania o dary godaje n/w tabela

Srednica

preta Kat odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 2.5
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 3.5 5.0 6.0

5.1.4. Odgecia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia wg PN-S-
10042:1991 oraz PN-EN 1992-2:2010.
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Tabela 1 Minimalnérednice trzpieni zywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta | Stal gtadka miekka Stal zebrowana
zaginanego mn| Rak = 240 MPa
- - Rak<400 400 < Rk < 500 Rak > 500
MPa MPa MPa
d<10 ¢=23d ¢ =3d @& =4d = 4d
10<d<20 d=4d ¢=4d @ =5d @ =5d
20<d <28 gd=5d ¢=6d ¢=7d @ = 8d
d> 28 - d=8d - -

d - oznaczdrednic; preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim potgy¢é spoire
wynosi 10 d. Na zimno, na budowie #mm@a wykonyw& odgicia prtow srednicy
d < 12 mm. Pgty o érednicy d > 12 mm powinny IByodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewretrznasrednica odgicia pretow zbrojenia gtdwnego, poza oegiem w obebie haka,
powinna by nie mniejsza rii

5d dla stali A-Oi A-I

10d dla stali klasy A-II

15d dla stali klasy A-Ill i A-lII N
W miejscach zgi i zatama elementow konstrukcji, w ktérych zagia ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego nabey stosowa srednie zagkcia rOwry co najmniej
20d. Wewnrtrzna srednica odgicia strzemion i mtéw montaowych powinna spetnéa
warunki podane dla hakow.
Nalezy zwrécié uwag: przy odbiorze hakdéw (odgi) pretobw na ich zewetrzmg strore.
Niedopuszczalneggam gkniccia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogdlne.

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawala (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-2:2010).
Wymaga si stosowanie nagbujacych klas stali: A-O (dla elementow drugedmnych,
niekonstrukcyjnych), A-1, A-1l, A-lll, A-IIl N (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-2:2010, PN-
H-84023/06:1989, PN-H-84023-06/Az1:1996, PN-EN 1D@807) dla elementow &oych.
Inne gatunki stali zbrojeniowej madpy¢ uzywane do budowy mostéw i tuneli betonowych
pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwangportu i Gospodarki Morskiej (PN-
S-10040:1999).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po uteeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigdw wzgkdem siebie i
wzgledem deskowania nie me ulec zmianie.

Zbrojeniu petami wiotkimi podlegaj wszelkie konstrukcje itynierskie wykonane

z betonu. Konstrukcje nieelbetowe muszposiada zbrojenie zabezpieczae przed
pojawieniem si rys. (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-2:2010).

W konstrukcg mozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszezej sk rdzy.

Nie mazna wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innysmodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, $tilira byta wystawiona na dziatanie stonej
wody, stan powierzchni wkitadek zbrojeniowych mé bgdowalaicy bezpdérednio przed
betonowaniem.
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Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z¢iéw o innejsrednicy n przewidziane

w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku statiany te wymagajzgody pisemnej
Projektanta i layniera Kontraktu.

W dzwigarach belkowych w kalym przekroju na catej dlugo dzwigara musz znajdowa
si¢ co najmniej 2 paty i 2 prety w gornej strefie. W ptytach, maksymalny rozstewojenia
maoze wynosé 33 cm.

Minimalna grubéc¢ otuliny zewrtrznej wwietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynd@sco najmniej:

. 0.07 m dla zbrojenia gtbwnego fundamentu i podpasywnych,

. 0.055 m dla strzemion fundamentéw i podpor masyph

. 0.05 m dla pitow gtownych lekkich podpor i pali

. 003 m dla zbrojenia gtbwnegawigarow

. 0.025 m dla strzemionzdiigarow gtownych i zbrojenia ptyt pomostow

Uktadanie zbrojenia bezpiednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokae w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowantema#ow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.2.1. taczenie prtéw za pomo@ spawania.

W konstrukcjach isynierskich dopuszcza ¢sinastpujace rodzaje spawanych poken
pretow :

. czotowe, elektryczne, oporowe,

. naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

. naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean

. zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean

. zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

. czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z biapbtkolista,

. czotowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,

. czotowe wzmocnione dwustrompspoiry z ptaskownikiem,

. zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoiry z ptaskownikiem,

. czotowe wzmocnione dwustropspoira z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. laczenie pojedynczych pgtdw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza sitaczenie na zaktad bez spawaniaa@ainie drutem) @tow prostych, pgtow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w pogiettic.

5.2.2.3. Skrzyowanie pretow.

Skrzyzowanie petow naley wiagza¢ drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wzatkowy, wyarzony osrednicy 1 mm w#ywa sk do
taczenia pgtow o srednicy do 12mm. Przyrednicach wgkszych naley stosowa drut o
srednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i élup naley taczye wszystkie
skrzyzowania petéw naranych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresiecia, gkcia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obawija nastpujace:
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» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostiigjedo zbrojenia gtbwnego nie
powinno przekracza3 %

* rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekesécz 3 mm

» dopuszczalna tnica w wykonaniu siatki na jej dtuga nie powinna przekracza
+ 25 mm

e liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewsiatkach nie
powinna przekracza20 % w stosunku do wszystkich skioywan w siatce; liczba
uszkodzonych skrzpwan na jednym pgcie nie mae przekracza 25 % ogolnej
ich liczby na tym pgcie.

» rbznice w rozstawie ngdzy pretami gldwnymi w belkach nie powinny przekraéza
+ 0.5 cm ré@nice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcg& cm.

Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiarébw w zakrasicia, gkcia i rozmieszczenia
zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres toleranciji odchytka

Ciecia prtow daL<6.0m 20 mm
(L - dhugas¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgkcia ( odchylenia w stosunku ¢do dlaL<0.5m 10 mm
potozenia okrélonego w projekcie) da05m<L<15m 15mm

dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymaga projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowit dlah<05m 10 mm
grubacia elementu) dla0.5m<h<15mnm 15mm

dlah>1.5m 20 mm
c) odstpy pomkedzy sisiednimi réwnolegtymj a<0.05m 5mm
pretami (kablami) a<0.20m 10 mm
(a - jest odlegitcia projektowam pomidzy a<040m 20 mm
powierzchniami przylegltych ptow). a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do gruba Iub b<0.25m 10 mm
szerokdci b<050m 15 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otwofu b<1l5m 20 mm
kablowego b>1.5m 30 mm
b- oznacza catkowita grukd lub szerokéc
elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST “Wymagagidne” .

Jednostk obmiaru rob6t jest 1kg wykonanego zbrojenia  betonzgodnie
z Dokumentag Projektowa. Przyjmuje s} taczm diuga¢ pretdow poszczegolnychrednic
pomnaong odpowiednio przez ich ¢iar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wytej na
dodatkowe zaktady przgdzeniu petdw, przektadek montawych i drutu wazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwickszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretow osrednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagagine".

Na podstawie wynikbw badawg pkt.6 naley sporadzic protokoty odbioru robdt
koncowych. Jeeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoeanboty nalgy uzna za
zgodne z wymaganiami. Z&i chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty
naleey uzna& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wejakytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowad&i roboty do zgodryzi z normy

i przedstawé je do ponownego odbioru.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét

8.2.1. Odbior stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien bgokonany na podstawie&#adczenia o jakii, w ktdre
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Z&wiadczenie to powinno zawigra

* nazwe wytworcy,

* 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

* numer wytopu lub numer patrtii,

» wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfsmiczny wg analizy

* wytopowej,

* mag partii,

» rodzaj obrobki cieplnej (w przypadku dostawygtpw obrabianych cieplnie).

Cechowanie wizek i kiegdbw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po dwie
sztuki dla kadej wiazki pretow lub kiegu. Naley pod& w sposob trwaty:

* znak wytworcy,

e $rednie nominalna,

* znak stali,

* numer wytopu lub numer patrtii,

» znak obrébki cieplnej (w przypadkugbdw obrabianych cieplnie).
8.2.2. Odbidr zamontowanego zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniencbgokonany przez kyniera
Kontraktu oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiér powinien polegana sprawdzeniu zgodéw zbrojenia z DokumentagjProjektova
I postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgods&ao zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:

* sprawdzeniu gatunku stali,

* sprawdzenie czysfoi pretow,

* zgodnd¢ ksztattu petow,

» zgodndc¢ liczby prtéw i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

* rozstaw strzemion,

» prawidtowe wykonanie hakéw,aqdz i diugdci zakotwie,

» zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowdjmfzbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyaee ptatnéci podano w ST "Wymagania ogolne".
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Platnég¢ za 1kg wykonanego zbrojenia nale przyjmowa& zgodnie z obmiarem
i atestem Producenta stali oraz acgakasci wykonania robot na podstawie wynikow bada

laboratoryjnych i pomiaréw.
Cena wykonania robot obejmuje:

. - prace przygotowawcze i pomiarowe,

. - zakup i transport materialow na miejsce wbudowanaz ich sktadowanie,

. - 0czyszczenie | wyprostowaniegfiw,

. - wygiccie, przycicie i laczenie pgtow (na styk lub na zaktad),

. - monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacy i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zetanych betonu,

. - oczyszczenie stanowiska pracy, zatadunek i wymateriatdw rozbidrkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

. - przeprowadzenie niegtbnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza st stali wytej na dodatkowe zaktady przackeniu petow poza tymi, ktére gjo w
dokumentaciji, przektadek moutavych i drutu wizatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1 PN-EN 10080:2007
2 PN-H-84023/06:1989
3 PN-H-84023-06/Az1:1996

4 PN-EN 10269:2004

5 PN-EN 10002-1:2004
6 PN-EN ISO 7438:2006
7 PN-EN 1992-2:2010

8 PN-S-10042:1991

9 PN-S-10040:1999

10 PN-EN 25817:1997

Stal do zbrojenia betonu. Spenstal
zbrojeniowa. Postanowienia ogolne

Stal oktenego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

Stal oklenego zastosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki. (Zmiana Az1)

Stale i stopy niklu na elemehigzne o
okreslonych wiasnéciach w podwyszonych
i/lub niskich temperaturach

Metale. Proba rggainia. Czs¢ 1: Metoda
badania w temperaturze otoczenia

Metale. Proba zginania

Eurokod 2: Projektowanie kansfji z betonu.
Czes¢ 2: Mosty z betonu. Obliczanie i reguty
konstrukcyjne.

Obiekty mostowe. Konstrukcj@hetve,
zelbetowe i spgzone. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcj@bhetve,
zelbetowe i spgzone. Wymagania i badania

Wytyczne do oltemia poziomow jakeri
wedtug niezgodngei

11 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictiNie 83591. Stal
zbrojeniowazebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana £Ri3IBDIM.

Warszawa 1992.

12 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictiNie 83891. Stal
zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS gebrowaniu wedtug DIN488. ITB. Warszawa

1992.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

B-05.02.00.
ZBROJENIE BETONU STAL A KLASY A-lII' N

CPV 45262
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegg wymagania dotyexe wykonania
i odbioru zbrojenia stal klasy A-lll N elementow betonowych obiektow zymierskich
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji ,BudoWé&zta Integracyjnego w Rumi wraz
z trasami dojazdowymi (Janowo)”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot przy zbrojeniugstal
klasy A-1lIN elementow betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z odpowiednimi normami oraz
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyagee rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektow, ST i poleceniami liyniera Kontraktu.

2. MATERIALY

Do zbrojenia betonu nate stosowa stal okagta zebrowan RB500W/ BSt500S érednicy od 8

do 32 mm. Rity stalowe do zbrojenia betonu winny ¢byzgodne z wymaganiami
PN-EN 10080:2007, PN-EN 10269:2004, PN-S-10042:199HN-EN 1992-2:2010. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budgwowinna mié Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w
Budownictwie Mostowym oraz atest hutniczy.

Pozostate wymagania jak w ST B.05.01.00.

3. SPRZET
Wymagania jak w ST B.05.01.00.

4. TRANSPORT
Jak w ST B.05.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST "Wymagagolne”.
5.2. Zakres wykonywanych rob6t wg ST B.05.01.00.

Wewrgtrznesrednice odgicia prtow zbrojenia gtbwnego, poza oggiami w obebie haka,
powinny by¢ dla stali A-lll N nie mniejsze nipodane w PN-91/S-10042 i ST.

- dla d<10mm 4d
-dla10 <d< 20 mm 5d
-dla20 <d< 28 mm 8d

Prety o srednicy@ 32 - zbrojenie nalgy taczy¢ spoira czotowa wg nowej normy
PN-EN 25817 poziom jakoi spoin wg niezgodrigi spawalniczych wygpujacych w
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ztaczach spawanych powinien wynésB” (wg EN 12517 — poziom akceptacji ,1”),
pozostate mity mazna hczye na zaktad zgodnie z PN-91/S-10042 i ST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST "Wymagania ogélne".
Zasady kontroli jakéci jak w ST B.05.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST “Wymagagd@ne” .

Jednostk obmiaru robét jest 1kg wykonanego zbrojenia betstaly A-1ll N zgodnie

z Dokumentagj Projektova. Przyjmuje st taczm dtugas¢ pretow poszczegolnyckrednic
pomnaong odpowiednio przez ich €iar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wytej na
dodatkowe zaktady przydzeniu petdw poza tymi, ktore gjo w dokumentaciji, przektadek
montaowych i drutu wazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwickszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretéw o srednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagagdidne".
Odbidr robot jak w ST B.05.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyaee ptatnéci podano w ST "Wymagania ogélne".

Pfatng¢ za kilogram wykonanego zbrojenia naleprzyjmowa& zgodnie z obmiarem
i atestem Producenta stali oraz acgakasci wykonania rob6t na podstawie wynikow bada
laboratoryjnych i pomiaréw.

Cena wykonania robot obejmuje:

e prace przygotowawcze i pomiarowe,

e zakup i transport materiatdw na miejsce wbudowarea ich sktadowanie,

e 0Oczyszczenie i wyprostowaniegfw,

e wygiecie, przycecie i faczenie pgtdw (na styk lub na zakiad),

* monta zbrojenia przy pomocy drutu ratkowego i spawania wraz z jego
stabilizacy i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zetkanych betonu,

e oczyszczenie stanowiska pracy, zatadunek i wywoemagdw rozbiorkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

e przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza s stali wytej na dodatkowe zaktady przyckeniu petow poza tymi, ktore
ujeto w dokumentacji, przektadek momtavych i drutu wazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w ST M.05.01.00.
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