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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacjiclrecznej § wymagania dotyee wykonania i
odbioru robo6t zwizanych z uteeniem warstw podbudowy z kruszywa famanego stabwinego
mechanicznie w ramach zadania pn. ,Przebudowa ejgtej infrastruktury wewetrznej Szkoty
Podstawowej nr 47 — budowa drogizaoowej wewtrznej wraz z przebudawistniegcego placu zabaw .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego nm@chaie 0/31,5 mm.

1.4.Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezgdana - ziarnisty material, zazwyczaj o ckoaym skiadzie ziarnowym (od d = 0
do D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonggdiaza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni drog.

Mieszanka niezwzana mae by wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, zykéngu lub
mieszaniny tych kruszyw w oldlenych proporcjach.

1.4.2 Kategoria - charakterystyczny poziomsetaosci kruszywa tub mieszanki niezgganej, wyraony,
jako przedziat wartici lub wart@¢ graniczna. Nie ma zaleosci pomiedzy kategoriami rénych
wihasciwosci. Wiasciwosci oznaczone symbolem kategorii NR oznagzag nie jest wymagane badanie dane;j
cechy.

1.4.3. Podbudowa pomocnicza - warstwa, zapews@aprzenoszenie obe¢en z warstwy podbudowy
zasadniczej na warsgwpodtaza. Podbudowa pomocnicza meo skltadé sie z kilku warstw o réanych
wiasciwosciach.

1.4.4. Podbudowa zasadnicza - warstwa zapeyeaigjrzenoszenie olgen z warstw wyej lezagcych na
warstwe podbudowy pomocniczej lub podie.

1.4.5. Kruszywo stabe - kruszywo przewidziane nastosowane w mieszance przeznaczonej do
wykonywania warstw nawierzchni drogowej, lub padtallepszonego, ktére charakteryzugeréiznicami w
uziarnieniu, przed i po 5 krotnym zgczeniu metad Proctora, przekraczgjymi + 8%. Uziarnienie
kruszywa nalgy sprawdzé na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienig RN-EN 13285 (tabl. 5). O
zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych deggduajweksza rénica wartdci przesiewdéw na
jednym z sit kontrolnych.

1.4.6. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizeganmechanicznie — jedna lub eegj warstw
zag:szczonej mieszanki, ktéra stanowi warstvasng nawierzchni drogowej.

1.4.7. Stosowane oldlenia podstawowegszgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymaigaogolne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D.00.00.00 ,Warunki ogoinét, h.5.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jé&kavykonanych robét oraz za ich zgodé@ Dokumentag
Projektows, ST oraz poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatébw, ich pozyskiwania i skladowania, pwaw SST
D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Kruszywa stosowane do podbudowy

Wymagania wobec kruszywa opartena klasyfikacji zgodnej z nomPN-EN 13242.

Kruszywa famane stabilizowane mechanicznie 0/31,5mmasi speilni@ parametr naskliwosci i
mrozoodpornéci nie wickszy niz 1%.

Mozna stosowénastpujace rodzaje kruszyw:

kruszywo naturalne lub sztuczne.

Wymagania wobec mieszanek kruszyw nieganych opartegsna klasyfikacji zgodnej z nommPN-EN
13285.
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Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamdmngtabilizowanych mechanicznie powinnoé¢by
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenieovgca skalnego Ilub kamieni narzutowych i
otaczakow albo ziaretwiru wiekszych od 8 mm.
Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczysztizbcych i bez domieszek gliny.

Wymagania wobec kruszywa przeznaczonego do wytwazanieszanek niezezanych do warstw
podbudowy zasadniczej i pomocniczej przedstawia 1ab
Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanekwiizanych do warstw podbudowy

Wymagania wobec kruszywa do
mieszanek niezwranych dniesieni
Rozdziat w przeznaczonych do é) mﬁfleme
PN-EN Wihasciwosé zastosowania w warstwie: © tablicy w
13242 podbudowy zasadniczej i PN-EN
o 13242
pomocniczej
dla KR-1 do KR-6
0,063;0,5; 1; 2;4; 5,6; 8; 11,2
16; 22,4; 31,5; 45; 63190
41-4.2 Zestaw sit # (zestaw podstawowy plus Tabl. 1
zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Gc80/20
431 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gg80 Tabl. 2
Ga75
Ogolne granice i tolerancje uziarnienia
4.3.2 kruszywa grubego na sitachgpednich wg GTc20/15 Tabl. 3
PN-EN 933-1
Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa GT.10
4.3.3 drobnego i kruszywa o qgtym uziarnieniu GTF20 Tabl. 4
wg PN-EN 933-1 A
Ksztalt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4
maksymalne wartei wskanika Flso Tabl. 5
4.4, ptaskaci lub
) lub maksymalne wartoi wskaznika Sles Tabl. 6
sztattu
Kategorie procentowych zawaétd ziaren o
45 ppwierzchni pr;ekruszonej lub tamanych ofaz Coos Tabl. 7
ziaren catkowicie zaokglonych w
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1: f
4.6 a) w kruszywie grubym Deklarowana Tabl. 8
b) w kruszywie drobnym obwiarowan.
Wiasciwos¢ niezbadana na pojedynczych
4.7 Jakéé pytow frakcjach, a tylko w mieszankach wg wymagéa
p.2.2-2.4
Odporng¢ na rozdrabnianie wg PN-EN
52 1097-2, kategoria nie wgza ni: LA Tabl. 9
5.3 Vovg%)glr_lg;lnla(l)sg;e_lrame kruszywa grubego Mpe Deklarowana Tabl. 11
54 Gestas¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat 7 Deklarowana )
8 albo 9
55 Nasgkliwos¢ wg PN-EN 1097-6:2001, WA, )
' rozdziat 7, 8 albo 9 (w zatacsci od frakcji) 24
6.2 Eﬁrm% rozpuszczalne w kwasie wg PN ASur Tabl. 12
6.3 (13a+kowita zawart&c siarki wg PN-EN 1744- Sus Tabl. 13
6.421 Statas¢ objetosci zuzla stalowniczego wg PN} Ve Tabl. 14

EN 1744-1:1998. rozdziat 19.3
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Rozpad krzemianowy wuzlu

6.4.2.2 wielkopiecowym kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu -
1744-1:1998, p.19.|
Rozpadzelazawy wzuzlu wielkopiecowym
6.423 | \awalkowym wg PN-EN 1744-1:1998, p.19.2 Brak rozpadu ”
6.43 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wg PN- Brak substancji szkodliwych w stosunku do
o EN 1744-3 srodowiska wg odsbnych przepisow
Brak zadnych ciat obcych takich jak drewno,
6.4.4 Zanieczyszczenia szkio i plastik, mogcych pogorsz§ wyrdb
koncowy
79 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367%-3, SB, )
' wg PN-EN 1097-2 A
Mrozoodporné¢ na frakcji kruszywa 8/16
7.3.3 wg PN-EN 1367-1 - K Tabl. 18
Zalgcznik C | Skiad materiatowy deklarowany
Wiekszai¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWQ
Zakcznik C zazwyczaj_nie _vvys'pujc; w zrédtach kruszywq
podrozdziai Istotne cechyrodowiskowe pochodzenia mmeralnegq. Jednak w odr!|e3|e
c34 do kruszyw sztucznych i odpadowych rigle

bad& czy zawarté¢ substancji niebezpiecznyg
nie przekracza wargoi dopuszczalnych wg

niu

=

odrebnych przepisow

taczna zawart& pytdow w mieszance powinnasgniesci¢c w wybranych krzywych granicznych wg p. 22.4;
2.2.5;2.45;254
Pod warunkiem, gdy zawakiow mieszance nie przekracza 50% m/m

Do warstw podbudéw zasadniczych na drogachgaboich ruchem KR-5 i KR-6 dopuszcza @dynie
kruszywa charakteryzage s¢ odporndciag na rozdrabnianie LA < 35

Zrodta materiatow powinny ywybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed rozp@ciEem robot.
Czas nie powinien kiydtuzszy niz 30 dni przed rozpoeziem rob6t z ayciem tych materiatéw, Wykonawca
powinien dostarcay Kierownikowi Projektu wyniki bada laboratoryjnych i reprezentatywne probki
materiatow. Wyniki bada laboratoryjnych dostarczone przez Wykonavpowinny dotyczy wszystkich
wiasciwosci okreslonych w punkcie 2.2 niniejszej SST.
Jakiekolwiek materiaty, ktorych parametry odbiegafl SST naley odrzuct i badania wykonana innych
materiatach ado uzyskania padanych cech.

2.3. Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa
Do zraszania kruszywa nale stosowa wode nie zawierajcag sktadnikéw wptywaicych szkodliwie na
mieszank kruszywa, ale umdiwiajacg wiasciwe zagszczenie mieszanki niezyzanej.

2.4. Sktadowanie materiatow
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwygozigcej nie jest wbudowane bezpednio po
dostarczeniu na budew zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowanidlykonawca robét powinien
zabezpiecz§ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmyni materialami kamiennymi. Podi®
w miejscu skltadowania powinno dydwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Wymagania wobec mieszanek niegzainych
2.5.1. Postanowienia og6lne

2.5.1.1. Wartéci graniczne i tolerancje

Podane w dalszej efci SST wartéci graniczne i tolerancje zawiegapie tylko rozrzut wynikajcy z
pobierania i dzielenia probki, lecz tak przedziat ufnéci (precyzja w poréwnywalnych warunkach) jak
réwniez nieréwnomierné¢ warunkéw wykonawczych, o ile w wypadkach odosobyah zadne inne
uregulowanie nie wyspi. Zestawienie wymagiawobec mieszanek niezgmianych zawiera tablica 4.

2.5.1.2. Mieszanki kruszyw
Mieszanki kruszyw powinny kiytak produkowane i sktadowane, aby wykazywaly za@rie jednakowych
wiasciwosci i spelnialy wymagania z tablicy 4. Wyprodukowamaieszanki kruszyw powinny By
jednorodnie wymieszane i charakteryzéwa& rownomierra wilgotnoscia.

Kruszywa powinny odpowiadawymaganiom wedtug tablicy 1, w zalesci od rodzaju warstwy w
konstrukcji nawierzchni drogowej i ol¢ienia ruchem (KR).
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W mieszankach, ktéregswyprodukowane z whych kruszyw, kady ze skladnikbw musi spelrdia
wymagania z tablicy 1.

2.5.2. Wymagania wobec mieszanek do warstw podbydasadniczej

2.5.2.1. Postanowienia og6lne

Do warstwy podbudowy zasadniczej/pomocniczej z maieek niezwjzanych ma by zastosowana
mieszanka kruszyw 0/31,5 mm zgodnie z przekrojamskukcyjnymi.

2.5.2.2. Wymagania wobec odpo$nbkruszyw z recyklingu na dziatanie mrozu

Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do poslyudasadniczej, podane w tablicy 4, oéime
wrazliwosci na mréz warstw z mieszanek kruszyw, dotyczadania materialu po gmiokrotnym
zag:szczeniu w aparacie Proctora wg PN EN 13286-2.

2.5.2.3. Zawart@ pytow

Maksymalna zawarts pytéw < 0,063 mm w mieszankach kruszyw do warspeglbudowy zasadniczej,
powinna spetni@a wymagania kategorii podanej w tablicy 4. Zaw&ttpytow naley okreslac wg PN-EN
933-1.

W przypadku stabych kruszyw zawaitqytéw w mieszance kruszyw nalerowniez badd i deklarowd,
po 5 krotnym zaggzczeniu metad Proctora. Zawart@ pytbw w takiej mieszance po guiokrotnym
zag:szczeniu metagProctora powinna réwniespetnid wymagania podane w tablicy 4.

Nie okréla si wymagania wobec minimalnej zawaito pytow < 0,063 mm w mieszankach kruszyw do
warstwy podbudowy zasadniczej/pomocnicze;j.

2.5.2.4. Zawart& nadziarna

Okreslona wg PN EN 933-1 zawa#id nadziarna w mieszankach kruszyw powinna spétagmagania
podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszywydege zawarté¢ nadziarna w mieszance kruszyw po
pigciokrotnym zagszczeniu metagdProctora.

2.5.2.5. Uziarnienie

Okreslone wg PN EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszpnzeznaczonych do warstw podbudowy
zasadniczej lub pomocniczej myspetnid wymagania przedstawione na rys. 1a,b,cid.

W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszankiskyw naley rowniez bad& i deklarowa, po 5
krotnym zagszczeniu metagProctora. Kryterium przydatdoi takiej mieszanki, pod wzgldlem uziarnienia,
jest spetnione, jeli uziarnienie mieszanki po gmiokrotnym zagszczeniu metag Proctora, migci sie w
krzywych granicznych podanych na rys. 1a,b,c i d.

Jako wymagane obogduja tylko wymienione wartéci liczbowe na rysunkach.
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Rys. 1b. Mieszanka niezgaana 0/31,5 do warstwy podbudowy zasadniczej

pazostzje na sicie, % mim

Oprécz wymaga podanych na rys. la,b,c i d wymaga, siby 90% uziarnie mieszanek zbadanych w
ramach ZKP w okresie 6 migsy spetniato wymagania kategorii podanych w talglica i 3, aby zapewdi
jednorodnéc¢ i ciggtosé¢ uziarnienia mieszanek.

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodciouziarnienia na sitach kontrolnych - poréwnanideklarowan

przez producenta wastia (S). Wymagania dotyazprodukowanej i dostarczanej mieszankgliJaieszanka
zawiera nadmiern zawart@¢ ziaren stabych wymaganie dotyczy deklarowanegoezprproducenta
uziarnienia mieszanki poggiokrotnym zagszczeniu metagdProctora.

Mieszanka Poréwnanie z deklarowarmrzez producenta watitia (S)
niezwigzana Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 224 315
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8 - -

Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producemi@szanek powinna nie tylko nd@¢ sie w
odpowiednich krzywych uziarnienia (rys. 1) ograwiegch przerywanymi liniami (SDV) z uwzginieniem
dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 2,m@inna spetniatakze wymagania ggtosci uziarnienia
zawarte w tablicy 3.

bada kontrolnych produkowanych mieszanek

Tablica 3. Wymagania wobeagtosci uziarnienia na sitach kontrolnych znice w przesiewach podczas

Mieszanka

Minimalna i maksymalna zawasofrakcji w mieszankach;
[r6znice przesiewdw w % (m/m) przez sito (mm)]

1/2

2/4

2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16

11,2/22,

7

16/31,

min. | max

min

max

min/ ma min. max min. max mjn. ax

min. | max

min.

max

0/31,5

4 15

7

20

- - 10 25 - - 1( 25

2.5.2.6. Wraliwo$¢ na mréz, wodoprzepuszczasdo
Mieszanki kruszyw stosowane do warstw podbudéw dr@saych i pomocniczych powinny spetia
wymagania wg tablicy 4.
Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do warstibudowy zasadniczej i pomocniczej ofirie

wrazliwosci na mréz (wskanik SE), dotycz badania materiatu po guiokrotnym zagszczeniu w aparacie
Proctora wg PN EN 13286-2.
Nie stawia sj wymaga wobec wodoprzepuszczakwd zag:szczonej mieszanki niezgdanej do podbudowy
zasadniczej i pomocniczej, o ile nie przewidiggo szczegotowe rozydania.
2.5.2.7. Zawart& wody
Zawarté¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiad@ymaganej zawarfgi wody w trakcie
wbudowywania i zagszczania okrdonej wg PN-EN 13286-2, w granicach podanych witgbt.
2.5.2.8. Warté¢ CBR
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Badanie CBR mieszanek do podbudowy zasadniczej mopaiczej nalgy wykon& na mieszance
zag:szczonej metagProctora do wskanika zagszczenia Is = 1,0 i po 96 godzinach przechowywgajisv
wodzie. CBR oznaczywg PN-EN 13286-47. Wymaganie wg tablicy 4.

2.5.2.9. Istotne cechiyyodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi €l@iadczeniami, dotyegymi stosowania w drogownictwie mieszanek z
kruszyw naturalnych oraz gruntéw, sma je zaliczg do wyrobéw budowlanych, ktére nie oddziatywaj
szkodliwie na srodowisko. Wekszas¢ substancji niebezpiecznych o#anych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wygtuje w takich mieszankach. W przypadku stosowaniani&szankach
kruszyw w stosunku, do ktorych brak jest jeszczalasych zasad np. kruszywa z recyklingu i kruszywa
pewnych odpaddéw przemystowych, zaleeazsichowanie ostimosci. Przydatnéé takich kruszyw, jéi jest
to wymagane, ma by oceniona zgodnie z wymaganiami w miejscu ich stesoa. W przypadkach
watpliwych nalery uzyska& ocere takiej mieszanki przez wdaiwe jednostki.

3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3

3.2. Sprat do wykonywania podbudowy

Wykonawca przysgpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyonhchanicznie powinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypamsgych w urzdzenia dozujce wod. Mieszarki powinny
zapewné wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo¢nboptymalnej,

réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statnych do zagszczania.

W miejscach trudno daginych powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne, lub inny spgz zaakceptowany przez Kierownika Projektu w miejsdedos¢pnym dla
walczykdw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano SST D.00.00.00 ,Wymaganianejdikt 4.
Rodzajsrodkow transportu musi Byzaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiesagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materiatow powinien odb§sia zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne wymagania dotygze wykonania robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymageagolne” punkt 5.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Przygotowanie podia

Jereli podiaze wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny byne usurite wg zasad zaakceptowanych przez
Kierownika Projektu.

Podbudowa powinna Bywytyczona w sposob umliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentac
Projektovy.

Uksztattowanie podbudowy powinno odbyinge wg wczéniej przygotowanych i odpowiednio zamocowanych
linek.

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowatrzyws uziarnienia i wilgotnéci optymalnej
naley wytwarza& w mieszankach stacjonarnych gwarastygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczrig zapewnienia jednorodéci materiatu nie dopuszczagswytwarzania mieszanki
przez mieszanie poszczegOlnych frakcji na drodzeeskhinka po wyprodukowaniu powinna ¢by
transportowana na miejsce wbudowania w sposob imdeatajgcy segregacji i nadmiernymi wysychaniu.

5.2.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkltadana w warstwie o jednakowej grétictakiej, aby jej ostateczna
grubai¢ po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Warstwa podbudowy powinna bgztozona w
spos6b zapewnigly oshgniccie wymaganych spadkoéw i ednych wysokéciowych. Kruszywo w
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miejscach, w ktérych widoczna jest jego segregagawinno by przed zagszczeniem zagbione
materialem o odpowiednich wél@wosciach.

5.2.4. Zagszczenie mieszanki

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przystpi¢ do jej zagszczenia przez
watowanie. Watowanie powinno pepbwa: stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy przy przekroju
daszkowym jezdni, albo od dolnej do gornej kgdwi przy podbudowie o spadku jednostronnym.
Jakiekolwiek nierownéxi lub zagébienia powstate w czasie zmgczenia powinny lywyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni. W
miejscach niedogpnych dla walcéw podbudowa powinnaétwag:szczona zagzczarkami ptytowymi lub
ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez ¢larika Projektu. Wilgotn& kruszywa podczas
zag:szczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej okrédonej w badaniu Proctora wg PN-EN 13286-2
oraz PN-BN 1097-6 (zatznik A).. Jeeli materiat zostat nadmiernie nawilgocony, powmaosta osuszony
przez mieszanie i napowietrzaniezele wilgotnos¢ materiatu jest misza od optymalnej, materiat powinien
by¢ zwilzony wody i rGwnomiernie wymieszany. Wilgotié przy zagszczaniu powinna liyw przedziale
umazliwiajagcym prawidtowe zagszczenie warstwy.

Zageszczenie naley kontynuowa do osggniecia wskenika zagszczenia podbudowy nie mniejszego hjo

w badaniu Proctora wg PN-EN 13286-2 i PN-BN 109Zdkcznik A).lub wg BN-64/8931-02 jako stosunek
modutu odksztatcenia wtérnegg o pierwotnego E ktory powinien by nie wigkszy ni 2,2.

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agniem nasgfpnej warstwy, powinna ldyutrzymywana w dobrym
stanie. Jeeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadKierownika Projektu, gotow podbudow do
ruchu budowlanego, to jest oba@any naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane perez
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtziwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano SST D.00.00.00 ,Wymagania og6inaikp 6.

Wymagania wobec mieszanek niezeanych do warstw podbudowy zasadniczej przedstabia4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek nigzamych do warstw podbudowy

Wymagania wobec mieszane
Rozdziat w niezwigzanych p_rzeznaczonyc.w Odniesigni
T do zastosowania w warstwie:| e do tablicy
PN-EN Wiasciwosé s
13285 Podbudowy.zasgdnlczej [ w PN-EN
pomocniczej dla 13285
KR-1 do KR-6
43.1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl. 4
4.3.2 Maksymalna zawagbpytéw: kategoria UF U§ Tabl. 2
4.3.2 Minimalna zawart@é pytéw: kategoria LF LRkr Tabl. 3
4.3.3 Zawarté& nadziarna; kategoria OC QC Tabl. 4i6
4.4.1 Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarisievg rys. 1 | Tabl.5i6
Wymagania wobec jednorodsw uziarnienia
4.4.2 poszczegoblnych partii - poréwnanie z Wg tabl. 2 Tabl. 7
deklarowan przez producenta wastig (S)
442 Wymagania wobec jedn.o,r_od‘m uziarnjenia Wg tabl. 3 Tabl. 8
na sitach kontrolnych — #éice w przesiewach
45 Wrazliwo$¢ na mréz: wskanik piaskowy SE, 45 i
' CO hajmniej
Odporna¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji
10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 10971, LA3s -
kategoria nie wysza ni
Odporng¢ nascieranie (dotyczy frakcji 10/14
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, Deklarowana -
kategoria My
Mrozoodporné¢ (dotyczy frakcji kruszywa £ -
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8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367-1

Wartas¢ CBR po zagszczeniu do wskaika
zag:szczenia Is = 1,0 i moczeniu w wodzie 96
CO hajmniej

Wodoprzepuszczaldé mieszanki w warstwie
odsjczapcej po zagszczeniu wg metody

45 Proctora do wskanika zagszczenia Is= 1,0; Brak wymaga i
wspotczynnik filtracji k co najmniej cm/s
Zawart@¢ wody w mieszance zasgczanej, %
(m/m) wilgotngci optymalnej wg metody 80-100 -
Proctora
Wiekszai¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG¢
zazwyczaj nie wyspuje w zrédtach kruszywa
pochodzenia mineralnego. Jednak w
4.5 Inne cechyrodowiskowe odniesieniu do kruszyw sztucznych i

odpadowych naley badd czy zawartéc
substancji niebezpiecznych nie przekracz
wartasci dopuszczalnych wg oglonych
przepisow
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6.1.1. Kontrola produkcji
A. System oceny zgodici

Przy produkcji mieszanek niezyganych przeznaczonych do wykonywania warstw koRksjrmawierzchni

drég naley stosowd system 4.
B. Kontrola procesu produkcyjnego
Pobieranie prébek

Pobieranie prébek i ich przygotowanie do hiagawinno by zgodne z PN-EN 13286-1.

Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzizaktadovg kontrok produkcji (ZMP) opisanw WT MNzw 2009 zajczniku C,
aby zapewrd, ze wyrob spetnia wymagania niniejszych SST.

Gestas¢ szkieletu mieszanki

W ramach ZMP nalgy okresla¢ gestas¢ szkieletu i optymalin zawarté¢ wody w badaniu Proctora wg PN-

EN 13286-2.

W przeprowadzanym badaniu Proctora uziarnienie ggarprobki musi spetntatolerancg + 5%, m/m w
stosunku do deklarowanej przez producenta Weir{®) na kadym sicie.

Zawartag¢ pytow w prébce naley podawa.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien wyk@énzadania kruszyw i przestatmivyniki tych
bada Kierownikowi Projektu. Badania te powinny obejma@weaszystkie wtaciwosci kruszyw okrélonych

w punkcie 2.3 niniejszej SST.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badgodano w tablicy 5.

Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres badagrzy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana Maksymalna powierzchnia podbudowy
dziennej dziatce roboczej przypadajca na jedno badanie fn
1 | Uziarnienie mieszanki 600
2 | Wilgotnas¢ mieszanki
3 | Zagszczenie warstwy 10 prébeka 2 000 rh
4 kBr 323;\'/3!\/%'& g?cll dla kadej partii kruszywa i przy kalej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno bygodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.5. Prélaitery pobierg w
spos6b losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by na biegco

przekazywane Kierownikowi Projektu.
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6.3.3. Wilgotné¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadlavilgotnosci optymalnej, okrdonej w badaniu Proctora wg PN-
EN 13286-2 oraz PN-BN 1097-6 (geknik A).

Wilgotnos¢ nalezry okresli¢c wg PN- EN 13286-2.

6.3.4. Zagszczenie podbudowy

Zageszczenie kadej warstwy powinno odbywssie az do osggniecia wymaganego wskaika zagszczenia.
Zagszczenie podbudowy nale sprawdza wg PN-EN 13286-2. W przypadku, gdy przeprowadzenie
badania jest nienitiwe ze wzgédu na gruboziarniste kruszywo, kontratag:szczenia naley oprze na
metodzie obaizen plytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziejznraz na 500 ) lub wg zalece
Kierownika Projektu.

Zagzszczenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgalena za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego
modutu B do pierwotnego modutu odksztatcenia kst nie wgkszy od 2,2 dla kalej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

E>
=22
E,
Obliczanie modutow odksztatcenia wg wzoru:
3Ap
15 = D
4 As

gdzie :
- Ap — r@nica naciskéw, Mpa,
- As — przyrost osiadaodpowiadajcy tej ré&znicy naciskow, mm,
- D —érednica ptyty, mm.

6.3.5. Widciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmoévacers wszystkich wtaciwosci okreslonych w pkt 2.2.

Prébki do bad&d pelnych powinny by pobierane przez Wykonawc w sposéb losowy
w obecndci Kierownika Projektu.

6.4. Pomiary cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyaz/ch cech geometrycznych podbudowy podano w talBlicy
6.4.2. Szerokg podbudowy

Szerokd¢ podbudowy nie mze r&ni¢ si¢ od szerokéci projektowanej o wgcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraumikoéw szeroké¢ podbudowy powinna lywicksza od szerokgi warstwy wyej
lezacej, o co najmniej 25 cm lub o wadtowskazan w dokumentacji projektowej.

6.4.3. Réwné¢ podbudowy

Nieréwndici podiwne podbudowy naky mierzy¢ 4-metrovg tatg lub planografem, zgodnie
z BN-68/8931-04.

Nieréwnaici poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrovy fats.

Nieréwnaici podbudowy nie magprzekraczé

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej.

Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z krusegtabilizowanego
mechanicznie

Lp. | Wyszczegolnienie bada pomiarow Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
1 | Szerokd¢ podbudowy 20 razy na 1 km
2 ROWNGé podizna \r/\l/J;p])Lcj)séb cigly planografem albo co 10 m 4ata kadym pasie
3 | R6wnai¢ poprzeczna 20 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczné* 20 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokéciowe Co50m
6 | Uksztattowanie osi w planié* Co50m
7 Podczas budowy: w 3 punktach nadej dzialce roboczej, lecg
Grubas¢ podbudowy nie rzadziej ni raz na 400 M
Przed odbiorem: w 3 pkt, lecz nie rzadziej riz na 1000 m
8 | Nasnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach nazke 1000 rh
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| | - ugiecie spezyste

| co najmniej w 20 punktach nazée 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatahnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukacwimy by zgodne z dokumentacjprojektow,
z toleranc + 0,5%.
6.4.5. Redne wysokéciowe podbudowy
Réznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza- 1 cm, +0 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonegdiqra
Os podbudowy w planie nie me by przesurgta w stosunku do osi projektowanej aeéj niz £ 5 cm.
6.4.7. Grubé&¢ podbudowy
Grubas¢ podbudowy nie mee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz:
- dla podbudowy zasadniczej10%.

6.4.8. N@nos¢ podbudowy
Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinier¢ lzgodny z podanym w tabl. 7,
Ugiecie spezyste wg BN-70/8931-06 powinno bygodne z podanym w tabl. 7.

Tablica 7. Cechy podbudowy

Podbudowa z

Wymagane cechy

podbudowy

kruszywa o Wskanik Maksymalne ugicie spezyste Minimalny modut odksztatcenia
wskazniku W zagszczeniad pod kotem, mm mierzony ptys o $rednicy 30 cm, MPa|
nie mniejszym| = o ? od pierwszego od drugiego
niz, % nie mniejszy m 40 kN 50 kN obcigzenia § obcigzenia b
80 1,00 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewldciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujwicksze odchylenia od okilenych
w punkcie 6.4 powinny kynaprawione przez spulchnienie lub zerwanie abajosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtdrnie zggzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchniegi@nanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jeeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerébio projektowanej o wicej niz 5 cm
i nie zapewnia podparcia warstwom gy lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy
podbudow przez spulchnienie warstwy na petgrubd¢ do potowy szerokai pasa ruchu, dokenie
materiatu i powtdrne zagzczenie.

6.5.2. Niewldciwa grubd¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wagm grubéci, Wykonawca wykona napraw
podbudowy. Powierzchnie powinny dynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstneg
odpowiednj glebokas¢, zgodnie z decyzj Kierownika Projektu, uzupetnione nowym materiatem
odpowiednich wiciwosciach, wyréwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na whasny koszt. Po waghkiu tych robdt nagpi ponowny pomiar i ocena
grubasci warstwy, wg wyej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlaciwa na&nos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelkéz roboty
niezlzdne do zapewnienia wymaganegnasci, zalecone przez Kierownika Projektu.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawcaltpalowy tylko wtedy, gdy zaienie ndénosci
podbudowy wynikto z niewkciwego wykonania robot przez Wykonammodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne wymagania dotygee obmiaru podano SST D.00.00.00 ,Wymagania ogghhe7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest 1 m (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywamanego
stabilizowanego mechanicznie.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne wymagania dotygee odbioru rob6t podano SST D.00.00.00 ,Wymagagidre” punkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z SST, Dokument&tjojektovy i poleceniami Kierownika
Projektu, jeeli wszystkie badania i pomiary z zachowaniem toteji wg pkt'u 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne zasady dotyee podstawy ptatnéci robot
Ogodlne wymagania dotysee podstawy ptatrigi podano SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 mM wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa tamanegibiztowanego mechanicznie
nalezy przyjmowa& zgodnie z obmiarem robét i oceakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikow
pomiaréw i bada laboratoryjnych.

Cena wykonania 1 fpodbudowy obejmuije:

prace pomiarowe i oznakowanie prowadzonych robét,

przygotowanie podim,

zakup materiatow,

transport materiatow,

przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z recedbstarczenie na miejsce wbudowania,

roztozenie zgodnie z zakong grubdcia, szerokécia i profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
zagszczenie warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w SST,

utrzymanie podbudowy w czasie robaét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwanych i hydraulicznie zgzanych materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezgdgane -Wymagania

PN-EN 932-3 Badania podstawowych vdavosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych $davosci kruszyw - Ces¢ 5: Wyposaenie podstawowe
i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $giavosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $giavosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomog wskanika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $eimosci kruszyw Czé¢ 4: Oznaczanie Kksztaftu

Ziaren Wskanik ksztattu
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $eivosci kruszyw - Oznaczanie procentowej

zawartgci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku parzeszenia lub famania kruszyw
grubych

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych $giaosci kruszyw - Cgs¢ 8: Ocena zawarfoi
drobnych cgstek - Badania wskaika piaskowego
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $eiaosci kruszyw - Ocena zawadoi drobnych
czgstek. Badania bkitem metylenowym
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikpofaerania prébek, badanie i ocena
przydatnéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjoceséw produkcji
betonu
PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw - Oznaczanie
odporndci nascieranie (mikro-Deval)
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznychseiaosci kruszyw - Metody oznaczania
odporngci na rozdrabnianie
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw - Czs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci
PN-EN 1367-I Badania wéagiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Gz¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod
PN-EN 1367-2 Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow

atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu
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PN-EN 367-3 Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Gz¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania PN-EN 1744-1 Badania chemicznychsgWeosci kruszyw - Analiza
chemiczna
PN-EN 1744-3 Badania chemicznych vdiavosci kruszyw - Czs¢ 3: Przygotowanie wyggow
przez wymywanie kruszyw
PN-1SO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blagerforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek
PN-EN 13286-1 Mieszanki mineralne niezmane i zwazane spoiwem hydraulicznym - €2 1:
Metody bada dla ustalonej laboratoryjnie referencyjnegtsci i wilgotnosci
- Wprowadzenie i wymagania ogoélne
PN-EN 13286-2 Mieszanki mineralne niezmane i zwjzane spoiwem hydraulicznym &z 2:
Metody bada dla ustalonej laboratoryjniecgtasci i wilgotnosci - Zageszczanie
aparatem Proctora
PN-EN 13286-47 Mieszanki mineralne niezeane i zwjzane spoiwem hydraulicznym &z 47:
Metody bada dla okrélenia ngnosci, kalifornijski wskanik nasnosci CBR,
natychmiastowy wskaik nosnosci i pecznienia liniowego
PN-EN 13286-50 Mieszanki mineralne niezgdane i zwjzane spoiwem hydraulicznym - Metody
sporadzenia prébek badawczych - ¢3¢ 50: Metoda spogglzania probek
zwigzanych hydraulicznie za pompaparatu Proctora lub zgggczania na stole
wibracyjnym
WT MNzw 2009 Wymagania Techniczne (WT-4 2010). Maki niezwazane do drog krajowych.
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