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1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i montazu elementow stalowych,
ktoére zostang wykonane w ramach zadania pn: ,,Budowa budynku garazowego”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Specyfikacj¢ Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jako cze$¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywacé i rozumie¢ w odniesieniu do robot objetych
Kontraktem wskazanych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES PRAC OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1.3.1. ROBOTY BUDOWLANE PODSTAWOWE

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
dotycza prowadzenia robét przy wykonywaniu konstrukeji 1 elementow stalowych, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa - opis techniczny i rysunki. Zakres prac realizowanych w ramach konstrukcji
stalowych i montazu elementow stalowych obejmuje m.in. wykonanie i montaz stalowej konstrukcji
nosne;j.

1.3.2. WYSZCZEGOLNIENIE I OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH ORAZ ROBOT
TYMCZASOWYCH

Do wykonania robo6t budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace prace towarzyszace:
e geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich gtdwnych
elementow oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadow,

e utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

e utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

e dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

e dostarczenie materialow eksploatacyjnych,

e utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

e przew6z materiatow do miejsc ich wykorzystania,

e zabezpieczenie robdt przed woda opadowa,

e usuwanie odpadow z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z robot
wykonywanych przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i skladowania na wysypisku,

e inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:
e montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

e zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw stalowych,

e przy wykonaniu elementdéw stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie prefabrykacji
elementow stalowych,

e prace porzadkowe.
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1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa
zgodne z Dokumentacjg Projektowa oraz z okre$leniami podanymi w

pozostatych STWiORB.

1.5. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnos$¢ ze Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Dokumentacja Projektowa i Poleceniami
InzZyniera.

Roboty budowlane nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru robot
ogdlnobudowlanych i sztukg budowlana.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych i dokumentacji projektowej.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:

e ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pdZniejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881z
pOzniejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z p6zniejszymi zmianami).

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow stalowych powinna odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005.
Ksztattowniki i blachy (zarowno walcowane na goraco jak i wykonane na zimno) stosowane do
wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujgcym wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru,

e mie¢ trwate ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. LACZNIKI
Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do taczenia elementéw stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-1SO 8992:1996, PN-1SO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a ponadto:
e Sruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
EN 1SO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,
e Sruby w potaczeniach ciernych (spr¢zanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
14399-1 do 5:2007

2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA
Materiaty do spawania elementow stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO
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544:2011, a ponadto:
e clektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
e drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:2012.

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO
14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.3. POZOSTALE MATERIALY
¢ Sruby, podktadki, nakretki
o kotwy

e systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien

3. SPRZET
Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych stosowac¢ m.in. nastgpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera,
sprzet:

e wycigg masztowy z napedem elektrycznym,

e zurawia budowlanego samochodowego,

e wciagarki mechaniczne;j,

e rusztowan, drabin, pomostoéw, deskowan,

e samochodéw samowyladowczych,

e samochodoéw skrzyniowych 5-10t,

® nozyce,

o spawarki,

¢ palniki gazowe,

e sprezarka,
oraz inny sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT
Do transportu materiatdow i sprzgtu budowlanego stosowa¢ m.i.n. nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:
e samochod cigzarowy, skrzyniowy 5-10t,
e samochod dostawczy 0,9t,
e samochod skrzyniowy z podnos$nikiem 1,0t;
Uwaga:
parametry sprz¢tu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
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srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych
towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ $srodkami transportu zapewniajacymi unikniecie uszkodzen, odksztalcen
oraz zawilgocenia przewozonych materialdow. Materiaty musza by¢ uktadane na srodkach transportu i
przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot i
dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm Technicznych, decyzji
udzielajacej pozwolenia na budowe, przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.

5.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni (firma Kurpdach).

Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiadajacych
odpowiednie uprawnienia.

5.2.1. WYTWARZANIE KONSTRUKCJI
Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukeji zgodnie z Dokumentacja
Projektows. Kazda czes$¢ sktadowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza si¢ znakowania za pomoca
przecinaka. System oznaczen elementéw wysytkowych powinien by¢ okre$lony przy sporzadzaniu
rysunkoéw warsztatowych: elementy wysytkowe oznacza¢ nalezy za pomoca kodu literowo-cyfrowego
tworzonego z duzych liter tacinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposob trwaty, w
widocznych miejscach.
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

¢ gatunku stali,

e asortymentu,

e wlasnosci,

e wymiardéw i prostoliniowosci.

5.2.2. SKLADANIE I SPAWANIE CZESCI W ELEMENTY WYSYLKOWE

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w miejscach,
ktore po scaleniu begda trudno dostepne.

Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie odksztatcen wstepnych w granicach

niezbednych do uzyskania prawidtowych ztaczy po spawaniu.

Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytworni protokolarnie na podstawie odbioru ostatecznego.
Konstrukeje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu.
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5.2.3. MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

Montaz konstrukcji stalowych powinien si¢ odbywaé zgodnie z projektem technologicznym robot
opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowa¢ jedynie materiaty oznaczone umozliwiajace
identyfikacje dostawy. Przed przystagpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac¢ si¢ z protokotem odbioru elementéw od wytworcy i potwierdzic to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktada¢ tak by
oznaczenia byty widoczne, na podktadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajacym statecznos$¢ konstrukcji we wszystkich fazach
prowadzenia robot, z zastosowaniem §rodkéw zapewniajacych statecznos¢ w kazdej fazie
montazu, tak aby konstrukcja miata zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna cze$¢
konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

5. Potozenie elementéw konstrukeji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami geodezyjnymi za
pomoca odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedna do zachowania
wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwiace nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomoca szablonow lub
poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

e przed rozpoczeciem montazu no$nos¢ zakotwien powinna osiagnaé wartos¢ odpowiednia do
bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych elementéw nalezy
przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2009.

¢ po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktéore moga doznaé
przypadkowych zmian potozenia ( np. dokreci¢ nakretki Srub).

¢ podpory nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie
obcigzen.

e taczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15%
powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazda $rub¢ kotwigca powinny przypadac po dwa
pakiety. Gorna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej plaszczyznie blachy podstawy.

Usytuowanie pakietow stalych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka lub zaprawa
cementowa klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

e bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypehniania pod
blachg podstawy.

e zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowaé odpowiednio do konsystencji w stanie
ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blacha
podstawy zostala catkowicie wypetniona.
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7. Montaz elementow wysytkowych wykona¢ za pomoca zurawia samojezdnego przystosowanego
do udzwigu najcigzszego elementu wysytkowego, wymaganej wysokos$¢ podnoszenia, oraz
wymaganego wysiegu. Elementy wysytkowe powinny by¢ zabezpieczone podczas unoszenia oraz
uchwycone do haka za pomocg zawiesi w taki sposdb, aby w trakcie podnoszenia i montazu
zachowana byla ich stateczno$¢, nie dopuszcza si¢ owinigcia linami. Dopuszcza si¢ montaz
lekkich elementow o cigzarze <0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci:

o przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze stali o
takich samych wtasno$ciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢
przez wypadnigciem.

e w polaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym 1mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze
niz 2mm.

9. Montaz elementow no$nych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien si¢ odbywac z
przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych stosuje si¢ rusztowania stalowe wg
PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach
statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

¢ sily wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

o sily wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

e sily od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowacé, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zamontowanych.

5.2.4. MONTAZ W DESKOWANIACH DO ZABETONOWANIA

element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i zageszczania betonu,

fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i pokry¢ srodkiem
antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w elementach
betonowych (tworzaca warstwe tlenku).

5.2.5. MONTAZ NA KOTWY WKLEJANE I KOTWY MECHANICZNE

elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,
typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera,
kotwy musza posiada¢ wymagane atesty,

po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu
stosowanej kotwy, $rednica i dlugos¢ wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew
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e osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocg systemowej zywicy,
albo niekurczliwej zaprawy

e 0sadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

5.2.6. MONTAZ NA SRUBY FUNDAMENTOWE

e clementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na
$ruby fundamentowe zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

¢ Sruby i elementy kotwiace nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidlowym potozeniu
za pomocg szablonow.

o Srednica studzienki na $rube kotwigca mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gleboko$¢
studzienki powinna by¢ wicksza o 150mm od glgbokosci zakotwienia. Studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

e aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, $rednica studzienki lub gniazda wokoét gornej czesci
sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75Smm lub trzykrotna
$rednica $ruby.

e zalewanie studzienek ze Srubami za pomoca systemowej zaprawy do zakotwien
przy zakotwieniach na sruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢ odpowiednia
regulacje w otworach powickszonych w blasze podstawy.

5.2.7. MONTAZ NA SRUBY

e roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-
1:2010 oraz PN-EN 1090-2:20009.

e montaz elementéw wysytkowych za pomoca $rub nalezy zawsze wykona¢ z zastosowaniem
podktadki pod teb sruby i nakretke. Na kazda ze §rub musza przypada¢ dwa pakiety podktadek.

5.2.8. MONTAZ METODA SPAWANIA

¢ roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-
1:2010 oraz PN-EN 1090-2:20009.

5.2.9. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci powyzej 15 lat (H
wg PN-EN 1SO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji Projektowej wg PN-EN ISO 12944-
2:2001 kategorii korozyjnosci atmosfery lub kategorii korozyjnosci wody i gruntu za pomoca powtok
malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub za pomocg ocynkowania wg PN-EN 14713 2000.
Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni. Przed
nalozeniem powlok elementy powinny by¢ odtluszczone i oczyszczone metoda strumieniowo-cierng do
stopnia Sa 2 Yawg PN-1SO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy powinny by¢ usunigte wszelkie
defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami
mechanicznymi i spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po zakonczeniu montazu nalezy
naprawi¢ ewentualne defekty i wykona¢ koncowe powloki zabezpieczajace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. WYMAGANIA OGOLNE

o Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robot, materiatow,
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e Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robot na Terenie
Budowy,

e wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. KONTROLE | BADANIA LABORATORYJNE
¢ Badania kontrolne i laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech
materialow podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robodt
Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych norm lub Aprobatach Technicznych, a
czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych
wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow,
¢ badania kontrolne obejmuja wszystkie roboty.

6.3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Kontrola jako$ci wykonanych robdt
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z
czestotliwos$cig okreslong w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez Inzyniera. Do Wykonawcy
nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan stanowigcych podstawe odbioru robot.
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wlasciwych
STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow
technologicznych.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

e kontrola stali,

e sprawdzenie elementow stalowych,

e sprawdzenie potaczen,

e sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

e sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacja projektowa,
e kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbior elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola montazu elementéw stalowych:

e sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacja projektowa,
e sprawdzenie polaczen,
¢ kontrola jako$ci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

Tolerancje wykonania elementéw, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym wykonac
zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Odbidr elementdéw konstrukeji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior elementéw stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
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