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CZESC OPISOWA:

1. Charakterystyczne parametry technologiczne oczyszakni sciekow

Przepustowaé oczyszczalngciekow

e« Qu = 1200 nid
° Qmaxd = 1500 ni/d
® Qmaxh = 180 fﬁ/ h

Srednie stezenia zanieczyszcaew doplywie do oczyszczalniciekow

Parametr Stezenie
BZTs 490 mg/dm
ChzTt 1050 mg/dri
Zawiesina ogolna 500 mg/drd

RLM oczyszczalnisciekOw

RLM (oczyszczalniciekdw) - ok. 9778  (w tym ok. 4600 RLM mieszk&w przyhczonych do
sieci kanalizacyjnej, ok. 2800 RLM planowanych dayczenia, pozostaty tadunek pochodzi ze
sciekébw dowaonych wozami asenizacyjnymi).

2. Stosunki wodno-prawne odprowadzenigciekOw oczyszczonych

Obecnie UWytkownik oczyszczalni sciekow (Gminny Zaktad Gospodarki Komunalnej
w Skolyszynie) posiada  pozwolenie  wodnoprawne z adni25.07.2018 r znak
RZ.ZUZ.2.421.70.2018.AS na wprowadzasieekow komunalnych oczyszczanych na mechaniczno —
biologicznej oczyszczalnkciekow w Przysiekach istniggym wylotem DN400 do rzeki Ropa
usytuowanym w km 8+700 w miejscovad Przysieki gm. Skotyszyn, pow. jasielski watd Qiq =
1200 m3/d, Qnaxr= 438000 m3/rok i o steniach nie przekraczgjych:

e BZTs - 25 mgQ/I,
e ChzT - 125 mgoll,
e Zawiesina og. - 35 mg/l.

Zgodnie z powyszym punktem oczyszczalmdaiekdw po modernizacjidulzie musiata spetnéa
wymagania jakéciowe okrélone w pozwoleniu wodnoprawnym oraz Rozpgizeniu Ministra
Gospodarki Morskiej Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substasmjizegdlnie
szkodliwych dlasrodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie mglespeint przy wprowadzaniu do
wod lub do ziemiciekdw, a take przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowgotwaod lub
do urzdzear wodnych.

3. Zakres projektowanej modernizacji oczyszczalniciekdw
Zakres modernizaciji istnigjych obiektow oczyszczalnebtizie obejmowat nagpujace elementy:

* Modernizac stacji zlewczej ze zbiornikiemsredniagcym,
* Modernizac§ uktadu oczyszczania mechanicznego,
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* Modernizacgg pompowni giéwnej,

* Modernizacg istniegcego cagu oczyszczania biologicznego wraz z¢gsagzaczem osadu
* Modernizag§ stacji dmuchaw,

* Modernizac§ uktadu odwadniania osadow,

* Modernizac§ systemu automatyki i sterowania,

* Montaz instalacji fotowoltaicznej,

* Termomodernizagjbudynku oczyszczalni.

3.1Modernizacja stacji zlewczejsciekdw dowaonych ze zbiornikiem redniajacym

Nalezy zmodernizowé& istniegca jednostanowiskow stacg zlewcz wraz ze zbiornikiem
usredniapcym. Naley przewidzi€ wymiare kontenera stacji zlewczej wraz z catym wyp@saem.
Nowsg stacg naley wyposay¢ w sito gbnowe, w ktérym zatrzymywaneedlys czesci state przed
odprowadzanieniciekdw do zbiornika ¢redniagcego.

Kontenerowa stacja zlewna powinna skiadsic z kontenera stalowego wraz z kompletem
niezkednych do jej pracy ugdzer i armatug. Stacja zlewczaciekdéw shiy¢ bedzie do odbioru
sciekébw bytowych z samochodow i przyczep asenizacyjn Stacja zlewcza speini wymogi
rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 17 Zoziernika 2002 r. w sprawie warunkow
wprowadzenia nieczysioi ciektych do stacji zlewczych z pid. zm.

Kontener powinien posiaddciany z ptyt warstwowych typu ,sandwich” pokryteusttronnie blacip

ze stali nierdzewnej kwasoodpornej zg. z DIN 1.4804rubdci izolacji 100 mm (nie dopuszcze si
wykonania poszycia kontenera z materialu innego stal nierdzewna kwasoodporna zg. z DIN
1.4301). Jako materiat izolacyjny najezastosowa pianke poliuretanow. Wspotczynnik przenikania
ciepta — 0,23 w/m2k. Kontener powiniendowwyposaony w drzwi dwuskrzydtowe wykonane ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej zg. z DIN 1.4301. Kontgmewinien posiadajednospadowy dach o
nachyleniu 2% oraz lBywyposaony w wymuszog wentylacg.

Nieczystdci ciekle z samochoddéw asenizacyjnych wprowadzands kpoprzez szybkoztzke
zlokalizowara na zewntrz stacji kontenerowej. Dostawca zrzucgjscieki bedzie identyfikowany za
pomog@ karty lub breloka. Stacja podczas zrzutu ma kdoivac ilos¢ sciekdw, ich pH, konduktangj

i temperatug. Gdy ktéry z zataonych parametrow zostanie przekroczony stacjaenprzy pomocy
zasuwy pneumatycznej zatrzyénadbior. Przy kadorazowej probie uruchomienia stacji za pomoc
identyfikatora naspuje sprawdzenie danych: obeéh@rzewanika w systemie, rozpoznanie klienta,
okreslenie miejsca pochodzenigciekow (wybor z bazy danych - klawiatura) oraz ztiveosé
zrzucania nieczysfoi. Jeeli powyzsza procedura zakozy st pozytywnie zasuwa otwiera ¢si
i dostawca mze przysgpi¢c do zrzucaniasciekdw. Uklad rurocigow i urzadzen ma zapewrdi
grawitacyjny odptyw sciekébw do sita Ebnowego a nagpnie rozbudowanego zbiornika
retencyjnego/éredniapcego. W chwili zakaczenia zrzutu zasuwa zamyke si caly ukilad jest
ptukany poprzez wykonane pragkze wody wodogigowe|.

Stacg zlewcz nalezy wyposay¢ w tapacz kamieni, ktérego celem jest wytapanie ikammogicych
uszkodz¢ urzzdzenia pomiarowe.
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Uktad pomiarowy powinien sktadasic z przeptywomierza z detekcpustej rury. Zestaw do pomiaru
zanieczyszcze (pH, przewodn&t, temperatura) sktadasic bedzie z naczynia pomiarowego oraz
czujnikami: sondy pH oraz czujnika konduktometryego.

Wymagania techniczne dla stacji zlewczegjciekéw dowaonych:

pomiar ilagsci dostarczanychciekow,

pomiar pH, temperatury, konduktanciji,

identyfikacja przewgnikow sciekow,

zliczaniesciekow z podziatem na zdefiniowane taryfy

dane maj by¢ gromadzonessna karcie pamgci stalej, ktég mozna odczytd na komputerze
PC,

oprogramowanie wspomagag obstug stacji w zakresie przetwarzania danych o dostalwcac
i dostawach, a tale umaliwiajace konfiguragi systemu, raportowanie oraz fakturowanie
dostawcow,

wprowadzanie adreséw nieruchosop z ktorych dowaone g scieki,

mozliwos¢ generowania raportow i eksportu danych w formagsis, *.csv,

mozliwos¢ komunikacji z bazodanowym systemem nadzoru nadzysdciami cieklymi

w gminie.

Wyposaenie stacji stanowibedzie co najmnie;j:

system sterowania z modutem identyfdaym przewanikow;
przeptywomierz: DN 100;

ciag spustowy: DN 100 (AISI304) o grufm scianki 2 mm,;
naczynie pomiarowe;

identyfikatory RFID (20 szt.);

zasuwa pneumatyczna,

kompresor;

ukiad ptukania eigu;

analizator jakéci osadéw dowgonych;

drukarka termiczna;

dmuchawa bocznokanatowa zasita ruszt napowietrzggy w zbiornikach ZU1

— Q 110 m3/h, p = 425 mbar
- Zawor przecizeniowy, zawory odcinage DN 50 — 1 szt

sito w zbiorniku:
- @780 mm;
- e=6mm;
- Q (dlasciekow do 3% s.m.) = 100;
— redukcja rozpuszczonychgezi organicznych: 95%;
— redukcja masy skratek: 30-50%;
5|Strona



PROJEKT TECHNICZNY
.Modernizacja Gminnej Oczyszczal®ciekow w Przysiekach”

— redukcja objtosci skratek: 80%;
— zuwzycie wody ptuczcej: 2 I/s;
— cisnienie wody ptucgcej: 4-5 bar;

— odwodnienie: 35-40% s.m.;

» szafka steruco - identyfikugca i system sterowania:

— szafka steruaco-identyfikupca: stopi@ ochrony IP55, zamykana na klucz wyposza
w kolorowy ekran LCD o przejtnej ekranu 10” z pojemioiowym panelem dotykowym:;

— system sterowania oparty na Windows Embedded avarztjs danych oraz mdiwoscia
tworzenia bazy danych (miejscosp adres posesji) obejmuje: sterownik CPU 4x1.4GHz,
1GB DDR3L RAM, 4GB NAND Flash, temperatura pracy0*@ min / 85°C max
(wyposaony w wyjcia: 3 x port USB, RS 232/ UART TTL, RS 232/RS 48% 232 —
czytnik RFID w standardzie UNIQUE, port Ethernef11000 Mbit IEEE 1588), modut
1O (wejs¢/wyjsée), wejscie USB — do przenoszenia danych oraz manualneggygmowania
stacji, modut identyfikujcy przewanikow, modut identyfikugcy rodzajsciekow: bytowe,
przemystowe, osad, drukarka modutowa z obcinakieapigogu oraz modut jakoi —
klawiatura przemystowa (AISI304) wraz z waiavoscia wprowadzenia do 3 adresow
pochodzenidciekow).

Scieki z sita loda odprowadzane grawitacyjnie do istamEgo zbiornika féredniajcego ZU1.
W zbiorniku dredniagcym naley przewiedzié monta:

* rusztu mieszago-odwierzapcego scieki (napowietrzanie) zasilanego dmuchaw
bocznokanatow zabudowai przy kontenerze stacji zlewczej,

* pomiaru poziomu za pomgsondy hydrostatycznej,

 Pompy zatapialnejciekbw dowaonycyh przeznacz@ndo pracy z cieczami zawiegaymi
czesci state, Q 50 m3/h, H 3,5 m.

Scieki ze zbiornika gredniajcego podawanecka pomp do pompowni gtéwnej poprzez studzienk
S1 lub poprzez istniggy spust z zasuywnozowyg z nagdem elektrycznym. Sterowanie pompowaniem
ze zbiornika éredniagcego przed kratw pompowni giébwnej &dzie realizowane z poziomu systemu
SCADA w oparciu o zadane poziomy w zbiorniku orazrhonogram pompowiav ciggu doby.

W ramach renowacji powierzchni wewtrenej istniejcej komory naley po jej opré@nieniu wykong

renowac¢ powierzchni betonéw. W goérnej gzi scian tj. od korony do poziomu 30 cm poj
najnizszego poziomu napetnienia roboczego haleykona renowact catej powierzchni. Nalgy

przewidzi€ usungcie odpadajcych fragmentow, wyczyszczenie i antykorozyjne zaleczenie
odstontetego zbrojenia, wyczyszczenie powierzchni betongpetnienie ubytkow i nateenie warstwy
szczepnej oraz natenie na cat powierzchng powtoki zabezpieczagej opartej na technologiywic

PCC. Na dolnej c%ci scian i dnie komory nalgy dokon& punktowych napraw poprzez userie

odpadaicych fragmentdw, wyczyszczenie i antykorozyjne zaberzenie odstopiego zbrojenia,
wyczyszczenie powierzchni betonu, wypetnienie ubwtk lokalne zabezpieczenie powtpRCC.
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Instalacje towarzysce:

Instalacja wody wodoggowej - do stacji zlewczej natg podhczy¢ wode wodochgows, ktéra lzdzie
stizyta do przeptukania instalacji po 2dym zrzuciesciekdw dowaonych. Naley przy stanowisku
do zrzutusciekbw dowaonych wykona instalacg wodm wyposaong w waz do sptukiwania spustu
wozu i powierzchni najazdu.

3.2Modernizacja pompowni gtbwnej
W pompowni gtdwnej naley wykona monta kraty panelowo-tanowej wraz z prasoptuczk
skratek oraz wymianpomp, armatury i pomiaru poziomu.

Krate naleey umiesci¢ na wlocie do pompowni i natg polaczy¢ ze §ciamg pompowni za pomagc
flanszy wlotowej. Krata ma posiatigrzelew awaryjny.

Nad kray i prasoptuczk wykona& nalezy ostore atmosferycza w postaci jednospadowego
zadaszenia z blachy trapezowej powlekanej na stupgeofili stalowych cynkowanych 80x80x3 mm.
Pod zadaszeniem zainstal@éwamp; LED orazzurawik z wcigarky elektryczm do obstugi pomp.

Wszystkie roboty budowlane nalewykona w taki sposdb, aby nie powodowato to koniecgzmno
wytgczenia z ruchu catego obiektu lub zapewyimczasowe pompowanéeiekow sprzed pompowni
do sitopiaskownika.

W czséci pompowe] nalgy wymienk istniegce pompy zatapialne na dwie pompy
o wydajndgci nie mniejszej i Q = 90 ni/h, H = 12,8 m kada w kadych warunkach pracy.

Na rurocggach ttocznych naky wymieni zawory zwrotne oraz zasuwy izmwe na nowe @rednicy
nom. DN100 oraz zaswwnazowa DN400 z napdem elektrycznym na ruragu doptywowym.

Wymagania techniczne dla kraty panelowo - tamowej:

» krata czyszczona za pompoobrotowej szczotki oraz uktadu samooczyszczangapaneli
filtracyjnych;
» krata wyposaona w uktad dennego czyszczenia paneli za parspczotki;
* czujniki poziomego i pionowego odchyleniarny;
* typ medium <cieki;
e Q>180 m3/h;
* temperatura: 0-500C;
* PpH:6-8;
e e=8mm;
» szerokd¢ zewretrzna kraty: 700 mm;
* kat kraty: 8% — 90,
* wykonanie materiatowe:
- rama, obudowa: AlSI304,
- elementy filtrugce - ABS/AISI304;
— fancuch: AISI 304;
—rolki: AICT 420;
— [T Totk[? guml[]
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— pieicienie zabezpieczge: AlSI 304;
— watki: AlSI 304;

- wat nagdzany: stal E36;

- tarcza nagdzana: stal utwardzana;
- koto taacuchowe: stal utwardzana;
- wat nagdowy: stal E36;

- plytki boczne: AISI 304,

— dol Tprowldlicli (111 utwlrdz[ 1T}

— Szyna poprzeczna: stal utwardzana.

Prasoptuczka skratek:

» kat instalacji dostosowany do wyrzutu z kratynewo — panelowej;
Q =2ntlh;
dhugaoi¢ strefy odciekowej: 430 mm;
przewody odciekowe 2x DN75;
komora zbiorczo — ptugea: 1100 mm;
srednica roboczej strefy prasowania: 200 mm;
gorne dysze ptueze co 450 mm;
koryto rynny w ksztatcie litery U o gruba 2,5 mm;
koryto, leje oraz &owniki: AlS1304;
pokrywa rynny (AlSI304) o grubdgi 2 mm;
lej samozatadowczy (AISI304): 1 szt;
spirala A215/245-50x20: stal specjalna;
cisnienie wody technologicznej: 4 bar;
zapotrzebowanie na wed3l/s przy cénieniu 4 bar;
redukcja ohgtosci: do 60%;
» sucha masa skratek: 40%;

Szafa sterownicza:
» sterownik programowalny;
licznik godzin pracy poszczegoéinych rdpw;
wytgczniki przecizeniowe napddow;
inne niezlgdne zabezpieczenia,

Pakiet tzw., zima’:
* urzdzenie wypossmne w pakiet pozwalagy na pra¢ w warunkach zimowych przy
zabudowie zewgtrznej:
- listwy grzejne;
— welna mineralna o gruloi 50 mm;
— oOkapturzenie z stali AISI304 o grump 0,6 mm.
Praca kraty:
* uruchamianie i zatrzymywanie przy zadanych pozidmab r&nicach poziomow przed i za
kratg (pomiar radarowy pozioméciekOw w kanale przed krat w pompowni).

* praca w trybie czasowym.
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Praca pomp:
— praca pomp w zamosci od pomiaru poziomeciekow za krag,

Sygnaly przekazywane do systemu SCADA oczyszczalni:
* gotowas¢ urzgdzen do pracy;
* praca, awaria kraty, pomp, mieszadia;
e pomiary poziomu przed i za keat

Renowacja powierzchni

W ramach renowacji powierzchni wewtrenej pompowni naley po jej opré@nieniu wykona
renowacg powierzchni betonow. W goérnej gzi scian tj. od korony do poziomu 30 cm paj
najnizszego poziomu napetnienia roboczego haleykona renowact catej powierzchni. Naley
przewidzi€¢ usun¢cie odpadajcych fragmentow, wyczyszczenie i antykorozyjne zpiexrzenie
odstontetego zbrojenia, wyczyszczenie powierzchni betongpetnienie ubytkéw i nat@enie warstwy
szczepnej oraz natenie na cat powierzchng powtoki zabezpieczagej opartej na technologii PCC.
Na dolnej czsci scian i dnie komory nalgy dokon& punktowych napraw poprzez usetie
odpadaicych fragmentow, wyczyszczenie i antykorozyjne zaberzenie odstopiego zbrojenia,
wyczyszczenie powierzchni betonu, wypetnienie ubwyitk lokalne zabezpieczenie powtpRCC.

3.3Modernizacja bloku oczyszczania mechanicznego
Modernizacja istnigcego uktadu oczyszczania mechanicznego obejtedzie:

- demonta istniepcego sitopiaskownika,

- monta nowego kratopiaskownika o gkiszej wydajnéci,
- prace remontowe w pomieszczeniu,

- dostosowanie istniggych rurocigow,

- petrg wymiare armatury odcinage;.

Scieki tloczone z pompowni giownej skierowaneedd do nowego kratopiaskownika
zlokalizowanego w miejscu istnigego sitopiaskownika. Wymagana nominalna wydajno
kratopiaskownika min. 50l/s. Na rurggach doprowadzagych
i odprowadzajcych scieki oraz obégjciowym naley zabudowéa zasuwy naowe z napdem gcznym
DN250. Istniegcy ukiad rurocigéw naley dostosowado nowego kratopiaskownika.

Kratopiaskownik powinien charakteryzogvaic wysoky efektywndcig separowania piasku i petn
automatyzag. Stanowt bedzie zblokowan instalacg do zatrzymywana oraz wginego prasowania
skratek, usuwania ttuszczy oraz separacji i ptukgnasku.

Parametry techniczne kratopiaskownika ze zintegrowaa prasoptuczka skratek, separatorem -
ptuczka piasku oraz ttuszczownikiem:

Kratopiaskownik:
* czes$¢ kraty o maksymalnej wydajgoi > 50 I/s;
e e=3mm,
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* kat nachylenia kraty 85°;

» szerokd¢ kraty: 600 mm;

» catkowita szerok& komory: 800 mm,;

* temperatura pracy 0-50° C;

» czs$¢ piaskownika agredniej przepustowsai 15 I/s;
» efektywnd¢ usuwania piasku 95% dla ziaredrednicy > 0,2 mm;
» kat scian bocznych piaskownika 45°;

* przengniki slimakowe bezwatowe;

* wykonanie materiatowe: AlSI304;

» ukfad napowietrzania: dyfuzory;

e zgarniacz flotatu kotowy;

» obefcie;

» skutecznéc flotownika: 99%;

Szafka sterownicza:
» zapewnia zabezpieczenie przgeniowe;
» sygnalizacja pracy/awarii;
* mozliwo$¢ wyprowadzenia sygnatow ze stykow bezpotencjatoyych
* mozliwo$¢ pracy ecznej/automatycznej;
» sterowanie pragcurzadzenia za pomagcpanelu ciektokrystalicznego PLC;
* materiat wykonania: tworzywo sztuczne;
» stopnié ochrony: IP65.

Zintegrowana prasoptuczka skratek:
e Q=1nth;
e dhugas¢ strefy odciekowej: 900 mm,;
* przewody odciekowe: 2xDN75;
» komora zbiorczo — ptugeza: 1100 mm;
» g$rednica roboczej strefy prasowania: 200 mm;
« goérne dysze ptugze co 45°%;
e dhugasé wlotu skratek: 800 mm;
* koryto rynny w ksztalcie litery U o gr. 2,5 mm;
* Kkoryto, leje oraz owniki: AISI304;
* pokrywa rynny: AISI304 o gr. 2 mm;
» spirala: stal specjalna;
» cisnienie wody technologicznej: 4 bar;
e zapotrzebowanie na wed3l/s;
* przylcze ¥;
» parametry zasilania: neg tasmy 2,2kW/400V/IP55.

Separator - ptuczka piasku:
* Q =do 1t piasku/h;
» zawartd¢ czesci organicznych w piasku: do 3%;
* kat nachylenia spirali: 30°;
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» S$rednica wlotu: DN80, PN10;

» $rednica wylotu: DN150, PN10;
* przylacze wody 1 ¥4” (3-5bar);

o dlugas¢ spirali: 3600 mm;

* wysokas¢ wyrzutu: 1,5 m ppt.

Wytyczne dla systemu sterowania i sygnalizaciji

— sterowanie automatyczne w oparciu 0 pomiar poziomu,

— zabezpieczenia przegeniowe,

— sygnalizacja pracy / awarii,

— mozliwo$¢ pobrania sygnatow ze stykéw bezpotencjatowych,

— przehczniki reczne / automatyczne,

— panel dotykowy,

— mozliwos$¢ wysytania powiadomigo stanie pracy uggzenia, awarii, gotowsai do pracy.

Odseparowane skratki oraz piasek odprowadzade #ho kontenerow na kotach dostarczonych
przez wykonawe. Rozwhgzanie zapewni mdiwos¢é podstawienia kontenerow na kotach
W rozwigzaniu zatwierdzonym przez Zamavgie¢go.

Prace remontowe w pomieszczeniu

W budynku mechanicznego oczyszczania po wykonaemottau i prac montaowych, naley
przeprowadz prace remontowe obejmige:

— uzupetnienie ubytkéw w posadzce idtaanach ptytkami ceramicznymi ludywica,

— malowaniescian powyej ptytek ceramicznych faglemywalrs.

3.4Modernizacja istniejacego cagu oczyszczania biologicznego z zgggczaczem osadu

Modernizowany cjg biologicznego oczyszczania sktada} bedzie z reaktora przeptywowego
o0 obgtosci 1142 ni oraz osadnika wtornego. Istniey ciag biologiczny po modernizacji zachowa
wszystkie dotychczasowe funkcje. Zakres modernizabgjmowa bedzie wymiar istniegcych
mieszadet, pomp i ugdzen pomiarowych.

3.4.1 Modernizacja istniejacego reaktora biologicznego
Istniejacy reaktor naley zmodernizowaw zakresie demonta istniepcych uradzex oraz montau

nowego wyposzenia | uradzei. Komor naleey wyposay¢ w nowe mieszadta, pompy
recyrkulacyjne oraz odbior osadu nadmiernego. Zyatez przewidzi€ petrg wymiare armatury
odcinajcej.

. Mieszanie

W reaktorze naley zdemontowa istniegce mieszadta zatapialne. Reaktor malevyposay¢ w co

najmniej 3 mieszadtérednioobrotowe, w tym: 1 mieszadto w komorze bemtieej o obgtosci 92n?

oraz 2 mieszadta w komorze niedotlenionej octmégi 250 n¥. Mieszadla zapewsi petne

wymieszanie zawargoi komor i zagwarantgj wyrownanie zawarkei skutkupce jednolitym
stezeniem osadu czynnego podczas faz mieszania w objgjosci komory. Kade z mieszadet
zamontowanedmizie na prowadnicy i podwieszone nadachu.
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Parametry mieszadet dla komér KB i KND:

— Wirnik $migtowy osrednicy ok. 360 mm ze stali nierdzewnej,

— Silnik elektryczny o mocy nie wkszej nz: P2=1,5 kW, n=ok. 710 obr./min, 3~/400V/ 50Hz,
stopier ochrony IP68,

- llos¢: 3 kpl

. Recyrkulacja wewnetrzna

W reaktorze naley zdemontowaé istniegca pomg recyrkulacji wewgtrznej. Reaktor nalgy
wyposay¢ w nowg pomg recyrkulacji wewstrzne] zasilan przez przemiennik estotliwosci
zapewniajca mazliwosé uzyskania stopnia recyrkulaciji na poziomie
50-200% w odniesieniu do przeptywredniego z godzin dziennych. Pompa zamontowgdaié na
prowadnicy i podwieszona nantauchu do wejgarki elektrycznej podwieszonej na nowymmrawiu
0 udzwigu dopasowanym do masy pompy wraz z ogprm i wezem.

Parametry pompy recyrkulacji wewtrznej:

- Q=25-125m3/h,H=3,5m,
— regulacja wydajnosci falownikiem.

. Wykaz pomiaréw
— pomiar poziomuciekdéw w reaktorze,
— pomiar przeptywu w recyrkulaciji,
— pomiar s¢zenia tlenu i temperatury ¥ciekach,
— pomiar pH wsciekach,
— pomiar zawiesiny (suchej masy) w osadzie.

. Wytyczne dla systemu sterowania i wizualizacji
— przekazanie wartgi wszystkich pomiaréw i stanu pracy adzer do SCADA,
— mieszadta — pracaggta,
— sterowanie wydajrizia dmuchaw w zalenosci od zadanego gtenia tlenu,
— sterowanie wydajrimia recyrkulacji wewstrznej od zadanego harmonogramu oraz od
przeptywusciekOw oczyszczonych.

3.4.2 Modernizacja istniejgcego osadnika wtérnego
W ramach modernizacji istnigjego osadnika wtdérnego naje przewidzi€: modernizag

zgarniacza obejmaga: wymiare nagdu zgarniacza, szczotki czyszcej koryto wraz z nagem,
gum zgarnigjcych oraz wymiag pompy recyrkulacji zewgirznej i modyfikacg odbioru osadu
nadmiernego.

. Recyrkulacja zewnetrzna i odbidr osadu nadmiernego
Nalezy wymienic istniegca pomg recyrkulacji zewntrznej na pomg o wydajngdci nie
mniejszej nk 100 n¥/h zasilag przez przetwornik estotliwosci.
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Parametry pompy recyrkulacji zewtrenej:

- Q=25-125m3/h,H=2,2m
— regulacja wydajnosci falownikiem

. Wykaz pomiarow
— pomiar przeptywu osadu nadmiernego, przeptywonidNi00 — 1 szt.
— pomiar poziomu warstwy osadu,
— pomiar zawiesiny (suchej masy) w osadzie nadmiernym

. Wytyczne dla systemu sterowania i wizualizacji
— przekazanie wartgi wszystkich pomiardw i stanu pracy adzen do SCADA,
— sterowanie wydajrieia pompy recyrkulacji na zdarstah wydajna¢ oraz w zalenosci od
przeptywusciekOw oczyszczonych,
— sterowanie odbiorem osadu nadmiernego wg zadanegmohnogramu (z nmidiwoscia
ustawienia: zadanej afipsci, czasu odbioru, zatrzymania odbioru od pomiawiesiny.

3.4.3 Modernizacja istniejacego zagszczacza osadu (komory tlenowej stabilizaciji)
Do zbiornika doprowadzany jest osad nadmierny miggicego osadnika wtérnego. Na dnie

komory, naley wymienié system napowietrzania gwaraniy natlenienie komory do ¢tenia tlenu
rozpuszczonego w zakresie od 0,5-4,0 mg/l. W zikarmalezy zamontowé pomiar s¢zenia tlenu
oraz sond pH. Wody nadosadowe nale odprowadz& za pomog dekantera do kanalizacji
wewretrznej oczyszczalni.

. Renowacja powierzchni zbiornika

Po opranieniu zbiornika natey wykona renowaat powierzchni betonéw. W gornej gzi scian tj.

od korony do poziomu 30 cm pa@sj najnizszego poziomu napetnienia roboczego hakwykona
renowact catej powierzchni. Nalgy przewidzi€ usungcie odpadajcych fragmentéw, wyczyszczenie

I antykorozyjne =zabezpieczenie odstgego zbrojenia, wyczyszczenie powierzchni betonu,
wypetnienie ubytkdéw i nalenie warstwy szczepnej oraz nadaie na cat powierzchng powtoki
zabezpieczafrej opartej na technologii PCC. Na koronie, dolomjsci scian, dnie komory naky
dokona& punktowych napraw poprzez usegie odpadajcych fragmentow, wyczyszczenie

i antykorozyjne zabezpieczenie odstgego zbrojenia, wyczyszczenie powierzchni betonu,
wypetnienie ubytkow i lokalne zabezpieczenie powtBICC.

. Ruszt napowietrzajqgcy i rurociggi powietrza
Na dnie komory nalgy wykon& nowy system napowietrzania skiaggyj sk z rusztu wyposanego
w dyfuzory, ktory zapewni nuiwos¢ doprowadzenia tlenu dla pokrycia maksymalnego
zapotrzebowania godzinowego. Liczba i rozmieszezeyiuzorow zapewninatlenienie komory do
stezenia tlenu rozpuszczonego nie mniejszegodningQ/l w kazdych warunkach pracy, a takpetne
wymieszanie zawarfoi komory. Ruszt naley zamontowa w sposéb gwarantagy rownomierne
cisnienie w rurocigach oraz mdiwos¢ skutecznego odwodnienia z poziomu pomostu robacédeey
uzywania specjalistycznych nagadzi) poprzez wyprowadzenie rurggu odwadnigcego na poziom
pomostu i wyposgenie w zawoOr kulowy (odporny na koregj Ruszt musi by wyposaony
w kolektor zasilajcy oraz dodatkowy kolektor odwadnjey. Wszystkie przewody sgronego
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powietrza powinny by wykonane ze stali nierdzewne] AISI304. Ruszty méptrzapce naley

wypoziomowa tak, aby ranica rzdnych posadowienia dyfuzorow w jednej komorze nyab
wicksza nk 0,5 cm. Nalgy zastosowadyfuzory elastomerowe rurowe z korpusem wykonazyRP
oraz membran z EPDM charakteryzgge s¢ mazliwoscig stosowania przy nieggtej dostawie
powietrza, zatapialrsoia, mah Wypornacia, odporndcia na zatykanie
i $rodowisko. Dyfuzory montowane etls do rusztu za pomac tacznikbw ze stali
AISI304. Wymagany okres eksploatacji dyfuzoréw n@inat.

. Dekanter

Odptyw wody nadosadowej nale zapewnt poprzez dekanter zapewnjey przeptyw maksymalny
20 m/h. Zanurzenie kragdzi przelewowej powinno wynasinie mniej nk 20 mm pod poziomem
sciekéw i podlegé regulacji dla zapewnienia ustawienia wyddpialekantera. Odptyw wyposany
bedzie w przepustnicz nagdem elektrycznym. Dekanter, ruregi i ztacza wykonane d¢ulg ze stali
kwasoodpornej AlSI304 lub wgzej klasy.

. Odbior osadu ustabilizowanego

Odbior osadu ustabilizowanego realizowanyeddie przez pomp zlokalizowan
W pomieszczeniu mechanicznego oczyszczasuekow. Rurocig odprowadzacy wyposayé
W Zzasuvg nazowa.

. Wykaz pomiaréw
— pomiar poziomu osadu w komorze,
— pomiar s¢zenia tlenu i temperatury w osadzie,
— pomiar pH w osadzie.

. Wytyczne dla systemu sterowania i wizualizacji
— przekazanie wartgi wszystkich pomiaréw i stanu pracy adzer do SCADA,
— sterowanie pracdmuchawy w zatenosci od zadanego gtenia tlenu,
— sterowanie odbiorem wody nadosadowej stopnia wzzedei od fazy cyklu,
— uruchamianie napowietrzania, sedymentacji, dekfintaey zadanych czasach pracy i
warunkach granicznych (poziomg&tnie tlenu, poziom w komorze).

3.5Modernizacja stacji dmuchaw

W istniegcym pomieszczeniu dmuchaw najle zamontowa trzy nowe dmuchawy do
napowietrzania reaktora biologicznego i jedmows dmuchaw dla komory stabilizacji.
Pomieszczenie nalg podd& modernizacji poprzez wygtuszenie i napeawowierzchni poditég
i scian. Nalgey zamontowa& 3 dmuchawy do napowietrzania reaktora oraz 1 deaugchdo
napowietrzania komory stabilizacji osadu. Rozmieenee wymienianych dmuchaw naje
zorganizowa tak, aby w przyszkei mazliwe bylo zlokalizowanie w pomieszczeniu dodatkowej
dmuchawy do napowietrzania reaktora i dodatkowejucdmwy do napowietrzania komory
stabilizacji. Naley zmodernizowa instalaci powietrza spgzonego w stacji dmuchaw zapewniaj
mozliwos¢ wiaczenia/oddczenia dmuchawy przez zastosowanie przepustnicpzdean gcznym.
Wszystkie rurocigi powietrzne powinny by wykonane ze stali nierdzewnej, Natewykona
odpowiednie podpory state i przesuwne oraz arm&mmpensujca wydtuzenia rurocigow.
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Zakltada st w normalnych warunkach pracjednej dmuchawy dla reaktora. W warunkach
szczegolnych (przegienie tadunkiem) mdiwa bedzie prac dwéch dmuchaw na reaktor.

Parametry dmuchaw do napowietrzania reaktora hictoggo:

Wydajnai¢: 8,6 +10% n¥min

Nadcknienie : 530 mbar

Moc silnika nie wgksza ni 11 kW,

Silnik przystosowany do pracy z falownikiem,
Obudowa dwi¢kochtonna,

llosé: 3 kpl.

Wydajng¢ dmuchawy do napowietrzania komory stabilizacji emal dobr& tak aby
zapewniata zaspokojenie maksymalnego zapotrzebawaai tlen. Zaklada ¢iw normalnych
warunkach pragprzerywan od zadanego gtenia tlenu.

Parametry dmuchaw do napowietrzania komory staluijizlenowej osadu:

Wydajnai¢: 2 #10% ni/min,

Nadcknienie : 500 mbar,

Moc silnika nie wgksza ni 4 kW,

Silnik przystosowany do pracy z falownikiem,
Obudowa dwi¢kochtonna.

Regulacja dmuchaw odbywai¢c bedzie automatycznie (przez zmigpredkosci obrotowej silnika
za pomog przemiennika cgtotliwosci). Dmuchawy zapewasi podawanie powietrza do komory
osadu czynnego i komory stabilizacji tlenowej pnszystkich wysgpujacych napetnieniach komor.

Wykaz pomiarow:

W

pomiar temperatury powietrza w pomieszczeniu dmweha

pomiar poboru energii elektrycznejiiej z dmuchaw,

pozostate pomiary wynikage ze specyfikacji technicznej dmuchaw.

Wytyczne dla systemu sterowania i sygnalizacji:

przekazanie wartai wszystkich pomiarow i stanu pracy sizen do SCADA,

sterowanie dmuchawami i ich wydafoty w zaleznosci od zadanego i mierzonegaania
tlenu w reaktorze biologicznym lub w komorze stiabitji;

moaozliwos¢ wyboru pracy jednej lub dwoch dmuchaw dla reaktora

ramach modernizacji pomieszczenia wngleprzewidzi€é jego wygtuszenie nascianach

sasiadupcych z czscig socjalry i technologiczg budynku. Naley wykon& uzupetnienia posadzki
zywica epoksydow oraz pokryciescian zmywalnym tynkiem mozaikowym lutywica epoksydow
do wysokdci 2 m. Sufit isciany powyej wysokdci 2 m naley pomalowa farlbg zmywalny.

Z uwagi na znaczne zyski ciepta pochgmz z dmuchaw naty przewidzi€ ich wykorzystanie do
ogrzewania pomieszczenia istamEggo garau poprzez monta wentylatora kanatowego i kanatu
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wentylacyjnego zakitczonegozaluzjg kierujgcego strumig cieptego powietrza z pom. dmuchaw do
pom. garau.

Parametry wentylatora kanatowego:

— przeptyw min. 500 m3/h
— $rednica kanatu min. 250 mm, L = ok. 25 mb

3.6 Modernizacja uktadu odwadniania osadow

W budynku nalgy zdemontowé istniegca prag taSmowa i w jej miejsce zainstalowanowy pras
o wydajndci hydraulicznej nie mniejszej nil2 m/h i wydajndgci masowej nie mniejszej Hi300
kgsmo/h. Naley przewidzi€¢ monta stacji przygotowania polielektrolitu z pomplozupca, pompy
wody plucacej oraz nowej pompy osadu ustabilizowanego. ZLkkis¢ zastosowanie prasy
filtracyjnej komorowej lub tsmowej.

Uktad sktada sie bedzie s¢ z nasgpujacych podzespotow:

» Prasa filtracyjna — 1 kpl.,

* pompa ptuczca - 1 szt.

e pompa nadawy osadu — 1 szt.

* automatyczna centrala przygotowania i dozowanigeabitrolitu — 1 kpl.,
* pompa dozowania polielektrolitu — 2 szt.

* przeptywomierz polielektrolitu — 1 szt.,

* urzagdzenia do mieszania osadu z polielektrolitem, ztl s

* przeptywomierz osadu — 1 szt.,

» szafa sterownicza dla kompletnej instalacji — 1 kpl

Wymagane parametry odwadniania:

» Zakfadane uwodnienie osadu do odwadniania — 98%,

* zawartdci suchej masy w osadzie odwodnionym nie mnizjli9%,

» zwzycie polielektrolitu przy spetnieniu ww. warunkéwie wiecej niz 6 kg produktu/Mgsm
osadu;

* zawartd¢ zawiesiny w odcieku - nie weej niz 700 mg/I.

Prasa filtracyjna ganowa
W przypadku zastosowania prasyn@wej naley przewidzi€ wykorzystanie prasy ze wgnym
zag:szczaczem tanowym.

Parametry zageszczacza
» Zageszczacz nagzany osobnym ngdem z regulagjobrotow za pomagcfalownika ktéry
jest zabudowany w szafie sterowniczej

¢ llo$¢ tasm 1 szt.
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» Szykany do przewracania osadu na catej dicigtag:szczacza
* Min zawartg¢ suchej masy na wajiu do prasy filtracyjnej — 5%

Parametry prasy tasmowej
» szerokd¢ tasmy: 1500mm,

e ilos¢ tasm: 2 szt.,
» zwycie wody ptuczcej: maks. 9,0 m3/h, (razem z gzagczaczem)

» potozenie watkdéw uktadu prowadzeniaa korygowane za pome@oduszek
pneumatycznych,

» skrzynka zasilania i rozprowadzenia powietrza diadik napinania i regulacji patenia
tasm zamontowana bezgednio na prasie i wyposana w oddzielne dla kdej z tam,
elektromagnetyczne zawory odcigeag doptyw powietrza do sitownikOw napigeych
tasmy,

* Regulacja pgdkosci tasm za pomog przemiennika cgstotliwaosci.

Wykonanie materiatowe:
* wal nagdowy stal AISI304 + guma

* pozostate waly stal AISI304
* rama i caté¢ konstrukcji stal AISI304L
* tasmy filtracyjne poliester

Pozostale wyposganie linii odwadniania osadu

Osad ustabilizowany podawanyedzie nows pomp srubows z bezstopniow przektadm
zapewniajca co najmniej zakres wydajw 6-12 ni/h. Powloka malarska. Zabezpieczenie przed
suchobiegiem ze zintegrowanym czujnikiem tempeyatiozliwosé regulacji wydajnéci poprzez
falownik. Nalezy wykon& instalacg osadu ustabilizowanego ze stali nierdzewnej Al&I30ktad
rurociggéw i armatury zapewni nitbwos¢ pobierania osadu z istniegj komory stabilizacji na pras
odwadniagca oraz umaliwia¢ bedzie whczenie do uktadu drugiej komory stabilizacji plaramej do
realizacji w przysziéci. Do pomiaru iléci osadu doprowadzanego do prasy wykorzystany z@sta
przeptywomierz indukcyjno-magnetyczny w wykonanmirkerzowym klasy PN 40 do zabudowy na
rurociagu osadowym. Typ ochrony IP67, wyktadzina wetwmna: poliuretan, materiat elektrod - stal
1.4435.

Polielektrolit przygotowywany ¢glzie w stacji wyposanej w zbiornik o pojemrigi co najmniej
1500L.
Parametry stacji:
» 3 komorowa stacja do automatycznego roztwarzanieszania i podawania polimeru do
flokulatora,
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* kazda komora wypos@na w mieszadto,

* pompasrubowa do podawaniaggbnego polimeru do komory wginego mieszania,
* pompa polimeru do podawania gotowego roztworu dkuilatora,

* czujniki poziomu polimeru w kalej komorze,

* wykonanie stacji stal AlSI316,

» przeptywomierz polimeru zabudowany przed podanierfiakulatora,

* rozprowadzenie polimeru stal AISI304.

Nalezy zastosowanowy pomg wody ptucacej wykorzystujca wode technologiczg pobierang z
laguny hydroponicznej. Pompa zapewni wyd&jnaie mniejsz niz 9 mé/h i cisnienie nie mniejsze fi
6 bar. Doptyw wody nalgy zabezpiecz¥filtrem samoptuczcym dla zatrzymywania zawiesiny.

Szafka sterownicza instalacji odwadniania osadéw c¢dzie wykonana
wg obowpzujacych przepiséw brammwych i przepisdw bezpiecastwa CE przyjtych w Unii
Europejskiej, z gtdwnym wyktznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do fireblemowego
funkcjonowania, regulacji i sterowania catej inatil

Uktad higienizacji wraz z przednikami do osadu

Nalezy wymieni uktad higienizacji osadu wraz przéndkami. Uklad sktadasie z:
» przendnika osadu i wapna z prasy do kontenera,
« zasobnik wapna z dozownikiem V = 0,3.m

Do transportu osadu nalezastosowaprzengnik spiralny bezwatowy o parametrach:
* przepustow&t przendnika ok. 5 m3/h

* Kkoryto rynny w ksztaicie litery U

* wykiadzina z tworzywa sztucznego — odporndciaranie

* lej oraz lgtowniki wykonane ze stali nierdzewnej AISI316L

» Kkoryto i przykrywa wykonane ze stali AISI316L

* spirala wykonana ze stali specjalnej odpornejaieranie

Prace remontowe w pomieszczeniu

W pomieszczeniu prasy odwadniggj, po wykonaniu demonta i prac montzowych, naley
przeprowadz prace remontowe obejmge:
— uzupetnienie ubytkébw w posadzcgwica epoksydow oraz pokryciescian zmywalnym
tynkiem mozaikowym lulzywica epoksydow do wysokaci 2 m.
— malowaniescian powyej farty zmywalry.

3.7 Modernizacja systemu automatyki i sterowania
Nalezy zmodernizowé uktady pomiarowe, co najmniej w zakresie opisampanize].
Wykaz pomiarow:
Urzadzenia do pomiaru automatycznego (pomiar aglg) nalezy zastosowa
w nast¢pujacych punktach:
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a) Pomiar obgtosci przeptywusciekoéw oczyszczonych,
b) Pomiar przeptywu osadu nadmiernego
c) Pomiar obgtosci przeptywu na dopltywie do wdzenia do odwadniania osadu
z komory stabilizacji,
d) Pomiar obgtosci dozowania polielektrolitu na wdzenie odwadniage,
e) Pomiar s§zenia tlenu w reaktorze i komorze stabilizacji thereposadu,
f) Pomiar pH w reaktorze,
g) Pomiar s§zenia osadu w reaktorze i komorze stabilizacji tleej
h) Pomiar poziomuciekéw w pompowni gtbwnej, zbiornikustedniagcym, komorze stabilizacji
tlenowe).
Powyzszy zakres pomiaréw stanowi minimum wypgsaa. Wykonawca uwzeglini zakres
pomiarow niezbdnych do zapewnienia efektywnego prowadzenia protashnologicznego.
Pomiary procesowe (pH, tlen,estnie osadu) realizowanezdy przez sondy zainstalowane na
wysiggnikach (istniejcy reaktor) lub na ptywakach (komora stabilizacjgostosowane do pracy ze
zmiennym napetnieniem zbiornikéw.

Wykona nalezy co najmniej nagpujace rozwijzania sterowania obejmage rownie algorytmy:

a) sterowanie odbiorertiekOw w stacji zlewnej.

b) sterowanie oprinianiem zbiornika éredniapcego nacieki dowaone,

C) sterowanie pracpompowni gtéwnej,

d) sterowanie pragsitopiaskownika,

e) sterowanie recyrkulagj wewretrzng i zewretrzng w istniegcym chgu oczyszczania
biologicznego,

f) sterowanie napowietrzaniem reaktora biologicznegaz okomor stabilizacji tlenowej w
zaleznoéci od stzenia tlenu,

g) sterowanie pracdmuchawy w zatenosci od stzenia tlenu w komorze stabilizacji,

h) sterowanie pracpomp na odprowadzeniu osadu nadmiernego z reaktora

i) przekazanie sygnatdbw stanu pracy i pomiarbw analggh do SCADA
w dyspozytorni ze wszystkich obiektow/adzen bedacych przedmiotem zamowienia,

J) odbiér osadu z komory stabilizacji i uruchamianig lbodwadniania - miejscowe,

k) ustawienie wydajniei linii odwadniania za poma@c przemiennika aogstotliwosci pompy
nadawy i prasy,

[) powigzanie pracy flokulatora, stacji polielektrolitu, mpy wody plucacej
Z prag prasy odwadniagej,

m) powigzanie pracy przesaika do odbioru osadu odwodnionego z pragrzzdzenia
odwadniagcego.

7.7.1 Modernizacja uktadéw pomiarowych sciekow surowych i oczyszczonych
Nalezy wykona stanowiska dla aparatow do automatycznego pobadbeg sciekdéw surowych

i oczyszczonych. Dlaciekéw surowych stanowisko najezlokalizowa przed kratopiaskownikiem,
dla sciekow oczyszczonych — na kolektorze za pomiarepeywu. Kade ze stanowisk nale
wyposay¢ w zasilanie dla przesnego autosamplera i zapewnieni @pst do sciekéw dla kréca
ssawnego.
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Wykonawca w ramach zadania dostarczy i uruchonenmminy automatyczny aparat do poboru préb
(autosampler), zapewnigy:
— pobieranie co najmniej 12 prébek jednorazowych Wi€lo
— pobieranie prébek proporcjonalnych do przeptywu gaganego harmonogramu przeptywu),
— utrzymanie statej temperatury 4st.C wetwn urzmdzenia niezatemie od temperatury
zewretrznej,
— zatrzymanie ogci statych na koszu naggu ssawnym,
- mozliwos¢ tatwego ptukania kadego z elementéw mggych kontakt zéciekami.
Wykona naleey wymiare istniegcego przeptywomierzasciekdw oczyszczonych na nowy
przeptywomierz elektromagnetyczny DN 200.

7.7.2 Modernizacja systemu zasilania i sterowania
W celu usprawnienia sterowania procesami zyal®ykona nowy system sterowania oparty na

istniegcych szafach, w ktérym zostanie wykonany systenmualizacji i sterowania dla wszystkich
obiektéw oczyszczalni.

Migjsce do sterowania

System komputerowy, z oprogramowaniem SCADA hale zlokalizowa

w istniegcym budynku socjalnym. Pomieszczenie maleyposay¢ w ekran synoptyczny skiaday
sie z dwoch monitorow LCD pozwalgy na wizualizagj catasci procesu technologicznego lub jego
czesci.  Wyswietlany  zakres parametrow naje w trakcie projektowania uzgodni

z Zamawiagcym.

System el ektroener getyczny

Nalezy wykorzyst& istniepcy system elektroenergetyczny oczyszczalni, po pegbudowie. Uktad
zasilania naley dostosowa do mocy odpowiedniej dla zmienionych potrzeb z gladnieniem
nowych uradzei i instalacji.
Do istniegcych zapasowych pél i/lub nowobudowanych pdl aalpodhczy¢ wszystkie istnigjce i
nowe uradzenia technologiczne. Przy ewentualnym wykorzystaatniepcych linii kablowych
nalezy sprawdzt ich stan techniczny, przy negatywnej ocenie halkable wymienti na nowe
dostosowane do realnych odpen.

Po doborze konkretnych wdzen zweryfikowa dobér uktadu zasilagego i rozliczeniowego
oczyszczalni, w razie potrzeby przewidziwymiare urzadzen i zmiarg warunkéw przydczenia, w
szczegOlnéci uwzgkdniajgc instalacg fotowoltaiczr.

System AKPIA

Przygto zasad doprowadzenia wszystkich pomiarow do Systemu Mi&roputerowego.
Wszystkie pomiary oprocz tegae mog zostd uzyte w programie sterownika dla realizacji
programu, bda wizualizowane na ekranach monitoringu w systenG&BA.

Sterowanie i nadzor nad peac oczyszczalni prowad&i bedzie system AKPIA
i SCADA oparty na nowych sterownikach.
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W ramach realizacji zadania nafewykona nowy wezet sterownikowy spktowo i programowo
w stopniu koniecznym do poprawnej realizacji zaloych funkcji. Wszystkie wykorzystywane
obecnie sygnaly z istnigjych uradzen (przeznaczonych do dalszej eksploatacji), ayailetaczy¢ do
nowobudowanej sieci sterownikowej i gbjnowym systemem wizualizacji i sterowania.

Struktura sterowania poszczegolnymi ¢dgimi kedzie realizowana nagiujaco:

a) sterowanie lokalne.ddzie to sterowanie bezfrednie o charakterze remontowym oraz dla préb
za parednictwem dcznikow lokalnych wyboru trybu pracy Lokalnie-Wgk-Auto zainstalowanych
na drzwiach rozdzielnic obiektowych.

b) sygnaly wyidczenia odicznika remontowegocghla przekazywane do sterownika PLC. Lokalne
przyciskowe skrzynki sterownicze, viagiznikdw remontowych oraz zaciskowedh stanowé wspolny
zespot umieszczony przy ngjzie,

c) Wylacz. Realizowane za p@dnictwem 4cznikow lokalnych wyboru trybu pracy Lokalnie-
Wyltacz-Auto. Ten rodzaj wyczenia lgdzie stosowany dla odstawienia ndp z pracy;

d) Auto. Tryb pracy realizowany za ednictwem 4cznikdw lokalnych wyboru trybu pracy
Lokalnie-Wykcz-Auto. Ten rodzaj pracy z zachowaniem wszelkich lokdd
i zaleznoéci bedzie realizowany przez sterowniki przy wspétudziSigstemu wizualizacji. Sygnaty
Auto z przejcznikdw kpda przekazywane do sterownikéw PLC podobnie jak slygpeacy i awarii
poszczegolnych ngdow.

Przy realizacji niniejszego zadania inwestycyjnegéeca si zastosowanie sterownikow PLC o
budowie modutowej (umidiwiajacej rozbudow) z maliwoscia podpecia paneli operatorskich
umazliwiajgcych miejscowe wprowadzenie parametrow procesowwdhyalizacg zmiennych oraz
miejscowe sterowanie. Wszystkie sterowniki musge zasilane nagtiem gwarantowanym.

Sterowniki  PLC, panele operatorskie i osprz powinny by  kompatybilne
z istniepcym systemem.

System transmisji danych pogdizy nowymi obiektami oraz obiektami poddanymi madigacji,

a systemem SCADA natg dostosowéado nowego systemu.

Wykaz prac do wykonania (naletraktowa jako wymogi minimalne):

a) wykonanie nowego systemu sterowania z wykorzystamgniepcych szaf,

b) oprogramowanie poziomu sterowania,

c) oprogramowanie sterownikéw PLC,

d) wykonanie nowego systemu SCADA,

e) testy oprogramowania w pogzianiu z oprogramowaniem SCADA,

f) oprogramowanie poziomu zadzania (system SCADA),

g) oprogramowanie systemu monitoringu, sterowaniauealizacji,

h) testy oprogramowania,

i) dostarczenie i zamontowanie nowych sterownikow veramdutami I/O, kartami rozszerzer
nowych szafach zasikgjo-sterowniczych,

J) modernizacja systemu transmisji,

k) testy integracyjne oprogramowania sterownikow PLsystemem SCADA,

I) przekazanie oprogramowania w wersirodtowej stacji dyspozytorskich, wszystkich
sterownikow swobodnie programowalnych, paneli ojgeskich, systemu SCADA oraz innych
urzadzen wymagagcych parametryzacji wraz
z narzdziami wytymi do programowania, interfejsami (kablami), wstkimi licencjami,
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hastami i zabezpieczeniami. Przez wergjodiows programu naley rozumie€ program
(aktualy na dzié odbioru aplikag)) wykonany za pomac dedykowanego nagdzia do
programowania danego sterownika, panelu itd.
w formie pozwalajcej na edyej (modyfikacg) programu oraz przetadowanie nim sterownika,
panelu lub komputera. Wersjgddtowe programéw wymaganeg sowniez dla sterownikow
PLC dostarczanych w ramach tak zwanej dostawy mertta urgdzenia.

Systemwizualizacji i sterowania

System wizualizacji dla oczyszczalni nglewykon& jako nowe rozwjzanie. Naley wykona
maski dla wszystkich obiektéw oczyszczalni. Stagadrzdna musi by zasilana naptiem
gwarantowanym.

Wizualizacja procesu technologicznego realizowaggzie za pomag oprogramowania SCADA,
ktére ledzie pobierato dane bezpednio ze sterownikow obiektowych za pompoprotokotu
transmisji danych. Wskazane jest zastosowanie opmogwania typu Open source. Operator za
pomo@ systemu SCADA ma mée mazliwos¢é bezpdredniego sterowania obiektami oraz énie
mozliwos¢ zadawania nastaw (wybor nastaw do zmian ayakkonsultowa z Zamawiaggcym na
etapie prowadzenia robot) poszczegélnymadzeniom. Zastosowane rozmanie SCADA, oprécz
opisanych musi posiadavszystkie funkcjonalnii obecnie dziatagego systemu.

System musi byw stanie przechowywa zarzdza pomiarami, wynikami pgednimi i zadanymi
ustawieniami.

Rozwigzanie musi zawiefa  histork pracy czujnikow on-line  aywanych
w systemie sterowania (czas i przyczyna awarii rika). Rozwgzanie musi zawieta funkcije
automatycznego zapisywania, gdzie wszystkie zm@amametrow $ zapisywane chronologicznie i
gdzie mana doda komentarz przy kalej zmianie. Musi istnie mazliwos¢ generowania raportow
predefiniowanych oraz tworzonych naieo przez uytkownika wraz z ich eksportem do MS Excel
(parametry weciowe, dane kluczowe, status obstugi awarii orazltatow kontroli jakéci danych).
Nalezy zapewni mazliwos¢ wysylania powiadomienia SMS o  wygpteniu  awarii
z zapewnieniem wyboru przezyikownika zdarzé wywotujacych powiadomienie.

Raportowanie

Nalezy przewidzié mazliwos¢ tworzenia raportow w ukiladzie dziennym, tygodniowy
i miesecznym. Raporty predefiniowane skigda si¢ beda z wykresow
i tabel w formacie uzgodnionym z Zamaw@ym. Narzdzie pozwoli na eksport wybranych przez
uzytkownika danych do formatu *.xIs lub *.csv.

4. Pozostate roboty remontowe i wytyczne braiowe
4.1Instalacja fotowoltaiczna
Nalezy wykon& instalacg fotowoltaiczry zlokalizowara na dachu oczyszczalni o mocy do 50

kWp.

Zakres obejmowat dulzie wykonanie wszelkich prace niedbych do realizacji zadania, a w
szczegolnéci:
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» dostaw oraz monta niezlgdnych systemowych konstrukcji, okablowania iadz dla
instalacji fotowoltaicznej, inwertera,

* wykonanie przéyg kablowych oraz ich zabezpieczenie,

« monta zabezpieczenia i wytznika PPQ@ dla instalacji oraz wyrme jego oznaczenie,

* polgczenie z siegienergetyczmpoczyszczalni,

* monta licznika produkcji energii elektrycznej wraz z pgezeniem do SCADA,

» dokonanie wszelkich ewentualnych uzgodniegtoszé i uzyskanie wszelkich nieztinych
pozwolen,

» uruchomienie oraz przeprowadzenie testow ruchovysalchdwniez prob odbiorczych,

» dokonanie zgtoszenia (w porozumieniu zytkownikiem) mikroinstalacji do operatora sieci
energii elektrycznej oraz w razie koniecgoio uaktualnienia (dostosowania) mocy
przylaczeniowej wiaciwego obiektu.

4.2 Termomodernizacja budynku oczyszczalni
Nalezy wykona& prace termomodernizacyjne w ista@ym budynku oczyszczalriiciekdw

obejmupce docieplenie przegrod wewtrenych i zewwtrznych, wymiag stolarki i wykonanie
nowego systemu ogrzewania.

4.3Wykonczenie pomieszcae
Nalezy wykon& odnowienie posadzekzywicznych w czséci technologicznej i w

pomieszczeniu laguny hydroponicznej oraz wykonanmvej posadzkizywiczne] w miejscu
istniegcych piytek wgarau. W pomieszczeniach @xi administracyjno-socjalnej nalg
przeprowadz prace malarskie z zastosowaniem farb zmywalnychpoiieszczeniach komunikacji
naleey wykona powitoke z zywicy lub tynku mozaikowego do wysoém 2m, powyej — malowanie
farbami zmywalnymi.

W pomieszczeniach technologicznych agleabezpieczy sciany do wysokéci 2m powtokami
zywicznymi, powyzej — malowanie farbami zmywalnymi.

4.4Instalacje towarzyszce
4.4.1 Instalacje i wyposaenie przeciwpaarowe
Obiekty poddane modernizacji powinny ¢cbyvyposaone we wszelkie instalacje i sptz

przeciwpagarowy wymagany przepisami.

Oznaczenie spewu, drog ewakuacyjnych i innych miejsc zago bedzie zgodne
z obowgzujagcymi przepisami. Drogi ewakuacyjne mashy¢ wykonane zgodnie z wszystkimi
obowigzujgcymi przepisami i normami. Mma wykorzysta istniepcg sie¢ hydrantéw, o ile
rozwigzanie to zapewni zgodidz przepisami.

W pomieszczeniu oczyszczania mechanicznego, odasaidniosadu, w pomieszczeniu dmuchaw
powinny by umieszczone gaice sucho-proszkowestiieniowe z dwutlenkiem ggla. Uruchamianie
ganic poprzez poagnigcie spustu. Ganice i ich rozmieszczenie musi spethiaszystkie wymagania
zawarte w obowizujacych przepisach.

Gasnice winny by umieszczone w uchwytach dgennych, w ostonach ochronnych. Dozéaej
gasnicy musi by podhczony elastyczny 9wz  nieprzewodyrego  materiatu
Z rozszerzeniem na jegorau.
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Specyfikacja i lokalizacja spgiu przeciwpagarowego bdzie zgodna z dokumentadechniczno-
ruchowy urzzdzen.

4.4.2 Instalacja oswietlenia wewrgtrznego i zewretrznego
Nalezy wymieni wszystkie istnigjce zrodta aGwietlenia wewwtrznego i zewstrznego
oczyszczalniciekow na éwietlenie LED.

4.4.3 Znakowanie obiektu, urzadzen i instalaciji
Wykonawca ma obowrzek zastosowasystem oznakowania zgodny z polskim prawem oraz

zgodny z systemem oznakowania dzidgin na oczyszczalngciekow. System oznakowania
umazliwia bezbkdne zidentyfikowanie Kalego elementu (mechanicznego, elektrycznego) zappm
numeru. System oznakowania w robotach mechaniczngtdktrycznych i AKPIA musi by
identyczny. Instalacje technologiczne prowgdz odpowiednie medium muszostg odpowiednio
oznaczone wraz z kierunkiem prowadzenia danego uneda urzdzenia technologiczne naile
opis& zgodnie z numeragj Zastosowany system oznakowania podlega oceraénierdzeniu przez
Zamawiajcego.

5 Aspekty BHP
Zgodnie z Rozpomdzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwa z dnia

1 padziernika 1993 r. w sprawie bezpiefigiva i higieny pracy w oczyszczalniagtiekéw (Dz. U.
z dnia 15 padziernika 1993 r.) oczyszczalniadzie wyposaona w:

* instrukcg eksploatacji catej oczyszczalni wraz ze schemagstmologicznym,

* instrukcg bezpieczéstwa i higieny pracy dla catej oczyszczaklciekdédw, ze szczeg6lnym
uwzgkdnieniem miejsc i obiektow najbardziej zagwaych zatruciami, wybuchem lub
utonieciem,

* instrukcje stanowiskowe obstugi maszyngdemn i instalacji, zarbwno technologiczne,
jak i stuzgce do zapobiegania lub usuwania skutkow awarii oi@yczce sposobow i drog
ewakuacji zatogi,

* instrukcg przeciwpaarows,

* instrukcg udzielania pierwszej pomocy w razie wypadku,

» tablice ostrzegage przed niebezpieazstwem dlazycia lub zdrowia.

Oczyszczalri sciekdw naley doposay¢ w niezledny i wymagany przepisami sptzochrony
przeciwpaarowej i BHP.

Projektowat:

Instalacje sanitarne
mgr inz. Arkadiusz Pamuta
specjalné¢ instalacje sanitarna
upr. bud. nr MAP/0244/PWQOS/10
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