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Gorlice, styczeń 2024 r. 

 

OŚWIADCZENIE PROJEKTANTA O ZGODNO ŚCI 
PROJEKTU TECHNICZNEGO 

 

My, niżej podpisani  
po zapoznaniu się z przepisami ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. „Prawo budowlane” (Dz. U. z 2023 r., 
poz. 682, z późn. zm.), zgodnie z art. 34 ust. 3d pkt. 3 

oświadczam, że projekt techniczny dotyczący inwestycji:  
„Modernizacja Gminnej Oczyszczalni Ścieków w Przysiekach” 

Lokalizacja:  
Jedn. ewidencyjna: Skołyszyn 
obręb: Przysieki 
działka ewidencyjna nr: 692/6, 693/9, 693/11, 694/6, 695/8 i 698/8 
 

Inwestor:  
Gmina Skołyszyn 
38-242 Skołyszyn 12 

został opracowany zgodnie z obowiązującymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej. 
Zawartość projektu technicznego spełnia wymagania Rozporządzenia Ministra Infrastruktury 
z dnia 11 września 2020 r. z sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (z 
późn. zmianami). 

Dokumentacja projektowa jest kompletna z punktu widzenia celu jakiemu ma służyć. 

Zespół projektowy 

Konstrukcje  
mgr inż. arch. Marek Krzysztoń 
specjalność architektoniczna 
upr. nr MPOIA/065/2019 
 
 
Instalacje sanitarne 
mgr inż. Arkadiusz Pamuła 
specjalność instalacje sanitarna 
upr. bud. nr MAP/0244/PWOS/10 
 
 
Instalacje elektryczne 
mgr inż. Zenon Popis 
specjalność instalacje elektryczne 
upr. bud. nr GAS.834/A-103/83 
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INFORMACJE OGÓLNE 
1. Przedmiot, zakres i cel opracowania 
Przedmiot opracowania 

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt techniczny modernizacji oczyszczalni ścieków 
w Przysiekach. Zakres projektu obejmuje wykonanie prac remontowych i modernizację: stacji 
zlewczej ścieków dowożonych, pompowni głównej, mechanicznego oczyszczania ścieków, 
istniejącego reaktora biologicznego i zagęszczacza osadu oraz modernizacji węzła odwaniania osadu 
wraz z infrastrukturą towarzyszącą, a także modernizacji systemu automatyki i sterowania wraz 
zabudową instalacji fotowoltaicznej oraz termomodernizacją budynku oczyszczalni. 
 
Prace remontowe oraz wykończeniowe obejmować będą w szczególności: 

• prace remontowe (w tym renowacja betonów), 
• prace termomodernizacyjne (wymiana stolarki, docieplenie) 

• wykończeniowe (w tym wykończenie naruszonych posadzek, ścian, malowanie itd.); 
• pozostałe prace instalacyjne; 

• wykonanie prac na obiektach związanych z pełną wymianą maszyn i urządzeń oraz wszystkimi 
pracami montażowo – instalacyjnymi w zakresie niezbędnym dla spełnienia warunków 
określonych w projekcie. 

 
Prace w zakresie instalacji elektrycznej i AKPiA obejmować będą: 

• wymianę istniejących urządzeń pomiarowych wraz z przetwornikami i okablowaniem; 
• modernizację instalacji systemu sterowania i wizualizacji wraz z wymianą i oprogramowaniem 

sterownika i nadrzędnym systemem sterowania pracą oczyszczalni. 
 
Cel opracowania 

Celem opracowania jest opis zakresu modernizacji obiektu dla poprawy własności funkcjonalno-
użytkowych oczyszczalni ścieków przy zachowaniu jej istniejącej przepustowości. 
 

2. Podstawa opracowania 
Podstawę opracowania stanowią:  

− Umowa na opracowanie dokumentacji projektowej, 
− Opis Przedmiotu Zamówienia, 
− Ustalenia z Zamawiającym, 

− Obowiązujące przepisy i normy. 
 

3. Lokalizacja oczyszczalni ścieków 
Teren istniejącej oczyszczalni ścieków znajduje się w miejscowości Przysieki, w gminie Skołyszyn 

na działkach: 692/6, 693/9, 693/11, 694/6, 695/8 i 698/8 obr. Przysieki, jedn. ewid. Skołyszyn. 
Teren oczyszczalni jest płaski i z uwagi na lokalizację w międzywalu otoczony jest własnym 
obwałowaniem zabezpieczającym przed zalaniem obiektów przy stanach powodziowych rzeki Ropy, 
której koryto przebiega w odległości ok. 80 m na południowy wschód od oczyszczalni. Najbliższe 
zabudowania mieszkalne znajdują się w odległości ok. 300 m na północ. Teren inwestycji graniczy z 
obszarem siedliskowym - Natura 2000 – Wisłoka z dopływami PLH180052. 



PROJEKT TECHNICZNY 
„Modernizacja Gminnej Oczyszczalni Ścieków w Przysiekach” 

 
 

11 | S t r o n a 

4. Stan istniejący oczyszczalni ścieków 
Teren oczyszczalni jest w znacznej części zagospodarowany budynkiem oczyszczalni, drogami 

i placami oraz innymi obiektami technologicznymi. Istniejące zbiorniki technologiczne są wyniesione 
nad teren i znajdują się wewnątrz budynku oczyszczalni. Część obiektów (pompownia, punkt zlewny, 
zbiornik uśredniający) zlokalizowana jest pod powierzchnią terenu.  
Teren oczyszczalni ogrodzony jest lekkim ogrodzeniem stalowym. Drogi na terenie posiadają 
nawierzchnię asfaltową. Teren otoczony jest własnym obwałowaniem zabezpieczającym przed 
zalaniem obiektów podczas wezbrań rzeki Ropy przebiegającej w odległości ok. 80 m na południowy 
wschód od budynku oczyszczalni. Do rzeki Ropy odprowadzane są ścieki oczyszczone. 
 
Oczyszczalnia składa się z części mechanicznej obejmującej: pompownię, punkt zlewny i 
sitopiaskownik oraz części biologicznej obejmującej reaktor biologiczny o łącznej objętości 1142 m3, 
osadnik wtórny radialny i komorę stabilizacji osadu (zagęszczacz osadu) o objętości 76 m3.  Osady są 
odwadniane na prasie taśmowej. 

Ścieki z sieci kanalizacyjnej dopływają grawitacyjnie do pompowni głównej. Obok pompowni 
zlokalizowana jest automatyczna stacja zlewna ścieków dowożonych. Ścieki dowożone, po przejściu 
przez stację zlewną podawane są do pompowni. 

Pompy w pompowni, podają wymieszane i uśrednione ścieki na stopień mechaniczny. Stanowi go 
zblokowane urządzenie — sitopiaskownik, którego wylot usytuowany jest na poziomie wlotu do 
hybrydowego reaktora biologicznego. 

Po części mechanicznej ścieki grawitacyjne wpadają do strefy beztlenowej reaktora wyposażonej 
w mieszadło. Ze strefy beztlenowej ścieki przepływają do strefy niedotlenionej, wyposażonej w dwa 
mieszadła cyrkulacyjne oraz dodatkowo w ruszt napowietrzający celem okresowego zwiększania 
kubatury strefy tlenowej. Następnie ścieki poprzez otwory w ścianie żelbetowej przepływają do strefy 
tlenowej, gdzie następuje proces nitryfikacji. Recyrkulację ścieków pomiędzy strefą tlenową 
a niedotlenioną zapewnia pompa zatapialna zamontowana przy końcowej ścianie komory tlenowej. 
Komora tlenowa wyposażona jest w ruszt napowietrzający, drobnopęcherzykowy zasilany z dmuchaw 
typu Roots'a. Sterowanie poziomem tlenu na podstawie wskazań sondy tlenowej poprzez falownik. 

Z reaktora biologicznego ścieki przepływają do osadnika wtórnego. Zgarniany do leja osadnika osad, 
pobierany jest przez pompę osadu, która część osadu recyrkuluje do strefy beztlenowej, a część podaje 
do zbiornika osadów nadmiernych, w którym prowadzona jest stabilizacja tlenowa. W zbiorniku 
osadów nadmiernych zainstalowany jest system dekantacyjny. Wody nadosadowe wracają do reaktora, 
a zdekantowany osad podawany jest na stację odwadniania i higienizacji osadu. 

Po osadniku wtórnym ścieki wpływają na trzeci stopień oczyszczania, który stanowi przepływowa 
laguna w układzie kaskadowym. Z laguny oczyszczone ścieki kierowane są do odbiornika — rzeki 
Ropa. 

 Automatyka i sterowanie: 

Oczyszczania wyposażona jest w system automatyki i sterowania połączony z systemem 
wizualizacji pozwalającym na obserwację parametrów procesowych, uruchamianie wybranych 
urządzeń i zadawanie parametrów. 
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 Stacja zlewna ścieków dowożonych: 

Obok pompowni głównej znajduje się kontenerowa stacja zlewna ścieków dowożonych. 

Wyposażenie stacji zlewnej: 

• panel identyfikacji 

• zasuwa neumatyczna  

• moduł pomiarowy  

• szybkozłącze wyprowadzone na zewnątrz stacji 

• wąż giętki ze złączem typu strażackiego 

• elektroniczny czytnik kart identyfikacyjnych. 

 

 Pompownia główna: 

Pompownia zlokalizowana jest w zbiorniku żelbetowym o rzucie prostokątnym 3,0 x 2,5 m 
wyposażonym w dodatkową komorę zasuw. Głębokość pompowni wynosi ok. 7,5 m 

Zbiornik jest przykryty stropem z włazami do montażu i demontażu pomp oraz włazem kontrolnym. 

W komorze pompowni umieszczono dwie identyczne pompy zatapialne o wydajności ok. 65 m3/h 
każda i wysokości podnoszenia ok. 13 m. Na rurociągach tłocznych zamontowano zasuwy nożowe 
i zawory zwrotne kulowe DN80. 

 

 Oczyszczanie mechaniczne: 

Oczyszczanie mechaniczne realizowane jest przez zblokowane urządzenie do separacji 
zanieczyszczeń mechanicznych – sitopiaskownik ECO Combi 30 Noggerath o przepustowości 30 1/s 

Skratki i piasek z sitopiaskownika odbierane są poprzez rynny zrzutowe do typowych kontenerów na 
odpady o poj. 1,1 m3 cynkowanych na kółkach — 4 kpl. 

 

 Oczyszczanie biologiczne: 

Część biologiczna oczyszczalni ścieków oparta na osadzie czynnym składa się z reaktora 
biologicznego o przepustowości 1200 m3/d. Reaktor składa się z wydzielonych komór: 

• beztlenowej 

• niedotlenionej 

• tlenowej 

Pojemność kołowego reaktora o wymiarach: średnica zewn.  21,4 m, średnica wewn. 13,2 m, 
głębokość 5, 2 m, wynosi 1142 m3. 
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Zbiornik wykonany jest z żelbetu z centralnie umieszczonym osadnikiem wtórnym o średnicy 13,2 m. 
Poszczególne strefy wydzielone są ściankami żelbetowymi z odpowiednimi otworami 
umożliwiającymi przejście ścieków pomiędzy komorami. 

Komora beztlenowa o objętości VB = 92,0 m3 wyposażona jest w mieszadło śmigłowe o mocy 1,1 
kW, Ze strefy beztlenowej ścieki trafiają do komory niedotlenionej o objętości 250 m3. W komorze 
zainstalowano 2 mieszadła średnioobrotowe o mocy 2,2 kW każde. W kolejnej fazie procesu 
oczyszczania, ścieki trafią do komory tlenowej o objętości 800 m3. Proces napowietrzania realizowany 
jest poprzez ruszt z dyfuzorami drobnopęcherzykowymi. Recyrkulacja wewnętrzna pomiędzy strefą 
tlenową a niedotlenioną realizowana jest za pomocą pompy o regulowanej falownikiem wydajności 
w zakresie 50 — 200%. 

Ścieki z reaktora trafiają do radialnego osadnika wtórnego o średnicy wewnętrznej 12,6 m i głębokości 
czynnej 2,8 m. 

Sedymentujący na dnie zbiornika jest zgarniany do leja osadowego za pomocą zgarniacza łopatowego 
dennego. Zanieczyszczenia pływające są zgarniane do rynienki odpływowej, a następnie 
odprowadzane do kanalizacji wewnętrznej oczyszczalni. Ścieki oczyszczone poprzez koryto 
odpływowe wyposażone w przelew pilasty odprowadzone są do laguny hydroponicznej a następnie do 
odbiornika. 

Osad z leja pobierany jest przez pompę suchą osadu. Część osadu jest recyrkulowana do komory 
beztlenowej, a część podawana do komory stabilizacji osadów nadmiernych. Na rurociągu 
odprowadzającym osad z osadnika zamontowane są zasuwy z napędami elektrycznymi, kierujące 
poprzez naprzemienne ich otwarcie lub zamknięcie, osad do strefy beztlenowej reaktora, bądź do 
zbiornika osadu nadmiernego. 

Zamontowano pompę o parametrach Q=98 m3/h, Hp=2,2 mH2O.  

Na przewodzie ssawnym i tłocznym zamontowano zasuwy odcinające. 

 

 Komora stabilizacji osadu: 

Komora wykonana jest jako zbiornik żelbetowy o pojemności 76 m3. Średnica wewnętrzna zbiornika 
4,4 m. Głębokość całkowita zbiornika wynosi 5,5 m, głębokość czynna 5,0 m.  

Do zbiornika tłoczone są osady nadmierne rurociągiem DN110 wykonanym z PE. Osad w 
zagęszczaczu poddawany jest tlenowej stabilizacji. W zbiorniku zainstalowano ruszt napowietrzający 
do którego doprowadzane jest powietrze rurociągami o średnicy 32 PE. Dekantacja wód 
nadosadowych realizowana jest w oparciu o pomiary sondą zawiesiny (gęstości). Pompa wód 
nadosadowych jest podnoszona i opuszczana za pomocą wciągnika elektrycznego sterowanego sondą 
gęstości poprzez sterownik układu odprowadzania wód. Zagęszczony osad ze zbiornika podawany jest 
do stacji odwadniania rurociągiem o średnicy 90 PE pompą śrubową. 

W zbiorniku osadu nadmiernego prowadzony jest pomiar poziomu osadu za pomocą sondy. 

 

 



PROJEKT TECHNICZNY 
„Modernizacja Gminnej Oczyszczalni Ścieków w Przysiekach” 

 
 

14 | S t r o n a 

 Stacja dmuchaw: 

W stacji zainstalowano dmuchawy ROBOX EVOLUTION ES 25/1P - RBS25 w ilości 3 szt., 2 
pracujące na reaktor + 1 rezerwowa.  

 

 Stacja odwadniania osadów: 

W celu odwodnienia osadu zagęszczonego zamontowano prasę taśmową NP08 z zagęszczaczem 
bębnowym wraz z układem dozowania polielektrolitu, pompą śrubowa osadu, pompą do płukania 
prasy i urządzeniem do higienizacji osadu wapnem. 

Założone parametry osadu wejściowego: 

- ilość osadu  620 kg smo/d 

-  uwodnienie osadu 98 % 

-  przepływ osadu 31 m3/d 

- praca instalacji 6h/d 

Osad pompowany jest za pomocą pompy śrubowej do stacji odwadniania, która składa się z taśmowej 
prasy filtracyjnej (szerokość taśmy 0,8 m) zblokowanej z wstępnym zagęszczaczem bębnowym. 

Roztwór polimeru dozowany jest ze zbiornika pompą dozującą przed pompą ślimakowa podającą osad 
na prasę. Odwodniony osad transportowany jest za pomocą przenośnika ślimakowego do kontenera. 

Odwodniony osad higienizowany jest przy użyciu wapna palonego. Proszek wapna dozowany jest do 
przenośnika ślimakowego odprowadzającego osad po odwodnieniu.  

Proszek wapna dozowany jest do osadu za pomocą ślimaka dozującego.  

Do płukania zagęszczarki bębnowej osadu i taśm w prasie filtracyjnej używana jest woda 
technologiczna z laguny hydroponicznej. 

 

 Laguna hydroponiczna: 

Trzeci stopień oczyszczania realizowany jest w lagunie hydroponicznej przepływowo na kilku 
stopniach. Hydroponiczna laguna przepływowa zasiedlona jest zespołem poroślowym i korzeniowym. 

 

 

 

 

 

 

 

 


