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1. Fotografia wyrobu

LY
{

Komplet wyrobu: obuwie tworzywowe (kalosz), wktad ocieplajacy, wysciotka.




2. Opis ogoéiny wyrobu

Buty przeznaczone sg do uzytkowania w trudnych warunkach terenowych i atmosferycznych przez zotnierzy i
pracownikow wojska.
Jest to obuwie tworzywowe z wydtuzong cholewg siegajgca do kolan.

Cholewa obuwia wraz z podeszwg wykonana jest w formie monolitu metodg wtrysku spienionego tworzywa

EVA (kopolimer etylenu i octanu winylu). Uksztattowana na pigecie skorupy ,0stroga” umozliwia zdjecie buta

bez uzycia rak.

W zaleznosci od warunkéw atmosferycznych buty mogg byé uzytkowane w komplecie wraz z wkladem

wewnetrznym ocieplajgcym lub wyscidtkg (po uprzednim wyjeciu wkitadu ocieplajgcego).

Komplet wyrobu to:

e obuwie tworzywowe (kalosz) — kopolimer etylenu i octanu winylu (EVA) w kolorze ciemnozielonym,

o wkiad wewnetrzny ocieplajacy — wykonany z laminatu tréjwarstwowego w kolorze czarnym (witdknina
PES/pianka PU/witéknina PES), zakohczony u géry kotnierzem w kolorze czarnym (laminat
dwuwarstwowy: dzianina PES powlekana wodoszczelnie/pianka PU) do wywiniecia na obuwie, u dotu

podpodeszwg (wtdknina poliestrowa impregnowana jednostronnie),
e wysciotka wymienna — widknina poliestrowa impregnowana.

Buty produkowane sg w wielkosciach od 41 do 47 (wg numeracji francuskiej).

3. Wymagania techniczne

Do wykonania butéw obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzoér.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tablical
Lp. Nazwa elementu Rodzaj materiatu Wymv?lgama
1 2 3 4
1. | Obuwie tworzywowe (kalosz) _Granulat tgrmoplastyczny E.VA (kqpohmer etylenu WDTT Tablica 2
i octanu winylu) w kolorze ciemnozielonym
Oblozvna Laminat trojwarstwowy (wtdknina PES/pianka
2. kaadL)Jl PU/wtdknina PES) w kolorze czarnym - masa WDTT Tablica 3
powierzchniowa (280+10%) g/m?
Nadstawka Laminat dwuwarstwowy (dzianina PES powlekana
Wktad obtozyny Lo y P Wg wzoru,
3. wodoszczelnie/pianka PU) w kolorze czarnym —
wewnetrzny | wkiadu ; . o 5 atest dostawcy
. . ; masa powierzchniowa (330+£10%) g/m
ocieplajgcy | (kotierz)
Widknina poliestrowa impregnowana
4 Podpodeszwa jednostronnie (kolor szary) - masa Wg wzoru,
' P powierzchniowa (610+10%) g/m?, grubo$¢ atest dostawcy
(3,0£0,5) mm
Widknina poliestrowa impregnowana (kolor szary) Wa wzoru
5. | Wysciotka wymienna - masa powierzchniowa (870+10%) g/m?, grubos$¢ 9 ’
atest dostawcy
(3,3 £0,5) mm
PN-EN
6. | Nici poliestrowe Kolor czarny — masa liniowa (81+15) tex, 12590:2002,
' P minimalna sita zrywajgca 37N PN-ISO
1139:1998




3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

Tablica 2
Lp. Nazwa wskaznika Je?nr}grs;ka Wymagania Metoda badan
1 2 3 4 5
Gestos¢ materiatu podeszwowego, 3 PN-1SO 2781:1996
L nie wiecej niz: Mg/m 03 Metoda A
. . PN-EN ISO
2 Izolacja od zimna w temp. (-I1712.)°C.- splad_eflf oC 8 20344:2012
temperatury wewngtrz obuwia, nie wiecej niz: 0.5.13
Odpornos¢ wierzchéw na zginanie w temp. . i .
3. [(-5%2)°C - minimalna liczba zgie¢ przy ktorej I|cz_b{:1 150 000 PN-ISO 4643'1994
; ; . oo zgiec Zatacznik B
prébka nie wykazuje pekniec:
Odpornos¢ spodéw na zginanie w temp. PN-EN ISO
4. | (-15£2)°C - wzrost naciecia po 30 000 zgiec¢, mm 4 20344:2012
nie wiecej niz: p.8.4

3.3 Wymagania dla obtozyny wkiadu

Laminat tréjwarstwowy (widknina PES/pianka PU/wt6knina PES) w kolorze czarnym

Tablica 3
Lp. Nazwa wskaznika Je?nnigrs;ka Wymagania Metoda badan
1 2 3 4 5
1. [Masa powierzchniowa g/m?2 280+10% PN-EN 29073-1:1994
PN-EN ISO 9073-2:2002
2. | Grubosc¢ mm 5,0+£10% Metoda A
(nacisk 0,5kPa/2500mm?)
Odpornos¢ na Scieranie, nie mniej niz: .
3. |- na sucho, 25 600 cykli liczba cyKli usz?(?dkzer’l PN-EN '5062102344'2012
- na mokro, 12 800 cykli b-5.

3.4 Rodzaje szwoéw i sciegéw maszynowych

Scieg typu zyg-zak — igczenie obtozyn wktadu (gestos¢ sciegéw — (2,5+3) Sciegi na 1cm).

Scieg stebnowy

. (gestosc¢ sciegdéw — (2,5+3) Sciegi na 1cm).
Scieg typu strobel —tgczenie podpodeszwy z wktadem (gestos¢ sciegdw — ok. 2 Sciegi na 1cm).

— odszycie nadstawki obtozyn (kotnierza) wktadu, doszycie kotnierza do wktadu




4. Zestawienie elementéw sktadowych

Tablica 4

Lp. Elementy skladowe llos$¢ sztuk na 1 pare
1 2 3

1. | Obuwie tworzywowe (kalosz) 2

2. | Obtozyna wkiadu 4

3. | Nadstawka obtozyny wktadu (kotnierz) 2

4. |Podpodeszwa wkiadu 2

5. | Wyscidtka wymienna 2

5. Opis wykonania

Obuwie tworzywowe (kalosz) wykonane jest metodg wtrysku spienionego tworzywa EVA (kopolimer etylenu
i octanu winylu).

Proces wykonania wktadu wewnetrznego ocieplajacego sktada sie z nastepujgcych etapow:

- rozkroj elementow wkiadu,

- fgczenie obtozyn wktadu,

- odszycie kotnierza,

- doszycie kotnierza do wkladu wraz z podtozeniem wszywki informacyjnej,
- doszycie podpodeszwy do wkiadu,

- kontrola jakosci,

- etykietowanie i pakowanie.

6. Cechowanie i pakowanie

Cechowanie

Buty znakowane sg na wszywce informacyjnej wszytej przy kotnierzu wktadu wewnetrznego, zawierajgcej co
najmniej nw. dane:

- numer wzoru (..../MON),

- nazwa (logo) Wykonawcy i Producenta,

- data produkcji (miesigc i rok),

- numer wielkosciowy wg numeracji francuskiej,
- numer partii produkcyjne;.

Przyktad znakowania:

...... /MON 6/2013 43 12

nr wzoru Wykonawca i Producent (m-c irok) nr wielkosciowy  nr partii produkcyjnej

Informacje naniesione na wszywce informacyjnej powinny byé wykonane w technologii zapewniajgcej ich
czytelnosé przez okres nie krotszy niz 2 lata.

Na podeszwie powinien by¢ wyttoczony numer wielkosciowy obuwia w numeracji francuskiej, dodatkowo moze
by¢ umieszczona nazwa lub znak firmowy Producenta.



Etykieta jednostkowa (przymocowana oddzielnie do obuwia tworzywowego oraz kotnierza wkiadu
ocieplajgcego) powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe Wykonawcy i Producenta,

- nazwe i numer wzoru,

- numer wielkosciowy wg numeracji francuskiej,

- date produkcji (m-c i rok),

- sktad surowcowy materiatéw zasadniczych,

- informacje o sposobie konserwaciji,

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci 2 lata, gwarancja wpisac
okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony

- Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajagcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Informacja o sposobie konserwacji

,Obuwie nalezy my¢ ogdinie dostepnymi tagodnymi $rodkami czyszczgcymi (ptyny do mycia). Zabrudzone
obuwie, nalezy przemyc¢ recznie w cieptej wodzie z dodatkiem Srodkow czyszczgcych przy uzyciu gabki, a

nastepnie osuszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zZrodet ciepfa.
Wkiad tekstylny nalezy pra¢ ogolnie dostepnymi Srodkami do prania | czyszczenia tekstyliow
w temp. 40°C.

Obuwia nie wolno:

- czyscic ostrymi przedmiotami

- myc¢ rozpuszczalnikami organicznymi

- suszy¢ bezposrednio w promieniach stonecznych.”

Etykieta zbiorcza — powinna zawiera¢ dane zawarte na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ pa w
opakowaniu zbiorczym.
Pakowanie

Pare obuwia tworzywowego =z wkltadem ocieplajgcym oraz wyscidtkg tej samej wielkosci,
(z przymocowanymi etykietami jednostkowymi) nalezy pakowa¢ do worka foliowego.

Nastepnie obuwie nalezy pakowaé po 3 pary (tej samej wielkosci) w karton zbiorczy o wymiarach (40x80x50)
cm (szerokos$¢ x dtugosé x wysokos¢), wykonany z tektury pieciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢
etykiete zbiorcza.



7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na
potrzeby  obronno$ci i  bezpieczenstwa panstwa (. Dz. U. 'z 2018r. poz. 114,
z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczegotowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(ti. Dz. U. z 2018 r. poz. 1385, z pézn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komorkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i
Kodyfikacji (WCNJIK).

Buty podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace rodzaje
badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sa:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatdéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-0-91012:1986 Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze — Badania
odbiorcze

dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.
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Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkciji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg, podlegajgcym badaniom zdawczo-
odbiorczym, badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC
17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 5, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatdbw sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM —
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodno$ci wyroboéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-
EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy
udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci (nie dotyczy badan
laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 5 Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.
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Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pdzn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawdzenie QOkumen’tacji zakupu materiatow | \WDTT podrozdziat 3.1 + +
' zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd.zeme _zgodnosg uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyroboéw —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informaciji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 + +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz L
iy . . Ocena zgodnosci
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania e wzorem PUIW + +
organoleptyczne)
39 Sprav_vdzeme ;ggdnosm wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 9 + +
z tablicg wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
Obuwie gotowe
4.1
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 2 -*) +
Laminat tréjwarstwowy (widoknina PES/pianka PU/wtéknina PES) w kolorze czarnym
4.2
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 3 -*) +
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosSci.
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2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:
- ,Z-0” - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ,¥ - badania wykonuje sie,

badania nie wykonuje sie.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzo6r przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8. Rysunki elementéw sktadowych wkiadu wewnetrznego ocieplajacego

Obtozyna wktadu
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Podpodeszwa wktadu Nadstawka obtozyny wkiadu
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9. Tabela rozmiaréw obuwia oraz wymiary ogolne

Tablica 6

Wielkos¢é obuwia wg numeracji francuskiej

a1 | a2 | 43 | a4 | 45 | 46 47
Lp Wymiar Tolerancja
Odpowiednio wielko$é obuwia wg (#mm)
numeracji metrycznej
26,5 27 28 28,5 29 30 30,5
1, |Dlugosc podpodeszwy | 526 | 585 | 201 | 207 | 304 | 310 | 315 3

wktadu w mm

Wysokos¢ obuwia

tworzywowego od dolnej
2. | krawedzi obcasa do 402 408 410 412 415 417 428 10
goérnego brzegu cholewy
(mierzona z boku) w mm

W szczegdlnych przypadkach, w uzgodnieniu z zamawiajgcym/odbiorcg producent wykona obuwie
wg wielkosci okreslonych w indywidualnych zamowieniach.
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10.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian —tylko w dokumentacji oryginalnej



