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Opis, WTWiO

1. Podstawa opracowania
- zamodwienie Inwestora Nr. Dz. GZ/PN/1014.2019
- inwentaryzacja stanu istniejgcego
- uzgodnienia z Inwestorem

- obowiagzujace normy i przepisy

2. Cel opracowania
Projekt obejmuje modernizacje stanowiska roztadunku wody amoniakalnej na terenie PRO-
NATURA Sp z 0. 0. w Bydgoszczy.
Celem projektu jest usprawnienie roztadunku wody amoniakalnej z cystern samochodowych.
Aktualnie woda amoniakalna roztadowywana jest z cystern samochodowych rurociggiem do
zbiornika posredniego, z ktérego pompa zasysa surowiec i pompuje do zbiornika
magazynowedo. Roztadunek odbywa sie samotokiem, Przytacze roztadunkowe potozone jest
na wysokosci ok 1m od poziomu jezdni na ktérej parkuje cysterna. Taka konfiguracja oraz tryb
roztadunku utrudniajg opréznienie cysterny.
Zasadniczym celem byto obnizenie poziomu krééca cieczowego stanowiska roztadunkowego.
W wyniku uzgodnien krdciec zostanie przeniesiony na druga strone zbiornika posredniego
bezposrednio na ssanie pompy.
Dodatkowo doprojektowano wyposazenie krocca w lejek do odbioru zlewek z instalaciji.

Catos$¢ zmian przedstawia rysunek P-25.M.00.01.

3. Stanowisko do roztadunku wody amoniakalnej
Woda amoniakalna jest medium, ktére posiada klasyfikacje w zakresie transportu :
UN 2672, klasa: 8, grupa pakowania: lll.
Stanowiska do roztadunku mediéw niebezpiecznych powinny spetia¢ wymagania
Rozporzadzenia Ministra Transportu z 20 wrze$nia 2006 z p6zniejszymi zmianami
(Dz. U. 2014 poz.1105 z 2014.09.05) i podlegajg pod nadzér Transportowego Dozoru
Technicznego.
W dniu 02.11.2015 Inwestor uzyskat od Transportowego Dozoru Technicznego w
Warszawie zgode na eksploatacje stanowiska za pomoca przytgczy roztadunkowych
stanowigcych wyposazenie cysterny. W takim przypadku przepisy wyzej wymienionego
rozporzadzenia nie majg zastosowania.
Dokonanie modernizacji orurowania przedstawione na rys. P-25.M.01.00 nie stanowi

modernizacji stanowiska roziadunkowego.

4, Opis zmian
W ramach modernizacji orurowania instalacji roztadunku wody amoniakalnej dokonano
nastepujacych zmian:
— zamontowano dodatkowo drugi krdciec odbiorczy na front zbiornika posredniego

»SZCzego6t C”, pomijajacy zbiornik posredni w czasie roztadunku.
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— nadotychczasowy kréciec odbiorczy doprojektowano lejek do odbioru zlewek ,szczegét B”

— przeniesiono zawor automatyczny z pierwotnego krd¢ca odbiorczego na zdublowany,

— w miejsce zdemontowanego zaworu automatycznego na pierwotnym kro¢cu zamontowano
zawor kulowy.

Zachowano ukfad zaworéw kulowych oraz koncowke TW-VK zlgcza cysternowego by moc

ewentualnie przywrdci¢ dziatanie dotychczasowego rozwigzania.

5. Ruroci ag
Nowy odcinek rurociggu zaprojektowano z rur stalowych i elementow w gat 304 i zaworow
prod. ADLER.
Lejek do odprowadzenia zlewek zaprojektowano z blach w gat 304 (dopuszcza sie
zastosowanie gat, 316), przytacze cysternowe z gat. 316.
Koncowke rurociggu nalezy utozyé na podporze wg rys P-25.M.00.03.
W rurociggu DN80/2 1/2” wystepuje maksymalne cisnienie od stupa cieczy w zbiorniku
cysterny do B-4 p=0,39bar, a w rurociggach DN50 ci$nienie od stupa cieczy w zbiorniku

cysterny p=0,3bar.

6. Warunki wykonania ruroci agéw i odbioru ruroci agu
Warunki wykonania obowigzujg w zakresie:
- projektowania rurociggow
- wykonania rurociggéw
- montazu rurociggow
- wytycznych eksploatacji
Zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Rozwoju w sprawie wymagan dla urzadzen cisnieniowych
i zespotow urzgdzen cisnieniowych Dz. U. 2016 poz. 1036 z dn. 2016. 07.19. oraz
obowigzujgcych norm zharmonizowanych PN-EN niniejsze warunki okreslajg standardy
uznawalno$ci nastepujacych procedur zgodnosci w zakresie:
- klasyfikaciji rurociggu wg kategorii zagrozenia,
- zgodnosci stosowanych materiatéw i wymaganych swiadectw jakosci,
- kwalifikacji personelu spawalniczego i nadzoru spawalniczego,
- wymagan dotyczgcych technologii spawania i jej uznanie,
- prob odbiorowych rurociagu,
Postanowienia ogolne
Elementy ci$nieniowe rurociggu powinny by¢ wyprodukowane i dostarczone ze swiadectwem
badan odbiorczych 3.1. zgodnie z PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje
dokumentow kontroli
Materiaty
Wszystkie elementy rurociggdéw powinny by¢ zgodne z wykazem elementéw podanym w
projektowej dokumentacji technicznej rurociagu.
Znakowanie
Wszystkie elementy rurociggéw powinny byc¢ czytelne i trwale oznakowane, a oznaczenia

powinny by¢ widoczne réwniez po zmontowaniu rurociagu.
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Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

- znak producenta lub nazwe

- wymiary i cis$nienie nominalne

- gatunek materiatu

- numer wytopu

- znak kontroli (inspektora)

Warunki wykonania - wymagania

Elementy cisnieniowe rurocigagéw powinny by¢ wykonane, odebrane i dostarczone wg norm i

rysunkow ujetych specyfikacji zbiorczej rurociggu.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna przed przystgpieniem do wykonania rurociggow

sprawdzi¢ czy materialy i poffabrykaty sa zgodne z projektowg dokumentacjg techniczng

rurociggu i aktualnymi normami.

Potaczenia kotnierzowe

- powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy powinny by¢ prostopadte do osi rurociggu.

- powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy wspoétpracujacych musza by¢ do siebie
réwnolegte.

- powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy powinny by¢ zgodne z projektowg
dokumentacjg techniczng rurociggu i nie moga zawierac rys, wgniecen, zadziorow,
naderwan itp.

- otwory pod $ruby w kotnierzach nie powinny pokrywaé sie z osiami gléwnymi
rurociggu i powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie wzgledem tych osi.

- dopuszczalne odchylenia nie powinny przekracza¢ + 3° jednak nie wiecej niz 2mm

na $rednicy podziatowe;.

Wytyczne monta zu

- montaz rurociggéw moze wykonac firma posiadajgca odpowiednie uprawnienia do
wykonywania i (lub) montazu rurociggdw cisnieniowych powyzej 0,5bar.

- wymiary rurociggéw powinny odpowiadaé projektowej dokumentacji technicznej
rurociggu przy czym: tolerancje wymiardw liniowych nie powinny przekracza¢ +
5mm od wymiaréw nominalnych we wszystkich ptaszczyznach, a sumaryczne
odchyitki od wymiaréw katowych ustalonych w dokumentaciji nie powinny
przekraczaé + 2°*

- przed montazem powierzchnie uszczelniajace kotnierzy nalezy oczys$cic.

- polaczenia kotnierzowe nalezy montowac bez naciggu rurociagu.

- nakretki powinny by¢ umieszczone z jednej strony potaczenia kotnierzowego.

- wystawanie koncow srub z nakretek powinno wynosi¢ nie mniej niz 1,5 skoku
gwintu.

- dokrecanie nakretek powinno by¢ krzyzowe i rownomierne, oraz wykonane przy
uzyciu kluczy dynamometrycznych.

- wszystkie potgczenia kotnierzowe powinny by¢ szczelne.

Zamocowania

Zamocowania stale powinny spetnia¢ nastepujace wymagania

- rurocigg powinien przylega¢ do podstawy podparcia
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- obejma powinna przylegac¢ do powierzchni rurociggu

Préba dro znosci

Wykonany rurocigg nalezy oczysci¢ i poddac prébie droznosci.

Probe ta wykonuje sie przez przedmuchanie.

Przedmuchiwanie przeprowadzié¢ przy uzyciu sprezonego powietrza o cisnieniu = 0,7

cisnienia roboczego rurociagu.

Rozruch ruroci agu

Rozruch rurociggu moze nastapic jezeli aparaty oraz rurociggi wraz z osprzetem zostaty uznane
przez komisje odbiorowg za nadajace sie do pracy przy zalozonych parametrach, na podstawie
wynikéw badan przeprowadzonych w ramach odbioru technicznego..

Przekazanie do rozruchu oraz prowadzenie rozruchu powinno sie odbywaé zgodnie z
wewnetrznymi procedurami obowigzujacymi w Zaktadzie Inwestora

Rozruch ten powinien byé prowadzony w czasie niezbednym do osiggniecia pozytywnych
wynikéw z technologicznego punktu widzenia.

Warunki BHP

Podczas robét obejmujacych wykonanie rurociggéw, montaz, rozruch i préby odbiorowe nalezy
przestrzega¢ przepisdw BHP i p. ppoz. ogdinych i obowigzujacych na terenie zakladu PRO-
NATURA Sp. z 0. 0. w Bydgoszczy.

Pracownicy powinni byé przeszkoleni w zakresie bezpiecznych metod pracy i posiadac aktualne

badania lekarskie.

7. Instrukcja spawania
Przygotowanie materiatow i elementéw
Kontrola techniczna wykonawcy powinna przed przystgpieniem do wykonania rurociggéw
sprawdzi¢ czy materialy i poffabrykaty sa zgodne z projektowg dokumentacjg techniczng
rurociggu, aktualnymi normami i niniejszg instrukcja.
Plaszczyzny czotowe koncowek przygotowanych do spawania powinny byé obciete prostopadle
do osi elementu.
Ksztalt i wymiary brzegéw elementéw tgczonych za pomoca spawania powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng rurociggu.
Brzegom nalezy nadac¢ ksztalt za pomoca obrébki mechanicznej.
Obrobka mechaniczna, plastyczna elementéw rurociggu powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z kartami technologicznymi lub operacyjnymi Wykonawcy uprawnionego do budowy
cisnieniowych urzadzen technicznych.
Stosowane metody obrébki nie mogg spowodowac uszkodzenia powierzchni i obnizenia
wiasnosci wytrzymatosciowych obrabianych elementéw,
oraz zmiany struktury materiatu powodujace obnizenie odpornosci chemiczne;.
Wymiary
Koncoéwki faczonych elementéw przygotowanych do spawania powinny mie¢ ksztalt kotowy i by¢
wzajemnie dopasowane.
Kroéce i odgatezienia powinny byé przyspawane bez odchylenia i przesuniecia osi i mieé
réwnolegte ptaszczyzny koncéwek w stosunku do osi gtéwnej elementu.

Kotnierze spawane do elementow rurociggu powinny mie¢ prostopadtg ptaszczyzne
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przylgowg do osi elementu.

Otwory na $ruby nie powinny leze¢ na gléwnych osiach symetrii elementu cisnieniowego.
Potaczenia spawane

Potaczenia spawane elementéw rurociggéw moga wykonywac spawacze z odpowiednimi
aktualnymi kwalifikacjami i uprawnieniami.

Wszystkie zigcza spawane nalezy wykonywac $cisle wg opracowanej przez Wykonawce

technologii, ktéra powinna zawierac:

0golne zasady organizacji robét

- wymagania dotyczace przygotowania ztgcza do spawania

- wszystkie ztgcza spawane musza by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
technologicznymi spawania WPS

- karty technologiczne spawania

W technologii powinny byé uwzglednione nastepujace wymagania: temperatura otoczenia w

czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0 °C, ztacza spawane w czasie spawania powinny

by¢ zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi i przed szybkim stygnieciem po spawaniu.

Zlacza spawane rurociggéw powinny by¢ kontrolowane i badane metodami badan

nieniszczacych.

Metody, techniki i klasy wykonania badania wg PN12062:2002+A1:2005+A2:2005.

Wszystkie ztgcza spawane rurociagéw powinny by¢ poddane badaniom wizualnym VT,

technika i klasa badania PN EN 970. Badaniom wizualnym nalezy poddac¢ 100% ziaczy

rurociggu.

Ztacza wadliwe powinny by¢ naprawione zgodnie z instrukcjg technologiczng naprawy.

Odlegtos¢ miedzy osiami sgsiednich ztaczy odwodowych elementéw rurowych

nie powinna byé mniejsza niz 50mm, o ile projektowa dokumentacja techniczna rurociggu nie

przewiduje inaczej.

Ztacza spawane powinny by¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 100mm od skrajnego elementu

podpory, chyba ze dokumentacja techniczna przewiduje inaczej.

8. Badania odbiorcze
Po zakonczeniu procesu budowy rurociggi, oraz ich elementy powinny by¢ poddane badaniom
odbiorczym dla oceny zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa rurociggu..
W przypadku, gdy jakies badanie rurociggu lub jego elementu nie bedzie mozliwe podczas
badan odbiorczych po zakonczeniu wytwarzania, badanie to nalezy je wykonaé lub rozpoczaé
w trakcie wytwarzania.
Badania odbiorcze polegajg na wykonaniu:
- badaniu budowy
- proby cisnieniowej
- rewizji zewnetrznej w stanie gotowosci do rozruchu lub uruchomienia
Badanie budowy
Badanie rurociggu polegajace na dokonaniu ogledzin zewnetrznych rurociggu na caitej jego
dtugosci powinien wykonac¢ uprawniony pracownik Wykonawcy sprawdzajac
w szczegolnosci:

- zgodnosci wykonania rurociggu z dokumentacjg techniczna,
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- zgodnosci materiatow i elementéw zastosowanych do budowy rurociggu i ich
dokumentow kontroli, ze specyfikacjg materiatowg i wymaganiami okreslonymi w
zastosowanych normach, lub specyfikacjach technicznych,

- uprawnien os6b wykonujgcych czynnosci spajania,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za wytwarzanie i kontrole jakosci rurociggu,

z zalgczonymi uprawnieniami do wytwarzania,

- zgodnosci oznakowania rurociagu z zasadami w dokumentacji techniczne;j.

Proba ci snieniowa

Rurociggi poddajemy badaniu cisnieniowemu. Zalecang prébg jest badanie hydrauliczne.

Cisnienie préby rurociggu powinno by¢ co najmniej rowne wiekszej z wartosci:

PT=1,43 X PS lub PT = [PSx(F4/F)]x1,25 ,
gdzie: PS - maksymalne dopuszczalne cisnienie
F. — naprezenia dopuszczalne dla materiatu w temperaturze proby
F. — naprezenia dopuszczalne dla materiatu w temperaturze obliczeniowej

Operatorzy przygotowujacy probe cisnieniowg powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i

stosowac srodki bezpieczenstwa.

W czasie wykonywania préby cisnieniowej armatura AKP powinna by¢ odcieta zaworami, lub

zdemontowana, a krééce zaslepione.
- wytwarzajacy przygotuje instrukcje techniczne prob cisnieniowych, ktore
powinny zawiera¢ szczego6towe opisy techniczne ich wykonania

- prébe cisnieniowg wykonuje wytwarzajacy przy uzyciu odpowiedniego wyposazenia
i zastosowaniu odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa, w taki sposéb, aby osoby
odpowiedzialne za te probe mogly bezpiecznie kontrolowaé¢ wszystkie czesci rurociggu

znajdujace sie pod cisnieniem préby.

Proba hydrauliczna

Probe hydrauliczng nalezy wykona¢ z zachowaniem nastepujacych warunkow:

- wszystkie ztgcza powinny by¢ odkryte, bez powtok ochronnych iizolacyjnych, o ile nie
uzgodniono odmiennie w instrukcji technologicznej proby.

- czynnik préby ,woda” o temperaturze 10 + 40 °C.

- woda stosowana do préby uktadéw rurociggéw ze stali austenitycznej powinna by¢
kontrolowana na stezenie chlorkéw, ktére nie powinno przekracza¢ 30 ppm.

- przeznaczone do préby manometry i termometry powinny posiada¢ wazne cechy i
sprawdzenia ($rednica tarczy manometru min 150 mm) doktadnos$¢é pomiaru nie
mniejsza niz 5%. Zakres pomiarowy manometru nalezy tak dobra¢, aby jego
wskazania miescity sie w przedziale ¥2 do 1/3 zakresu skali.

- przebieg zmian wysokosci ci$nienia podczas proby hydraulicznej powinien byé
nastepujacy: po napetnieniu rurociggu woda nalezy zwiekszyé cisnienie do 50%
cisnienia prébnego, okreslonego dla rodzaju préby, dalsze podnoszenie cisnienia
prowadzi¢ etapami, co okoto 10% cisnienia probnego az do osiggniecia petnej jego
wartosci, obserwujac rurociag, utrzymac rurocigg pod cisnieniem probnym przez
okres nie krétszy niz 30 minut, obnizy¢ cisnienie do cisnienia obliczeniowego i dokona¢

szczegbtowego badania wizualnego powierzchni $cianek i ztaczy rurociggu,
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10.

oraz wszystkich jego elementéw.
Wyniki préby hydraulicznej nalezy uzna¢ za pomysiny, jezeli w czasie proby nie stwierdzono
peknie¢, trwatych odksztalcen oraz przenikania wody na zewnatrz rurociggu.

Po zakonczeniu prob cisnieniowych rurociggi wewnatrz nalezy oczysci¢ i osuszyc.

Cisnienie préby ruroci agow:
PT =Psx1,5
PT=0,45bar
Rewizja zewn etrzna
Rewizja zewnetrzna jest wykonywana po zakonczeniu wytwarzania i préb cisnieniowych, przed
przeprowadzeniem rozruchu.
Rewizja zewnetrzna polega na dokonaniu ogledzin zewnetrznych ogdéinego stanu rurociggu
tacznie z podparciami.
Wynik rewizji zewnetrznej rurociagu nalezy uzna¢ za pomysliny, jezeli wyszczegoélnione badania

daty wynik pozytywny.

Ostony zt gczy kotnierzowych
Na ztgcza koilnierzowe nalezy zatozyé ostony. Zaleca sie zastosowanie oston takich jak

posiada cafa instalacja

Uziemienie cysterny

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju Dz. U. z dnia 9 stycznia 2015 poz. 34
zawierajgce tekst jednolity w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé
urzadzenia do napetlniania zbiornikéw transportowych w § 23 pkt.2. wymaga uziemienia
cysterny przed rozpoczeciem roztadunku.

Stanowisko od roziadunku wody amoniakalnej w PRO-NATURA Sp. z 0. 0. w Bydgoszczy
nie podlega rygorom Rozporzadzenia patrz pkt.3 niniejszego projektu.

Uziemienie nie jest wymagane.

Inwestor moze, nie musi wprowadzac takie zabezpieczenie.

Ponizej przytaczam warunki jakie powinna spetiac¢ instalacja uziemienia cysterny .

Do urzgdzenia przetadunkowego w miejscu stacjonowania cysterny nalezy doprowadzic¢
uziemienie wyprowadzone nad ziemie. Powinna je stanowi¢ tasma stalowa- bednarka o
przekroju 30x2 pomalowana w zéto zielone paski, wyposazona w zacisk kontrolny. Uziemienie
przeznaczone jest do podigczania cysterny samochodowej przed rozpoczeciem roztadunku.
Linka uziemiajgca powinna stanowi¢ wyposazenie stanowiska. Powinna to by¢ linka miedziana
0 przekroju minimum 16mm?, w oponie zabezpieczajgcej przed korozyjnym otoczeniem
zewnetrznym, wyposazona po obu koricach w klamry zaciskowe. Uziemienie podlega kontroli

poswiadczanej protokdlarnie, ktérej czestotliwos¢ powinna by¢ nie rzadsza niz dwa lata.

Opracowata Danuta Switalska

PROGALI Sp.zo.o. Strona9z 9
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1. Podpore rurociagu poz. 5 mocowac do podtoza kotkami rozporowymi @10

2. Rurociagi spawac spoinami ciagtymi spoing pachwinowg a=0,7 cienszego
z taczonych elementéw, a czotowych a=1

3. Wspétczynnik wytrzymatosci spoin z ,=0,7

szczegdt B

1

5

N~

— G{
~ fg)]
- x
7 N
] ] s
y [
| AT |
\ \
| (] ! |
L\ 2B |
[ — | \
\h\ ¥/}
I e I 973x5,2 v |
Y M \
- N
\ \\\\\ 2 \
\ \ —~— | | \
\ \ \
o C LTI 1] |
R N |
N (NN |
\ \
AN & ﬂ |
iR LT TUWT T |
iR L |
! $88,9%x4,5 2 |
- f——a—— ~N |
- M 1 2 \
| \
| rﬂ# fffff 3=
| LI [0 1T | ©
\ \ \ 2 \
\ \ K \ \ \
\ 1 | e —— _
\ | \ / | \
| | | |
| LUl =1 1l | |
| | [ |
\ \
\ (N S S . \
| ‘ | |
| N — |
} 988,9x4,5 }
\ \
\ \
\ \
\ \
| AN |
: ¢ :
| U (F |
\ \
\ \
.- - - - __ J
KLINGER top
16 | Uszczelka ptaska2/65/1,6 2 CHEM2000 KLINGER
15 | Sruba M16x185/2xNakretka M16 4kpl | A2-70/A2
Zawor kulowy kompaktowy DN2 1/2"
14 miedzykotnierzowy 1 AlSI 304 FA2 Adler
Kotnierz szyjkowy DN 2 1/2"
13 ANSI 150 1 1.4301/F304| ASME B16.5
Trojnik rownoprzelotowy 2 1/2"
12 ANSI 16.9 1 1.4301/F304
11 | Rura 288,9x4,5 |=~60 1 1.4301/F304 | PN-EN 10088
10 | Zawor kulowy 3 czesciowy DN2 1/2" FP3-BW przeniesiony
9 | Rura ©88,9x4,5 L=~80 1 1.4301/F304 | PN-EN 1088
8 gﬁg%;%’z‘fq’y 3 czesciowy DN2 1/2 AISI 304 FP3-BW przeniesiony
7 | Rura @88,9x4,5 L=~470 1 1.4301/F304 | PN-EN 10088
6 | Podpora rurociagu 1 stal KO P-25.M.00.03
5 | Kabtak dla rur DN80 1 stal KO P-25.M.00.04
4 \E/;\/S%k ztacza TW 3" typ VK z GW 3" 1 AISI 316  |EN-ISO 14420-6
3 | Rura @88,9x4,5 |1=~30 1 1.4301/F304 | PN-EN 10088
Zawor kulowy 3 czesciowy DN2 1/2" )
2 do wspawania z pokrettem owalnym ! AlSI 304 FP3-BW Adler
1 | Lejek do odprowadzania zlewek 1 stal KO P-25.M.00.02
POZ. WYSZCZEGOLNIENIE IL.SZT. | MATERIAL NORMA UWAGI
NR KAT.
Opracowat: Zamawiajacy:
Projektowata: % inz. D. Switalska u - 04.2019 PRO - NATURA Sp Z 0. 0.
Sprawdzit: E mgr inz. J. Kruszyna ? % §04-2019 ul. Ernsta Petersona 22,
Kier. prac. = = . 85-862 Bydgoszcz

Temat opracowania:

MODERNIZACJA STANOWISKA ROZLADUNKU WODY AMONIAKALNEJ

Nazwa rys. Nr zlecenia: Rewizja:
RYSUNEK ZESTAWIENIOWY L.Dz.GZ/PN/ 0l
/1014.2019
wienawea: DROGALL Sp. z 0.0. Skl T
86-060 Nowa Wie$ Wielka, ul Przemysfowa 8 1:10 P-25.M.00.01
tel. 691 704 009, fax 52 381 22 00
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Ztgcze TW typ MK 3"z GW 3"

6 BSPp AISI 316 EN-ISO 14420-6
5 | Rura @88,9x4,5 |=~80 1.4301/F304 | PN-EN 10088
4 | Kolano ©@88,9x4,5 90° R=114 1.4301/F304 | PN-EN 10088 | DIN 2605
3 | Zawias typu T 50x70 do spawania stal KO handlowy
2 | Blacha lejka #2 612x312 AISI 304 PN- EN 10088
1 | Blacha pokrywy #3 @250 AISI 304 PN- EN 10088
POZ. WYSZCZEGOLNIENIE IL.SZT. | MATERIAL NORMA UWAGI
NR KAT.
Opracowat: Zamawiajacy:
Projektowata: % inz. D. Switalska ; - 04.2019 PRO - NATURA Sp Z 0. 0.
Sprawdzit: é mgr inz. J. Kruszyna % %;‘ §04-2019 ul. Ernsta Petersona 22,
Kier. prac. |~ z . 85-862 Bydgoszcz

Temat opracowania:

MODERNIZACJA STANOWISKA ROZtADUNKU WODY AMONIAKALNEJ

Nazwa rys. Nr zlecenia: Rewizja:
' LEJEK DO ODPROWADZENIA ZLEWEK /L1-(E))1Z4GzZO/1Fg\I/ 0'
mierss PROGALI sp. z 0.0.
86-060 Nowa Wie$ Wielka, ul Przemystowa 8 1:5 P-25.M.00.02
tel. 691 704 009, fax 52 381 22 00
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1. Konstrukcje podpory spawac spoinami ciagtymi
2. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawac spoing a=0,7
cienszego z taczonych elementéw, a czotowe a=1

Sprawdzit: mgr inz. J. Kruszyna

£04.2019
(=]

Nazwisko:
Nr upr.
Podpis:

Kier. prac.

ul. Ernsta Petersona 22,
85-862 Bydgoszcz

2 | Blacha X8 100x 200 1 AISI 304 PN-EN 10088
1 | Katownik 50x50x5 I=~525 1 AISI 304 | PN-EN 10088
POZ. WYSZCZEGOLNIENIE IL.SZT. | MATERIAL NORMA UWAGI
NR KAT.
Opracowat: Zamawiajacy:
Projektowata: | 8 inz. D. Switalska 042019 PRO - NATURA Sp. z 0. 0.

Temat opracowania:

MODERNIZACJA STANOWISKA ROZtADUNKU WODY AMONIAKALNEJ

Nazwa rys. Nr zlecenia: Rewizja:
PODPORA RUROCIAGU L.Dz.GZ/PN/ 0
/1014.2019
wrenawes: DPROGALLI Sp. z 0.0. Sl e
86-060 Nowa Wie$ Wielka, ul Przemystowa 8 1:2 P-25.M.00.03
tel. 691 704 009, fax 52 381 22 00
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M
| a
DN Dz a b c do M L
mm | mm mm mm mm mm mm
80 88,9 | 102 35 80 12 10 | @12x305
2 Nakretka M10 A2-50 4 PN-EN 4034
1 Pret 1 AlSI316 PN-EN 10088
POZ. WYSZCZEGOLNIENIE IL.SZT.| MATERIAL NORMA UWAGI
NR KAT.
Opracowat: Zamawiajacy:

Projektowata:

inz. D. Switalska

042019 PRO - NATURA Sp. z 0. 0.

Nazwisko:

Sprawdzit:

mgr inz. J. Kruszyna

Nr upr.:

Podpis:

£04.2019
[m}

Kier. prac.

ul. Ernsta Petersona 22,
85-862 Bydgoszcz

Temat opracowania:

MODERNIZACJA STANOWISKA ROZt ADUNKU WODY AMONIAKALNEJ

Nazwa rys. Nr zlecenia: Rewizja:
KABtAK DLA RUR L.Dz.GZ/PN/ 0
/1014.2019
wkenawes: DROGALI Sp. zo.0 Swete N
86-060 Nowa Wie$ Wielka, ul Przemyslowa 8 P-25.M.00.04
tel. 691 704 009, fax 52 381 22 00




