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Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekow w Kcyni wraz z przebudowg przepompowni sciekow

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) wraz z dokumentacja projektowa sg wymagania
szczegdlowe dotyczace wykonania i odbioru robot przy ,,Rozbudowie i przebudowie oczyszczalni
$ciekow w Kcyni wraz z przebudowg przepompowni $ciekéw”.

1.2. ZaKres stosowania

Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza remontu istniejacych przepompowni S$ciekow, tj.
wymiana pomp, oraz naprawa (renowacja) scian zbiornikow 12 szt. Przepompowni zlokalizowanych w
miejscowosci Kcynia, Zurawia ora Grocholin.

W ramach remontu przepompowni Sciekow przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujgcych obiektow i robot:

1.3.1. Roboty przygotowawcze

Przez roboty przygotowawcze (tymczasowe) nalezy rozumiec:
a) wykonanie zadaszen i zabezpieczen;
b) wykonanie wygrodzenia miejsca prowadzenia robot;
c) znaki ostrzegawcze;
d) wykonanie doj$¢ i dojazdéw do miejsca prowadzenia robot:
e) os$wietlenie terenu na ktorym prowadzone sg roboty;
f) zabezpieczenie miejsca prowadzonych robot przed dostgpem 0sob trzecich.

1.3.2. Roboty demontazowe w obiektach przeznaczonych do remontu

Przez roboty demontazowe nalezy rozumie¢ demontaze istniejgcych pomp i orurowania wraz z armatura:
a) w Przepompowni $ciekow P1 w Kcyni ul. Szymborska dz. Nr 687/3;
b) w Przepompowni §ciekow P2 w Kcyni ul. Mlyfiska dz. Nr 620/9;
¢) w Przepompowni $ciekow P3 w Kcyni ul. Poznanska dz. Nr 625/3;
d) w Przepompowni $ciekéw P4 w Kcyni ul. Witosa dz. Nr 519/8;

e) w Przepompowni Sciekow P4A w Kcyni ul. Witosa dz.nr 539;

f) w Przepompowni $ciekow P5 w Kcyni ul. Wyrzyska dz. Nr 454/2;
g) w Przepompowni $ciekéw P7 w Kcyni ul. Nakielska dz. Nr 132/5;
h) w Przepompowni $ciekow P8 w Kcyni ul. Szubinska dz. Nr 731/18;
1) w Przepompowni $ciekow P9 w Kcyni ul. Nowa dz. Nr 1103/1;

j) W Przepompowni $ciekéw w Zurawiach dz. Nr 196/1;

k) w Przepompowni §cieckow w Grocholinie-Osiedlu dz. Nr 53/15;

1) w Przepompowni $ciekow w Grocholinie-Lechpolu dz. Nr 53/20.

1.3.3. Roboty budowlano-montazowe

Przedmiotem inwestycji jest remont 12 istniejagcych przepompowni Sciekéw zlokalizowanych w
miejscowosci Kcynia, Zurawia oraz Grocholin.
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Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekow w Kcyni wraz z przebudowq przepompowni Sciekow

Remont istniejacych 12 przepompowni $ciekow bedzie polegal na:

wymianie pomp na nowe z wirnikiem otwartym,

wymianie konstrukcji wsporczych pomp na wykonane ze stali AISI 316L

wyczyszczeniu  zbiornikow 1 wykonaniu od wewnatrz zbiornika powloki trwale
zabezpieczajacej

wymianie w komorach przepompowni pokrycia z powlokg elastomerowsa lub inng trwale
zabezpieczajaca

przebudowie sterowania — z sygnalizacjg stanéw alarmowych i umozliwieniem sterowania
praca pomp lokalnie oraz z pulpitu operatorskiego w sterowni przy ul. Nakielskiej (wg
oddzielnego opracowania branzy elektrycznej/AKPiA)

1.4. OkreSlenia podstawowe

Najczesciej uzywane w SST okreslenia podstawowe podano w OST-00 Wymagania Ogolne.

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzadzenia stanowigce wyposazenie weztéw technologicznych.
Wezel technologiczny - zespol obiektow urzadzen technologicznych wraz z przynaleznymi instalacjami
stanowigcy funkcjonalng catosc.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w OST-00 Wymagania Ogoblne.

Do wykonania roboét remontowych nalezy stosowa¢ wyroby i materialy zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i spetniajace nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materialow

W zamdwieniu wystepuja nastepujace rodzaje pomp zatapialnych o parametrach:

Moc pompy Wydajnos¢ Wysokos¢
L.p . . . .
Lokalizacja przepompowni Symbol P, nominalna podnoszenia
[kw] [1/s] [m]
1 2 3 5 6 7
1 ul. Szymborska P1 17,0 16,7 36,4
2 ul. Mityniska P2 5,5 16,0 13,8
3 ul. Poznanska P3 17,0 14,6 32,4
4 ul. Witosa P4 2,6 10,8 7,89
5 ul. Wybudowanie PAA 3,1 3,06 13,5
6 ul. Wyrzyska P5 4,2 5,0 18,2
7 ul. Nakielska P7 11,8 3,99 25,9
8 ul. Szubinska P8 12,0 4,21 371
9 ul. Nowa P9 3,1 13,0 5,4
10 | Zurawia - 17,0 28,05 28,09
11 | Grocholin- Osiedle - 3,1 4,48 17,9
12 | Grocholin-Lechpol - 3,1 3,73 21,9
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W zamdwieniu wystgpuja nastepujace materialy tworzace instalacje technologiczne:
a) rury ze stali nierdzewnej AISI 316L (do powtdrnego montazu);
b) zawory odcinajace (do powtdrnego montazu);
c) zawory zwrotne (do powtoérnego montazu);
d) konstrukcja wsporcza pomp ze stali AISI 316L.

2.2. Ogolne zasady doboru materialow

Zastosowane materialy w urzadzeniach i instalacjach powinny by¢ dostosowane do warunkow pracy w
przepompowni $ciekow. Nalezy uwzgledni¢ to, ze wszystkie urzadzenia bgdg potencjalnie pracowaty w
temperaturze otoczenia wahajacej si¢ w zakresie od -20° C do + 40°C w warunkach podwyzszonej
wilgotno$ci. Wymagana minimalna trwato$¢ materiatéw rozumiana jako czas, w ktorym na materiatach
nie pojawiaja si¢ widoczne $lady korozji lub innego podobnego procesu wynosi 10 lat bez potrzeby
prowadzenia w tym czasie dzialan konserwujacych materialy.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

a) dla elementow majacych kontakt ze Sciekami i aerozolami nalezy stosowac¢ materialy
niekorodujace (stale szlachetne, tworzywa sztuczne, stopy aluminium),

b) elementy wykonane z materialdéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykla itp.) powinny by¢
poddane galwanizacji lub zabezpieczone fabrycznie (np. przez zalaminowanie),

c) elementy narazone na korozje, ktore z uzasadnionych powodéw nie moga by¢ zabezpieczone
przed korozjga poprzez galwanizacje lub fabrycznie, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie na
budowie stosujac z nalezyta starannoscia:

1. oczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-scierne,
2. oczyszczenie 1 odtluszczenie,
3. naniesieniec powlok zabezpieczajgcych.

2.3. Stal nierdzewna (kwasoodporna)

Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej, stal okre$lana ogolnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg gatunku AISI 316L lub inng stalg szlachetng o
podobnych lub lepszych wlasno$ciach dla danego zastosowania stali.

2.4. Skladowanie materialow

Przechowywane materialy, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywaé w
sposob umozliwiajacy tatwa identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materialdéw powinno odbywaé si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wlasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ si¢ do instrukcji sktadowania
opracowanej przez producenta.

Transport i1 sktadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji wlasciwosci
materialdw i zewnetrznych warunkow panujacych podczas procesu tak aby wyroby nie byly poddawane
zadnym szkodom.

Urzadzenia nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, w ktdrych temperatura wewngtrzna nie
spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, taczniki, kotnierze 1 inne materialy pomocnicze nalezy przechowywac¢ w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

3.SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST-00 Wymagania Ogodlne.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i iloSci wymaganiom zawartym w
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projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Zamawiajacego.
Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje si¢ uzycie nastgpujacego sprzetu:
a) rusztowanie, drabiny;
b) zuraw samochodowy;
¢) wciagarka mechaniczna;
d) zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego;
e) agregat spawalniczy elektryczny;
f) potautomat spawalniczy 400 A;
g) sprezarka powietrza;
h) elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, pily tarczowe, wkretarki;
1) zestaw narz¢dzi montersko-$lusarskich, klucze dynamometryczne.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST-00 Wymagania Ogolne.

Do transportu materiatow 1 urzadzen stosowaé nast¢pujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Zamawiajacego $rodki transportu takie jak:

a) samochdd cigzarowy skrzyniowy;

b) samochod dostawczy;

¢) zuraw samochodowy.

W czasie transportu wyposazenie powinno by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w
oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST-00 Wymagania Ogoélne.

Nalezy stosowaé urzadzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji Projektowe;,
dostosowane wielkosciag do wymiardw budowlanych istniejacych i projektowanych obiektow w ten
sposob, ze zapewnione bgdg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostgp do urzadzen wymagany przez
wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Dla urzadzen, dla ktorych nie podano wymagan w tej Specyfikacji nalezy przyjmowac zasade, ze
wymagania dla takiego przypadku wynikajg z cech konkretnego urzadzenia jakie zostalo zastosowane w
Dokumentacji Projektowej. Uzyte w Dokumentacji Projektowej typy konkretnych urzgdzen w takim
przypadku wyznaczajg standard jakos$ciowy zastepujacy Specyfikacje.

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalno$ci rozwigzania cechy urzadzen podanych w
Dokumentacji Projektowej wptywajace na niezawodno$¢ dziatania, trwalosé¢, tatwos¢ obstugi, koszty
eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie urzgdzen co najmniej rownorzednych
technicznie, o takich samych lub analogicznych parametrach lub wyzszych jak podano w Dokumentacji
Projektowe;.

5.1. Wymagania dla rob6t demontazowych

Demontaz pomp i osprzetu technologicznego nalezy wykonywaé w oparciu o obowigzujace przepisy
BHP w zakresie robot rozbiorkowych i demontazowych, pod stalym nadzorem Kierownika Budowy.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob
zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bg¢dzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i1 wytycznych podczas prowadzenia Roboét. Zdemontowane
urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy zdeponowac u Zamawiajacego w
miejscu przez niego wskazanym.
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5.2. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni si¢, ze konstrukcje wsporcze, na ktéorych posadowione zostang pompy, Sruby
mocujace i ustawienie Urzadzen wykonane zostaly zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi
srubami mocujacymi. Wyklucza si¢ stosowanie wiecej niz dwdch podktadek wyréwnujacych w jednym
miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowaé 1 utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakrgtek $rub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza si¢ uzycie zaprawy cementowej
dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i1 jego skontrolowaniu przez Zamawiajgcego pod katem
wystepowania wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujacej przy pompach, silnikach, konstrukcjach wsporczych, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wtlasciwe ustawienie elementdéw takich jak: napedy, polaczenia, przektadnie, itp., wspotpracujacych ze
sobg w obrebie instalacji jest niezb¢dne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy
ustawi¢ we wlasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i §rub kierunkowych oraz innych Srodkéw
umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po pdzniejszych remontach i przegladach.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Montaz pomp technologicznych oznacza wszelkie czynno$ci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle warunkéw umowy
montaz jest zabudowa materiatdéw i1 podlega wszelkim zapisom odnoszacym si¢ do zabudowy materiatow.
Montazu maszyn, urzadzen oraz zespolow i podzespotéw osprzetu technologicznego nalezy dokonywaé
w oparciu o dokumentacje projektowa, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).

Montaz pomp mozna rozpoczaé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystapieniem do montazu nalezy przygotowaé miejsce zabudowy w poszczegdlnych
przepompowniach i po uzgodnieniu z uzytkownikiem zglosi¢ gotowos$¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za rozladunek materialéw i urzadzen na placu budowy. Bez zgody
Zamawiajacego nie wolno rozpoczaé prac montazowych.

Uzycie niezbgdnego sprzgtu, narzedzi, przyrzadow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikow w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie
na koszt Wykonawcy. Cala instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Zamawiajagcym po to, aby budowa instalacji i
montaz Urzadzen nie kolidowaly z praca Urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca
dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sa niezbedne do posadowienia instalacji zanim
instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajace z koniecznos$ci
zachowania cigglosci pracy Urzadzen juz pracujacych.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacja od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac Budowy do
momentu Przejgcia przez Zamawiajacego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek
chronigcych Urzadzenia przed wniknigciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych
prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoly i zespoty pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacja i
warunkami zaméwienia.

5.4. Wyglad i gladkos$¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementdéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i
zadziorow. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wiloskowatych, peknig¢, porowatosci,
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zawalcowan 1 wzerow od rdzy. Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.5. Dokladnos¢ wykonania

Doktadno$¢ wykonania elementéw instalacji i urzadzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nictolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci dla
powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w glagb materiatu.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dlugosciowych elementow obrobionych skrawaniem, wykonaé
zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,,s" - sredniodoktadnych wg PN-EN 22768-1:1999.
Tolerancja katow - dopuszczalne odchytki katoéw wykonac¢ w 10 szeregu tolerancji wg PN-77/M-02136.

5.6. Montaz rurociagéow wewnatrz obiektow

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczegdélowymi a
takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Rurociagi technologiczne nalezy zamontowaé ze stali nierdzewnej AISI 316L, pochodzacych z
uprzedniego demontazu. Konstrukcje wsporczg pod pompy nalezy wymieni¢ na nowg ze stali AISI 316L.

5.7. Polaczenia mechaniczne

W ponizszych podpunktach zawarto ogdlne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy
jako$ci wykonania wyposazenia i instalacji.

5.7.1. Sruby, nakretki, podkladki i inne materialy laczace

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomigdzy Srubg a nakretka,
grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma. Wszystkie potaczenia sSrubowe zostang wykonane zgodnie
z PN-90/B-03200.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.

Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementow ocynkowanych
badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Podktadki typu
PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali kwasoodpornej, zaréwno pod tbem $ruby jak i pod
nakretka.

Wszystkie $ruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane
zostang ze stali kwasoodpornej.

Wszystkie $ruby dociskajgce, nakretki, podkladki i mocowania uzyte zewngtrznie badz w innych
miejscach narazonych na kontakt z woda Iub z wilgocig, (lecz na stale nie przebywajace w srodowisku
wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajace, nakretki, podktadki i
mocowania zanurzone w S$ciekach wykona¢ ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej wytrzymatos$ci i
trwalosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materialy uszczelniajace. Wszystkie czgsci znormalizowane, jak:
sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp.
powinny odpowiada¢ wymaganiom witasciwych polskich norm.

5.7.2. Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy
wykonane zostang przez wykwalifikowanych i do$§wiadczonych spawaczy posiadajagcych wymagane
uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i
znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy
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zostang zatwierdzone przez Zamawiajgcego przed rozpoczeciem prac.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujgcymi dla
danego materiatu warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkow do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywa¢ wylacznie materiatlow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ $wiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe
1 na pierwsze warstwy wypetniajace.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy
czym wahania nat¢Zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z dokumentacji projektowej
oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

a) dobor elektrod do spawania

b) dobdr parametréw spawania

¢) sposdb przygotowania krawedzi blach

d) kolejnos¢ spawania

e) plan kontroli spoin

f) wytyczne dokonywania kontroli spoin.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.

Powierzchnie taczonych elementow na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegdw elementoéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling 1 nierdownosci.

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkladek), aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢
podtopienia lub wklgsniecia grani w podspoinie przyjmowaé wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci
W1 dla ztaczy specjalnej jakosci 1 W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inng obrobke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo — niklowych gatunek 1.4301 i
pochodnych

Stale tego typu charakteryzujg si¢ strukturg austeniczng o dobrych witasnos$ciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duza odpornos¢ spoiny na korozj¢ nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkdéw spawania:
a) wilasciwy dobor elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
b) spawanie prowadzi¢ w taki sposdb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie mate a
szybkos$¢ chlodzenia po spawaniu duza,
c) zaleca si¢ spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np.
przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
d) unikanie peknig¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

a) reczna elektrodami otulonymi,

b) TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.

¢) metoda TiG stosowana jest do elementow cienkich, pozostale metody do elementow grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate nat¢zenie pradu.
Szczegdlowe warunki spawania dla danej stali okre$la technolog spawalnik.
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5.7.4. Polaczenia ruchome

Wielko$¢ luzéw istniejacych w polaczeniach ruchomych nie powinna przekraczaé wielkosci
wynikajacych z dokumentacji techniczne;j.

Wszystkie miejsca trace w potaczeniach ruchowych powinny by¢ nasmarowane zgodnie z wytycznymi
smarowania.

5.8. Inne roboty budowlane

W kazdej przepompowni nalezy:
a) wymieni¢ konstrukcje wsporcze pomp na konstrukcje ze stali nierdzewnej AISI 316L;
b) wyczysci¢ zbiornik przepompowni i wykona¢ od wewnatrz zbiornika powloke trwale
zabezpieczajaca;
¢) wymieni¢ pokrycie zbiornika na powtoke zabezpieczajaca (elastomerows).

5.9. Uwagi koncowe do rob6t remontowych

Podczas prac remontowych na dnie zbiornika czerpalnego nalezy przestrzega¢ przepisow BHP jak przy
pracach na czynnej sieci kanalizacyjnej. Pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odpowiednig odziez i
sprzet do prowadzenia ewentualnej obecnosci niebezpiecznych gazéw. Osoba schodzaca na dno powinna
by¢ asekurowana przez dwu pracownikow z poziomu wlazu, z tego tez wzgledu wszelkie prace
konserwacyjne i remontowe powinni wykonywa¢ pracownicy wykwalifikowani z odpowiednim
przeszkoleniem w zakresie obowiazujacych przepisow BHP.

Wszystkie materialy uzyte do montazu powinny posiada¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa lub
deklaracje zgodnosci z Polskg Normag lub certyfikat (deklaracj¢) zgodnosci z aprobatg techniczng.
Obowiazek dostarczenia tych dokumentow spoczywa na wykonawcy. Cato$¢ robot wykona¢ zgodnie z
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2015 r. poz. 1422).

Catos¢ robot wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano —
montazowych” oraz aktualnie obowigzujgcymi normami i przepisami. Roboty prowadzi¢ pod statym
nadzorem technicznym.

5.10. Warunki bhp i ppoz.

Przy rozbudowie i przebudowie oczyszczalni Sciekow nalezy w trosce o ochrong zdrowia pracownikow
oraz 0sob trzecich przestrzegaé wszystkich obowigzujacych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z
prowadzenia robo6t liniowych i rozbidorkowo - montazowych na terenie eksploatowanej oczyszczalni:

a) przygotowanie bezpiecznych zej$¢ do zbiornikdéw zelbetowych przepompowni,

b) wilasciwy roztadunek cigzkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy),

c) skladowanie materialdéw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do
ktorych bedzie ograniczony dostep 0sdb niezatrudnionych,

d) =zagrozenia przy transporcie wewnetrznym cigzkich materiatow prefabrykowanych z miejsca
sktadowania do miejsca montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefg
prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

e) zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym braku
mozliwo$ci wyeliminowania obecno$ci 0sob trzecich,

f) zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu cigzkich elementéw (pompy),

g) zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzyc
przeno$nym wentylatorem i usuna¢ resztki substancji znajdujacych si¢ w zbiornikach (np. $cieki,
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zwiazki chemiczne). Osoba wchodzaca do $rodka winna by¢é wyposazona w aparat tlenowy i
asekurowana z zewnatrz,

h) przy wykonywaniu prac budowlanych wewngtrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen
oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
zabezpieczy¢. Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik
znajdujacy si¢ wewnatrz zbiornika musi mie¢ zalozone szelki bezpieczenstwa z ling wyrzucong
na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za pomocg natrysku.

1) kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

5.11. Uruchamianie i proby urzadzen

Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
prawidlowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujace czynnosci:

a) sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

b) sprawdzi¢ skuteczno$¢ zerowania korpusdéw urzadzen i konstrukcji,

¢) dokona¢ sprawdzenia szczelnos$ci poszczegolnych instalacji,

d) przeprowadzi¢ rozruch probny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i konieczne

przy wspoétudziale przedstawicieli serwisu producenta),
e) stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w DTR-
kach.

5.12. Utrzymywanie w ruchu przepompowni

Wykonawca bedzie wspolpracowat z personelem eksploatacyjnym za posrednictwem Zamawiajacego,
aby zminimalizowa¢ zapewnienie cigglo$ci funkcjonowania splywu sieci kanalizacyjnej. Wykonawca
zapewni wypompowywanie naptywajacych Sciekow w ostatniej studni przed remontowang
przepompownig, lub przedstawi wlasny plan dzialania sieci. Wykonawca zapewni takze przez caly czas
bezpieczny dostgp do wszystkich czegsci przepompowni personelowi obstugi.

Tam, gdzie potrzebne jest podtaczenie si¢ do istniejacych instalacji i sieci kanalizacyjnych, Wykonawca
uzgodni z 7-dniowym wyprzedzeniem swdj program i metody pracy z personelem eksploatacyjnym za
posrednictwem Zamawiajacego.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktore beda mialy wplyw na normalny tryb eksploatacji istniejgcych
przepompowni, nie b¢dg rozpoczynane przed wczesniejszym uzgodnieniem i1 uzyskaniem akceptacji od
Zamawiajacego.

Gdyby Wykonawca uszkodzit jakakolwiek czgs¢ przepompowni, co zagrazatoby realizacji tego wymogu,
niezwlocznie usunie on takie uszkodzenia na wiasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich
uszkodzen w ciagu 24 godzin, Zamawiajacy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajac ich
kosztami Wykonawcg.

5.13. Warunki szczegolowe wykonania robot

Wykonawca winien przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robot utrzymanie ciaglosci pracy
remontowanej przepompowni.

Wszelkie prace nalezy uzgodni¢ z Uzytkownikiem.

Wykonawca na swoéj koszt wykona harmonogram realizacji robot ze szczegdlnym uwzglednieniem
terminOw realizacji na poszczegélnych przepompowniach, ktore mogg wplynaé na pogorszenie jakosSci
pracy sieci ogolnosptawnej. Realizacja robot moze nastapi¢ po zatwierdzeniu harmonogramu przez
Zamawiajacego.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych
wykona¢ zgodnie dokumentacja projektows, SST oraz z instrukcjami producentow.

Wszystkie roboty montazowe musza by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikow,
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stosownie do rodzaju robo6t i1 kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia wymagane przez
Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.14. Szkolenie w zakresie obslugi urzadzen

W  ramach robot nalezy przeprowadzi¢  szkolenia zatogi w  obstudze urzadzen.
Program szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich niezbednych
informacji w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen technologicznych oraz systemu
automatyki.

Szkolenie odbedzie si¢ w jezyku polskim, na terenie budowy. Wykonawca przygotuje i przeprowadzi
szkolenie tgcznie z wezesniejszym przygotowaniem obszernych drukowanych materialow szkoleniowych
obejmujacych cato$¢ zagadnien wiasciwych dla danego szkolenia. Wykonawca przygotuje i przedstawi
Zamawiajacemu do akceptacji program szkolenia z podaniem czasu trwania poszczeg6dlnych zajec 1 0sdb
prowadzacych szkolenia. Osobami prowadzacymi szkolenie beda specjalisSci w danej dziedzinie
stanowigcej temat szkolenia.

W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajg¢cia praktyczne w zakresie witasciwego i bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzadzen.

Zakres merytoryczny oferowanego szkolenia powinien wynika¢é z wymagan przedstawionych w
specyfikacjach technicznych urzadzen i obowigzujacych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST-00 Wymagania Ogdlne.

Kontrola jakos$ci robot technologicznych winna obejmowac nastgpujace badania:
a) zgodnosci wykonania z Dokumentacja Projektowa z uwzglednieniem wszystkich ewentualnych
zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania rob6t wyposazane,
b) jako$ci maszyn i urzgdzen oraz materiatdw zgodnie z wymaganiami norm,
¢) prawidlowego ustawienia oraz mocowania urzadzen,
d) prawidlowego wykonania podlgczen urzadzen do wszystkich instalacji,
e) podstawowych parametrow uzytkowych urzadzen wskazanych przez Zamawiajacego, np.:
— wydatkow i ci$nienia ttoczenia pomp,
— parametrow elektrycznych (pradow, zerowania, i in.)

f) poprawnosci utozenia instalacji technologicznych:
— rzednych ulozenia przewodu,
— kontrola potaczen przewodow,
— badania szczelno$ci przewodow i armatury (proby szczelnos$ci i proby ci$nienia),

g) kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawcze;j.

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na Zzyczenie Zamawiajacego,

przedstawi spawy do testow pod nadzorem Zamawiajacego. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane

wedlug punktu A jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Zamawiajacego wigcej niz 10% spawow nie
przechodzi testbw moze on zadaé testow opisanych w punktach B, C lub D. Wykonawca przeprowadzi
kontrole radiograficzng pod nadzorem Zamawiajacego 10% catkowitej dtugosci wszystkich spawow.

A. Kontrola wizualna calego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktore nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlega¢ kontroli
radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10% catkowitej dlugosci takich spawow, pod nadzorem
Zamawiajacego. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Zamawiajagcy moze rowniez zazadaé radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawdéw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
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D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola bedzie
rozszerzona. Z regulty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za soba kontrolg dwoch sasiednich
spawoOw tego samego typu. Jezeli te spawy beda akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z
zaleceniami Zamawiajgcego.

E. Jezeli,,B”1,,C” nie s3 wymagane ,,D” nie bgdzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sa nastepujace:
a) Na spawach stali odpornej na korozje¢ obydwie strony spawow musza by¢ metalicznie czyste lub
posiadac biate wykonczenie bez §ladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.
b) Jako$¢ zlaczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania $rednie) wg PN-EN ISO 5817:2009
¢) W przypadku kontroli radiograficznej ztacza powinny osiggac¢ poziom akceptacji nie gorszy niz 2
wg PN-EN 12517-1:2008. Badania wizualne ztaczy spawanych nalezy wykonaé zgodnie z PN-
EN 970:1999.
Wykonawca dostarczy niezbedny sprzgt do testow.
Testy beda powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania Ogodlne.

Podane w przedmiarze dtugosci rurociggdéw wyrazone sg w metrach biezacych rurociggu wykonanego z
podanych rur i obejmuja dlugosci ksztattek (fukdow, kolan, zwezek itp.)

Obmiar bedzie wykonywany w oparciu o ponizsze jednostki rozliczeniowe:
a) [kpl.] wurzadzenia wraz z calkowitym wyposazeniem towarzyszacym na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie
b) [szt.] armatura, zwezki, przejScia wodoszczelne na podstawie Dokumentacji Projektowej i
pomiaru w terenie,
¢) [mb] rurociggu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,

Prace objete niniejszg specyfikacja beda w oparciu o umowng ceng ryczattowa. Tam gdzie przewidziano
w przedmiarach roboty objgte niniejszg specyfikacja (niezaleznie od jednostki) mogg one by¢
wykorzystane do obmiaru/szacowania zaawansowania robot.

Podstawa ptlatnosci jest cena ryczaltowa lub w innej jednostce podana przez Wykonawce w
odpowiedniej pozycji Kosztorysu Ofertowego [Wypetionego Przedmiaru Robét] — oraz (w przypadku
braku takich pozycji) w wykazie cen w pozycji koszty ogolne budowy. Réznice w ilosci robot zawarte w
kosztorysach ofertowych a rzeczywistych ilosciach robdt pomiarowych nie sg podstawa zmiany ceny
ryczattowej i stanowig ryzyko Wykonawcy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST-00 Wymagania Ogolne.

Przy odbiorze nalezy dostarczy¢:
Dokumentacjag Powykonawcza, tj. np. Dokumentacj¢ Projektowg z naniesionymi  zmianami i
uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

a) Dziennik Budowy,

b) dokumenty uzasadniajace zmiany i uzupehienia dokonywane podczas wykonywania robot;

¢) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

d) protokoly odbiorow czeSciowych dla poprzednich etapéw robot,
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e) protokoly badania szczelno$ci instalacji technologicznych,
f) certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcow materiatow.
g) dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:
a) zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa z ewentualnymi uwagami w Dzienniku Robot
dotyczacymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacji Projektowej;
b) kompletno$¢ Dokumentacji Powykonawczej.
c) protokoly odbiorow czesciowych,
d) protokoly badan szczelnos$ci instalacji,
e) protokoly badan parametréw uzytkowych urzadzen,
f) kompletno$¢ urzadzen zgodnie z ich DTR,
g) sposdb zainstalowania urzadzen zgodnie z ich DTR,
h) potaczenia przewodow,
i) polaczenia przewoddéw z armaturg,
j) oznakowanie urzadzen, przewodow i armatury.

Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa lub w innej jednostce podana przez Wykonawce w
odpowiedniej pozycji Kosztorysu Ofertowego [Wypetionego Przedmiaru Robét] — oraz (w przypadku
braku takich pozycji) w wykazie cen w pozycji koszty ogdlne budowy. Roéznice w iloéci robot zawarte w
kosztorysach ofertowych a rzeczywistych ilosciach robdt pomiarowych nie sg podstawa zmiany ceny
ryczattowej i stanowig ryzyko Wykonawcy.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST-00 Wymagania Ogolne.

Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow i
badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanych robét rozliczana w kpl. dla urzadzenia wraz z wyposaZeniem
towarzyszacym obejmuje:

a) zakup i dostarczenie materiatlow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

b) ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,

c) roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, tymczasowych rurociggéw, pompowania $ciekow 1 osadow,
tymczasowych przejs¢, zabezpieczen itp.

d) wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, sondowan i sprawdzen
robot,

e) przygotowanie urzadzen do montazu,

f) montaz urzadzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami i
przytaczami technologicznymi,

g) przygotowanie i uruchomienie urzadzenia

h) szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

1) zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

j)  wywoz z terenu budowy materiatdéw zbgdnych,

k) wykonanie wszelkich niezbednych prob i badan,

1) uporzadkowanie placu budowy po robotach,

m) uzyskanie wszelkich wymaganych $wiadectw, deklaracji, badan, o$wiadczen i odbiorow
przez uprawnione jednostki,

n) koszty niezbednej obstugi serwisowej,

0) koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego.

p) kontrola potaczen rurociggdw i armatury.
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Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa lub w innej jednostce podana przez Wykonawce w
odpowiedniej pozycji Kosztorysu Ofertowego [Wypetionego Przedmiaru Robét] — oraz (w przypadku
braku takich pozycji) w wykazie cen w pozycji koszty ogolne budowy. Réznice w ilosci robot zawarte w
kosztorysach ofertowych a rzeczywistych ilo$ciach robot pomiarowych nie s3 podstawg zmiany ceny

ryczattowej i stanowig ryzyko Wykonawcy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998

Elementy rurociggdéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

PN-B-10700:1999

Wodociagi i kanalizacja.Urzadzenia i sie¢ zewnetrzna. Oznaczenia graficzne

PN-EN 1123-1:2007

Rury i ksztattki kanalizacyjne kielichowe z rur stalowych ze szwem wzdtuznym
ocynkowanym ogniowo — Cze$¢ 1: Wymagania, badania, sterowanie jako$cia

PN-EN 1124-1:2007

Rury i ksztaltki kanalizacyjne kielichowe z rur stalowych nierdzewnych ze
szwem wzdhuznym — Cz¢$¢ 1: Wymagania, badania, sterowanie jako$cia

PN-EN 12056-2:2002

Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw — Czgé¢ 2: Kanalizacja
sanitarna. Projektowanie uktadu i obliczenia

PN-EN 806-1:2004

Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociagowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cz¢s¢ 1: Postanowienia ogélne

PN-EN 805:2002

Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczace systemow zewnetrznych i ich
czes$ci sktadowych

PN-EN 1717:2003

Ochrona przed wtornym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych i ogoélne wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych
zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN 10220:2005

Rury stalowe bez szwu i ze szwem — Wymiary i masy na jednostke dtugosci

DIN 17.457

Rury okragle z/szw.gat.1.4301

PN-EN 1515-1:2002

Kohierze i ich polaczenia. Sruby i nakretki. Cze$é 1: Dobér srub i nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kofnierze i ich polaczenia. Sruby i nakretki. Cze$é 2: Podzial materiatéw na
$ruby do kohierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1993-4-3:2008

Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢ 4-3: Rurociagi

PN-EN 1092-1+A1:2013-07

Kohierze i ich polaczenia. Kolnierze okraglte do rur, armatury, ksztattek,
facznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999

Komierze i ich potaczenia. Kohierze okragle do rur, armatury, tacznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN. Czgé¢ 2 Kohierze Zeliwne

PN-EN 12560-1:2002

Kotnierze i ich potaczenia. Uszczelki do kotnierzy z oznaczeniem klasy. Czg$c
1: Uszczelki niemetalowe ptaskie z wktadkami lub bez wktadek

PN-C-89224:2018-03

Systemy przewodow rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych.
Zewnetrzne systemy bezci$nieniowe 1 ci$nieniowe do przesytania wody,
odwadniania i kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Warunki techniczne wykonania i odbioru

PN-EN 13476-1:2008

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewodow rurowych o
Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czgs¢ 1: Wymagania ogodlne i
wlasciwos$ci uzytkowe

PN-EN 13476-2:2008

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewodow rurowych o
Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztattek o
gladkich powierzchniach wewnetrznych i zewngtrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 13476-3+A1:2009

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewodow rurowych o
Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
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polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Cze$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztaltek o
gladkiej powierzchni wewngtrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz
systemu, typ B

PN-EN 13598-1:2011

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej. Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE). Cz¢s$¢ 1:
Specyfikacje techniczne ksztattek pomocniczych wraz z plytkimi studzienkami
niewlazowymi

PN-EN 13598-2:2016-09

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej. Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE). Czgs¢ 2:
Specyfikacje studzienek wlazowych i inspekcyjnych

,PN-EN 10253-4:2010

Ksztaltki rurowe do przyspawania doczotowego. Cze$¢ 4: Stale odporne na
korozj¢ austenityczne i austenityczno — ferrytyczne (duplex) do przerobki
plastycznej ze specjalnymi wymaganiami dotyczacymi kontroli

PN-B-10736:1999

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodd6 w wodociaggowych i
kanalizacyjnych

PN-EN 1610:2015-10

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 681-3:2003

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Cze$¢ 3: Materialy z gumy
porowatej

PN-EN 1277:2005

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy przewodow
rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezci$nieniowych sieci uktadanych
pod ziemig. Metoda badania szczelno$ci polaczen z elastomerowym
pier$cieniem uszczelniajagcym

PN-EN 1329-1:2014-03

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 $ciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukeji
budynkéw. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czgé¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 1519-1:2002

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczysto$ci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budowli. Polietylen (PE). Czgé¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztaltek i
systemu

PN-EN 1401-1:2009

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U). Czgé¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 12201-1:2012

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz
do cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej. Polietylen (PE). Czgs¢ 1:
Postanowienia ogolne

PN-EN 12201-2+A1:2013-12

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz
do cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej. Polietylen (PE). Czgs¢ 2:
Rury

PN-EN 12201-3+A1:2013-05

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz
do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze$¢ 3:
Ksztaltki

PN-EN 12201-4:2012

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz
do ci$nieniowe] kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Czes$¢ 4:
Armatura

PN-EN 12255-1:2005

Oczyszczalnie §ciekéw. Czes¢ 1: Ogodlne zasady budowy

PN-EN 12255-3:2004

Oczyszczalnie $ciekow. Czes$¢ 3: Oczyszczanie wstepne

PN-EN 12255-4:2005

Oczyszczalnie §ciekéw. Cze$¢ 4: Sedymentacja wstepna

PN-EN 12255-6:2005

Oczyszczalnie §ciekdw. Cze$¢ 6: Proces osadu czynnego

PN-EN 12255-8:2004

Oczyszczalnie S$ciekéw. Cze$¢ 8: Przerobka 1 magazynowanie osadow
Sciekowych

PN-EN 12255-9:2005

Oczyszczalnie §ciekéw. Cze$¢ 9: Kontrola zapachu i wentylacja

PN-EN 12255-10:2004

Oczyszczalnie §ciekéw. Cze$¢ 10: Zasady bezpieczenstwa

PN-EN 12255-11:2004

Oczyszczalnie §ciekéw. Cze$¢ 11: Wymagane informacje ogoélne

PN-EN 12255-12:2005

Oczyszczalnie $ciekéw. Cze$¢ 12: Sterowanie i automatyzacja

PN-EN 12255-13:2005

Oczyszczalnie $ciekow. Czes$¢ 13: Oczyszczanie chemiczne. Oczyszczanie
$ciekdw metoda stracania/flokulacji
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PN-EN 12255-14:2008 Oczyszczalnie §ciekdw. Cze$¢ 14: Dezynfekcja

PN-EN 12255-15:2005 Oczyszczalnie $ciekow. Czg$¢ 15: Pomiar natlenienia czystej wody w komorach

napowietrzania osadu czynnego

PN-EN 124-1:2015-07 Zwienczenia wpustow $ciekowych i studzienek wiazowych do nawierzchni dla

ruchu pieszego 1 kotowego. Czgs¢ 1: Definicje, klasyfikacja, ogdlne zasady
projektowania, wlasciwosci uzytkowe i metody badan

PN-EN 124-2:2015-07 Zwienczenia wpustow Scickowych i studzienek wtazowych do nawierzchni dla

ruchu pieszego i kolowego. Czgé¢ 1: Zwienczenia wpustow Sciekowych i
studzienek wtazowych wykonane z zeliwa

PN-EN 476:2012 Wymagania ogdlne dotyczace elementéw stosowanych w systemach kanalizacji

deszczowej i sanitarnej

PN-EN 12056-4:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow. Czgs¢ 4: Pompownie

$ciekow. Projektowanie uktadu i obliczenia

PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i niewlazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego

wloknem stalowym i zelbetowe

10.2. Inne

a)

b)

¢)

d)
e)

g)
h)

)
k)

D)

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” — zeszyt 7

- wydanie COBRTI INSTAL, lipiec 2003; zalecane do stosowania przez Ministerstwo
Infrastruktury

»Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych” — zeszyt 3

- wydanie COBRTI INSTAL, wrzesien 2001; zalecane do stosowania przez Ministerstwo
Infrastruktury (dawniej Ministerstwo Rozwoju Regionalnego i Budownictwa)

»Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych” — zeszyt 9

- wydanie COBRTI INSTAL, sierpien 2003; zalecane do stosowania przez Ministerstwo
Infrastruktury

Ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.2017 r. poz.1332) (tekst jednolity).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2015 poz.1422 z
pozn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 14 listopada 2017r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz.U. 2017 poz.2285).

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r., poz. 2134 z
pOzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 20.07.2017 r. — Prawo wodne (Dz. U. z 2017 r., poz. 1566, z pdzniejszymi
zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18.11.2014 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu Sciekdw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla §rodowiska wodnego (Dz. U. z 2014 r., poz. 1800)

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz.
519, z pdézniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogolnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003 r. Nr 169, poz.1650 z pdzniejszymi
zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach $ciekow (Dz. U. 1993 r. Nr 96, poz.438)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27.01.1994 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do uzdatniania
wody i oczyszczania $ciekow (Dz. U. 1994 nr 21 poz.73)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. 2003 r. Nr 47, poz. 401)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20.09.2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U. 2001 r. Nr 118, poz. 1263 z pdZniejszymi zmianami)
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. 2000 r. Nr 40, poz. 470)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy recznych pracach transportowych oraz innych pracach
zwigzanych z wysitkiem fizycznym (Dz.U. 2000 r. Nr 26, poz. 313 z pdZniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. 2017 r., poz.736 z
poOzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode¢ oraz drog pozarowych (Dz. U. 2009 r. Nr 124, poz.
1030)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2016 r., poz. 1570)
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2011 r. w sprawie wykazu jednostek
organizacyjnych panstw czlonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do wydawania
europejskich aprobat technicznych oraz wykazu technicznych do europejskich aprobat
technicznych ( M.P. z 201 1r., Nr 44, poz. 481)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17.11.2016r. w sprawie sposobu
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966)

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9.03.2011 r.
ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw budowlanych i
uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 23.12.2015r. w sprawie sposobu
prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow Budowlanych (Dz. U. z 2015 r.,
poz. 2345)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968)

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U z 2018 r., poz. 21)
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