Lista sprężarek na terenie zakładu:
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Wykorzystanie sprężarek (wg licznika):
UWAGA ! Obecnie sprężarka BSD 72 T pracuje na prawie 100 % 
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Zużycie gazu w okresie 08.2015 – 07.2016:
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Lo |Typ Cisnienie Wyda;n‘osc' Moc el. sprezania
bar mé/min KW

1 |BSD72Tnr 1001 65 7,03 376

2 | CSDX 162 nr 1081 65 16,12 932

3 | CSDX 162 nr 1082 65 16,12 932

4 | DSD 201 nr 1258 65 2097 108,36
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