SPECYFIKACJA TECHNICZNAWYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Przebudowa piecow kaflowych w rejonie ADM nr 1
w lokalach mieszkalnych gminnych przy ulicy:

- Wyszynskiego 121/6 w Gorzowie WIlkp.,
- Wyszynskiego 121/7 w Gorzowie WIkp,
- Kaz. Wielkiego 52/4 w Gorzowie WIkp.

PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru piecéw grzewczych
kaflowych w lokalach mieszkalnych.

Niniejsze opracowanie dotyczy robot budowlanych zwigzanych z wykonywaniem piecoéw
grzewczych statych, kaflowych, magazynujacych ciepto przy okresowym spalaniu paliwa
1 wydzielaniu ciepta do pomieszczen, potagczonych dotem i gérg z powietrzem na zewnatrz
pieca.

ZAKRES RZECZOWY ROBOT
Zakres rzeczowy obejmuje roboty zdunskie — przebudowe istniejacego pieca

Przebudowa pieca polega na:

- rozbiorce istniejgcego pieca,

- usunig¢ciu 1 wywiezieniu materiatlow 1 gruzu z rozbiorki,

- oczyszczeniu stanowiska pracy,

- wykonaniu $cianek pieca, kanalow 1 komor, montaz osprzegtu z nowego materiatu,
- podtaczeniu nowej rury dymowej do istniejacego przewodu kominowego,

- umiarkowanym przepalaniu pieca,

WYKONYWANIE ROBOT

1. Przed rozpoczeciem robdt nalezy dokona¢ doboru kafli pod wzgledem odcieni szkliwa.

W Scianie przedniej pieca wbudowane kafle powinny mie¢ powierzchni¢ jednolita. Na $ciany
przednie stosowac kafle o krawedziach prostoliniowych, bez uszkodzen i skaz na szkliwie.

W razie koniecznos$ci kafle nalezy przycina¢ tak, aby przycigte brzegi tworzyty $cisle kat
prosty. Po przycigciu boki kafli nalezy oszlifowac.

2. Na wykonanym fundamencie nalezy wykona¢ podstawg¢ pieca wykonang z Kkafli
skrzynkowych ustawionych wzdhuz krétszych bokéw obrysu pieca. Na skrzynkach nalezy
uktada¢ katowniki stalowe 40*40*5, a pomiedzy katownikami ptyte z blachy stalowej gr.1.5-
2.0 mm.

3. Sciany zewnetrzne pieca kaflowego o $redniej pojemnosci powinny mieé grubosé 7-8 cm,
a pieca kaflowego o duzej pojemnosci 12 cm; warstwa zewnetrzna powinna by¢ wykonana z
kafli, a wyktadzina wewnetrzna z ptytek szamotowych.

4. Wykonywanie $ciany zewnetrznej nalezy rozpocza¢ od ustawienia kafli naroznych na
zaprawie zdunskiej. Kazda nastepna warstwe kafli nalezy ulozy¢ dopiero po dostatecznym
stezeniu zaprawy w warstwie poprzednie;j.

Kafle nalezy spina¢ za pomoca sprezystych spinaczy / klamer/. Na kazdym kolnierzu kafla
powinny by¢ dwa spinacze obejmujace sgsiednie koitnierze kafli. Spinacze powinny by¢
wykonane z drutu stalowego 2.8-3 mm pokrytego miedzig lub cynkiem. Przestrzenie migdzy
kolierzami nalezy wypethi¢ niezbyt gesta zaprawg zdunska z dodatkiem ttucznia ceglanego
o ziarnach 5 i 10mm w stosunku objetosciowym zaprawy i thucznia 1:3.



5. Umocowanie drzwiczek paleniskowych do $ciany pieca powinno by¢ zabezpieczone przed
dziataniem ognia. Sruby kotwigce zakotwi¢ zgietymi koncami w $cianach paleniskowych
poza zasiegiem oddzialywania ognia, a na zewnatrz drzwiczki nalezy przyciaggna¢ nakretkami
do $ciany piecowej. Kafle powinny zachodzi¢ na rame¢ drzwiczek min.2 cm.

6. Szerokos¢ popielnika nie powinna by¢ wigksza niz szeroko$¢ rusztu. Spdd rusztu powinien
mie¢ spadek w kierunku od drzwiczek paleniskowych do tylnej $cianki popielnika. Roznica
poziomow obu koncow rusztu powinna wynosi¢ 3 — 5 cm. Ruszt nalezy tak uktadaé
w palenisku aby mégt by¢ tatwo wyjety w razie uszkodzenia lub potrzeby wymiany.

7. Polaczenie pieca z kanatem dymowym nalezy wykona¢ za pomocg rur metalowych.
Grubos¢ $cianek rur stalowych powinna wynosi¢ min.1 mm, a rur zeliwnych 5 mm.

Przewody taczace piec z kanalem odprowadzajagcym spaliny powinny by¢ wykonane
Z co najmniej 2 procentowym wzniesieniem w kierunku przeptywu spalin.

Srednica rur odprowadzajacych spaliny powinna wynosi¢ co najmniej 150 mm. Potaczenie
rur ze §ciang pieca i Sciang komina powinny by¢ szczelne.

MATERIALY

Wyroby ceramiczne

1. Cegla zwykla ceramiczna klasy min.150.

2. Cegta szamotowa powinna speinia¢ wymagania normy panstwowe;.

3. Kafle srodkowe, narozne, wiencowe oraz podstawy skrzynkowe powinny odpowiadaé
normom. Kazdy kafel przed wbudowaniem powinien by¢ sprawdzony; przy lekkim uderzeniu
mitotkiem stalowym powinien wydawac czysty dzwigk.

Na tylne $ciany /niewidoczne/ dopuszcza si¢ stosowanie kafli z drobnymi uszkodzeniami,
z rysami wloskowatymi i z zaciekami szkliwa oraz nielicznymi pasemkami nie pokrytymi
szkliwem.

Zaprawy

1. Glina zdunska powinna by¢ $redniej gestosci, nie moze zawiera¢ brylek itu i powinna by¢
wolna od zanieczyszczen weglem, resztkami ro§linnymi, ziarnami kamieni.

Piasek do schudzania gliny powinien by¢ czysty, bez domieszek organicznych 1 kamieni.

2. Zaprawa ogniotrwata /szamotowa/ powinna by¢ przygotowana z gliny ogniotrwalej
1 maczki szamotowej. Proporcja objetosciowa gliny 1 maczki szamotowe] powinna wynosi¢
1:3.Zaprawg nalezy starannie urobi¢ reka do stanu jednolitej plastycznosci.

Osprzet

1. Drzwiczki piecowe paleniskowe powinny by¢ szczelne, doszlifowane stykajace
si¢ powierzchnie. Drzwiczki paleniskowe 1 popielnikowe mogg by¢ umieszczone na wspolnej
ramie.

2. Do piecéw nalezy stosowac ruszty sktadajace si¢ z beleczek o przekroju trapezowym.
Odstep migdzy beleczkami nie powinien by¢ mniejszy od 10mm.

3. Dlugos¢ piecowych rur dymowych powinna by¢ nie mniejsza niz 300 mm

WARUNKI BHP

1. Przed rozpoczeciem wykonywania robot piecowych nalezy sprawdzi¢ czy stanowisko
pracy jest zabezpieczone przed wypadkiem

2. Przycinanie kafli i cegiet powinno by¢ dokonywane w okularach ochronnych

3. Kafle nalezy szlifowa¢ przy zamknietych ustach i oddychaniu przez nos. W poblizu
miejsca szlifowania kafli nie wolno przebywaé¢ osobom postronnym. Po zakonczeniu
szlifowania pyt nalezy skropi¢ wodg 1 zamies¢.

4. Ubranie robocze powinno by¢ szczelne i zapobiegajace przedostawaniu si¢ pytu do skory.
5. Przy wykonywaniu robdt nalezy stosowa¢ rusztowanie koztowe ustawione na pewnym
podtozu.



ODBIOR ROBOT
1. Przed oddaniem do uzytku piec powinien by¢ osuszony i przepalony.
2. Odbior techniczny piecoOw polega na sprawdzeniu:
- jakosci wbudowanych materiatéw i wyrobow,

zachowania wymagan ochrony przeciwpozarowe;j,
prawidtowego osadzenia i wykonczenia osprzetu,
prawidlowosci uksztattowania powierzchni 1 wygladu oblicowania,
ciggu w piecu podczas proby palenia,

szczelnosci umocowania ramy drzwiczkowej pieca,
prawidtowos$ci osadzenia drzwiczek paleniskowych.

Odbior koncowy i przekazanie pieca powinno by¢ potwierdzone protokolem
komisyjnego odbioru.



