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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego w ramach projektow
pn. ,,Dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla $ciezki rowerowej Czermna - Zd’arky”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zaleca si¢ wykorzystanie ST przy zlecaniu rob6t na drogach wojewoddzkich powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy scieralnej, wigzacej, wg PN-S- 96025:2000.

Nawierzchnig z betonu asfaltowego mozna wykonywaé dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”, IBDiM - 1997 wg ponizszego
zestawienia:

— warstwa scieralna gr. 5 cm

1.4. Okreslenia podstawowe
mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.

beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 Wymagania og6lne pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-00.00.00
Wymagania ogolne, pkt. 2.

2.2. Asfalt
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac¢ asfalty drogowe podane w tablicy.

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami,
to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiada¢ aprobate techniczna.
Rodzaje polimeroasfaltow i ich stosowanie w zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano
w tablicy 1i 2.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypelniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza
podstawowego i zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.
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Tablica 1. Wymagania wobec matenialow do warstwy scieralne) z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec materiabow w zalez-
Lp. Rodzaj material noscl od kategorii ruchu
nr normy
KR 1llub KR 2 od KR 3 do KR 6
1 [Eruszywo lamane granulowane wg PN-
B-11112:19945, PN-B-11115:1998
a) ze skal magmowych 1 przecbrazonych | k1 I II; gat.1. 2 K I, I11); gat.1
b) ze skal osadowych Jw jw.2)
c) z surowea sztucznego (Zuzle pomie-
dziowe 1 stalownicze) jwe ELI: gat.l
2 |Emszywo lamane zwylkle
wg PN-B-11112:1994 K. LI gat.1, 2 —
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 ELIII —
4 | Grys i zwir kmszony z naturalnie roz-
drobnionego surowea skalnego wg . - )
WT/MEK.CZDP 84 K. LI gat.1, 2 KL T; gat.l
3  |Piasek wg PN-B-11113:1998 gat. 1,2 —
8 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastepezy —
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania, —_
laboratoryjnego popioty lotne —
T | Asfalt drogowy D 50, D 70, < -
wg PN-C-06170:1965 D 100 D 303). D70
8 Polimercasfalt drogowy DESOABC, DESJARB.C,
wg TWT PAD-97 DEE0 DR
1) tylko pod wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, pozostale cechy jak dla k1. I;
gat. 1
2) tylko delomity kL I, gat.] wilosci = 30% m'm we frakcji grysowe] w mieszance z
iy krpszywami, w ilosci = 100% m'm we frakeji piaskowe) oraz kwarcyty 1 plaskow-
ce bez ograniczenia ilosciowego
3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec matenaléw do warstwy wiaZace], wyrdwnawcze] 1 wzmacniajacej z beto-

nu asfaltowego
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. ) Wymagania wobec materialow w zalez-
Lp. Rodzaj materialu nosci od kategorii ruchu
nr normy
KE1lub KR ER3de KR 6
Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-
11112:1996, PN-B-11115:1998 .
1 a) z swrowea skalnege kL I, II; gat.1, 2 EL L II™; gat 1, 2
L) z surowea sztucznego (Zuzle pomiedzio-
we 1 stalownicze) W kL T; gat. 1
2 Eruszywo lamane zwykle
wg PN-B-11112:1994 kLI IOI; gat.1. 2 —
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 K.III —
4 Grys 1 Zwir kruszony z naturalnie rozdrob-
nionego swowea skalnege wg WIT/ME- ) - ) -
C7ZDP 84 EL L IT; gat.1. 2 kLI IV gat.1, 2
5 Piaselk wg PN-B-11113:1994 gat. 1, 2 —
Wrypelniacz mineralny:
a) wg PN-5-26304:1961[9] podstawowy, podstawowy
6 zastepezy —
b} innego pechodzenia pyvly z odpylania, —
wg orzeczema laboratoryjnego popioly lotne —
7 Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 D30, D70 D 50
. . - DE30AB.C
8 ichﬁil?”;fg g‘f'g““f‘ DESOAB.C,
z W 4 -3 —
= DP30.DPEO

¥ tylko pod wzgledem icieralnoici w bebnie kulowym. inne cechy jak dla k1. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np.
pyly z odpylania, popioty lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda

Inzyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 1 i 2.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uplynniony
Nalezy stosowa¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA99.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢

si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich, srednich i cigzkich,

— walcow stalowych gtadkich,
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— walcoéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

Lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM oraz w aprobacie
technicznej.

4.2.3. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszankg betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochoddéw termosow z podwojnymi §cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegolnych
sktadnikow i probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikdéw z zatozniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
receptag. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci
od temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 do KR6 dozowanie sktadnikow powinno
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sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglgdnie przeptywomierza,
lecz nie wigcej niz (1772 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob

i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja 1150 C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:

—dla D 50 od 1450 C do 1650 C,

—dla D 70 od 1400 C do 1600 C,

—dla D 100 od 1350 C do 1600 C,

— dla polimeroasfaltu —wg wskazan producenta polimeroasfaltu .

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypehiacza
uzyskata wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza
0 wiecej niz 300 C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:
— 2z D50 od 1400 C do 1700 C,

—2z D 70 od 1350 C do 1650 C,

— 2z D 100 od 1300 C do 1600 C,

— z polimeroasfaltem —wg wskazan producenta polimeroasfaltu .

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne mieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Podloze pod warstwe
Lp. Drogii place
scieralna wiazaca i wzmacniajaca
1 |Drogiklasv A, 51GP & Q
2 |Drogiklasy G1 2 9 12
3 |Drogiklasy L 1D oraz place 1 parkingi 12 15

W przypadku, gdy nierownosci podtoza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyroéwnac
Poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg
Lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w ST. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z
Emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
Materiatem uszczelniajacym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Inzyniera.
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Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe) lub
uplynmacza z asfaltu uplynnionego

Iosé asfaltu po edparewanin

L Podloze do wykonania warstwy waody z emulsji lub
P z mieszanki betonu asfaltowego uplynniacza z asfaltu uplynnionego
kg/m2
Podloze pod warstwe asfaltows
1 |Podbudowamawierzchnia tluczniowa od 0.7 do 1.0
- |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego - -
’ = od 0.5 do 0.7

mechanicznie

. |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu

. od03de05
stabilizowanego cementem

Nawierzchnia asfaltowa o chropowate)

powierzchni od 0.2do 05

5.5. Polgczenie migdzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego , w ilosci ustalonej w
ST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowanin wody z emulsji asfaltowe) lub
uplynniacza z asfaltu uplynnionego

Ilosé asfaltu po edparowanin
. - i i wody z emulsji lub
Lp. Polaczenie nowych warstw . : .
uplynniacza z asfaltu uplynnionego
kg/m2
1 |Podbudowa asfaltowa
Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub c
2 = S od 0,3 do 0,5
WZINAacnia)aca
3 | Asfaltowa warstwa wiaZaca od0,1do0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +50 C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10 C dla wykonywanej warstwy grubosci

8 cm . Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki

Podanej w pkcie. 5.3.
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Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

— dla asfaltu D 50 1300 C,

— dla asfaltu D 70 1250 C,

— dla asfaltu D 100 1200 C,

— dla polimeroasfaltu —wg wskazan producenta polimeroasfaltow .
Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Z1acze robocze powinno by¢ rowno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukows. Sposob wykonywania zt3cz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosSci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badah i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 11.

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wiaéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wiasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okre$li¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
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Tablica 11. Czestotliwosé oraz zakres badan 1 ponuaréw podczas wytwarzania
nueszank: nuneralno-asfaltowe;

Czestotliwoic badan
Lp. Whyszezegdlnienie badan Minimalna liczha badan na dziennej dzial-
ce roboczej
1 Sklad 1 vziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produlcji do 300 Mg
asfaltowe) pobrane] w wytworni 2 probkd przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazde;j dostawy (cysterny)
3 | Wilasciwosel wypelniacza 1na 100 Mg
4 | Wiadciwosici kruszywa przy kazdej zmianie
= | Temperatura skladnikéw mieszanki mine- C
31 ) o dozér eiagly
ralno-asfaltowe;
5 Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunkn i
asfaltowey w czasie whudowywania
7| Wyelad mieszanki mineralno-asfaltowey JW.
Wiasciwoscd probek mieszanki mineralno- |, .
8 . T jeden raz dziennie
asfaltowe) pobrane] w wytworni

Ip.1 £ 1p 8 — badania moga bye wykonywane zamiennie wg PIN-5-06025:2000

6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okre$li¢ klasg i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
Skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
Wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
Mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru 17720 C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
Produkc;ji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i whasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
Podaje tablica 12.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacija projektows, z
Tolerancjg +5 cm Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograniczonej kraweznikiem lub
Opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubos$¢
Warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm

6.4.3. Rownos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie
Powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.
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Tablica 13. Dopuszczalne nierdwnodct warstw asfaltowyeh, mm

i Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogii place I P i -
seieralna wiazgea wzmacniajaca
1 |Drogiklasy A S1GP 4 6 9
2 |Drogiklasy Gi1Z i 9 12
3 |Drogiklasy L1 D oraz place 1 parkingi 0 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja [110,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja (1011 cm

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja (177110 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2, 5 cm dla ktérej tolerancja wynosi (15 mm i warstwy o grubosci od
2, 5do 3,5 cm, dla ktorej tolerancja wynosi 5mm

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm Ztacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5
mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie
zaszla konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych ,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows i SST, Jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu. 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 Wymagania ogoélne pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
— skropienie mi¢dzywarstwowe ,
— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltoweyj,
— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1) PN-B-11111:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych zwir i mieszanka
2) PN-B-11112:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
3) PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych..Piasek
4) PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni
Drogowych
5) PN-C-04024:1991
Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6) PN-C-96170:1965
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7) PN-C-96173:1974
Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
8) PN-S-04001:1967
Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
9) PN-S-96504:1961
Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.
10) PN-S-96025:2000
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
11) BN-68/8931-04
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
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