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PORĘCZE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST  

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania  

i odbioru robót dotyczących demontażu i montażu poręczy mostowych w związku z projektem pn. 

„Dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla ścieżki rowerowej Czermna - Žďárky” 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej ST mają zastosowanie przy demontażu i montażu poręczy mostowej typu 

szczeblinkowego na kapach chodnikowych i dotyczą przebudowy mostu nad rzeką Rokitnicą w km 

28+221,94 drogi wojewódzkiej nr 579, odcinek Kazuń - Błonie. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi polskimi normami 

i ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt  1. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, 

pkt  1. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 

Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt  2. 

 

2.2. Materiały z których wykonane są poręcze  

Elementy balustrady: 

− pochwyt (płaskownik 50x6x4023) 

− szczeblinki (płaskownik 40x4) 

− przeciąg (kształtownik 40x27x3). 

− Kotwy: blacha 150 x 6 x 150 mm,  10 mm 

Do spawania elementów poręczy należy użyć elektrod ER-146 wg PN-88/M-69433. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”,  

pkt  3. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót 

zostaną przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

 

3.2. Rodzaj sprzętu 

Sprzęt do wykonania i montażu poręczy: 

− spawarka, 

− sprzęt do prostowania poręczy, 

− wiertarka 

− sprzęt do malowania ręcznego lub natryskowego. 

4. TRANSPORT 
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4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt  4. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt  5. 

 

5.2. Demontaż poręczy 

Na obiekcie należy słupki poręczy (elementy poziome) odspawać od zabetonowanych marek. 

5.3. Montaż poręczy 

Kotwy do mocowania poręczy należy mocować do zbrojenia przed betonowaniem konstrukcji. Na 

obiekcie należy słupki poręczy (elementy poziome) przyspawać do zabetonowanych marek  

 

5.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego należy wykonać zgodnie z ST. M-28.53.03. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, 

pkt  6. 

 

6.2. Kontrola jakości wykonania poręczy 

Sprawdzeniu podlegają prostoliniowość i prawidłowość wykonania i zamocowania poręczy oraz 

prawidłowość ochrony antykorozyjnej. 

Ocena jakości powłoki ochronnej polega na sprawdzeniu grubości powłoki za pomocą grubościomierzy 

magnetycznych lub elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0500 m z dokładnością wskazań  

10 % zgodnie z BN-89/1076-02. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt  7. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 m (metr) zdemontowanej i zmontowanej poręczy wraz z  zakotwieniami lub 

zamocowaniami na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiającym.. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiającym.. 

 

 

 

 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 
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1. PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego stosowania. Gatunki. 

2. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowęglowych  

i stali o podwyższonej wytrzymałości. 

3. PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki. 

4. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na 

konstrukcjach stalowych, staliwnych i żeliwnych. Wymagania  

i badania. 

10.2. Inne dokumenty 

Katalog „Typowe poręcze mostowe”  z 1975 r.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


