ST. M-28.01.01.
PORECZE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  Technicznej sa wymagania dotyczace  wykonania
i odbioru robot dotyczacych demontazu i montazu porgczy mostowych w zwigzku z projektem pn.
»,Dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla $ciezki rowerowej Czermna - Zd’arky”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy demontazu i montazu porgczy mostowej typu
szczeblinkowego na kapach chodnikowych i dotycza przebudowy mostu nad rzeka Rokitnica w km
28+221,94 drogi wojewddzkiej nr 579, odcinek Kazun - Blonie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Materialy z ktérych wykonane s porecze
Elementy balustrady:

- pochwyt (ptaskownik 50x6x4023)

- szczeblinki (ptaskownik 40x4)

- przeciag (ksztattownik 40x27x3).

- Kotwy: blacha 150 x 6 x 150 mm, & 10 mm

Do spawania elementow porgczy nalezy uzy¢ elektrod ER-146 wg PN-88/M-69433.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania o0g6lne”,
pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robot
zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Rodzaj sprzetu

Sprzet do wykonania i montazu poreczy:

- spawarka,

- sprzet do prostowania porgczy,

- wiertarka

- sprzet do malowania recznego lub natryskowego.

4. TRANSPORT
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4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 5.

5.2. Demontaz poreczy

Na obiekcie nalezy stupki poreczy (elementy poziome) odspawac od zabetonowanych marek.

5.3. Montaz poreczy

Kotwy do mocowania porgczy nalezy mocowaé do zbrojenia przed betonowaniem konstrukcji. Na
obiekcie nalezy stupki poreczy (elementy poziome) przyspawaé do zabetonowanych marek

5.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykona¢ zgodnie z ST. M-28.53.03.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonania poreczy

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowos¢ i prawidlowo$¢ wykonania i zamocowania porgczy oraz
prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjne;.

Ocena jako$ci powloki ochronnej polega na sprawdzeniu grubosci powtoki za pomocg grubos$ciomierzy
magnetycznych lub elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0+500 um z doktadnos$cig wskazan +
10 % zgodnie z BN-89/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) zdemontowanej i zmontowanej poreczy wraz z zakotwieniami lub
zamocowaniami na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiajgcym..

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiajacym..

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
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1
2.

N-88/H-84020
N-88/M-69433

T O

3. PN-81/H-84023
4. BN-89/1076-02

10.2. Inne dokumenty

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolnego stosowania. Gatunki.
Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe ialuminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania.

Katalog ,, Typowe porecze mostowe” z 1975 .
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