D-05.03.11 FREZOWANIE NA ZIMNO NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej drogi
w ramach przebudowy drog gminnych.

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno
i obejmujg frezowanie na zimno nawierzchni bitumicznej oraz dofrezowanie ewentualnych tat
z asfaltu lanego.

Destrukt zagospodaruje Wykonawca.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej bez jej ogrzania, na okreslona glebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okreslenia - sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-M.-00.00.00

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

2. Materialy.
Nie wystepuja

3. Sprzet.
Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajagce frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong glebokos¢ z doktadnoscia okreslong w punkcie 5 niniejszej ST.

4. Transport.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ optymalna pracg frezarki.
Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w OST D-M.-00.00.00.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady dotyczace wykonania robot.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
dokumentacjg projektowa.

Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa tatg zgodnie z BN-68/8931-04
[1], przy uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, nie powinny by¢ wigksze od 8 mm.
Inspektor Nadzoru/Zamawiajacy moze dopusci¢ wieksze nieréwnosci w przypadkach
watpliwych na ulicach miejskich, ze wzgledu na duzg ilo$¢ elementow uzbrojenia:



a) Nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnig

b) Przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi
nie moze przekracza¢ 40 mm.

) Przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(Scieku) dopuszcza si¢ wickszy uskok niz okreslono w p.b.), ale przy glebokosci wigkszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania.

d) Pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo
Sciete krawedzie.

Frezowanie nawierzchni na zimno jest wykonywane w celu:

e profilowania istniejgcej nawierzchni
e przed wykonaniem nowej warstwy lub warstw nawierzchni

5.2. Profilowanie istniejacej nawierzchni przed wykonaniem nowej warstwy lub warstw
nawierzchni.

1. Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i poprzecznych
nawierzchni.

2. Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi, oraz rownosé¢
powierzchni okre§long w p. 5.1.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glgboko$¢ projektowana z doktadnoscig 5 mm.

3. Jezeli frezowanie obejmuje lokalne deformacje tylko na czgséci jezdni, to frezarka moze
by¢ sterowana mechanicznie, a wymiar bebna skrawajacego powinien by¢ zalezny od
wielkosci robot.

4. Jezeli po sfrezowaniu na nawierzchni wystgpuja jeszcze taty z asfaltu lanego, nalezy je
doktadnie wyfrezowac.

6. Kontrola jakoSci.

Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okreslone w tablicy 1.

Inspektor Nadzoru/ Zamawiajacy moze okresli¢ inny zakres i czgstotliwo$é pomiardw, w
zaleznosci od warunkow lokalnych.

Tablica 1. Zakres 1 czgstotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwos¢ Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. Rownos¢ podtuzna Latg 4-metr. co 20 metrow

2. RoOwno$¢ poprzeczna Latg 4-metr, co 20 metrow

3. Spadki poprzeczne co 50 m.

4. szeroko$¢ frezowania

5. Glebokos¢ frezowania Na biezaco, wedtug ST

Dopuszczalne nieréwnos$ci powierzchni po frezowaniu okreslono w p. 5.1.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okre§lonym w
dokumentacji projektowej, z tolerancja 0,5%




7. Obmiar robot.

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w metrach
kwadratowych.

Nadmierna glgbokos$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchni w stosunku do
dokumentacji  projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptatg.

8 Odbior robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezacej kontroli robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru/Zmawiajacy na podstawie wynikow pomiaréw
Wykonawcy 1 ewentualnych uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po
frezowaniu

Inspektor Nadzoru/Zmawiajacy zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie uzupetniajacych pomiarow, wtedy gdy:

a) zakres lub czestotliwo$¢ pomiarow Wykonawcy sg niezgodne z ustaleniami
b) istniejg jakickolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci pomiarow
Wykonawcy.

9. Podstawa platnosci.
Platno$¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci na
podstawie wynikdw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:
prace pomiarowe

oznakowanie robot

frezowanie

dofrezowanie fat z asfaltu lanego

wywiezienie sfrezowanego materiatu

przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu.

10. Przepisy zwiazane.
10.1. Normy

BN-68/8931-04 ,,Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg”.



