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Nr referencyjny postepowania.: DZP/ZP/11/IFPAN/2024/JRK

Zatgcznik nr 1 do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

I. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa
,Urzadzenia jonowego do polerowania préobek do realizacji zadan w ramach projektu, z instalacjg i
szkoleniem u Zamawiajgcego”,

zwanego dalej ,,przedmiotem zamdwienia” i/lub ,,urzagdzeniem” i /lub ,,sprzetem”.

Przedmiot zamdwienia jest finansowany ze srodkow Narodowego Centrum Nauki i bedzie stuzyt do
realizacji projektu ,Fizyka powierzchni nanodrutéow GaN/AlGaN - narzedzie optymalizacji diéd
luminescencyjnych w skali nano”, nr umowy: nr UMO-2022/45/B/ST5/02876.

1. Przedmiot zamdwienia ma by¢ fabrycznie nowy, nieuzywany, wolny od wad, bedzie pochodzit
z oficjalnego kanatu dystrybucyjnego producenta oraz nie bedzie obcigzony prawami na rzecz osoéb
trzecich. Urzadzenie musi posiada¢ dokumenty dopuszczajace je do eksploatacji na terenie RP/UE.

2. Dostarczony sprzet musi odpowiadaé wszystkim wymogom technicznym i jakosciowym okreslonym
przez Zamawiajgcego, w szczegdlnosci wskazanym w wymaganiach technicznych.

3. Przedmiot zamdwienia obejmuje:

3.1. dostarczenie sprzetu;

3.2. instalacje i uruchomienie urzadzenia przez Wykonawce, odbidr urzgdzenia i przeszkolenie
(przeprowadzone w jezyku polskim lub angielskim) trzech oséb w zakresie jego uzytkowania w siedzibie
Zamawiajgcego. Zamawiajgcy wymaga, aby pierwsza instalacja i test akceptacyjny w miejscu instalacji
zostaty wykonane przez Wykonawce w obecnosci Zamawiajgcego w siedzibie Zamawiajgcego. Test
akceptacyjny obejmuje demonstracje dziatania urzadzenia w modach przygotowania przekroju oraz
polerowania planarnego prébki dostarczonej przez Zamawiajgcego. Odbiér Urzadzenia przez
Zamawiajgcego zostaje potwierdzony protokotem odbioru bez zastrzezen.

4. Obstuga urzadzenia musi by¢ mozliwa przy wykorzystaniu jezyka polskiego lub angielskiego (dotyczy
to w szczegdlnosci opisu elementdéw sterujgcych na urzadzeniu, GUI systemu komputerowego, napisow
ostrzegawczych itp.).

5 Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wszelkie niezbedne instrukcje i informacje techniczne
dotyczace: instalacji, obstugi oraz serwisowania. Instrukcje muszg by¢ dostarczone w wersji papierowej
lub elektronicznej (format pdf) w jez. polskim lub angielskim.

6. Przedmiot zamodwienia musi by¢ przystosowany do pracy na terytorium RP oraz musi by¢ dostarczony
wraz z akcesoriami niezbednymi do uruchomienia i poprawnej pracy. Urzgdzenie musi by¢ dostosowane
do zasilania z sieci elektrycznej 230V/ 50 Hz.

7. Cena obejmuje wszystkie koszty wykonania zamodwienia, w tym koszty dostawy, ubezpieczenia na
czas transportu, montazu, instalacji, uruchomienia urzadzenia z poduktadami, testu akceptacyjnego
polegajgcego na demonstracji dziatania urzadzenia w modach przygotowania przekroju oraz
polerowania planarnego prébki dostarczonej przez Zamawiajgcego, przeszkolenia trzech oséb
w zakresie uzytkowania urzgdzenia, $wiadczen gwarancyjnych.

8. Termin dostawy maksymalnie 20 tygodni (termin realizacji dostawy stanowi kryterium oceny ofert).

Il. Wymagania odnosnie gwarancji i serwisu przedmiotu zamdwienia:

1. Wymagana jest gwarancja Wykonawcy na okres co najmniej 24 miesiecy na wszystkie elementy
uktadu, liczonych od dnia podpisania protokotu odbioru przedmiotu zamdwienia (pkt 1.3.2. OPZ
powyzej).



‘!‘ INSTYTUT FIZYKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK

2. Koszty transportu, serwisowania, koszty czesci wymienianych oraz koszty wymiany tych czesci (w tym
robocizny, dojazdéw oraz noclegdéw autoryzowanego serwisu producenta)w okresie gwarancji ponosi
Wykonawca.

3. Czas przystgpienia do naprawy gwarancyjnej, rozumiany jako czas reakcji serwisu poprzez wstepna
diagnostyke przeprowadzong w oparciu o wywiad telefoniczny lub wizje lokalng: nie dtuzszy niz 3 dni
robocze od daty zgtoszenia przez Zamawiajgcego niedziatania lub nieprawidtowego dziatania
przedmiotu zamdwienia. Zgtoszenia moga by¢ dokonywane w formie pisemnej lub drogg elektroniczna.

4. Wykonawca musi zapewni¢ (bez dodatkowych kosztéw po stronie Zamawiajgcego) udzielenie porad
serwisowych (wsparcie techniczne), w jezyku polskim lub angielskim, drogg elektroniczng mail oraz
telefoniczng w okresie trwania gwarancji.

5. Czas przywrdcenia petnej funkcjonalnosci urzadzenia: niezwtocznie, przy czym nie dtuzej niz 20 dni.
Ww. terminy sg liczone od daty zgtoszenia przez Zamawiajacego niedziatania lub nieprawidtowego
dziatania przedmiotu zamowienia.

6. Wykonawca zagwarantuje jakos¢ dostarczonych produktéw zgodnie z wymaganiami technicznymi —
odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarancji jakosci obejmuje zaréwno wady powstate z przyczyn tkwigcych
w przedmiocie zamdwienia w chwili dokonania odbioru przez zamawiajacego, jak i wszelkie inne wady
powstate z przyczyn, za ktére Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé.

7. Wykonawca zapewnia, bez dodatkowych kosztéw i obcigzen po stronie Zamawiajgcego, dostepnosc
czesci zamiennych przez caty okres gwarancji oraz gwarantuje odptatng dostepnosé czesci zamiennych
przez okres min. 10 lat od zakoriczenia okresu gwarancji.

lll. Wymagania techniczne

Wymagania
(wymagane parametry minimalne)
Wykonawca moze zaoferowad aparature posiadajgcg parametry techniczne lepsze niz okreslone
przez Zamawiajacego

Urzadzenie musi umozliwiaé¢ zaréwno przygotowywanie przekrojéw prébek jak i polerowanie ich
powierzchni.

Przygotowanie przekrojow i polerowanie muszg sie odbywaé z wykorzystaniem wigzki jondw argonu.
Urzadzenie musi by¢ wyposazone w kontroler masowego przeptywu gazu (Ar), musi umozliwiac¢
kontrole napiecia przyspieszajacego wigzke.

Urzadzenie musi by¢ przystosowane do bezawaryjnej pracy z argonem technicznym czystosci nie
nizszej niz N4.0 (99.99%) i nie wyzszej niz N5.0 (99.999%).

Musi by¢ mozliwe wykonanie konserwacji zrédta/zrédet jondw argonu przez uzytkownika (bez
koniecznosci wzywania serwisu), a zuzywalne elementy Zrddta/irodet muszg byé wymienialne
osobno, w sposdb nie powodujacy potrzeby wymiany elementdw niezuzytych.

Regulacja napiecia przyspieszajgcego wigzke, w celu dostosowania warunkéw rozpylania do réznych
materiatéw, musi by¢ mozliwa co najmniej w zakresie 100 - 6 000 V.

Urzadzenie musi posiada¢ mozliwos¢ wyboru ciggtego i dowolnie definiowanego, interwatowego
naswietlania wigzka jondw.

Obstuga urzadzenia musi odbywac sie za pomocg zintegrowanego ekranu dotykowego.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w dwustopniowy system pompujgcy zapewniajgcy bezolejowa
proznie odpowiednig do prawidtowej pracy urzadzenia (pompa turbomolekularna oraz pompa prézni
wstepnej).

Do urzadzenia musi zosta¢ dotgczone co najmniej 5 masek do przygotowywania przekrojow.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w zewnetrzne stanowisko do montazu i regulacji prébki na nosniku
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przenoszonym nastepnie do komory urzgdzenia. Montaz i regulacja muszg sie odbywa¢ pod kontrolg
przez dostarczony przez wykonawce mikroskop optyczny zapewniajacy powiekszenie niezbedne do
prawidtowego wykonania i oceny ustawienia prébki na nosniku.

Przygotowanie przekrojow

Urzadzenie musi umozliwiaé przygotowywanie przekrojow prébek o maksymalnych rozmiarach nie
mniejszych niz 10x10x4 mm (szerokosc¢ x gtebokosé x wysokosé). Musi byé mozliwe przygotowanie nie
mniej niz trzech przekrojéw dowolnie roztozonych na przynajmniej 70 % szerokosci prébki o
maksymalnym dopuszczalnym rozmiarze.

W celu unikniecia reliefu na przekroju, urzgdzenie musi zmienia¢ kat miedzy wigzka Ar i normalng do
probki o co najmniej +-30 stopni.

Urzadzenie musi zapewniac predkos$¢ trawienia prébki (dla Si) nie mniejszg niz 300 (um/h).
Polerowanie powierzchni

Urzadzenie musi zapewnia¢ mozliwo$¢ polerowania w trybie ciggtym (z rotacjg) jak i w trybie
wahadfowym.




