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‘ ‘ - 1. Ostre krawedzie stepic.
‘ ‘ 5 |Pret 318x50 2 H25T/1,4749 0 0,1
O 4 |Rura @ 21,3x3,2-54 2 |PN-EN 10210-2 H25T/1,4749 0,1 0,1
‘ ‘ 5 3 |Rura@?21,3x3,2-57 2 |PN-EN 10210-2 H25T/1,4749 0,1 0,1
| | 2 |Rura@21,3x3,.2-147 1 [PN-EN 10210-2 H25T/1,4749 | 0,2 0,2
‘ ‘ 1 |Ksztatt. zamk. kwadra. HFRHS 30 x 30 x 3 - 1500 1 |PN-EN 10210-2 H25T/1,4749 3,6 3,6
A ‘ ‘ Poz. OPIS Tlos¢ Numer rysunku / normy Materiat Masa Suma Mas
|
‘ ‘ g Przyrzad do pomiaru szerokosci komory
‘ = Woézek prowadzacy
M| - Rama wozka
‘ m
Potaczenia spawane nieoznaczone Tolerancje ogdlne wykonania ' N.aZWISkO Data Podpis Podzia.}ka 1:2
) . PN-ISO 22768 - Projektowat |S. Winek 12,2022 Materiat wg tab.
wykonat w klasie C (PN-ENISO 5817)  |pn1s0 13920 - BF Opracowat |S. Winek 12,2022 Masa w kg 4,2 kg
A _4 Niezwymiarowane spoiny pachwinowe Niezwymiarowane promienie SpraWdZi’{ B. Wrébel 12,2022 CAD |KCN 035-04-001-00-3dwg
d ' 035 S min. (mm) Niezwymiarowane fazowania Zmiana | Ark./Ark-y
spaw dwustronny a = 0. min. (mm C 035_0 _OO _00_3
| fEem KCN 4-001 11
spaw jednostronny a = 0.6 S min. (mm) SD NF rys.
Wyzarzanie odprezajace - NIE R Kl&n'i\ij;ig?okkfn\:!galzjiajes? vﬁ?sfgsocigEcowﬁfsowng\g?st;crgff N?)Ev?(s::] ? ov:,az :Jéy Sailliezggligw 20 ‘S@
wiasnos¢ rozwigzan tgcznie z zakazem odtwarzania lub przekazywania osobom trzecim bez naszej pisemnej zgody.

Tel: +48 (034) 7890700

E-mail: biuro@koksownianowa.pl
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