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ZP[Z70/28/2021 Nowy Dwor, 05.01.2022r.

Wszyscy Wykonawcy
Dotyczy sprawy ZP/ZZ0/28/2021

Zgodnie z art. 135 ust. 2 Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych Zaktad
Zagospodarowania Odpaddéw Nowy Dwor Sp. z 0.0., Nowy Dwor 35, 89-620 Chojnice w oparciu o
ztozone wnioski udziela wyjasnien tresci SWZ dotyczacych ogtoszonego dnia 03.12.2021 r. w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej nr 2021/S 235-616491 przetargu nieograniczonego na zadanie pod
nazwg: ,Dostawa i montaz linii technologicznej wraz z zaprojektowaniem i budowa hali sortowni,
infrastruktury towarzyszacej, $ciezki edukacyjnej oraz przebudows i rozbudowg istniejacego placu na
odpady budowlane z przeznaczeniem na plac na bicodpady i polepszacz glebowy, w ramach projektu
pn. "Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Nowy Dwér Sp. z 0.0.” w zakresie postawionych
we wnioskach zapytan:

Pytanie 1.

Na podstawie § 9 ust. 4 pkt 2 rozporzadzenia ministra rozwoju, pracy i technologii z dnia 23 grudnia
2020 r. w sprawie podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentow lub o$wiadczen,
jakich moze Zada¢ zamawiajacy od wykonawcy, Wykonawca zwraca sie z wnioskiem o zmiane
okreslonego przez Zamawiajacego warunku zdolnosci technicznej i zawodowe;j:

a) zrealizowat w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu skiadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie co najmniej dwie dostawy, ktérych
przedmiotem (dla kazdej z w/w dostaw) bylo wykonanie dokumentacji techniczno-
technologicznej, dostawa, montaz i rozruch linii technologicznej, tj. instalacji do sortowania
odpadéw komunalnych, z wydzielaniem automatycznym (. za pomocg separatorow
optycznych, balistycznego, metali zelaznych i niezelaznych) do wydzielenia co najmniej frakcji
surowcowych takich jak tworzywa sztuczne, papier i metali Zelaznych i niezelaznych
kierowanych do odzysku materiatowego (recyklingu) oraz sortowaniem manualnym
(doczyszczenie) oraz prasg belujacg umozliwiajaca prasowanie frakcji materiatowych, z ktérych
co najmniej jedna linia technologiczna miata wydajno$¢ co najmniej 15 000 Mg/rok odpadéw
komunalnych oraz co najmniej 7 Mg/godz. odpadow. Dopuszcza sie wykazanie zrealizowanej
instalacji do sortowania odpadéw zaréwno w ramach wykonania nowej linii sortowniczej, jak i w
ramach modernizaciji i rozbudowy istniejacej instalacji do sortowania odpadow.

b) zrealizowat w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy, w tym okresie co najmniej dwie dostawy, ktorych
przedmiotem byta dostawa, montaz, dobér i optymalizacja parametréw pracy separatorow
optycznych, wigczajac tworzenie zrédiowego oprogramowania separatorow optycznych
dostosowanego do potrzeb wynikajacych ze specyfiki instalacji, oraz przeprowadzenie
rozruchow urzadzen z potwierdzeniem zaktadanej efektywnosci (skuteczno$¢ wydzielania i
czystosci) sortowania danej frakcji materiatowej wynoszacej min. 80%, zakoriczone
uruchomieniem, stanowigcych wyposazenie instalacji do sortowania odpadéw komunalnych,
przeznaczonych do sortowania frakcji surowcowych za pomocg minimum 5 separatorow
optycznych. Uwaga: Poprzez instalacje sortowania odpadéw komunalnych rozumie sie zespét
stacjonarnych urzadzen technicznych powigzanych technologicznie, do ktérych tytulem
prawnym dysponuje ten sam podmiot i pofozonych na terenie jednego zaktadu (zgodnie z art. 3
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pkt 6 lit. b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska: t). Dz.U. 2021, poz.
1973).

c) zrealizowat w okresie ostatnich pigciu lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie, co najmniej jedng inwestycje dotyczacy
obiektu przemyslowego w formule zaprojektuj i wybuduj lub niezaleznie zaprojektowat i
zbudowat w ramach dwadch odrebnych uméw wiw obiekt (obiekty) przemystowe, o wartosci
inwestycji lub tacznej wartosci dla obu uméw nie mnigjszej niz 7 000 000 zZtotych brutto,

d) dysponuje co najmniej wymienionymi w Rozdziale V pkt. 1 ppkt 4) lit. d) SWZ osobami, ktore
beda realizowa¢ przedmiot zaméwienia.

na nastepujacy

a) zrealizowat w okresie ostatnich szesciu lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie co najmniej dwie dostawy, ktorych
przedmiotem (dla kazdej z ww dostaw) bylo wykonanie dokumentacji techniczno-
technologicznej, dostawa, montaz i rozruch linii technologicznej, ). instalacji do sortowania
odpadéw komunalnych, z wydzielaniem automatycznym (. za pomocg separatorow
optycznych, balistycznego, metali zelaznych i niezelaznych) do wydzielenia co najmniej frakcji
surowcowych takich jak tworzywa sztuczne, papier i metali zelaznych i niezelaznych
kierowanych do odzysku materiatowego (recyklingu) oraz ~sortowaniem manualnym
(doczyszczenie) oraz prasa belujaca umozliwiajaca prasowanie frakcji materiatowych, z ktérych
co najmniej jedna linia technologiczna miata wydajno$¢ co najmniej 15 000 Mg/rok odpadéw
komunalnych oraz co najmniej 7 Mg/godz. odpadéw. Dopuszcza sie wykazanie zrealizowanej
instalacji do sortowania odpadéw zaréwno w ramach wykonania nowej linii sortowniczej, jak i w
ramach modernizacji i rozbudowy istniejgcej instalacji do sortowania odpadéw.

b) zrealizowat w okresie ostatnich pieciu lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatainosci jest krotszy, w tym okresie, co najmniej jedng inwestycje dotyczacq
obiektu przemystowego w formule zaprojektuj i wybuduj lub niezaleznie zaprojektowat i
zbudowat w ramach dwéch odrebnych umoéw wiw obiekt (obiekty) przemystowe, o wartosci
inwestycji lub tacznej wartosci dla obu uméw nie mniejszej niz 7 000 000 ztotych brutto,

¢) dysponuje co najmniej wymienionymi w Rozdziale V pkt. 1 ppkt 4) lit.

d) SWZ osobami, ktére beda realizowa¢ przedmiot zaméwienia.

Wykonawca uzasadnia swoj wniosek w ten sposob, Ze skoro Zamawiajacy oczekuje, aby wykonawca
zrealizowat co najmniej 2 dostawy, to dla zapewnienia odpowiedniego poziomu konkurencyjnosci
zasadne jest, aby wydtuzyC okres przed uptywem terminu sktadania ofert, w ciggu ktorego dostawy te
miaty zostac zrealizowane. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa wysoce specjalistycznej instalacji do
sortowania odpadéw, za$ sformutowany przez Zamawiajacego warunek zawiera wysokie parametry
wydajnosci takiej instalacji. Powoduje to, ze nawet podmioty profesjonalnie i od diugiego czasu
zajmujace si¢ dostawg instalacji tego rodzaju (jak wykonawca wystepujacy z niniejszym wnioskiem)
moga nie by¢ w stanie wylegitymowac sie spetnieniem okreslonego warunku w krétkim czasie ostatnich
3 lat. Wynika to takze z tego, ze w ciggu kazdego roku tego rodzaju instalacji o podobnych parametrach
zamawia sig w Polsce ok. 3-4. Majac na uwadze, ze rynek potencjalnych wykonawcéw takze obejmuije
co najmniej kilka podmiotéw zdolnych do wykonania takiego zaméwienia nie mozna wykluczyé sytuacii,
w ktorej akurat w ostatnich 3 latach taki wykonawca potencjalnie zdolny do wykonania zaméwienia miat
np. tylko jedng realizacje tego rodzaju, a w diuzszym okresie bylby juz w stanie wykaza¢ sie
wymaganym przez Zamawiajacego do$wiadczeniem. Dla zwigkszenia konkurencyjno$ci i przejrzystosci
postepowania przetargowego prosimy o usuniecie zapisu o obowigzku udokumentowania stworzenia
zrodtowego  oprogramowania separatoréw optycznych, gdyz oprogramowanie takie tworzy tylko
producent separatoréw optycznych, a nie wykonawca i projektant linii technologiczne;.

Alternatywnie wykonawca zwraca sig z wnioskiem o zmiane warunku na nastepujacy:
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a) zrealizowat w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie co najmniej jedna dostawe, ktorej
przedmiotem bylo wykonanie dokumentacji techniczno-technologicznej, dostawa, montaz i
rozruch linii technologicznej, tj. instalacji do sortowania odpadow komunalnych, z wydzielaniem
automatycznym (tj. za pomoca separatoréw optycznych, balistycznego, metali zelaznych i
niezelaznych) do wydzielenia co najmniej frakcji surowcowych takich jak tworzywa sztuczne,
papier i metali zelaznych i niezelaznych kierowanych do odzysku materiatowego (recyklingu)
oraz sortowaniem manualnym (doczyszczenie) oraz prasg belujacg umozliwiajaca prasowanie
frakcji materiatowych, przy czym linia technologiczna miata wydajno$¢ co najmniej 15 000
Mg/rok odpadow komunalnych oraz co najmniej 7 Mg/godz. odpadow. Dopuszcza sie
wykazanie zrealizowane instalacji do sortowania odpadéw zaréwno w ramach wykonania
nowej linii sortowniczej, jak i w ramach modemnizacji i rozbudowy istniejacej instalacji do
sortowania odpadéw. b) zrealizowat w okresie ostatnich pieciu lat przed uptywem terminu
skiadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie, co najmniej
jedng inwestycje dotyczaca obiektu przemystowego w formule zaprojektuj i wybuduj lub
niezaleznie zaprojektowat i zbudowat w ramach dwéch odrebnych uméw w/w obiekt (obiekty)
przemystowe, o wartosci inwestycji lub tacznej wartosci dla obu umow nie mniejszej niz 7 000
000 ztotych brutto, ¢) dysponuje co najmniej wymienionymi w Rozdziale V pkt. 1 ppkt 4) lit. d)
SWZ osobami, ktére beda realizowaé przedmiot zamdwienia.

Nalezy bowiem mie¢ na uwadze, ze postawienie warunku wykonania co najmniej dwoch instalagji do
sortowania odpadéw o wysokich parametrach wydajno$ci na rynku, na ktérym rocznie tego rodzaju
instalacji wykonuje sie najwyzej kilka moze z opisanych juz wyzej wzgledéw ograniczaé
konkurencyjnos¢. Wykonawca jest $wiadomy, ze dotychczasowe orzecznictwo Krajowej Izby
Odwotawczej dopuszcza formutowanie warunku zdolnosci technicznej i zawodowej w ten sposob, ze
wymaga sig wykazania przez wykonawce zrealizowaniem kilku dostaw, ale nalezy to czyni¢ w tym celu,
zeby wyeliminowa¢ wykonawcow, ktorzy dotychczas zrealizowali jedng dostawe niejako ,przy okazji”
innej dziatalnosci, ktorej prowadzeniem zajmujg si¢ w sposoéb staly i zorganizowany. Nalezy jednak
zwrdcic uwage, ze przy tak specjalistycznej dostawie o wysokich parametrach jako$ciowych i w dodatku
na rynku ograniczonym popytowo realizacja wigcej niz jednego zaméwienia w relatywnie krotkim
okresie 3 letnim nie musi by¢ reguta, nawet dla podmiotow wyspecjalizowanych, jakim jest wykonawca
sktadajacy niniejszy wniosek.

Majac powyzsze na uwadze prosimy o uwzglednienie naszego wniosku w jednej ze wskazanych
alternatyw, jednoczesnie wskazujac, ze jego nieuwzglednienie w sposéb niewatpliwy ograniczy
konkurencie w sposob nadmiemy, co zawsze odbywa sig¢ ze szkodg dla szkodg dla samego
Zamawiajgcego.

Odpowiedz na pytanie nr 1:
Zamawiajacy dokonuje zmiany rozdziatu V ust. 1, pkt. 4) od lit. a do lit.c wiacznie na nastepujacy:

a) zrealizowat w okresie ostatnich siedmiu lat przed uptywem terminu skfadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie co najmniej dwie dostawy, ktérych
przedmiotem (dla kazdej z wiw dostaw) byto wykonanie dokumentacji techniczno-
technologicznej, dostawa, montaz i rozruch linii technologicznej, tj. instalacji do sortowania
odpadéw komunalnych, z wydzielaniem automatycznym (ti. za pomocg separatorow
optycznych, balistycznego, metali zelaznych i niezelaznych) do wydzielenia co najmniej frakcii
surowcowych takich jak tworzywa sztuczne, papier i metali Zzelaznych i niezelaznych
kierowanych do odzysku materialowego  (recyklingu) oraz sortowaniem manualnym
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(doczyszczenie) oraz prasa belujaca umozliwiajaca prasowanie frakcji materiatowych, z ktérych
co najmniej jedna linia technologiczna miata wydajnosc co najmniej 15 000 Mg/rok odpadow
komunalnych oraz co najmniej 7 Mg/godz. odpadow.

Dopuszcza sig wykazanie zrealizowane;j instalacji do sortowania odpadéw zaréwno w ramach
wykonania nowej linii sortowniczej, jak i w ramach modernizacji i rozbudowy istniejacej instalacji
do sortowania odpadéw.

b) zrealizowat w okresie ostatnich siedmiu lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnoci jest krotszy, w tym okresie co najmniej dwie dostawy, ktérych
przedmiotem byta dostawa, montaz, dobor i optymalizacja parametrow pracy separatorow
optycznych, wiaczajac tworzenie zrodiowego - oprogramowania  separatorow optycznych
dostosowanego do potrzeb wynikajacych ze specyfiki instalacji, oraz przeprowadzenie
rozruchéw urzadzen z potwierdzeniem zaktadanej efektywnosci (skutecznos¢ wydzielania |
czystosci) sortowania danej frakcii materiatowej wynoszacej min. 80%, zakoriczone
uruchomieniem, stanowigcych wyposazenie instalacji do sortowania odpadéw komunalnych,
przeznaczonych do sortowania frakcji surowcowych za pomocg minimum 4 separatorow
optycznych.

Uwaga:

Poprzez instalacje sortowania odpadéw komunalnych rozumie sig zespét stacjonarnych
urzadzen technicznych powigzanych technologicznie, do ktorych tytutem prawnym dysponuje
ten sam podmiot i potozonych na terenie jednego zaktadu (zgodnie z art. 3 pkt 6 lit. b ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001 . — Prawo ochrony $rodowiska: tj. Dz.U. 2021, poz. 1973).

c) zrealizowat w okresie ostatnich pieciu lat przed uptywem terminu skfadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie, co najmniej jedng inwestycje dotyczacq
obiektu przemystowego w formule zaprojektuj i wybuduj lub niezaleznie zaprojektowat i
zbudowat w ramach dwadch odrebnych uméw w/w obiekt (obiekty) przemyslowe, o wartosci
inwestycji lub tacznej wartosci dla obu uméw nie mniejszej niz 7 000 000 ziotych brutto,”

Pytanie 2.

Wykonawca, na podstawie art. 135 ust. 1 PZP, zwraca si¢ do Zamawiajacego z pytaniem, czy
Zamawiajacy odejdzie od zastrzezenia obowiazku osobistego wykonania niektorych zadan (rozdziat Il
pkt 9.7 SWZ) na rzecz wprowadzenia w SWZ, w tym we wzorze umowy obowigzku montazu i rozruchu
linii technologicznej przez dostawce linii technologicznej, ktory spetnia warunki udziatu w postepowaniu,
0 ktorych mowa w rozdziale V pkt 1 ppkt 4 lit. a i b SWZ? Proponowana zmiana w petni zabezpiecza
interes Zamawiajacego i odpowiada realiom rynkowym, poniewaz powoduje, ze dostawa i montaz linii
technologicznej zostang zrealizowane przez podmiot profesjonalny, o wymaganym poziomie wiedzy
I do$wiadczenia, a jednoczesnie otwiera dostep do zamowienia, zwigkszajgac poziom jego
konkurencyjnosci.

Zgodnie z rozdziatem 11l pkt 9 ppkt 7 SWZ oraz § 13 ust. 1 Wzoru umowy (Zatacznik nr 7 do SWZ2)
Zamawiajacy ~zastrzega obowigzek osobistego wykonania przez Wykonawce  ubiegajacego
sie 0 udzielenie zaméwienia kluczowych zadan tj.:

a) przeprowadzenie montazu zasadniczych czesci sktadowych linii technologicznej sortowni odpadéw,

tj. rozrywarki, przeno$nikow, sita bebnowego, separatora balistycznego, separatorow optycznych,
separatorow metali Zelaznych i nie Zelaznych, konstrukcji wsporczych, prasy, podestow
oraz powigzanie technologiczne wszystkich urzadzen wchodzacych w zakres linii sortownicze
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pod kierunkiem kierownika montazu wskazanego w wykazie oséb jako kluczowy personel
dedykowany do realizacji przedmiotu zamoéwienia,

b) przeprowadzenie rozruchéw (zaréwno mechanicznego, jak i technologicznego) linii technologicznej
pod kierunkiem specjalisty ds. rozruchow wskazanego w wykazie osob jako kluczowy personel
dedykowany do realizacji przedmiotu zaméwienia oraz przy udziale wyznaczonych pracownikow
Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Konsekwencjg powyzszego zastrzezenia jest m.in. brak mozliwosci powotania sie na zasoby innych
podmiotéw w celu wykazania spefnienia warunkéw udziatu w postgpowaniu (art. 118 PZP).

Wykonawca pragnie zwrocic uwage na szczegdlng specyfike zamowienia, ktéra wynika z potaczenia
szeregu skomplikowanych rob6t budowlanych obejmujgcych m.in. zaprojektowanie i budowe budynku
(hali sortowni) z dostawa i montazem linii technologicznej. Zastrzezenie obowigzku osobistego
wykonania zadah przez wykonawce, w przypadku wykonawcow posiadajacych specjalistyczne
do$wiadczenie w budowie obiektéw gospodarki odpadami w istocie wymusza wykonanie zaméwienia w
formule konsorcjum. Wykonawcy robat budowlanych zainteresowani uzyskaniem zamoéwienia bedg
bowiem mogli ztozy¢ wytacznie oferte wspbing z wykonawcami bedacym dostawcami linii
technologicznej. Taki stan rzeczy premiuje dostawcow technologii, poniewaz w odniesieniu do tych
podmiotow Zamawiajacy nie zastrzegt obowigzku osobistego wykonania robot budowlanych
(np. zaprojektowania i budowy hali sortowni).

Nie dokonujac oceny zasadnosci ww. zastrzezenia osobistego wykonania niektérych zadan
w kontekscie ustawowych przestanek, Wykonawca pragnie zwrdci¢ uwage, ze z uwagi na opisang
powyzej specyfike zaméwienia (potacznie dwdch rodzajow zamowien) przedmiotowe zastrzezenie jest
niekorzystne dla Zamawiajacego, bowiem wydatnie ogranicza poziom konkurencyjnosci postepowania
I ingeruje w przyjete na rynku zasady wspdtpracy uksztattowane na przestani ostatnich kilkunastu lat
pomiedzy wykonawcami robét budowlanych i dostawami linii technologicznej. W branzy budowlane;
obiektow gospodarki odpadami dziata wiele specjalistycznych podmiotéw posiadajacych do$wiadczenie
W realizacji podobnych zamoéwien przy wykorzystaniu dostawcow linii technologicznej jako
podwykonawcéw. Dostawa linii technologicznej w ramach budowy obiektéw gospodarki odpadami i
budowa takich obiektow sg ze sobg immanentnie potaczone. W procesie inwestycyjnym dla powodzenia
cafosci wymagana jest umiejetna i dobra wspdipraca dostawcy linii technologicznej z wykonawcom
robot budowlanych. Podobnie jak zaden dostawca linii technologicznej nie wykonuje osobiscie robot
budowlanych, tak Zzaden wykonawca robot budowlanych nie wykonuje osobiscie dostawy linii
technologicznej. Nawet jezeli podmioty te formalnie posiadaja wymagane w SWZ do$wiadczenie, to
nabyly je dzigki wspéinej realizacji zadan, ktére cechuje wyrazny i faktyczny podziat wykonywanego
zakresu na roboty budowlane i dostawe linii technologicznej.

Odpowiedz na pytanie nr 2:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane SWZ w zakresie objetym pytaniem.

Pytanie 3.

W nawigzaniu do zapisow SWZ pkt. V.1.4.c, gdzie wskazane do$wiadczenie ma dotyczy¢ "obiektu
przemystowego", prosimy o potwierdzenie, ze pod wskazanym pojeciem zamawiajacy rozumie rowniez
obiekty zwigzane z zagospodarowaniem odpadéw na zaktadach zagospodarowania odpadéw (m.in.
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sortownie, kompostownie). Taka interpretacja pozostaje $cisle Zwigzana z przedmiotem niniejszego
zamowienia.

Odpowiedz na pytanie nr 3:

Zamawiajacy potwierdza, ze pod pojeciem ,obiektu przemystowego” rozumie réwniez obiekty zwigzane
z zagospodarowaniem odpadéw na zaktadach zagospodarowania odpadéw (m.in.: sortownie,
kompostownie), pod warunkiem wykonania w formule zaprojektuj i wybuduj lub niezaleznego
zaprojektowania i zbudowania w ramach dwach odrebnych uméw w/w obiektu/ow przemystowych, o
wartosci inwestycji lub tacznej wartosci dla obu uméw (kontrakt na projektowanie + kontrakt na budowe)
nie mniejszej niz 7 000 000 zlotych brutto.

Pytanie 4.
Prosimy o zmiang terminu zlozenia ofert z dnia 05/01/2021 na 21 101/2022.

Uzasadnienie :

W dniu 03.12.2021 Zamawiajacy opublikowat Ogtoszenie o ww. zamowieniu i okreslit termin zlozenia
ofert na dzier 05.01.2021.

Termin ten oznacza, ze wykonawcy na przygotowanie ofert maja jedynie 21 dni roboczych, a biorac pod
uwage okres $wigteczno-noworoczny | zwigzane z nim coroczne przerwy Swigteczne
W przedsigbiorstwach pomiedzy $wietami i nowym rokiem, realny czas na przygotowanie oferty
wyniesie maksymalnie 16 dni roboczych.

Czas ten na tak ztozone Zadanie do wykonania obejmujace zaréwno dostawe technologii, jak i roboty
budowlane jest absolutnie niewystarczajacy do zapoznania sie najpierw z catoscig obszerng;
specyfikacji technicznej, zebraniem ofert poddostawcow, a nastgpnie na tej bazie przygotowania
kompleksowej interesujacej oferty.

Majac na uwadze konkretne korzysci Zamawiajgcego wynikajace z woli otrzymania jak najwiekszej
ilosci konkurencyjnych ofert do$wiadczonych wykonawcow, niniejszym wnosimy o zmiane terminu
sktadania zgodnie z wyzej wymieniona propozycja.

Odpowiedz na pytanie nr 4:
Zamawiajacy dokonat zmiany terminu sktadania ofert na 19.01.2022 r.

Pytanie 5.

Prosimy o wyjasnienie, czy postawiony wymog w pkt V.1.4).a) SWZ nalezy zrozumie¢ iz Zamawiajacy
poprzez postawione wymaganie w tym warunku stosujac zapisy w liczbie mnogiej ,separatorow
optycznych” oraz ,tworzywa sztuczne” oczekuje dwoch dostaw referencyjnych, w ktorych automatyczne
wydzielenie frakcji materiatowych nastepowato przez wigcej niz jeden separator optyczny ? Czy poprzez
adekwatnos¢ do pozostatych zapisow wymagan zdolnosci technicznej i zawodowej tj. wymagan
okreslonych w pkt V.1.4).b) oraz w pkt V.1.4).d).9 SWZ nalezy rozumie¢, ze wymagane do$wiadczenie
w pkt V.1.4).a) SWZ réwniez odnosi sie do co najmniej 5 separatoréw optycznych w kazdej z dostaw
referencyjnej ?

Odpowiedz na pytanie nr 5:
Tak, Zamawiajacy oczekuje dwoch dostaw referencyjnych, w ktorych automatyczne wydzielenie frakcji
materiatowych nastepowalo przez wiecej niz jeden separator optyczny, oraz poprzez adekwatno$é do

Projekt wspotfinansowany przez Uni¢ Europejska w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko na lata 2014-2020
str. 6



Fundusze : : :
Europejskie Rzeczpospolita L'zzo Unia Europejska
Infrastruktura i Srodowisko _ Polska \\ Jt Fundusz Spéjnosci

pozostatych zapisow wymagan zdolnosci technicznej i zawodowej t. wymagan okre$lonych w pkt
V.1.4).b) oraz w pkt V.14).d).9 Swz, Zamawiajacy wymaga do$wiadczenia w pkt V.1.4).a) SWZ
odnoszacego sie do co najmniej 4 separatorow optycznych w kazdej z dostaw referencyjnych.

Pytanie 6.

Czy Zamawiajacy okreslajac w punkcie V.1 4).a) SWZ przepustowosé instalacji roczng oraz godzinowg
ma na mysli odpady komunalne pochodzace z selektywnej zbiorki, czyli zgodnie i adekwatnie do
przedmiotu zamoéwienia? Czy tez wykonawca moze wykazaé dostawy dla innych obojetnie jakich
odpadéw komunalnych, tj. np. dla odpadow zmieszanych, tj. dla odpadéw o duzo wigkszym ciezarze
nasypowym i znacznie mniejszym udziale frakeji surowcowych stanowigcy duzy udziat objetosciowy w
odpadach pochodzacych ze zbiorki selektywnej, czyli innych niz te dla ktorych ma by¢ wykonana linia
sortownicza?

Odpowiedz na pytanie nr 6:

Zamawiajacy uzna za spefnienie wymagan Zamawiajacego dla wykonania dostaw dla przetwarzania
odpadéw komunalnych zmieszanych, jak réwniez dla odpadéw zbieranych selektywnie, pod warunkiem
spetnienia pozostatych wymagan

Pytanie 7.

Zamawiajacy w tresci opisu przedmiotu zamowienia formutuje wymagania dotyczace m.in.
przepustowosci linii - sortowniczej (jako pefnego  uktadu  technologicznego) jak rowniez dla
poszczegolnych urzadzen (separatorow). Wymagana przepustowosé dla calej linii sortowniczej nie jest
mozliwa do uzyskania przy zastosowaniu urzadzen o parametrach wymaganych przez Zamawiajacego.
Istniejace dwa sposoby urealnienia i zapewnienia spojnosci w zapisach OPZ:

a. Urealnienie wymaganej przepustowosci dla catej linii m.in. na str. 3 i 54 OPZ do nastepujacych
pozioméw: min. 5 Mg/h dla odpadéw tworzywowych o gestosci ok. 60-90 kg/m3 lub min. 9 Mg/h dla
odpadéw papieru o gestosci ok. 100-150 kg/m3

b. Dostosowanie uktadu technologicznego i parametrow urzadzen do wymaganej jednak przez
Zamawiajacego przepustowosci min. 8 Mg/h dla odpadéw tworzywowych, co jednakze bedzie wigzato
sie ze znaczacym zwiekszeniem zakresu liczby oraz parametrow urzadzen sortujgcych.

ALBO

Analizujac jednak wymagania Zamawiajgcego dotyczace rocznej przepustowosci instalacji tj. 16.500
Mg/rok oraz zaktadanego czasu pracy (2 zmiany), jak rowniez wymog wysokiej przepustowosci dla
sortowania papieru (min. 9 Mg/h), ktéra jest realna przy wymaganym zakresie i parametrach urzadzen
sortujacych, wydaje sie, ze nie zachodzi potrzeba utrzymywania tak wysokiej wymagane;
przepustowosci godzinowej dla odpadéw tworzyw sztucznych, bowiem réwniez przy wydajnosci 5 Mg/h
dla odpadéw tworzyw zostang spetnione przepustowosci roczne, a ewentualng sezonowosé sptywu
odpaddw mozna wyréwnywaé przepustowoscia dla przetwarzania odpadéw papieru (min. 9 Mg/h) czy
tez czasem pracy, gdyz realnie papier moze by¢ nawet sortowany z wieksza wydajnoécia godzinows, a
tym samym pojawi sie budzet czasu dla odpadéw tworzywowych.

Utrzymanie tak wysokiej wymaganej przepustowosci dla tworzyw sztucznych (tj. min. 8 Mg/h) bedzie
powodowato niewspomierny wzrost kosztow wykonania calej inwestycji, co moze nie jest celowe.
Kierujac sie dgzeniem do optymalizacji wydatkowania $rodkéw publicznych proponujemy i wnioskujemy
0 urealnienie wymaganej przepustowosci dla catej linii m.in. na str. 3 i 54 OPZ do nastepujacych
pozioméw: min. 5 Mg/h dla odpadow tworzywowych o gestosci ok. 60-90 kg/m3 oraz utrzymanie
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minimalnej przepustowosci dla odpadéw papieru na wymaganym przez Zamawiajacego poziomie, tj.
min. 9 Mg/h dla odpadéw papieru o gestosci ok. 100-150 kg/m3;

Odpowiedz na pytanie nr 7:
Zamawiajacy dokonat nastepujacej zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ:

Zamawiajacy zmienia wymagania i uzna wykonanie linii sortowniczej za prawidiowo wykonang przy
spetnieniu przepustowosci:

. min. 5 Mg/h dla odpadéw tworzywowych o gestosci ok. 60-90 kg/m3, oraz

. min. 9 Mg/h dla odpadéw papieru o gestosci ok. 100-150 kg/m3

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 8.

Na str. 8-10 OPZ Zamawiajacy wymienia frakcje materiatowe 3D do wydzielenia w wyniku procesu
sortowania, przy czym: przez separator S5 majg by¢ wydzielone 2 frakcje materiatowe, przez separator
S6 majg by¢ wydzielone 3 frakcje surowcowe, a przez separator S7 majg by¢ wydzielone 3 frakcje
Surowcowe, przy czym 2 z nich majg by¢ wydzielane manualnie w kabinie sortowniczej. Z kolei na str.
18 OPZ Zamawiajacy wymaga wydzielenia za pomoca separatoréw min. 7 frakcji surowcowych 3D. Sg
to wymagania niespéjne, a dodatkowo niespdjne sg wymagania dla samego uktadu separatoréw 3D, dla
ktorych - dla pozycji S5 i S6 - wymaga sig dzielenia na 2 czesci, a dla S7 — na 3 czesci. Prosimy o
ujednolicenie wymagan w zakresie sortowania tworzyw 3D. Proponujemy nastepujace i czytelne
rozwigzanie: Jezeli wymaganiem Zamawiajacego jest uzyskanie 8 frakcji materiatowych 3D, z czego 2 z
tych frakcji majg by¢ wydzielone recznie w kabinie i a 6 pozostalych ma by¢ wydzielone automatycznie,
a z kolei Zamawiajacy wymaga zastosowania 3 separatorow optycznych 3D, wéwczas kazdy z
separatorow powinien wydziela¢ automatycznie po 2 frakcje materiatowe (w celu uzyskania tacznie 6
frakcji materiatowych 3D wydzielanych automatycznie), a dodatkowe 2 frakcje materiatowe 3D powinny
by¢ wydzielane recznie w kabinie sortowniczej 3D z pozostatoci po sortowaniu lub tez z frakcii
materiatowych wydzielanych automatycznie przez separatory S5, S6 i S7, przy czym Uzytkownik winien
mie¢ mozliwo$¢ wyboru wariantu pracy w trakcie eksploatacji z poziomu sterowania linig sortownicza, a
Wykonawca powinien zapewnié odpowiednie rozwigzania technologiczne.

Reasumujac prosimy o ujednolicenie zapisow dotyczacych wymagan sortowania tworzyw 3D, np. z
uwzglednieniem proponowanych powyzej sprawdzonych rozwigzan technologicznych, ktérych
zastosowania wymaga Zamawiajacy na str. 46 OPZ.

Odpowiedz na pytanie nr 8:
Zamawiajacy dokonat nastepujacej zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ:

Zamawiajacy zmienia wymagania i oczekuje wydzielanie 8 frakcji materiatowych 3D, z czego 2 z tych
frakcji maja by¢ wydzielone recznie w kabinie a 6 pozostatych ma by¢ wydzielone automatycznie i
doczyszczana w kabinie. Zamawiajacy uzna za prawidtowo wykonany Przedmiot zaméwienia przy
alternatywnym  rozwigzaniu technologicznym, tj.: zastosowania 3 separatorow optycznych 3D i
wydzielaniu przez kazdy z separatorow automatycznie po 2 frakcje materiatowe, oraz wydzielenie
manualne 2 frakcje materiatowe 3D w kabinie sortowniczej 3D z pozostatoéci po sortowaniu.
Zamawiajacy oczekuje zaprojektowania i wykonania linii sortowniczej z mozliwoscig wyboru wariantu
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pracy w trakcie eksploatacji z poziomu sterowania linig sortownicza.

Zamawiajacy zatgcza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OP2)

Dodatkowo informujemy, iz na stronie 46 OP7 nie znajduja sie zapisy dotyczace wymagan sortowania
tworzyw 3D.

Pytanie 9.

Zamawiajacy wymaga doczyszczania metali zelaznych frakcji 40-340 w kabinie sortowniczej, a z kolei
metale zelazne frakcji 0-40 majq trafi¢ bezposrednio do kontenera metali zelaznych bez doczyszczania,
Takie rozwigzanie jest oczywiscie mozliwe, ale spowoduje, ze metale zelazne (0-40 i 40-340) bedq
trafiaty do osobnych konteneréw, a ponadto metale 0-40 pozostang niedoczyszczone. Proponujemy
stosowane w podobnych przedsigwzigciach potaczenie metali 0-40 z metalami 40-340 i ich taczne
skierowanie do kabiny doczyszczania metali, skad nastepnie po doczyszczeniu trafig do jednego
wspolnego kontenera 2m3 przeznaczonego dla metali Zelaznych. Prosimy o wyjasnienie, czy
Zamawiajacy podtrzymuje wiasne wymagania w zakresie doczyszczania metali zelaznych 0-40 (brak
doczyszczania) i 40-340 (doczyszczanie w kabinie), czy tez jednak oczekuje doczyszczania wszystkich
metali Zelaznych w kabinie zgodnie z powyzsza propozycjg oraz zgodnie z praktyka na wszystkich
zaktadach/liniach gdzie doczyszczanie metali jest realizowane oraz zgodnie z poprawnoscig
technologiczna,.

Odpowiedz na pytanie nr 9:

Zamawiajacy dopuszcza potaczenie metali 0-40 z metalami 40-340 i ich taczne skierowanie do kabiny
doczyszczania metali, skad nastepnie po doczyszczeniu trafig do jednego wspolnego kontenera 2m3
przeznaczonego dla metali Zelaznych.

Pytanie 10.

Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajacy wymaga oddzielenia frakcji wysokokalorycznej od balastu
pozostatego po procesie sortowania? Z jednej strony Zamawiajacy wymaga wydzielenia frakcii
energetycznej przez separator S3 i zapewnienie mozliwosci skierowania jej do boksu frakgji
przeznaczonej do produkji paliwa alternatywnego (s. 10), dalej wymaga mozliwosci skierowania

do prasy belujacej potencjalnej frakeji wysokokalorycznej: pochodzacej z doczyszczania frakdji
surowcowych w kabinach sortowniczych oraz stanowigcej pozostato$¢ po optycznym sortowaniu folii i
tworzyw 3D (s. 10). Z drugiej strony Zamawiajacy wymaga skierowania do kabiny balastu — balastu z
kabiny/kabin surowcowych (czyli z doczyszczania surowcéw), a pozostatosé z kabiny balastu ma zosta¢
skierowana do stacji zatadunku balastu (s. 11). A w innym miejscu Zamawiajacy wymaga skierowania
pozostatosci po optycznym i manualnym sortowaniu tworzyw 3D do osobnego boksu pozostatosci po
sortowaniu tworzyw 3D lub przeno$nika frakcji balastu (s. 18). Tego rodzaju i inne wymagania
powodujg rozhieznos¢ w interpretacji  oczekiwan Zamawiajgcego i pytanie: czy frakcja
wysokokaloryczna ma byé oddzielona od balastu? Jesli tak ma by¢ to proponujemy jednoznaczne

rozdzielenie:

* Balast - pozostato$é po procesie sortowania jako strumien pozostaty po optyczne separacji na
separatorze S3, ktory jest skierowany do kabiny balastu, gdzie nastepuje doczyszczenie balastu, a
pozostato$¢ jest kierowana do automatycznej stacji zatadunku balastu

* Frakcja wysokokaloryczna - to frakcja pozytywnie wydzielona przez separator S3 (w przypadku gdy
nie jest ona zawrécona do procesu odzysku surowcow), a takze zanieczyszczenia wydzielone w
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kabinach w procesie doczyszczania frakgji surowcowych oraz frakcje stanowigcej pozostatosé po
optycznym sortowaniu folii i tworzyw 3D.

Powyzsze rozdzielenie jest czytelne, powszechnie stosowane na rynku budowy i eksploatacji instalaci
do sortowania i proponujemy jego uwzglednienie w Panstwa wymaganiach.

Prosimy o jednoznaczne zdefiniowanie rozumienia frakcji wysokokalorycznej oraz balastu, aby
wykonawcy mogli podobnie interpretowac zapisy i wymagania Zamawiajacego.

Czy powyzsza interpretacja dotyczaca rozgraniczenia frakcji balastu i frakeji wysokokalorycznej jest
zgodna z Paristwa wymaganiami?

Odpowiedz na pytanie nr 10:
Zamawiajacy dokonat nastepujacej zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWz:

* Balast - jako pozostatosé po procesie sortowania, strumienia pozostatego po optycznej separacji na
separatorze S3, kiéry jest skierowany do kabiny balastu, gdzie nastgpuje doczyszczenie balastu, a
pozostatos¢ jest kierowana do automatycznej stacji zatadunku balastu lub do boksu i dalej kierowanie
do prasy belujace;

* Frakcja wysokokaloryczna — jako frakcja pozytywnie wydzielona przez separator S3 (w przypadku gdy
nie jest ona zawrécona do procesu odzysku surowcow), a takze zanieczyszczenia wydzielone w
kabinach w procesie doczyszczania frakcji surowcowych oraz frakcje stanowiace pozostalosé po
optycznym sortowaniu folii i tworzyw 3D.

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 11.

Na str. 19 wskazano grupy surowcowe, ktére majg by¢ kierowane do recyklingu, tj. m.in. PET (rozne
kolory), HDPE, PP, PS, Tetra oraz RDF. Prosimy o wyjasnienie, w ktorym etapie procesu sortowania
ma powstawa¢ RDF (czyli rozdrobnione odpady), bowiem z opisu procesu i wymagan sprzetowych nie
wynika konieczno$¢ rozdrabniania odpadéw. Ponadto Wg naszej wiedzy ani RDF ani frakcja
wysokokaloryczna nie jest kierowana do recyklingu. Prosimy o wykreslenie z wykazu grup surowcowych
wskazanych na str. 19 OPZ frakcji RDF jako grupy surowcowej, ktdra ma by¢ kierowana do recyklingu.

Odpowiedz na pytanie nr 11:
Zamawiajacy dokonat nastepujacej zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ:

Poprzez wykreslenie z wykazu grup surowcowych frakeji RDF jako grupy surowcowej, ktéra ma by¢
kierowana do recyklingu.

Jednocze$nie Zamawiajacy informuje, iz pod pojeciem RDF oczekuje wydzielenia frakcji wysoko
kalorycznej o kodzie odpadu 19 12 12.

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 12
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Prosimy o potwierdzenie, ze réwniez dla papieru i kartonu wydzielonego przez separator optyczny S2
wymagane jest doczyszczanie w kabinie sortowniczej poprzez manualne wydzielenie zanieczyszczen
ze strumienia papieru i kartonu.

Odpowiedz na pytanie nr12 :
Zamawiajacy potwierdza koniecznosc doczyszczenia kartonu i papieru w kabinie sortowniczej po
uprzedniej separaciji na separatorze S2.

Pytanie 13.

Na str. 10 OPZ Zamawiajacy wymaga skierowania frakgji wysokokalorycznej do boksu oraz do prasy
belujacej lub do kontenera (s. 7). Natomiast na str. 54 OPZ Zamawiajacy wymaga skierowania frakcii
wysokokalorycznej do prasy belujacej lub do automatycznej stacji zatadunku kontenerow. Prosimy o
ujednolicenie zapiséw. Ponadto jesli frakcja wysokokaloryczna ma by¢ kierowana do automatycznej
stacji zatadunku konteneréw to prosimy o wyjasnienie czy taka stacja winna by¢ wykonana wg
wymagan dla stacji zatadunku konteneréw balastu?

Odpowiedz na pytanie nr 13:

Zamawiajacy oczekuje wydzielenia frakcji wysokokalorycznej do boksu i dalej kierowanie do prasy
belujacej, lub do automatycznej stacji zatadunku kontenerow. Stacja automatycznego zatadunku
kontenerow jest jednq stacjq dla frakcii balastu, jak i frakcji wysokokaloryczne;.

Pytanie 14.

Zamawiajacy wymaga wydzielenia w kabinie >340 mm: folii, kartonu oraz papieru, tekstyliow ,do
jednego z dwdch boksow” (s. 7-8), a ponadto pozostatos¢ po sortowaniu w kabinie ma zosta¢
skierowana do osobnego boksu. Nalezy wg zapisow s. 19 zapewnié recznego wydzielenia w kabinie
>340 frakcji surowcowej lub frakgji wysokokalorycznej lub balastu do dodatkowego osobnego boksu.
Prosimy o jednoznaczne wyjasnienie, ile bokséw ma by¢ przewidzianych dla kabiny >340 i jakie ma by¢
ich przeznaczenie.

Odpowiedz na pytanie nr 14 :

Zamawiajacy wyjasnia, ze oczekuje realizacje co najmniej dwoch bokséw oraz mozliwosci osobnego
wydzielenia w kabinie >340 mm: folii, kartonu, papieru, tekstyliow oraz mozliwosci skierowania
pozostatosci do boksu albo do prasy belujacej lub automatycznej stacji zatadunku kontenerow balastu z
kontenerami min. 32m3

Pytanie 15.

Na str. 11 OPZ Zamawiajacy wymaga wydzielenia frakeji balastowej do automatycznej stacji zatadunku
balastu lub do prasy. Z zasady frakcja balastowa jest wydzielana w procesie sortowania i kierowana do
automatycznej stacji zatadunku i bez mozliwosci prasowania, z uwagi na charakter

odpadow, ktére mogq znalezé sie w balascie. Zapewnienie wymaganej dodatkowej funkcji prasowania
balastu jest jednak mozliiwe jednak bedzie powodowato konieczno$¢ zastosowania dodatkowych
rozwiazan i urzadzen, co bedzie powodowato dodatkowe koszty. Czy Zamawiajacy podtrzymuje wymog
prasowania balastu?

Odpowiedz na pytanie nr 15:
Zamawiajacy podtrzymuje wymog prasowania balastu.
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Pytanie 16 .

Na str. 17 OPZ Zamawiajacy wymaga skierowania do kabiny sortownicze; frakcji pozostatej po
wydzieleniu LDPE (folii) przez separator S4 celem dalszego wysortowania surowcow. Jest to
wymaganie catkowicie nieuzasadnione zaréwno technologicznie, jak i ekonomicznie, bowiem
W strumieniu po wydzieleniu folii przez S4 nie znajduja sie frakcje surowcowe dla ktorych konieczne jest
zapewnienie ich wydzielania w kabinie sortowniczej, a utrzymanie takiego wymagania spowoduje
konieczno$¢ wykonania dodatkowego ciggu przenosnikowego do kabiny sortowniczej (koszty), jej
powigkszenie (koszty), a w rezultacie okaze sie, ze uzytkownik nie bedzie prowadzit procesu
manuainego sortowania z pozostatosci po separatorze S4, bo w strumieniu tym nie bedzie frakcji
surowcowych. Dlatego prosimy rezygnacje z tego wymagania jako nieuzasadnionego technologicznie i
kosztowo. Strumien pozostaty po S4 powinien zostac skierowane do boksu frakgji wysokokaloryczne;.

Odpowiedz na pytanie nr 16:

Zamawiajacy dopuszcza skierowanie frakcji wydzielone negatywnej po separatorze S4 do boksu frakcji
energetycznej lub do automatycznej stacji balastu zamiast do kabiny sortowniczej celem dalszego
doczyszczenia.

Pytanie 17.
Czy dla frakcji wysokokalorycznej Zamawiajacy wymaga zastosowania boksu czy tez urzadzenia
magazynujacego w formie przenosnika bunkrowego?

Odpowiedz na pytanie nr 17:
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie obu rozwigzan boksu lub przenosnika bunkrowego.

Pytanie 18.
Czy Wykonawca prawidtowo interpretuje wymagania, ze frakcja drobna 0-40 po wydzieleniu metali ma
trafic do automatycznej stacji zatadunku frakcji drobnej?

Odpowiedz na pytanie nr 18:
Zamawiajacy wyjasnia iz frakcja drobna 0-40 po wydzieleniu metali ma trafié do automatycznej stacji

zatadunku frakcji drobnej.

Pytanie 19.

Prosimy o potwierdzenie, ze zgodnie z zapisami na str. 41 OPZ Zamawiajacy dopuszcza lokalizacje
prasy na zewnatrz hali, gdzie bedzie wykonana wiata nad prasg w ramach rob6t budowlanych w
osobnym zamowieniu.

Odpowiedz na pytanie nr 19:
Zamawiajacy informuje, iz nie dopuszcza lokalizacji prasy na zewnatrz hali.

Zamawiajacy dokonat zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ w powyzszym zakresie.

Zamawiajacy zatgcza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)
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Pytanie 20.

W ramach postepowania przetargowego Zamawiajacy nie wymaga przedstawienia do oferty absolutnie
zadnych przedmiotowych $rodkéw dowodowych, w tym rysunkow lub prezentacji zatozonych przez
siebie rozwigzan technicznych | technologicznych. Prosze o wyjasnienie, w jaki sposéb Zamawiajacy
zamierza zapewni¢ weryfikacje ofert pod katem zgodnosci z wymaganiami OPZ czy poréwnywalno$¢
ofert bez przedmiotowych $rodkow dowodowych, jak réwniez uniknaé nieporozumier na etapie
realizacji przy tak zlozonym i wymagajacym OPZ jaki prezentuje Zamawiajacy? Wymaganie przez
Zamawiajacego zlozenia w ramach oferty przedmiotowych $rodkow dowodowych, ktore zwykle
obejmujg co najmniej rysunki proponowanych rozwigzan technologicznych (rysunki instalacji z
naniesionymi  oferowanymi urzadzeniami i rozwigzaniami  technologicznymi) czy karty katalogowe
oferowanych urzadzen, umozliwia przeprowadzenie takiej weryfikacji przed podpisaniem umowy z
wybranym wykonawc, . na etapie oceny ofert.

W przypadku pozostawienia wymagar dotyczacych zawartosci oferty bez zmian i nie wymagania
przedmiotowych $rodkéw dowodowych, Zamawiajgcy pozna zamiary wykonania tej inwestycji dopiero
po podpisaniu umowy, co rodzi mozliwosci szeregu komplikacji. Moze sie tak wydarzy¢, ze ktorys w
wykonawcow niewtasciwie zrozumie bardzo wymagajace technologicznie wymagania Zamawiajacego i
nie uwzgledni ich realizacji w swojej cenie.

Naszym oczekiwaniem jako wykonawcy jest to, aby ztozona przez nas oferta oraz oferty konkurencyjne
zostaty zweryfikowane przedmiotowo z wymaganiami OPZ, bo tylko taka weryfikacja daje podstawe do
porownan ofert w kryterium cena i innych kryteriow oceny, a nastepnie do uzasadnionego wyboru oferty

najkorzystniejszej sposrod tych, ktore spefniaja wymagania Zamawiajacego i sg zgodne z OPZ.

Odpowiedz na pytanie nr 20:
Zamawiajacy wyjasnia, iz do oferty nie wymaga przedstawienia zadnych przedmiotowych $rodkéw
dowodowych, w zwigzku z tym dokonat zmian w OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ.

Ewentualne rysunki, obliczenia przedstawiajace ilos¢ odpaddéw mozliwych do buforowania w obszarze
przyjecia oraz ilo¢ punktow pomiarowych itp. beda zatacznikiem do koncepcji, a nie oferty.

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 21.
Prosimy o udostepnienie tresci wymaganego przez Zamawiajacego porozumienia pomiedzy
wykonawcami, o ktorym mowa w pkt Il SWZ oraz podstawy prawnej takiego porozumienia.

Odpowiedz na pytanie nr 21:

Zamawiajacy dokonuje zmiany SWZ poprzez usuniecie zapisu ,Zamawiajacy informuje, iz powyzsze
zadanie jest czescig rozbudowy Zakfadu, ktére bedzie realizowane przez réznych Wykonawcoéw. W
zwigzku z powyzszym Wykonawca bedzie zobowigzany wspéipracowac z wykonawcami innych prac
nigobjetych przedmiotem zaméwienia. Wykonawcy poszczegolnych zaméwierr zobowigzani sg do
dofozenia staran celem zapewnienia mozliwie najlepszej realizacji poszczegéinych zadan. Wykonawcy
zawrg pomigazy sobg pisemne porozumienie, uzgodnione wezesniej z Zamawiajgcym i zaopiniowane
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego okreslajace zasady wspotpracy i odpowiedzialnosci na
wspdlnym terenie wykonywania zaméwienia — Wykonawca zohowigzany bedzie do dofozenia wszelkich
starafi, aby takie porozumienie z pozostatymi wykonawcami zawrzeé, a uchylanie sie Wykonawcy od
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Zawarcia tego porozumienia moze by¢ uznane za nienalezyte wykonanie zaméwienia.” W zwigzku z
POwWyzszym w ramach niniejszego postepowania Zamawiajacy nie wymaga zawarcia porozumienia
pomiedzy Wykonawcami.

Pytanie 22.

Zamawiajacy w tresci opisu przedmiotu zamdwienia, tj. w opisie procesu technologicznego wspomina o
konieczno$ci zastosowania konteneréw i pojemnikéw o okreslonych pojemnosciach | liczbie sztuk.
Analiza tego opisu moze prowadzi¢ do wniosku, ze wymagana dla obstugi linii sortowniczej moze by¢
wigksza ilogé kontenerw i pojemnikéw niz iloci wskazane w pkt 11 na str. 16 OPZ, Dlatego prosimy o
weryfikacje tego zapisu i wymaganej przez Zamawiajacego liczby kontenerow i pojemnikow.

Odpowiedz na pytanie nr 22:
Zamawiajacy w pkt. 11 str. 16 OPZ okreslit ilos¢ kontenerow jakie ma dostarczy¢ Wykonawca.

Pytanie 23.

Na str. 19 Zamawiajacy wymaga wykonanie osobnego dodatkowego boksu o dtugosci min. 86500 mm.
Prosimy o weryfikacje tego wymiaru, ktéry moze by¢ btedny, bowiem dla innych bokséw dia kabiny
>340mm wymagana jest diugosé 8500 mm. Prosimy o potwierdzenie, ze boksy o dtugosci min. 8500
mm majg by¢ wykonane dla kabiny >340 mm.

Odpowiedz na pytanie nr 23:
Zamawiajacy dokonat w tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ poprawki omylki pisarskie;.
Diugos¢é kontenera wynosi min. 8500 mm

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 24.

Prosimy o potwierdzenie, ze jedyng podstawg do akceptacji proponowanej przez wykonawce po
podpisaniu umowy koncepcji technologicznej beda wymagania Zamawiajacego okreslone w OPZ oraz
nie istnieja inne nie ujawnione w dokumentacji projektowej podstawy do weryfikacji koncepcii
technologicznej.

Odpowiedz na pytanie nr 24:

Zamawiajacy informuje, iz zaakceptowana przez Zamawiajacego koncepcja, ktora powstanie po
podpisaniu umowy bedzie podstawg do dalszej pracy Wykonawcy nad dokumentacjg projektowa,
Zar6wno koncepcja jaki i dokumentacja projektowa muszg by¢ zgodne z OPZ.

Pytanie 25.

Na str. 21 w pkt. 2.3.1. OPZ w opisie wymagan dla przenosnikow taSmowych Zamawiajacy wymaga,
aby zastosowa¢ mechaniczne lub elektryczne rozwigzanie zapewniajace wyeliminowanie cofania sie
tasmy przeno$nika w trakcie zatrzymania pracy, zaniku zasilania lub awarii. Czy Wykonawca dobrze
interpretuje, ze rozwiazania te majg by¢ zastosowane tylko w miejscach, gdzie jest to uzasadnione
technologicznie? W przypadku, gdy Zamawiajacy bedzie wymagac takiego rozwigzania dla wszystkich
przeno$nikow to taki wymag spowoduje znaczace i nieuzasadnione technicznie | eksploatacyjnie
podrozenie wykonania kazdego z przenosnikow.
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Odpowiedz na pytanie nr 25:
Zamawiajacy bedzie wymagac takiego rozwigzania w przypadkach koniecznych lub uzasadnionych.

Pytanie 26.

Uprzejmie prosimy o doprecyzowanie wymagan w zakresie instalacji ogrzewania na potrzeby
technologii. Na str. 39 w pkt 2.3.12. OPZ w opisie wymagan dla stacji kompresorow Zamawiajacy
zawart wymdg, aby zima wyrzut powietrza ze stacji kompresoréw byt skierowany do wnetrza hali
sortowni — do kabin sortowniczych. Na str. 15 PFU natomiast Zamawiajacy wymaga, aby zaprojektowac
i wybudowa¢ instalacje ogrzewania  wykorzystujacg  cieplo  po procesowe ze  stacji
sprezarek/kompresoréw oraz przewidzenie uzupetnienia ewentualnych niedoboréw ciepta z kottowni w
budynku socjalnym lub elektryczna,

Wykorzystanie ciepta odpadowego ze stacji kompresoréw nie moze nastapic bezposrednio do kabin
sortowniczych z przyczyn sanitarnych, epidemiologicznych oraz technicznych, a jedynie poprzez
odpowiednie doposazenie stacji kompresoréw oraz centrali wentylacyjnej o dodatkowe moduty odzysku
ciepta stuzace do zagospodarowania ciepta odpadowego z kompresorow. Rozwigzanie takie powoduje
istotne  zwigkszenie kosztéw wykonania instalacji odzyski ciepta, wentylacji i ogrzewania kabin
sortowniczych. Czy Zamawiajacy potwierdza koniecznosé wykorzystania ciepta odpadowego z
kompresoréw do ogrzewania kabin sortowniczych oraz czy wymaga wykonania takiej instalacji odzysku
I wykorzystania ciepta zgodnie z obowiazujacymi przepisami sanitarnymi i wymaganiami technicznymi?

Odpowiedz na pytanie nr 26:

Zamawiajacy wymaga, aby zaprojektowa¢ i wybudowaé instalacje ogrzewania wykorzystujac ciepto po
procesowe ze stacji sprezarek/kompresorow oraz przewidzenie uzupehnienia ewentualnych niedoboréw
ciepta z kottowni w budynku socjalnym lub elektryczna. Wykonawca winien zaprojektowac i wykonac
instalacji odzysku i wykorzystania ciepta zgodnie z obowigzujacymi przepisami sanitarnymi i
wymaganiami technicznymi.

Pytanie 27.

Uprzejmie prosimy o wyjasnienie rozbieznosci pomiedzy OPZ oraz PFU w zakresie wymagan
dotyczacych systemu sterowania i wizualizacji linig sortownicza.

Wymagania z OPZ str. 42,43, pkt. 2.3.17..

. ,Sterowanie pracq linii sortowniczej bedzie odbywaé sig z pomieszczenia sterowni oraz z
poziomu dedykowanej szafy sterowniczej.

Zamawiajgcy wymaga pefnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla catego procesu sortowania z
centralnym komputerowym systemem sterowania oraz zdalnej wizualizacji na technologii przenosnej.”

* ,System zasilania i sterowania winien skfada¢ sig z rozproszonych szaf technologicznych, w ktérych
znajdujq sie: sterowniki PLC, aparatura zasilajaca i zabezpieczajaca napedy oraz analizator
parametréw zasilania. Stacja komputerowa stanowi gtéwne miejsce sterowania. W przypadku awarii
stacji komputerowej sterowanie pracq linii winno odbywac sig za pomocg panelu operatorskiego w
Sposob gwarantujacy ciagta prace linii sortowniczej.”

Wymagania z PFU str. 37, pkt. 2.5.2.9.:

* ,Wymaga sig, zeby instalacje byly sterowane z nastepujacych stanowisk operatorskich tj. :
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0 Zz panelu sterowniczego umieszczonego na  szafie sterowniczej  zlokalizowanej
W pomieszczeniu sterowni nowo projektowanego budynku socjalnego na dziatce nr 224/14;

0 z komputera stacjonarnego zainstalowanego w nowo projektowanym budynku socjalnym
na dziatce nr 224/14;

0 Zamawiajqcy wymaga rowniez mozliwosé sterowania instalacjq z urzadzenia mobilnego
on-line (urzadzenia typu tablet dostarczonego przez Wykonawce).

Doda{kowo Zamawiajqcy wymaga podgladu proceséw technologicznych i pracy linii technologicznej w
nowe sqn‘ovym na komputerze stacjonarnym zainstalowanym w istniejacym pomieszczeniu sterowni na
| pietrze istnigjacego budynku administracyjno-socjalnego Zlokalizowanego na dziafce nr 217/6”

1) Powyzszy zapis zaznaczony na Czerwono zawiera biad, gdyz szafa sterownicza nie bedzie
znajdowac sig w pomieszczeniu sterowni lecz zgodnie z wymaganiami OPZ w obszarze hali na linii
technologicznej. Prosimy o odpowiednie skorygowanie zapisu wymagan w tym zakresie.

2) Prosimy o jednoznaczne wskazanie lokalizacji i urzadzen z ktérych winno odbywac sie sterowanie
praca linii sortownicze;.

Odpowiedz na pytanie nr 27:

Zamawiajacy koryguje zapis PFU. Zamawiajacy informuje, iz dopuszcza lokalizacje szaf sterowniczych
na terenie hali sortowni. Sterowanie procesem, podglad i wizualizacja odbywaé sie bedzie ze sterowni
Zlokalizowanej w budynku socjalnym oraz z poziomu lokalnego z paneli sterowniczych szaf.
Zamawiajacy wymaga podgladu a nie sterowania instalacjg z urzadzenia mobilnego on-line (urzadzenia
typu tablet dostarczonego przez Wykonawce).

Pytanie 28.

Czy Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé lokalizacji pomieszczenia sterowania linig sortowniczg w
wydzielonym obszarze w jednej z kabin sortowniczych zlokalizowanej w centralnym obszarze hali
sortowni? Z punktu widzenia technologicznego jest to rozwigzanie korzystne, gdyz umozliwia tatwiejszg
interwencje 0séb nadzorujacych prace linii sortowniczej. Jest to rozwigzanie sprawdzone na
instalacjach do sortowania odpadow funkcjonujacych w Polsce i w Europie. Ponadto zaznaczamy, ze
proponowana lokalizacja steréwki w budynku socjalnym uniemozliwia skuteczne kontrolowanie i szybkg
reakcje na rozne sytuacje w trakcie eksploatacii linii sortowniczej. Z kolei lokalizacja sterowki w obrebie
hali sortownilinii sortowniczej umozliwi szybszy dostep (krotsza droga dojscia) do miejsc wymagajacych
interwencii.

Odpowiedz na pytanie nr 28:

Zamawiajacy wymaga sterowania linig sortownicza z pomieszczenia steréwki Zlokalizowanego w
budynku socjalnym. Jednoczes$nie Zamawiajacy dopuszcza wykonanie dodatkowej sterowni na terenie
hali sortowni zgodnie z zapisami OPZ.

Pytanie 29.

Z uwagi na specyfike inwestycji oraz fakt, ze Wykonawca bedzie dziatat na terenie funkcjonujacego
Zaktadu Zamawiajacego, gdzie pracowaé bedzie personel i sprzgt Zamawiajgcego, a takze inni jego
Zleceniodawcy oraz kontrahenci, prosimy o doprecyzowanie czesci zapiséw umownych w taki sposob,
aby Wykonawca odpowiadal za witasne czyny i dziatania, nie mogt by¢ natomiast obarczony
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odpowiedzialno$cig za dziafania innych  podmiotow. W opinii - Wykonawey  rozdzielenie
odpowiedzialnosci jest niezbedne, Wykonawca bowiem nie moze ponosi¢ ryzyka za dziatanie innych
podmiotéw na terenie Zamawiajacego, niezaleznych od Wykonawcy, a przy aktualnej inwestycji ryzyko
zaistnienia takiej sytuacji jest catkiem realne. W zwigzku z powyzszym wnosimy o wprowadzenie do
umowy nastepujacych zmian:

* W par.3 ust.2 - doprecyzowanie zapisu w nastepujacy sposob:

~Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za mienie Wykonawcy pozostawione na terenie, z
wyjatkiem odpowiedzialnosci za dziatanie wiasnego personelu czy podmiotéw wprowadzonych przez
siebie na teren budowy”

* W par.5 ust2 pkt.29 -  szkoda wyrzadzona w zwigzku lub w wyniku wykonywanych robét” to
sformutowanie zbyt szerokie, wnosimy o nastepujace doprecyzowanie:

»Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za szkody wyrzadzone osobom trzecim przez siebie, swoj
personel lub swoich podwykonawcéow czy zleceniobiorcow w zwigzku lub w wyniku wykonywanych
robot i realizacji innych prac objetych Przedmiotem Umowy”

* W par.5 ust.2 pkt.32 - doprecyzowanie zapisu w nastepujacy sposob:

Wykonawca, poczawszy od dnia przejecia terenu budowy, az do zakoAczenia realizacji Przedmiotu
Umowy potwierdzonego odbiorem koricowym, ponosi pefng odpowiedzialnosé za bezpieczenstwo
wszystkich zatrudnionych przez siebie pracownikéw i 0séb wspbfpracujacych, oséb trzecich, Jjak i
zZnajdujgcego sie mienia na terenie budowy oraz za wszelkie skutki dziatar Jak i zaniechan, z wyjatkiem
odpowiedzialnosci za dziatanie Zamawiajgcego, jego personelu czy podmiotéw wprowadzonych przez
niego na teren budowy”

* W par.6 ust.5 — doprecyzowanie zapisu w nastepujacy sposob:

,Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za catosé dostaw do czasu odbioru koncowego
Przedmiotu Umowy, z wyjatkiem odpowiedzialnosci za dziatanie Zamawiajgcego, jego personelu czy
podmiotéw wprowadzonych przez niego na teren budowy”

Odpowiedz na pytanie nr 29:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zapisu § 3 ust.2 wzoru umowy.

W pozostalym zakresie Zamawiajacy wyraza zgode i dokonuje zmiany tresci wzoru umowy:

- § 5 ust.2 pkt.29 otrzymuje nastepujace brzmienie ~Wykonawca ponosi peitng odpowiedzialnos¢ za
szkody wyrzadzone osobom trzecim przez siebie, swoj personel lub swoich podwykonawcéw czy
Zleceniobiorcow w zwigzku lub w wyniku wykonywanych robét i realizacji innych prac objetych
Przedmiotem Umowy”,

- W § 5 ust.2 pkt.32 otrzymuje nastepujace brzmienie »~Wykonawca, poczawszy od dnia przejecia terenu
budowy, az do zakoriczenia realizacji Przedmiotu Umowy potwierdzonego odbiorem koricowym, ponosi
peing odpowiedzialno¢ za bezpieczenstwo wszystkich zatrudnionych przez siebie pracownikow i 0séb
wspdtpracujacych, oséb trzecich, jak i znajdujgcego sie mienia na terenie budowy oraz za wszelkie
skutki dziatan jak i zaniechan, z wyjatkiem odpowiedzialnoéci za dziatanie Zamawiajacego, jego
personelu czy podmiotéw wprowadzonych przez niego na teren budowy”

- W § 6 ust.5 otrzymuje nastepujace brzmienie ,Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$é za catosé
dostaw do czasu odbioru koricowego Przedmiotu Umowy, z wyjatkiem odpowiedzialnosci za dziatanie
Zamawiajgcego, jego personelu czy podmiotow wprowadzonych przez niego na teren budowy”
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Pytanie 30.

Prosimy o usuniecie z par.5 ust.2 pkt.35 zdania trzeciego o brzmieniu: "Wykonawcy zawrg pomigdzy
sobg pisemne porozumienie, (...) okreslajace zasady wspofpracy i odpowiedzialnosci na wspdinym
terenie wykonywania zaméwienia — Wykonawca zobowigzany bedzie do dofozenia wszelkich Staran,
aby takie porozumienie z pozostatymi wykonawcami zawrzeé, a uchylanie sie Wykonawcy od zawarcia
tego porozumienia moze by¢ uznane za nienalezyte wykonanie Umowy”

Uregulowanie wspétpracy wielu wykonawcow Zamawiajacego na terenie budowy powinno naleze¢ do

obowigzkow Zamawiajacego. To on jako Zleceniodawca tych wykonawcoéw ma mozliwosé ustalania z
nimi zasad wspdipracy na budowie Czy narzucania jaki§ regut wspbtdziatania. Wykonawca
przedmiotowego zaméwienia nie ma zadnego wplywu na innego wykonawce Zamawiajacego, ani nie
moze zmuszaé ich do zawarcia jakichkolwiek dodatkowych uméw Czy porozumien. Poza tym sam
Wykonawca nie powinien zawierac dodatkowych uméw czy porozumien ponad wzor umowy zatgczony
do biezacego postepowania, a jesli Zamawiajgcy przewiduje zawarcie takich uméw Czy porozumien, to
ich wzor powinien stanowié zatacznik do SWZ.

Odpowiedz na pytanie nr 30:

Zamawiajacy dokonuje zmiany tresci § 5 ust. 2 pkt. 35 wzoru umowy, ktory otrzymuje nastepujace
brzmienie: ,Wykonawca zobowigzany jest do wspotpracy z Zamawiajacym, jak i innymi wykonawcami
innych prac nieobjetych Przedmiotem Umowy. Wykonawcy poszczegoinych zaméwier zobowigzani sg
do dotozenia staran celem zapewnienia mozliwie najlepszej realizacji poszczegéinych zadar.”

Pytanie 31.

W OPZ na str.52 Zamawiajacy okreslit, ze ,rozruch mechaniczny winien byé zakoniczony pozytywng
proba ciagtej pracy urzadzen linii technologicznej przez 24h bez przerwy bez podawania na linie
odpadow”. Z kolei w par.9 ust.6 pkt.2 wzoru umowy zapisat, ze ,uzna, Ze rozruch mechaniczny
zakoriczyt sig wynikiem pozytywnym Jezeli wszystkie urzadzenia i elementy instalacji pracowaé beda
bezawaryjnie w sposéb ciagly przez okres nie mniej niz 48 godzin“. Prosimy o jednoznaczne okreslenie,
jak diuga ma trwac préba ciagtej pracy urzadzen w trakcie rozruchu mechanicznego.

Odpowiedz na pytanie nr 31:

Zamawiajacy zmienia zapis § 9 ust. 6 pkt 2 wzoru umowy, ktory otrzymuije nastepujace brzmienie:
»~Zamawiajacy uzna, ze rozruch mechaniczny zakoriczyt sie wynikiem pozytywnym jezeli wszystkie
urzadzenia i elementy instalacji pracowaé beda bezawaryjnie w sposéb ciagly przez okres nie mniej niz
24 godziny”

Ponadto Zamawiajacy zmienia zapis rozdziatu 11| pkt. 1 lit. A pkt. 18) lit. b. SWZ na nastepujacy

Zamawiajacy uzna, ze rozruch mechaniczny zakonczyt sie wynikiem pozytywnym jezeli wszystkie
urzadzenia i elementy instalacji pracowaé beda bezawaryjnie w sposob ciagly przez okres nie mniej niz
24 godziny;

Pytanie 32,

W OPZ na str.52 Zamawiajacy zamiescit podziat kosztéw pomiedzy nim a Wykonawcg na czas
planowanych rozruchéw, w tym wskazat m.in. ze ~Lamawiajacy zapewni i poniesie (...) koszty energii i
materiatow eksploatacyjnych, maszyn, urzadzen i obiektow za czas rozruchu® We wzorze umowy z
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kolei w par.9 ust.16 okresla, ze to Wykonawca zapewni i poniesie koszt wszystkich niezbednych
mediow | materiatéw eksploatacyjnych wykorzystywanych w trakcie rozruchéw" Zapisy zatem
wykluczajg sie i wymagajg jednoznacznego doprecyzowania, kto ponosi koszty mediow oraz materiatow
eksploatacyjnych w trakcie rozruchow. Jeli miatby je ponosi¢ Wykonawca, to musi doliczy¢ je do swojej
ceny ofertowej. Tu zwracamy uwage Zamawiajacego, ze podziat kosztow ujety w OPZ odzwierciedla
standardowe podejscie na tego typu realizacjach. Zwyczajowo koszty mediow w trakcie rozruchow
ponosi Zamawiajacy, co tez jest racjonalne. Wykonawca nie jest w stanie precyzyjnie skalkulowaé

v

zuzycia mediéw potrzebnych do pracy sortowni w trakcie rozruchow, moze jedynie przyjmowaé pewne
wskazniki i oszacowaé to ryczattowo. Szacunek ten jednak zawsze bedzie asekuracyjny, z
niepotrzebnym naddatkiem, ktory Wykonawca przyjmie, minimalizujac ryzyko btedu, a potem doliczy do
swojej oferty. W efekcie sprowadza sie do tego, ze Zamawiajacy zaptaci za media wigcej, bowiem
koszty mediéw zakupione od Wykonawcy bedg wyzsze od tych, ktére poniéstby sam na etapie
realizacji. Podobnie z materiatami eksploatacyjnymi - Wykonawca moze oszacowac ich zuzycie w
trakcie rozruchow, ale zapewne z ostroznosci doliczy do swojej oferty wyzsze koszty niz wyniesie
faktyczne zuzycie. Majac na uwadze powyzsza argumentacje wnosimy o dostosowanie zapisow par.9
ust.16 umowy do OPZ.

Odpowiedz na pytanie nr 32:
Zamawiajacy dokonuje zmiany OPZ poprzez ujednolicenie zapisu dotyczacego podziatu kosztow,
wobec powyzszego otrzymuje on nastepujace brzmienie:
»Wykonawca zapewni i poniesie koszt wszystkich niezbednych mediéw i materiatow eksploatacyjnych
wykorzystywanych w trakcie rozruchéw (mechanicznego i technologicznego)’ poza  kosztami
zwigzanymi z rozruchem technologicznym:
1) zapewnieniem strumienia odpadéw na wejsciu,
2) zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalacji,
3) sprzgtem mobilnym: samochody, fadowarki, wézki, niezbedne do przeprowadzenia rozruchu
wraz z operatorami i kierowcami.
4) personelem obstugujacym instalacje technologiczne,
ktore to koszty bedzie ponosié Zamawiajacy przez okres planowanych rozruchow technologicznych.
Nadto zamawiajacy dokonuje zmiany tresci § 9 ust. 16 wzoru umowy ktéry otrzymuje nastepujace
brzmienie:
~Wykonawca zapewni i poniesie koszt wszystkich niezbednych mediéw i materiatow eksploatacyjnych
wykorzystywanych w trakcie rozruchéw (mechanicznego i technologicznego)’ poza  kosztami
zZwigzanymi z rozruchem technologicznym:

1) zapewnieniem strumienia odpadéw na wejsciu,

2) zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalacjji,

3) sprzetem mobilnym: samochody, tadowarki, wozki, niezbedne do przeprowadzenia rozruchu

wraz z operatorami i kierowcami.

4) personelem obstugujacym instalacje technologiczne,

ktére to koszty bedzie ponosié Zamawiajacy przez okres planowanych rozruchéw technologicznych.

Pytanie 33.

Prosimy o potwierdzenie, ze zgodnie z treScig par.10 ust.8 wzoru umowy Zamawiajacy oczekuje, aby
szkolenie personelu Zamawiajacego prowadzone bylo przez serwisantdw wskazanych w SWZ w
rozdziale V punkt 1 ppkt. 4) lit.d, stanowigcych tzw. kluczowy personel, ktérym Wykonawca powinien
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dysponowa¢ przy realizacji przedmiotu zaméwienia oraz warunkujacy udziat Wykonawcy w
postepowaniu.

Odpowiedz na pytanie nr 33:

Zamawiajacy potwierdza, ze zgodnie z trescig par.10 ust.8 wzory umowy Zamawiajacy oczekuie, aby
szkolenie personelu Zamawiajacego prowadzone bylo przez serwisantow wskazanych w SWZ w
rozdziale V punkt 1 ppkt. 4) litd, stanowigcych tzw. kluczowy personel, ktorym Wykonawca powinien
dysponowac przy realizacji przedmiotu zamdwienia.

Pytanie 34.

W par.12 ust.2 wzoru umowy Zamawiajacy oczekuje podziatu przez Wykonawce kwoty ryczattowej na
poszczegdlne rozliczane elementy przedmiotu umowy, przy czym z jednej strony pisze, ze ma by to
wwarto$¢ poszczegéinych rozliczanych elementow”, a z drugiej sam narzuca ta wartosé odpowiednio na
poziomie max. 1%, 39% oraz 60% wartosci umowy. To catkowicie sprzeczne i nieracjonalne.
Zamawiajacy sam ,sztucznie” okresla wartosci poszczegdlnych zadan objetych przedmiotem umowy,
nie bedac specjalistg w tej dziedzinie, ani nie znajac poziomu cen Wykonawcow. To Wykonawca -
dopiero, gdy rzetelnie skalkuluje poszczegdine zakresy prac - bedzie mégt ocenic, jaki % tacznej kwoty
stanowig roboty budowlane a jaki technologia. A je$li z wyliczen wyjdzie mu np. stosunek ceny za
roboty budowlane do technologii 45/55, to co wtedy miatby zrobi¢? Sztucznie ,przerzuci¢” kwote z
budowlanki do technologii, czy sztucznie podwyzszy¢ kwote za technologie aby stanowita 60% wartosci
umowy jak narzuca Zamawiajacy? Przeciez kazde z tych zachowan bytoby catkowicie nieracjonalne,
nierynkowe, a co wiecej niezgodne z prawda. Wymuszony przez Zamawiajacego podziat moze
spowodowac, ze narzucone kwoty w zadnej mierze nie bedg odzwierciedla¢ wartosci faktycznej
poszczegolnych zakreséw prac, co w konsekwencji moze prowadzi¢ do szeregu problemow dla
Wykonawcy np. w postaci blednych interpretacji urzedéw podatkowych czy np. w sytuacji rozliczen
stron przy ewentualnym rozwigzaniu umowy.

W' zwiazku z powyzszym wnosimy o usuniecie w calosci z par.12 ust2 z pkt.1, 2, 3 zapisow
narzucajacych maksymalny % wartosci ceny umownej t. nastepujacych zdan:

»Wynagrodzenie za wykonanie dokumentacji wymienionej powyzej nie moze przekroczy¢ 1 % wartosci
ceny oferty”

,Wynagrodzenie za wykonanie rob6t budowlanych wymienionych powyzej nie moze przekroczy¢ 39 %

wartosci ceny oferty”.

Odpowiedz na pytanie nr 34:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na Zmiang zapisu Wzoru umowy.

Pytanie 35.

Whnosimy o usunigcie z tresci par.13 ust.9 pkt.4 wzoru umowy dotyczacego terminu zaptaty
wynagrodzenia podwykonawcy, fragmentu, ze termin zaptaty tego wynagrodzenia ,powinien przypadac
wczesniej niz termin zapfaty wynagrodzenia Wykonawcy". Taki przepis nie wynika z ustawy pzp, ta
bowiem narzuca jedynie, ze termin ten nie moze by¢ dtuzszy niz 30 dni. Zamawiajacy dysponuje
wystarczajgcymi narzedziami do kontrolowania na biezaco rozliczer Wykonawcy z podwykonawcami, a
W umowie przewidziat na to stosowng procedure, bedzie miat zatem aktualny obraz rozliczen z
podwykonawcami. Nie ma potrzeby wprowadzania dodatkowych restrykcji w postaci wczesniejszej
zapfaty podwykonawcom. Poza tym taki zapis mogtby sugerowaé, ze Zamawiajacy oczekuje
prefinansowania podwykonawcéw, co Przy zaproponowanych przez Zamawiajacego warunkach
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ptatnosci z Wykonawca (brak zaliczki!) stanowitoby znaczne obcigzenie finansowe dla Wykonawcy,
ktore musiatoby znalezé odzwierciedlenie w wysokosci jego ceny ofertowej.

Odpowiedz na pytanie nr 35:

Zamawiajacy wyraza zgode na zmiane tresci §13 ust.9 pkt.4 wzoru umowy, ktéry otrzymuje nastepujace
brzmienie ,termin zaptaty wynagrodzenia, ktory nie moze by¢ dtuzszy niz 30 dni od dnia doreczenia
odpowiednio  Wykonawcy, podwykonawcy lub dalszemu podwykonawcy faktury Iub rachunku,
potwierdzajacych wykonanie zleconych podwykonawey lub dalszemu podwykonawcy prac”

Pytanie 36.

W par.16 ust.2 wzory umowy Zamawiajacy przewiduje cate spektrum kar umownych dla Wykonawcy
(tacznie 17! przypadkow naliczenia kar) i do tego niejednokrotnie bardzo wysokich, naliczanych za
kazdy dzief niewypetnienia zobowigzania. Majac na uwadze inne surowe zapisy umowne oraz fakt, ze
kary powinny dziata¢ mobilizujgco na Wykonawce, a nie prowadzié do nieuzasadnionego wzbogacenia
Zamawiajacego wnosimy o nastepujace zmiany w ust.2:

* Zmiang wysokosci kary przewidzianej w pkt.3 za kazdy dzien zwioki w przekroczeniu terminu
koricowego z poziomu 0,2% do poziomu 0,05% wynagrodzenia umownego brutto

* usunigcie w catosci kary za niedotrzymanie terminow czastkowych zastrzezonej w pkt.4

* zmiang wysokosci kary przewidzianej w pkt.5 za kazdy dzien zwioki w usunieciu wad/usterek z
poziomu 0,2% do poziomu 0,05% wynagrodzenia umownego brutto

* Zmiang wysokosci kary przewidzianej w pkt.6 lita za wprowadzenie podwykonawcy bez zgloszenia
poziomu 1% wynagrodzenia umownego brutto do poziomu 10 000 zt za kazdy przypadek

Odpowiedz na pytanie nr 36:
Zamawiajacy dokonuje zmiany tresci § 16 ust. 2 wzoru umowy w nastepujacy sposob:

—  pkt 3 otrzymuje brzmienie za zwioke w wykonaniu Przedmiotu Umowy w terminie koricowym
okreslonym w § 2 ust. 1 w wysokosci 0,05 % wynagrodzenia brutto, o ktorym mowa w § 12
ust. 1 za kazdy dzief zwioki,

—  pkt 4 otrzymuje brzmienie za zwioke w dotrzymaniu ktéregokolwiek z terminéw czastkowych
okreslonych w § 2 ust. 1 —w wysokosci 0,02% wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 12
ust. 2 pkt 1 za kazdy dzier zwioki,

—  pkt 5 otrzymuije brzmienie za zwioke w usunieciu wad/usterek stwierdzonych w okresie
gwarancji i rekojmi — w wysokosci 0,05% wynagrodzenia ryczattowego brutto, okreslonego w §
12 ust. 1 za kazdy dzien zwloki liczony od dnia Wyznaczonego na usuniecie wad,

— pkt 6 lit. a otrzymuje brzmienie wprowadzenia na teren budowy podwykonawcy, ktéry nie zostat
zgloszony Zamawiajacemu zgodnie z postanowieniami § 13 — w wysokosci 0,1 %
wynagrodzenia brutto, o ktorym mowa w § 12 ust. 1 za kazdy przypadek,

Pytanie 37.

Wnosimy o zmiane limitu facznej wysokosci kar umownych przystugujacych Zamawiajacemu
ustalonego w par.16 ust.3 wzoru umowy z wysokosci 50% wartosci wynagrodzenia umownego brutto na
wysoko$¢ 20% wartosci wynagrodzenia umownego brutto. taczna wysokosé kar umownych na
poziomie 50% stanowi nieproporcjonalnie wysoki limit kar umownych i jest nadmiernie wygoérowana.
Ponadto nalezy pamieta, ze celem kary umownej jest przede wszystkim dyscyplinowanie Wykonawcy,
a nie zarabianie na nim.
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Odpowiedz na pytanie nr 37:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane wzoru umowy w powyzszym zakresie.

Pytanie 38.

Whnosimy o usuniecie z par.16 ust.4 wzoru umowy sformutowania o mozliwosci Zadania odszkodowania
uzupetniajacego przez Zamawiajacego ,w przypadku utraty catodci lub czesci dofinansowania ze
Srodkéw UE dla Projektu z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy’. Tres¢ umowy o dofinansowanie
zawartej przez Zamawiajacego nie jest znana Wykonawcy, Wykonawca nie ma $wiadomosci
obowigzkéw ani zadan wynikajgcej z tej umowy, moze zatem uchybi¢ jakim$ jej postanowieniom,
poniewaz ich nie zna. To zadaniem Zamawiajacego, bedacego strong umowy o dofinansowanie jest
analiza tej umowy oraz takie rozpisanie biezacego przetargu na realizacje oraz obowigzkow
Wykonawcy, aby nie uchybiaty one postanowieniom umowy o dofinansowanie. Wprowadzajac
powyzszy zapis Zamawiajacy przerzuca czgsciowo odpowiedzialnosé za zapisy umowy o
dofinansowanie na Wykonawce.

Ponadto wnosimy o wytaczenie ,utraconych korzysci” z odszkodowania uzupetniajacego zastrzezonego
W par.16 ust.4. W obliczu bardzo surowych kar umownych oraz innych restrykcyjnych zapisow umowy,
samo zastrzezenie odszkodowania uzupeiniajacego jest juz wyjatkowo rygorystyczne, a wytgczenie
utraconych korzysci nieodzowne, aby Wykonawca byt w stanie wzig¢ na siebie ryzyko podjecia sie
realizacji zadania.

Majac na uwadze powyzsze proponujemy nastepujace brzmienie par.16 ust 4:

~Lamawiajacy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajaceqgo, przewyzszajacego
wysoko$¢ zastrzezonych kar umownych na zasadach ogéinych KC do pefnej wysokosci poniesionej
szkody, z wylgczeniem utraconych korzysci”

Odpowiedz na pytanie nr 38:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na Zmiang wWzoru umowy w powyzszym zakresie.

Pytanie 39.

Powielajac argumentacije z poprzednich dwoch pytan wnosimy o catkowite wykreslenie zapisow par.16
ust.7 uniezalezniajacego zaptate kar umownych przez Wykonawce od wysokoéci czy w ogole
zaistnienia szkody u Zamawiajacego. Przy ustanowieniu cafego spektrum kar umownych dla
Wykonawcy (17! przypadkéw naliczania kar) przy jednoczesnym wygérowanym tacznym limicie kar na
poziomie 50% wartosci umowy i zastrzezeniu przez Zamawiajacego dodatkowego odszkodowania
uzupetniajacego sprawia, ze umowa jest catkowicie niesymetryczna i dyskryminujaca dla Wykonawcy.
Warto doda¢, ze w catkowitym kontrascie dla powyzszych zapisdw Zamawiajacy dla siebie przewidziat
tylko jedna kare. Jaki cel ma Zamawiajacy ustanawiajac takie zapisy? Celem kary umownej powinno
by¢ przeciez przede wszystkim dyscyplinowanie wykonawcy, a nie zarabianie na nim. Ponadto takie
zastrzezenie kar umownych powoduje, iz kary tracq charakter surogatu odszkodowania i bedg mogty
prowadzi¢ do nieuzasadnionego wzbogacenia Zamawiajacego, a co za tym idzie nabierajg charakteru
kar razaco wygorowanych.

Odpowiedz na pytanie nr 39:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na Zmiang wWzoru umowy w powyzszym zakresie.

Pytanie 40.
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Prosze o wyjasnienie rozbieznosci pomigdzy zakresem przedmiotu zamowienia a wymaganiami
okreslonymi w pkt. V SWZ (Warunki udziatu w postepowaniu). Zgodnie z zapisami pkt. I1l.1.a) SWZ
przedmiotem zaméwienia jest zaprojektowanie i wykonanie linii technologicznej sortowania odpadéw
komunalnych pochodzacych z selektywnej zbiorki. Natomiast na potwierdzenie zdolnosci technicznej
wykonawca ma  potwierdzié dodwiadczenie w realizacji instalacji do sortowania odpadéw (bez
doprecyzowania czy chodzi o selektywnie zbierane czy zmieszane). Projektant technologii ma posiadaé¢
doswiadczenie w projektowaniu technologii sortowania odpadéw (bez doprecyzowania czy chodzi
0 selektywnie zbierane czy zmieszane) natomiast projektant branzy konstrukcyjnej ma posiadac
doswiadczenie w projektowaniu instalacji do sortowania odpadéw komunalnych Zbieranych selektywnie.
Podobne rozbieznosci wystepuja w przypadku pozostatych os6b wymaganego personelu. Jednoczesnie
W zwigzku z tym, ze instalacja o przepustowosci 7 Mg/godz. w przypadku sortowania odpadéw z
selektywnej zbiorki jest znacznie wigksza niz instalacja do sortowania o takiej samej przepustowosci dla
odpadéw zmieszanych (z uwagi na znaczace roznice w cigzarze objetosciowym tych odpadow)
wnioskujemy o ujednolicenie wszystkich wymagan (dotyczacych zdolnosci technicznej i do$wiadczenia
personelu) poprzez odniesienie ich do przedmiotu zaméwienia, tj. wylacznie do instalacji sortowania
odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie.

Odpowiedz na pytanie nr 40:
Zamawiajacy dokonat zmian w zapisach SWZ w zakresie doswiadczenia personelu Wykonawcy
w pkt. V1. 4) od d.1.) do d.3.) wigcznie

Pytanie 41
Dotyczy OPZ: Automatyczna kanatowa prasa belujaca z perforatorem.

Zamawiajacy wymaga zastosowania:

snapedu mostka iglowego do zawigzywania w bezpiecznym zacisnigtym  czteropunktowym
prowadzeniem przez podwdjne prowadzenie tarficucha i z zewnetrzng regulacjq prowadzenia
podnos$nikow”.

Czy w zwigzku z tym Zamawiajacy zaakeeptuje zastosowanie napedu mostka iglowego za pomocg
masywnego faicucha poruszanego po przez masywne kota zgbate? Regulacja uktadu odbywa sie z
zewnatrz. Takie rozwigzanie techniczne posiada kilkaset pras kanatowych pracujacych na terenie kraju

Odpowiedz na pytanie nr 41 .
Zamawiajacy dokonat zmiany tresci OPZ stanowiacego zatacznik nr 9 do SWZ poprzez wykre$lenie
zapisu: ,naped mostku igtowego do zawigzywania w bezpiecznym zacisnigtym  czteropunktowym
prowadzeniu przez podwéjne prowadzenie faficucha | z zewnetrzng regulacja prowadzenia
podnosnikéw,”

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 42

W OPZ m.in. w pkt. ,Podstawowe zalozenia’ na str.3 zostaty okreslone wymagania dotyczace
minimalnych przepustowosci planowanej instalacji do sortowania dla poszczegdlnych strumieni
odpadow zbieranych selektywnie. Wymaga sie m.in. zapewnienia przepustowosci dla odpadéw
tworzywowych (zaktadamy, ze chodzi o odpady opakowaniowe zbierane w zottym worku/pojemniku) na
poziomie min. 8 Mg/h. W dalszej zas czgsci OPZ okreslono min. przepustowoéé dia instalacji w 2
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zmianowym trybie pracy wynoszaca 16.500 Mg/rok. Majac na uwadze zaktadany czas pracy (250 dni, 6
h/dobe), wynika, Ze $rednia wymagana przepustowosé dla instalacji pozwalajaca na poddanie
sortowaniu poszczegdlnych wskazanych strumieni odpadéw wynosi ok. 5,5 Mg/h. Biorac pod uwage
rodzaj wymaganych w OPZ do zastosowania rozwigzar, jak rowniez, praktyczne do$wiadczenia z
innych  funkcjonujacych instalacji  zbudowanych w oparciu o podobng konfiguracje procesu,
przepustowosc instalacji dla odpadéw zbieranych selektywnie w zottym worku/pojemniku, w zaleznosci
od udziatu fr. drobnej i papieru zawiera sie w przedziale 5-6 Mg/h. Z uwagi na to, iz pozostawienie
wymagan dotyczacych min. przepustowosci godzinowej na poziomie 8 Mg/h dla tego typu odpadow,
bedzie skutkowato koniecznoscig dostosowania m.in. szerokosci, rodzaju oraz ilosci separatoréw
optycznych, co z kolei wplynie na wzrost kosztow planowanej inwestycji, prosimy o weryfikacje i
wyjasnienie czy Zamawiajacy utrzymuje wymagany poziom Przepustowosci godzinowej wynoszacy 8
Mg/h, czy tez widzi mozliwosé Jego obnizenia do poziomu min. 5 Mg/h?

Odpowiedz na pytanie nr 42

Zamawiajgcy udzielit odpowiedzi w pytaniu nr 7 w tym zakresie.

Jednoczesnie Zamawiajacy wyjasnia, ze z uwagi na réznice gestosci odpadéw w z6ttym worku i w
niebieskim worku linia sortownicza odpowiednio  doswiadczony Wykonawca sporzadzajac bilans
masowy dla projektowanej linii winien uwzglednié réznice objetosci odpadéw kierowanych na linie
wynikajaca z ich réznych cigzaréw nasypowych, tym samym uwzgledni¢ utrzymanie statego strumienia
sortowanych odpadéw w jednostce czasu i wynikajacej z tego réznicy czaséw catkowitych dla
czasokresu jednego roku (w przeliczeniu na zaktadany maksymalny czas pracy linii, tj.: 250 dni, po 6,5h
na zmiane, dla pracy dwuzmianowej) sortowania odpaddéw zottego lub sortowania niebieskiego worka.
Dla wyjasnienia Zamawiajacy nie zamierza sortowa¢ odpadéw zéttego worka jednoczesnie z odpadem
niebieskiego workiem.

Pytanie 43

W OPZ m.in. w pkt. 2.3.12 zostaty okreslone wymagania dla poszczegolnych separatoréw optycznych.
Zauwazylismy, ze w przypadku separatorow optycznych S1, S2 oraz S3 cigzary nasypowe odpadéw
poddawanych sortowaniu sg charakterystyczne dla odpadow komunalnych zmieszanych. O ile
wskazane minimalne przepustowosci sg osiggalne w przypadku sortowania odpadéw komunalnych o
takich cigzarach nasypowych, tj. podczas sortowania odpadow komunalnych zmieszanych, o tyle nie
bedg mogly by¢ osiggalne w przypadku sortowania odpadéw o Znaczaco nizszych ciezarach
nasypowych. Poniewaz nie znajdujemy informacji o przeznaczeniu instalacji rowniez do sortowania
odpadéw komunalnych zmieszanych, prosimy o weryfikacje i dostosowanie parametrow dla wyzej
wymienionych separatoréw optycznych do strumienia odpadow opakowaniowych/ tworzywowych
zbieranych w zéttym worku/pojemniku.

Odpowiedz na pytanie nr 43

Zamawiajacy wyjasnia, iz linia technologiczna bedzie przeznaczona do sortowania odpadéw
komunalnych  zbieranych selektywnie w roznych systemach zbiorki, tj. zaréwno odpadow
opakowaniowych tworzywowych, mieszaniny odpadéw opakowaniowych (tworzyw sztucznych, papieru i
metali), odpadéw selektywnie zbieranego papieru, jak rowniez frakeji surowcowej >80 mm,

Pytanie 44
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W OPZ m.in. w pkt. ,Cel realizacji przedsigwziecia” na str. 8 zostaty okreslone frakcje materiafowe do
wysortowania. Wymaga sie min. sortowania kartonu z frakgji Sredniej na separatorze S2. Prosimy o
wyjasnienie czy nalezy przez to rozumiec, Ze trzeba zapewnié dodatkowe zadanie (sortowanie kartonu)
oprocz sortowania papieru mieszanego, czy tez nalezy wysortowaé karton razem z papierem? W

poprzez karton nalezy rozumie¢ karton brazowy, a nie kazdy rodzaj kartonu? W praktyce mozliwe jest
rozpoznanie kartonu brazowego, a nie wszystkich rodzajow kartonow tj. biatych, zadrukowanych
kolorem, lakierowanych. Tektura zas$, o ile jest brazowa, rowniez sortowana jest razem z kartonem
brazowym, podobnie jak brazowe torebki papierowe. Prosimy zatem o wyjasnienie Czy Zamawiajacy
oczekuje zapewniania gwarantowanych parametrow - efektywnosci sortowania/ pozioméw wydzielenia i
Czystosci - dla kartonu niezaleznie od tego czy jest np. bialy, lakierowany czy brazowy czy tez
zaakceptuje sortowanie faktycznie kartonu brazowego wraz z tekturg brazowa, torebkami brazowymi,
gdyz tylko to jest technologicznie mozliwe.

Odpowiedz na pytanie nr 44

Zamawiajacy oczekuje mozliwosci wydzielania z frakcji $redniej przez separator S2 papieru mieszanego
oraz kartonu mix. Przez karton mix zamawiajacy rozumie wysortowanie kartonu niezaleznie od tego czy
jest np. bialy, czy brazowy i skierowania do kabiny sortowniczej celem doczyszczenia.

Pytanie 45

W OPZ m.in. w pkt. ,Cel realizacji przedsiewzigcia” na str. 8 zostaty okreslone frakcje materiatowe do
wysortowania. Wymaga sie min. sortowania folii PE transparentnej (LDPE) oraz folii PE mix (LDPE) z
frakcji $redniej na separatorze S4. Rownies z wymaganiach dotyczacych zadan sortowania dla
separatorow S4 oraz S8 wskazuje si¢ na sortowanie folii LDPE. Rozwoj sortowania optycznego daje
coraz to nowe mozliwosci rowniez w odniesieniu do sortowania folii, jednakze nie ma mozliwosci
gwarantowania parametrow pracy (skutecznosci sortowania/poziomu wydzielenia czy czystosci) w
przypadku folii LDPE, co ma zwigzek ze zZtozonoécig sposobu oceny rodzaju folii PE w zaleznosci od jej
gestosci (niska, $rednia, wysoka), jak i faktycznym brakiem mozliwoéci wykonania takiej analizy
podczas préb odbiorowych na instalacji ze wzgledu na niedostepne na rynku probki referencyjne
jednoznacznie wskazujace na rodzaj folii PE. Zatem celem unikniecia nieprozumien wynikajacych z
roznych interpretacji treci tego punktu prosimy o potwierdzenie, ze w przypadku sortowania folii ocena
skutecznosci sortowania/ poziomu wydzielenia i czystosci bedzie realizowana wytacznie w przypadku
folii PE, za$ w przypadku folii LDPE parametry te nie beda podlega¢ ocenie, co jest rowniez zgodne z
aktualnym stanem techniki i oczekiwaniami stawianymi w ramach podobnych przedsiewzie¢
inwestycyjnych.

Odpowiedz na pytanie nr 45

Zamawiajacy oczekuje spetnienia wymagan opisanych w OPZ dla foli PE o gesto$ci minimum 0,91
glcm3. Folia LDPE jest surowcem o najwyzszym potencjale nabywczym na rynku dlatego
Zamawiajgcemu zalezy na wydzieleniu foli o dobrej jakosci tzn. foli LDPE. Folia LDPE posiada gestosé
od 0,91 do 0,94 g/cm3, zatem Zamawiajacy wymaga aby byt mozliwy rézny wariant pracy separatora w
przedziale gestosci foli LDPD fj. od 0,91 do 0,94 g/cm3.

Pytanie 46
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W OPZ na stronie 31-32 odnosnie do wymagan szczegdtowych dla separatora S1 w celu i kryteriach
sortowania w wariancie 2 dla selektywnie zebranego papieru Zamawiajacy nie zdefiniowat materiatow,
ktore majg by¢ celem sortowania. Czy dobrze rozumiemy, ze intencjg jest sortowanie negatywne
papieru mieszanego? Prosimy o wyjasnienie i uzupetfnienie wymagar.

Odpowiedz na pytanie nr 46
Zamawiajacy dokonat zmiany tre$ci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWzZ poprzez dodanie zapisu

w wariancie 2 dla selektywnie zbieranego papieru (niebieski pojemnik):
a. papieru mieszanego lub papieru bez kartonu (pozytywnie lub negatywnie)

Zamawiajacy zalacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 47

W OPZ na stronie 31-32 odnosnie do wymagan szczegbtowych dla separatora S1 Zamawiajacy
okresla skutecznosé i czystosé wydzielanych frakcji na poziomie 80%. Z kolei na stronie 11 OPZ w
punkcie ,Skutecznoéé sortowania mechanicznego oraz czystosé wydzielanych frakcji odpadéw” dia tego
Samego separatora podane sg wartosci minimum 85% dla skutecznosci oraz minimum 80% dla
czystosci. Prosimy o jednoznaczne wskazanie oczekiwanych pozioméw skutecznosci sortowania dla
separatora S1.

Odpowiedz na pytanie nr 47

Zamawiajacy dokonat zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ poprzez ujednolicenie
zapisu dotyczacego skutecznosci i czystosci wydzielanych frakcji przez separator S1. Dla separatora
optycznego (S1) skutecznoé¢ wydzielania na poziomie minimum 85%, przy zachowaniu czystosci
wydzielanych frakcji na poziomie minimum 80%

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie 48

Roéwniez w odniesieniu do pozostatych separatorow optycznych wystepujq rozbieznosci w
wymaganiach odno$nie do skutecznosci i czystosci wymienionych na stronie 11 OPZ, a wymaganiami
podanymi w wymaganiach szczegotowych dla kazdego z separatoréw oraz z zapisami na stronie 55

OPZ w celach ekologicznych. Uprzejmie prosimy o ujednolicenie tych zapisow, tak aby nie budzity one
watpliwosci.

Odpowiedz na pytanie nr 48
Zamawiajacy dokonat zmiany treéci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ poprzez ujednolicenie

zapisow dotyczacych skutecznosci i czystosci wydzielanych frakcji przez pozostate separatory
optyczne. Dla separatorow optycznych: S2), (S3), (S4), (S5), (S6), (S7), (S8) skutecznosé wydzielania
na poziomie minimum 85%, przy zachowaniu czystosci wydzielanych frakcji na poziomie minimum 80%.

Zamawiajacy zafacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)
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Pytanie 49

W OPZ na stronach 32-34 odnosnie do wymagan szczegdtowych dla separatora S2, S3, S4, jak
réwniez na stronach 36-38 przy separatorach S5, S6, S7 w celu kryteriach sortowania w wariancie 2
dla selektywnie zebranego papieru Zamawiajacy nie zdefiniowat materiatow, ktére majg by¢ celem
sortowania. Prosimy o uzupetnienie.

Odpowiedz na pytanie nr 49
Zamawiajacy wyjasnia, ze nie stawia wymagan dla separatorow optycznych S2, S3, S4, S5, S6, S7 dla

Pytanie 50

W SWZ na stronie 4 w punkcie A podpunkt 11 Zamawiajacy wskazuje na czas reakcj, przybycia i
usunigcia usterek w czasie maksymalnie do 2 dni roboczych, przy czym Zamawiajacy dopuszcza
rowniez zdalne usuniecie usterki. Prosimy o informacje czy Zamawiajacy zaakceptuje réwniez sytuacje,
kiedy to podczas zdalnego pofaczenia z serwisantem usterka zostanie zdiagnozowana, ale jej usuniecie
bedzie wymagato przybycia serwisanta w uzgodnionym z Zamawiajacym terminie | w takiej sytuacji nie
bedzie konieczne przybycie serwisanta w terminie dwach dni roboczych?

Odpowiedz na pytanie nr 50
Zamawiajacy nie akceptuje takiego rozwigzania.

Pytanie 51.

Czy Zamawiajacy dopusci prase belujacg z technologia  klapy wstepnego zgniotu co zapewnia
jednoczesne zgniatanie materiatu od gory i od tytu bez nozy tnacych materiat na stemplu gtownym
belownicy?

Klapa wstepnego zgniotu zapewnia znaczne Zmniejszenie zuzycia energii przez belownice, gdyz
eliminuje to konieczno$¢ stosowania wybijaka materiatu oraz nozycowego uktadu odcinania materiatu,
ktore to wiadnie powodujq znaczne zwigkszenie zuzycia energii oraz wplywajg na znaczne zuzycie
elementow belownicy (tj. szybsze zuzywanie podiogi belownicy i konstrukeji belownicy, rolek, etc.)
jednoczesnie nie majac wplywu na jakosc¢ oraz gestosc¢ uzyskiwanych bel w procesie belowania.

Odpowiedz na pytanie nr 51
Tak, Zamawiajacy dopusci prase belujaca z technologia klapy wstepnego zgniotu

Pytanie 52.
Czy Zamawiajacy dopusci prase belujac z zaopatrzong w podiogg przyspawanag, integralnie ztaczong z
kanatem belownicy wykonang ze stalg trudnoscieralnej typu Hardox?

W' procesie belowania réznorodnych materiatow odpadowych i surowcow wtornych wystepujg
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praktyczne korzysci ze zastosowania podiogi przyspawanej i integralnie Ztaczonej z kanatem belownicy
ze stali Hardox. Gtownymi korzy$ciami sg;

a. brak dostawania sie materiafu pod podioge Hardox ze wzgledu na zamknietg konstrukcje podogi i za
tym idacy brak mozliwosci odksztatcenie sie podtogi.

b. bardzo dhugi czas uzytkowania podiogi bez potrzeby wymiany.

Wykonanie podtogi prasy wyposazonej w wymienne, przykrecane blachy ze stali typu min. HARDOX
450 skutkuje zniszczeniem gtow $rub pod wplywem ich nagrzewania przez belowany materiat i
pojawieniem sie trudnosci w wymianie przykrecanych blach w krotszych okresach czasu.

Odpowiedz na pytanie nr 52

Tak, Zamawiajacy dopusci prase belujacq zaopatrzong w podiogg przyspawang, integralnie ztaczong z
kanatem belownicy wykonang ze stalg trudnoscieralnej typu Hardox przy jednoczesnym zapewnieniu
dostepu do ewentualnej wymiany podtogi.

Pytanie 53.
Czy Zamawiajacy dopusci zastosowanie alternatywnego rozwiazania z uzyciem sita dyskowego gdzie
gtdwnymi benefitami ptynacymi jego uzycia w stosunku do sita bebnowego czy wibracyjnego sg;

. Modulama konstrukcja zajmujaca mniej miejsca z mozliwoscig powiekszenia sita o kolejne
moduty jezeli chcemy zwigkszy¢ czystosé i wydajnos¢

. Korzystniejsza cena w stosunku do sita bebnowego

. Bardziej agresywne odsiewanie

. Mniejszy pobor energii

. Szybszy dostep do serwisowania

. Brak zawijania diugich elementéw i tworzenia ‘efektu kielbasy” czego rezultatem jest lepsze

przesiewanie, jak rowniez mniej przestoi potrzebnych na czyszczenie

Odpowiedz na pytanie nr 53
Nie, Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SWZ w zakresie objetym pytaniem

Pytanie 54.

Czy Zamawiajacy dopusci zastosowanie separatora balistycznego zaopatrzonego w 8 przesunietych
wzgledem siebie rotujacych mimosrodowo, perforowanych paneli stalowych ( padli), ktérych predkosé
obrotowa napedu bedzie regulowana w zakresie co najmniej 150 obrotéw na minute?

Odpowiedz na pytanie nr 54
Nie, Zamawiajacy podtrzymuije zapisy SWZ w zakresie objetym pytaniem

Pytanie 55.
Czy Zamawiajacy dopusci zastosowanie separatora balistycznego z regulowanym katem nachylenia

16°-25°7

Odpowiedz na pytanie nr 55
Kat nachylenia separatora balistycznego musi byé regulowany w zakresie co najmniej od 13 do 24
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stopni. Zamawiajacy dopusci rowniez kat nachylenia do 25 stopni.

Pytanie 56.

Prosimy o wyjasnienie, Czy Zamawiajacy uzna za spetniony warunek udziatu w postepowaniu opisany w
SIWZ pkt V ppkt 4c) jesli Wykonawca wykaze sie realizacjq | wykonaniem projektow warsztatowych
(technicznych) hali produkcyjnego wartosci 11.000.000 brutto.

Jesli Zamawiajacy dla Spetnienia przedmiotowego warunku ma na mysli jednak projekt budowlany, to
czy firma, ktéra wykonywata projekt budowlany dla ww. obiekty moze oddac do dyspozycji wykonawcy

Odpowiedz na pytanie nr 56
Zamawiajacy wyjasnia, ze warunek okreslony w SWZ rozdziat V/ pkt. 1 ppkt. 4.c) dotyczy realizowanej
inwestycji dla ktorej opracowana zostata dokumentacja projektowa, w tym projekt budowlany, i
uzyskano pozwolenie na budowe. Wykonawca, dia potwierdzenia speienia tego warunku moze
polega¢ na doswiadczeniu podmiotu udostepniajacego mu swoje zasoby, o ile ten podmiot bedzie
uczestniczyt w realizagji zaméwienia, zgodnie z zapisem w SWZ rozdziat V pkt. 4 6.

Pytanie nr 57:

W opisie  wymogow dotyczacych prasy do belowania Zamawiajacy zamiescit nastepujacy opis
techniczny:

- Naped mostku iglowego do Zawigzywania w bezpiecznym zaci$nietym czteropunktowym prowadzeniu
przez podwdjne prowadzenie taricucha i z zewnetrzng regulacjg prowadzenia podnosnikow,

Bardzo prosimy o dodatkowe wyjasnienie i doprecyzowanie, jakiej doktadnie wymagane;j funkgji
technicznej w prasie belujacej dotyczy ten opis?

Odpowiedz na pytanie nr 57

Zamawiajacy dokonat Zmiany tresci OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ poprzez wykreslenie
zapisu: ,naped mostku iglowego do zawigzywania w bezpiecznym  zacisnietym czteropunktowym
prowadzeniu przez podwojne prowadzenie faricucha i z zewnetrzng regulacja prowadzenia
podnosnikéw,”

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OPZ)

Pytanie nr 58:

W pkt. XI.15 SWZ Zamawiajacy podat wykaz dokumentow jakie musi zawiera¢ kompletna oferta. Nie
wymieniono w tym wykazie zadnych z dokumentow, ktérych zataczenia do oferty Zamawiajacy wymaga
w OPZ (np. w pkt. 2.3.15 wstepna rysunkowa koncepcja przejéc, podestow i schodow). W zwigzku z
powyzszym prosimy o podanie petnej listy dokumentéw, ktore Wykonawca ma zataczyé do oferty
przetargowe;.

Odpowiedz na pytanie nr 58:
Zamawiajacy wyjasnia, iz do oferty nie wymaga przedstawienia zadnych przedmiotowych $rodkéw
dowodowych, w zwiazku z tym dokonat zmian w OPZ stanowigcego zatacznik nr 9 do SWZ.
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Ewentualne rysunki, obliczenia przedstawiajace ilosé odpadow mozliwych do buforowania w obszarze
przyjecia oraz ilo$¢ punktow pomiarowych itp. beda zatacznikiem do koncepcii, a nie oferty.

Zamawiajacy zatacza ujednolicony tekst przedmiotowego dokumentu (OP2)

Pytanie nr59:

W zwiazku z obszernym zakresem prac do wyceny oraz okresem Swigtecznym (trudno$¢ w uzyskaniu
ofert od kooperantéw, dostawcow i firm specjalistycznych) prosimy o przesuniecie terminu sktadania
ofert.

Odpowiedz na pytanie nr 59:
Zamawiajacy przesuna termin sktadania ofert na 19.01 2022
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