SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 00.00 — WYMAGANIA OGOLNE
2. ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - CPV146000-1
3. ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNECPV 45111200-0
4. ST 01.03 - ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7
5. ST 01.04 - ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4
6. ST 01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7
7. ST 01.06 - ROBOTY MUROWERYV 45262500-6
8. ST 01.07 — KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV2E5000-4
9. ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4
10. ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8
11. ST 01.10 - ROBOTY IZOLACYJNE — CPV 45320000-6

12. ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4

13. ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8

14. ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0
15. ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWBAROTNOWE — CPV 45421150-0
16. ST 01.15 - OGRODZENIE PMC45340000-2

17. ST 01.16 — ZIEL§ — CPV 45112710-5

18. ST 01.17 - WYPOSZNIE DODATKOWE — CPV 39130000-2

19. STS 01.01 — SIECI ZEWNRZNE WOD-KAN. | TECHNOLOGICZNE
— CPV 45231300-8;

20. STS 01.02 - TECHNOLOGIA DGSZCZALNI SCIEKOW — CPV 45252200-0

21. STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 453328

22. STS 01.04 — INSTALACJE WERLACJI MECHANICZNEJ
— CPV 45331210-1;

23. STS 01.05 - INSTALACJE GRZEWCZE — CP\835100-7

24. STE 01.01 — INSTALACJE BEXERYCZNE | AUTOMATYKI — CPV 45311000-0;

CR¥314310-7; CPV 45316100-6
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1. Wstep.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania @gddnosi sido wymaga wspolnych dla wszystkich wymafja
technicznych dotyezych wykonania i odbioru robét, ktére zosfamykonane podczas realizacji zadania ,Budowa
oczyszczalnéciekéw w Gajewie”.

Inwestor: Gmina Czarnkéw; ul. Rybaki 3; 64-@garnkéw.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstaapracowania szczegodtowej specyfikacji techniczi@jrob6t budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobét w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.

Ponadto zgodnie z Rozpadzeniem w sprawie okfkenia metod i sposglzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podstasporadzania kosztorysu inwestorskiego.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczn.

Wymagania ogélne natg rozumie i stosowé w powigzaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE — CPV 45100000-8

ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNE — CPV 45111200-0

ST 01.03 — ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7

ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4

ST 01.05 — KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7

ST 01.06 — ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6

ST 01.07 — KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV 48000-4

ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4

ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8

ST 01.10 — ROBOTY IZOLACYJNE - CPV 45320000-6

ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4

ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8

ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0

ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWO — KAROTNOWE — CPV 4%430-0

ST 01.15 — OGRODZENIE — CPV 45340000-2

ST 01.16 — ZIELN — CPV 45112710-5

ST 01.17 - WYPOSAENIE DODATKOWE — CPV 39130000-2

STS 01.01 — SIECI ZEWBTRZNE WOD-KAN | TECHNOLOGICZNE — CPV 45231300-8;

STS 01.02 —- TECHNOLOGIA OCZYSZCZALMCIEKOW — CPV 45252200-0

STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3

STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJGPV 45331210-1;

STS 01.05 — INSTALACJE GRZEWCZE — CPV 45331100-7
STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNRAUTOMATYKI — CPV 45311000-0; CPV 45314310-7; CRN316100-6

oraz Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiorlo@&drogowych.

Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione popej okr&lenia naley rozumie w kazdym przypadku nagbujaco:

Dziennik Budowy — okrela Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002(Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru —osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowyelyznaczone przez
Zamawiajcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Whdeca), odpowiedzialne za nadzorowanie robot i

administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykogawgowaniona do kierowania i do
wyskpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przezdpniera zeszyt z ponumerowanymi stronamisty do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych robét w formie wyligzeszkicow i ew. dodatkowych zgiznikow. Wpisy w
ksigdze Obmiaréw podlegapotwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezidne do wykonania robét, zgodnie z Dokument&spjektovs i Specyfikacjami
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1.5.

1.6.

Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy praspéktora, w formie pisemnej,
dotyczce sposobu realizacji robdt lub innych sprawszanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczradra autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa —projekt budowlany i wykonawczy, ktéry wskazuje ddikacg i
charakterysty& obiektu na podstawie ktérego obiektlhie realizowany.

Przedmiar robét — kosztoryslepy — wykaz rob6t podstawowych przewidzianych ddkewnania z podaniem ich doi.
Teren budowy — teren udogpniony przez Zamawiggego dla wykonania na nim robét.

Odpowiednia (bliska) zgodnéé — zgodné¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat
tolerancji nie zostat okékony — z przegitnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju robot

budowlanych.

Rysunki — cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokaligacharakterystyki wymiary obiektu lbdacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna— elementrodowiska naturalnego, stanawey utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowge utrudnienie w realizacji zadania budowlaneggqnagtktad droga,
kolej, rurocig itp.

Plan bezpieczéstwa i ochrony zdrowia— okr&la Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlangh — sposéb zapobiegania zaggniom zwijzanym z
wykonywaniem rob6t budowlanych oraz sposob guastvania w przypadku wysgbienia tych zagrien.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia aépst na plac budowy i po jej zakozeniu \ demontowane.

Przepustowd¢ oczyszczalniciekdw - srednia dobowa ilg sciekow, jaka mée zosté oczyszczona w zaprojektowanym
ukitadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekdw surowych- wyrazona jako warté& w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaikow.
tadunek zanieczyszcae - wyraza ilos¢ zanieczyszczew [kg/d ] dla odpowiednich parametréw.

Réwnowazna liczba mieszkacow (RLM) - ilo$¢ zanieczyszczewytwarzana przez jednego miesg&a w cagu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik $ciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zraea oczyszczonécieki.
Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia épst na plac budowy i po jej zakozeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwhzany z odprowadzaniefeiekow.

Ogoblne wymagania dotycgce robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ja@kavykonywania robét, bezpieczstwo wszelkich czynnigi na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodha@ dokumentagjprojektows, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robét budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrdonym w warunkach Umowy przeka Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracynyDziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentaojijéktowe;]
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na ey&wcy spoczywa odpowiedziakioza ochror przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili kowego odbioru robét, a uszkodzone lub zniszczoa&izgeodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.
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1.7. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przeka¥dylkonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczeg&oboty olgite Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projektyobi@nzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumeatacj
powykonawcz obiektu w ilégci uzgodnionej z laynierem.

1.8. Zgodnosé robot z Dokumentacj Projektows i ST.
Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowkuinenty przekazane Wykonawcy przezyimera stanovg czes¢
umowy, a wymagania ok§lene chaéby w jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej
dokumentaciji i naley je wycentéi uja¢ w cenie kontraktu.
W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obpwe nasgpujaca kolejndé ich waznosci:
- Dokumentacja Projektowa.
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie mee wykorzystywa bledow lub uproszczew Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wy&ity
winien natychmiast powiadoihinzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub peygl. W przypadku rozbimosci opis
wymiarOw waniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiatiglzgodne z DokumentacProjektows i ST.

Dane okrélone w Dokumentaciji Projektowej i w SEdy uwazane za warteei docelowe, od ktérych dopuszczalne s
odchylenia w ramach ok§lenego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli mud®/¢ jednorodne i wykazywabliska zgodndé z okrélonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadjily, materiat lub roboty niecha
w petni zgodne z Dokumentacja Projektolb ST i wplynie to na niezadowadaj jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwitocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@ara koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatow, gnizeh podano jako przyktadowegtlace podstawdo wykonania oblicze
technicznych i okrédajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji magna stosowamateriaty i urgdzenia innych firm, ktére odpowiadagtandardowi okionemu w projekcie lub
tez standard ten podwgzaj. Zastosowanie ugelzeh i materiatéw innych iopisane w projekcie wymaga od wykonawcow
dokonania oblicz@technicznych, sprawdzgych w zakresie braw, w ktérej zmiany te zostalty dokonane. Zmiany
projektowe i realizacyjne winny Byuzgodnione z Inwestorem i Gtéwnym ProjektantenszVétkie zastosowane materiaty
musz posiadéa atesty bezpiechstwa, higieniczne i aprohatechniczi oraz dopuszczenie do stosowania na terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przysipieniem do Rob6t Wykonawca przedstawiyinierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczeni@tav okresie
trwania budowy z uwzgtnieniem gsiednich posesiji.
Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpoeziem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ikziach oraz tré&ci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne &g utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji ro@iszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlegalotlj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen Kontraktows.
Wykonawca jest zobowizany do zabezpieczenia terenu budowy w okresientenalizacji Kontraktu,ado jego
zakaczenia i odbioru kicowego.
Wykonawca dostarczy, zainstalujecdzie utrzymywad tymczasowe uggdzenia zabezpieczgje w tym: ogrodzenia, perze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wseslknesrodki niezlzdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone djaztiéw i maszyn pracgych przy realizacji robét, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodnionyzyinerem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podleggbadj zaptacie i przyjmuje size wlgczony jest w cen
kontraktovy.

1.10. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowzek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy datye ochronyrodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceaetizie podejmowawszelkie uzasadnione kroki meg na celu
stosowanie gido przepiséw i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowazdedzie
unikat uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych a wynid@jch z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalychastpstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpgarowa.
Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepiséw ochrony przeciwparowej. Wykonawcadulzie utrzymywd sprawny sprg
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w psadeeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne ¢da sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone przed dgseém osob
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trzecich. Wykonawcadazie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamarem wywotanym jako rezultat realizaciji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.
Nie dopuszcza doaycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie aegéniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadoweyte do robét bdag mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostk, jednoczénie okrelajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko. Materiatow, ktére
s3 szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkamczeniu robot ich szkodlivéé zanika (np. materiaty pylaste)
mogy by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymatgchnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagag tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atrayzgod: na wycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji patwowe;.
Jezeli Wykonawca ayt materiatéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnieSpecyfikacjami, a ichaycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.13. Ochrona wiasnfxi publicznej i prywatne;.
Wykonawca odpowiada za ochgolbudowli, za ochrogiinstalaciji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtaddsleych wiacicielami tych urzgdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawtago w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeyieminstalacji i urgdzen w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowjzany jest umigci¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maj
by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadénmmzyniera i wladze
lokalne o zamiarze rozpogaa robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMtjkonawca bezzwitocznie powiadomizdmiera i zainteresowane
whadze oraz &dzie z nimi wspétpracowat dostarcgzajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aspr
Wykonawca bdzie odpowiadéza wszelkie spowodowane przez jego dziatania ukzk instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzer podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.
Wykonawca bdzie realizowa roboty w sposéb powodigy minimalne niedogodrioi dla mieszkacéw
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenidymkow w trakcie prowadzonych robét budowlanychgs
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obaizen osi pojazddw.
Wykonawca stosowasic bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na 6 przy transporcie materiatéw i wypasaia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niedbe zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowyabowo tadunkéw i w sposéb
ciagly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatdyniera.
Pojazdy i fadunki powodage nadmierne obgienie osiowe niedula dopuszczone naviezo ukaiczony fragment
budowy w obgbie terenu budowy i Wykonawcagdzie odpowiadat za naprgwszelkich robét w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami igniera.

1.15. Bezpiecaestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcgdhie przestrzed@aprzepiséw dotycych bezpieczestwa i higieny pracy.
W szczegdblnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach emgiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetai@jch odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczaie, socjalne oraz spitz odpowiedni
odziez dla ochrony zdrowiadycia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewaibezpieczsstwa publicznego.
Wykonawca przed przygtieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest ok@any opracowainstrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajéminia pracownikdw w zakresie wykonywanych przez nichdtob
Dla robét budowlanych stwarzalych zagraenie bezpieczestwa i zdrowia ludzi, laynier budowy jest zobowzany
sporadzi¢ lub zapewni sporadzenie planu bezpieczstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje,sie wszelkie
koszty zwjzane z wypelnieniem wymagdezpieczastwa okrélonych powyej s3 uwzgkdnione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robot.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremoboét i za wszelkie materialy i wdzenia aywane do rob6t od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zakaenia robot przez #yniera oraz bdzie utrzymywa roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno hyprowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elety byly w zadowalgrym stanie
przez caly czas, do momentu odbiordimwvego.
Inzynier maze wstrzyma roboty, jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyrieaw tym przypadku na
polecenie Iayniera powinien rozpogé roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.
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1.17. Stosowanie eido prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowzany zné wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralregsmowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore gw jakikolwiek zwigzane z robotami idalzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fyaw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych aoizen lub metod i w sposéb gty bedzie informowa
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawidkopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.

1.18. ROwnowanosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotapn&onkretne normy i przepisy ktére spethiaag materiaty,
sprzt i inne towary oraz wykonywane i zbadane robotglglobowgzywat postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséie v warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej

1.19. Czasowe zafie terenu poza liniami rozgraniczajpcymi.
Wykonawca jest zobowzany do poniesienia kosztéw czasowegedajterenu dla celéw wykonania rob6t poza
liniami rozgraniczajcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmaoiesterenu, dokonaniem niezinych
uzgodnié z wiacicielami terenu oraz do przywrdcenia go do staeuyptnego

2. Materiaty.
Wszystkie zastosowane materiaty muby¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanyai kiérej
materiaty nadaje sido stosowania przy wykonywaniu robét budowlanyekeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komgdturopejsk w wykazie wyrobéw magych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczéstwa, dla ktérych producent wydat deklatapgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanieolwyrbudowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezaln
jezeli producent, magy siedzile na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonedimy zgodnéci i wydat, na swaj
wytaczm odpowiedzialnéc, krajows deklarac zgodndci z Polsk Normg wyrobu budowlanego albo aprobat
techniczrn. Ocena zgodrigi obejmuje wlasnai uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego pnaezenia,
majce wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wyahggpdstawowych.

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow.
Co najmniej na tydzfeprzed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek nniatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi Bgnierowi szczegétowe informacje dotyce proponowanegirédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpimie certyfikaty lub deklaracji zgodse oraz probki do
zatwierdzenia przez hyniera.
Zatwierdzenie przez kyniera pewnych materiatéw zdanegrddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z
danegarodta uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobaany jest do prowadzenia badaaterialdow w celu
udokumentowaniase materialy uzyskane z dopuszczonégmlta w sposéb egty spetniag wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie pepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materialy nieodpowiadae wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. aosprzez Wykonawg wywiezione z
terenu budowy, 411z ztozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych
materiatdw do innych robét, nte do ktoérych zostaly zakupione, to koszt tycheriatdw zostanie przewadtiowany
(skorygowany) przez lyniera. Kady rodzaj robét, w ktérym znajdupic niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane imtedo czasu, gdydala one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowafy gkos¢ | whasciwos¢ do robdt i byty dosipne do kontroli
przez lrkyniera. Miejsca czasowego skladowan¢dgozlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z liynierem poza terenem budowy w miejscach zorganingelaprzez Wykonawc

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jeli Dokumentacija Projektowa lub ST przewiglmpozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadon#ylmiera o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnieedrazyciem
materiatu, albo w okresie diszym, j&li bedzie to wymagane dla batlparowadzonych przez kgniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezady¢ zmieniany bez zgody kyniera.

3. Sprzt.

Wykonawca jest zoba@any do uywania jedynie takiego spgtal, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sper uzywany do rob6t powinien ldyzgodny z ofedt Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgtdem typow i iléci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organjzrobét,
zaakceptowanym przezAyniera.
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W przypadku braku ustalav wyzej wymienionych dokumentach sptpowinien by uzgodniony i zaakceptowany

przez Ireyniera.

Liczba i wydajndé¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistngmi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniachZyniera w terminie przewidzianym Umaw

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagity do wykonania rob6t ma bytrzymywany w dobrym stanie i gotogad
do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofipdowiska i przepisami dotygeymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdzaych dopuszczenie sgite do wytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawia lub wymienia sprzt niesprawny.

Jeli Dokumentacji Projektowa lub ST przewidunozliwo$¢ wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi ktyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptpgged uyciem sprztu.

Wybrany sprzt, po akceptacji liayniera, nie mge by pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urmdzenia i nargdzia niegwarantgrce zachowania jakoi i warunkéw wyszczegdélnionych w
Umowie, zostagprzez Irryniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. Transport.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigodkow transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na jakd
wykonywanych robét i wisciwosci przewaonych materiatow.
Liczbasrodkow transportu dnizie zapewni@prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami glreymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach ktyniera, w terminie przewidzianym umaw
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdospetni@ wymagania dotyegce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych okgien na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie utrzymywaé w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowywesny koszt. Wykonawca
zobowpgzany jest do czyszczenia ko6t pojazdow budowy prggadem na drogi publiczne. W przypadku stwierdaeni
zanieczyszczenawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi Weeekoszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigdidnie z warunkami Umowy, za jal¢ocstosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz Dokumentacja Projektaywwymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz
poleceniami layniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogkonywania robot.
Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wtdgh elementdw robét zgodnie z
Dokumentacja Projektaydub przekazanymi na gmie instrukcjami layniera. Bedy popetnione przez Wykonawaev
wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostamsunéte przez Wykonawgena wiasny koszt, z wytkiem, kiedy dany lald okaze sk
skutkiem bédu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy raipiprzez layniera.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wys$alqarzez Irtyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziaiciza
ich dokfadndc.
Decyzje Irzyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdwdt kzda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektow®],, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji #gnier uwzgtdni wyniki bad& materiatow i rob6t, rozrzuty normalnie wygtijace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw,shdadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplyvaae
na rozwang decyzje.
Polecenia Inyniera kezda wykonywane nie pfiej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniez
Wykonawe, pod gradbg zatrzymania rob4t. Wszelkie dodatkowe koszty o tigtutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakgci.
Wykonawca jest zobowzany opracowdi przedstawd do akceptacji layniera program zapewnienia jalod W programie
zapewnienia jakizi Wykonawca powinien okéé¢ zamierzony sposob wykonywania rob6t,zin@osci techniczne, kadrowe i
plan organizacji rob6t zgodnie z dokumenjgmjojektows, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakm powinien zawier&

- cZ$¢ 090l opisovy

- organizagj wykonania robo6t w tym terminy i spos6b prowadzenoiadt,

- sposo6b zapewnienia bhp,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jaka terminowad¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robat,

- system (spos@b i proced@liproponowanej kontroli i sterowania jalod wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratoriutasmego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie badé

- spos6b oraz forengromadzenia wynikow badadaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrsigrugcych a
takze wycihganych wnioskow i zastosowanych korekt w procestariologicznym, proponowany sposoéb i ferm
przekazywania tych informacji Bgnierowi.
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- CZ$¢ szczegOtow opisupca dla kadego asortymentu robét

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgimzoraz wyposzeniem w mechanizmy do
sterowania i urgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i iléci srodkdw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipiskezy, kruszyw itp.
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przeahlich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposOb i proceddmpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanigdee itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzanégzanek i wykonywania poszczegoélnych elementdvt;

- sposO6b pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdci rob6t.
Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamj aby osigng¢ zatazong jakosé. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrebbot i jakdci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wy&ena lgdzie przeprowadZgpomiary i badania materiatéw oraz
robét z cezstotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndiokumentacji
projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badach czstotliwos¢ s okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okdlene, Irzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznipyazapewni wykonanie rob6t zgodnie z
umowy. Wykonawca dostarczy tgnierowi
Swiadectwayze wszystkie stosowane ydzenia i spret badawczy posiadajegalizacg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaj wymaganiom norm okgéajacych procedury bada
Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem lagateriatébw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiarytts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adip, gdy normy nie obejmylj
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcegi® przez
Inzyniera. Przed przygpieniem do pomiaréw lub baslaWykonawca powiadomi liyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badaftlykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptaciji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie probek.
Prébki keda pobierane losowo. Zaleca stosowanie statystycznych metod pobierania prafyedatych na zasadzisge
wszystkie jednostkowe elementy produkciji mdy¢ z jednakowym prawdopodolsistwem wytypowane do batlalnzynier
bedzie mi€ zapewniona mdiwo$¢ udziatu w testach. Na zleceniezymiera Wykonawca ¢ulzie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatow, ktére budaatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostamzez Wykonawg
wymienione lub naprawione z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych bafignokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenstewek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawggy. Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawo bada wykonywanych przez ltyniera kzda odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przamiera.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przekazyw&opie raportdw z wynikami badgak najszybciej, nie pdiej jednak nit w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Ja&io
Wyniki bada beda przechowywane w postaci zaproponowanej przegniera.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.
Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, lzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, perainia probek i badania
materiatow wrédia ich wytwarzania i zapewniona medzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Weykay i
producenta materiatow. zgnier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontralbot prowadzonego przez Wykonawbedzie
oceni@& zgodna¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na podstawymikow bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobieré probki materiatow i prowadgibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj kosztzaé
wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcygsniewiarygodne, to lrynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezateemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkch bada, albo oprze siwytgcznie na wkasnych badaniach przy
ocenie zgodnéi materiatdw i rob6t z dokumentagprojektows i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

a) Certyfikat na znak bezpieazrstwa wykazujcy, ze zapewniono zgod&é z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngxi z:
- Polslg Normg,
- lub aprobata techniczw przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowioratsRiej Normy, jeeli nie g objete
certyfikacp okreslong w pkt ,a” i ktére spetniaj wymogi Specyfikacji.
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W przypadku materiatow, dla ktérych w/iw dokumengyasymagane przez ST, kda partia dostarczona do robétlnie
posiadé te dokumenty, okéajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty pratome musz posiadé w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek materialgrekhie spetniajtych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawimaowigzujgcym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasuze#enia budowy.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z ohawjacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwafaj na zapisanie ikziowe faktycznego pogbu kazdego z  elementéw
wykonywania robét. Szczegotowe obmiary wykonanyathot przeprowadzaesiv sposob aiglty w jednostkach
przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisujeesio Ksikgi Obmiardw.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pKt 66.2. zalicza sinastpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i poleceniadyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy ddg przechowywane na placu budowy w miejscu odpoweedabezpieczonym. Zagicie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jegbyohmiastowe odtworzenie w formie przewidzianejypem.
Wszelkie dokumenty budowyetls zawsze dogpne dla Iriyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. Obmiar robat.
Obmiar robét bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Dukatacja Projektowi ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pouwiiagigniu Inzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru lgdg wpisywane do Ksigi Obmiaru.
Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych w Przedmiarze Rob6t lub gdzie indei8T nie
zwalnia Wykonawcy od obowgzku ukaiczenia wszystkich roboét. Bine dane zostarpoprawione wg instrukcji kryniera na
pismie. Obmiar gotowych robothzie przeprowadzony z eztotliwoscia wymagana do celu miesiznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okilenym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera.

Obmiary keda przeprowadzone przedesziowym lub kaicowym odbiorem roboét, a tag w przypadku wygpowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robét

Wszystkie obmiary robét zanikgjych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajch zakryciu przeprowadzasgirzed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaicie
Ksiggi Obmiarow.

8. Odbidr robot.
W zaleénaosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym przezyimera
przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu —polega na finalnej ocenie #oi i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegrzakryciu. Odbiér rob6t takich praedeie dokonany w czasie uviajgcym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hammiavagdlnego pospu robét. Odbioru dokonuje dgnier.

Gotowai¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem dceebaika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem layniera.

Odbidr powinien by wykonany nie p#niej niz 3 dni od daty powiadomieniadyniera o gotowéci do odbioru. Decyzj
odbioru, ocean jakosci oraz zgod na kontynuowanie robot ignier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czesciowy —polega na ocenie ifoi i jakosci wykonywanych cgsci rob6t, ktéry mae by wezeniej oddany do
eksploatacji. Odbioru g#ciowego robét dokonuje givg zasad jak przy odbiorze ikmpwym robot.
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Odbioér koncowy robot —polega na finalnej ocenie rzeczywistegayaia materiatow i robocizny robot

w odniesieniu do ich ikzi, jakdsci | kosztow.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotowédo odbioru kdcowego kdzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiademi@m na gimie o tym fakcie Iayniera.

Odbidr kaicowy nasipi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, dicod dnia potwierdzenia przezzimiera
zakaiczenia robot i przycia dokumentdéw, o ktérych mowa paej.

Odbioru kaicowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zaajgeeigo w obecnii Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty wskazana przez Zamawiggo dokona ich oceny jad@owej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badia pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowvykonania robét z DokumentadpProjektovy i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét pop@wgch lub robot uzupetniagych lub rob6t wykaczeniowych,
komisja przerwie swoje czynid i ustali nowy termin odbioru Keowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisie jakag¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od wymagBokumentacja
Projektows i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma whkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu plezeéstwo
ruchu, komisja dokona patren, oceniagc pomniejszon wartas¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiofic&wego robot jest protokdt odbiorutamwego sporgdzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawjaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayzany przygotowanastpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawca,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentowvyri ewentualne uzupetnigje lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batla oznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnii lub certyfikaty zgodnéri wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjg inwentaryzacje powykonawgzobét i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku gexyiieej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegadoa gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawweyznaczy ponowny termin odbioru ikoowego robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige kedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robapetniajcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidtrawgzanych z usugciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjnyduzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad zapisanych wega
dotyczcej ,Odbioru kaicowego robét”.

9. Podstawa ptatnéci.
Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykamgaa jednosti przedmiarow ustalon dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejlbie uwzgbdniat wszystkie materiaty, czyntoi, wymagania i badania skladeg
sig na jej wykonanie ok&tone dla danej roboty w specyfikacji technicznépkumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe obejmowaeda robocizre wraz z towarzyscymi kosztami, wart& zuzytych materiatow wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ulbyikéansportu na teren budowy, wasgrac sprztu z kosztami
towarzysacymi, koszty péredni i zysk.
Do cen jednostkowych nie naljewlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa ma by zwiekszona w nagpujagcych przypadkach:

- Warunki terenoweaszdecydowanie bardziej skomplikowané mazna byto przypuszczez informacji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentéezramia,

- Inzynier zleca wykonanie rob6t dodatkowych,

- Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badaateriatéw lub robét a ich wynik nie potwierdzaskpowania wad,

- Btad w wykonanych przez Wykonawg@omiarach wynika z btinych danych przekazanych przezyiniera,

- Inni wykonawcy, wladze publiczne, przeglsibrstwa uyteczndgci publicznej nie dziatajzgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujc op&nienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedéme przez Wykonawemusza by zatwierdzone przez igniera.
Koszt rob6t tymczasowych i towarzysych zawarty bdzie w cenie kontraktowej.

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie
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Roboty te nie bda rozliczane osobno.
Ptatngci miestczne, — zgodnie z umemzawary z Zamawiagcym.
Ptatng¢ zostanie wstrzymana na mocy ustatewartych w Umowie.

10. Przepisy zwazane.
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 sprawie okréenia metod i podstaw spadzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wénéa 2004 r. w sprawie szczeg6towego Zakresu i fodogumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonaniadbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonatrytkowego.
(Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008/ sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. (Dz.U. nr. 47; pé@1),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@02 r. w sprawie sposob6w deklarowania zgédinayrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowlashym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wiré 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgaghavymaga jakie
powinny speié notyfikowane jednostki uczestniczenia w oceniedrgéci oraz sposobow oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poA4.120
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawin
odpowiadé budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002z p&niejszymi zmianami,
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( DniU207; poz. 2016 z 2003 r.) zzodejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy,
Ustawa Prawo ZaméwiePublicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U189y poz.177) z piejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia40,
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdddawvlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Spoz
Warszawa 2003 r.,
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odhiadobét budowlano — montawych w okresie obaonych temperatur,
ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budawd — montzowych. Tom I, budownictwo ogolne. MGPIB, ITB,
Arkady 1989.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowizku

stosowania wymogow ok§lenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



ST-01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

CPV 45100000-8

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie

13



14
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefitinicznej $ wymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych
dla zadania ,Budowa oczyszczadgiekéw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczpe
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleice realizaciji
robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét ob¢tych Specyfikacja Technicza.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie robét
przygotowawczych.

Odtworzenie trasy i punktéw wysod@owych.

W zakres robét pomiarowych, zyganych z odtworzeniem trasy i punktow wysgkowych wchodaz:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wy&tkavego punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysédiowych,
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (ngezenie osi),

¢) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysééiowych (reperéw roboczych),

d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,

e) zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, oclaram przed zniszczeniem oraz oznakowanie w spolsdtyiagcy
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. Materialy.

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dla materiatow zawagensST ,Wymagania Ogélne”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotygze materiatow.

Do utrwalenia punktéw gtéwnych tramlezy stosowd pale drewniane z gwdziem lub petem stalowym, stupki betonowe
albo rury metalowe o diugoi okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczona goanig robo6t ziemnych, wasiedztwie
punktéw zatamania trasy, powinny raigednic od 0,15 do 0,20 m i dtugéod 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow najestosowa paliki drewnianegrednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugm okoto 0,30 m, a
dla punktéw utrwalanych w istnigjej nawierzchni bolce stalovseednicy 5 mm i dtugéci od 0,04 do 0,05 m.
. Swiadki” powinny mig diugci¢ okoto 0,50 m i przekroj prostatay.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyazre sprztu.
Ogolne wymagania spiz zawarte gw ST ,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze sprztu.

Do odtworzenia sytuacyjnego trasynktéw wysokdciowych naley stosowd nastpujacy sprzt: — teodolity lub
tachimetry, — niwelatory, — dalmierze, — tyczkitaty, — t&my stalowe, szpilki. Spet stosowany do odtworzenia trasy i jej
punktéw wysokéciowych powinien gwarantowauzyskanie wymaganej doktadimd pomiaru.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyaze transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\8fmagania ogoine”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Sprat i materiaty do odtworzenia trasy v przewoz dowolnymisrodkami transportu.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robét.
Ogole zasady wykonania robét podarfaTw,Wymagania ogoéline”.

5.2. Szczegblne zasady wykonania robot.

Zasady wykonywania prac pomiarowych.
Prace pomiarowe powinny byvykonane zgodnie z oboyzujagcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie
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Przed przysipieniem do robdt Wykonawca wykahmwentaryzagj istniepcego ukladu komunikacyjnego.

Prace pomiarowe powinny byvykonane przez osoby posiagiag odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformawazyniera o wszelkich Hach wykrytych w wytyczeniu punktéw gtéwnych
trasy i (lub) reperéw roboczych. gly te powinny by usunéte na koszt Zamawiggego.

Wykonawca powinien sprawdzczy rzdne terenu ok&one w dokumentacji projektowej 2godne z rzeczywistymi
rzednymi terenu. Jeeli Wykonawca stwierdzize rzeczywiste rdne terenu istotnie #@ig sic od rzdnych okrélonych w
dokumentaciji projektowej, to powinien powiad@noitym Inzyniera.

Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powiniyé bmieniane przed pogljiem odpowiedniej decyzji przezAyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikkag z ré@nic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowegdnych
rzeczywistych, akceptowane przezyniera, zostapwykonane na koszt Zamawiaggo.

Zaniechanie powiadomieniazyniera oznaczaze roboty dodatkowe w takim przypadku afigi Wykonawe.

Wszystkie roboty, ktére bazupa pomiarach Wykonawcy, nie mplgy¢ rozpoczte przed zaakceptowaniem wynikow
pomiaréw przez layniera. Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne tragunkty pdrednie osi trasy mugay¢ zaopatrzone w
oznaczenia okéajace w sposOb wyray i jednoznaczny charakterystykpotozenie tych punktow.

Forma i wzér tych oznacagpowinny by zaakceptowane przezzymiera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgamszystkich punktéw pomiarowych i ich oznasze czasie trwania robot.

Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamaywizgo zostanzniszczone przez Wykonawéwiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne tkzdgo prowadzenia robét, to zostaime odtworzone na koszt
Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiaroar@idczne dla prawidtowej realizacji rob6t najelo obowizkéw Wykonawcy.

Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwch osi trasy i punktéw wysokdciowych.

Punkty wierzchotkowe trasy i innenfty gtéwne powinny b§ zastabilizowane w sposaéb trwaly, przyaiu pali
drewnianych lub stupkéw betonowyahake dowszane do punktéw pomocniczych, pabmych poza granicrobot
ziemnych. Maksymalna odlegi@omicdzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych niezenprzekracza500 m.
Zamawiagy powinien zatay¢ robocze punkty wysokeiowe (repery robocze) wzdtwsi trasy, a tale przy kadym
obiekcie itynierskim. Maksymalna odlegié migdzy reperami roboczymi wzdiurasy w terenie ptaskim powinna wynosi
500 metrow, natomiast w tereniestsiin i gérskim powinna yodpowiednio zmniejszona, zaiee od jego konfiguracji.
Repery robocze nafezatazy¢ poza granicami robot zwaanych z wykonaniem trasy i obiektéw towarzyszh. Jako repery
robocze nioa wykorzysté punkty state na stabilnych, istnjeych budowlach wzdtutrasy. O ile brak takich punktow,
repery robocze najezatary¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztahdww stalowych, osadzonych w gruncie
w spos6b wykluczaly osiadanie, zaakceptowany przezyimera. Rzdne reperéw roboczych najeokreslaé z taky
dokladniwia, abysredni bhd niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/kstosujc niwelacg podwdéjry w nawizaniu
do reperéw pstwowych. Repery robocze powinnydayyposaone w dodatkowe oznaczenia, zawigecajwyrane i
jednoznaczne okienie nazwy reperu i jegogdne;.

Odtworzenie osi trasy.

Tyczenie osi trasy najevykona w oparciu o dokumentagcprojektowy oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiafego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacjingéwowej albo innej osnowy geodezyjnej, ckoaej w
dokumentacji projektowejs @asy powinna b§wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktackrpdnich w odlegtéci
zalinej od charakterystyki terenu i uksztattowaniaytrdecz nie rzadziej nico 50 metréw. Dopuszczalne odchylenie
sytuacyjne wytyczonej osi trasy wssinku do dokumentacji projektowej nie mady wicksze nk 3 cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub 5 cm dla pozostalyeg. Rzdne niwelety punktéw osi trasy najewyznaczy z doktadnéciag do 1 cm w
stosunku dogdnych niwelety okrdonych w dokumentacji projektowej. Do utrwalenia wasy w terenie naly uzy¢
materiatdw wymienionych w pkt 2.2sWwhkcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko woveczaly Wykonawca robét
zagpi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, wsrézonych poza granicobét.

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych.

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyzeaie krawdzi nasypow i wykopdw na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robdt), zgodnie z dokumentggjojektows oraz w miejscach wymaggijych uzupetnienia dla poprawnego
przeprowadzenia robdt i w miejscach zaakceptowapyzbz Irzyniera. Do wyznaczania krggdzi nasypow i wykopow

nalery stosowa dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalestosowd w przypadku nasypéw o wysod@

przekraczajcej 1 metr oraz wykopow ¢gbszych nk 1 metr. Odlegté¢ miedzy palikami lub wiechami natg dostosowado
uksztattowania terenu oraz geometrii trasy. Odk&gta co najmniej powinna odpowiadadstpowi kolejnych przekrojéw
poprzecznych. Profilowanie przekrojow poprzecznyursi umdaliwia¢ wykonanie nasypow i wykopow o ksztatcie zgodnym
z dokumentagj projektowvs.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogodlne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodsioz dokumentaajtechnicza, wyglad zewrgtrzny i doktadné¢ wykonania.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwranych z odtworzeniem trasy i punktéw wys@tiowych naley prowadzé wedtug
0golnych zasad okénych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,457) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.2.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podar®wWymagania ogdéine”.

Jednostl obmiarowy jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.rir robét zwazanych z wyznaczeniem obiektow jest
czgscia obmiaru rob6t mostowych.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podar®iw,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesta zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr robét zwizanych z odtworzeniem trasy w terenie gasgje na podstawie szkicow i dziennikdw pomiaréw
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjriéfire Wykonawca przedktadazynierowi.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.
Cena 1 km wykonania robot obejmuje: — sprawdzenienaczenia punktéw giéwnych osi trasy i punktéw ekmsciowych,

— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami, zngczenie dodatkowych punktéw wysékiowych, — wyznaczenie
przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniematkowych przekrojow, — zastabilizowanie punktoveposob
trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowamatwiajce odszukanie i ewentualne odtworzenie. Pkitnobot
zwigzanych z wyznaczeniem obiektow mostowych jesgtuyv koszcie rob6t mostowych.

10. Przepisy zwazane.

. Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykanyiw prac geodezyjnych.

. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstugeastycji, Gtéwny Urad Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
. Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowéaopta, GUGIK 1978.

. Instrukcja techniczna G-2. Wysakiowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjag$okaciowe, GUGIK 1979.

. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyfpgGiK 1983.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyfpegGiK 1983.

U WNPF

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wyikevcy od obowgzku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



ST -01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie

17



18
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyeze wykonania i odbioru robot ziemnych dla zadania
.Budowa oczyszczalriiciekow w Gajewie”.

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@nimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@cji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zzanych z:
- wykonaniem i zasypaniem wykopéw.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotyzze materiatow, ich pozyskania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycyce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykaraniu robo6t kdacych przedmiotem niniejszej S§ grunt do zasypania wykopéw

fundamentowych, naglaj sk do zagszczenia oraz piasékedni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek
piaskowych i podktadéw posadzki.

Przydatné&¢ gruntéw z wykopdw do wykonania zasypki oraz dovaeego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podktadu pod posadzki okfidaboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu myszzyska akceptacje liyniera.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotygee spratu.
OgdIlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transportu podar®@TwWymagania ogolne”.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania rob6t podar®®T ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonania robét.
Przed przygiieniem do wykonywania wykopow i nasypow rigte
- zapozna sie z planem sytuacyjno wysokmowym i naniesionymi na nim konturami i wymiaransitniegcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami badé geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skaemaiych.

Wyznaczy zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwateaozenie w terenie patenia wszystkich charakterystycznych
punktéw przekroju poditnego i przekrojéw poprzecznych, zaréwno wykopowijasypow, poteenia ich osi
geometrycznych, szerom korony, wysokéci nasypow i gibokasci wykopow, zarysy skarp, punktéw ich przgza z
powierzchng terenu. Do wyznaczania zarysOw rob6t, ziemnydiygiwa: sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przygdami -poziomica, tatmiernicza, téma itp.

Przygotowa i oczysci¢ teren poprzez: uswtie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewow, wykonanie robét
rozbiérkowych, istnigjcych obiektéw lub ich resztek, useaie ogrodzé itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, ng/Rtor
roboty ziemne &da wykonywane, urgdzenie przejazdéw i drég dojazdowych. Przygotomachyte powierzchnie terenu pod
podstawg nasypow.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywanetod, warstwows (podiuzna) warstwami o niewielkiej grulsei i duzej

powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im pidtawych ksztattéw dokonywaod razu po przégiach maszyn. Po
wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jakoscale jego dnie wykonawykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
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wydobyt z nich ziemg rozplantowa i zagzscic.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowylian wykopéw zostaty opisane w polskiej normie 8;M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimiera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopow na czas
budowy zapewniagfy bezpieczéstwo pracy i ochrapwykonywanych robét.

Nie mazna usuwa umocnig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwegacgonego (obpy sie stopiéh zag:szczenia gruntu). Natg, zatem
sukcesywnie usuwéeszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z zagczaniem gruntu.

Przy budowie w zalaosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko wymaganej depresji, maggwystpowa trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngowej.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zsuay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawita@yjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wyl@paa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowe] nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o gtebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej@ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowadai préobe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statlego wydatky i prawidtowdci
obsypki filtracyjne;j.

Zakresy robot odwadnigych naléy dostosowédo rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w tiakeykonywania
rob6t (czas pompowania okleny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim patizieniu lreyniera
Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy spmsm ryczaltowym — cena pompowania winna taiczona w cen
oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask@magwanego wykopu i krzujace sé lub biegrce réwnolegle z
wykopem powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie gtppedwieszone w sposib zapewsigjich
eksploatagj.

Odchylenie odlegkxi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape powinno przekraczat/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywanigzy (przy udziale layniera) sprawdzi czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. pazekego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lgdzne, paiczone z zastosowaniem adzer do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno Byréwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewadtalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien bgokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odtggi, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podtaze naturalne powinno stanaimienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej witgsgci o wytrzymatdci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, day sk wyprofilowat wg ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia f@garcia na dnie
wzdtuz dtugasci na 74 obwodu). GruBoi warstwy zabezpieczgjej naturalne podi® przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi u,2m.

Odchylenie grubgi warstwy nie powinno przekraaza/-3cm. Zdgcie tej warstwy powinno kywykonane bezpoednio
przed utgeniem przewodu.

Do zasypania fundamentdwdian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz forrania, nasypow natg wykorzysté
gruntyzwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochodze z wykopow na odkfad lub dowiezione spoza strefy
robét z wyhczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystymHowych, lessowych. Zasypkalezy wykona warstwami
metody podtuzng, boczn lub czotowy z jednoczesnym zagzczaniem. Gruldé usypywanych warstw jest zalea od
zastosowanych maszydrodkow transportowych i winna wyn@s25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zagszczenia gruntéw natg uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratoryeoanym prowadzeniu, ptyty

ubijajace w zalénosci od dosgpu do miejsca warstwy zesgczanej. Stopfezag:szczenia winien wynosio,95 -1,0.

6. Kontrola jako $ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogodlne”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéioz dokumentagji doktadnd¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podia,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodow i kalgbtieanych w ohgbie wykopu,
- stan umocnienia wykopoéw lub nachylenia skarp epdw pod ktem bezpieczestwa pracy robotnikow,
- wykonanie niez&dnych zej¢ do wykopow w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- zag:szczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar&TwWymagania ogélne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru.
lla¢ mas ziemnych obliczagsmetrach szgiennych odspojonego gruntu. W przypadku operowgniatem spulchnionym
pobieranym ze skladowisk ngleiwzgkdni¢c odpowiednie wspotczynniki
korygujce. Wielka@¢ obmiaru okréla si na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych
przez lryniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogollne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje¢sta zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndgci.

9.1. Ogolne zasady dotyece podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatobsy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.

PN-B-06050:1999- Geotechnika. Rolmégmne. Wymagania ogdine.

PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Gleaia, symbole, podziat i opis gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probekg.

PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemyejagania, badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniglkthawcy od obowizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabwelizowany obliguje wykonawalo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjvymagania dotycce wykonania i odbioru robdt zbrojarskich dla zadan
.Budowa oczyszczalriiciekdw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako d@nimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@cji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umaliwiajace i majce na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materialy.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskania i skladowania podar&®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu roboét Zarskich wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:
- stal zbrojeniowa AllIN.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podziatem wg wymiardw i
gatunkow.

Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien bgokonany na podstawie &@iadczenia, w ktéry powinien Byzaopatrzony kaly krag
lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno zawigra

- znak wytwércy,

- srednie nominalry,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy te
preta. Dostarczomna budow stal, ktéra:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci, co do jej wlasngi,

- peka przy wykonywaniu hakéw, nalezbadé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gkni¢é, pccherzy i naderwia Na powierzchni czotowej prow
niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢kmiecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski wadcowania, wigcenia niemetaliczne, 2@ry, wypukiaci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei 53 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyke&dnicy dla walcowki i pgtoéw gladkich,

- j&sli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i pitdw zebrowanych drednicy nominalnej do 25mm, ga

0,7mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.

Wiasnasci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentdeghnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze sprztu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegoblne wymagania dotygze sprztu.
Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane ¢cznie i mechanicznie i przyzyciu dowolnego typu spetu.
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4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\Bymagania ogoélne”.

4.2. Szczeg6lne wymagania dotygze transportu.
Stal zbrojeniowa powinnadgrzewaona odpowiednimérodkami transportaeby unikryé¢ trwatych odksztatag oraz z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podarfaTw,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
Czyst& powierzchni zbrojenia; pty przed ich ayciem do zbrojenia nalg oczyéci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota oraz np. opalt farby.

Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe ayte do zbrojenia powinny léyproste, haki, odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
nalegy wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002czenie petéw nalery wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzyowania petdw nalery wigzat drutem mgkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawadla zachowania wigiwej otuliny naley
uktadane zbrojenie podpiepdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznycrab. réwnej otulinie.

Stal zbrojeniowa dostarczana na bydmaze by w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w posgaetéw, kregdw.
Powinna liysktadowana na budowie na stojakach lub podktadasivnianych (nie mae by ztozona bezpérednio na
gruncie). Stoly warsztatowe ustapbd wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiskazoelid siatl.

Niedopuszczalne jest wbudowywaniejia pokrytego tuszaes sie rdza, zattuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéioz dokumentagji doktadngé wykonania.
Kada partia zbrojenia musi nii@test hutniczy.
Kontroli podlega:
- jakéc zbrojenia,
- wymiary pitow,
- zgodnig utozenia z DokumentagijProjektovs,
- wielké¢ otuliny,
- SposOb wzania i hczenia petow
Wszystkie pomiary poréwha dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar&Tw,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
Do obliczenia natenosci przyjmuje s¢ ilosé(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza siali wytej na zaktady przyatzeniu
pretéw, przektadek ani drutu wzatkowego, nie uwzgtinia st tez zwickszonej ilgci wyniku stosowania przez Wykonagvc
pretéw o srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiodr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowadzi nas¢pujace badania:
- sprawdzenie zgodtoi przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
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- sprawdzenie wymiarow,
- proke rozcgania
- proke zginania na zimno,
- usytuowanie wbudowanycltpmw.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.

PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gakow stali.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki doststalj i wyrobow stalowych.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zstli, symbole g36wne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systdnowy.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojdretonu. Pgty gtadkie.

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPtebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&af{poprawki: PN-1ISO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999).

PN-82/H-93215 Walcowki i gty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84,rpayki: BI4/91 i Bl 8/92).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycge wykonania i odbioru robot betonowych i
zelbetowych dla zadania ,Budowa oczyszczétmekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako danimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@acji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynniei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
betonowych ielbetowych.

2. Materialy.

2.10go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogblne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Szczegobtowe dotygze materiatdéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t betarych izelbetowych wg zasad niniejszej Sqmeiedzy innymi:
- mikrozaprawa uszczelnigia worek 25 kg, szary, (powtoka ochronna (uszceals) na szkodliwe dziatanie siarkowodoru
na beton),
- beton zwykly C8/10 (B-10),
- beton zwykly C20/25 (B-25), W6, F100,
- beton zwykty C20/25 (B-25), W6, F100, XC2,
- beton zwykly C20/25 (B-25), W6, XC3,
- beton zwykty C20/25 (B-25), W8, F150, XC1,
- beton zwykty C25/30 (B-30), W6, F100,
- beton zwykly C25/30 (B-30), XC3,
- beton zwykty C25/30 (B-30), W6, F100, XC3,
- beton zwykty C25/30 (B-30), W6, F100, XC3, XD1,
- beton zwykty C25/30 (B-30), W6, F100, XC4,
- beton szczelny C25/30 (B-30), W6, F150,
- beton szczelny C25/30 (B-30), W8, F100,
- beton szczelny C25/30 (B-30), W8, F150,
- beton szczelny C30/37 (B-37), W6, F100, XC4,2XD
- beton szczelny C30/37 (B-37), W6, F150, XC4,2XD
- beton szczelny C30/37 (B-37), W6, F150, XC4,
- beton szczelny C30/37 (B-37), W8, F150, XC2,2XD
- beton szczelny C30/37 (B-37), W8, F150, XC2,2X{BF3, XAl,
- beton szczelny C30/37 (B-37), W6, F150, XF4,
- przejcia szczelne w wykonaniu odpornym na kogopzj
- tédmy uszczelniajce,
- zywica poliuretanowa.

Beton musi spetnéa wymagania wodoszczelfoi i mrozoodpornéci o parametrach wskazanych w projekcie.
- hadpraa prefabrykowane,

- przejcia szczelne przeziany i stropy —w wykonaniu odpornym na kokgzj

- domieszki uszczelnigge do betonusrodki do uszczelniania istnigjych powierzchni i renowaciji istnigjych
uszkodzonych powierzchaglbetowych,

Do wykonania elementéw betonowyckelbetowych mog by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagramich.
Wszystkie materiaty ayte do wykonania betonu musposiadé aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpoadad
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu aiicgpnzyniera.

Beton powinien spetndanastpujace wymagania: przygotowany naike betoniarskim i dostarczonyswiadectwem
zgodndci z zatwierdzona przez igniera nadzoru recepturKazda partia betonu winna posiadatest producenta oraz
$wiadectwo zgodngi z receptus.. Wymagania, co do szczekwdi mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
ogo6lne wg PN-EN 206-1:2003.
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3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi &ibriowozami z wzta betoniarskiego.
Mas; betonowy nalezy transportowé srodkami niepowoduaicymi: naruszenia jednorod§ed masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu pagkowego (bezpg&rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinagyewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowaim
stopniu ciektdci, jaki zostat ustalony dla danego sposobwegacgzenia i rodzaju konstrukciji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia %15
- 70 minut przy temperaturze otoczenia %20
- 30 minut przy temperaturze otoczenia %30
Stosowanigrodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopudreza

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robat.
Ogoblne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogoéline”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
0Ogdlne wymagania wykonania rob6t betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032
PN-63/B-06251. Betonowanie mua rozpoca¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawgcdeskowania
oraz zapewniasztywnda¢ i niezmienné¢ ukladu oraz bezpieciastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposéb umiiwiaj gcy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem madetonovy sprawdzt szczelnéé
deskowania, aby wykluczywyciek zaprawy i mgiwo$¢ znieksztatca lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ialyyrhetonovg powinny by obficie polane wogl

Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.
Mieszank betonowy nalezy wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaransgjych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych aaletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawija odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki kmsteyprzy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodié rzednych z projektem, czysté
deskowania oraz obecftowktadek dystansowych zapewnjeych wymagam wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nag zrzuca& z wysokdci wickszej nz 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest weksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysoka 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpészarde betonova nalezy uktad& bezpdgrednio z
pojemnika lub rurogigu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagszczajc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaglketonow nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragju pompy. W
ptytach o grubéci wigkszej od 12 cm zbrojonych gordotem naley stosowa belki wibracyjne.
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Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ngl@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgtbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtcci miedzy prtami zbrojenia Igacymi w ptaszczynie poziome;.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotykézbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami weghhnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5—8 cm w warstw poprzedny i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimewa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promrarikutecznego dziatania
wibratora. Odlegt ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasie jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub lelkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugéci elementu. Rozstaw wibratorow nafeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno lytrwatle i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu natg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolqm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mina st kierowa zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpnivinna by starannie przygotowana do pcgenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniategag;iuch okruchdw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym alboti@rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nay wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gserzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wsza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nalyy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pegdrdo ut@zonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgast take w nocy konieczne jest wageejsze przygotowanie
odpowiedniego swietlenia zapewniarego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczneuwkirbezpieczistwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboyviek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nognhPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazyevhminierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowa plan kontroli, jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinny®uwzgkdnione badania przewidziane aktugiorny i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwigrdzenia prawidtowdei zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa: wytacznie w temperaturach niezszych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymédd co najmniej 15 MPa przed pierwszym magzigm.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody Irtyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze G20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowanefgmentu przed
utrat ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposéb pogpowania na wypadek wygtienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniegdiooston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhypawierzchniwiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazgioy beton powinien iychroniony przed zamarzigiem przez okres pozwalay na
uzyskanie wytrzymalkzi, co najmniej 15 MPa.
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Uzyskanie wytrzymalai 15 MPa powinno h§zbadane na prébkach przechowywanych w takich samgeunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pef0°C w okresie twardnienia betonu rnglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalgje na odpowiednie ostatie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #gyej ni +5°C naleéy nie p&niej niz po 12 godzinach od zakozenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciowg betonu i prowadZijg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagpBirazy na daj).
Nanoszenie blon nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie s¢ taczyt z naspng
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofirie jakdci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiianagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii.
Ulozony beton naliey utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betoowmalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymasoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z nogPN-63/B-06251) lub wytrzymasoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Polecenie
catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania pono by dokonane na podstawie wynikéw badania wytrzygato
betonu, okrélonej na prébkach przechowywanych w warunkach mejej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnaos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §iej obowizujg nastpujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie muy$g/¢ gtadkie i rowne, bez zaglien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiemze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu matn2,

-pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wygbuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniggiany, rownd¢ gorszej powierzchni
ustroju n@nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiaganaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusdoi
wgtebienia nie powinny b§wigksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodza.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskow#énistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetoic betonem i nagpnie wygtadzt i uklepa, aby otrzyma réwng i
jednorodn powierzchng bez dotkéw i poréw,

wyréwnary wg powyzszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zapraw i lekko wyszczotkow&wilgotna szczotly aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rgisprawdzt podtaze pod wzgidem nénosci zatlazonej w projekcie
technicznym. Podle winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mozliwosci w sposéb eigly z zachowaniem kontroli grubo oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Zabezpieczenie i naprawa elementéwelbetowych.

Zaprojektowane obiekty mpkazdorazowo wyszczegodlniarklas: betonu i wymaganklas ekspozycji zaleng od
projektowanych warunkéwrodowiska. Na etapie realizacji budowy rigiella danej klasgrodowiska odpowiednio dobta
sktad mieszanki betonowej i rodzaj cementu, abyska@ywymagane parametry projektowe.

W czasie realizacji na budowie prace betonoweamig zosta jednak prawidtowo wykonane i konieczngdie naprawa
powierzchni betonowych pde wykonanych pracach.

W tym wypadku nalgy stosowé odpowiednie materiaty naprawczeyavic typu PCC i materialy penetago-uszczelniajce
(krystalizacja kapilarna) dziatgje na struktur betonu. Zalenie, czy jest to nowa konstrukcialbetowa, czy istnigfa
poddawana naprawie najestosowa materiaty i cate ,systemy” dedykowane do charakfmowadzonych prac naprawczych.
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Wszystkie konstrukcjeelbetowe obiektow modernizowanych oraz obiekty noegektowane muszby¢ zabezpieczone przy
zastosowaniu odpowiednich materiatow z grupy proalvkPENETRON (lub réwnowaych).

Wykonawca zobovgzany jest skontaktowssic z Doradg Technicznym celem doboru najégawvszego materiatu,
technologii przygotowania powierzchni i sposobuasaenia preparatow.

ZABEZPIECZENIE BETONU NA AGRESYWNE DZIALANIE SIARKO WODORU.

W dostarczanych do oczyszczaloiekach pojawia sisiarkowodér.

Siarkowodér wytsca st zesciekdw i po odgazowaniu stajesiiebezpieczny dla betonu (pomimo jego i zabezgieicz
materiatami penetrggymi i uszczelniajcymi) i dlatego wymagane jest wykonanie dodatkoweglwezpieczenia powierzchni
betonu.

System obejmuje:

1. sprawdzenie i przygotowanie powierzchni padio

2. wykonanie dwoch warstw mikro zaprawy uszczeloigyj z dodatkiem emulsji do wody zarobowej;

3. utwardzanie mikro zaprawy uszczeladigj preparatem

Szczegoly wg SST dla w/w systemu naprawy.

Obiekty (lub ich czsci) wymagajce wykonania zabezpieczenia powlokowego na szkedliziatanie siarkowodory na beton:
- obiekt 1 - kanaly krat wgpnych - wierzch plyty fundamentowejdiany od strony wetrza kanatow;

- obiekt 2 - przepompownigiekéw ogdélnych - dnaiciany i spod ptyty przekrycia studni;

- obiekt 4 - zbiornik retencyjny - dngéiany;

Uszczelnienia przewodéw vgcianach.

Wszystkie przewody technologiczne przechmgzprzezciany zbiornikow, reaktoréw i studni zawsze montéyako
szczelne wg rozwizan systemowego w wykonaniu odpornym na kogozj

Oznaczone na rysunkach wietkootwordéw potrzebne do wykonania w elementaelvetowych uwzgidniaj juz niezlzdny
zapas na wigenie facucha uszczelniagego.

Przefcia przezciany murowane poggj poziomu terenu dla obiektéw niepodpiwniczony@musza by¢ wykonane jako
szczelne — naly je jednak na tyle uszczefniaby woda gruntowa (i z opadow) nie przenikatatyb gcian i pod posadzki.
Przegcia przezciany betonowe wylewane luelbetowe zawsze wykonywgako szczelne zayciem taicuchéw
uszczelniajcych.

Jesli poziom wody gruntowej stabilizujeespowyzej przewodu bezwzetinie dane przégie wykona jako szczelne.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Kontroli podlegaj:
- zgodnda¢ rzednych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozaltego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowa¢ wykonania wszelkich rob6t zanilsgych takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izglpugych itp.,
- prawidtowa¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaly, stpusiczki, kotwy, rury, listwy itp.,
- gotowa¢ sprztu i urzdzer do prowadzenia betonowania,
- sposGb zatarcia powierzchni wylewanych betondw,
- sposOb pielgnacji betonu,
- spos6b wykonania cokotu,

Wykonawca zobowazany jest do wykonywania prébek betonu zgodnie ZdeiNak w iléciach uzgodnionych z itynierem,
jak réwniez do dostarczania odpowiedniglviadectw. Wykonawca zobowgdany jest do przygotowania i przechowywania
probek, poszczegolnych partii betonu i zbrojei@@ momentu poddania ich prébom  wytrzynsalowym. Kazda z prébek
musi by przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnierrma w spos6b trwaly. Probki musby¢ przechowywane w
miejscu o ograniczonym degie os6b postronnych. gnier lub inny przedstawiciel Zamawiaggo ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia préb wytrzynieitbetonu w dowolnym miejscu konstrukcji. lorowniez zazagdac wydania
prébek i poddania ich préalwytrzymald@gciowym. Takie badanie betonu zgtizone przez liyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiggego odbywa gina koszt Wykonawcy, jeli wynik badania potwierdza wad

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
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Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Wykonawca robdt powinien zig¢ komplet dokumentaciji odbiorowe;j.
Odbiorowi podlegaj roboty zanikajce i podlegajce zakryciu oraz odbiorowi koowemu caté lub cz$¢ konstrukciji.
Odbiér polega na sprawdzeniu jakbwykonanych robét w tym:
- prawidtowdaci potazenia obiektu,
- prawidtowa¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidtowa¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lukejementow,
- wykonanie przerw roboczych, prgéjnstalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odicayt,
- jakas¢ betonu pod wzgblem jego marki, zagzczenia, jednoroddo struktury, widocznych wad i uszkodeap. raki, rysy.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatitosy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania,seisosci, prod. i zgodn£e.

PN-63/B- 06251 Roboty betonozegbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonprawy i zaczynu. Definicje i wymagania.

PN-74/B-06261 Nieniszgz badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa badania wytrzymadoi betonu na
sciskanie.

PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu wskakcjach. Cz.2- Badania nienisgce. Oznaczenie liczby odbicia.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowadbetowe i spyzone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygikavcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotycce wykonania i odbior konstrukcji stalowych dla
zadanig,Budowa oczyszczalniciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podam&T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét kouktji stalowych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- elementy stalowe — schody, podesty obstugovedudirady bdg wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301, konstruktadéowe
wiaty zewrtrznej - stal ocynkowana,
- przekrycia podestow - kraty pomostowe z tworzyaméypalizgowe (aurowe lub peine),
- wiata technologiczna osadgdzie o konstrukcji stalowej ztonej ze sztywnych ram opartych przegubowo nairevieniu
murow oporowych, ptatwie kratownicowe wolnopodpagekrycie z blachy trapezowej, konstrukcja stal@egnkowana.
- belki wciggnikéw ze stali St3Szabezpieczone antykorozyjrzepmalowanie,
- konstrukcja néna hali suszarni: cata konstrukcjasna stalowa musi ldyocynkowana.

Ksztattowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowlsztattownikow o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowéaelementdw, ktére mialy zmieniggeometr. Ksztattowniki przed zamontowaniem naleczysci¢ z
luszczcej sk rdzy, zabrudze z zaprawy, zattuszcae innych zanieczyszcie mogicych powodowé brak przyczepnii
lub korozg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzeniagaeingci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowzek wymiené materiat na petnowarfoiowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane ® diugaciach:

-do 80 mm-3do 12 m;

-80do 140 — 3-13 m;

- powyzej 140 mm — 3 do 15 m

- z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6.0 m;
- do 100 mm dla diugmi wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

K atowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso diugaciach:

-do45mm-3do 12 m;

- powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkegydo 4,0 m; do 100 mm dla diugm wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.

Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sv grubgciach 6-40 mm.
- szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:

- dla grubdci do 6 mm — 6,0 m

- dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytklo 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubdgciach 5-140 mm.
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Zakres grubgci [mm] Zalecare formaty [mm
5-12 1000%200( 1250%2500 1500%3000
1000x4000Q 12505000 1500x6000
1000x600
powyzej 12 1000%200 1250%2500 1750%x3500
T 1500x600! 1500x300

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegditdeh weztowych zaleca gistosowanie blach grubych.
- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza giw grubaciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza gio diuggciach:

- przy$rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztatltowniki zimnogiete.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, g¢owniki, zetowniki) oraz zamkaete (rury kwadratowe i olggte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnejgglowej zwyktej jakdci St0S, . Dlugéci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwiekszonej doktadnii wykonania.

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtagigmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ¢tdw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczakppazostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢lnigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luskaivalcowania, wicenia niemetaliczne, 2ery, wypukiaci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowath g dopuszczalne jeli:

- mieszcz si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczagj0.5 mm dla walcéwki o gru§oi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o gruisowiekszej.

Nie wolno stosowaksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolrtosowa elementdw, ktére miaty zmienign
geometr¢. Ksztattowniki przed zamontowaniem naleoczysci¢ z tuszcacej st rdzy, zabrudzez zaprawy, zatluszcae
i innych zanieczyszchemogicych powodowé brak przyczepriei lub korozg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodioi materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca rbawigzek wymiené materiat na
petnowartgciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢kmiecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaialcowania, wicenia niemetaliczne, 2@ry, wypukidci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei s3 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiéw gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gitow zebrowanych @rednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtow o
wiekszychsrednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bglokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé zpopatrzony kadly krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- srednie nominalry,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy krgu.
Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

na powierzchni gitéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszcze
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odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegefdw i azebrowania powinny simiesci¢ w granicach okrdonych dla danej
klasy stali w normach patwowych,
prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugei preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lj#katt z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglg@rzed wbudowaniem zbadlboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),

- nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje ignier.

3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu.
Ogblne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyxce transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotygze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Sktadowanie konstrukcji.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny lwytadowywanezurawiami.
Do wytadunku elementévedjszych mana wy¢ wciaggarek, dwignikéw, podndnikéw i przychgarek szcgkowych.
Przeciganie niezabezpieczonych elementéw bémmnio po podtau jest niedopuszczalne.
Elementy c¢zkie, dtugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu i przemieszczaniwmmlka transportowego na skladowisko
chwytat w dwoch miejscach za pompzawiesia i usztywipas gérny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalgy uklada na sktadowisku w kolejrigi odwrotnej w stosunku do kolejfm podawania ich do monta.
Elementy nalgy uktada& w sposob umaiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny tymiar moznosci sktadane wgsiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku naley elementy najeizsze uktadanajblizej drogi komunikacyjnej, po ktorej me poruszéa sie zuraw
transportowy,4ejsze mana przemieszczaw ghb placu skiadowego.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naflgjl, segregow@i uktada na wyznaczonym
miejscu, oczyszcza naprawia powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzame] konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktada w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych I todp desek.
Przed utgeniem pierwszego elementu nglaimieici¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu zienuidlegtGci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadkovimlezy utwardza przez utagenie i uwatowanieuzla w warstwie, co
najmniej o grubéci 15 cm.
Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmpptazenie pionowe, nale rowniez sktadowg w tym samym potzeniu.
Przy ukfadaniu konstrukcji w stosie najedobra liczbe elementow ze wzgtu na stabiln@ stosu, wytrzymak® gruntu i
wytrzymatas¢ podktadek drewnianych.
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Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztatcenia konstrukgji, jak zgga ksztattownikdw, wypukkei blach naley usuwé przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub uderretotka. Odksztatcony element najgpodgrzewa od strony wypuklej na powierzchni 2
razy wickszej od odksztatlconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przygju i prostowaniu na gaco powinna wynosiokoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygaistali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczygjaiu lub prostowaniu na
goragco. Po dokonaniu prostowania nglesprawdzé stan konstrukcji; w przypadku wysglienia usterek nalg je usund.
SposO6b przeprowadzenia naprawy malezgodnt z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania fadunkéw powinnalbyiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny léynalezycie utazone i przymocowane doodka transportowego, aby nie dépid do ich
zsungcia sk lub zmiany potaenia.

Elementy wiotkie naley usztywnig, aby nie dopci¢ do odksztalcei uszkodzeé.

Za pomog, zurawia naley przenosi konstrukcg, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdyjni sk na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementéw przy ykgm utazeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyszej zasady mima odsipi¢ pod warunkiem przeprowadzenia oblitaprawdzajcych wytrzymaitdc i statecznéc
zurawia. W celu zachowania bezpiesgiva podnoszankonstrukcg nalezy kierowa linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do skiadowanej konstrukcji i do miejsca montgpowinny by wyznaczone dégia w miejscach zapewniggych
bezpieczastwo.

Miedzy sktadowanymi materiatami naljezachowad przefcia o szerokgci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny byw czasie wykonywania robét wystarczay cwietlone.

Operacje i czynndci montazowe.

Segregacja elementéw, ktére kolejraldppobierane do monta, powinna by prowadzona od razu po naé®j pierwszych
transportéw konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju najesktad& w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeraciji.

Doskp zurawi transportowych do poszczegélnych stoséw ehdéve jednego rodzaju musi bglostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementéw na stét maootgy lub na miejsce monta naley wykonywa zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepachgriionych, ewentualnigurawiem montaowym, jesli konstrukcja jest
skladowana wgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementow w podzespo6t lub w blok konsfrukeykonywanie stykow montawych przy scalaniu powinno
odbywa si¢ na podstawie projektu technologii maniaa pogczenie elementéw w podzespét i blok na podstawigegtu
konstrukcji.

Elementy stanowce czséci podzespotu blok natg sprawdzé pod wzgbdem istnienia uszkodae&onstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nafausuryé, styki oczycic.

Przy scalaniu ezci do pohczer nitowanych liczba@rub montaowych, tznsrub zaktadanych do czasu zanitowania, powinna
wynosit 20 do 30% ogdétu otwordéw pgzenia.

Odstp srub nie powinien b§ wiekszy niz 500 mm.

Trzpienie uywane do scalania (opréémub) powinny mié srednie: o 0,3mm mniejsgod nominalnegrednicy otworu. Liczba
trzpieni powinna wynosi30% liczbysrub montaowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem nigi@rzeprowadzaw kilku miejscach réwnomiernie roztonych na obwodzie pgézenia.
W pofaczeniach przenogeych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wiioglebiej niz 20 mm mé¢dzy przylegaice
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowagegdnicy jest dopuszczalne po zékeeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu stkzahontazowej oraz po odbiorze e&iowym powyzszych czynngci.
Przy scalaniu g&ci do pohczen spawanych naly pole spawania elementéw oéei¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczena szerokgci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegodlne elementy konstrukcji do spawaniazpaldpowiednio przygotowa Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu kragzi blach oraz na ustawieniu ich w olomej odlegtdci od siebie. Sposob uksztattowania,
zukosowania i odlegkei krawedzi blach ze stali niskoyglowych i niskostopowych do spawania gazowego owégo
elektrodami otulonymi oki&ajag normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentagjrojektowy. Zapewné stateczn& montowanej konstrukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych.
Elementy konstrukcji stalowych podzielono na trzygy pod wzgidem rodzaju zabezpieczenia antykorozyjnego:
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A/ konstrukcje zaprojektowane ze stali nierdzewneg@14(podesty, balustrady itp.Je elementy nie wymagai
dodatkowych zabezpieczk. W polczeniach w/w elementéw bezwzdhie stosowasruby i kotwy w wykonaniu ze stali
nierdzewnej (klasa A4).

B/ konstrukcje zaprojektowane ze stali S235 i S35b jadynkowane (wiata technologiczna i suszarnieesione osadu) -
poszczegolne elementy moimave kxda fabrycznie ocynkowanete elementy nie wymagaj dodatkowych zabezpieczée
Lokalnie zniszczone w trakcie montapowtoki ocynku nalgy oczysci¢ i uzupeiné cynkiem w aerozolu (2-3 warstwy).
C/ konstrukcje stalowe ze stali S235 i S355 (belki pmihgarki) - zabezpieczenie tradycyjne poprzez malowanie.
Wymagane jest zastosowanie zabezpieczenia anty§oego spetniajcego nagpujace parametry wygiowe:

- wymagana trwake powtoki - dtugi (H) - minimum 15 lat.

- korozyjna¢ atmosferyczna - C3.

- kategoria korozyjnéi wody i gruntu - Im1.

Przed pomalowaniem naleelementy stalowe ocggi¢, przygotowanie powierzchni wéO 8501-02

Wykonawca mee zastosowajeden z wielu dogpnych na rynku systemowych zabezpigécaatykorozyjnych spetiagy
w/w wymagania.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogoélne zasady kontroli jakbzawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlggajrawdzeniu w zakresie:

- zgodndci z dokumentagji przepisami;

- poprawnécia montau, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenia prawidtovgoi natazenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawsad i prawidtowdci wykonania pajczenia urgdzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego pakczenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, breze polaczeh migdzy elementami;

- wykonanie uszczelntew miejscu wbudowania elementu stalowego przy pondcadkéw nie reaguagych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbdnych otworéw montawych;

- niezkedne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory miamiee;

- prace porgdkowe;

- wykonanie niez&dnych bada i pomiarow.

Sprawdzenie jakizi wykonanych robét obejmuje ocgn

- prawidtowdci potazenia budowli w planie;

- prawidtowdci wykonania podpdr konstrukcyjnych;

- odchyiki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidtowdci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji kejoglementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakaé¢ materiatdw i spoin;

- szczelnéé dla elementéw, ktérych szczekigest wymagana;

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletn& polczen.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.

Celem odbioru jest protokolarne dakuie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robddmiesieniu do ich ikzi i
jakéci.
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9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.

PN-85/M-69775 Kontrola spawow.

PN-77/B-06200 Kontrola spawoéw.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stajah.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kosppjzygotowanie powierzchni stali, staliwaegliwa do malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowaniaipoxehni stali, staliwa teliwa do malowania.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrulstiglowych, ogoine wytyczne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe butime, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowden&adsciennych ksztattownikow profilowanych na zimno. Wagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budaiwmie - Zwigzki pomiedzy r&nymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancja w budmtwie - Kontrola wymiarowania rob6t budowlanyclamnki techniczne
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Mowntavych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow okdlenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyee wykonania i odbioru robét murowych dla zadania
.Budowa oczyszczalriciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
murowych.

2. Materialy.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t mmych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- bloczki betonowe 0 wym. 38x24x12 cm,
- pustak ceramicznicienny typu U-220 LD 250x188x220 mm Kl. 15,
- bloki M18 34x18x19 cm,
- pustak ceramiczny wentylacyjny
- cegfa budowlana petna 25x12x6,5cm - kl.15,
- cegta klinkierowa petna,
- zaprawa cementowo-wapienna M7
- zaprawy budowlane zwykie,
- piasek do zapraw.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosovaazna kads wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd esajicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapiennaytwarzana na budowie lub dostarczonagztey betoniarskiego (obowikiem
Inzyniera jest zatwierdzenie receptur na wytwarzampeazay wytwarzane na budowie).

Marka i skiad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana miiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich najestosowd piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkierzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiege, temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢dzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciaglianvego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinnazigednolit i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Skiad objosciowy zapraw nabey dobier@d doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Bloczki betonowe C12/15 murowane na zaprawie ceonegjtmarki 8 MPa.

Pustaki ceramiczne o gr. 25cm i wytrzynmigiol5 MPa, murowane na zaprawie cementowo-wapiemaeki 5 MPa.
Klasa wykonania elementéw murowych — pierwsza.

Bloczki silikatowe gr. 8, 12, 18cm, 15MPa, kategalementéw murowych |, klasa reakcji na agid,
Pustaki systemowe wentylacyjne ceramiczne 188x188mm
Cegta ceramiczna peina, kl. 15MPa na zaprawie @@p.-marki 5 MPa,

Cegta klinkierowa, kl. 15MPa na zaprawie dedykovwyaleklinkieru.
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3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyze transportu.
Materialy i elementy magby¢ przewa.one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, gistatecznici i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
5. Wykonanie robot.

5.1.0g6Ine zasady wykonywania robét.
Ogblne warunki wykonania robét zawas w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Wymagania ogélne:
Mury nalery wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowega@aénia i grubéci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodsa z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otworéw.
W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury nane. Scianki dziatowe grubii ponizej 1 cegly nalgy murowa nie
wczeniej niz po zakdczeniuscian gtownych. Mury naley wznosé mazliwie rownomiernie na catej ich diuga.
W miejscu pajczenia muréw wykonanych niejednogai naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.
Bloczki uktadane na zaprawie powinnyclgzyste i wolne od kurzu.
Whneki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa: jednoczénie ze wznoszeniem murow.
W przypadku przerwania robot na okres zimowy lubrgych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powirtnyé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymnmitmosferycznych (np. przez przykrycie §dlib pap).
Przy wznawianiu rob6t po diazej przerwie naley sprawdzt stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
Roboty naley rozpocz¢ od pomiardw. W trakcie wznoszerician w otworach drzwiowych montujemyaieznice stalowe,
a w naranikach kgtowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom géricieznicy zamontowa 205 cm nad planowanym poziomem
podtogi. Nadpréea nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykofiaaczynajc od wyznaczenia poziomu posadowienia belek
(ppbs). Poziom ppbs usialiv odniesieniu do projektowanego poziomu posadzgbmieszczeniachysiadupcych iinnych
otworéw znajdujcych s w tej samej ptaszczyie sciany.Sciany w strefie podporowej wykoéao poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Npsie przysipi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z hetoin. B-15 o
konsystenciji plastycznej uktadajw miejscu planowanego podparcia nadprbeton z nadmiarem i uktadajna nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia pighacji betonu mina przysipi¢ do wykonanigciany na nadpral. Ustawienie i rozebranie
rusztowania w migrpotrzeb.

Mury z cegty petnej i bloczkow:

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymahda¢ nie powinna przekraczd 7 mm, a minimalna 10 mm,
-10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grdébanaksymalna nie powinna przekra€Z®d mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by dokladnie wypetnione zapraw\W scianach przewidzianych do tynkowania nie aglerypetnia
zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw doych nie powinna bywieksza nk 15% catkowitej liczby cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegtava i rozbiérkowa), naly przestrzegazasadyze kadasciana
powinna by wykonana z cegly jednego wymiaru.

Pohczenie muréw stykagych sé pod lgtem prostym i wykonanych z cegiet o grgbioréznigcej sk wiecej niz o 5mm
nalezy wykonywa na strzpia zazbione boczne.
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Murowanie $cian z bloczkow silikatowych.

Izolacja przeciwwilgociowa.

Przed rozpoagiem murowanigcian naley wykona izolacg przeciwwilgociows na fundamentach. Bloczki pierwszej
warstwy muruje si na zwyklej zaprawie, co utatwia zniwelowanie evsatych nieréwnéci scian fundamentowych.
Pierwsza warstwa.

Murowanie rozpoczynaegbd naranikow scian zewrtrznych. Ustawienie bloku sprawdza poziomnig oraz koryguje za
pomog gumowego miotka.

Kolejne warstwy.

Kolejne warstwy muruje sina zaprawie do cienkich spoin. Nanosijgisystemow kielnig do cienkich

spoin o szerokiei dopasowanej do szeraiad muru.

System piéro-wpust.

System pioro-wpust pozwala na wypetnianie zagrgiko spoin poziomych.

Wypetnianie spoin pionowych.

W miejscach, gdzie bloki niedz si¢ na pidéro-wpust, np. tam, gdzie wmurowujemy @tcblok, naley wypeic
réwniez spoiny pionowe. Podobnie pegtje st w przypadkuician akustycznych.

t aczeniescian.

Do taczeniascian stosujemyakczniki metalowe — kotwy, ktére wmurowujemy w co gadub w co trzegi spoire.
Kotwy jednym kaicem powinny by wmurowane wéciare nosng, a drugi ich koniec zatapiamy w spoid@any
dziatowej.

Kanaty elektryczne.

W murach, w ktérych planowane jest wykorzystaniewwgrznych kanatéw elektrycznych, spoiny pionowe musz
mija¢ sie doktadnie w potowie blokéw. Taki sposéb murowanf@wiajg znaczniki kanatéw na blokach

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jakai zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Materiaty:
Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgod#da klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zarmdiwm i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
- proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiaréw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i gknieg,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegllnej uwagi na gawamargla.
W przypadku niemznosici okreslenia jakaci cegly i bloczkéw przez préldorazng nalezy j3 poddd@ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpdaima dziatanie mrozu).

Zaprawy:

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placlotvy, naley kontrolowa jej marke i konsysteng w sposéb podany
w obowgzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw\pimny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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Dopuszczalne odchyiki dla murdw przyjmowac wg ponizszej tabeli. TABELA Nr1
I_D. Rodzaj odchylek dopuszczalne OEI[:h‘,fH(.i murg
mury spoinowane  [mury nie spoinowane
1 2 3 4
Zwichrowania i skrzywienia
1. |na jednym metrze diugosci 3 6
na cate] powierzchni 10 20
Odchytki pionu
2 |na wysokosci 1m 3 6
na wysokosc kondyonaci 4] 10
na cate] wysokosci 20 30
Cdchylenia kazdej warstwy od poziomu
3 |na 1m diugosci 1 2
na cate] diugosc 10 20
odchylenia wymiardw otwordw w Swietle o wymiarach
do 100cm szerokosc +6-3 +6-3
4 \wysokosé +15.-1 +15,-10
ponad 100cm szerokosé +10.-4 +10,-4
wysokosé +15-10 +15-10

43

Dopuszczalne odchytki wymiarowe | usytuowania scian jednej kondygnacji — TABELA Nr 2.

Klasa tolerancji

Odchylka (mm) N1 N2
Wysokost | diugosé dla kazdego pomieszczenia +20 +10
Usytuowanie Sciany w planie w stosunku do  osi +10 15
pomiarowe]
Odlegtosé sasiednich Scian w Swietle +15 +10
Odchylenie od pionu Sciany o wysokosci h h

300 400
Wygiec L 5Ci +10 lub 15 lub

ygiecie 7z plaszczyzny sciany 730 1000

7. Obmiar robét.

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robot zawartensST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér rob6t murowych powinien odlsie przed wykonaniem tynkéw i innych robét wylazeniowych. Podstapdo
odbioru rob6t murowych powinny standwastpujgce dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennilotygl
zéwiadczenie, o jak&ei materiatéw i wyrobow dostarczonych na budomrotokotu odbioru poszczegdlnych etapdw robét
zanikagych, protokotu . Wszystkie roboty ebg w/w podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane o@ra

PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wyamag i kryteria zgodniei dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprBiN:86/B-30020 Wapno.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiaekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU
CPV 45261000-4
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaeghnicznej $ wymagania dotycgce wykonania i odbioru robot zgaanych z
wykonaniem konstrukcji i pokrycia dachu dla zadaadowa oczyszczalriciekéw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu wykonanie
konstrukcji dachu oraz pokiryglachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystajpcymi ponad dach.

2. Materialy.

2.1.0go6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogoblne wymagania dotygeze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstrukgokry¢ dachowych wg zasad niniejszej Siinsicdzy innymi:

Budynek kraty wstepne;.
Stropodach ptaski pokryty papermozgrzewals

Na stropodach sktadgsgie nastpujace warstwy (od zewgtrz):

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia 5mm

- papa termozgrzewalna podkiadowa 3mm

- styropian EPS-200-036 gr.15cm

- kliny styropianowe EPS200-036 w spadku 3% (2),18-34cm
- paroizolacja systemowa

- stropzelbetowy

- tynk cem.-wap. kat. 11l 1,5 cm.

Obrobki wykona z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm pokrytej dtkbwo ochronnymi powtokami
chlorokauczukowymi lub na bazigwic akrylowych — kolorystyka RAL 7016.

Wszystkie obrobki blacharskie wykanjako systemowe; montowana desce impregnowanej lub ptycie OSB i membranie
systemowe;j.

Odprowadzenie wod deszczowych z potaci dachoweydien osrednicy 120 min i dalej do rur spustowyckrednicy 100
mm z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm pokryteglatkowo ochronnymi powtokami chlorokauczukowyufi na bazie
zywic akrylowych — kolorystyka RAL 7016. Wody opadewdprowaddi w tereny zielone. Parapety zestnizne aluminiowe
z 2% spadkiem. Natg zwrécic uwag na odpowiednie wykonanie obrobek blacharskaian attykowych.

Zadaszenie przed wejem:

Typowe, standardowy daszek szklany o wymiara®x300cm na 4 wspornikach ze stali nierdzewnejt®Sla&zpieczne
hartowane niebieskie satynowane, odporne naateetzynnikdw atmosferycznych i promieniowania Whliczenia
statyczne doboru grubd szkta potwierdzape przeniesienie obgien normowych po stronie wybranego producenta.
Uwaga: montadaszkow wg instrukcji technicznej wybranego praghta daszku.

Budynek techniczny.

Stropodach ptaski pokryty papermozgrzewalqn

Na stropodach sktadggie nastpujagce warstwy (od zewgtrz):
- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia 5mm

- papa termozgrzewalna podktadowa 3mm

- styropian w spadku 3% EPS-200-036 gr. 31-47cm

- paroizolacja systemowa

- stropzelbetowy

Obrobki wykona z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm pokrytej dtkbwo ochronnymi powtokami
chlorokauczukowymi lub na bazigwic akrylowych — kolorystyka wg rysunku elewaciji.

Wszystkie obrobki blacharskie wykanjako systemowe; montowana desce impregnowanej lub ptycie OSB i membranie
systemowe;j.

Odprowadzenie wdd deszczowych z potaci dachoweydien osrednicy 150 min i dalej do rur spustowyclirednicy 120
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mm z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm pokryteglatkowo ochronnymi powtokami chlorokauczukowyufi na bazie
zywic akrylowych — kolorystyka wg rysunku elewadody opadowe odprowadzw tereny zielone. Parapety zestnzne
aluminiowe z 2% spadkiem. Nalezwr6cic uwag; na odpowiednie wykonanie obrébek blacharskihn attykowych.

Budynek socjalny.

- wiezba drewniana: Dach kopertowy (nachylenie 200) cskoifcji drewnianej (drewno klasy C27) i przekrdjackrokwie
- 8-10/16cm, krokwie kraggnicowe - 10/16cm, stupki - 10/10cm, belka kaleniaowl0/20cm, murtaty — 12/12cm pokryty
blachy powlekan dachéwkopodobn

Obrébki wykona z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm — kolorystykg rysunku elewaciji.

Wszystkie obrébki blacharskie wykanjako systemowe; montowana desce impregnowanej lub ptycie OSB i membranie
systemowej.

Odprowadzenie wod deszczowych z potaci dachoweydien osrednicy 150 min i dalej do rur spustowyckrednicy 120
mm z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm — kokiyka wg rysunku elewacji. Wody opadowe odprowadziereny
zielone. Parapety zewtnzne aluminiowe z 2% spadkiem. Nafezwrdcic uwag; na odpowiednie wykonanie obrébek
blacharskicl$cian attykowych.

Zbiornik retencyjny sciekéw.
- przekrycie lekkim samogoym dachem z tworzywa, konstrukcja tukowego przeiaryekkiego.

Wiata technologiczna osadu.
- pokrycie dachu - blacha trapezowa uktadanaz&gdowo - gr. 0,70mm ze stali S320 uktagl@ko
NEGATYW. Dobrana blacha uwzglnia jej tarczow prae;, bo konstrukej dachu zaprojektowano bezatn potaciowych.

Obrobki blacharskie wykoka blachy ocynkowanej. Kolorystyka wg opracowarsgci architektoniczne;.

Cah konstrukcg stalows wiaty nalery wykona jako ocynkowaa.

UWAGA: Na dachu wiaty dopuszcza shonta paneli fotowoltaicznych na podkonstrukciji balashowj o c¢zarze
zastpczym od paneli, podkonstrukcji i balastu do 302/ Konstruka} zamocowa do blachy trapezowej, aby od
obchzenia wiatrem jej nie zwialo z dachu.

Wszystkie wbudowane materiaty powinny postadprobaty techniczne, atesty etc.

Materialy stosowane do robét dekarskich oraz gkomywania izolacji wodochronnych taraséw powinnigdn

- certyfikat zgodnéci ze zharmonizowanornmy europejska wprowadzona do zbioru norm polskiaympejsk aprobad
techniczy lub krajowa specyfikacja techniczpaistwa cztonkowskiego uznamza zgodna z wymaganiami podstawowymi,
winny by oznaczone znakowaniem CE.

- deklaragj zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydaneaegrproducenta, w przypadku wyrobdw podanych
w wykazie Komisji Europejskiej magych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiéstea.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyexe sprztu.
Ogoblne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogoéine”.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Przy przewozie nahy przestrzegaprzepisow obowezujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podarfaiTw,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
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Roboty wykonania i monta konstrukgji i pokrycia dachu nale prowadzé zgodnie z dokumentacprzy udzialesrodkow,
ktore zapewni oskgnigcie projektowanej wytrzymadoi uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjizékroje i
rozmieszczenie elementéw powinnatlagodne z dokumentagcprojektows.

Warunki przyst apienia do rob6t pokrywczych pap.

Do krycia potaci dachowej papmozna przysipic:

- po sprawdzeniu zgodéa wykonania podktadu z dokumentadechniczn,

- po oczyszczeniu potaci dachowej zmgch zanieczyszche(wiéréw, cegiet, gruzu),

Krycie dachu pap winno by¢ przeprowadzone w temperaturze nigsagj nz + 5°C.

Do klejenia papy powinny ly stosowane lepiki asfaltowe na zimno. Pierwsza wergtapy (papa asfaltowa podktadowa)
powinna by przybita do desek gwdziami. Podczenia m¢dzy pasami papy na zakiad, - lepik na zimno. Warspapy
termozgrzewalnej podktadowej najeprzykleic lepikiem do papy asfaltowe]. Zaktady paséw papynteagrzewalnej
podktadowej —dczenie poprzez zgrzewanie palnikiem propan-butaarse papy termozgrzewalnej wierzchniego przyklei
nalery do papy podktadoweja¢zenia - zgrzewanie palnikiem.

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych zgrzewalnyc

- prace z gyciem pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanyatzna prowadzi w temperaturze nie #6zej nz 0 o C;
nie naley wykonywa prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dagéyj oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze;

- w miejscach dylatacji konstrukcyjnej dachu, paisitronach szczeliny dylatacyjnej zgtzdo podiada betonowego pasek
papy o szer. 25 — 30 cm deiyi z papy podktadowej oraz uformodvavygiecie (zaktad) w kierunku szczeliny;

- ha wczéniej przygotowane i zagruntowane pagtaitazy¢é ,na sucho” pap perforowana tj. bez klejenia do podéo Pasy
papy uktadéa na 2-3 cm zaktad. Zgrzew warstwy hydroizolacyjnepzitazem nasipuje poprzez otwory w papie
wentylacyjnej. Papy wentylacyjnej nie najauktada w odlegtcci 50 cm od : paséw przyokapowych, komindeaian i
wytazoéw dachowych. Pasy niepokryte papa wentylacyjnupeiné papa podktadowa;

- jako podkladowa warstwwodoszczelna natg zastosowa pap; asfaltowa modyfikowana na osnowie z wiokniny
poliestrowej. Pap ukltada pasami réwnolegtymi do okapu i zgrzetvdo podi@a na catej powierzchni. Przed pémiem
papy naley ja rozwira¢ w miejscu, w ktérym bdzie zgrzewana, a nagphie po przymiarce (z uwzglnieniem zaktadu) i
ewentualnym koniecznym przyciu, zwing¢ ja z dwdch kécow dosrodka. Miejsca zakladow na donym wczéniej pasie
papy (z ktérymdczona lgdzie rozwijana rolka) naky podgrz& palnikiem i wtopé posypk na calej szerokwi zaktadu
szpachelka.

Pag uklada& na zaktady podine 10 cm i zaklady poprzeczne 12 — 15 cmePapdktadowa przy okapach zalazy¢ ok. 5
cm przed krawdzig zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- miara jakdéci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szer@i®,5 — 1 cm na calej dtuga zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi s¢ samoistnie wzdtia brzegu rolki, naley docisry¢ zaktad watkiem z silikonowa rolka.

- wierzchnia warste wodoszczelna wykortaz papy asfaltowej modyfikowanej na osnowie z widlnpoliestrowej. Pap
nalery zgrzewé na catej powierzchni do papy podktadowej. Zaktadgitpzne papy 8 cm, poprzeczne 15 cm. Sposéb
uktadania i zgrzewania jak dla papy podkiadowepePaawierzchniowa przy okapach zalkay¢ ok. 1 cm przed kraydzig
zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- w poszczegolnych warstwach pokrycia, arkusze gapyinny by przesungte wzgkdem siebie przy kryciu
dwuwarstwowym o 1/2 szeroka arkusza;

Wiezba dachowa.
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinné kagodne z dokumentacijtechniczn.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw riglstosowé wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Dokladt
wykonania wzornika powinna wyndgsido 1 mm.
Dlugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinngnié sie od projektowanych wcej jak 0,5 mm.
Dopuszcza si nastpujgce odchyiki:

- w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w diugasci elementu do 20 mm

- w odlegiaci migdzy weztami do 5 mm

- w wysokaci do 10 mm.
Elementy wg¢zby dachowej stykage sé z murem lub betonem powinny byw miejscach styku odizolowane jegdnvarstwg
papy. _
Impregnacja
Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na atjdzanie szkodliwych czynnikéw zewtnznych, szkodnikow
biologicznych i dziatania ognia. Moa zastosowa jedna z dopuszczonych metod impregnacii:
- smarowanie,
- natrysk,
- krétkotrwate moczenie,
- gleboka impregnacja —gpiel zimna diugotrwala.
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Zabronione jest stosowanie jako impregnatu ksylamit

Srodki impregnacyjness szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinnidgzczelnie ubrani, posiaélackawice i maski.
Ztacza

Ztgcza elementow wiby dachowej wg rysunkow konstrukcyjnych. fdenia i rozmieszczenigdznikow wg podanych w
projekcie zasad. Niewdaiwe rozmieszczeni@a¢znikdw mae by przyczyn pekania drewna (katastrofy budowlanej).
Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiatéemdropochodnyclrodkami ochrony drewna Roboty zabezpiegza,|
drewnosrodkami przeznaczonymi do ochrony drewna powinng tayykonywane na wyogbnionym stanowisku roboczym ,
do ktérego powinny mie dostp tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju roblot&tanowisko robocze powinno:

a/ mi¢ powierzchnie dostosowana do wykonywania impregramjiego rodzaju materiatow lub konstrukciji

b/ by¢ wyposaone w uradzenia niezédne do prawidtowego wykonania rob6t w warunkachimainego zagrzenia
srodowiska i oséb wykonagych dany rodzaj ochrony drewna

¢/ umaliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych osobgkonujgcych roboty zabezpieczae

d/ umailiwi¢ zachowanie przepiséw bezpieagtva i higieny pracy wynikagych z aktualnie obowzujacych przepiséw

e/ byt wyposaone wsrodki i sprzt ochrony przeciwpzarowej

f/ by¢ wyposaone w podstawowe ugdzenia higieniczno-sanitarne, w cigphode srodki myjgce oraz zestaw lekow dla
pierwszej pomocy lekarskiej

Roboty zabezpieczaje drewnagrodkami ochronnymi mag wykonywa: osoby ktdre uzyskaty pozytywna opinie lekarska do
wykonywania tego typu robot.

Pracownicy powinni b§ wyposaeni we widciwe okulary i odzie ochronna, ktéra po zakozeniu pracy powinna By
przesuszona i przechowywana w szafkach przeznachdylko do przechowywania tej

odziezy.

Zabezpieczenie drewna na budowiezmby wykonywane metoda:

a/ pr@&niowo-cinieniowa przy ayciu réznych uradzer impregnacyjnych — w przypadkach gdy elementy lubstkcje

beda eksploatowane érodowisku o wysokim stopniu zagmenia biologicznego

b/ powierzchniowego zabezpieczenia przgzidd w odpowiednio przygotowanych zbiornikach, ogiiyvanie lub smarowanie
Elementy z drewna powinny byprzed przysipieniem do nasycanigodkami ochrony drewna odpowiednio przygotowane.
Drewno przygotowane do zabezpieczenia tymodkami powinno bg:.

al/ oczyszczone (po zakezeniu jego obrébki mechanicznej) ze wszystkieglzaju zanieczyszcaejak np. resztki kory, tyka,
zaprawy, powtok malarskich itp.

b/ wilgotnasci nie wigkszej ni_ 20% - w wypadku nasycaidiadkami olejowymi i o wilgotnéci 10% w przypadku nasycania
roztworamisrodkéw solnych; w przypadku stwierdzenia wilgatciovickszej od wartéci podanych drewno przeznaczone do
zabezpieczenigrodkami ochronnymi powinno Bydosuszone w suszarniach lub przez sezonowaniezypgikach
technicznie uzasadnionych dopuszczaisipregnowanie drewna o wilgotém do 30% w roztworach solnych pod warunkiem
opracowania szczegoétowej instrukcji olegacej przebieg procesu technologicznego nasycaniandrenokre o wilgotngci
powyzej 30%, dopuszczagsimpregnowad wytacznie przez ¥piel diugotrwata w roztworach o dym sezeniu i stosowaniu
odpowiednich do tego rodzajaieli srodkdw.

Zabezpieczenie drewrseodkami ochronnymi miee by¢ dokonane nagpujacymi metodami:

a/ impregnacja metoda piiowo-cinieniowa powinna b wykonana wg instrukcji obstugi wdzenia uwzgldniajacej
specyficzne parametry technologiczne

b/ impregnacja metodagieli powinna by dokonana w zbiornikach (wannach) betonowych, metadh z tworzyw
sztucznych, drewnianych itp. 0 wymiarach dostosgwhrdo impregnowanych elementéw.

Dlugos¢ kapieli oraz temperaturaghieli uzaleniona jest od instrukcji stosowania opracowanegparoducenta preparatu
Impregnacja metoda smarowania powinnéa Bjosowana przy niewielkim zakresie robét impregiamh oraz jako zabieg
uzupetniagcy przy metodzie natrysku ggieli.

Smarowanie, co najmniej dwukrotne w agistch czasu do 2 i wéej godzin w zalenosci od rodzajusrodka i temperatury
otoczenia., powinno ldy przeprowadzone, za pomp@edzli, mickkich szczotek itp.

Impregnacja metoda natrysku aeoby¢ wykonywana za poma@cpistoletow natryskowych paogitzonych do sgrarki.
Minimalna liczba zabiegow 2-krotny natrysk, w aghstch do 2 i wicej godzin w zalenoici od rodzajurodka i temperatury
otoczenia.

Uwaga: Wszelkie roboty ¢fjie w specyfikacji natey wykona w oparciu o aktualnie obowdujace normy i przepisy oraz w
porozumieniu z zagdzagcym realizacj umowy.

Montaz blach dachéwkowych .

Pokrycia z blachy dachéwko podobnej glavykonywa: zgodnie z wymogami podanymi w polskich normacholagw,
wymaganiami producenta i PN-B-02361:1999.

W przypadku montau profili dachéwkowych nale przestrzeganastpujacych zasad:

-blachy przycina giza pomog nazyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakreswiei za pomog pity lub nazyc do blach.
-po ckciu i wierceniu nalgy usury¢ wszystkie metalowe odpady nymg spowodowaodbarwienie powierzchni blach.
Blachodachowk nalezy uktad& na tatach i mocowéje za pomog wkretdbw samo-nawiercagych do fat drewnianych.
Wkrety nalery wkrecat za pomog wiertarek ze spegtem, zwracac uwag, aby nie uszkodziprzy tym podktadek z EPDM.
Podktadka winna nieznacznie wystawmza brzeg goérnej podkiadki stalowej. \dtigrpowinny by umieszczone wrodku
wgfebienia, w dolnej fali. Powinny iymocowane w co drugiej fali, w co druginedzie dachéwek, Zgrzy okapie i w
kalenicy- w kadej fali oraz w kadym szeregu dachdéwek na bocznej nakkgmgjse krawedzi. Przed montaem blach
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dachéwkowych naley zmontowa haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i gpsie przysipi¢ do uktadania profili redami od

okapu do kalenicy, rozpoczynajod prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkosmi byt utozony pod prawidtowym

katem ze wzgjdu na niebezpiecastwo skgcenia arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamacieneski przy okapie,

co wymusza prawidtowydt montau. Po zamocowaniu deski tma kilka pierwszych arkuszy ug¢ bez przykgcania, w
celu znalezienia prawidtowego sposobuzeltia. Pokrycie z blach o profilu dachéwkowym povarby wentylowane, tak

aby powietrze mogto swobodnie przephénal okapu do kalenicy pod warstywokrycia z blachy. Niezlane jest prawidtowe

uszczelnienie kalenicy i okapu za pomapecjalnych uszczelek, w celu unietiwienia przedostawaniagkurzu isniegu.

Blache o profilu dachéwkowym nay montowa na konstrukcji z kontr fat i tat zapewnia to ¥dava wentylacg przestrzeni
pod blaclhy. taty musz by¢ przybijane doktadnie, w rownych odptich tak aby podpieraty blaghv jej najnizszym punkcie.
Mocowanie pierwszej faty uzaleione jest od szerokoi rynny i spadku dachu, jednakmusi by ona grubsza o 16-20mm by

zniwelowa skok przettoczenia- nioa to uzyskéastosujc klocki dystansowe. Dolna krgadz dachéwki blaszanej winna
siegat 1/3 szerokéci rynny. Jeeli stosujemy pas nadrynnowy musimy petai o tym by zamontowaw sposéb
umazliwiajacy, odprowadzenie z folii do rynny ewentualnychoghtin. Gasiory mocujemy wikgtami ,blacha z blacf w co
drugim grzbiecie fali stosag uszczelki profilowane lub uniwersalne. Zastosaaniegotazéw na dachach o znacznym
nachyleniu potaci pozwala unig@wiosm naprawy (wymiany systemu rynnowego) i likwidujelézpieczistwo zsunjcia
sig $niegu na przechodee osoby.

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie.

Odcinki rynien §czy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - dgkhaykona& w kierunku sptywu wody; ryrnn
zakaczy¢ denkami. Rynny mocowaza pomog uchwytoéwrynnowych rozstawionych w odlegitach nie wgkszych nk
0,5m.

Uchwyty wpusci¢ w podtaze na gébokas¢ rowng grubdci uchwytu.

Spadki rynien powinny wynasi,5-2%.

Rury spustowe mocowalo $ciany za pomaguchwytéw w rozstawie, co 3m — pokenie rury spustowej z ryanvykona za

pomog sztucera.

Obrobki z blachy nie stosowdezpdgrednio na betonie lub zaprawie.
W celu zabezpieczenia obrdbki przed kogaastosowépodktad z blachy, a obrébki wykoha blachy ocynkowanej 0,6-
0,7mm. Arkusze blachy stalowej ocynkowarseply¢ na gbek pojedynczy liacy o szerokéci 15-20mm lub podwojny
stojacy o wysokdci 20-30mm.

Przy szeroksci obrobek od 30 do 80cm wykahdodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umiaszej w odlegtéci
30cm od krawdzi, przy pomocy gwidzi blacharskich.

Przy szerokfci obrébki powyej 80cm wykond mocowanie do dwdch listew trapezowych - obrébkichiarskie pokrg z
blachy trapezowej wykonywa blachy o grub&i 0,552mm i zabezpieczyrzed korozj powtoka cynkowy, powtokg
cynkowy, pasywowan lub powtoly cynkowy powlekan tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi.

Obroébki mocowa do blach za pomamitéw jednostronnych.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jaloi.
Kontrola wykonania pokiy/polega na sprawdzeniu zgodooich wykonania z powotanymi normami przedmiotowym
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadz st przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikeych (kontrola mgdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych
b) w odniesieniu do wikeiwosci catego pokrycia (kontrola koowa) — po zakiczeniu prac pokrywczych.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
0Ogolne zasady obmiaru rob6t zawagenwsST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvedgieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagtey ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty pokrywcze jako roboty zanijca, wymagaj odbioréw czsciowych.
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Badania podktadu natg przeprowaddi w trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody, przed papyshiem do
pokrycia potaci dachowych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbioréw czsciowych.

Badania w czasie odbioru @gziowego naley przeprowadzadla tych robét, do ktérych degt p&niej jest niemaliwy lub
utrudniony. Odbiér agciowy powinien obejmowasprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakasci zastosowanych materiatow,

c¢) doktadnéci wykonania pokrycia,

d) dokfadndci wykonania obrébek blacharskich i ich patenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru eciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania kdcowe pokrycia naley przeprowaddi po zakdczeniu robét, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykarzay

b) dziennik budowy z zapisem stwierdmajm odbiér czsciowy podiaa oraz poszczegodlnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

¢) zapisy dotycgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastoaoych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktérevpiony zawiera:

- zestawienie wynikow badaniedzyoperacyjnych i kicowych,

- stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania robét pokrywczych z dokumentgcj

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

W sktad tej dokumentacji powinien wchodzirogram utrzymania pokrycia.

Odbidr kaicowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykag@amekrycia i obrobek blacharskich i potenia ich z
urzadzeniami odwadniggymi, a take wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieeksploatacyjnych.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagyrojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzorugjewszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST galytywne wyniki.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokryaie powinno by odebrane.

W takim przypadku nafgy przyja¢ jedno z naspujacych rozwizan:

- poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagianie zagraajg bezpieczastwu wytkowania i trwatdci pokrycia, obniy¢ cere pokrycia,

- w przypadku gdy niegsmazliwe podane rozwizania

- rozebra pokrycie (miejsc nie odpowiadgych ST) i ponownie wykoriaroboty pokrywcze.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptattbsy zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

Pokrycie dachu. Ptac¢ gia ustalon ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrébekogtpzu, zalutowanie pgkzea,

- uporzdkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe. Plag ga ustalogilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien ispustowych oraz zalutowanie pcten,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dagjyah.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowl z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wyarag i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokrgachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z ayaé pokr¢ dachowych
uktadanych naagjitym podiau.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokrgachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw phytoivze stali uktadanych naggtym
podtau.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokmachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw sarioyeh z blachy ze stali odpornej
na korozj uktadanych na gglym podiau.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalaveynkowane do rur spustowych agtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okagoh. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rurysgpwe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
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PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty staloveynkowane do rynien pétadgtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elemewnposaenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniaBéliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze nglRN-B 03150:2000/Az1:2001.
PN-EN 844-3:2002 Drewno gfgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno gjte i tarcica. Terminologia. Terminy og6lne wspoétiia drewna okygtego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstygjka sortowana metodami wytrzymébowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwdzie z drutu stalowego.

PN-C-04906rodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje Warunkitiaiczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych €$¢ZC: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane piz& — Warszawa 2004 r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @dziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wyikevcy od obowszku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat zetimowany obliguje wykonawec do stosowanie jego aktualnejdoe
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgyvwymagania dotycge wykonania i odbioru tynkow zewtnznych i
wewretrznych dla zadania ,Budowa oczyszczaltiekéw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania tynkdw zewgirznych i wewmtrznych.

2. Materialy.

2.1

2.2.

Wymagania ogolne dotygze materiatow i urzadzen.

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania og6ine”.

Wymagania dotycgce materiatdw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéw.aetrznych i wewmtrznych wg zasad niniejszej S7: s

- wewretrzne wykond jako cementowo-wapienne grusdl,5 cm.

- zewretrzne mineralne cienkowarstwowe o strukturze nakrag) zbrojone siatkz wtdkna szklanego (podwdjna

siatka). Poniewasciany pom¢dzy warstvg ocieplenia a muremela naraone na rozwoj pki, nalezy przed przylepieniem
styropianu zaimpregnowae (od zewgtrz) srodkiem pléniobojczym.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosatuaozna kada wodg zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easjicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spetriiavymagania obowzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdgicio

- nie zawieré domieszek organicznych,

- miet frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni35-0,5 mm,

piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis8+2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku naile stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicfrednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by drobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami hormyfsiwowe;.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowdé cement portlandzki z dodatkieinzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiepe, temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie d¢xlzie nisza nk
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiiemnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinoazié jednolitg i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad okjosciowy zapraw natey dobierg doswiadczalnie, w zalnosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawan&wa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszynakcji do
1mm oraz cementu.

Sktad poszczegoélnych sktadnikéw zaprawy wg. wymdgjs- 90B/-14501.

Gips szpachlowydo wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadgymaganiom aktualnepormy pastwowej i
spetnid w szczegolnéci nastpujace wymagania:

- wytrzymatad¢ nasciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszaniatdiegmasy) nie mniej ni5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2niewiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
- pocatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazyévadchyler od wymaga normy.
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3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.
4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materialy naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdow. Przy przewozie nalerzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g06Ine zasady wykonywania robaét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonywania robét.
Ogolne zasady wykonywania tynkow.
Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢taakaiczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzogsgeinice drzwiowe i okienne. Tynki nale wykonywa: w temperaturze nie
nizszej ng +5°C pod warunkiemye w chgu doby nie nagpi spadek poriej 0°C. W niszych temperaturach riea
wykonywat tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednécbdkéw zabezpieczgiych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montavych w okresie obaonych temperatur”. Zalecagsthroni $wiezo wykonane tynki
zewretrzne w cigu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniemsdlym ni dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiay.

Przed rozpoazxiem prac tynkarskich wykonawca musi zbhagdezydatné¢ podtaza pod tynkowanie.

Badanie podiza nasipuje na podstawie norm oraz beggainio na podstawie aglzin, prébyscierania, drapania (skrobania)
oraz zwikania, a take aktualnych zaleéeproducenta.

Wadliwe wykonanie podia podczas prac budowlanych meaniet wplyw na jakdé i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Natg pamttac przede wszystkim o wymaganiach, dogamzh rownej powierzchni pod tynk. Pod
pod tynk musi b¥:

- réwne,

- ngéne i mocne,

- wystarczajco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcz

- wolne od wykwitéw,

- nie zamarznrite, o temperaturze powsgj + 5°C.

Wykonawca powinien przedstatinwestorowi wszelkie wtpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskaza
mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedétaisemnie propozyejrozwigzania tych problemow.

Sprawdzenie poditga pod tynk.

Aby ocené wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piasmez czy tez whiwosci powierzchni wierzchniej natg postuy¢
si¢ proky $cierania, drapania lub zw#nia. Probacierania przeprowadzana jest przez przetarcie gifmmivierzchni pod tynk.

Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przyquy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonnd¢ poditaza i jego wilgotné¢ okreslana jest przy pomocy préby zwdnia. Préba zwiknia polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystwods. Mur musi by wykonany zgodnie z toleramajvymiarowg uwzgkdniorg przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania mpesiada wymiary mieszcgce sé w tolerancji, aby nie powodowaty zbytiich
réznic w grubdci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mdy¢ ani zbyt gébokie, ani zbyt wystage przed lico muru
- przed natgeniem tynku naley je ewentualnie wyréwrga
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarsgigjte szczeliny nie madpy¢ wicksze nk 5 mm.

Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzealezy wypeinic najp&niej 3 dni przed rozpoeziem tynkowania (nie
stosowa& w tym celu obrzutki wspnej).
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Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizgpa na powierzchni), naruszeg przyczepnig tynku do podtaa, musz zostd
bezwzgédnie usunjte. Nalery to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczpthkie da odpowiednich rezultatow, naleustalt doktadnie przyczygmpowstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastosawskutecza metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtapwode podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymagadpowiedniego przygotowania.
Ocena wiéciwosci muru musi nagpi¢ przed przysipieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaniegtnosci zawodowe, aby prawidtowo océmodtaze pod tynk. Podane
wymagania dotycce podiaa pod tynk musgbyc spetnione. Wszystkie odgtstwa od wyszczegdlnionych warunkéw
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu paiszczegolnych etapéw robot) mapacacy wpltyw na jaké¢ prac
tynkarskich. Mog wymaga przeprowadzenia prac dodatkowych, zaaozutrudné prace tynkarskie lub tez étaic przyczyn
pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jal przewidziano wierzchaiwarstve tynku, aby
odpowiednio dostosowgowierzchng obrzutki (lub jej szorstkéei) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguly, dotyee wykonywania prac budowlanych nie odrosiz do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegolnéci w okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, begmalnie nastonecznienie itp. Majecydugcy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewgtrz. Konieczne maze by¢ wstpne nawitenie poditaa, utrzymywanie wilgotnéei, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siath tynkdw zewgtrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkpagodowych i tym samym znago
poprawia jaké¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie navimukni mae przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mr6zkody
wywotane mrozem powstgpa skutek zvgkszenia oljtosci przez zamarzaga wodg. Szkody te przybierajposté tluszczcej
si¢ ptytkowo struktury tynku, powodag jego niedostateczarwytrzymatacé.

Reakcje chemiczne, prowagtze do twardnienia zaprawy ust@ijiz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tegmobnizenie wytrzymatéci, przyczepnéci tynku i inne.

Prace tynkarskie magby¢ wykonywane bez specjalnych zabezpiédstko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiaaz
podiaza tynku jest wysza nk +5° C. Narzucogpwarstwe tynku naley zabezpieczyprzed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschnkcia.

Nalezy pamttac, ze w przypadku okéonych tynkéw konieczne nie byt zachowanie wiszych temperatur minimalnych.
Przestrzegawskazowek producenta dlazkego rodzaju tynku.

- Srodki zwickszajce przyczepna dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych eementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapieorggz cementowego stosawapecjalne zaprawy oraz szlamy
zwigkszajce przyczepni.

Zaprawy zwgkszapce przyczepni (rzadkie zaprawy do podig).

Zaprawy poprawiage przyczeprig sa zaprawami cementowymi o specjalnym skladziestozz dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabiasie jedynie z wod i rozprowadza po powierzchnitzay szpachl. Dalsze instrukcje, dotygze pracy
metod; ,,mokre na mokre" lub tez dtugm przerw technologicznych i/lub koniecznej obrédkdatkowej itp., podane sv opisie
produktu.

- Szlamy zwgkszajce przyczepni.

Szlamy zwgkszajice przyczepnid ss wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowujgesz zawiesiny(dyspersjiywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktfydaje si cement a do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlaméw nalgy je odpowiednio agsto mieszé&w naczyniu, co zapobiega osadzaniucgmentu. Nabey nanigé tylko taka
ilos¢ szlamu, by maiwa byta praca metad,,mokre na mokre". Przestrzégaskazéwek producenta.

Wykonywanie tynkow zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktadaesi nasgpujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu #ywa sk pionu, sznura i gwalzi, ktére whija si, co 1,5m wzdha diugaici i wysokdaici sciany. Dokota whitych
gwozdzi wykonuje s placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwhwaozdzi. Nasgpnie medzy plackami narzucaespasy z
zaprawy iscigga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spgim@e prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzych mana wywaé prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutlke wykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grébbnieprzekraczagej 3-4 mm ndcianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementabeiutki powinna wynosil0 — 12 cm zanurzenia sk@.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugwarstw tynku wykonywag po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jepds. Grubg¢ narzutu
powinna wynosi 8 — 15 mm, a gstas¢ zaprawy nie powinna przekra¢zé cm zanurzenia stka. Po naniesieniu narzutu
nastpuje réwnanie go za pomgptaty. Narzut w narzach wykonuje si za pomog pac w ksztalcie downika.
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-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje s z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianyneprsito o przé@vicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by bardziej ttusta rido narzutu i mie€grubcé¢ 1 — 3 mm. Zapragnarzuca sirgcznie i rozprowadza spaa. Po
stezeniu gtadzi zaciera sja pack drewnian, stalow lub z filcem, zalenie od rodzaju wykaczenia tynku. W czasie
zacierania nalgy zwilzy¢ tynk, skraplajc go wod za pomog pedzia.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Mas: szpachlow naktada si na powierzchri réwnomiernie, najlepiej za pomgpgtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W maiar
postpu prac nanoszamas nalezy sukcesywnie wygtadZzaZaleca si, aby przed wykonaniem gtadzi wypetuze ubytki
w podtazu. Mag nasciany naktada gipasami w kierunku od podiogi do sufitu, wykaswijuch pag od dotu ku gérze. W
przypadku sufitdw masszpachlow naktada si pasami w kierunku od okna wat}tpomieszczenia, gijngc pae ,do siebie”.
Po wyschngjciu masy drobne nieréwsa nalezy usuraé¢ papieremsciernym lub siatk do szlifowania. Powstate
niedokfadnéci nalezy ponownie cienko zaszpachlofviaprzeszlifowa. Czas otwarty pracy masy zajeod chtonnéci
podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawylcRas wysychania gtadzi najeunikat bezpgredniego
nastonecznienia i przeggjOw oraz zapewniwtasciwa wentylacg i przewietrzenie pomieszazeDalsze prace wyk@zeniowe,
np. tapetowanie lub malowanie, ama rozpoczé¢ po wyschngciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodoro#acealnymi,
wykonary gtadz nalezy zagruntowa preparatem zalecanym przez producenta farby. Rigadaniem oktadzin zalecasi
powierzchng gtadzi zagruntow@emulsi.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakc zawarte sw ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchyldamaedzi od linii prostej nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej
niz 3 na catej diuggri taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierz¢hkrawedzi od kierunku pionowego nie gkisze ni 2
mm na 1 m i nie wksze nk 4 mm na wysok&i pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogollne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogoline”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesza zgodne z dokumentagrojektovs, ST i wymaganiami nadzoru,sjewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Baglaech fizycznych i Wytrzymasgiowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do hgton

PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekegkdziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wgkwcy od obowizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostatwetzowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t malarskich dla zadania
.Budowa oczyszczalriiciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
malarskich.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygre materiatow i urzadzen.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t erakich wg zasad niniejszej S migdzy innymi:

Sufity orazéciany bez oktadzin w pomieszczeniach aglpomalowa farlg lateksows, grzybo i plénioodporry. Kolor farby:
biaty.

Sciany zewntrzne naley pomalowa farbg silikonows. Elewacyjna farba silikonowa wodo i mrozoodporna,
paroprzepuszczalna, elastyczna, wysoce hydrofopos@rna na UV, odporna na porastanie, tatwo znnaya
samoczyszega, bardzo dobrze knga.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezalgnie od ich rodzaju powinny odpowiad@ymaganiom norm gestwowych lubéwiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiaédaerg higieniczry PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabryczniezmastosowé
zgodnie z zasadami podanymi w normaéiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametfyrticzne dla farb,
wydajnd¢ i czas schricia zgodnie z kagttechniczm producenta. Wskazowki BHP i pjaa@godnie z kagttechnicza
producenta.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢hrty lekkie lub wiaderka siitowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozciaiczalniki.

Rozcigiczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinyg przygotowane zgodnie z instrukgroducenta farby i
odpowiada normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@adczeniem o jakiei wydanym przez producenta
oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych mialeca si gruntowania, o iléwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chfonnych podiach naley stosowa do gruntowania fagpemulsyjr rozcieaczory woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wiykonanie powtoki malarskie;.

Materiaty powinny posiadawszelkie atesty zgodnie z rozpgzeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2006 r.
sprawie wymaga jakim powinny odpowiadapod wzgédem fachowym i sanitarnym pomieszczenia pdeenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogodlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

4. Transport.
4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.

Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét.
0Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robot.
Przed przysipieniem do malowania nate wyréwna i wygtadzic powierzchng przeznaczondo malowania. Naprawi
uszkodzenia, wykoraszpachlowanie i szlifowanie,jeli jest wymagana dia gtadka¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mana wykona po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkitdmentow konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotow wicianach.

Podktady pod powtakmalarsly powinny by dostosowane do:

- rodzaju podiaa,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobd&ianskich),
- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny lbywykonywane w temperaturze niezsiej, & +5°C ( z zastrzesniem, aby w aigu doby nie
nastpowat spadek temperatury paej 0°C) i nie wyszej nk +22°C. Przed rozpoeeziem

rob6t malarskich naky sprawdzé zalecenia technologiczne producenta farb. Robatiarskie na zewgirz nie powinny by
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowyeblbetowych powinny b

- oczyszczone z odstaych grudek zwjzanego betonu, a nadlewki i chropowédtbetonu usumrte przez skucie, a ngphie
przeszlifowanie,

- gwazdzie oraz wystage druty lub pgty zbrojeniowe usugte, a elementy stalowe wysteg¢ z powierzchni betonu, ktére nie
mogg by¢ usungte, powinny by zabezpieczone przed gdfarba antykorozyjg

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdygiczia prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otworgayalvypeinic
zaprawa cementayyco najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zadriak, aby réwné&t powierzchni i jej szorstkd w
naprawianych miejscach odpowiadata rowai@taczajcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwmalezy usura¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wadlodatkiem
detergentow i nagpnie sptukanie czystwods.

Podtaza tynkowe powinny:

- pod wzgtdem doktadnéci wykonania odpowiadawymogom normy dla tynkéw zwyklych lub pocienionych
powierzchnie tynkéw powinny liyodpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkgimwinny by wyreperowane przez wypetnienie zapgawatarte do lica:
w przypadku podiay gipsowych — zapragvgipsows, dla pozostatych podiy — zapraw cementow lub cementowo-
wapienm,

- powierzchnie tynku ocZgi¢ od zanieczyszchemechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) chemyicz (wykwity
sktadnikow podtaa lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) opugcych s ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powioyyzagruntowane zataie od zastosowanych farb i zaléce
producenta materiatéw malarskich.

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokryvwediaze, bez przéwitdw, plam i odpryskéw. Nie powinn§ciera
sig ani obsypywa przy potarciu mikka tkanirg bawetnian lub wetnian. Przy malowaniu uproszczonym dopuszczalsidy
pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywamug, plam, prasvitow podiaza, Slady pedzla i odpryskéw. Dopuszczaesi
chropowaté¢ powtoki odpowiadajcej rodzajowi faktury pokrywagego podiaa. Powtoki nie powinny giscierat przy
potarciu tkanig. Barwa powtoki powinna kiyjednolita bez widocznych poprawek lub gmaer 0 innym odcieniu i natzeniu.
Nie dopuszcza siwidocznych plam lub zaghien w miejscach wbicia gwalzi. Przy zastosowanej powtoce malarskiej w
zaleznosci od producenta natg Scisle przestrzegawytycznych technologii wykonywania rob6t malarskiopracowanych
przez producenta.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakdzawarte s w ST ,Wymagania ogoélne”.

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



61

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotesyalo malowania powinna obejmotva

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschggia podiaa,

- sprawdzenie czysioi,

Sprawdzenie wygtlu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogddziny zewrtrzne.

Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej paaawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwidnej powierzchni powinna nagii¢ nie wczéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach najeprzeprowaddi po zakaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcésiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgaiej niz po 14 dniach

Badania przeprowadzasgirzy temperaturze powietrza nieseej od +5°C przy wilgotrigi powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgoddoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzendevfpki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenigydasdci i twardaci
oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamigswowymi.

Jeli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzna& za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, nalsy usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykona
powtornie.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogoélne zasady obmiaru rob6t zawartensST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru robét.
Wielkdci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Iyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach lub
Swiadectwach. Sprawdzenie wydu zewrtrznego powtok malarskich na stwierdzeniu réwnomego roztaenia farb,
jednolitej barwy, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmebraku plam, smug, zaciekéwggherzy,
sladéw gdzla. Sprawdzenie odporém powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpationa zarysowanie, sprawdzenie
przyczepnéci podtaza i odpornéci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatéw i rob6t powinny bywpisane kadorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe nigtbada,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,

PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolvikalziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalWsgkonawcy od obowizku

stosowania wymogow o¥cnych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zogtabwelizowany obliguje wykonawao stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjysymagania dotycece wykonania i odbioru robét izolacyjnych dla zadan
.Budowa oczyszczalriciekbw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy przycateu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
izolacyjnych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.
Ogélne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét eojjnych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- tadma uszczelniaga,
- powtoka bitumiczna uszczelniag,
- powtoka bitumiczna gruntgga i ochronna,
- roztwér asfaltowy do gruntowania,
- roztwér asfaltowy izolacyjny,
- lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goo,
- masa asfaltowa izolacyjna do stosowania na zimno,
- masa bitumiczna,
- masa asfaltowo-kauczukowa,
- emulsja asfaltowa izolacyjna,
- papa asfaltowa na tekturze izolacyjna,
- papa asfaltowa termozgrzewalna, na welonie sykfapodktadowa,
- papa zgrzewalna modyfikowana wierzchniego kry@aviékninie poliestrowej, kolor szary,
- pasta emulsyjna asfaltowa do izolacji przeciwadigpwej,
- folia polietylenowa szeroka (6 lub 12m) 0.2 mm,
- folia budowlana hydroizolacyjna,
- folia fundamentowa kubetkowa,
- ptyty styropianowe,
- plyty ze skalnej welny mineralnej - grudo0100 mm,
- piyty ze skalnej welny mineralnej - grudo0120 mm,
- piyty ze skalnej welny mineralnej do dachéw plekldo izolacji stropodachéw bezpednio pod powtokowe pokrycia
dachowe - grubii 120 mm,
- piyty ze skalnej welny mineralnej grub. 30 mmtgkzspoinowych systeméw ociepl&ian zewgtrznych murowanych,
monolitycznych, prefabrykowanyckgian szkieletowych oraz stropéw i gaya
- plyta ze skalnej wetny mineralnej do dachow pielsigestas¢ 121,5 kg/m3 - grub. 150 mm do izolacji stropodaehd
bezpdrednio pod powlokowe pokrycia dachowe,
- plyty ze skalnej welny mineralnej do dachéw plekldo izolacji stropodachow bezpednio pod powtokowe pokrycia
dachowe - grubimi 120 mm,
- faczniki metalowe z ocynkowanym trzpieniem,
- uniwersalna zaprawa klejowa do ptyt styropianolvyc

Papa termozgrzewalna podktadowd PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowamesmawie z wtdkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchniarggrzna pokryta jest drobnoziarnista posypka minexastrona
spodnia zabezpieczona tatwotopliwa folia z tworzyauicznego. Parametry techniczne: osnowa: weleldkna szklanego
80 g/m2; masa powlokowa: asfalt modyfikowany SSB{etniacz; sita zrywaga wzdhi : min. 300 N; sita zrywaga w
poprzek : min. 200 N; wydienie wzgédne wzdhd : do 2 %; wydhienie wzgédne w poprzek : do 2 %; odporgmna
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpigrna wysoka temperatur+ 100 stopni Celsjusza. Rapalezy klei¢ do
podiaza metoda zgrzewania.

Pap nalezy chront przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieonstznych.

Pap przechowuje giw jednej warstwie w pozycji stgej, zabezpieczonej przed przewracaniem gszkodzeniem.
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Papa termozgrzewalna wierzchniego krycig PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produk@anawysokiej jakéci asfaltow modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowe stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymigiona rozerwanie. Powierzchnia zesnzna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdjadnego brzegu wali papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pgkpgsypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona spojst zabezpieczona tatwopafolia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana 240@;gnasa powtokowa: asfalt modyfikowany SSBS, Wyiaez; sita
zrywajca wzdhi: min. 900 N; sita zrywaga w poprze: min. 900 N; wyditenie wzgédne wzdhi: do 2 %; wydhienie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odporgmna zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusdapond¢ na wysoka temperaigir
+ 100 stopni Celsjusza.

Pag nalery klei¢ do poditaa metoda zgrzewania lub gma mocowa takze mechanicznie. Pamalezy chront przed
zawilgoceniem i przed dziataniem promieni stonecimyPap przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stagej,
zabezpieczonej przed przewracaniegn siszkodzeniem

Piyty styropianowe.

Ptyty styropianowe winny spetriavymogi normy PN-B-20130/Az1:2001.

Do wykonania izolacji nalsy stosowa styropian o w odmianie FS — samogas) — zawierajcej srodki obnizajace palnéé.
Ptyty styropianowe nie powinny reagotvehemicznie zadnym statym materialem budowlanym, jakiezme spotké na
placu budowy, nie zawie¢azadnych substancji szkodliwych dla zdrowia¢ lmglporne réwnie na dziatanie wszelkiego
rodzaju kwasow, na starzenie. Niegajj w wilgotnymsrodowisku, zachowdgy swoje widciwosci fizyczne, ksztatt i
wymiar, nie chtogc wilgoci. Stosowane wyroby winny byvykonane zgodnie z wymogami z obgwmijgcymi normami,
winny posiada aktualne Atesty i Aprobaty dopuszcgzg je do stosowania.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Ogodlne wymagania dotyce sprztu g3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyee sprztu.
Wykonaweca jest zobowzany do aywania takich nara@zi i sprztu, ktore nie spowodujniekorzystnego wptywu na jaké
materiatow i wykonywanych robét orazdy przyjazne dldgrodowiska, a take bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujcych hydroizolagj.
Przy doborze naezlzi i sprztu nalery uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych najestosowa nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podta — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystaurzdzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumienioggiernego, termometry elektroniczne, wilgotoiomierze elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymadoi podiaza,
b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarkiizszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,
c¢) do nakladania izolacji z mas powlokowychedne, szczotki, watki, pace, kielnie, mechanicza&ryskiwacze materiatow
izolacyjnych,
d) do ckcia ta&m, wkladek zbrajcych, materiatow rolowych i blach — agzki, nazyce, nae,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
f) do uktadania materiatéw rolowych — ydzenia stagce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycyce transportu.
Ogolne zasady transportyi zmawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Wyroby do robo6t hydroizolacyjnych mady¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoywegdnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniachzofoych na paletach nale prowadzt sprztem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukigah luzem wykonuje sir¢cznie. Rczny zatadunek zaleceesi
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wgniki, wozki.
Materialy hydroizolacyjne w opakowaniach oraz matgmrolowe naleéy ustawi& réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowejrodka transportu i zabezpieczarzed maliwoscig przesuwania giw trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnycbrisowanych musgumazliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem, przemarzmiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznymehtdy ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. naley chront przed przemarzggiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje maliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robo6t, to wodlezy dowozt w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozody w opakowaniach pgodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptynyatlz substancje mage zmient sktad chemiczny wody.
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Transport materiatlow hydroizolacyjnych i materiatéaykorzystywanych w innych robotach budowlanych mieze odbywa
sig po wczéniej wykonanej izolacji.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegbtowe warunki wykonania robét.
Wymagania ogélne dotycgce wykonania i przygotowania podtay.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronneeézi podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sia podtagach:
- betonowych lukzelbetowych monolitycznych,
- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budoejlgeinej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéwtbnowych,
- 7 gladzj cementow lub otynkowanych tynkiem cementowym.
Podiaza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i pregd budynkéw powinny spetntanastpujace wymagania
ogolne:
- powinny by nasne i nieodksztatcalne,
- powierzchnia powinna ldyczysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna cetmMa cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypukioici, peknie¢ (luzne czsci nalezy usuryé, wypukitasci powyzej 2 mm zlikwidowa przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zatpienia o g¢bokasci powyzej 2 mm i rysy o szerokoi wiekszej nz 2 mm wypeint zapravg
naprawcg zalecan przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych),
— polczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionoWwymowinny mi€ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym
niz 3 cm lub powinny b§ sfazowane poddtem 45°na szerokoi i wysokaici co najmniej 5 cm od kragzi (sposéb ich
wykonania powinien byzgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprieliachnicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolaggfw),
- podiaze powinno by suche (wilgotnéé nie przekraczafa 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagaroducenta
wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie tecinej lub karcie technicznej (katalogowej),
— odpowiednio do wymagdgproducenta wyrobdw hydroizolacyjnych ollmych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podize naley zagruntowda roztworem do gruntowania wdeiwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej.
Powierzchnia zagruntowana przedagoiem izolacji powinna kiycatkowicie wyschnita, a powtoka gruntgga powinna by
réwnomiernie roztgona (cagta) i wykazywa dobmi przyczepnéé do podiaa.

Przygotowanie podktadu.
Podktad pod izolacje powinien byrwaly, nieodksztatcalny i przendsivszystkie dziatajce na obchzenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna bydwna, czysta, odtluszczona i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izotazjpapy asfaltowej powinien byagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsp asfaltows. Przy gruntowaniu podktad powiniendguchy, a jego wilgotrié nie powinna przekracz&%. Powtoki
gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z fgdruga warstwa nie by naniesiona dopiero po
catkowitym wyschngciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gmahia podktadu powinna byiie nizsza ni 5°C.

Izolacje termiczne pionowe.

Do wykonywania izolacji stosowianaterialy w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny hyuktadane szczegdlnie starannie. Plyty malgktada na styk bez szczelin.

Plyty winny byt przycite na miag bez ubytkow i wyszczerhie Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach idy warstwe
uktada mijankowo. Przesugcie stykéw winno wynogiminimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigian warstwowych piyty powinny lBywbudowywane w czasie wznoszegigan. Nalgy
wykonat 50 cm wysokéci jednej warstwyéciany, zmontowé ptyty a nasipnie wykona druga warstw sciany. W czasie
przerw w pracy wbudowane materialy nglehront przed zawilgoceniem (przez nakrycie 4dlib paf).

Izolacje termiczne poziome.

Sprawdzenie i przygotowanie po#§o powinny by rowne i czyste. Ulzenie termoizolacji luzem na podtolub pomédzy
ksztattownikami konstrukcji rfmej scian i dachu Warstwa izolacyjna powinn& loyagta i mie stah grubdc. Plyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw piyt nate uktada je mijankowo tak, aby przesggie stykdéw w kolejnych warstwach wzdem
siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaezdao jednej warstwy powinny ndigednakovy grubgi¢. Roboty
termoizolacyjne powinny liwykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwyazgjne powinny b wbudowane w taki
sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czagigkowania budynku pamnwodrg ani wilgoch pochodaca z innychzrodet

Izolacje papowe
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyelaiobiektu przed wilgoaiz gruntu powinny sktadasi¢ z jednej lub
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dwéch warstw papy asfaltowe] sklejonych lepikiengazly sola w sposob aigly na catej powierzchni. 1zolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstiemajacych przed wog zarobovy z zaprawy na niej uktadanej mpg
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoloej na sucho i sklejonej wadznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych naley stosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy wymaganiom norm gatwowych.

Grubai¢ warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwgzwarstwg izolacji oraz mgdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji
powinno wynosi 1,0—1,5 mm. Szeroké zakladéw papy zaréwno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby¢ przesunite wzgkdem siebie.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiay betonowych izelbetowych.

Podtaza betonowe kelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpradydroizolaci, powinny by wykonane z
nastpujacych klas betonu:

- B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

- B-10 przy izolaciji z folii z tworzyw sztucznych,

- B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucaty powtokach hydroizolacyjnych na bazie cemenaz av przypadku
stosowania do izolacji preparatéw peneitygh.

Do gruntowania podiy betonowych wykonanych na plytach styropianowyighwolno stosowaroztworéw zawieragcych
rozpuszczalniki.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiczy murowanych.

Wyroby murowe w podtzu murowanym powinny méewytrzymatcé co najmniej 15MPa, a mur nalewykona na zaprawie
cementowej.

Podtaze murowane nafy przygotow# odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zg@re wskazaniami producenta
wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetniergeis lub naniesienie warstwy zaprawy cementowepstpnie
zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych.

Roboty hydroizolacyjne natg wykonywa w temperaturze otoczenia nieseej nk podano w instrukcji producenta
materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach

Najczsciej temperatury powietrza i pocda w czasie uktadania izolacji powinnydiyie nizsze nk +5°C i nie wyzsze od
+35°C. Jednoczeie temperatury otoczenia i podéopowinny by co najmniej o 3°C wisze od panyggej temperatury

punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie rob4t poza graniczntamiperaturami okéonymi przez producenta stosowanych preparatow,
w czasie deszczu,zawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotétd powietrza przekraczagej 85%. W przypadku
konieczndci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzg@jch warunkéw atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgo&ggpowietrza roboty nalsgy przeprowadzapod namiotem, stosag elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru digazalne jest uktadanie izolacji tylko na ostbej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnychegéei budynkéw znajdujcych sé ponizej poziomu gruntu naky prowadzé w
wykopach o szerokai nie mniejszej ri 60 cm.

Jezeli giebokas¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalevykona ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych
odspajanych mechanicznie) luB@anach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzejaowania zaley od kategorii
gruntu danego miejsca.

Przed naleeniem izolacji wodochronnej padj poziomu terenu natg obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 30 cm porkej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwgrbigolaciji. Obniony poziom
zwierciadta wody naley utrzyma przez caly okres wykonywania robét hydroizolacgimymdZ do czasu zabezpieczenia
izolacji warstvg dociskowvy.

Montaz izolacji krok po kroku.

Podczas prowadzenia prac ociepleniowych temperaawatrzna powietrza, podi@ i materiatu wbudowywanego nie s
wynosi mniej niz +5°C i wigcej niz +25°C. Nie nalgy wykonywa robot przy silnym wietrze lub intensywnym
nastonecznieniu. Niezgzane materialy (zaprayebropca, tynki) naley chront przed bezp&ednim dziataniem deszczu.
Nalezy stosowa siatki zabezpieczage na rusztowaniach. Zaleca,ddy ocieplenia byty wykonywane z rusztawa
stacjonarnych.

Podtaze musi by mocne, czyste, wolne od kurzu i oleju, a tynkiamgzne oraz ztuszczaje se powtoki malarskie nalgy
usuryé. Nierbwndci cian przekraczage 1 cm niwelujemy zaprapwyréwnugca. Powierzchrg sciany — otynkowas lub
nieotynkowan — nalery oczysci¢c mechanicznie (szczotkami) lub zémwoda pod dutym cisnieniem. Silnie chiogce podiaa
nalezy zagruntowa srodkiem gruntujicym, zmniejszajcym ich chtonnéc.

Elementy elewaciji, takie jak okna, drzwi, skrzynsluzji, parapety mugzy¢ zamontowane przed rozpeciEm robot
ociepleniowych. Naley zwréci szczeg6la uwag: na zachowanie odpowiedniej odlegtozakaczeh obrébek blacharskich
od powierzchni elewacji oraz na ich odpowiednie mfiowanie, umdaliwiajgce prawidtowe odprowadzenie wod
opadowych.

Przed rozpocziem robét ociepleniowych nalg wyznaczy wysokaé cokotu i zaznacayja linig poziom. Listwa cokotowa
powinna by montowana na wysokoi ok. 40 cm od poziomu terenu, przgyaiu minimum 5 §cznikéw na 1 m.b. listwy.
Listwe nalezy zamocowa zawsze w pierwszym i ostatnim otworze. Nieréwaigodiaza mazna skorygowé podktadkami
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dystansowymi. Na nagach budynku listw przycinamy pod &em, zaginamy i montujemyagza. Listwa cokotowa musi By
zamocowana wokot catego budynku idealnie w poziomie

Klej nalezy przygotowa zgodnie ze wskazéwkami producenta zawartymi nk@paniu. Ply¢ zaleca si potozy¢ na
wczesniej przygotowanej rownej powierzchni, ustiaviajacej swobodny dogp do niej z kadej strony. W przypadku piyt
dwugestasciowych klej naley nanost na powierzchri nieoznakowasnapisem. W przypadku piyt jednogestosciowych np.:
klej mozna nanosi dowolnie na jednej z dwdch stron.

Klej mozna naktadéa m.in. metod ,,obwodowo punktow’ w przypadku daego formatu ptyt lub ,grzebiebieniafvdla ptyt
lamelowych. Zawsze nalg zacz¢ od naniesienia cienkiej warstwy zaprawy &bej na pty¢ w celu zagruntowania
powierzchni wetny skalnej. Naginie nakladamy wkziwg warstwe zaprawy klejowej na zagruntowapowierzchnie.

Piyty nalery przyklej& mijankowo, szczelnie dosuweajje do poprzednio przyklejonych. Nadmiar wychamg z boku piyty
zaprawy klejcej usuwamy tak, by nie byta widoczna na stykagh pda nargach budynku ptyty powinny liyutozone w
sposOb zapewniggy ,przewgzanie”.

W celu prawidiowego uksztattowania kredvi naraa, pozostawione wysugie ptyty obcinamy ngem wzdhs faty i
szlifujemy pag obtozong gruboziarnistym papierestiernym.

Po przyklejeniu ptyt, ale nie wcgsiej niz po 24 godzinach, w celu wyréwnania ewentualnyehndwndaci, nalezy
przeszlifowd je pa@ obtazorg gruboziarnistym papieregtiernym, & do uzyskania wymaganej dokltadnbwykonywanego
ocieplenia.

Naraza okienne i drzwiowe natg izolowa: catymi ptytami, odpowiednio je docingj.

Pokczenia systemu z innymi elementami budowlanymintajak: oscieza okienne i drzwiowe, parapety, dachy i balkony,
powinny by wykonane z zachowaniem szczeliny wypetnionej nigtem trwale plastycznym, np. silikonem lub spegjal
elastyczy tasmg. Do &scieznic okiennych oraz drzwiowych przyklejamy listwyzgokienne tak, aby zapewéniniejsce na
ocieplenie écieza wetry 0 minimalnej grubéci 2 cm. W celu zabezpieczenia okna przed zabrudzepodczas prowadzenia
robét, przyklejamy do listwy fadi ochronn, ktéra odrywamy razem z §ena klejaca po wykonaniu ocieplenia.

Mocowanie §cznikami ptyt (w miag potrzeb) wykonujemy nie wcgriej niz po 24 godzinach od ich przyklejenia, za pomoc
tacznikéw z tulejlg oraz talerzykiem z tworzywa sztucznego oraz stgiowdzeniem dopuszczonych do obrotu i stosowania.
Rodzaj 4cznikbw mocujcych (wkrcane lub wbijane) oraz ich diugiopowinny by dostosowane do podia, grubdci
warstwy termoizolacyjnej uktadu ociepleniowego istgpujacych obcizen statycznych.

Przed przysipieniem do wykonania warstwy zbgogj warto zastosowssiatki ostonowe na rusztowaniu, w celu ochrony
elewaciji przed niekorzystnym dziataniem warunkémasferycznych. Zapragpwzbropca nalery przygotowé zgodnie ze
wskazowkami na opakowaniu. Przed prag&niem do naktadania zaprawy zlayagj naley wyszpachlowé wszystkie
otwory okienne i drzwiowe §gieza), a narea dgciezy dodatkowo zazbroéilistwa narazng z siatky.

Przy nargach otworéw okiennych i drzwiowych nalewtopi¢ pod lgtem 45° dodatkowe pasy siatki z witdkna szklanego

o0 wymiarach 35 cm x 20 cm, gdw miejscach tych powstagwickszone nagzzenia, ktre mogprzyczynid sie do
powstawania rys. W miejscach zatapiania pasOwisiatirave zbropca nalezy silnie §ciggngc.

Pierwszym etapem natenia zaprawy zbragej jest gruntowanie powierzchni skalnej welny &ewarstwy zaprawy

zbrojgcej gladly strory pacy. Nasfpnie naktadamy wikaiwa warstwe zaprawy za pomagoacy zbatej o zbach 10 mm x 10
mm, rozprowadzaf ja rownomiernie po powierzchni piyty.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogollne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przeadadczenie o jakéi lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadrgm dokumentem.
Materiaty hydroizolacyjne zyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wochronnej powinny odpowiada
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikachnicznej.
Bezparednio przed gyciem naley sprawdz:
- w protokole przyjcia materiatow na budaw czy dostawca dostarczyt dokumesgtyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrdty@roizolacyjnych,
- stan opakowa (oryginalng¢ opakowa i ich szczelnéc) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnéci podane na opakowaniach.

Niezaleznie od rodzaju podi@ kontroli ponadto podlegaj

- styki r&enych ptaszczyzn (kragdzie, naraa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchragety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotyg® przygotowania podhy deklarowane przez producenta materiatow hydraaghych, w
tym dotycace gruntowania podia.

Wyglad powierzchni podiza naley ocené wizualnie, z odlegkci 0,5-1 m, w rozproszonyswietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni padimaley przeprowadzi za pomog taty o diugdci 2,0 m, przyteonej w 3
dowolnie wybranych miejscach nazkie 20 m2 podta i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadip

do 1 mm.

Wypukiosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinnychyie wicksze nk 2 mm.
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Peknigcia na powierzchni o szerod@ powyzej 2 mm powinny b§ wypetnione.

Zapylenie powierzchni natg ocent przez przetarcie powierzchni suclezyss reka.

Sprawdzenie wytrzymadai podtaza na odrywanie powinno bywykonane zgodnie z wymaganiami szczeg6towej sjileayjf
technicznej.

Wilgotnoi¢ i temperatug podiaza naley ocent przy wyciu odpowiednich przygdow (wilgotngciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkiei promienia zaokyglenia lub wielkdci skoséw stykow rinych ptaszczyzn podiy nalezy
przeprowadzi za pomog szablonu.

Pozostate badania najeprzeprowadzi metodami opisanymi w odpowiednich szczego6towyatgpkacjach technicznych.
Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. sgélmvej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisanediennika budowy i akceptowane przez inspektoraoad

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagjrojektowa, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki. Odbidr przepradzic przed zakryciem robot.
9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndéci.
Ogollne zasady platitosy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltoviesewane na zimno

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajlan

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieglaebudownictwie. Plyty styropianowe. Instrukcje lrgnych
producentéw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowizku

stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjsymagania dotyege wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwigwe
dla zadania ,Budowa oczyszczadoiekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robétlatki okiennej i drzwiowej wg zasad niniejszej Smiedzy innymi:

Budynek kraty wstepnej.

Okienna: przyjto stolark okienry aluminiowg z przektadkami termicznymi. Szyba zespolona bezpia.

Stolarka wyposana w nawiewniki higrosterowalne — zgodnie z wytyani brarzy wentylacyjnej projektu technicznego.
Zawiasy nawierzchniowe. Mikrowentylacja. Klamkalshierdzewna. Parametry przeszklprzepuszczalrig swiatta
widzialnego ~70%, wspotczynnik g=~50%. Okna ucbytozwieralne lub wg oznacizev czsci graficznej opracowania.
Kolorystyka - obustronnie — wg €zi graficznej.

Drzwiowa: Drzwi aluminiowe zewn. wykonane z proéiluminiowych z przegragdtermiczry, wypetnienie: szyba zespolona
bezpieczna; zamek trzypunktowy hakowy; klamkd:rserdzewna; uszczelnienie gumowe na catym obvweydezy lub
cztery zawiasy nawierzchniowe, prdg izolowany tieemie. Drzwi wyposay¢ w samozamykacz — kolor srebrny. P
Parametry przeszkde przepuszczalrig swiatta widzialnego ~70%, wspo6tczynnik g=~50%.

Budynek techniczny.

Okienna: przyjto stolark okienryg aluminiowg z przektadkami termicznymi; wypetnienie: szybapsdena bezpieczna
Stolarka wyposgona w nawiewniki higrosterowalne. Zawiasy nawierdolwe. Mikrowentylacja. Klamki stal nierdzewna.
Parametry przeszkieprzepuszczalrig swiatta widzialnego ~70%, wspotczynnik g=~50%. Olutdaylno-rozwieralne

lub wg oznaczew czsci graficznej opracowania. Kolorystyka - obustranriwg czsci graficzne;.

Drzwiowa: Drzwi (zestawy) aluminiowe zewn. - wykaore z profili aluminiowych z przegradermiczry; wypelnienie: szyba
zespolona bezpieczna; podwojny zamek; klamka,aawinterfejsy - stal nierdzewna; uszczelnienimgwe na catym
obwodzie; 3 lub 4 zawiasy nawierzchniowe; prédamn@ny termicznie, wypogsane w samozamykacz kolor srebrny.
Parametry przeszkde przepuszczalrig swiatta widzialnego ~70%, wspo6tczynnik g=~50%.

Budynek socjalny.

Okienna: przyjto stolark okienrg aluminiowg z przektadkami termicznymi; wypetnienie: szybapmdsna bezpieczna
Stolarka wyposgona w nawiewniki higrosterowalne. Zawiasy nawierdolwe. Mikrowentylacja. Klamki stal nierdzewna.
Parametry przeszikieprzepuszczalrig swiatta widzialnego ~70%, wspotczynnik g=~50%. Olutdaylno-rozwieralne

lub wg oznaczew czsci graficznej opracowania. Kolorystyka - obustranniwg czséci graficznej

Drzwiowa: Drzwi aluminiowe zewn. - wykonane z plicluminiowych z przegrogltermiczry; wypelnienie: szyba zespolona
bezpieczna; zamek trzypunktowy hakowy; klamka,iaayy interfejsy - stal nierdzewna; uszczelnieniemgwe na catym
obwodzie; 3 lub 4 zawiasy nawierzchniowe; prodamn@ny termicznie, wyposane w samozamykacz kolor srebrny.
Parametry przeszkde przepuszczalrig swiatta widzialnego ~70%, wspo6tczynnik g=~50%.

Drzwi stalowe techniczne, dwuskrzydiowe, zewrp)awvane termicznie. Skrzydia petnesdi@znica stalowa blokowa.
Drzwi wewn. — wg opisu w @&ci rysunkowe;.

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu 53 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotycyxce transportu.

Ogolne zasady transportgi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.

Transport powinien zapewria

- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem

- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagevsST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Dokumentacja techniczna dotyca okien i drzwi powinna zostaprawdzona przed przypieniem do produkgji , ze
szczegOllnym uwzgtinieniem wymagéadla kazdego typu drzwi, zestawienia $id, wymaganych parametrow technicznych i
uzytkowych, zgodnéci z obowihzujgcymi przepisami, normami i aktualiprobat Techniczg. W przypadku jakichkolwiek
niezgodnéci skontaktowa si¢ z projektantem
- Nalezy uwzgkdni¢ konieczné¢ sprawdzenia iléci wszystkich typow drzwi oraz wszystkich wymiaréwarunkéw w
naturze, przed zi@niem zamdéwienia.
- Montaz powinien odbywé zgodnie z instrukeji wymaganiami producenta, w celu uzyskania praavigich rozwizan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowamarametrach zgodnych z dokumentacja projektow
- Montaz wyposaenia dodatkowego nie me naruszézadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw
drzwi, co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc Elementy osprgu, okut czy wyposaenia musz by¢ kompatybilne z
zastosowanym systemem.
- Drzwi nie mog w stanie petnego otwarcia zexa¢ drogi ewakuacyjnej, pomej wymaganej jej szerokoi.
- Dokumentacja projektowa drzwi orézian przeszklonychgtznie z montowanymi w nich drzwiami -
po stronie Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsated systemu oraz komplet niezimych dokumentow).
Wszystkie skfadniki systemu powinnyduyijete w aprobacie technicznej catego rogzeinia i posiadacertyfikat zgodnéci.
- Wykonawca bdzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystki¢emiay i sktadniki pasowaty do siebie (powinny
pochodzt z jednej rodziny - systemy kompatybilne jednegdrapnego producenta) i spetnialy wymagania wykonawcz
projektowe. Uniwersalnig systemu dodatkowo zeksza maliwo$¢ dokonania wyboru porgilzy kilkoma wariantami
rozwigzan roznych szczegotow konstrukcyjnych (np. uszczelnigm@gowego drzwi).
- Mocowanie i wykonanie elementéwdmych zgodnie z przgfym do zastosowania systemem.
- odchytki graniczne wymiardéw liniowych i odchyhad prostoktnaosci nie mog by¢ wicksze ni dla klasy tolerancji
2 wg PN-EN 1529;
- odchyiki ptaskéci musz miesci¢ si¢ w toleranciji 2 wg PNEN 1530.
- ugiecie od obcizenia rownomiernie rozimnego, liniowego, sitpoziomy lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy wartasci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicyea@ szkla. Dla obgizen dynamicznych uderzenie
ciatem mekkim: z energi 250J nie mge powodowad zniszczenia w sposéb zaga@cy bezpieczéstwu
uzytkowania; z energi90J nie mee spowodowéaodksztatca trwatych; przemieszczenie ddre nie mae
przekroczy 1/140 wysokéci lub 20mm. Powstage przy uderzeniu uszkodzenia powinny ltwo naprawialne.
Uderzenie ciatem twardym z ener@,75J nie moe spowodowa peknieé i zarysowa. Na wysokdci 110 cm nad
poziomem podiogi, naly uwzgkdni¢ obciazenie poziome od ,naporu ttumu”.
W oparciu o te wartei Wykonawca powinien wykogavymiarowanie przekrojow rsaych i kompletnej konstrukcji
przez uprawnionego igniera, a przed rozpoeziem robot przedioy¢ je do akceptacii.
- Wszystkie wsporniki i elementy moaag wywane do mocowanigiany powinny by zabezpieczone termicznie i
antykorozyjnie. Mocujce czsci metalowe wydcznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wyniaggbezpiecze
antykorozyjnych.
- Mocowania przewidziane przez roz&ania systemowe i spetnagp odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaganyck
parametréw i warunkéw statycznych.. Wyznaczenigsuikotwienia zgodnie z dokumentagrojektovs.— Mocowania
musz by¢ dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wszedity od obcizen w danej lokalizacji.
- Roboty montaowe wraz ze wszystkimi elementami magyjmi jak np. kotki,sruby, wkrety, trzpienie, lgtowniki stalowe,
ksztattowniki itp. a take ewentualy podkonstrukgj, (jezeli bedzie konieczna) naky uwzgkdni¢ w cenach jednostkowych;
elementy takie niedalg rozliczane odgbnie.
- Konstrukcje drzwi kcianek przeszklonych néadg wykonywa wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkéw warsztatowych, przy uwzghieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw.
Rysunki detali w zakresie nieglinym do realizacji rob6t spaydzi Wykonawca i przedky je Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji w czasie, pozwajaym na terminowe rozpoeeie robot na budowie.

- Uwzgledni¢ konieczné¢ dostawy i montau drzwi wedtug wytycznych zawartych w specyfikamjaz wymaga producenta.
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Drzwi powinny by montowane zgodnie z instrugdjwymaganiami Producenta, w celu uzyskania praavgich rozwjzan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowamarametrach, zatwierdzonych przez Zamawégjo.

- Montaz wyposaenia dodatkowego nie me naruszé&zadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw

drzwi co musi by uwzgkdnione przez Wykonawvec

- Drzwi nie mog@ w stanie petnego otwarcia zexa¢ drogi ewakuacyjnej, pomej wymaganej jej szerokoi.

- Dostarczy kompletne gotowe skrzydta §@ieznice drzwi.

- Zainstalowa drzwi w scianach w lokalizacjach pokazanych na rysunkachc2enia ramy zéciarg wypetni¢
odpowiednim wypetnieniem i jeli bedzie taka konieczrio wykonczy¢ odpowiednimi profilami maskagymi. Sposéb
wykonczenia przedstawido akceptacii.

- Nalezy uwzgkdni¢ gruba¢ wykonczenia posadzki oraz grudm warstw wykaczeniowychécian.

Po zakaczeniu wszystkich prac zamontotvskrzydta drzwi i wyregulow@pionowo i prostopadle, z maksymalnym
odchyleniem przedtnej 2 mm.

Bezparednio przed odbiorem zamontoivaszystkie elementy metalowe (okucia) zgodnie z wganiami producenta.

- Zamocowan stolark nalezy uszczelni przez wypeltnienie szczeliny guizy gsiciezem, a @écieznica materiatlem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego éeliadectwem ITB (dla drzwi ppo - materialy specjalne). Zabranig sizywac do
tego celu materiatow wydzietgjych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Montaz ok tj. klamek, zamkow itp.

- Osadzone drzwi po zmontowaniu nglgpozostawé zamknete.

- Usuny¢ folie i ewentualne zabrudzenia.

Podczas osadzania stolarklusarki naley zachowa; nastpujace warunki:

- osadza elementy stolarki $lusarki do pionu i poziomu;

- mocowa oscieznice w odlegtéci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odlegia¢ punktow mocowaniadieznic pionowych nie wiksza nk 100cm dla okien i 70cm dla drzwi;
- osadzeniglusarki rbwnoczesne z murowaniem lub w przygotoveaingniazdach;

- uszczelni elementy stolarki §lusarki na catym obwodzie piaglpoliuretanowy.

Zalecenia ogolne.

Wykonawca powinien dokodanontau okien i drzwi zgodnie ze szczegétpimstrukcp wbudowania tych wyrobow,
dostarczon przez kadego producenta.

Wyroby stolarki budowlanej magoy¢ osadzone w wykonanych otworach;gk budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Réwnocgeie ze wznoszeniem muréw g@by osadzona stolarka budowlana jedyniécianach
dziatowych o grubgci ponizej 25 cm.

Stolarle nalezy zamontowa w osciezu zgodnie z wymaganiami olétenymi w normach.

Okucia powinny by tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydiom ik dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed
dokonaniem zamowienia stolarki nafesprawdzt rzeczywiste wymiary przygotowanych otworow.

Przygotowanie dciezy.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzé dokltadnd¢ wykonania écieza i stan powierzchni, do ktérych ma przyléga
oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudzieza lub zabrudzenia powierzchniobeza, ccieze naley
naprawt i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe $oieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady powierzchniowe, gRrpecia,
wyrwy. Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otwor@kiennym lub drzwiowym
a gscieznicg powinien wynosi:

- na szerok& otworu 2 — 6 cm,

- na wysoké¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowanéaieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach malestawt stolarke na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nglesprawdzé sprawnd¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwice osadzone wsoiezach:

- na wysokéci elementu po obydwu stronach okna stosgwa najmniej po dwa elementy mogeg w odlegtéci nie
wigkszej ni 200 mm od nara,

- maksymalna odlegéé pomkdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy moage stosowanegprzy punktach zamykagych, aby zapobiec powstawaniu odksztalpedczas
zamykania,

- na szerokgci elementu — jeden element kogay na 1 mb.

Uszczelnienie &ciezy nalezy wykona kitem trwaleplastycznym (nie stosoévalkitu, poniewa wchodzi w reake z PCV), a
szczelig przykny listwg. Ustawienie okna naty sprawdzé w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysaékookna, nie wgcej niz 3 mm.

- Réznice wymiarow po przefnych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy diugéci przelgtnej do 1 m,

- 3 mm przy diugéci przekgtnej do 2 m,
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- 4 mm przy diugéci przelgtnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerckbwickszej nz 700 mm stosowane &locki podpierajce utatwiagce prawidtowe
ustawienie skrzydta wzgllem dcieznicy przy zamykaniu. Jeli szeroké¢ okna przekracza 1400 mm stosujedsiva
komplety klockéw. Klocki podpierage stosuje sizawsze, jgeli szeroké¢ okna przekracza jego wysako

Zamocowane okno nafg uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelinydazy cciezem a dcieznica
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowaaitedo celéwiadectwem ITB. Zabraniaeguzywaé do tego celu
materiatdow wydzielajcych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzokeo po zmontowaniu naie doktadnie
zamkryc.

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. &aenniki wewrgtrzne o matym
wysiegu osadza siw ten sposohze najpierw wykuwa giw oscieznicach niewielkie bruzdy, nagtnie wyréwnuje s zapravyg
mur podokienny, dag mu maty spadek daoodka pomieszczenia i na tak wykonanym padtoktada si podokienniki na

zaprawie cementowej. Przy podokiennikach gkakzym wys¢gu naley uprzednio osadéiw murze na zaprawie cementowej
wsporniki stalowe.

Osadzanie stolarki drzwiowe;j.

Oscieznice mocowd za pomog kotew lub hakdw osadzonych waiezu. Elementy stalowe mady¢ réwniez przymocowane
do muru lub betonu za pompgub i naketek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych alietonowanych kotew.
Oscieznice naley zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy dscieznicag a murem wypehdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éeliadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem najesprawdzt ustawienie écieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jakdzawarte sw ST ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakad.
Zasady kontroli jaké&ci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 A297,
PN-88/B10085Az3:2001. Ocena jgakbpowinna obejmowa sprawdzenie zgoddo wymiaréw, sprawdzenie jakai
materiatéw, sprawdzenie prawidtoyedwykonania z uwzgldnieniem szczeg6téw konstrukcyjnych, sprawdzenietaaia
skrzydet i elementéw ruchomych akaraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidiégi@amontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.

Odbiorowi podlegay.

- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgofthn zamdwieniem,

- spos6b zamocowania i osadzenia stolarki,

- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziondaieznic,

- sprawdzenie poprawiad otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady platiebsy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwazane.
PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlankn®i drzwi. Wymagania i badanie.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stoldok@owlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraiAz 2).

PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stoldokaowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraiAz 3).
PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. ®a&nie, przechowywanie, transport.
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PN — EN — 1670 : 2000 Okucia budowlabéporng¢ na korozg. Wymagania i metody batia
PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlaneriki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymaganiaétody bada
PN — B — 13079 : 1997 Szkio budowlasmyby zespolone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @dziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wyikevcy od obowgzku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefihnicznej $ wymagania dotycegce wykonania i odbioru posadzek dla zadania
.Budowa oczyszczalriiciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na celu wykonanie posadzek.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadzekaasad niniejszej S sniedzy innymi:

Budynek kraty wstepnej.

Projektowane wg opisu na przekrojach.

Wykonczenie- ptytki ceramiczne gres anty@zgowy na kleju epoksydowym wodoodpornym z fudnemoodporq Plytki o
wymiarach 30x30cm - kolor ptytek szary w odcienatdnu. Wyka@czenie- gres antypélizgowy mrozoodporny z cokotem na
wysokas¢ 10cm w kolorze j. w. Plytki GRES — gatunek |, zidgvione, wielkaci 30x30cm, klasacieralndci wglebnej
<130mm3, niepolerowane, antyyliagowe min R11, plamoodporne, niengdiwe (max 0,5%), odporne na dziatasredkéw
chemicznych.

Budynek techniczny.

Projektowane wg opisu na przekrojach.

Wykonczenie- ptytki ceramiczne gres anty@izgowy na kleju epoksydowym wodoodpornym z fudnemoodpors Plytki o
wymiarach 30x30cm - kolor pltytek szary w odcienatdnu. Wykaczenie- gres antypglizgowy mrozoodporny w kolorze j.
w. Plytki GRES — gatunek I, nieszkliwione, wieficd30x30cm, klasacieralngci wglebnej <130mm3, niepolerowane,
antypalizgowe min R11, plamoodporne, niergdiwe (max 0,5%), odporne na dziatadiedkoéw chemicznych.

W oznaczonych pomieszczeniach posadzka epoksydowangn.

Budynek socjalny.
Projektowane wg opisu na przekrojach.
Wykonczenie- ptytki ceramiczne gres antyfi@gowy na kleju epoksydowym wodoodpornym z fudnemoodporq

Wiata technologiczna.

Posadzka wiaty petéibedzie rok ptyty fundamentowejfelbetowa na gruncie).

Ptyta fundamentowo-posadzkowa gr.25cm w spadkuzsegnym z obwodowymi murami oporowymi gr. 20cm dezrmej
wysokaci (do +1,65m) wykonane z betonu C30/37,W6,F150,XEdl A-IIIN, otuliny dla ptyty 5cm, dlacian 3cm.

Ptyta fundamentowa wykonanadzie praktycznie w poziomie terenu. Najfga wykona na przygotowanej podbudowie
betonowej z C8/10 (B10) gr. okoto 90cm — wymianangdw niendnych do stropu piaskow.

Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlak¢oda do betondéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodogjowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawastw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Ogolne wymagania wykonania robét betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032 PN-63/B-
06251. Betonowanie nana rozpocgé po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagiracy deskowania dostarczoprzez dostawedeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpieciastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposOb umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mabetonow sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wyklucgywyciek zaprawy i maiwos¢ znieksztatce lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrhetonovg powinny by obficie polane wosl

Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.
Mieszank betonowy nalezy wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaranggych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej fatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp oba@wija odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmatep przy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu najesprawdz: potozenie zbrojenia, zgod¥é rzgdnych z projektem, czysié
deskowania oraz obecftowkitadek dystansowych zapewnjeych wymagaa wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuc@ z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest wgksza naley mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysoka 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacii technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podpészaide betonowy nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub rurogigu pompy, hdz tez za pgrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagpzczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaaketonowy nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub rurcggu pompy. W
ptytach o grubéci wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowad belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ngl@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgtbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtcci miedzy prtami zbrojenia Igacymi w ptaszczynie poziome;.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami weghhnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5—8 cm w warstw poprzedny i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimewa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promrargkutecznego dziatania
wibratora.

Odlegtas¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasie jednakowymi
drganiami na catej dtugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub lelkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugéci elementu. Rozstaw wibratorow nafeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno Bytrwate i sztywne.
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Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu naig sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rol@go winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mmna s¢ kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoivinna by starannie przygotowana do pctenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugtcie z powierzchni betonu stwardniategazriych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym alboi@rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest waza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania naly unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio utonego betonu.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboyviek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nognhPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazyevhminierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowd plan kontroli jakdéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinny®uwzgkdnione badania przewidziane aktugiorny i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwigrdzenia prawidtowdei zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowe;j

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalgy wykonywa® wytgcznie w temperaturach niezszych ni +5°C, zachowujc warunki umaliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymédd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamayzieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody Irktyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturzeG20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowanefgmentu przed
utrat ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazgioy beton powinien iychroniony przed zamarzigiem przez okres pozwalay na
uzyskanie wytrzymalkei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymalai 15 MPa powinno h§zbadane na prébkach przechowywanych w takich samgeunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury penf0°C w okresie twardnienia betonu nglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalgje na odpowiednie ostamie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chreoymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia#gyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakezenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciows betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagndirazy na do).
Nanoszenie blon nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie s¢ taczyt z nastpng
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofirie jakdci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiianagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii.

Ulozony beton naliey utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betoowmalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji me nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymasoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z nogPN-63/B-06251) lub wytrzymasoi manipulacyjnej dla prefabrykatow.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stermygaaia powinno b§ dokonane na podstawie wynikow badania
wytrzymatdici betonu, okréonej na prébkach przechowywanych w warunkach meiej zblizony do warunkow
dojrzewania betonu w konstrukgciji.
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Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownosé¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §reej obowizuja nas¢pujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie masg¢ gladkie i rowne, bez zagien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniccia @ niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvaopuszczalne pod
warunkiemze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu matn2,

pustki, raki i wykruszyny gsdopuszczalne pod warunkiepe, otulenie zbrojenia betongdzie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wygtuja nie wieksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany,

réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadanaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypukidéci i wgtebienia nie powinny b§wicksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodze.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowéoistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmalnio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadzt i uklepa, aby otrzyma réwng i
jednorodn powierzchng bez dotkéw i porow,

wyréwnary wg powyzszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zapravy i lekko wyszczotkowawilgotng szczotlg aby
usuryé powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rigisprawdzt podiaze pod wzgédem nénosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podle winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozkladany w miar mazliwosci w sposéb aigly z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Ogolne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

-oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyrownupca lub bezpérednio do réwnego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dosiymiarowych
orazsciany betonowe.

-bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robot natg oczyéci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiardéw, gatunkéw i oddiamwy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

-temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukfadania ptytek powinna wyéosd najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie kreaizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@avinno by wigksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci faty dwumetrowe;.

-powierzchnie podtay pod wyktadziny powinny by/réwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny b§wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

Na przygotowane i zagruntowane padioaley nanigé¢ zaprave klejowa pag zebat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w gjgu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy zyateaniacé ptytke i
docisny¢ jg do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie maze zawiera pustych miejsc. Czas korygowania pania ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezpdarednio po utgeniu pltytek nalgy przygotowd spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejo®ppinowanie mana
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktéregofwo plytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. WWphe czyszczenie powierzchni nglevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wikszych porach lub pacy zlgka. W koacowym etapie prac natg stosowa odpowiednieciereczki lub
drobnoporowate gpki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewatrznych oraz przy zakazeniach okladziny stosowarofile naranikowe i wykaiczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubii ptytki tak, aby licowat z ptytik w obu kierunkach. W nafaikach stosowaelementy
narazne systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1.

6.2.

Ogodlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jgkozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

Szczego6towe zasady kontroli jaka.

Nalezy przeprowadzi nas¢pujace badania:
- gruba¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
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- gruba¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,

- wyglad zewretrzny i wykaiczenie posadzki,

- zabezpieczenie stykéw z powierzchniami inaczgjoficzonymi,

- przygotowanie podi@a pod okfadziny,

- polczenie okladziny z podiem,

- jednolitas¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,

- dopasowanie oktadziny w namaxch i miejscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robat.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej,
- rownaci za pomog taty kontrolnej,
- odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomstaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podkiadem na podstawieduxih,
- prawidtowaci (przez og¢dziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylataciji,
- prawidtowdaci (przez pomiar) wykonania stykéw materialéw padamvych, tj. pomiar
- odchyla od prostoliniowéci, pomiar szerok&i spoin.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek..

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementdédw powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalmdziat, nazwy i okrédenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemicgne i heterogeniczne Pokrycia podiogowe z (gbliorku
winylu).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotycgce wykonania i odbioru robét oktadzinowych dla
zadania ,Budowa oczyszczakuiekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
oktadzinowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot aidaowych wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:

Budynek kraty wstepnej.

Sciany wewrtrzne oraz écieza okienne, drzwiowe i parapety wegtrzne wylazy¢ plytkami ceramicznymi do wys. min.
3,00m ponad poziom 0,00.

Ptytki o wymiarach 60x30cm lub o podobnych propactj w kolorzesnieznobiatym z potyskiem.

Ptytki ceramiczne na chemoodpornej, wodoodporragtgcznej zaprawie klejowej, odporne na zmianyperatur. Wszystkie
listwy i profile narane ze stali nierdzewnej (ta& wszystkie krawdzie otworéw okiennych).

Budynek techniczny.

Sciany wewrtrzne oraz écieza okienne, drzwiowe i parapety wegtrzne we wszystkich pomieszczeniach weyio ptytkami
ceramicznymi do wys.: 2,60m ponad lokalny pozioragutzki. Ptytkami naley obtazy¢ rowniez powierzchng wszystkich
cokotow, cokolikow. Ptytki o wymiarach 60x30cm letpodobnych proporcjach w kolorzgrieznobialym z potyskiem.
Ptytki ceramiczne na chemoodpornej, wodoodporriagtecznej zaprawie klejowej, odporne na zmianygderatur.
Wszystkie listwy i profile narine ze stali nierdzewnej (tad wszystkie krawdzie otwordéw okiennych i drzwiowych).

Budynek socjalny.

Sciany wewrtrzne w pomieszczeniach WC z natryskiem, szatrdiej) szatni czystej, pomieszczeniu technicznyra wra
jadalni ca4 $ciare ze zlewozmywakiem i umywadl(z powizanymisciankami bocznymi na dtugoi 60cm) - wytay¢
ptytkami ceramicznymi na wysoké3m.

Ogolnie zastosowaptytki o wymiarach 60x30cm gtadkie, polerowane;daczce; gatunek |. Kolorystyka — koléniezno-
biaty. Wszystkie krawdziescian, otwordw itp. zakiiczy¢ listwami, profilami ze stali nierdzewnej. Spoinykwelorze
harmonizujcym z kolorem plytek. W pomieszczeniach mokryclegta uktadana ngianach wczéniej zabezpieczonych
systemow ptynmg izolacp przeciwwodn. Nascianie WC z umywalk wykona lustro wklejane 60x100cm zlicowane z
ptytkami. Plytki ceramiczne na chemoodpornej, watfmrnej, elastycznej zaprawie klejowej, odporneméany temperatur.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetni@ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlak¢oda do betondéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodogjowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu.
Ogo6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.
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4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyxce transportu.
Ogolne zasady transportyi zmawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawastw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
-oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyréwnupca lub bezpérednio do réwnego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio
-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dosiymiarowych
orazsciany betonowe.
-do osadzania wyktadzin gaianach murowanych moa przysipi¢ po zak@czeniu osiadania muréw budynku.
-bezpdrednio przed rozpogziem wykonywania robo6t natg oczyci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zmy¢ z kurzu.
-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i oddiamwy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
-temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukfadania ptytek powinna wyéosd najmniej +5°C.
-dopuszczalne odchylenie kregizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@avinno by wigksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci taty dwumetrowe.
-powierzchnie podiay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny b§wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.
-przed przysipieniem do oktadzinowania powierzchigian naley takze sprawdaz jakas¢ podiaza pod wzgddem
wytrzymataiciowym. Nalery sprawdzt usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatugprojenia. Plytki naley
rozmierza tak, aby docinki ptytek przy kraygziach (k@icachscian) miaty wymiar wgkszy niz potowa plytki. Spoiny
podziatéwsciennych powinny b§ skomponowane (w jednej linii lub w rownych ogisich) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane pogitaaley nanigé zaprave klejowa paa z¢bat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ayaf@niaé plytke i
docisry¢ ja do podiga. Warstwa kleju pod plytknie maze zawierd pustych miejsc. Czas korygowania pahnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezpdarednio po utéeniu plytek naley przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mena
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérepotwo ptytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprawprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni natevykona uzywajgc wilgotnych
gabek o wikszych porach lub pacy algka. W kocowym etapie prac nalg stosowd odpowiednieciereczki lub drobno
porowate gbki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.
Na krawedziach zewntrznych oraz przy zakezeniach oktadziny stosowarofile naranikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubwi ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nafaikach stosowaelementy
narazne systemowe.

Sufity podwieszane.

W ramach prac budowlanych przewiduje wiykonanie wszystkich czyn&a majcych na celu: mongasufitow
podwieszanych. Sufity akustyczne z ptyt wetny mateej na ruszcie metalowym.

W zakres tych rob6t wchoglz

a) sprawdzenie poziomdw, wysaleq wytrasowanie przebiegu oktadzin i sufitow,

b) monta stalowej konstrukcji nimej, rusztu stalowego, wypetnienia z wetny mineggln

¢) wykonanie montas w koordynacji z wykonawgcbrarry teletechnicznej i elektrycznej montowanych nafitamni urzagdzen,
wykonania przejg przez sufity,

d) monta piyt z welny mineralne;.

Warunki przysipienia do robot.

Przed przysipieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowyipayvby¢ zakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurawanzebicia i bruzdy,.
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Oktadziny z ptyt ze skalnej welny mineralnej nglevykonywa w temperaturze nie #8zej nk +120C, a wilgotnt
wzgledna powietrza nie me przekracza75%.
Pomieszczenia powinny Byuche i dobrze przewietrzone.

Sufity i oktadzinyscienne.

Ruszt stanowgicy podiaze dla piyt jest jednowarstwowy skiadey sk z warstwy nénej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztéwgsksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metkatyvienia musg spetnid warunek piciokrotnego
wspoitczynnika wytrzymalkxi przy ich obcizaniu. Znaczy toze jednostkowe obgienia wyrywajce musi by wicksze od
pieciokrotnej wartéci obcigzenia przypadagrego na kady facznik lub kotve. Wszystkie elementy stalowe shece do
kotwienia musz posiadé zabezpieczenia antykorozyjne.

Montaz oktadzin rozpoczynasiod wyznaczenia jego ptaszczyzny na okahggh scianach przez wytrasowanie goérnej
krawedzi katownika przyciennego na okalagychscianach. itownik mocuje sj kotkami szybkiego monta w rozstawach
nie wickszych nk 100 cm. Naspnie trasuje simiejsca przebiegu profili gtdbwnych w rozstawie 1@f. Powinny one zosta
tak rozplanowane, aby z obu stron pézianach pozostaty jednakowe odlegliowicksze ni potowa szerokgi ptyty tj. 30
cm. Mocowanie profili poprzecznych negtije w gniazdach wyeiych w profilach gtéwnych. Wzdtulinii przebiegu profili
gtéwnych trasuje simiejsca mocowania wieszakéw w rozstawie, co 120Rorzamocowaniu wieszakow podwiesza si
profile gléwne, nagpnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profilgppreczne ,120", a mdzy nimi profile 60" tak, aby
powstata siatka 0 boku 60 cm. Pozioguugah konstrukcg wkiada s¢ ok. 30% piyt. Ptyty powodujutozenie i wyréwnanie
konstrukcji. Nastpnie wykonuje s monta odcinkéw profili dochodgcych doscian. Docing je naley z luzem 5-10 mm.
Montaz sufitu kaiczy uzupeienie wszystkich piyt.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jgkozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Nalezy przeprowadzi nas¢pujace badania:
- grubd¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- grubd¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewretrzny i wykanczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykdéw z powierzchniami inaeadjonczonymi,
- przygotowanie podi@ pod oktadziny,
- pobczenie oktadziny z podiem,
- jednolitg¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w naexh i miejscach styku z innymi elementami.

Kontrola wykonania poszczegdélnych elementow systeufitly podwieszanego jak i calego systemu powilngimowd :
- kontrola zastosowanych materiatléw (kompleksowstaspwanie materiatdw budowlanych zalecanych pdpstawcow
systemu),

- kontrok wtasciwego wytyczenia, uksztattowania i moaausztu,

- kontrok w zakresie piyt (rowrkei powierzchni, uszkodaekrawedzi i naray, wymiaréw), prawidtowé zamocowania,
wykonczenia na stykach, obrzch,

- kontrok poziomowdci wykonanego sufit (pomiar odchylenia powierzcbdiptaszczyzny).

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegodtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Wymagania przy odbiorze olsta norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Sucikitpwymagania i badania przy
odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

- zgodnd¢ wykonania z dokumentagcfechniczi,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podia,

- prawidtowa¢ zamocowania ptyt, ich wykm@zenia na stykach, nasach i obrzeach,

- wichrowatd¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powintgrmewic ptaszczyzny pionowe, poziome lub gele
nachylenia przewidzianym w dokumentacjati dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinnyKayami prostymi
lub innymi zgodnymi z dokumentacjKrawedzie przycgcia ptaszczyzn powinny liyprostoliniowe. Sprawdzenie
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prawidtowdci wykonania powierzchni i kragdzi oktadzin naley przeprowadi za pomog oglkdzin zewrtrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) ladytrolnej o diugséci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przewitu pomiedzy tat a powierzchnj suchego tynku powinien byvykonany z doktadnizia do 0,5 mm.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej,
- rownaci za pomog taty kontrolnej,
- odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomtaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podkiadem na podstawieduxih,
- prawidtowdaci (przez ogtdziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylatacji,
- prawidtowdci (przez pomiar) wykonania stykdw materialéw padamvych, tj. pomiar
- odchylé od prostoliniowéci, pomiar szerok&i spoin.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek..

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementéw powszechnegoytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalPmdziat, nazwy i okrédenia.

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagani@tody bada.

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe.

PN-93/B-02862 Odporri¢ ogniowa.

PN-EN ISO 7050:1999 Wkty samogwintujce z them stzkowym, z wgtbieniem krzgowym.

PN-91/M-82054.1%ruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoi.

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasfw mechaniczne g&ci zfacznych ze stali nierdzewnych, odpornych.

PN-EN 10142:2003 Bany i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w spos6lgly do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10142:2003 Bany i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w spos6lgly do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowzku

stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zgwanych z
wykonaniem obudowy gipsowo-kartonowych dla zadgBizdowa oczyszczalriciekdw w Gajewie”.

1.2 Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania obudowy gipsowo-kartonowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogodlne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania og6ine”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotycze materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obudovgyspwo- kartonowych wg zasad niniejszej $Tdedzy innymi:
- ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm,
- ksztattowniki stalowe profilowane,
- faczniki wzdtuzne,
- zawiesia do ksztattownikow,
- kotki do wstrzeliwania,
- wkrety do plyt gipsowych,
- gips budowlany,
- t&éma papierowa,

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

3.2.Szczegobtowe wymagania dotygze sprztu.
Narzdzia stosowane powszechnie podczas pracy w tedjinsiechej zabudowy:
- do cécia piyt g-k wywane § naze z wymiennym ostrzem i pita ptatnica.
- do mieszania systemowego gipsu szpachlowegpdimowania gywamy wolnoobrotow wiertarke z mieszadtem, kielni i
wiadro plastikowe,
- do prawidlowego ustawienia mocowanych ptyt stdsowany jest powszechnie miotek gumowy, tatazigmica,
- do przykecania ptyt g-k najlepsza jest wdtaka z regulacja gbokasci wkrecania,
- dodatkowo maghby¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strugtwy orasz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyce transportu.
Ogolne zasady transportuzmwarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewiia
- stabilné¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodnen
- kontrot zatadunku i wytadunku,

Materialy naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpiecayrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu
pojazdow. Przy przewozie najeprzestrzegaprzepiséw obowazujgcych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g6Ine zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét aaie § w ST "Wymagania ogolne”.
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5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robét.
Przycinanie i obrébka plyt gipsowo — kartonowych.
Ptyty gipsowo-kartonowe nioa tatwo ci¢ za pomog naza do plyt lub n@a do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty
powinny lee¢ ptasko na rownym podio, lub na specjalnym stole do przycinania.
Aby przyci¢ plyte nalezy:
- naci¢ karton od strony licowej,
- plyte ztama w rdzeniu gipsowym,
- rozci¢ karton strony tylnej.
Krawedzie cete sfazowd za pomog struga towego. Karton na stronie licowej obrélgostugugc sk papierengciernym,
strugiem hdz tarnikiem. Przed spoinowaniem ugampyt gipsowy z krawdzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zi#ghie
w celu zapewnienia lepszej przyczefmionasy szpachlowej.

Mocowanie ptyt i wykonywanie pojczen.

Ptyty gipsowo-kartonowe mady¢ mocowane do konstrukcji sioej wykonanej z metalugdz z drewna. Przy monta ptyt
gipsowo — kartonowych nafe pamktac, aby byly one do siebie szczelnie dogtebraz aby przylegaty do konstrukcji
nasnej. Nalery zachowd nastpujace odsgpy elementéw mocuagych od krawdzi ptyty: krawedzie ostongte kartonem, co
najmniej 10 mm; krawdzie nieostonjte kartonem, co najmniej 15 mm. Wiy i klamry umieszczaprostopadle do
ptaszczyzny piyty o wpuszozéylko na taka gibokasé, aby nie uszkodzikartonu gtéwka elementu mogaggo.

W czasie prac montawych nie dopuszczado powstawania odksztafcetyt gipsowo-kartonowych (gpznienie,
napezenia). Dlugé¢ elementu mocygego zaley od grubdci ptyty lub grubdci oktadziny oraz od wymaganejetpokasci
wpuszczenia go w konstrukajcsng.

Polczenia.

Profile przyhczeniowe z metalu lub drewna powinnytbywocowane do podia i stopu w odgpie < 1000 mm; przytzenia
boczne musgmied, co najmniej trzy punkty mocowaniciany dziatowe powinny hiyszczelnie paiczone ze wszystkimi
ograniczajcymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczajgiy musi na calej swej szerala wypetnia nieréwndci
podiaza. Powstajce styki naley wypetnic masa szpachlay Tam gdzie wysijpuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymaga przeciwpaarowych, styki pajczeniowe zewgtrznej okladziny mena wypeint elastyczna mas spoinovy. Jezeli
istnieje prawdopodobistwo przemieszczeelementdw granierych zesciana dziatow w zakresie > 10 mm, to poeaizy
scianami dzialowymi a stropem najestosowa polgczenia elastyczne. W przypadku oktadziny wielowaostej odlegtdci
pomidzy elementami mocaggymi w wewretrznych warstwach powinny Bytrzykrotnie zwekszone.

Ksztattowanie spoin.

W przypadku okfadziny jednowarstwowéejan i sufitow styki gsiednich ptyt musgby¢ przesungte wzgkdem siebie, tak
by nie powstaty spoiny krzgwe W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszcdegavarstwy plyt uklada siz
wzajemnym przesuggiem. Naley zwrdcié uwag: na staranne ustawienie ptyt, aby nie potrzebr@eutudnié
spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgétnptyty gipsowo - kartonowe nalg umieszczé na konstrukcjach
sciennych z zachowaniem ogjgti okoto 10 mm od gérnej powierzchni poiHo Plyty gipsowo — kartonowe mggy¢
umieszczane w pozycji pionowej i poziomej. W magiku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich stykeaiuznych
krawgdzi naleey umieszczéna profilach pionowych konstrukcji sioej. W przypadku ukladania ptyt w pozycji poziomej
styki krawedzi poprzecznych powinny bBytak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, arkch zbudowana jest
konstrukcja néng sciany dziatlowe;j.

Nalezy uwzgkdniat szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnyclymkéw. Tam gdzie wyspuja wymagania
odporndci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnystosowa sic do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypekienie i wykazania pajczen pomidzy ptytami gipsowo— kartonowymi jest waym elementem podczas
wykonywania prac montawych z piyt gipsowo — kartonowych. Prawidiowe wykaie spoiny gwarantuje trwate i
estetyczne wykiczenie powierzchni piyt g-k.

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musé lmgzyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgtdu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej luugipgachlowego rozz@iamy spoinowanie z §eng zbropca
oraz bez tany zbrojcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku rozpadeamy masszpachlow poprzecznie do linii
styku piyt, wciskajc ja jak najgtbiej i szczelnie wypelniaf cata szczelin Nastpnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pocignieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mazpachlow wzdhuz catej spoiny.

Prace wykaiczeniowe.

Elementy wykonane z plyt gipsowo — kartonowychawgadka powierzchrj doskonale nadga sé do dalszego
wykanczania: malowania i pokrywaniaadymi materiatami wykaczeniowymi.

Cale podiae poddawane dalszej obrobce zekpoiny musi by gladkie, suche, stabilne bez zanieczyszdzeknigé.
Dalsza obrébka jest miiwa dopiero po catkowitym zwkeaniu i wyschngciu masy szpachlowej. Przed dalsibrébka
powierzchnie plyt i spoiny muszadyagruntowane w celu wyréwnania chtodcidkartonu i masy szpachlowej. Wphe
malowanie farba rozaiezona nie mge zasipi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracamudek gruntujcy musi catkowicie

wyschryd.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakai.

Sprawdzeniu podlega:

- Wykonanie konstrukcji z profili stalowych piggtowanej do pokrywania ptytami g-k (sprawdzenigzmaczenia

potazenia rusztu wzghlem statych elementéw konstrukcji budynku; sprawméizgakaci i grubcsci blach profili;
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych pkafilstrukciji; sprawdzenie rozstawu elementéw kaksti oraz
ewentualnego ichyézenia).

- Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzajuasmsvanych plyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstaastosowanych
tacznikdw mocujcych plye do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystanagladem podtogi oraz ewentualnie na
stykach ptyt; sprawdzenie przygotowania kgewi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanjg/ch krawedzi
nieobt@onych kartonem),

- Sprawdzenie staranstd i poprawndci utozenia wetny mineralne (wykonanie poke, wypetnienie profili stupkowych,
profili gérnych),

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét zawagtevsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkasci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych
przez layniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét zawagevsST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru $Jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Czynnéci sprawdzajce przy odbiorze:
- zgodnéc z projektem usytuowanigian, sufitow i obudow
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,
- odchylenia kragdzi ptaszczyzny od linii prostej,
- odchylenia powierzchni i krgdzi od kierunku pionowego,
- odchylenia powierzchni i kragzi od kierunku poziomego,
- ocena poziomu szpachlowania,

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatém s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.

PN-B-010122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wyrnmag&omadrkowych badania przy odbiorze.
PN-EN -12859 Piyty gipsowe. Definicje , wygaaia i metody badan.
PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Defigicwymagania i metody badan.
PN-B-79405 Piyty gipsowo-karove.
PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nieamia Wykonawcy od obowkku
stosowania wymogow oktenych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelany obliguje wykonawg do stosowania jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjysymagania dotycgce wykonania i odbioru ogrodzenia dla zadania
.Budowa oczyszczalriiciekow w Gajewie”.

1.2.Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnii wykonania rob6t zwgzanych z ogrodzeniem terenu.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzengzasad niniejszej S| sniedzy innymi:
- ogrodzenie przemystowe panelowe kratowe z dgu#imm ocynkowane malowane proszkowo (kolor antjazyvys. 2,0m
(ponad terenem) na cokole systemowym betonowyn@ém3gora cokotu 10cm ponad terenem) i stupkactesyswych z
tacznikiem betonowym i fundamentem monolitycznym davgn 1m p.p.t.,
- brama przesuwna szer. 6,0 m z instalacja donoefg, otwierana automatycznie pilotem,
- furtka szer. 1,20 m otwierangcenie.

3. Sprzt.

3.1. OgbIne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportgi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materialy naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowizujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Przygto: ogrodzenie wewgtrzzakladowe przemystowe panelowe kratowe z dragngm ocynkowane malowane proszkowo
(kolor antracyt) o wys. 2,00m (ponad terenem)akote systemowym betonowym h=30cm (géra cokoturiponad
terenem) i stupkach systemowychyeznikiem betonowym i fundamentem monolitycznym ¢élaxgn 1m p.p.t. Nalgy
wykona furtki szerokdci 1,2m otwieraneecznie. Brama systemowa L=6m otwierana automatyczimstalacj
domofonowy i pilotami. Szczegdty i spos6b montapaneli, bramy i furtek wg wskazavybranego producenta.
Przed przyspieniem do realizacji sprawdzivymiary w rzeczywistéci. Dlugas¢ nowego ogrodzenia wraz z brain
furtkami ~ 630 mb.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakézi.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Szczego6towe zasady kontroli jasai.
Kontroli podlegaj:
- jakas¢ ogrodzenia, bramy, furtki i jej zgod§toz Dokumentacja Projektaw
Kontrola jakdci materiatow i wyrobow powinna odbywai¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skvaniem do
produkcji. Przy odbiorze dostawy nafesprawdzt:
- zgodné¢ wyrobu z zaméwieniami i dokumentacja dostawy,
- kompletnéc¢ i prawidtowas¢ dokumentdw jakeci, - stan techniczny wyrob6w i oznakowania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogdéine”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgiieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t

8.1. OglIne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawartensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektova, ST i wymaganiami nadzoru,$Jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa pfatnéci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatniosg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwjzane.

PN-EN 10025(U) Wyroby walcowane na ggm z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warurdghniczne dostawy.
PN-EN 10113-1:1997 Wyroby walcowane naagorze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrirkgsh. Ogoélne
warunki dostawy.

PN-EN 10155:1997 Stale konstrukcyjne trudnevdece. Techniczne warunki dostawy

PN-EN 45014:1993 Ogolne kryteria deklaracjiciggici sktadanej przez dostagic

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Ochrona przed karémnstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw malarskich.
Klasyfikacjasrodowisk.

PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed kaydagnstrukcji stalowych keliwnych —Powtoki cynkowe i aluminiowe-
Wytyczne.

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancje w budownictwiewigzki miedzy rénymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.

PN-ISO 8501-1,2:1996 Przygotowanie pagltstalowych przed naktadaniem farb i podobnychdpkbéw. Wzrokowa
ocena czyskgi powierzchni.

Nie wymienienie tytutu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalk¥ykonawcy od obowkku

stosowania wymogow oioemych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zégteowelizowany obliguje wykonawalo stosowania jego aktualnejdce

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



ST-01.16
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZIELE N

CPV 45112710-5

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie

93



94
1. Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotyeze wykonania i odbioru robdét zgaanych z
urzadzeniem terenu i zieleni dla zadania ,Budowa ocezatnisciekow w Gajewie”.

1.2.Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robdt obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania robét zwizanych z urzdzeniem terenu i
zieleni.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogdblne wymagania dotygeze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wdzaniu terenu i zieleni wg zasad niniejszej $gdzy innymi:
- hasiona traw,
- ziemia "Humus",
- jabton purpurowa ( malus purpurea ),
- klon czerwony ( acer rubrum ),
- trawa kpkowa ,stipa tenuissima.

3. Sprzt.

3.1. OgbIne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotygze sprztu 4 zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyxce transportu.
Ogolne zasady transportgi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Materialy naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowizujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegbtowe zasady wykonywania robét.

Lokalizacja drzew do wycinki wg egci rysunkowej opracowania. Przy realizacji inwegtpalezy uwzgkdni¢ wszystkie
wymagania okrdone w decyzji zezwalagej na usuricie drzew i krzewow.

Powierzchng terenu ohjtego opracowaniem w granicach ogrodzenia poza dzeaiami i powierzchgizabudowasm
przeznacza sina ziel@. Projekt obejmuje uksztattowanie terenu wetiie obiektdw nowoprojektowanych i po
rozbiérce obiektéw istniggych tzn. uformowaniu terenu w otoczeniu tych otfieki terenu po rozbidrce.

Ziemi¢ wokot drzew nalgy spulchné lub recznie wymient i wzbogace.

Przewiduje si obsianie traw powierzchni terenu nowouksztattowanego.

Proponuje si nastpujace mieszanki nasion z takich gatunkow traw jak:

- Agrostis Vulgaris - metlica pospolita,
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- Festuca Heterehylla - kostrzewamdlisyna

- Festuca Capillasta - kostrzewa nitkowata

Dokfadna powierzchnia trawnikow oktena w trakcie realizacji inwestycji.

Projektuje si nasadzenia zgodnie z rysunkiem.

Powierzchnie nasadiealeca s uzyzni¢ przez dodanie nawozu mineralnego oraz do wszystkikopanych dotkow
przygotowanych do sadzenia drzew, doddeszanki nawozowej.

Projektowane nasadzenia:

KRZEWY | DRZEWKA W DONICACH:
TRAWY:
- Trawa kpkowa (stipa tenuissima — 1600szt.

DRZEWA LISCIASTE:
- klon czerwony @cer rubrum) — 8szt.
- jabtaa purpurowa (nalus purpureg — 4szt.

Urzadzenie terenu i zieleni:

- roboty ziemne polegana doktadnym wyréwnaniu uprzednio uksztattowaniegenu oraz dowiezieniu i ré@eleniu ziemi
urodzajnej warstwgrubdci 20cm,

- uprawa i naweenie z wybraniem zanieczyszéze

- zal@enie trawnika siewem bez dodatkowego nzawia gleby ptytkim spulchnianiem gleby, wysianigmgykryciem,
uwalowaniem nasion wg powszej propozycji.

Nie wolno w obgbie systemu korzeniowego sktadawaateriatow fizycznie i chemicznie szkodliwych digstemu
korzeniowego i gleby.

Sadzenie materialu rélinnego:

- Teren pod krzewy przygotowg@oprzez przekopanie rodzimej warstwy wierzchnéepkbokas¢ ok. 30-40 cm.

- Materiat réglinny zakupiony przez wykonaw@owinien posiadaodpowiednie cechy jakoiowe i zdrowotne.

- Sadzenie naky wykona w jak najkrotszym czasie od terminu wykopania gezkiotce. W przypadku zwtoki, nede
materiat zadotow@ana terenie inwestycji, w wyznaczonym miejscu idigje z obowdzujagcymi zasadami.

- Sadzenie naly wykona w sprzyjagcych warunkach pogodowych tj. z wykluczeniem dralagch, dlugotrwatych i
ulewnych deszczy oraz dni nirg/ch.

- Najwiasciwsze terminy sadzenia to: - wiosna - przed rozgmem wegetacji - jesie— po zakéczeniu wegetacji (w
przypadku rélin iglastych, po zdrewnieniugdow) W przypadku zastosowania materiatu w pojentfikacliwe jest
wykonywanie sadzenia przez caly sezon. z zagriami wymienionymi wyej.

- W harmonogramie prac naleuwzgkdni¢ sezonowé¢ sprzeday materiatu w szkotkach.

- Usytuowanie rélin zamieszczono na rysunku, stangayim cz$¢ niniejszego opracowania.

- Doty pod drzewa i krzewy nate wykona bezpgrednio przed sadzeniem.

- Wielkos¢ dotoéw naley dostosowé do wielkdici bryly korzeniowej, przyjmuje sj ze dot powinien by ok. dwa razy
wiekszy od bryty korzenioweRciany i dno dotéw powinny zostaspulchnione.

- Ziemia wyta do zaprawy dotéw musi byiemp urodzajma /ogrodnica/, posiadé odpowiedni ,"luzng" struktuk i musi
by¢ oczyszczona z zanieczyszfiz€iemie sypiemy na dno dotu w warstwie nie mniejszejd —15 cm . Po umieszczeniu
rosliny w dole wolne przestrzenie wypetniamy zigrstopniowo, najpierw do 1/3 i lekko ubijamy lub aaamy wod,, a
nastpnie wypetniamy pozostaktzes¢ dotu. Nie naley mocno ugniatagleby wokét réliny. Podczas sadzenia tma
zalewa@ wodg zamiast ubijé kolejne warstwy ziemi urodzajnej, zapewni to lgpkantakt korzeni z gleb

- Railiny sadzé na tej samej gbokasci na jakiej rosty w szkoétce (lub w miejscu przaedgsadzeniem) lub nieco wsj gdy
przewiduje si osiadanie gleby.

- Po posadzeniu §tiny uformowa wokot niej niewiells misg i obficie podl& woda ok.10 — 201 w zalimosci od warunkow
atmosferycznych i zwilgocenia gruntu.

- Tereny zielone na ktorych projektuje snperat cylindryczry i trawe kepkows stipa tenuissimaraz kororg nasypu (poza
skarpami) a tate pasy do odlegkai 2m od donic obsygalOcm warstw zwiru biatego ogrodowego frakcji 8mm.

Zabezpieczanie rélin:

Wszystkie drzewa natg zabezpiecz§ czterema palikami érednicy 80 mm i diugéei 2,5 m, wkopanymi w grunt na
glebokas¢ 1 m. Paliki naley polgczy¢ poprzecznymi wzmochieniami, utworzonymi z palikéwej samegrednicy,
przecetymi wzdtuznie na p6t. Drzewa natg przymocowa do palikow czarg lub ciemnozielog tasma, przy czym miejsce
mocowania do drzewa, powinne ginajdow& powyzej miejsca mocowania do palikow, co uchroni drzewo

przed ,zawieszeniemgsina palikach. Jdi palik po osadzeniu zaghia st w korore drzewa, naley go skrocé. Paliki naley
rozstawé w odlegtaci 70 cm wzgddem siebie, chybage bryta korzeniowa drzewa magksz objetosé niz rozstaw palikdw,
wowczas naley go dostosowado jej obgtosci.
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Zabezpieczenie skarp:

Do uregulowania skarp zastosawaaseksredni zagszczony do 1s>0,98.

Skarpy nalgy zabezpiecz§przed osuwaniemgbraz przed erozjdeszczow i wiatrowg poprzez Hydrosiew —
hydromechaniczne pokrycie podéomateriatami organiczno-glebotworczymi.

Wykonanie robot édzie polegato na hydromechanicznym pokryciu paatmateriatami organiczno glebotworczymi.
Nosnikiem bazowym mieszaniny hydrosiewowephie woda wraz z dodatkiem widkien organicznycbr&tcznie z
mieszank nasieng ztozong z traw i innych rélin dedykowanych na pasy zieleni przy drogach, aedatkiem
specjalistycznyckrodkéw klepcych i nawozéw zostanie naniesiona przyaiu profesjonalnego hydrosiewnika na tereny
przeznaczone do zadarnienia. Zadaniem naniegioiesganiny jest czasowe zabezpieczenie terenu psgediem,
kurzeniem oraz dziataniem procesOw erozyjnychzise przejcia tej funkcji przez wytworzanszat roslinna.

UWAGI OGOLNE:

Wskazanym jest, aby prace agrotechniczne i ogeadmrowadzi po zak@czeniu prac budowlanych ( w tym realizacji drég,
placow i chodnikow).

Z powierzchni warstwy ziemi nalg usuny¢ zanieczyszczenia znajdog s¢ w warstwie ziemi urodzajnej ( kamienie, perz
etc.) jak te pozostatéci i resztki budowlane.

Zanieczyszczenia, wginie gromadzone w pryzmy na terenie, aalywiez¢ poza teren inwestycji.

Prace realizacyjne afig niniejszym projektem, powinny byvykonywane z gyciem materiatdw o odpowiednim standardzie
oraz wedlug zasad sztuki ogrodniczej i obgaujacych przepisow.

Wszystkie nasadzenia drzew o wysékianin 1m (zaleca gi2m).

Trawniki.

W gsiedztwie nowo projektowanych obiektéw i utwanilfe potnocnej cgsci oczyszczalni) planuje gbbsianie
powierzchni biologicznie czynnej traw

Zakladanie trawnikow natg rozpoca¢ po wybudowaniu obiektow i monta urzdzei, wytyczeniu i utgeniu nawierzchni,
potazeniu w ziemi niezidnych instalacji i po posadzeniu drzew. Trawnikezvsl najlepiej zaloy¢ wiosrg (w kwietniu, lub
na pocztku maja, kiedy obeschnie ziemia, a temperaturamiz do 16C) lub pod koniec lata (od potowy sierpnia dai&a
wrzenia). Trave zakladan latem trzeba esto zraszé- nawet krotkotrwaty brak wody me wysuszy siewki.

W pierwszej kolejnéxi teren pod trawnik naky oczyéci¢, usurg¢ kamienie, gruzsmieci, chwasty, gakie, liscie i korzenie
po wyschrgtych railinach. W przypadku planowanej instalacji nawadjtigj naley to zrobe po oczyszczeniu terenu.

W nasgpnym etapie ziemipod wysiew nalgy przekopa na gkbokas¢ szpadla i ponownie ocggi¢ kamienie i chwasty,
ktére zostaty w ziemi. deli ziemia jest mato urodzajna — piaszczysta lutdlba ckzka — gliniasta, to przed przekopaniem
warto roztay¢ na powierzchni 10-centymetrgwvarstwe kompostu i — przekopag — wymieszéa go z ziema. Na bardzo
ubogich glebach wskazane jest zastosowanie gisgdie nawgenia mineralnego. Mma zastosowaazofosk lub mocznik
w ilosci 3 kg na 100 m? trawnika. Zaleie od rodzaju gleby, nina dodé ziemi organicza lub piasek i wszystko razem
zmiesza. Te czynnéci najtatwiej wykona glebogryzark, ktéra jednoczénie spulchniamy i mieszamy pode Usuwamy
wicksze kamienie, ktére pojagvsic w wyniku mechanicznych prac agrotechnicznych gigprarlg, wyréwnujemy
powierzchng poprzez plantowanie i watujemyegkim watem w celu uzyskania rownej powierzchni.

Po wyrdéwnaniu powierzchnia przysztego trawnikavmna znajdowé&si¢c na poziomie lub nieco powgj poziomu
granicacych z ni nawierzchni i obrzey. Teren nie powinien méedotkéw (w nich mae sk zbiera& woda) ani garbow, ktore
mog; utrudni p&zniejsze koszenie.

Jéli teren byt silnie zachwaszczony, to mimo wazejszego odchwaszczaniag&zroslin zostata w ziemi. Najlepiej taki
teren pozostawiodtogiem na 3-5 tygodni i w tym czasie systematyezvyrywa wyrastajce chwasty. Zamiast pielenia
mazna mniej wecej na tydzié przed siewem teren oprysk&rodkiem chwastobdjczym (nae to by na przyktad Roundup).
Tydzien przed zaplanowanym siewem nasiorzamay zasilé glebe nawozem do trawnikéw (ndoa zastosowana przyktad:
Florovit do trawnikdéw, Nawomix, Sierrablen). Wazy¢ niewielkiego, ¢cznego siewnika do nawozéw. Wierzchmiarstwe
gleby mieszamy z nawozami, delikatrje@agrabiajc, a nastpnie obficie podlewamy. Kilka dni przed planowangimwem
naley zastosow&nawo6z wielosktadnikowy zawierdjy azot, zwgkszony ilos¢ fosforu i potasu. Warto skonsultotvsic ze
specjalist w kwestii wtaciwego doboru nawozu do rodzaju gleby oraz metadyeriania trawnika. W przypadku trawnikow
zakladanych metadsiewu wane jest stosowanie nawozéw o odpowiednich dawkaeh,nawozow startowych z
odpowiednio dobranymi dawkami poszczegolnychdikikow pokarmowych w okresie wschoddw nasion ienpszej fazie
wzrostu traw.

Do siewu wybranasiona odporne na warunki pogodowe, fatwiejspealkggnacji. Podczas wysiewu warto wymieéza
nasiona z preparatem owadobojczym zwadcyanp mrowki.

Aby uzyska odpowiednio gsty trawe nalezy wysiat 1 kg nasion na 30-40 m2 powierzchni. Zmniejszejalej zwickszenie
ilosci wysiewu powoduje pewne konsekwencje. Zbyt malsada rélin na m2 spowolni zadarnianieggrawnika, a puste
miejsca szybko zajgchwasty, natomiast zbyt daiilos¢ wysiewu spowodujeze wiele rd@lin nie bedzie w stanie rosig a
ostabione magby¢ tatwo atakowane przez choroby i wymarpemdczas zimy.

Trawe mozna wysid recznie lub aywajac specjalnego siewnika. Nasiona dobrze jest padziel dwie rowne porcje i
wykon& wysiew krzyowo, dwukrotnie pokrywaf teren nasionami, co zmniejszy ewentualmyl llieréwnomiernego
rozmieszczenia nasioAby nie obsiewa niepotrzebnie kilkakrotnie tego samego miejscéeayana trawniku rozstawi
tyczki. Nasgpnie naleéy przykry¢ nasiona ziemina gtbokas¢ 1 cm przez d& mocne grabienidNalezy uwazac, by nie
tworzy¢ skupisk nasion. Nasiona pozostate na powierzabimiz jest przysygaorfem. Na koniec teren moa lekko
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zwatowd, ale nie jest to konieczne przy systematycznynigveaniu.

Kiedy trawa osgignie wysokd&¢ 10 cm, przyei¢ ja do wysokdci 5-6 cm, idealnie naostrzonym ostrzem.Ava zwatowa
trawnik po pierwszym ¢ciu, aby zapewrikorzeniom lepszy kontakt z podiem.

Zalecenia piebgnaciji trawnika:

Nie kost mokrego trawnika,

Nie kost kosiarky z nadmierg predkoscia, regularnie ostraynoze kosiarki,

Na pocatku zimy, kiedy wegetacja stajefiardziej powolna zaprzestkoszenia,

Zbiera& wszystkie pozostasai po koszeniu aby zapobiec tworzeniggidchnicy i rozprzestrzenianiuwesichu.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakézi.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jasai.
Kontroli naley dokon& przez poréwnanie wykonanych robét z Dokument&epjektova.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgiieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. OglIne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatoioss zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwizane.
Polskie Normy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalkiVykonawcy od obowzku

stosowania wymogow oiomych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowabliguje wykonawe do stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjsymagania dla wyposania dodatkowego dla zadania ,Budowa
oczyszczalniciekow w Gajewie”.

Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnii wykonania rob6t zwizanych z dostagwyposaenia
dodatkowego.

2. Materialy.

2.1

2.2.

. Wymagania ogolne dotyaze materiatow i urzadzen.

Ogoblne wymagania dotygeze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi wg zasad niniejszej $msdzy innymi:

BUDYNEK SOCJALNY:

Sterownia:

- biurko 180x80cm — szt.1 — kolor harmoniayj z kolorem szaf biurowych,

- fotel biurowy obrotowy stacjonarny z podtokidtami; rama — ptoza metalowa, siedzisko — tapicermy&olor elementow
metalowych — chrom — sz.1

- szafa biurowa na dokumenty 80x40x185cm — szkdler antracyt lub grafit. Skrzydta zamykane nadd. G6rna ag¢
przeszkolona dwuskrzydtowa, dolna podzielona rHavpo

- wieszak na odzie- szt.1

- kosz na@mieci — szt.1

Jadalnia:

- lodéwka z zamraarks — szt.1

- stot 80x80cm — szt.1

- krzesto (kolor: biaty, drewno bukowe, podusziatetyczna (100% poliuretan), tworzywo: polipropylenin obc. 120kg) —
szt.4

- szafka stajca pod zlewozmywak 2-komorowy 80x60x85cm(diigr szeroké¢ x wysokae) — szt.1

- szafka stajca pod ociekacz 40x60x85cm — szt.1

- szafka stajca 40x60x85cm — szt.1

- wieszak na odzie

- kosz na odpadki — szt.1

Szatnia czysta:
- kosz na odpadki — szt.1
- szafy BHP ranokolorowe z tawk — szt.8

Szatnia brudna:
- kosz na odpadki — szt.1
- szafy BHP ranokolorowe z tawk — szt.8

WC+natrysk:

- $cianki szklane prysznicowe systemowe z drzwiamépuazvnymi — na zaméwienie indywidualne.
Scianki ze szkta bezpiecznego hartowanego przezstegy gr. 8mm pokryte powlgkktora zapobiega osadzanig salotu
z mydta oraz kamienia

- lustro nad umywalk(wklejane 60x100cm) — szt.1

- pojemnik na papier toaletowy — szt.1

- pojemnik nagczniki papierowe — szt.2

- pojemniki na mydto — szt.2

- kosz na odpadki — szt.2

- wieszak nagczniki ze stali nierdzewnej — szt.3

- szczotka do czyszczenia WC — szt.1
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Dla catej oczyszczalni:

- tabliczki z oznaczeniem obiektoéw i pomieszcze stali nierdzewnej gr. min 1mm, grawerowanerm&awaniem koloru
czarnego; odporne na czynniki atmosferyczne i U\elkos¢ tabliczek dla obiektéw unitiwiajaca odczyt z odlegkei 15m,
dla pomieszcze— 5m)

- tabliczki z oznaczeniemgmtow i stanowisk technologicznych ze stali nierdmejgr. min 1mm;

grawerowane z oznakowaniem koloru czarnego; odpoarezynniki atmosferyczne i UV (wielkdtabliczek dla wztow i
stanowisk technologicznych umdoviajaca odczyt z odlegkei 5m)

Wezly i stanowiska technologiczne mygdzy¢ oznaczone zgodnie z wytycznymi bigirtechn.

Mocowanie tablic z oznaczeniem obiektéw do rur RO4,0mm ze stali 1.4301 zakotwionych w fundame@B30cm i gt.
100cm p.p.t.- beton C30/37, W8, F150; wys&kdolnej kravedzi tabliczki 2m n.p.t.,

- oznakowanie obiektow i budynkow w zakresie BHFPIZ (w tym wszystkie instrukcje itp.)

- oznakowanie obiektow, budynkoéw, elementow zgodniestrukcy Bezpieczastwa Paarowego

- wyposaenie obiektdw zgodnie z przepisami bezpiéstwa i higieny pracy

- oznakowanie komunikacji zewtnznej i wewrtrznej zgodnie z projektami bramwymi Projektu Technicznego

- sprzt BHP

Dodatkowe informacje dot wyposaenia.

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia zostat zgwardokumentaciji projektowej, specyfikacji techurig wykonania i
odbioru rob6t, przedmiarze robét.

Dostarczone meble mugby¢ fabrycznie nowe, nietywane, petnowarteiowe, wolne od wad i praw 0séb trzecich.
Zamawiajcy wymaga aby dostarczone (wykonane) meble chayakteraly st wysoky jakoscig wykonania i trwatécig tzn.
nie dopuszcza siakichkolwiek ubytkow, uszkodse zabrudz#, sladéw kleju, rénic w wyghdzie powierzchni mebli danego
typu, ré&nic w odcieniach mebli, mebli niestabilnych, chwigjh, widocznych sposobdwczenia elementow mebli §ruby,
spawy, nity, wkety, zalepki, otwory, kotki itp.

Wykonawca zobowgzuje s¢ do poniesienia wszystkich kosztow i rodzajow ry@yikvigzanych z towarem zado momentu,
gdy zostanie on dostarczony do miejsca przeznagzehatony i ustawiony.

Dla naleytego wykonania przedmiotu zaméwienia wszystkie vaygnmebli naley zweryfikowa przed rozpocziem
wykonywania poszczegoinych elementéw wypesea meblowego.

Przed przysipieniem do realizacji zaméwienia Wykonawca przedsEamawiajjcemu do akceptacji reprezentatyynygroble
materiatow, z ktérych wykonane zosgameble, wzorniki tkanin tapicerskich i dywanow, waiki materiatéw, z ktérych maj
zosta wykonane dekoracje okienne oraz wzory oprawietleniowych i ospretu elektrycznego.

Wykonawca zobowjzany kedzie do przedstawienia Zamawiegmu do wyboru i akceptacji minimum 3 wzoréw uchbvyt
do elementéw meblowych.

Prowadzone w budynku prace budowlane oraz dostastdi musz odbywa sie z nalexytg starannécia, tak by nie dopéci¢
do jakichkolwiek uszkodzelub zniszczé np.scian, posadzek itp. Wszelkie zabrudzenia i uszkoidze budynku powstate
wskutek wykonywania przedmiotu umowy zostarsungte przez Wykonawgna jego koszt.

Za wykonanie przedmiotu umowy Zamavgigy przewidziat wynagrodzenie ryczattowe. W zekiu z powyszym przedmiar
robot stanowi jedynie dokument pomocniczy, utatgagjWykonawcy przygotowanie oferty.

Za dostarczone meble (w tym ubezpieczenie, koszpzdu, dostawy, wniesienia, moatatransportu i stan techniczny)
odpowiada Wykonawca do czasu protokolarnego odlimalizowanego zamoéwienia przez Zamaagago.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transportgi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.
Transport materiatdw odbywaesiv sposob zabezpieczay je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzenie
mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem &lkrey w instrukciji Producenta i dostosowanej do kigls przepiséw
przewozowych. Roztadunek materiatéw prowadzcznie lub mechanicznie. Transport na terenie ptaxiowy prowadzi
recznie lub mechanicznie.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.
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5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robét.
Montaz wszystkich elementéw musi zoétaykonany zgodnie z instrukcjami producenta, dostaw
Przed przysgpieniem do wykonywania mornta wyposaenia powinny by zakaczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane praabibruzdy, wykonane oktadzingian i wyktadziny posadzek.
W zakresie prac koniecznych do wykonania wazkil z wyposaeniem obiektu nalg wykona monta: — Montaz
elementéw wyposaenia, Miejsce ich monta okreila scisle dokumentacja projektowa.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakézi.
Ogodlne zasady kontroli jaka zawarte gw ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jasai.
Czstotliwos¢ oraz zakres badamateriatow powinna hiyzgodna z normami. Dostarczone na plac budowy magteralezy
kontrolowa pod wzgtdem ich jakéci. Zasady kontroli powinien ustalKierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakmi polega na sprawdzeniu, czy dostarczone matdnajyoby maj zaswiadczenia o jakei
wystawione przez producenta oraz na sprawdzergécimiosci technicznych na podstawie badioraznych. Kada
dostarczona partia materiatéw powinna lgopatrzona wiadectwo kontroli jakéci producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. OglIne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarensST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgiieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot

8.1. OglIne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Jdli ktorekolwiek z wymaga nie zostato spetnione, naledary faze rob6t uzné za niezgodsm z wymaganiami normy,
dokumentagjprojektowy oraz STWIORB. W takim wypadku naledokona poprawek i przeprowadzbadania zwizane

z kontro} jakasci ponownie.
9. Podstawa pfatnéci.

9.1. Ogolne zasady dotygeze podstawy ptatndci.
OgolIne zasady ptatniosg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwjzane.
Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe prodntéw wyposzenia i elementéw gotowych.
Nie wymienienie tytulu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalkVykonawcy od obowiku

stosowania wymogow oiomych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zégteowelizowany obliguje wykonawalo stosowania jego aktualnejdce
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STS-01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SIECI ZEWN ETRZNE WOD-KAN | TECHNOLOGICZNE

CPV 45231300-8
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycgce rob6t zwgzanych z wykonaniem sieci
zewretrznych wod-kan, i technologicznych dla zadaniagBwa oczyszczalriiciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbdt wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
- Siet wodochgowa,
- Siet kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej,
- Sieci technologiczne.

2. Materiaty.

2.1.0gdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogoblne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgace materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu sieci zetkznych wod-kan i technolog. Wg. Zasad niniejsg€js miedzy

innymi:
Sieci zewn.
wod-kan i
technol
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Lp. Nazwa
1 Beton zwirowy B-15
2 Beton zwirowy B-20
3 Beton zwirowy B-7,5
4 Betonowa plyta pod skrzynke do zas6w i hydrantéw
5 Dno studni beton pref fi 1000/1050
6 Filtr siatkowy kotnierzowy fi 100
Hydrant nadziemny H4 sztywny fi 80 (kolumna: grubos$cienna rura stalowa, ocynkowana i zabezpieczona
7. przed promieniami UV; glowica hydrantu: zeliwo sferoidalne; cokét hydrantu: zeliwo sferoidalne)
8. Kineta studni PP typ 1 fi 425/200
9. Kolano zel kotn FIG 867 fi 80
10. Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN100 dla rur PE 110 mm
11. Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN100 dla rur PE 110 mm
12. Kotnierz stal z szyjkag 4,0 MPa fi 40
13. Kotnierz stal zaslepiajacy fi 250
14. Kotnierz zel cisn slepy fi 100 z gwintem wewnetrznym 2"
15. Kotnierz zel ci$n $lepy X fi 100
16. Kotnierz zel ci$n Slepy X fi 200
Komora wodomierzowa zelbetowa o wymiarach wewnetrznych 3,0x1,5 m z wkazem zeliwnym kanatowym
17. DN8O kl. D400 (kpl zgodnie rysunkiem z PW)
18. Kregi betonowe fi 1000 L=500
19. Kréciec zel cisn 2-koin FF fi 80 L=800
20. Krééce zel cisn 1-kotn F fi 100
21. Krééce zel cisn 1-kotn F fi 200
2. Ksztattka elektrooporowe PE fi 63
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Ksztattka elektrooporowe PE fi 90

23.

24. Ksztaltka montazowo-demontazowa DN50, PN16

25, Ksztaltka PE doczotowa fi 110

26. Ksztaltka PE doczotowa fi 225

27. tacznik kompensacyjny kotnierzowy z mozliwoscig regulacji +-75 mm DN50
Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa, réwnoprzelotowa, zeliwna kotierzowa PN16 fi 100, z kétkiem

28. recznym

20. Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa, réwnoprzelotowa, zeliwna kotnierzowa PN16 fi 80

30. Mufa elektroop przelot PE SDR11 fi 63

- Opaska do nawiercania z zeliwa sferoidalnego do rur PE 110, DN100 z gwintem wewnetrznym 2"

32. Piasek do nawierzchni drogowych

33, Pokrywa nadstudzienna zelbet fi 1000/600

34. Pokrywa zel D400(40T) do rury karb fi 425

35, Polichloryn sodu

36. Roztwér asfaltowy do grunt

37. Roztwér asfaltowy do izolacji

38. Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 32x3,0

30, Rura cisnieniowa PE100 SDR11 fi 63x5,8

40. Rura ci$nieniowa PE100 SDR17 fi 225x13,4

41, Rura cisnieniowa PE100 SDR17 fi 90x5,4

42. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 110x3,2

43. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 160x4,7

44. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 200x5,9

45. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 250x7,3

46. Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 315x9,2

47. Rura karbowana PP bi/kiel fi 425 L=2000

48. Rura karbowana PP b/kiel fi 425 L=6000

49. Rura stal nierdzewna fi 168,3x3

50. Rura teleskopowa PP fi 425x375

51. Skrzynka uliczna do wody

52. Skrzynka zel hydrantowa FIG 856 400x290

53. Stal zbrojeniowa gtadka

54. Stopnie zel do studzienek i kanatéw

55. Tabliczki do znakowania rurociggéw

56. Tasma ostrzegawcza z PCW niebieska

57. Trojnik zel cisn koin T fi 100x80

58. Trzpien sztywny do zasuwy L=1,5 fi 50

50. Trzpien sztywny do zasuwy L=1,5 fi 80

60. Tuleja kotnierzowa z PE SDR11 fi 110/100

61. Tuleja kotnierzowa z PE SDR11 fi 200/200

62. Uszczelka do rur karbowanych fi 425

63. Wiaderko do wpustu deszczowego

64. Wiazy kanatowe zeliwne typ ciezki

65. Woda przemystowa

66. Whpust deszczowy zel D400/425

67. Zasuwa z zeliwa sferoidalnego z gwintem zewnegtrznym 2" i ze ztgczem ISO32 do rur PE
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68 Zasuwa z zeliwa sferoidalnego z gwintem zewnetrznym 2" i ze ztgczem 1SO63 do rur PE
69. Zawor antyskazeniowy typ BA fi 100 z kurkiem spustowym i mozliwos$cig nadzoru

70. Zwezka zel ci$n kotn FFR fi 100x50

71 Zwiry wielofrakcyjne

3. Sprzet.

3.1.0gdlne wymagania dotycgce sprztu.
Ogoblne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty montaowe zwizane z wykonaniem sieci zegtrenych wod-kan. i technologicznyclegda przy wyciu nas¢pujacego
sprztu mechanicznego:

- zuraw budowlany samochodowy,

- samochod dostawczy,

- koparki, spycharki,

- zageszczarki,

- zestawy do odwadniania wykopéw,
- samochod skrzyniowy,

- samocho6d samowytadowczy,

- zgrzewarki do rur PE,

- spawarki.

4. Transport.

4.1.0golne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.

Transport powinien zapewrdia

- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Rury naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieceyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdéw.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepiséw obowizujgcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zar6éwno w odcinkach prostych, jakivomch nie mog by¢ rzucane i przeggane po podiau, lecz musz byé¢
przenoszone.

5. Wykonanie robét

5.1.0golne warunki wykonania robot.
Ogoélne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinnamznaczona w terenie przez geedetiprawnieniami. ©@przewodu wyznaczyw
sposob trwaly i widoczny, z zateniem cagdw reperdw roboczych. Punkty na osi trasy haleyznaczy za pomog
drewnianych palikéw tzw. Kotkéw osiowych z gidriami. Kotki osiowe natey wbi¢ na kadym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kdym prostym odcinku natg co utrwalé co najmniej 3 punkty. Kotkdwiadki wbija st
po dwu stronach wykopu, tak aby istniataaieos¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze mplesadzt w scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcowagieperow
roboczych naley nawihza do reperdw sieci gstwowej.
Przed przysipieniem do robét ziemnych nalewykona& urzadzenie odwadnigge (ile zachodzi taka konieczi,
zabezpieczape wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowygiuntowymi.
Urzadzenie odprowadzage naley kontrolowa i konserwowa przez caty czas trwania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki natg wykon& o $cianach pionowych obudowanych lub ze skarpagoizmie lub sprgtem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bi68/B-06050.

Wykopy pod rury nalgy rozpocaé¢ od najniszego punktu i prowadziv gor w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
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Zapewnia to maiwo$¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opaddaz odwodnienia wykopow nawodnionych.

Krawedzie boczne wykopu oznaczag prrzez odmierzenie od kotkdw osiowych, prostopaldigrasy kanatu potowy
szerokdci wykopu. Wydobywasn ziemi na odkiad naley skiadowa wzdhuz krawedzi wykopu, w odlegtéci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy przefcie wzdtw wykopu.

Przegcie powinno by stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spoéd wykopu naley pozostawd na poziomie wyszym od rzdnej projektowanej o 20 cm.

Wykopy naley wykon& bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. &tmghie wykopu do projektowanejganej naley
wykona bezpdrednio przez utzeniem podsypki.

W trakcie realizacji robét ziemnych najenad wykopami ustawitawy celowniczej umdiwiajgce odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontralgdnych dna.

tawy naley montowa nad wykopem na wysokoi ca’ 1,0 m nad powierzchnterenu.

tawy powinny mi€ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask®mgwanego wykopu krzyjace sé lub biegrace rownolegle z
wykopem, powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie pytpedwieszone w sposéb zabezpiegzajch
eksploatagj.

Wyjscie (zegcie) po drabinie z wykopu powinno byykonane z chwila oggniecia gkbokasci wiekszej nz 1 m od poziomu
terenu, w odlegkxi nieprzekraczagej co 20 cm.

Dno wykopu powinno byréwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokungginexojektowe;.

Tolerancja dla radnych dna wykopu nie powinna przekragza3 cm dla gruntéw zwetych, + 5 cm dla gruntéw
wymagajcych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szesokarykopu wynosi + 5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozlwnienie gruntu odbywa srecznie za pomagtopat i oskardéw lub mechanicznie koparkami. Raziony grunt
wydobywa st na powierzchriterenu przez przerzucanie nad kgdwia wykopu.

Transport nadmiaru urobku najeztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonagiczaakceptowane przezzyniera.

Obudowa écian i rozbiérka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowyian wykopOw zostaty opisane w polskiej normie FMMNS-47850.
Wykonawca rob6t przedstawi do akceptacjyimiera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopdw na czas
budowy sieci zapewniajy bezpieczistwo pracy i ochrogiwykonywanych robét.

Nie mazna usuwa umocnig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntiegaczonego (obiy sie stopiéi zag:szczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usugvszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z
zagszczaniem gruntu.

Odwodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zataosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko wymaganej depresji, magvystpowat
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depresiji statycznego poziomu zwierciadta wodyngpwe;.

Dla kanatéw w gruntach nawodnionych na dnie wykoplezy utozy¢ warstwe filtracyjng z thucznia lubzwiru grubdici 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zstay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawita@yjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wyl@paa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poriowierciadta wody gruntowej nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltréw o gtebokasci 5-6 m montowane za pompe/plukiwanej rury obsadowej@ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwéa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowaddi prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego wydatkay i prawidtowdci

obsypki filtracyjnej._Zakresy robét odwadnjeych naléy dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robét (czas pompowania oy maze by¢ wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu layniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowposobem ryczattowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen oferenta.

Podtoze wzmocnione (sztuczne).

Podiaze wzmocnione naly wykonywa: jako:

- poditaze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, ksemowé miat podiaze naturalne lub
przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podtaze zwirowo — piaskowe,
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przy gruntach nawodnionych stabych i fatsedsliwych (muty, torfy art.) o matej grubsai po ich usunjciu; przy gruntach
wodondnych (nawodnionych w trakcie rob6t odwadadjch); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéapewic miat
poditaze naturalne dla przewodéw; jako warstwa wyrownawezanie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.

Grubai¢ warstwy podsypki powinna wyndsico najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podiza na odcinkach podadzami rur powinno by wykonane po probie szczekwd odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrdwnywanie padi@iemy z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewkemieni lub gruzu.
Podtaze powinno by tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim gdawarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie kedri wykonanego podi@ wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracdé przewoddéw 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grébopodtaza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej ngavimno by wieksze nik 10
%.

Dopuszczalne odchyleniegdnych podiga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej p@vinno
przekraczdw zadnym jego punkcie + 1 cm.

Badania podiga umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B35.

Zasypka i zagszczenie gruntu.

Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie pamirspowodowauszkodzenia pofmnego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej.

Grubas¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpieczneppomierzch przewodu powinna wynésto najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanatu przeprowadzasitrzech etapach:

Etap | — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatow&jylaczeniem odcinkéw naatzach,

Etap Il — po probie szczelda ziacz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej vejstach pajczen,

Etap Il — zasyp wykopu piaskietnednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwangdnoczesnym zagzczeniem i
rozbiorka odeskowa rozpdrscian wykopu.

Materialem zasypu w oblie strefy niebezpiecznej powiniendgrunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralsypki,
drobno lubsrednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien ldyzag:szczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeesgitnym

uwzgkdnieniem wykopu pod z¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasyple nalery zagéci¢ do 98% zmodyfikowanej warkoi Proctora.

Zasypanie wykopu powgj warstwy ochronnej dokonujesggruntem rodzimym, jeeli spetnia powysze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym ggagzeniem i ewentualna rozbidrka odeskowazpadrscian.

Montaz przewodéw kanalizacyjnych, wodocigowych.

Dno wykopu powinno b§rowne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokun@ginaojektowe;.

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogibrzataonych w projekcie technicznym mgwynost +10%.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasamsiowego montal elementéw przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do prg@p sciekow.
Przewody naley prowadz¢ przez pomieszczenia o temperaturze payg °C.

Nalezy pamktac, aby przewodow nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralmegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych i wodagiowych od przewoddw cieplnych powinna wyrogjl m, a w
przypadku, gdy odlegé ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termicza.

Odgatzienia przewodow odptywowych powinny bwykonane za pomadrojnikéw o kgcie rozwarcia nie vekszym ni 45°.

Montaz studzienek rewizyjnych z kiegéw betonowych.

Studzienki kanalizacyjne @ednicy 1,0 m naley wykona& zgodnie z dokumentacprojektows i wymaganiami normy PN-B
10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zafée od cézaru, mana uktada rgcznie lub przy iayciu lekkiego sprgtu montaowego. Przy
montau elementéw naley zwrdcié uwag; na widgciwe ustawienia kigow i ptyt, wykorzystujc oznaczenia montawe

(linie) znajdujce st na wyzej wymienionych elementach. Studzienki nglevykona rownolegle z budowkanatéw
sanitarnych.

Przy zag¢bieniu mniejszym rii 3 m studzienka na catej wysakopowinna mié srednice komory roboczej. Komora robocza
powinna mi¢ wysokaci minimum 2,0 m.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedyegbkas¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie pozjyaapewnd
odpowiedniej wysoki) dopuszcza siwysokaé komory roboczej mniej 1i2,0 m.

Przegcie rur PVC przeZciang komory naley wykona poprzez tuleje PVC. W egci monolitycznej nalgy pozostawd
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powipapostéa nadprae o min. Wysoké&t 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregdbw musza b§ zatarte na gtadko z obu stron zapgamementow marki ,80”. Wiczenie projektowanych kanatow do
istniejacych studzienek kanalizacyjnych w
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przypadku, gdy rénica rzdnych dna kanatu doptywowego i odptywowego przekad@,50 naley dokon& poprzez spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na zewn studzienki, z zastosowaniem elementéw (kspR&/C. Na spadzie wykoha
obudowe z betonu B-25.

Komin wlazowy powinien b§ wykonany w studzienkach ogplokasci przekraczajcej 3,0 m z kggdw betonowych lub
zelbetowych dgrednicy 0,80 m. Posadowieni komina riglevykona na plyciezelbetowej przeciowej w takim miejscu, aby
pokrywa wiazu znajdowatagshad spocznikiem o najekiszej powierzchni. Studzienki ptytkie mpgy¢ wykonane bez
kominéw wiazowych, wéwczas bezgednio na komorze roboczej najeumiesici¢ ptyte pokrywows, a na niej skrzynk
wlazowg.

Kineta w dolnej czsci (do wysokdci rownej potowiesrednicy kanatu) powinna mierzekrdj zgodny z przekrojem kanatu, a
powyzej przedizony pionowymisciankami do poziomu maksymalnego napetnienia karrdzy zmianie kierunku trasy
kanatu kineta powinna mieksztalt tuku stycznego do kierunku kanatu, natate przypadku zmiangrednicy kanatu
powinna ona stanowiprzejcie z jednego wymiaru w drugi. Spoczniki kinety pomy miet spadek, co najmniej 3% w
kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych lub innyajscach natanych na obaizenia dynamiczne powinny ndieviaz
typu ckzkiego.

Poziom wlazu w powierzchni utwardzonej powiniert aynia rowny, natomiast w trawnikach i ziéleach gorna krapdz
whazu powinna znajdowasic na wysokeéci min. 8 cm ponad poziomem terenu.sé¥anie komory roboczej oraz komina
wlazowego nalgy zamontowa mijankowo stopnie ztazowe w dwéckedach, w odlegifciach pionowych 0,30 miw
odlegtaici poziomej osi stopni 0,30 m.

Montaz studzienek z tworzyw sztucznych érednicy 425 mm.

Studzienki inspekcyjne z uwagi na swoje niewielkigmiary nie wymagaj poszerzania wykopow ponad niedbhe minimum
potrzebne do utenia przewodu kanalizacyjnego. Niewielkgzar poszczegoélnych elementdéw uitiwia montaz przez jedn
osole. Kinetg uktada st poziomo na warstwie 5 —10 cm niezagczonej podsypki piaskowej, stangedj warstve
wyroéwnawcz dna wykopu. Na podsypk zasypk mozemy stosowé&grunt rodzimy pod warunkiem spetnienia wymiaga
stawianych wobec podsypek i obsypek piaskowychidhuzac kinet, nalezy pamitac o wbudowanym spadku dna
wynoszicym 1,5%. W kinetach przeptywowych strzatka wskazujawidtowy kierunek przeptywéciekdw.

Rure karbowan (trzonows) docina s do wymaganej wysokei na placu budowy. Wystarczy floci¢ pita reczm. Nalezy
pamkta¢, ze cicia trzeba dokortapasrodku karbu (nie doliny)!

Uszczelk do rury karbowanej natg umiesci¢ w najnizej potazonej dolinie (rowku po stronie zewtnznej rury trzonowej).
Kielich kinety naley wyczysci¢ z zabrudzé i posmarowa srodkiem pdlizgowym. Zamontowé, przez wdniecie, rug
trzonowg w kielichu kinety. Wykonane pgézenie jest szczelne. dlapke wyjeta z kielicha kinety naley zamontowé na
wierzchu rury karbowanej celem zabezpieczenia baaejsieci kanalizacyjnej przed zabrudzeniem wcirllalszego
montau.

Studzienlg zasypa gruntem sypkim, fatwo zagzczajcym sk. Zasypywa nalezy rownomiernie na catym obwodzie rury
trzonowej. Zagszczenia zasypki dokonywavarstwami, jednak nie grubszymir80 cm. Zapewistopiér zag:szczenia
gruntu odpowiedni do lokalizacji studzienki i wystijacych lub przewidywanych ohbgien zewrgtrznych. Zaleca giprzyjecie
stopnia zagszczenia gruntu na

minimalnym poziomie 92% warfoi Proctora (SP — Standardowy Proctor) dla teren@&wnych, 95% SP dla teren6w
utwardzonych o niewielkim obgieniu ruchem drogowym, 98% SP dla drog ayao obcizeniu ruchem drogowym.
Wystepowanie wody gruntowej powgj dna studzienki stwarza koniecztietosowania wkszego reimu montaowego oraz
zapewnienia stopnia zeggczenia gruntu o jeden przedziatasy W przypadku stosowania zuiezen zeliwnych z rug
teleskopow dostarczogwraz z nimi uszczelk(do rury karbowanej) natg umiesci¢c w najwyzej potazonej dolinie po stronie
wewretrznej rury karbowanej. Wykoiaolczenia wkazu lub wpustu z ruteleskopow (pofaczenie mechaniczne na
zatrzask).

Uszczelk posmarowé trwatym srodkiem pdlizgowym i zamontowé zwienczenie.

Ustawi potazenie wierzchu wtazu lub wpustu odpowiednio dedreej terenu.

Po osadzeniu wlazieliwnego studzienki naty wykona& obudowe wiazu trzema redami kostki granitowej o gr. 8-11 cm.

Instalacja z rur PVC i PE.

Pokczenia kielichowe rur natg wykona przy wyciu uszczelki grednicy dostosowanej do zegtrenejsrednicy rury.
Rury przycinane na placu budowy, powinnymajpierw oczyszczone, a podczagia naley pametac o zachowaniu &a
prostego.

Do cigcia uwzywa¢ pity o drobnych gbach, a dla zachowaniatl prostego mina korzysté ze skrzynki uciosowej. Nie naig
skracd i przycina ksztattek. Przyety koniec naley oczysci¢ z zadzioréw, nieréwriei oraz ususé krawedzie skrawajce, a
nastpnie zukosowaprzy pomocy pilnika, aby zapobiec wysegiu sk uszczelki z kielicha.

Bosy koniec rury naley wsury¢ do kielicha przy #yciu pasty pélizgowej i zaznaczy miejsce styku ,bosego” kea z
kielichem.

Nastpnie naley ,bosy” koniec rury wyjc z kielicha na okoto 12 mm i tak pozostawi

Przed ostatecznym zamocowaniem instalacjiayalpewné si¢, czy rura pozostata na swoim miejscu, a tym sarogyn
zostata zachowana 12 mm szczelina w kielichu.

Rury PE zgrzewazgodnie z instrukajproducenta.
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Pofagczenia kielichowe z uszczetk

Pohczenia realizowane przez wseeie bosego kiaca rury w kielich stanowty fragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
polaczeh maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowe;.
Oczywkcie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kiélic uszczelka), w obu przypadkaciudbrézne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatéw. W patzeniach tychalczone
elementy mog przemieszczasic wzgledem siebie, ado wysun¢cia. Pojczenia takie nie magprzenost obchzen
wzdtuznych, wynikagcych z cénienia wewrtrznego. Obgjzenia takie musgby¢ przenoszone przez zegirene elementy
ustalajce. Warunkiem poprawioi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.
Montaz polgczen kielichowych polega na wsuwtiu (wcisnieciu) koaca tury w kielich, z osadzaruszczell, do okrélonegj
gtebokasci. Do montau, szczegélnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego/opdowania
pozwalagcego na wywotanie niezbnej do wdiniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w zdych rozwizaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stasmgrodka smarujcego, utatwigicego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegdérodka przewidzianego przez producenta. Niedopu$zeiest stosowanie zadego rodzaju dwvigni,
urzadzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a taie wbijanie.

Pofgczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mpgy¢ tagczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow. Ailwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicternraéw jak art.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppén rur PE i PP wymieniono pargj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rownigpolgczenia (szczegolnie dla mniejszyakdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegotowe warunki mora réznych rodzajéw zjcz s podawane przez producentéw wyrobdéw z tworzyw gztych.
Przy wykonywaniu pajczen, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazowek. Ponadto, naleuwzgkdnic¢
uwagi i wymagania podanezej.

W praktyce najcgciej stosuje si polgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwmngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenika si¢ pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, twgrgednolit struktug w miejscu padczenia. Ten sposob jest
stosowany dogkzenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z kékt@mi umazliwiajacymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkow i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doegoh wymaga si przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsan srednie i te same grubiwi scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki tgczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewanias@w rur zawierata siw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugrcia ptyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krétki zewzgledu na dug wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chlodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na stalynmgmie a w szczegélei w
temperaturze poveej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatizwiazku z tym, chtodzenie @#tza powinno odbywa
si¢ w sposoOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i vtawym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@czeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniydzenia zgrzewagego naley skontrolowa

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeryimniarow nadlewu (szerokoi i grubdci) i

oszacowaniu wartgi tych odchyl@. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyigpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu prziyuiu zlicz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny
by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) dalitkz z przewodem grzejnym powinny dyapakowanezado chwili
ich wycia.

Polczenia spawane
Przed rozpocgiem montau lub ukfadania rury powinny lbyod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; ghngtych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych rine montowd. Rury stalowe nalgy taczy¢ spawaniem elektrycznym

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



11C

doczotowym. Do spawania nalestosowad materiaty spawalnicze o wleiwosciach nie gorszych niwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiaglgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i migrwale wybite
oznakowania lub w inny spos6b jednoznacznie $éng gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwia,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno miays, g:knigé art. wad.

Spawacze wykonggy zlacze spawane powinni mii@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiedoigakresu robot,
udokumentowane wpisem do &stczki spawacza. Pg@izeniana rurach stalowych naig zaizolowa. Przed nalgeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna bgzyszczona do 3-go stopnia czygstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei®inno stosowasic spawanie elektregwolframowg w ostonie gazu
obogtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obginego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwai dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysoks jakos¢ spawow, ziczy, rurocagi i inny sprzt wykonany z wysokojakeiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warset

Podczas prac mortawych dopuszczalne jest vagznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoidogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym thiaym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczizhwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej sirepawu.

Gazem ostonowym powinien byargon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % waglor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrébka strony graniczna zaw&rtzanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdayzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien byyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie kdzie spetnia wymaga
('max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pavirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hokreslono
powyzej.

Czysta¢ gazu ostonowego powinnadigontrolowana przy pomocy aparatury tegtej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. del i taka aparatura nie jest dgmta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygeciu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebHub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czysteéci.

Gaz ostonowy powinien lgystosowany za pomemarzdzi, ktére ostaniajmah przestrzé wokét grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury oérednicy mniejszej 11i100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nasgpujaco:

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezyria narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiers,
gaz wchodzi przez ciagprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez knygrednicy okoto 22 mm e
otwor jest mniejszy 1i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimgrosi : Q = d/3 (I/min), (art. D= 60 mm Q = 60/3 = 2@in )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeommostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawow.

2. Wykonawca powinien udogini¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano paaji

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugeej niz 10% spawdw nie przechodzi testdwzamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magby¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny legé kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawéw pod nadzorem Inspektora nadzarorsikie kaice spawow,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rownie: zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawdw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawdw, przeznaczone do kontroli powinn§ bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kvyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofpkontrok dwéch gsiednich spawdw tego samego typueliee spawy bda
akceptowane, kontrola niedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Irispekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie sa wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczeniagsastpujace:
Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawtusz by¢ metalicznie czyste lub posiadkiate wykaczenie bez
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sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviete musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania najuszej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawéw.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy ldg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjammyich wynikow.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafenontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstgg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury uswg zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu art.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pr&@pwa ochrona antykorozyjna. Najeusura¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdz, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzarpoketto daje s¢ lekko obracé

Armature o0 masie przekraczgjej 30 kg niezalinie odsrednicy przewodu naty ustawid na odpowiednich trwatych
podparciach, nie pozwalgych na przegizenie przewodow.

Na przewodach poziomych armaguralezy w miar maozliwosci ustawt w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w ptaszczinie pionowej przechodeej przez § przewodu. Armaturzaporove nalezy ustawid tak, aby
kierunek strzaitki na korpusie byt zgodny z kierwrkiruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montowazgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technieemchowymi. Pompy, zbiornik, ugdzenia
oczyszczajce powinny mié trwale przymocowantabliczke znamionow z blachy, podajs: nazwe producenta,
charakterysty& techniczi urzzdzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontrolicteniczne;.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowéastgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoa mi€ wazne cechy legalizacyjne.

Proby szczelndci kanatow i rur.
Badanie szczelrioi nalery wykona zgodnie z PN-EN 1610:2002

Préba na eksfiltracje wody z przewodu.

Préke cisnienia wykona wg PN-EN 1610 metad,W”. Prébe wykona® na odcinkach poradzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem proby nalezastabilizowa przewody tj. wykon&obsypk i czesciowo przykry (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zicza na rurach, jak i na peizeniach ze studzienkami lub prayzami pozostawiniezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczy wszystkie otwory podparciem i zakorkofv@ozostawd tylko najwyzszy punkt kanatu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia proby naje

- zamkny¢ kanaly przy pomocy specjalnie wypasaych w kréce z zaworami korkow mechanicznych lub workow
pneumatycznych,

- przewdd napetniawody grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu doipomi terenu ale tak by wagdcisnienia
mierzona w koronie rury zawierata s zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji paeaé napetniony przez 1h na czas stabilizacji,

- czas proby powinien wyn@sBO min z tolerangj+/- 1 min,

- poprzez uzupetnianie poziomu wodysntenie powinno b§ utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do w&ito
prébnej,

Dla zadanego w podanym wsj zakresie énienia prébnego natg mierzy¢ i zapisywa dodan ilos¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki préby s spetnione wtedy, gdy dodanaséovody nie przekracza podanyclzgiiilosci:

- 0,15 dni/m? w czasie 30 min. Dla kanatow,

- 0,20 dni /m? w czasie 30 min. Dla kanatdw yeiznie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dni/m?w czasie 30 min. Dla studni kanalizacyjnych i korkéntrolnych.

Po wykonaniu prob ztza zabezpiecZyodpowiedni obsypk piaskova.

Dopuszcza siwykonanie proby énienia metod ,L” wg PN-EN 1610:2002.

Préba na infiltracj e

Przeprowadzona wcgsiej proba na eksfiltragjwody z przewodu jest gwaraggzczelnéci i swiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracj.

Préke nalezy wykona tylko w przypadku stwierdzenia obedebwody gruntowej powsej posadowienia dna kanatu. Pgdb
wykona na catkowicie wykonanej sieci, przyjmuajdopuszczahilos¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

Préba cisnienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczelwdi wytrzymaldici polaczen przewodu naley przeprowaddi proby szczelnéci.

Proby szczelnii nalezy wykonywa: dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu alegganie inwestora lub
uzytkownika naley rowniez przeprowadzi prob szczelnéci catego przewodu.

SposOb przeprowadzenia i peten zakres wymagadgzanych z probami szczeléw s3 podane w normie PN-B 10725:1997.
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6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci.
Ogodlne zasady kontroli jad@ zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jaka.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurggdw PE art. polega na sprawdzeniu zgadnbudowy z projektem.
Przed przysipieniem do badania, Wykonawca powinien powiadolmiyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu
badania Wykonawca przedstawia ngnpe wyniki bada do akceptacji layniera. Wykonawca powiadamia pisemnie
Inzyniera o zakaczeniu kadej roboty zanikajcej, ktéyg maze kontynuowa dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przez
Inzyniera Kontraktu i Wytkownika.
Wykonawca jest zobowrany do statej i systematycznej kontroli prowadzdmgobot w zakresie i z ggtotliwoscia okreslona
w niniejszej ST i zaakceptowamprzez Irkyniera Kontraktu.
Wykonawca przedstawi #ynierowi Deklaracje Zgodr$ai z Normy oraz nazyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane matqridlyierdzagce,ze materiaty spetniajwarunki techniczne.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymodamiroli jakdci daty wyniki pozytywne.
Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizacgtingalene g od rodzaju odbioru technicznego rob6t. Odbiory
techniczne rob6t skladasie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych i odbioru technicznego koowego
po zakaczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinny bgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 ofER
1091.
Ponadto kontroli podlega;
- szerokdc¢ i glebokas¢ wykopu (odchylenie odlegioi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykope
powinno wynost wigcej niz = 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinng bvigksze ni 0,1 m),
- badanie wykonania podta (odchylenie grubimi warstwy podtaa nie powinno przekraczatx 3 cm, odchylenie szerokm
warstwy podiga nie powinno przekracéa 5 cm),
- rzegdne zatagonych taw celowniczych w nawganiu do podanych statych punktow wysétiowych z doktadnécia do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,
- szalowanie wykopu,
- zabezpieczenie wykopdw przed zalaniem gyod
- wykonanie niezédnych zej¢ do wykopdw o gibokaici wickszej nz 1 m, w odlegtéci nie wickszej nz 20 m,
- zabezpieczenie od olgen ruchu kotowego,
- odlegtai¢ od budowli gsiadujcej,
- zabezpieczenie innych przewodéw w wykopie,
- rodzaj rur, ksztaltek i wyposgania oraz zgodrié materialtdw z wymaganiami norm, sktadowanie rugtdsek i
wyposaenia,
- uktadania rurogigow,
- pohczen rurociggow,
- polczen instalacji alarmowej,
- szczelnéci rurocagow,
- czystdci rurocggow,
- izolacji pohczen elementdw,
- zabezpieczenia antykorozyjnego,
- izolacji termicznej.

7. Obmiar robét.

7.1.0go6lne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. SzczegO6towe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot.

8.1.0gdlne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdblowe zasady odbioru robot.
Odbiér techniczny cesciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznyrgcowym polegad na:
- zbadaniu zgodéw usytuowania i dlugiei przewodu z dokumentagij inwentaryzacj geodezyjna.
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Dopuszczalne odchylenie w planie ozeprodu od osi wytyczonej nie powinno przekracz& cm.

Dopuszczalne odchyleniedrych utazonego przewodu od przewidzianych w projekcie ni&ipoo przekracza+ | cm,

rzdne pokryw studzienek powinny &yykonane z doktadrsgia do 7 5 mm.

- zbadaniu podta naturalnego przez sprawdzenie nienaruszaniagrdhprzypadku naruszenia pogdonaturalnego, sposob
jego zagszczenia powinien liyuzgodniony z projektantem lub inspektorem nadzoru,

- zbadaniu podta wzmocnionego przez sprawdzenie jego géabiaodzaju, zgodnie z dokumentagj

- zbadaniu gruntuytego do podsypki i obsypki kanatu, ktéry powintey€ drobny isrednioziarnisty, bez grud i kamieni,

- zbadaniu stopnia zagczenia zasypki i obsypki (wskak zagszczenia zasypki wykopow okéteny w trzech miejscach na
dtugéci 100 m powinien by zgodny z projektem),

- zbadaniu szczekwd przewodu.

Wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory z protokétembyr szczelnéci przewodu, inwentaryzagj
geodezyjn(dopuszcza siinwentaryzagj szkicowy) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodeoz polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotycgmi rur i ksztaltek, studzienek kanalizacyjnycijenczer studzienek kanalizacyjnych jest
przediony podczas spisywania protokotu odbioru technigane cz$ciowego, ktdry stanowi podstawdo decyzji o

maliwosci zasypywania odebranego odcinka przewodu sigwilkaacyjnej.

Wymagane jest takdokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonawmibioru technicznego ezciowego. Kierownik
budowy jest zoboygzany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, pdbjorze technicznym — eiowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtéshwestorowi do odbioru roboty ulegag zakryciu, zapewéidokonanie préb i sprawdzenie przewodu,
zapewiigeodezyjn inwentaryzagj przewodu, przygotowadokumentag powykonawca.

Przed przekazaniem odcinka lub @tsieci i przyjczy do eksploatacji, natg dokon& odbioru kaicowego, w nagpstwie
ktérego stwierdzaggpoprawnéc¢ ich wykonania.

Odbior techniczny kécowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznymdawym, polegaj na:
- zbadaniu zgodrigi dokumentacji technicznej ze stanem faktycznymwientaryzacj geodezyija,
- zbadaniu zgodrigi protokotu odbioru wynikéw badastopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,
- zbadaniu protokotéw odbioréw préb szczeitigprzewodéw,

Wyniki bada powinny by wpisane do dziennika budowy, ktéry z

- protokétami odbioréw technicznychgziowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas bydow

- wynikami stopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,

- inwentaryzacj geodezyijn,

- protokotem szczelrdoi systemu kanalizacji,

nalezy przekazé inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowyykonaniu odbioru technicznegofamwego.

Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powiniei dgprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukgjbstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowkany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawmldane, przy odbiorze kmowym zitary¢
oswiadczenia o wykonaniu przewodu kanalizacyjnegadni®z projektem i warunkami pozwolenia na bueoav
doprowadzeniu do natgtego stanu i poeglku terenu budowy, a ta& w razie korzystania ulicy asiadujcej nieruchoméci.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daly pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlegaatanie wszystkich elementow sieci zetvnnych wod-kan jak
réwnie calego systemu.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotycgce podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdc 53 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwhzane.

PN-B-12037 : 1998 — Wyroby budowlane kanalizacy{pegty kanalizacyjne

PN-EN 206-1 : 2003 — Beton. Wymagania, $etevosci, produkcja i zgodnri.

PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN-87/B-01060 — Stewodochgowa zewgtrzna. Obiekty i elementy wypasanie. Terminologia.

PN-B-10725 : 1997 — Wodeagji. Przewody zewgtrzne. Wymagania i badania.

PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodéw kzaeyjnych.

PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzyulkizne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych
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PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczaalgojenia na przewodach wodggowych.

PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewoddw rurowybliarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBk). Czs¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewoddw rurowytliarzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety|Bk). Czs¢ 2:
Rury.

PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBi). Czs¢ 3:
Ksztaltki.

PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBi). Cz$¢ 5:
Przydatné¢ do stosowania.

PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogdlne dotyezelementéw stosowanych w systemach kanalizajitacyjnej.
PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy kiedotnierzowezeliwne. Wymagania i badania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowe;.

PN-EN 752-2 : 2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowe;.

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania rur z PE, PVC.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabamelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrngysymagania dotyece robét zwiazanych z wykonaniem technologii
oczyszczalniciekow dla zadania ,Budowa oczyszczalaiekéw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagjbét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3.Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
technologicznych oczyszczakuiekow.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyare materiatow.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technolagizyszczalni wg. zasad niniejszej $Thsiedzy innymi:

Instalacje
technologiczne

ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Nazwa

1. Dmuchawa $rubowa komor nitryfikacji w obudowie dzwigkochtonnej ze zintegrowang przetwornicg czestotliwosci: wydajnosé
nominalna Qn=7,8 m3/min, zakres wydajnosci 2,5/7,8 m3/min, Ns=7,5 kW, p=550 mbar, poziom hatasu g=69 dB(A), przytgcze DN8O;

2. Dmuchawa walcowa komory stabilizacji w obudowie dzwigkochtonnej ze zintegrowang przetwornicg czestotliwosci: wydajnosé
nominalna Qn=4,89 m3/min, zakres wydajnosci 1,04/4,89 m3/min, Ns=7,5 kW, p=550 mbar, poziom hatasu g=69 dB(A), przytacze
DNG65;

Dostawa pojemnika asenizacyjnego z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1100l

Dostawa pojemnika asenizacyjnego z tworzywa sztucznego o pojemnosci 330 | /analogia, analiza indywidalna/

Dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza g=1,5-7 m3/h; straty cisnienia p=40 hPa

o 9 M W

Filtr mechaniczny, dane techniczne: przytgcza kotnierzowe: DN8O (3 cale), przeptyw: 30 m3/h, ci$nienie robocze: 10 bar, cisnienie
maksymalne: 16 bar, temperatura maksymalna: 50°C, powierzchnia filtracji: 1288 cm?2

7. Hydro-ejector wykonany w oparciu o0 pompe zatapialng o parametrach: zestaw hydroezektorowy w wersji stacjonarnej, wymagana
minimalna nominalna sita mieszania zestawu hydroezektorowego F=460N, silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg
izolaciji silnika H(1800C), rodzajem pracy S1, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, umozliwiajgcy 30 uruchomien
na godzing o mocy znamionowe;j silnika elektrycznego nie wigkszej niz: P2= 5,9 kW, maksymalna predkos¢ obrotowa silnika pompy:
1500 obr/min.

8. Kolano stalowe nierdzewne fi 100

9. Kolano stalowe nierdzewne fi 150

10. Kolano stalowe nierdzewne fi 200

11. Kolano stalowe nierdzewne fi 250

12. Kolano stalowe nierdzewne fi 50

13. Kolano stalowe nierdzewne fi 65

14. Kolano stalowe nierdzewne fi 80

15. Komora zasuw, podwdjna, stal nierdzewna, gat. 1.4301

16. Komora zasuw, pojedyncza, stal nierdzewna, gat. 1.4301

17. Kompletna linia do higienizacji i odwadniania osadu w sktad kt6rej wchodza: pompa osadu uwodnionego; przeptywomierz do pomiaru

ilosci osadu DN50; przeptywomierz do pomiaru ilosci polielektrolitu DN25; Mieszacz osadu z polielektrolitem; reaktor flokulacji dtugosé
reaktora: 2000 mm, $rednica reaktora: 210 mm, pojemnos$¢: 50 |; prasa odwadniajgca; sprezarka wydajnos¢ 200 I/min; stacja
przygotowania polielektrolitu; pompa koncentratu polielektrolitu; pompa dozujgca flokulant ilo$¢ ttoczenia 300-1000 I/h, przenosnik
osadu odwodnionego wydajnos¢: Q=2 m3/godz, Srednica transportera: 273 mm, typ transportera: slimakowy - watowy; szafa
zasilajgco - sterownicza. Wszystkie elementy majgce kontakt z osadem (w tym przenosnik slimakowy) wykonane ze stali nierdzewnej
1.4307 lub réwnowaznej (za wyjatkiem armatury, napedu i fozysk), wytrawiane w kapieli kwasnej

18. Koryto odplywowe z przelewem pilastym, stal nierdzewna, gat. 1.4301

19. Krata reczna z tacg ociekowg, materiat 1.4301
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20. Krata zgrzebtowa spetniajgca nastepujgce warunki techniczne: przeswit s=10 mm, przeptyw maksymalny Qmax=100 I/s, wymiar
pretéw e=60x8/5 mm, wysokos¢ rusztu cedzgcego Hc=1200 mm, szerokos$¢ kanatu W=800 mm, szeroko$¢ rusztu kraty B=575 mm,
glebokosc¢ kanatu H=2750 mm, wysokos$¢ zrzutu liczac od dna kanatu H1=3644 mm, catkowita wysokos$¢ kraty: H2=4664 mm, kat
nachylenia kraty 80 st, cigzar kraty ok. 1200 kg; Silnik napedowy: moc P=1,1 kW, napiecie 400 V, czestotliwos¢ 50 Hz, typ ochrony IP
65 wraz z szafg zasilajagco - sterowniczg

21. Ksztaltki cisn PVC-U fi 20

22. Ksztaftki cisn PVC-U fi 25

23. Ksztaftki cisn PVC-U fi 32

24. Ksztaltki cisn PVC-U fi 40

25. Ksztaftki cisn PVC-U fi 50

26. Kurek spustowy, korpus ASTM A351/1.4408 fi 15

27. tacznik kotnierzowy do rur STAL/PE fi 200/225

28. Mieszadto zatapialne ze zwezkg strumieniowg; moc znamionowa P2 = 0,9 kW, obroty n = 1450 obr/min, masa mieszadta m = 25 kg

29. Mieszadto zatapialne; moc znamionowa P2 P2 = 1,5 kW, obroty n = 1450 obr/min, masa mieszadta m = 23 kg

30. Mufa stalowa nierdzewna fi 1/2'

31. Piasek do nawierzchni drogowych

32. Pompa dozujgca, membranowa, naped silnikowy, wydajnos¢ maksymalna: 12 I/h (£ 3%), cisnienie maksymalne: 1,5 bar (nie mniej
niz), zasilanie 230 VAC, $redni pobér mocy 22 W.

33. Pompa gtebinowa z ptaszczem ssawnym o wydajnosci 7,1 I/s; wysoko$¢ podnoszenia: 60 m, moc pompy: 7,5 kW

34. Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydajnosci Q=20,5 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW

35. Pompa zatapialna sciekéw o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns=1,3 kW

36. Pompa zatapialna sciek6w surowych: wydajno$¢ Q=30,5 I/s, wysoko$¢ podnoszenia H=13,3 m, moc nominalna P2=7,5 kW, min.
sprawno$¢ hydrauliczna n= 72,7% (w punkcie pracy), masa pompy m=210 kg

37. Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta:
NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

38. Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 65, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta:
NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

39. Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 80, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta:
NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

40. Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 80, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta:
NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), z napedem elektrycznym

41. Rezerwa magazynowa: Mieszadlo zatapialne ze zwezka strumieniowg; moc znamionowa P2 = 0,9 kW, obroty n = 1450 obr/min, masa
mieszadia m = 25 kg

42. Rezerwa magazynowa: Mieszadlo zatapialne; moc znamionowa P2 P2 = 1,5 kW, obroty n = 1450 obr/min, masa mieszadta m = 23 kg

43. Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydajnosci Q=20,5 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW

44. Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna $ciekéw o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns=1,3 kW

45, Rura centralna fi 800, stal nierdzewna, gat. 1.4301

46. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 20x1,5

47. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 25x1,5

48. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 32x1,6

49. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 40x1,9

50. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 50x2,4

51. Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

52. Rura stal nierdzewna fi 139,7x3

53. Rura stal nierdzewna fi 168,3x3

54. Rura stal nierdzewna fi 168,3x3

55. Rura stal nierdzewna fi 219,1x3

56. Rura stal nierdzewna fi 273x3

57. Rura stal nierdzewna fi 323,9x3

58. Rura stal nierdzewna fi 33,7x3

59. Rura stal nierdzewna fi 406,4x3

60. Rura stal nierdzewna fi 60,3x3
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61. Rura stal nierdzewna fi 76,1x3,0

62. Rura stal nierdzewna fi 88,9x3

63. Ruszt napowietrzajgcy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze stali 1.4301

64. Sitopiaskownik ze zintegrowang ptuczkg piasku o parametrach technicznych: Parametry techniczne sita: $rednica sita: 780 mm,
przeswit: 2 mm, $rednica transportera: 273 mm, rodzaj transportera skratek: slimakowy-watowy, przeptyw: 30 I/s, krociec doptywowy:
DN250,PN 10, silnik elektryczny o mocy 1,1 kW, napigcie: 400V, czestotliwos¢: 50Hz, typ ochrony IP65; Parametry piaskownika
poziomego, z separatorem piasku zintegrowany ze zbiornikiem sita: przeptyw max: 30 I/s, kréciec odptywowy: DN300 PN10, silnik o
mocy 0,55 kW, napiecie 400V; Zintegrowana ptuczka piasku: maks. obcigzenie piaskiem zanieczyszczonym: 100 kg/h; szafa
zasilajgco-sterownicza; Wszystkie elementy majgce kontakt z medium wraz z transporterem piasku wykonane ze stali nierdzewnej
1.4404 wytrawiane w kapieli kwasnej (z wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk) wytrawiane w kapieli kwasnej. Naped: zywica
syntetyczna. Inne komponenty (rolki, weze, itp.) wykonane z materiatléw odpornych na korozje.

65. Stacja zlewcza. W sktad stacji wchodza: szafka zewnetrzna sterujgco-identyfikujaca wykonana ze stali nierdzewnej; ciag spustowy ze
stali nierdzewnej gr. min 3 mm uzbrojony w przeptywomierz elektromagnetyczny z detekcjg pustej rury DN 100; modut do pomiaru pH;
modul do pomiaru przewodnosci; modut do pomiaru gestosci

66. Trojnik stalowy nierdzewny fi 100

67. Trojnik stalowy nierdzewny fi 200

68. Trojnik stalowy nierdzewny fi 250

69. Urzgdzenie do higienizacji spetniajace ponizsze parametry techniczne i sktadajgce sie z: zasobnik z komorg oprézniania; dozownik
wapna: dlugos¢ 2000 mm, wydajnos$¢ 12-70 kg/h, moc Ns=0,37 kW (400V), materiat stal nierdzewna AIS| 304; elektrowibrator: moc
Ns=0,03 kW (400V), stopien ochrony IP 65, obroty n=2750 obr/min; wentylator: z filtrem powietrza, moc Ns=0,06 kW (230V), stopien
ochrony IP 44

70. Waz elastyczny DN15 L=6,0 m

71. Waz elastyczny DN80 L=5,0 m

72. Waz elastyczny dn80 mm ze ztgczem strazackim DN80, p=10 bar, 1=20,0 m

73. Wezyk PE $r. wewn, 8 mm, $r. zewn. 13 mm

74. Woda przemystowa

75. Zastawka kanatowa; szerokos¢ dostosowana do wymiaréw kanatu, naped reczny, szeroko$¢ kanatu B=0,80 m, wykonanie
materiatowe: konstrukcja-stal nierdzewna 1.4301, uszczelnienia EPDM,$ruba trapezowa-stal nierdzewna 1.4301, nakretka-braz.

76. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, néz: 1.4404 — stal nierdzewna, wrzeciono: 1.4016
— stal nierdzewna, uszczelnienie NBR) z napedem elektrycznym: predkosé n=32 o/min, moc Ns=0,20 kW, klasa szczelnosci IP68-DS

77. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 65 (korpus: GGG50 — powloka epoxy, n6z: 1.4404 — stal nierdzewna, wrzeciono: 1.4016
— stal nierdzewna, uszczelnienie NBR) z napedem elektrycznym: predko$¢ n=32 o/min, moc Ns=0,20 kW, klasa szczelnosci IP68-DS

78. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, n6z: 1.4404 — stal
nierdzewna, wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

79. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, n6z: 1.4404 — stal
nierdzewna, wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

80. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 250 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, n6z: 1.4404 — stal
nierdzewna, wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

81. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 50 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, néz: 1.4404 — stal nierdzewna,
wrzeciono: 1.4016 - stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

82. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 65 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, néz: 1.4404 — stal nierdzewna,
wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

83. Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 80 (korpus: GGG50 — powtoka epoxy, néz: 1.4404 — stal nierdzewna,
wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, uszczelnienie NBR)

84. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351/1.4408 fi 50

85. Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351/1.4408 fi 65

86. Zawor kulowy przelotowy fi 1/2'

87. Zawor odcinajacy kulowy do sprezonego powietrza fi 15

88. Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, korpus: GGG40 — powtoka epoxy, kula/uszczelnienie: NBR fi 200, PN10

89. Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, korpus: GGG40 — powtoka epoxy, kula/uszczelnienie: NBR fi 80, PN10

90. Zbieracz kozucha, stal nierdzewna, gat. 1.4301

91. Zbiornik hydroforowy o poj. 500 dm3; maksymalne ci$nienie max: 6 bar; $rednica 750 mm, wysokos$¢ catkowita H=1508 mm

92. Zbiornik reagentéw magazynowy dwuptaszczowy o wymiarach 2,46x1,46 m, wys. catkowita H=1,55 m; pojemno$¢: V=2500 |

93. Zigcze starazackie ocynk DN50

94. Zwezka stalowa nierdzewna fi 100x80

95. Zwezka stalowa nierdzewna fi 200x125
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96. Zwezka stalowa nierdzewna fi 200x150
97. Zwezka stalowa nierdzewna fi 250x100
98. Zwezka stalowa nierdzewna fi 250x200
99. Zwezka stalowa nierdzewna fi 300x200
100. Zwezka stalowa nierdzewna fi 300x250
101. Zuraw stupowy z wciggarka reczng o udzwigu 150 kg, stal 1.4301
102. Zuraw stupowy z wciggarkg reczng o udzwigu 250 kg, stal 1.4301

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania doty@ze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do mowntaurzdzen technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych atasbnego sprtu budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogdélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformgacj
Urzadzenia technologiczne naleprzewozt na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamkiych, nie
wigcej niz w dwoch warstwach. Armateinalezy transportowéaw oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowa
spos6b zabezpiecaaly uszkodzeniem powtok wykezeniowych.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Og6Ine warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robét zawargens ST ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegodtowe zasady wykonania robét.
Montaz ruroci agow.
Pokczenia spawane
Przed rozpoczxiem montau lub uktadania rury powinny Byod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; glngtych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych rmne montowd. Rury stalowe nalgy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalestosowd materialy spawalnicze o wigwosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiatlgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i migrwale wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie d&ny gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwi@,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno miays, g:knigé itp. wad.
Spawacze wykonuagy zlacze spawane powinni nfi@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednieakresu robot,
udokumentowane wpisem do &seczki spawacza. Pgizeniana rurach stalowych nate zaizolow&. Przed nateeniem
powitoki ochronnej powierzchnia izolowana powinng bgzyszczona do 3-go stopnia czgstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei®inno stosowasic spawanie elektregwolframowg w ostonie gazu
obogtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obefnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwait dopuszczalne.

Aby zagwarantow@wysolg jakas¢ spawdw, zjczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojaki@iowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warset

Podczas prac mortawych dopuszczalne jest vagznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoidogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym #hiwym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczizhwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej sfrepawu.

Gazem ostonowym powinien byrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrébka strony graniczna zaw&rtzanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
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przekraczé& nastpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdayzszy stopié czystaéci.

Gaz atmosferyczny powinien byyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie lgdzie spetnia wymaga

( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy paevirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hikreslono
powyzej.

Czystda¢ gazu ostonowego powinnadigontrolowana przy pomocy aparatury tegtej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. del i taka aparatura nie jest dgmta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygeciu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebHub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czystéci.

Gaz ostonowy powinien ldystosowany za pomamarzdzi, ktore ostaniajmak przestrzé wokat grani. Skuteczrio
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej 11i100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nasgpujaco:

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezyria narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiers,
gaz wchodzi przez ciagprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez kiygrednicy okoto 22 mm e
otwor jest mniejszy 2.0 mm dlasrednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimigrosi : Q = d/3 (I/min), ( np. D= 60 mm Q = 60/3 = Zfin )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeommostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawéw.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano paaji

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegej niz 10% spawdw nie przechodzi testdbwzamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stroniexgpagrani.

B. Spawy, ktdre nie magby¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lege kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawéw pod nadzorem Inspektora nadzarorsikie kace spawow,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rownie: zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawdw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawdw, przeznaczone do kontroli powinn§ bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kvyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu pagnie za sofpkontrok dwoch gsiednich spawow tego samego typueliete spawy bda
akceptowane, kontrola niedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Irispeekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie sa wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia siastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawtusz by¢ metalicznie czyste lub posiadkiate wykaczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviete musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania najugzej klasy okrédonej Polskimi
Normami dla kontroli spawéw.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy ladg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjammyjch wynikow.

Pohczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budegviako walcowane z szyjkub z przyspawanym kééem z rury
stalowej. G rury powinna by prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawaé do kré&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powiergalspoiny powinna hyczysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszémie kotnierza tak, aby nieréwsad spoiny nie wystawaty ponad stykew
powierzchné kotnierza.Srednice wewatrzne uszczelek powinny byicksze o 3-5 mm od wewtrznejsrednicy przewodu
lub armatury, a ich zewtrznasrednica powinna zapewrriaotyk obwodu uszczelki daub.

Przy pohczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte naley dokrecat parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzen sruby powinien wystawaponad naklgtke na wysoké¢ rowna srednicysrub, nie wecej jednak ni 25 mm.W czasie
wykonywania pajczen kotnierzowych nie wolno:

- Dociggat srubami po4czer majcych po zatéeniu uszczelki luz pogtkowy przekraczacy 2 mm, z wyitkiem
przypadkdw, gdy wymagajego wzgédy kompensaciji wydien, pozostawié sruby niedokecone, pozostawéaw
kotnierzachsruby montaowe.
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- Pohczen kotnierzowych nie wolno stosowaa tukach. Prosty odcinek przewodwday kothierzem i pocgkiem tuku
powinien wynost dla przewodow: przgrednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mr25&ddo 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powgze ustalenie nie dotyczy poker przewodow z rugeliwnych kotnierzowych

z ksztaltkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do faczenia rur stalowych z armatururzadzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z uwzgdnieniem cinienia
wystepujgcego w przewodzie lub wdzeniu; do przewoddéw ogiieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okgte, do przewoddw o éiieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane olggte.
Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do pohczen kotnierzowych nalgy stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nieagwnych oraz przy gazach odoliwionych o tempezatnie
przekraczajcej 60° C i o dinieniu do 0,6 MPa;

Pohczenia kielichowe z uszczelk

Pohczenia realizowane przez wseeie bosego kiaca rury w kielich stanowtyfragment przydczonej rury, ksztaitki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
polaczeh maze by stosowany zar6wno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowe;.
Oczywicie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kiélic uszczelka), w obu przypadkaciudbrozne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych zn§ch materiatow.

W polgczeniach tychgczone elementy magprzemieszcaasic wzgledem siebie, ado wysungcia. Pojczenia takie nie mag
przenost obchzen wzdtuznych, wynikajicych z cénienia wewwtrznego. Obgjzenia takie musgby¢ przenoszone przez
zewretrzne elementy ustalgje. Warunkiem poprawioi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o odpowiadggh
sobie wymiarach. Mongapolczen kielichowych polega na wswiiu (wcisnieciu) kohca tury w kielich, z osadzgn
uszczellg, do okrélonej gkbokasci. Do montau, szczegolnie wkszychsérednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyradowania pozwalapego na wywotanie nieztinej do wainiecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w zaych
rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalnegjssbsowaniérodka smarujcego, utatwiaicego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innegoodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszejest stosowanie #Gego rodzaju
dzwigni, urzdzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a taie wbijanie.

Pokczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mggy¢ tagczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow. Ailwe jest
tgczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterr@ow jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppén rur PE i PP wymieniono parg;:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rownigpolgczenia (szczegodlnie dla mniejszy&akdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegotowe warunki mora réznych rodzajéw zjcz s podawane przez producentéw wyrobéw z tworzyw satych. Przy
wykonywaniu podczen, nalezy przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazéwek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi
i wymagania podane i®j.

W praktyce najcgciej stosuje si polgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwmngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem akcie, ktorego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenika si¢ pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, twgrgednolit struktug w miejscu padczenia. Ten sposob jest
stosowany dogkzenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z kétkt@ami umazliwiajacymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaguinkow i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doegoh wymaga si przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsang srednie i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspétosiowo,

- koncowki tgczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewanias@wv rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugrcia ptyty grzejnej przed dociskiem kaowek rury byt maliwie krétki zewzgledu na dug wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chlodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na stalynigmie a w szczegéliei w
temperaturze poveej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatizwiazku z tym, chtodzenie @#tza powinno odbywa
si¢ w sposoOb naturalny bez pépyeszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i vtawym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,
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- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdzenia zgrzewagego naley skontrolowé miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewwe(skaici i grubdici) i oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartdici te
nie powinny przekraczZadopuszczalnych odchyigodanych przez danego producenta. Przy zgrzevpamuryciu zigcz
elektrooporowych nalgy przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny by gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a
ksztattki z przewodem grzejnym powinnydwapakowanezado chwili ich wycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafenontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstgg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pr&@pwa ochrona antykorozyjna. Najeusura¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdz, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzarpoketto daje s¢ lekko obracé

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalinie odsrednicy przewodu naty ustawid na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalgjych na przegrenie przewoddow.

Na przewodach poziomych armaturalezy w miare mazliwosci ustawé w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w plaszczinie pionowej przechodeej przez ¢ przewodu.

Armature zaporow nalery ustawia tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodriierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montow&zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technggemchowymi. Pompy, spzarki, zbiorniki
cisnieniowe i bezainieniowe oraz silniki elektryczne powinny raigwale przymocowantabliczke znamionowg z blachy,
podajica: nazwe producenta, charakterystykechnicza urzzdzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowéastgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipow mi€ wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mphy¢ montowane bezpoednio na ruroggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mdxy¢ montowane bezgoednio na ruroggu, ale rurocig przed i za pomp
nalezy trwale umocowéawzdhuz catego obwodu rury do podpory osadzondpianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wikszej mocy natey montowa na fundamentach lub wspornikach z przekigattikmiaca drgania,
zgodnie z dokumentaciechniczia i wymaganiami producenta. Mon4gjw instalacji pomp na fundamencie nalg zwrécit
uwag; na to,ze armatug i rurociagi taczy sk z pomp nigdy odwrotnie. Przy petzeniach gwintowanych nadg uzy¢
srubunku umaliwiajacego wymiag pompy. Przy montal pomp nalgy przestrzeganastpujacych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowav takt sposob, abysawirnika byta w pot@eniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najiszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mog sie znajdow& ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikow nalg zlokalizowd tak, aby ograniczymazliwos¢ przenikania do nich wody z nieszczelnych
pofaczen instalacji znajdujcych sé nad pompami przewody elektryczne dochmdzdo skrzynek zaciskowych naje
prowadzt tak, aby woda ewentualnie wykrapleg sé na przewodzie nie mogta wptywarzez nieszczelne dtawiki do
skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instatanplery napeiné wody i odpowietrzy.

Uruchomienie pompy musi odbywai¢ przy catkowicie otwartym zaworze na kol sacym.

Dla zmniejszenia pdu rozruchowego zalecagsiokonywa rozruchu przy zamkefym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musz by¢ zabezpieczone waytznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtaee natzenie przeplywu) wbudowane na instalacje, w ktornydcup pompy, powinny
znajdowd si¢ na rurocigu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu natg pompy sprawdZzi zwracajc szczegOlpuwag na szczeln& polgczen pompy z armatuy,

sprawnd¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, ghms¢ i drgania towarzysgce pracy pompy, temperagyoracy silnika
pompy.

Préba szczelnéci instalaciji.

Prébie szczelnwi nalezy podd& zamontowane rurogi wraz z armatuy.

Czynndci przy wykonywaniu préby szczeléa:

- hapetnienie instalacji wadzimna,

- podhczenie pompy wytworzeniagiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzergslngci wszystkich pajczen i
diawic, uszczelnianie armatury.
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Préba szczelnéci zbiornikdw.
Szczelnéc zbiornika naley zbadé z normy PN-B-10702:1999 Wodagii i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypr
odbiorze.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczaldtiekdw jest jednoczaie ostatnim etapem jej modernizacji i pgikzem eksploatacji. Musi on By
poprzedzony nagbujacymi pracami:

- zakaczenie rob6t budowlano-moritavych,

- sprawdzenie zgoddoi wykonania obiektow i ugddzen z projektem i jego pidniejszej aktualizacii,

- sprawdzenie gotowoi urzagdzer do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterbkakéw przez komisjodbioru,

- usunécie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotoevarzdzer do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetrohiekty i uradzenia,

- przygotowanie laboratorium do badkontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmudewanych oczyszczaldciekdw. W czasie rozruchiwetla
sprawdzane obiekty, maszyny giizenia i instalacje technologiczne oczyszczatiekow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychaagiz,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i presmidgo przebiegu proceséw technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologiczmyetty oczyszczalni, zapewniaych osiagnigcie wymaganego stopnia
oczyszczanidciekow i unieszkodliwienia osadow, ggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych patabnepracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczakuiekOw w zakresie technologicznym winien skiadi z nas¢pujacych faz:

| - rozruch mechaniczny

Il - rozruch hydrauliczny

Il - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza &oblejno poszczegolinymigztami technologicznymi. Dopiero po zalazeniu kadej
fazy we wszystkich wztach mana przysipi¢ do nastpnej fazy rozruchu. Charakterystygoszczegdlnych faz rozruchu
podano poriej.

Rozruch mechaniczny.

Rozruch mechaniczny jest 1 falzompleksowego rozruchu oczyszczaliekéw. Rozruch mechaniczny obiektow iadzen
przeprowadza si"na sucho", to jest bez napetniania komor i zhlaw wodg lub $ciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzerdgstiigch obiektow, maszyn i uidzeh oczyszczalniciekdw
podlegagcych rozruchowi. Powinna Byona poprzedzona rozruchemadzen energetycznych i zasitggych. Czynnéci
rozruchu mechanicznego obejnpuj

- sprawdzenie wszystkich poker przewoddw technologicznych w obiektach eddy obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidiov§oi montazu maszyn i urgdzen, a szczegolnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowaragzayny (np. pompy poziomej) i ngju,

- dzialanie pracy maszyn i wdzej,

- sprawdzenie czystoi zbiornikow (obiektéw technologicznych), koménidzienek rewizyjnych, przewodow, kanatow itp,
- skompletowanie DTR od producentéw poszczegoélmgebzyn i urzdzen oraz zapoznanieesk nimi,

- sprawdzenie uktadow sterowania i sygnalizaciji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzeszaalnego tj. w. m#na przysipi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urgdzer wyposaonych w napdy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowa "na sucho".

Aby nie uszkod# uruchamianej maszyny, nalekazdorazowo sprawdéziw DTR danej maszyny lub wdzenia sposoéb ich
uruchomienia i pogpowa zgodnie z podanymi tam wytycznymi. ¥k prébne uruchomienie powinno odbyveie w
obecndci elektryka, ktéry uprzednio powinien sprawdiristalacg elektryczn. Zakaczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno b§ potwierdzone protokétem przekagzeym dany obiekt lub caty gzet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il fazZompleksowego rozruchu oczyszczdlciekow. W tej fazie rozruchu wkszas¢ komor i
zbiornikdw oczyszczalni napetiacsvod;.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologipam oczyszczalni. W czasie tej fazy istptole odgrywaj zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musihgrowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnyieltego jako medium
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stosuje si wodk. Zaleca si pob6r wody z wodoggu miejskiego. Pobranwode mazna dla oszazincici uzywac wielokrotnie
przepompowujc ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchdraylicznego jest sprawdzenie szczétmo
prawidtowdsci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i sdzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a¢ak
przeprowadzenie préb pracy wypeenia (pompy, mieszadia, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelngi zbiornikdw winna by przeprowadzona na pagku rozruchu hydraulicznego, niezahée od préb
wodnych, ktére zostaty przeprowadzone przez wykadswobiektéw budowlanych. Badania szczétiabiornikéw o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadzapszy dokonaniu technicznych odbioréweéziowych i rob6t zanikagcych i
przy odbiorze kicowym danego obiektu. Obejmupne préby szczeldoi samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dnodciany. Szczeln& zbiornikdw przy takich odbiorach bada sia eksfiltragj. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek paroaumieszczonego w nhaczyniu otwartym o
powierzchni 1 utrzymujcym sk na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydraulpn bada si szczelnéé obiektu na
eksfiltracg napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a ngstie zamyka sii plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamkngcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstargidodatkowe zdepki pomedzy kotnierze. Badania
rozpoczyna si po 5 -dniowym napetnianiu wadTrwa ono 3 dni, w czasie, ktérych uzupetniastale poziom wody miege
doktadnie jej ilé¢ odpowiadajcej ubytkow wody w aigu tych 5 dni. uwzgldniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczektmbiektu mae by uwazana praktycznie za wystarczey, jezeli ucieczka wody w agu jednej
doby nie jest wiksza nk 3dm na 1rhzwilzonej powierzchnician i dna do zewgtrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelnéci wody na infiltracg nalezy przeprowadzi analogicznie jak w czasie odbioréwrkamwych. Zbiornik nalgy
catkowicie opréni¢ i sprawdzé komisyjnie przecieki w @gu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku wod
gruntowych do wetrza. Kontrola szczelrdoi przewoddw powinna kiyjuz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegOlnych instalacji. Mimo to najgja powtdrzy przy rozruchu hydraulicznym stogajkryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpocgciem napetniania obiektow woe sprawdzi¢ czy zamknite s zasuwy na rurochgach
spustowych, odptywowych itp.

Zakaczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnyinno by potwierdzone protokolem przekazcym caty
wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest koniecapr@nianie obiektéw, wztéw z wody, chybae nasipito to w czasie
préb rurocygow i zasuw spustowych w tych obiektach, ktéredapusty maj

Rozruch technologiczny.

Rozruch technologiczny jest ostagnill fazag kompleksowego rozruchu oczyszczaltiekédw. Musi on by prowadzony przy
stalej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktdwazesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty wplzenia
regulacji i ws¢pnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch tedbgiczny oczyszczalni stanowi faavypracowania uktadu
oczyszczanidciekow i przerdbki osadéw z doborem optymalnychapaatréw jednostkowych proceséw w celu uzyskania
wymaganej efektywnii zatazonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inyejs Osiagniccie zalaonej

efektywndici i parametréw pracy ugdzen stanowé bedzie podstaw do przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Ziedan
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznyetyszczalniciekow kedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizmow i urmdzer w warunkach ich rzeczywistego olggnia hydraulicznegéciekami i tadunkiem zanieczyszdze
sprawdzenie efektéw dziatania adzer do mechanicznego oczyszczaguaekow doprowadzenie do wytworzenia si
prawidtowego przebiegu procesow biologicznych w koach nitryfikacji, doprowadzenie do przerobki odadv komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadnianiadd@ptymalnych dawek koagulantéw i flokulantéw (ptektrolit) w
procesie symultanicznego gtania fosforu i mechanicznego odwadniania osaddesiekie optymalnego stopnia recyrkulaciji
zewretrznej i wewrtrznej w reaktorach biologicznych ocena efektydmoczyszczanidciekdw i przerébki osadéw w
poszczegolnych procesach oczyszczalni przy optyuhlparametrach technologicznych uzyskanigckavych efektow
oczyszczaniaciekdw wymaganych przez wtadze ochrénydowiska przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Degyohi
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymggagitizszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpovichdn
warunkéw prawidtowego przebiegu proceséw biochemjich, ma rozruch komoér z osadem czynnym i komaabibracii,
osadow. Z tego wzgtlu rozruch oczyszczalni powinien odbsic w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpagza rozruchu technologicznego to:

- zakaczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznegal(qiichzeniem wod),

- zakaczenie wstpnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienidydapdo oczyszczalniciekbéw o odpowiedniej
ilosci i sktadzie nieodbiegggym zbytnio od przytego w dokumentaciji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zesfemdkow chemicznych zorganizowanie laboratoriungbj@bstugi do podgia
petnego programu badl@raz zabezpieczenie odczynnikéw na okres rozrpcheszkolenie uczestnikéw rozruchu w zakresie
stosowanej technologii oraz BHP i p.zporaz organizacji prowadzenia oczyszczalni zaleezginie dostawy czynnikéw
energetycznych ( energia elektryczna), oraz wodygotowanie niezgginych czsci zamiennych wypoganie w odpowiedni
sprzt eksploatacyjny, naedzia, sprgt BHP i p. pa. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i gpprzygotowanie spetu
do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionegoefpaijiki, kontenerysrodki transportu) oraz zawarcie umowy z
przeds¢biorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynioi rozruchu technologicznego nade napetnienie obiektow i ugdzenr oczyszczalniciekami
uruchomienie pompowriciekéw i osadéw, uruchomienie obiektéw oczyszczéciekdw i przerébki osadéw wraz z
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obiektami i urgdzeniami wspomagagymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzeni¢adidw biologicznego
oczyszczanidciekow i przerobki osadéw do parametréw optymalngkieilenie ilosci powstajcych skratek, piasku i osadéw
oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wywazprzygotowane do tego celu miejsce uruchomiereesu
mechanicznego odwadniania osadéw z higiengzadioborem optymalnych parametrow, dawki polielelkur, wapna oraz
okreslenie ilosci i jakosci osadéw odwodnionych prowadzenieAgigej kontroli analitycznej sktadéciekdw surowych i
oczyszczonych oraz osadéw na poszczegoélnych stdppizyszczalni bigca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem zanieczyszgagiek i charakter osadu, wydagio efektywna¢ procesow, stopie
recyrkulacji zewntrznej i wewrtrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego daiaaia itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksplo@taczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego afzeinia oczyszczalni, przy pragaych wszystkich urgdzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osaddw, napuje optymalizacja parametrow technologicznych peéisie uzyskania jakoi sciekéw
oczyszczonych spemnigjych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do edtka oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie fidredniodobowe - proponowanagsiotliwos¢ bada co 5 dni):
odczyn, BZE, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot aogay , azot ogoélny , fosforany , fosfor ogéinyaygesiny
ogolne.

Wykonawca bdzie whczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialnka&cowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametrédciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczdbejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatow i spretu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalgy prowadzt etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego

Wykonawca zapewni kytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalniapas chemikaliéw wystarcaaly na okres
jednego miegia pracy oczyszczalni.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte sw ST ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontrole nalezy prowadzt w kolejnych fazach robét, poczynajod sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowaniitqza
przez sprawdzenie prawidto@ wykonania kéczac na probach dzialania wdzen technologicznych.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawagenwsST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiomckwego robot jest protokédt odbiorusamwego spordzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.
Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayzany przygotowanastpujace dokumenty:
- Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgyesli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawca,
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdawy i ewentualne uzupetnige lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,
- Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
- Wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,
- Deklaracje zgodnii lub certyfikaty zgodn&i wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.
W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegobqaa gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonaweyznaczy ponowny termin odbioru kmowego robét. Wszystkie
zarzdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupelnigge keda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaweso.
Termin wykonania robdt poprawkowych i rob6t uzupeghtych wyznaczy komisja.
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatda s3 zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 476:2001 — Wymagania ogolne doyae elementéw stosowanych w systemach kanalizaajvitacyjne;.

PN-EN 752-2:2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewitrzne systemy kanalizacjisiieniowe;.

Rozporadzenie MinistraéSrodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkjakie naley speiné przy wprowadzaniu
sciekow do wad lub do ziemi, oraz w sprawie substazczegdlnie szkodliwych dkrodowiska wodnego ( Dz. U.
04.167.1763).

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopattew wod i zbiorowym odprowadzaniéciekéw ( Dz. U. 01.72.747).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabamelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmejvymagania dotyce robét zwazanych z wykonaniem wewtrznej
instalacji wod-kan dla zadania ,Budowa oczyshtz&iekdw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doklipezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacjp6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace | magce na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaefid-kan wg zasad niniejszej S migdzy innymi:

Instalacje
wod-kan
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Lp. Nazwa
1. Bateria umywalk 1-uchwytowa
2. Bateria zlewowa laboratoryjna
3. Bateria zlewozmywakowa 1-uchwyt stojgca
4. Baterie natryskowe
5. Brodzik natryskowy z PCW 900x900
6. Czyszczak kanal PVC/HT fi 110
7. Czyszczak kanal PVC/HT fi 75
8. Deska sedesowa (zawiasy chromowane) wolnoopadajgca
9. Kolano nascienne PE-Xc fi 20x1/2"GW
10. Kszattki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 20
11. Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 25
12. Kszattki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 32
13. Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 40
14. Kszattki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 63
15. Ksztaltka cisn z PE fi 20
16. Ksztaltka cisn z PE fi 32
17. Ksztaltka cisn z PE fi 63
18. Ksztaltka cisn z PE fi 90
19. Ksztaftki cisn PVC-U fi 20
20. Ksztaltki kanal PVC fi 110
21. Ksztaftki kanal PVC fi 160
22. Ksztaftki kanal PVC fi 200
23. Ksztaltki kanal PVC fi 50
24. Ksztattki kanal PVC fi 75
25. Miska ustepowa wiszgca lejowa
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26. Odwodnienie liniowe z polimerobetonu szerokosci koryta 13,5cm i rusztem zeliwnym kl.C250 z mocowaniem
rusztu ze stali gat. min. 1.4401 wyposazone w studnie przytgczeniowa i syfon

27. Otulina PE fi 20/9 mm

28. Otulina PE fi 25/9 mm

29. Otulina PE fi 32/9 mm

30. Otulina PE fi 42/9 mm

31. Otulina PE fi 63/9 mm

32. Otulina PE fi 76/13 mm

33. Otulina PE fi 90/13 mm

34. Piasek do nawierzchni drogowych

35. Pisuar z doptywem z gory

36. Podgrzewacz przeptywowy podzlewowy/podumywalkowy elektryczny o mocy 13,5kW/3x20A

37. Podgrzewacz przeptywowy podzlewowy/podumywalkowy elektryczny o mocy 3,5kW/15A

38. Pétnoga do umywalki

39. Przycisk do sptuczek podtynkowych biaty z tworzywa sztucznego

40. Rewizja posadzkowa wyprowadzona rurg PVC-U 160mm, zakonczona hermetyczg zaslepka ze stali 1.4301

41. Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 20x1,5

42. Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 32x3,0

43. Rura cisnieniowa PE100 SDR17 fi 63x3,8

44, Rura ci$nieniowa PE100 SDR17 fi 90x5,4

45. Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 110

46. Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 50

47. Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 75

48. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 110x3,2

49. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 160x4,7

50. Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 200x5,9

51. Rura PE fi 140

52. Rura PE fi 250

53. Rura PE fi 315

54. Rura PE fi 75

55. Rura PE fi 90

56. Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 20

57. Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 25

58. Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 32

59. Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 40

60. Rura wywiewna PVC fi 110

61. Rura wywiewna PVC fi 160

62. Rury cisnieniowe PE do wody fi 20

63. Spust do basenu natryskowego

64. Stelaz podtynkowy do WC

65. Syfon pisuarowy z odptywem pion

66. Syfon umywalk butelk PVC fi 50/32

67. Syfon z PP kulowy do odplywu kondensatu z kolankiem i zaworem zwrotnym

68. Syfon zlewozmywakowy chrom 1-komorowy

69. Syfon zlewozmywakowy PCW 2-komorowy

70. Umywalka wiszgca 46x35 cm
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71. Whpust posadzkowy antyzapachowy o wym. 10x10cm ze stali gatunku 1.4404 z syfonem, koszem osadczym i
rusztem antyposlizgowym z odprowadzeniem pionowym

72. Whpust posadzkowy antyzapachowy o wym. 20x20cm ze stali gatunku 1.4404 z syfonem, koszem osadczym i
rusztem antyposlizgowym z odprowadzeniem pionowym

73. Zawory katowe do baterii fi 1/2'

74. Zawor czerpalny stal 1.4404 ze zigczka fi 15

75. Zawor katowy do ptuczki fi 3/8'

76. Zawor kulowy przelotowy fi 1/2'

77. Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 15 z odwodnieniem

78. Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 20

79. Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 25

80. Zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.4404 fi 50

81. Zawor pisuarowy cisn

82. Zawor zwrotny art 6200 fi 1/2'

83. Zawor zwrotny fi 1/2'

84. Zestaw natryskowy przesuwny

85. Zlew 1-komorowy ze stali nierdzewnej 1-komorowy

86. Zlewozmywak z blachy nierdzewnej 2-komorowy z ociekaczem

Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotygze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyeze spratu.
Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moateinstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

Transport.

4.1. Og6blne wymagania doty@ze transportu.
Ogoélne zasady transporty Zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformgacj
Rury PCV, PP, nals przewozt w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletoweg@risaganitarny natg przewozé
na paletach drewnianych i skltadaiwa pomieszczeniach zamkftych, nie wecej niz w dwoch warstwach. Armatesanitara
nalezy transportowé& w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowasposéb zabezpiecaay uszkodzeniem
powtok wykaiczeniowych (emalia, chrom itp.).

Wykonanie rob6t

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodow wodocagowych.
Przewody poziome w instalacjach wexsrmznych wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nale prowadzé ze spadkiem
wynoszcym co najmniej 3%0 w kierunku odbiornika.
W najnizszych punktach instalacji nalezapewnt mazliwo$¢ spuszczenia wody.
Przewody poziome prowadzone p&gyanach, na lub pod stopami itp. powinny spoczaymna podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych ( w uchwytach, na wspornikaawieszeniach itp.) usytuowanych w
odstpach nie mniejszych hiwynika to z wymagadla materiatu z ktérego wykonangrsiry.
Przewody uktadane w zakrywanych bruzdéciennych powinny b§ uktadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy
przewodéw powinny b§zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji texdmej powykonawczej.
Przewody naliy prowadzt w spos6b zapewnigly wiasciwa kompensagjwydtuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem samokompensaciji).
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Nie dopuszcza siprowadzenia przewodow bez zastosowania kompenggdijuzen cieplnych.

Przewody wody zimnej, cieptej prowadzone obok sggpowinny by utozone réwnolegle. Przewody pionowe ngle
prowadzé tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie praetyto 1 cm na kondygnacjNa pionowych przewodach
powinny by¢, co najmniej dwa uchwyty na k@ej kondygnacji.

Wszystkie rurocigi instalaciji, ktére znajdajsic w pomieszczeniach nieogrzewanych musye izolowane. Przewody nale
prowadz¢ sposdb umidiwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewasidsgczegdlnie dotyczy to przewodow z tworzywa
sztucznego). Przewody poziome rgl@rowadzé ponizej przewoddw instalacji c.o. i przewodéw gazowych.

Odlegtas¢ rurocihggoéw poziomych nie izolowanych lub powierzchni iagiaurociagéw izolowanych od powierzchni przegrod
powinna wynosi co najmniej:

- dla rursrednicy do 40 mm — 30 mm,

- dla rursrednicy ponad 40 mm — 50 mm

Podpory.

Rozwigzanie i rozmieszczenie podpér statych i podporqmagych (wspornikdw i wieszakéw) powinnodsgodne z
projektem technicznym. Nie nalezmieni& rozmieszczenia i rodzaju podpoér bez akceptacjegtanta instalacji, nawet,
jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompejpsavydtuzen cieplnych przewoddw i nie wywotuje powstawania
dodatkowych nagren i odksztatcé przewoddw.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpér powinny utivai ¢ fatwy i trwaly monta przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpér przesuwnych powinny zapewsivobodny, poosiowy przesuw przewodu.

Prowadzenie przewoddéw bez podpbér.

Przewdd poziomy na stropie, wykonany z jednegorddciury, mae by prowadzony bez podpor pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztagp (w peszlu) lub izolacji osadzonej w warstwpobtaza podtogi.
Przewod w rurze ostonowej lub izolacji powiniertiprowadzony swobodnie.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rus przez przegrogbudowlan (np. przewodem poziomym przézare, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie ie@najdowa sie zadne paczenie rury. Tuleja ochronna
powinna by rurg o srednicy wewrtrznej wickszej odsrednicy zewantrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy praeju przez przegragpionow,

- CO najmniej 0 1 cm przy praeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza n grubai¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zAkej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé migdzy rum przewodu a tulgjochronm powinna by wypetiona materiatem trwale plastycznym nie dgigym
korozyjnie na rug, umazliwiajacym jej wzdhzne przemieszczaniegdi utrudniagcym powstanie w niej spten scinagcych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwgarowego powinien bywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiedsklas; odporndci ogniowej (szczelniei ogniowej E, izolacyjnéci ogniowe;j 1)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z rgzaniem szczegotowym znajdaoym st w projekcie technicznym.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy ( éhienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest atafowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigl@suryé z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprowadzeniu prawidto§godziatania powinna hiyzainstalowana w miejscach widocznych oraz tatwo
dostpnych dla obstugi i konserwaciji.

Armatur na przewodach nalg tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Nalezy zachowad wiasciwa kolejncs¢ armatury odcinagej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

Rura na wylocie z zaworu bezpiefigiva powinna by zabezpieczona przed rozpryskiem wody. Armaturiiowana na
przewodach powinna lbyyamocowana do przegrod lub konstrukciji wsporczyay wyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytéw, podpdrzgodnie z projektem technicznym.

Baterie mieszkowe do zlewozmywakéw i umywalek aalmontowd bezpdrednio na przyborach.

W armaturze mieszaggej i czerpalnej przewdd cieptej wody powiniert ippodiczony z lewej strony.

Wskazdéwki montazowe dla systemu Pe-x.

Montujac instalacje wody pitnej (woda zimna, ciepta i aylecja) oraz grzewczej, nalebrac pod uwag obowizujace
normy techniczne i przepisy wykonawcze. Instaléejpowinny by wykonywane przez wykwalifikowanych monterow
pod nadzorem os6b majych odpowiednie uprawnienia do nadzorowania i k@atvania robot instalacyjnych. Takie s
wymogi polskiego prawa budowlanego oraz wymaog uagik gwaranciji na wykonane instalacje.

Montaz instalacji - wskazéwki ogolne.
Podczas montal instalacji z tworzyw sztucznych najepametac o kilku istotnych warunkach i wymaganiach
przedstawionych pongj.
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Polgczenia gwintowane.

Policzenia gwintowane z innymi systemami rglevykonywa w miejscach dogpnych. Nie wolno wykonywapolczen
gwintowanych w posadzkach i bruzdachennych.

Zaleca s} stosowanie do uszczelnienia ge#en gwintowanych konopi czesanych wraz z odpowigdité danej instalaciji
past uszczelniajca posiadajca odpowiednie dopuszczenia. Pasty uszczeloganaley stosowd zgodnie z instrukej
producenta. Przyaywaniu konopi do uszczelnienia poker gwintowanych natey zwrac& uwag: aby nie naktadaich zbyt
wiele na gwint, poniewapodczas skicania ziczek mae dog¢ do uszkodzenia gwintu lubazizki np mufy ktéra zostanie
rozerwana.

Polgczenia zaciskowe-oksjalne

Polczenia te naley wykonywa tylko przy wyciu oryginalnych nargzi i materiatéw systemu . Miejsce monta
posadzki, bruzdycienne, szachty montawe, stropy podwieszane, powierzchfgen.

Przewody i ziczki musz by¢ otulone izolagj termiczry zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
listopada 2008 zmienigym rozporadzenie w sprawie warunkow technicznych jakim powiodpowiadé budynki i ich
usytuowanie. Rura ochronna typu Peschel nie stamyaiiarczajcej izolacji termicznej w mg tego rozporzdzenia.

Temperatura montal

System Pex ma by¢ montowany bezadnych probleméw do temperatury 5 °C. Przy tempeaah niszych od +

5 °C naley koncowki rury tuz przed rozszerzeniem podgézzagrzewnig powietrzry np. opalark do drewna ustawian

na temperatgrstrumienia nie wisz niz 90 °C. Przy temperaturach +5 °C isuych kalibrowanie rury wykonywao
uprzednim podgrzaniu kaéwki co najmniej w trzech etapach, zadpm razem rozszerzg nieco wecej a do osijgniecia
oporu na kalibrownicy oraz za @&y m razem przekrcajgc kalibrownie o 90°

Zatamania i deformacje.

W razie powstania zatamania lub deformacji rury>PReprzez niewtéciwy sposéb montai lub wskutek niedogodnej
sytuacji na budowie (np. uszkodzenie rusztowanigmtaczkami), taki odcinek rury najewymieni na nie zdeformowany.
Kontakt z rozpuszczalnikami i substancjami pochodzéitumicznego. Nafsy unikat kontaktu elementéw z
rozpuszczalnikami, lakierami, farbami, aerozolatagimami samoprzylepnymi itd., gdyozpuszczalniki wyspujace w tych
substancjach maguszkodzt powierzchng rur i zlaczek z tworzywa. To samo dotyczy substancji bitemych. Jéli w
pomieszczeniu wykonana jest izolacja przeciwwilga@ z materiatéw bitumicznych to izoladg nalery doktadnie zakr§
folig np. PE wyprowadzag ja nasciare tak aby nie byto styczroi pomiedzy substancjami bitumicznymi a rurami i
ztgczkami.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dopgci¢ do zamarzricia wody w rurocigach poniewazamarzajca woda w zamkaetej przestrzeni

moze spowodowapowstanie ginienia o wartéci ponad 150 bar. W przypadku wygienia takiej graby nalezy rurocigi
opr&ni¢ z wody lub dodado wody odpowiedniérodki chrongce przed zamarzaniem. Jakodki przeciwzamrgeniowe
mozna stosowawolne od substancji powierzchniowo czynnych gkketylenowe o zalecanyneséniu nie wyszym ni

35% .

Stezenie 35% odpowiada obiginiu temperatury zamarzania wody do -22 °C . W paiku stosowania roztworow wodnych
glikoli propylenowych stzenie ich nie powinno przekracza5% (obnka temperaturzamarzania wody do -10 °C).
Przekroczenie tegoegienia glikolu propylenowego nme spowodowéapowstawanie rys nagreniowych wsciankach

rur PE-X.

Podtynkowe instalacje PE-X.

W zaleznosci od strukturysciany lub jakéci muru, proces termicznego rozszerzanga'si wielowarstwowych

w przypadku instalacji podtynkowej, m®w skrajnym przypadku doprowadzio uszkodzeniéciany. Dlatego zalecagcsi
izolacj wszystkich rur wielowarstwowych instalowanych padowo.

Do izolacji rur prowadzonych w bruzdaétiennych meana wy¢ odpowiednich otulin izolacyjnych z warstwchronmn
(np. winylowg) zabezpieczags te otuliny przed destrukcyjnym oddziatywaniem zapbudowlanych.

Zaleca s} stosowanie otulin o minimalnej grudmb scianki 6 mm.

Instalacje PE-X w betonie lub posadzce, wykonajegteychu.

Prowadzone w posadzkach rusyszczelnie otulone betonem lub jastrychem. Prozeszerzania sipod wpltywem ciepta
materiatu, z ktérego wykonana jest rura, przebigdaerunku osi rury. Nie jest wt konieczne stosowanie specjalnych
srodkéw w celu przygotowania instalacji do tego m®e. J&i jednak instalacja ma léypotozona w warstwie izolacyjnej,
pomiedzy betonem lub jastrychem, nafga poprowadzi w taki sposéb, by proces termicznego rozszerzsgiaateriatu,
z ktérego wykonana jest rura, przebiegat webi® warstwy izolacyjnej lub samej rury. Konieczmestjprzestrzeganie norm
oraz przepisow, dotygeych izolacji cieplnej orazaivickowej. W tym celu zalecagpoprowadzenie instalacji wewinz
posadzkowej warstwy izolacyjnej, patajac przy tym o uwzgldnieniu dodatkowej przestrzeni konstrukcyjne;j.

Tuleje ochronne

Wszystkie przdgia rurocagéw PP przez przegrody budowlane pglprowadzt w tulejach ochronnych wykonanych np. z
cienkaciennych rur z tworzywa.
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Proba szczelnéci instalacji.

Proba szczelngi instalacji PE-X przy fyciu zimnej wody.

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji c.o. nglerzyja¢ na podstawie Wytycznych Projektowania Instalagnttalnego
Ogrzewania wydanych przez COBRTI INSTAL (08-2004/) przypadku instalacji sanitarnych waitaisnienia prébnego
przyjmowa zgodnie z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Instalatfodocagowych wydanych przez COBRTI INSTAL (07-
2003). Zgodnie z tymi wytycznymidiienie prébne dla Instalacji wykonanej z tworzywtusznego wykonywanej zimgn
wodg ustalamy w naspujacy sposoéb:

- Instalacje sanitarne pprob = préb + 2 bat0 bar

- Instalacje grzewcze pprob = préb * &3 bar

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji grzewczych wg niarkieh przepiséw budowlanych jest stanowczo za niska
W Niemczech dinienie prébne dla instalacji sanitarnych i grzevatewykonanych z tworzyw sztucznych zaleaa si
przyjmowa& nie nizsze ni 10 bar jéli pozwalap na to inne elementy instalacji np. zawory, gragjitp. Cisnienia porniej 10
bar mog@ nie odstont stabych punktéw instalacji, poniewaworzywa sztuczne jako materiat elastyczny, mysignddany
odpowiednim nagzeniom aby odpowiadato to wieloletniej pracy instiilar zmiennych obeizeniach cinieniowych

i termicznych. Probwykonuje s¢ w dwoch etapach jako badanie ygste i gldwne. Przed przygieniem do proby naky
odczeké az temperatura wody w instalacji ustabilizuje.9Do odczytu dinienia naley uzywa¢ manometrow érednicy
tarczy t 150 mm i zakresie pomiarowym o 50 %kgzym od cinienia prébnego. Dziatka elementarna powinna wynodi
bar (dla zakresu do 10 bar) lub 0,2 bar (dla zakpesvyzej 10 bar) Czas trwania proby wynosi odpowiednio:

- badanie wsgpne 60 minut

- badanie gtéwne 120 minut

Dopuszczalny spadeksaienia wynosi: dla badania wghego 0,6 bara (0,06 MPa) ; dla badania gtéwnegdara (0,02
MPa).

Probk; uznaje si za zakdczom z wynikiem pozytywnym jédi oba badanie zakmzyty sic wynikiem pozytywnym. Negatywny
wynik na ktorymkolwiek etapie proby powoduje koraras¢ powtdrzenia obu badgeszcze raz.

Po wykonaniu tej proby nalg instalac¢ opr@ni¢ z wody j&li w okresie zimowym nie przewidujegsbgrzewania obiektu
w ktorym jest zamontowana.

Proba szczelngi instalacji PE-X przy fyciu spezonego powietrza.

Wytyczne COBRTI INSTAL dopuszczajvykonywanie proby szczelo dla instalacji sanitarnych i grzewczych,
wykonanych z tworzyw sztucznych bezolejowymegpnym powietrzem.

Wysoka¢ cisnienia prébnego przyjmujeesiv wysokaci 3 bary (0,3 MPa) dla rur odpowiageych srednicy nominalnej

do DN 50 mm .Jdi w instalacji wystpuja rury osrednicach nominalnych DN > 50 mm td@rtienie proby wynosi 1 bar (0,1
MPa) wg wytycznych niemieckich. Prébozpoczyna siwtedy gdy temperatura powietrza w Instalacji uitaije sie. Czas
trwania proby zakey od pojemnéci instalacji:

- instalacje o pojemrici do 100 dm3 30 minut

- instalacje o pojemrici ponad 100 dm3 za kde nasfpne 100 dm3 dodajeesiO minut

Proba otrzymuje wynik pozytywnyglew czasie jej trwania nie stwierdzicstadnego spadku giienia.

Montaz przewodéw kanalizacyjnych.

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewddvalizacji sanitarnej w zalrosci od srednicy przewodu wynogz
- dla przewodurednicy 100 mm — 2 %

- dla przewoduérednicy 150 mm — 1,5 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pozibrzataonych w projekcie technicznym mgwynost +10 %.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zasadsiowego montau elementéw przewoddw.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do prg@p sciekow.
Przewody naley prowadz¢ przez pomieszczenia o temperaturze payQ °C.

Nalezy pamttac, aby przewoddw nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralmegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodoéw kanalizacyjnych od przewodow cieplnyolwimna wynost 0,1 m, a w przypadku, gdy
odleglai¢ ta jest mniejsza, natg zastosowaizolacje termicza.

Odgatzienia przewodow odptywowych (pozioméw) powinnychyykonane za pomadréjnikéw o kycie rozwarcia nie
wigkszym ni 45°.

Przewody naley mocowa do elementéw konstrukcji budynkéw za pomochwytéw stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapeaérodizolowanie przewoddw od przegrdod budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania drga i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Elementy mocujce zawsze powinny obejmoweurg pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytéw na przewodach poziomyghosi 1 m. W przewodach pionowych nadej kondygnaciji
nalezy stosowd, co najmniej jedno mocowanie state i jedno ruchome

Pomkidzy przewodem a obepmalezy stosowa podkiadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne madpy¢ prowadzone pécianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowanigigzania
zapewniajcego swobodne wydhgnia rurocigow.
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Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinny bgbezpieczone przez tarciem przez oyciigi papierem, a odlegié
pomiedzy scianks bruzdy a powierzchairury nie powinna by mniejsza ni 0,1 m.

Bruzdy powinny by zakryte po przeprowadzeniu proby szczétno

Przewody kanalizacyjne utone w ziemi pod ptyta posadzkgwalezy uktad& na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowasi¢ w gruncie rodzimym lub powinno Byystane warstw odpowiedniego materiatu zabezpiegzapo
przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej.

Przewody poziome na odcinku paizy pionami a studzienkami (znajdaymi sk na sieci kanalizacyjnej) natg prowadzé

ze statym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia pozioméw ponad przewayypoziom ,0” w budynku naky bardzo doktadnie zabezpieézy
wszystkie otwory tak, aby nie byto mavosci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentoluy

Montaz przyboréw sanitarnych.

Umywalki nalezy mocowa do$ciany w spos6b zapewniay tatwy demontaoraz widciwe wzytkowanie. Przybory i
urzadzenia §czone z urgdzeniami kanalizacyjnymi natg wyposay¢ w indywidualne zamkgtcia wodne (syfon). Wysoké
ustawienia przyboroéw zgodnie z obawiljacymi przepisami (wg PN-81/B-10700.01)

Proby cisnieniowe.

Wszystkie instalacje wodne muaday¢ zgodne z Warunkami Technicznymi Wykonania i OdbiBob6t Budowlano-
Montazowych poddane prébiestiieniowej przed zakryciem i zaizolowaniem, przy rozgisnienie probne musi wynasi,5-
ktrotng wartas¢ cisnienia roboczego.

Prébek cinieniowy nalery przeprowaddi jako prole wskepng, gtéwna i kaicows.

Po zakaczeniu préby wspnej i gtdwnej, nalgy przeprowadd probe kacowg (impulsows). W prébie tej, w 4 cyklach, co
najmniej 5 minutowych, wytwarzane jest na przenuiénienie 10 i 1 bar. Porizy poszczeg6lnymi cyklami proby, &irur
powinna by pozostawiona w stanie begatieniowym.

W zadnym miejscu badanej instalacji nie zaavystpi¢ nieszczelnge.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nalsy wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrécic szczegdlp uwag: w przypadku, gdy planowany otwoér lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd najevyrysowa& nascianie ling, po ktorej naley wykuwat bruza:. Do kucia bruzd
uzywaé wytacznie narzdzi recznych.

Dopuszcza siuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworow, rgi@rzy tym pamgtac 0 zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia aalerowadzt tak by nie powodowaly one niepotrzebnych znisaaze
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka koniecziéto w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczyfolia malarslg wszystkie miejsca
mogce St zniszczy przy powyszych robotach.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele paz. nalery zastosowéelementy biernej ochrony
p.paz. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych pé&2gp.paz. Przejcia wykonywa zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechniczi. Klasa odpornéci ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klass odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przecivpmwego.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rus przez przegrogbudowlamn (np. przewodem poziomym przézare, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie me znajdowa si¢ zadne padczenie rury.

Tuleja ochronna powinna Byura o §rednicy wewgtrznej wickszej odsrednicy zewgtrznej rury przewodu :

a) co najmniej 0 2 cm, przy preju przez przegragpionowy

b) co najmniej 0 1 cm, przy praeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza n grubai¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zkej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2cm powyej posadzki.

Przestrzé pomiedzy ruig przewodu a tulgjochronm powinna by wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatapcym korozyjnie na rut, umazliwiajgcym jej wzdhizne przemieszczanieesi utrudniagcym powstanie w niej nagren
scinajgcych.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwgarowego powinien bywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiednklas; odporndci ogniowej (szczelriei ogniowej E, izolacyjnéci ogniowej 1)
wymagan dla tych elementéw, zgodnie z roza@niem szczegotowym znajdaoym st w projekcie technicznym.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonangewretrznejscianie budynku potej poziomu terenu, powinien by
wykonany w sposéb zapewniay przepustowi uzyskanie gazoszczébio wodoszczelngi
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6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogdlne zasady kontroli jad@ zawarte s w ST ,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakai.
Kontrot nalezy prowadzé w kolejnych fazach robét, poczynajod sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowanidqia
przez sprawdzenie prawidtosegowykonania kéczac na prébach dziatania przyboréw sanitarnych. kaatmusi obejmowa
sprawdzenie diugoi pode§é¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewodow odptywowych.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daty pozytywne wyniki.

Odbioru robét, polegagych na wykonaniu instalacji naedokon& zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montawych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowedowytycznymi producentéw
poszczegolinych grup wdzei i materiatéw.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danedeaju robot naley dokon& koncowego odbioru technicznego
instalaciji.

Przy odbiorze kacowym powinny by dostarczone nagiujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niejazrami i uzupetniania w trakcie wykonywania robét,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotycxce jakdci wbudowanych materiatdvéiadectwa jakéci wydane przez dostawcow materiatdw),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznycheéziowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczékiaale] instalacii,

Przy odbiorze kiicowym naley sprawdz:

- zgodnd¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewenguralrzapisami Dzienniku budowy dotygzymi zmian i
odstpstw od Dokumentaciji projektowej,

- protokoty z odbioréw agciowych i realizacje postanowialotyczica usurgcia usterek,

- aktualndg¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono widgszmiany i uzupetnienia),

- protokoty badan szczeléa instalacji.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady pfatdoi s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

Podstaw platnaci stanowi dostawa i wykonanie 1m rurggi instalacji.

Ptatng¢ za wykonanie 1m rurogju instalacji zawiera rownie, koszt przeprowadzgnéb szczelngi.
Podstaw platnaci stanowi dostawa i montalkpl. lub sztuki armatury.

Podstaw ptatnaci stanowi dostawa i montalkpl. lub sztuki urgdzen.

Podstaw ptatngci stanowi dostawa i montalm. izolacji.

10. Przepisy zwhzane.

PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietizag do systemow kanalizacyjnych. Wymagania, met@aiabi ocena
zgodndci.
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PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyce wewrtrznych instalacji wodoggowych do przesytu wody przeznaczonej do
spazycia przez ludzi. G&¢ 1: Postanowienia ogodlne.

PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewodow rurowgdtvorzyw sztucznych. Zalecenia dotyce wykonania instalacji
cisnieniowych systemow przewoddw rurowych do przesgtareptej i zimnej wody pitnej wewatrz konstrukcji budowli.
PN-81/B10700.00 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odtd. Wspolne
wymagania i badania.

PN-81/B10700.01 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Instalacje
kanalizacyjne.

PN-81/B-10700.02 — Instalacje wegtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odta. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

PN-81/B-10700.04 — Instalacje wegtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odta. Przewody
wody zimnej z poli(chlorku winylu) w polietylenu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurgdw z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korpmard@chniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzaciji ; \Weawa — 1994

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku

stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycgce rob6t zwgzanych z wykonaniem instalacji
wentylacji mechanicznej dla zadania ,Budowa ozzygalnisciekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbtt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie instalacji
wentylacji mechanicznej.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgace materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaggintylacji mechanicznej wg zasad niniejszej $mg&dzy innymi:

Instalacja
wentylacji
mech.
ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Nazwa

1. 4-kanatowy system detekcji gazéw z czujnikami metanu (1 szt.) i siarkowodoru (2 szt.) - 1 kpl. (wersja bryzgoodporna)

2. 4-kanatowy system detekcji gazéw z czujnikami metanu (1 szt.) i siarkowodoru (3 szt.) oraz tlenu (1 szt.) - 1 kpl. (wersja
bryzgoodporna)

3. Anemostat okragty kotowy blacha kwasoodporna fi 250

4. Anemostat okragty kotowy ocynk fi 125

5. Anemostat okragty kotowy ocynk fi 160

6. Anemostat okragty kotowy, ocynk fi 630

7. Centrala nawiewna podwieszona N4 w wersji INOX o parametrach: wydajnos¢ 1220 m3/h, moc nagrzewnicy elektrycznej N = 10
kW/400V, moc wentylatora N = 0,50 kW/230V EC, m=126 kg z petng automatykg systemowg

8. Centrala nawiewna podwieszona N5 w wersji INOX o parametrach: wydajno$¢ 1000 m3/h, moc nagrzewnicy elektrycznej N = 10
kW/400V, moc wentylatora N = 0,50 kW/230V EC, m=126 kg z petng automatyka systemowg

9. Centrala nawiewna wewnetrzna podwieszona N3 o parametrach: wydajno$¢ 3900 m3/h, moc nagrzewnicy elektrycznej N = 30
kW, moc wentylatora N = 2x0,5 kW/400V EC, z pelna automatyka systemowa, wykonanie lewe, ciezar 240 kg, sprez
dyspozycyjny 200 Pa

10. Centrala nawiewna zewngtrzna N1 w o parametrach: wydajno$é 1640 m3/h, moc nagrzewnicy elektrycznej N = 13 kW (moc
zainstalowana 14 kW), moc wentylatora N = 0,23 kW/230V (moc zainstalowana 0,75 kW) EC z pelng automatyka systemowa,
kasetg sterujgca, ciezar - 172 kg

11. Centrala nawiewno-wywiewna z odzyskiem ciepta o parametrach: wydajnos¢ 320/320m3/h, N = 2xmax 220 W/230 V, sprez min.
150 Pa przy przeptywie obliczeniowym, nagrzewnica elektryczna 2,0 kW/230V montowana w centrali, filtr powietrza G4,
wymiennik o sprawnosci min. 91% z pelng automatyka systemowg

12. Czerpnia scienna kotowa blacha ocynkowana fi 200

13. Czerpnia $cienna kotowa, ocynkowana fi 125

14. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=250 mm, b=250 mm

15. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=400 mm, b=400 mm

16. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=400 mm, b=500 mm

17. Czerpnia scienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=500 mm, b=500 mm

18. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha ocynkowana, a=1200 mm, b=800 mm

19. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha ocynkowana, a=160 mm, b=400 mm

20. Czerpnia $cienna prostokatna, blacha ocynkowana, a=200 mm, b=250 mm
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21. Czerpnia scienna prostokatna, blacha ocynkowana, a=500 mm, b=800 mm

22. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=160 mm, H=200 mm
23. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=200 mm, H=315 mm
24, Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=250 mm, H=250 mm
25. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=250 mm, H=400 mm
26. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=315 mm, H=250 mm
27. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=315 mm, H=315 mm
28. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=400 mm, H=250 mm
29. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=400 mm, H=400 mm
30. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=400 mm, H=630 mm
31. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=500 mm, H=250 mm
32. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=600 mm, H=315 mm
33. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=630 mm, H=250 mm
34, Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna L=800 mm, H=400 mm
35. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha ocynkowana L=200 mm, H=125 mm
36. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha ocynkowana L=200 mm, H=200 mm
37. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha ocynkowana L=315 mm, H=160 mm
38. Kratka wentylacyjna prostokatna blacha ocynkowana L=800 mm, H=1200 mm
39. Kréciec elastyczny kotowy fi 160

40. Kréciec elastyczny prostok obw 2300

41, Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 100

42. Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 315

43, Ksztattki went kotowe blacha kwasoodporna do 400

44, Ksztattki went kotowe Spiro OC do 200

45, Ksztaltki went kotowe Spiro OC do 315

46. Ksztaltki went kotowe Spiro OC do 400

47. Ksztattki went kotowe Spiro OC do 630

48. Ksztaltki went prost Al stal OC do 1000

49. Ksztattki went prost Al stal OC do 4400

50. Ksztaltki went prost blacha kwasoodporna do 1000

51. Ksztattki went prost blacha kwasoodporna do 1400

52. Ksztattki went prost blacha kwasoodporna do 1800

53. Ksztaltki went prost blacha kwasoodporna do 4400

54. Laminatowy ttumik kanatowy okragty fi 250

55. Laminatowy ttumik kanatowy okragty fi 315

56. Laminatowy tlumik kanatowy okragty fi 400

57. Otulina z wetny mineralnej, na zbrojonej folii aluminiowej gr 40 mm

58. Otulina z wetny mineralnej, na zbrojonej folii aluminiowej gr 80 mm

59. Otulina z wetny mineralnej,na zbrojonej folii aluminiowej gr 40 mm

60. Podstawa dachowa kotowa B2 fi 160

61. Podstawa dachowa stalowa kotowa kanatowa typ B2 fi 125

62. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 160

63. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 250

64. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 250

65. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 315

66. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 400

67. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B3 fi 160 z przepustnicg samozamykajgcg
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68. Podstawa dachowa stalowa kwasoodporna kotowa kanatowa typ B3 fi 250 z przepustnicg samozamykajgca

69. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 100

70. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 250

71. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 315

72. Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 400

73. Przepustnica jednoptaszczyznowa stalowa prostokatna, blacha kwasoodporna, a=160 mm, b=250 mm

74. Przepustnica stal jednopt B fi 160

75. Przewdd elastyczny izolowany FLEX fi 125

76. Przewdd went kotowy blacha kwasoodporna do 100

77. Przewdd went kotowy blacha kwasoodporna do 315

78. Przewdd went kotowy blacha kwasoodporna do 400

79. Przewdd went kotowy Spiro OC do 200

80. Przewdd went kotowy Spiro OC do 315

81. Przewdd went kotowy Spiro OC do 400

82. Przewdd went kotowy Spiro OC do 630

83. Przewdd went prostok Al stal OC do 1000

84. Przewdd went prostok Al stal OC do 4400

85. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 1000

86. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 1400

87. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 1800

88. Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 4400

89. Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

90. Sitownik do przepustnicy

91. Ttumik akustyczny ptytowy prostokatny 250x500, L=1000 mm

92, Thumik akustyczny plytowy prostokatny 400x800, L=1000 mm

93. Thumik akustyczny rurowy prosty fi 160,; L=750 mm

94. Wentylator dachowy korozjo odporny D250 o parametrach: wydajno$¢ 1000 m3/h, obroty 900 obr/min., moc silnika - 0,18
kW/400 V, ciezar 47 kg z tlumikiem, ci$nienie dyspozycyjne 150 Pa

95. Wentylator dachowy korozjo odporny D315 o parametrach: wydajno$¢ 1220 m3/h, obroty 700 obr/min., moc silnika - 0,09
kW/400 V, ciezar 57,3 kg z ttumikiem, ci$nienie dyspozycyjne 120 Pa

96. Wentylator dachowy korozjo odporny D400 o parametrach: wydajno$¢ 3900 m3/h, obroty 700 obr/min., moc silnika 0,75 kW/400
V, ciezar z tlumikiem 120 kg, ci$nienie dyspozycyjne 180 Pa

97. Wentylator dachowy korozjo odporny i przeciwwybuchowy D315 o parametrach: wydajno$¢ 1650 m3/h, obroty 900 obr/min., moc
silnika - 0,25 kW/400 V, ciezar 70 kg z ttumikiem, cisnienie dyspozycyjne 160 Pa

98. Wentylator dachowy wywiewny D400 o parametrach: wydajnos¢ 2644 m3/h, moc silnika 0,75 kW/400 V, D = 400 mm, sprez 170
Pa, ciezar - 133 kg z ttumikiem, wentylator o podwyzszonej temperaturze pracy

99. Wentylator kanatowy D160 z regulatorem obrotéw o parametrach: wydajno$¢ 260 m3/h, moc silnika 50/44 W/230 V. Wentylator
podtgczy¢ do czujnika temperatury.

100. Wentylator tazienkowy wywiewny silent fi 120, Ne=17W/230V zataczany ze $wiattem

101. Wyrzutnia dachowa kotowa, blacha ocynkowana fi 125

102. Wyrzutnia dachowa kotowa, blacha ocynkowana fi 160

103. Wyrzutnia $cienna kotowa, blacha ocynkowana fi 160

104. Wyrzutnia $cienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=160 mm, b=200 mm

105. Wyrzutnia $cienna prostokatna, blacha kwasoodporna, a=300 mm, b=250 mm

106. Wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standard fi 160

107. Wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standard fi 250

108. Zawor wentylacyjny ocynk fi 125

109. Zawor wentylacyjny ocynk fi 160

110. Zawor wentylacyjny ocynk fi 200
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| 111. ‘ Zestaw rozruchowy jednobiegowy do wentylatora dachowego

3. Sprzet.

3.1. Og6lne wymagania dotycce spraztu.
Ogoblne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegobtowe wymagania dotyge sprztu.
Roboty prowadzone wewtrz obiektu wymagajjedynie uycia standardowego sgite drobnego i elektronagdzi a w
przypadku montau na wysokéci powyzej 4 m koniecznedala lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.
4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogoélne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotygze transportu.
W przypadku transportu kanatéw wentylacyjnychzivee jest uzycie samochodu skrzyniowego, przy czym kanaty
prostolgtne zaleca sistawia w pionie.
Wszystkie elementy nalg zabezpieczy przed deformagji innymi uszkodzeniami, szczeg6lna uwamlezy zwrdci przy
transporcie kanatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogélne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegbtowe zasady wykonania robét.
Montaz przewodéw.
Przewody wentylacyjne powinny &gamocowane do przegrod budynku w odlégtamazliwiajacej szczelne wykonanie
pofaczer poprzecznych.
W przypadku pejfczer kothierzowych odlegi@ ta powinna wynosi co najmniej 100 mm.
Przegcia przewodow przez przegrody budynku pglerykonywa w otworach, ktérych wymiary
s3 od 50 do 100 mm wksze od wymiarow zewtrznych przewodow lub przewodéw z izolacj
Przewody na calej gruba przegrody powinny byobtozone welra mineralna lub innym materialem elastycznym o
podobnych wiéciwosciach.
Przegcia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeckapmvego powinny bywykonane w sposob nieoliajgcy
odporndci ogniowej tych przegrod.
Izolacje cieplne przewoddw powinny niisezczelne pakzenia wzdtane i poprzeczne, a w przypadku izolaciji
przeciwwilgociowej powinna hiyponadto zachowana, na catej powierzchni izoladjpowiednia odporrié na przenikanie
wilgoci.
Izolacje cieplne niewyposgane przez producenta w wargtehronicg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje
naraone na dziatanie czynnikow atmosferycznych powimig¢ odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosoveatoa
na swojej zewetrznej powierzchni.
Materiat podp6r i podwieshgpowinna charakteryzowadpowiednia odporr$é na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodow powbyéaodpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanejejscu
zamocowania.
Odlegtai¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna lgtalona z uwzgtinieniem ich wytrzymakzi i wytrzymataci
przewodoéw tak aby uggie sieci przewodéw nie wptywato na jej szczélhavtasciwosci aerodynamiczne i nie naruszadto
konstrukcji.
Zamocowanie przewoddw do konstrukcji budowlanej ipow przenosi obcizenia wynikagce z ceézaréw: przewodow;
materiatu izolacyjnego, elementéw instalacji nimpaowanych niezaimie zamontowanych w sieci przewodéw, elementéw
sktadowych podpdr lub podwiesze
Zamocowanie przewodow wentylacyjnych powinngé bgporne na podwigzory temperatuy powietrza transportowanego w
sieci przewodow, jdi taka wystpuje.
Elementy zamocowania podpo6r lub podwigsde konstrukcji budowlanej powinny ndigvspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowexpcizenia.
Pionowe elementy podwieszeraz poziome elementy podpdr powinny éniespotczynnik bezpiecistwa rowny, co
najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastycm@od wptywem obliczeniowego ola¢enia.
Poziome elementy podwieszepodpdr powinny mié maozliwosé przeniesienia obliczeniowego ofgaénia oraz by takiej
konstrukcji, aby ugicie midzy ich pojczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktelementu poziomego nie
przekraczato 0, 4% odledgio micdzy zamocowaniami elementéw pionowych.
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Pohczenia mgdzy pionowymi i poziomymi elementami podwiesZgodpér powinny miéwspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicgghycznéci pod wptywem obliczeniowego ohéenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, abyadaizenia i elementy w siec przewoddéw mogthy¢ agemontowane lub wymienione,
nalezy zapewnd niezalene ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozsaénacia cieplrs konstrukcja podpér lub podwieszpowinna
umazliwia¢ kompensacje wydhen liniowych.

Podpory i podwieszenia w aflrie maszynowni oraz w odlegi nie mniejszej i 15 m odzrédta drga powinny by
wykonane, jako elastyczne z zastosowaniem podktadeateriatow elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno dygapewnione prze zastosowania otworow rewizyjnygrzewodach instalacji lub
demonta elementu skltadowego instalaciji.

Nalezy zapewnt dostp w celu czyszczenia do ngstijgcych, zamontowanych w przewodachggze:

- przepustnice (z dwéch stron); klapy pzfe jednej strony); nagrzewnice i chtodnice ( z divétron); thumiki hatasu o
przekroju kotowym (z jednej strony); ttumiki hataswprzekroju prostaitnym (z dwdch stron); filtry (z dwdch stron);
wentylatory przewodowe (z dwdch stron);

Powyzsze wymagania nie dotyczy ydzen, ktére mana fatwo zdemontowaw celu oczyszczenia ( z vagkiem klap p.pa,
nagrzewnic i chtodnic)

Wentylatory.

Spos6b zamocowania wentylatoréw powinien zabezpigmzed przenoszeniem ich dfigaa konstruke budynku (przez
stosowanie fundamentéw, plyt amortyzacyjnych, ayzatoréw, spgzynowych, amortyzatoréw gumowych) oraz na instalacje
przez stosowani@é¢znikéw elastycznych.

taczniki elastyczna powinny lytak zamocowane, aby ich materiat zachowywata Kdatznika podczas pracy wentylatora i
jednoczénie, aby drgania wentylatora nie byly przenoszoméstalag.

Czerpnie i wyrzutnie.

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpigcirestalacje wentylacyjne przed wpltywem warunkéw @ferycznych np.
przez zastosowani@luzji, daszkéw ochronnych itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powiniiy¢ zabezpieczone przed przedostawaniendibnych gryzoni,
ptakow, l&ci itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinnydamocowane w sposib zapewnigjwodoszczeln& przegcia przez dach.

Przepustnice.

Przepustnice do regulacji wphej i zamykajce, nastawiane:cznie powinny by wyposaone w element uniiwiajacy

trwate zablokowanie dzwigni nagu w wybranym potgeniu.

Mechanizmy nagdu przepustnic nie powinny ntimadmiernych luzéw powodagych powstawanie drga hatasu w czasie
pracy instalacji.

Mechanizmy nagdu przepustnic powinny unaliwi ¢ fatwa zmiarg potozenia topat w petnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny miavyrazne oznaczenie patenia otwartego i zamkgtiego.

Szczelné¢ przepustnicy zamykagej w pozycji zamkritej powinna odpowiada co najmniej klasie | wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751.

Szczelné¢ obudowy przepustnic powinna odpowiédeo najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w FW 1751.

Nawiewniki, kratki wentylacyjne.

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinnylmsadzone bez luzéw, ale z #fiwoscig ich przestawienia. Patenie
ustalone powinno kiyutrzymywane w sposob trwaty.

Nawiewnikéw nie powinno siumieszczaw poblizu przeszkdd ( takich jak np. elementy konstrukcyjndynku,
podwieszone lampy) mgych zakiocajcy wptyw na ksztalt i zagg strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny Bypokczone z przewodem w sposéb trwaly i szczelny.

W przypadku dczenia nawiewnikow, kratek z siggrzewodow za pomagrzewodéw elastycznych nie naje

- zgniat& tych przewodow,

- stosowd przewodow dhaszych nk 4 m.

Spos6b zamocowania nawiewnikoéw, kratek powinierenag® dogodn obstug, konserwagj oraz wymiag jego elementow
bez uszkodzenia elementéw przegrody.

Nawiewniki powinny by zabezpieczone falipodczas ,brudnych” prac budowlanych.

Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinnydsamontowane w pozycji catkowicie otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne nalg montowa zgodnie z instrukcjami producentow.
Montaz urzadzen instalaciji
Urzadzenia nalgy montow& zgodnie z DTR w ptaszczyznach réwnolegtychédian, pionowo — w miejscach pokazanych w

dokumentacji projektowej, w spos6b nie powagyjnapezen, z zachowaniem dagiu eksploatacyjnego dla serwisu, napraw
i konserwaciji.
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Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (€nienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest astaowana.
Przed zainstalowaniem armatury ngl@suné z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidtosed dziatania, powinna kiyzainstalowana takeby byta dosfpna do obstugi
i konserwaciji.

Armature na przewodach nale tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdn
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinnadlmamocowana do przegrod lub konstrukcji wsporczyay uzyciu
odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwetypodpaé zgodnie z projektem technicznym.

Centrale wentylacyjne.

Centrale wentylacyjne powinny byvyposaone w elastyczne elementy o didgioL wynoszcej 100< L < 250
mm zamontowane rulzy ich kr@&cami wlotowymi i wylotowymi a sieaiprzewodow.

Centrale wentylacyjne na powietrzu zestrunym powinny by wyposaone w przepustnice umlwiajace
odciecie doptywu powietrza zewitrznego po wyczeniu centrali.

Urzadzenia wentylacyjne nalg montowa zgodnie z instrukcjami producentow.

Izolacje termiczne.
Izolacje naley wykona zgodnie z projektem wykonawczym.

Regulacje i proby.

Regulacja i proby wszystkich uktadéw powinnythwykonane i zaprotokotowane przed zakryciem insjala
caldsci i przed kaicowym odbiorem. Wykonawca powinien dokérmaob wszystkich urglzen przez siebie
dostarczonych. Przedstawiciel inwestora powinieecmiazliwos¢ uczestniczenia we wszystkich probach. Cztery
tygodnie przed kicowym odbiorem powinien Bywykonany rozruch prébny.

Wszystkie préby i regulacje nalewykona zgodnie z: WYMAGANIAMI TECHNICZNYMI COBRTI INSTAL.

Montaz urzadzen instalaciji

Urzadzenia nalgy montowa& zgodnie z DTR w ptaszczyznach réwnolegtychédian, pionowo — w miejscach pokazanych w
dokumentaciji projektowej, w sposéb nie powagdyjnapezen, z zachowaniem dagiu eksploatacyjnego dla serwisu, napraw
i konserwaciji.

Izolacje termiczne.
Izolacje naley wykona zgodnie z projektem wykonawczym.

Regulacje i préby.

Regulacja i préby wszystkich uktadéw powinnycbyykonane i zaprotokotowane przed zakryciem insfalac
caldsci i przed kaicowym odbiorem. Wykonawca powinien dokénpréb wszystkich urgzer przez siebie
dostarczonych. Przedstawiciel inwestora powinieecnmozliwos$é uczestniczenia we wszystkich prébach. Cztery
tygodnie przed kiicowym odbiorem powinien dywykonany rozruch prébny.

Wszystkie préby i regulacje nalewykona zgodnie z: WYMAGANIAMI TECHNICZNYMI COBRTI INSTAL.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przé¢ przewoddw przez przegrody oddziele pa. nalery zastosowéaelementy biernej ochrony
p.pa. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych p&gp.pa. Przejcia wykonywa zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechnicza. Klasa odporngi ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klas; odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przeciwpmwego.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nalg wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrdcié szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwdr lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd najevyrysowa& nascianie ling, po ktorej naley wykuwad bruzc:.

Do kucia bruzd yywa¢ wytacznie narzdzi recznych. Dopuszczaesuzywania nargdzi mechanicznych przy

wykuwaniu otworéw, naley przy tym pamgta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP.

Wszystkie roboty kucia natg prowadz¢ tak by nie powodowaty one niepotrzebnych znisaszelanym pomieszczeniu.slie
zachodzi taka konieczddto w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczyfolia malarslg wszystkie miejsca mage st
zniszczy przy powyszych robotach.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte sw ST ,Wymagania ogodlne”.
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6.2. SzczegOtowe zasady kontroli jakézi.
Sprawdzeniu podlega zgoditw dokumentagjtechnicza rodzaj zastosowanych materiatéw i ich $eiavosci,
przygotowanie podtm, prawidlowdé wykonania instalacji. Sprawdzeniu podlega komm&invykonanych prac, badanie
wszystkich elementdw instalacji wentylacji mechanigj. Konieczny jest rozruch wginy i kaicowy pohczony z pomiarami
i regulacja dziatania calego systemu. Kontrolaldnia powinna pogpowa w kolejnaci od pojedynczych gZci
sktadowych instalacji przez poszczegoline ukladialasiji do catych instalacji. Poszczegélnescz sktadowe i uktady
instalacji powinny by doprowadzone do okélenych warunkéw prac.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
llos¢ robot obmierza giw sztukach wykonanych elementéw (ospizirzadzenia) oraz w metrach ligeych i kwadratowych
w odniesieniu do zainstalowanych paééw wentylacyjnych.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzoruzeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt 6 daly pozytywne wyniki. Ponadto najewykona pomiary kontrolne w celu uzyskania pewcioze instalacja ogga
parametry projektowe i wiellkoi zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych diialaeslaja szczegotowe procedury
pomiarow, ktorych przestrzeganie jest konieczng pdbiorze kacowym. Zwieiczeniem tych dziafaodbiorczych jest
protokot kacowego odbioru technicznego instalacji wentylaggictmanicznej.
Zalgcznikami do protokotu kiccowego s:
- protokoty czsciowych odbioréw technicznych,
- wykaz dokumentéw dotygezych podstawowych danych eksploatacyjnych,
- wykaz dokumentéw inwentarzowych,
- dokumenty dotycgce eksploatacji i konserwacji,
- protokét potwierdzajcy kompletnéé wykonanych prac,
- protokét z przeprowadzonej kontroli dziataniatalacji,
- protokét z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

Celem sprawdzenia kompletmd wykonania prac jest wykazanie, ze w petni wykomavszystkie prace zgdane

z montaem instalacji wentylacji mechanicznej oraz stwiemiez zgodnéci ich wykonania z projektem oraz z
obowigzujacymi przepisami i zasadami technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych mgalerzeprowadzi nastpujace czynnéci:

a) Poréwnanie wszystkich elementéw wykonanych lasfaventylacji z zestawieniem projektowy, zaréwwwaakresie
materiatéw, jak i iléci oraz j&li jest to konieczne w zakresie wéwosci i czesci zamiennych;

b) Sprawdzenie zgodéa wykonania instalacji wentylacji z oboyziujagcymi przepisami oraz zasadami technicznymi;
¢) Sprawdzenie dogindsci dla obstugi instalacji wentylacji ze wzglu na dziatanie, czyszczenie i konserwacj

d) Sprawdzenie czystoi instalaciji wentylacji;

e) Sprawdzenie kompletém dokumentdéw nieziinych do eksploatacji instalacji wentylacji;

Badania ogdlne.

a) Dostpnaci¢ dla obstugi;

b) Stan czyst@i urzadzer i systemu rozprowadzenia powietrza;

¢) Rozmieszczenie i degnas¢ otwordw do czyszczenia wdzei i przewodow;

d) Kompletnd¢ znakowania;

e) Realizacji zabezpiecz@rzeciwpaarowych ( klapy pgarowe, obudowy);

f) Rozmieszczenie zgodnie z projektem izolacji kigph:

g) Zabezpieczaeantykorozyjnych konstrukcji montawych i wsporczych;

h) Zainstalowanie ugdlzea, zamocowania przewodow itp. w sposéb nie powgmuprzenoszenia drga
i) Srodkéw do uziemienia ugzzen i przewodow.

Badanie wentylatoréw i innych centralnych urzdzeh wentylacyjnych.

a) Sprawdzenie czy elementy giizenia zostaty pgézone w prawidtowy sposaéb;
b) Sprawdzenie zgodsa tabliczek znamionowych;

¢) Sprawdzenie konstrukcji i wdawosci;
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d) Badanie przez ogliziny szczelnéci urzadzen i tacznikow elastycznych;

e) Sprawdzenie zainstalowania wibroizolatorow;

f) Sprawdzenie zamocowania silnikéw;

g) Sprawdzenie prawidtowioi obracania giwirnikéw w obudowie;

h) Sprawdzenie naqgggéw paséw klinowych;

i) Sprawdzenie zainstalowania oston przektadni pasb;

i) Sprawdzenie odwodnienia z uszczelnieniem;

k) Sprawdzenie uksztattowania topatek wentylatora;

I) Sprawdzenie zgodioi predkosci obrotowej wentylator i silnika z danymi na talzice znamionowe;.

Badanie filtrow powietrza.

a) Sprawdzanie zgodém typu i klasy filtrow na podstawie oznadze danymi projektowymi;
b) Sprawdzanie zainstalowania i uszczelnieniaafitrobudowie;

¢) Sprawdzanie systemu filtracji pod wedém ewentualnych uszkodze

d) Sprawdzanie wskaika r@nicy cisnienia pod wzgidem ewentualnego uszkodzenia;

e) Sprawdzenie czysiai filtra.

Badanie czerpni powietrza.
Sprawdzenie wielkii, materiatu i konstrukcjzaluzji zewrtrznych z danymi projektowymi.

Badanie przepustnic wieloptaszczyznowych.
Sprawdzenie rodzaju przepustnic i uszczelnienia.

Badanie klap pazarowych

a) Sprawdzenie warunkow zainstalowania;

b) Sprawdzenie, czy wdzenie ma certyfikat;

c) Sprawdzenie, czy wdzenie wyzwalajce jest wiaciwego typu.

Badanie sieci przewodow
a) Badanie wyrywkowe szczeléw polyczen przewodow przez sprawdzenie wzrokowe i komgtdatykows;
b) Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie ksztaledt zgodne z projektem.

Badanie nawiewnikow i wywiewnikéw
Sprawdzenie, czy typy, liczba i rozmieszczenie edpda danym projektowanym.

Badanie elementéw regulacji automatycznej i szaf stowniczych
a) Sprawdzenie kompletét kazdego obwodu uktady regulaciji na podstawie schemegulacii;
b) Sprawdzenie rozmieszczenia czujnikéw;

¢) Sprawdzenie kompletsci i rozmieszczenia regulatoréw;

d) Sprawdzenie szaf sterowniczych na zgddmzoprojektem odnémie:
- umiejscowienia, dospu;

- rozmieszczenia €zci zasilajcych i czsci regulacyjnych;

- systemu zabezpieazre

- wentylacji mechanicznej;

- 0znaczenia;

- typow kabli;

- uziemiania;

- schematow patzer w obudowach.

9. Podstawa pfatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoélne zasady ptatdoi 3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwhzane.

PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiiki i wywiewniki. Badania aerodynamiczne

i wzorcowanie urgdzen wentylacyjnych kacowych o statym i zmiennym strumieniu powietrza.

PN-EN 1886:2001 — Wentylacja budynkéw. Centraletylanyjne i klimatyzacyjne. Wigiwosci mechaniczne.
PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkéw. Centralaetylacyjne i klimatyzacyjne. Wzorcowanie i chamitstyki
dziatania urgdzea, elementéw sktadowych i sekcji.

PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkéw. Przewodystre ksztattki wentylacyjne z blachy o przekrojostokgtnym.
Wymiary.

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



14¢

PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. bltzenia wentylacyjne kwowe. Badania i aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykagych.

PN-EN 12236:2003 — Wentylacja budynkéw. Podwieszépiodpory przewodoéw wentylacyjnych. Wymagania
wytrzymatgciowe.

PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkoéw. Procedagyd i metody pomiarowe dotygze odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji.

PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbt#eminologia i oznaczenia na rysunkach.

PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec pratdva Wymiary i wymagania mechaniczne dotyez przewodoéw
gietkich.

PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymaganig/czce przyradéw do pomiaru mdkosci powietrza w
wentylowanych pomieszczeniach.

PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metadhiczeniowe do okrdenia przeptywow powietrza w
pomieszczeniach.

PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkow. Badawgciwosci i prawidlowdci dziatania Instalacji wentylacji w
budynkach mieszkalnych.

PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Siexeprodow. Pomiar pola powierzchni sieci przewodow.
PN-ISO 6242-2: 1999 — Budownictwo. Wyeaie wymaga uzytkownika. Wymagania dotygze czystéci powietrza.
PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach miedai«ch zamieszkania zbiorowegozyteczndgci

publicznej. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowzku

stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



STS -01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE GRZEWCZE

CPV 45331100-7

Budowa oczyszczalngciekow w Gajewie



14¢
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacpitricznej § wymagania dotycge robot zwgzanych z wykonaniem instalacji
grzewczych dla zadania ,Budowa oczgalrd sciekdw w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowgai@ dokument przetargowy i umowny przy zlecamealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
grzewczych.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzgdzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacg@wczej wg zasad niniejszej S miedzy innymi:

Instalacja
ogrzewania
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Lp. Nazwa
1 Grzejnik elektryczny drabinkowy o wydajno$ci 300W/230V
2 Grzejnik elektryczny drabinkowy o wydajnosci 500W/230V
3 Grzejnik elektryczny panelowy o wydajnosci 1000W/230V
4. Grzejnik elektryczny panelowy o wydajnosci 1200W/230V
5 Grzejnik elektryczny panelowy o wydajnosci 300W/230V
6 Grzejnik elektryczny panelowy o wydajno$ci 500W/230V
7. Grzejnik elektryczny panelowy o wydajno$ci 800W/230V
8. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 korozjoodporny wysokotemperaturowy z termostatem i ostong wysokotemperaturowg o
wydajnosci 1,0 kWw/230V
9. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 korozjoodporny wysokotemperaturowy z termostatem i ostong wysokotemperaturowg o

wydajnosci 1,5 kW/230V

10. Grzejnik elektryczny ze stali nierdzewnej IP 66 korozjoodporny wysokotemperaturowy z termostatem i ostong wysokotemperaturowg o
wydajnosci 2,0 kW/230V

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze sprztu.
Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do montiastalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotygee transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport elementdw instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpiecaaych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia, armatgri grzejniki naley transportowé&w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktaddwasposéb
zabezpieczapy uszkodzeniem powtok wykozeniowych.
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5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarte sa w ST "Vdgamnia ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.

Montaz grzejnikow.

Grzejniki montowane przgcianie naley ustawt w ptaszczynie rownolegtej do powierzchiciany lub wreki. Odlegtcs¢
grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wykhas najmniej 110 mm.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

-wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,

-wykonanie otwordw i osadzenie uchwytéw,

-zawieszenie grzejnika,

Grzejniki naley montowa w opakowaniu fabrycznym. 3eli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiasg gby
ogrzewa budynek podczas prac wylkezeniowych, lub by go osuszagrzejnik powinien by zapakowany. Jeli opakowanie
zostato zniszczone, grzejnik nafew inny sposob zabezpieazprzed zabrudzeniem. Zaleca,saby opakowanie byto
zdejmowane dopiero po zakezeniu wszystkich prac wykozeniowych.

Niedopuszczalneggdziatania mogce powodowéa deformacije grzejnika lub zniszczenie powtoki laRieze).

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli, jaga.
Kontrole naley prowadzt w kolejnych fazach robét, poczynajod sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowaniitqza
przez sprawdzenie prawidto@ wykonania kéczac na probach dziatania grzejnik@esiennych. Kontrola musi obejmowa
sprawdzenie nastaw na zaworach grzejnikowych.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymagannadzoru, j@i wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogo6lne zasady dotygee podstawy ptatndci.
Ogoélne zasady ptatdoi 3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

Roboty instalacyjne dla moriia grzejnikéw ptatnegswg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, kténaiara:
- wykonanie robét przygotowawczych,

- zakup i dostawmateriatow,

- osadzenie wspornikow ¥ecianie lub podtodze,

- monta grzejnikow,

- monta zaworéw grzejnikowych,

- wykonanie nastawy wgbnej na zaworach grzejnikowych.

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w ST.
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10. Przepisy zwizane.

Wymagania techniczne COBRTI Instal Zeszyt 6. ,W&idachniczne wykonania i odbioru instalacji grzewech”.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, goy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od wh@ku

stosowania wymogow okélenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowanligae wykonawe do stosowania jego aktualnej sce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmeivymagania dotyce wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i
automatyki dla zadania ,Budowa oczyszczétmekow w Gajewie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumeetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umaliwiajace i majce na celu wykonanie instalacji
elektrycznych i automatyki oraz instalacji fotdtaiczne;j.

2. Materiaty

2.1. Og6Ine wymagania dotycce materiatow.
Ogodlne wymagania dotygee materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instaladgiktrycznych i automatyki wg. zasad niniejszej §Treedzy innymi:

Instalacje
elektryczne
ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Nazwa

1. bednarka ocynkowana FeZn 30x4

2. prety stalowe ocynkowane FeZn fi 8mm

3. Beton zwykly z kruszywa naturalnego B-17,5

4., Woda przemystowa z rurociggu

5. Agregat pradotworczy 100kVA praca ciggta 110kVA praca rezerwowa

6. Przetwornik pomiarowy uniwersalny lokalny

7. Przetwornik pomiarowy uniwersalny lokalny + cyfrowa sonda pomiaru tlenu + armatura montazowa + fabryczne przewody
potaczeniowe

8. Przetwornik pomiarowy uniwersalny lokalny + cyfrowa sonda pomiaru tlenu + sonda stezenia suchej masy + armatura
montazowa + fabryczne przewody potgczeniowe

9. Przetwornik pomiarowy uniwersalny lokalny + sonda stezenia suchej masy + armatura montazowa + fabryczne przewody
potaczeniowe

10. Rury DVR110

11. Rury DVK110

12. Rury ostonowe OPTO 32

13. Sonda stezenia suchej masy + armatura do montazu sondy w rurociggu, wysuwana + fabryczne przewody potgczeniowe

14. Przetwornik pojemno$ciowy montowany na rurociggu, z wyswietlaczem LCD

15. Przetwornik radarowy, zasilany z petli pradowej, radar wysokiej czestotliwosci

16. Rozdzielnica RPV1

17. Rozdzielnica RG z wyposazeniem bez sterownika PLC

18. Rozdzielnica RS

19. Rozdzielnica RK

20. Bateria kondensatoréw BKD dtawikowa, 45/5kvar, 440V~, 4-stopniowg

21. Rozdzielnica RPV2

22. Rozdzielnica RW

23. Rozdzielnica RPV3

24. Rozdzielnica RPV4
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25. Puszka przytgczeniowa "PP" z tworzywa IP66 odpornej na UV o wym. 88x88x53mm

26. Wytacznik bezpieczenstwa WB nt, IP65

27. Gléwny wytgcznik pradu

28. Czujka ruchu

29. Termostat

30. Szafka sterowania miejscowego do zat./wyt. urzagdzen, z przyciskami Start-Stop, sygn. LED pracy i awarii i wytgcznikiem
bezpieczenstwa WB

31. Kaseta sterownicza do zat./wyt. urzadzen, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn. LED,

32. Zestaw zasilajgcy nt IP54: 1x gniazdo 3 faz. 16A (3P+N+E)+ 2x gniazdo 1 faz. 16A (1P+N+E), np. z zabezpieczeniem
1xRDC 40/4/0,03A + 16A 3P C + 2x 16A 1P B

33. Videobramofon

34. Inwerter 3kWp

35. Panel fotowoltaiczny 360Wp mocowanie systemowe bezinwazyjne, balastowe do ptaskich dachéw, wspornik tréjkgtny o
kacie 15

36. Falownik 4,1A 1,5kW, IP55

37. Falownik 17A 7,5kW, IP55

38. Inwerter 8kWp

39. Inwerter 12,5kWp

40. Inwerter 5kWp

41. Oprawa nastupowa aluminiowa, z oprawa LED 56W, 6800Im, IP66, zas. 230V~, szyba hartowana, obudowa aluminiowa

42, Oprawa nastropowa awaryjna, IP65, 3W, ze zrodtem $wiatta LED, 420lm, 1h, Ra>70, 230V~, obudowa z poliweglanu,
rozsyt antypaniczny

43. Oprawa do montazu w suficie podiwszanym / nastropowo / na ruszcie, LED, 4000K, Ra>80, ok. 4300Im, 41W, IP20,
230V~, wym. ok. 600x600x140mm, RAL9016, rozsyt symetryczny, dyfuzor opalizowany, rGwnomierne rozpraszanie
Swiatta, ograniczenie olénienia

44, Oprawa do montazu w suficie podiwszanym / nastropowo / na ruszcie, LED, 4000K, Ra>80, ok. 4300Im, 41W, IP20,
230V~, wym. ok. 600x600x140mm, RAL9016, rozsyt symetryczny, dyfuzor opalizowany, rGwnomierne rozpraszanie
Swiatta, ograniczenie ol$nienia, 1P44

45, Oprawa do montazu nastropowo, LED, 4000K, Ra>80, ok. 1400Im, 25W, IP44, 230V~, wym. ok. 300x80mm, rozsyt
symetryczny, dyfuzor opalizowany, rownomierne rozpraszanie $wiatta, ograniczenie olénienia

46. Oprawa do montazu w suficie podiwszanym / nastropowo / na ruszcie, LED, 4000K, Ra>80, ok. 3200Im, 25W, IP20,
230V~, wym. ok. 600x600x140mm, RAL9016, rozsyt symetryczny, dyfuzor opalizowany, rGwnomierne rozpraszanie
Swiatta, ograniczenie ol$nienia

47. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwigkszonej odpornosci chemicznej, IP65, ~40W, przelotowa, ze zrédiem Swiatta
LED, strumien LED 4700Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony wtéknem szklanym, klosz opal
akryl

48. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwigkszonej odpornosci chemicznej, IP65, ~40W, przelotowa, ze zrédiem Swiatta
LED, strumien LED 4700Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony wtéknem szklanym, klosz opal
akryl z modutem awaryjnym min.2h wbudowanym w oprawe z funkcjg Autotestu.

49, Oprawa $cienna, zewnetrzna, 230V~, IP65, 25W, 2500lm, LED, 4000-4500K, z mozliwoscig regulacji kata nachylenia, z
czujnikiem ruchu i zmierzchu, regulacjg czasu $wiecenie i czutosci

50. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwigkszonej odpornosci chemicznej, IP65, 25W, przelotowa, ze zrodtem Swiatta
LED, strumien LED 3000Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony wtéknem szklanym, klosz opal
akryl

51. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa, ze zrodtem $wiatta
LED, strumien LED 5300Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony wtéknem szklanym, klosz opal
akryl.

52, Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa, ze zrodtem $wiatta
LED, strumien LED 5300Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony wtéknem szklanym, klosz opal
akryl. Z modutem awaryjnym min. 1h wbudowanym w oprawe z funkcjg Autotestu.

53. Oprawa nastropowa przemystowa, o zwigkszonej odpornosci chemicznej, IP65, ~50W, przelotowa, ze zrédiem Swiatta
LED, strumien LED ~6000Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester wzmocniony widknem szklanym, klosz opal
akryl.

54, Oprawa natynkowa, montaz bezposrednio na suficie, IP65, ze zrodtem $wiatta LED, strumien swietlny oprawy 1700Im,
Ra>80, Tc=4000K, 230V~, moc oprawy 19W, obudowa biata z tworzywa, klosz poliweglan, wym. ok. 350x130mm

55. Oprawa o$wietleniowa, kanatowa, IP55, E27, 230V~, ~500Im, LED

56. tacznik oswietleniowy pojedynczy nt, 10A, 250V~, hermetyczny, 1P44

57. Przycisk bistabilny 10A ~250V

58. tacznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~
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59. tacznik oswietleniowy schodowy pt, 10A, 250V~

60. tacznik oswietleniowy $wiecznikowy nt, 10A, 250V~, hermetyczny, IP44

61. tacznik 1-biegunowy, IP55, nt

62. Gniazda wtyczkowe nt IP44 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

63. Zestaw zasilajgcy pt IP20: 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E) we wspolnej ramce

64. Zestaw zasilajgcy pt IP44 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

65. Zestaw zasilajgcy pt IP20: 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

66. Gniazdo pt, teletechniczne, 2x RJ45

67. Rura elektroinstalacyjna PVC, gtadka, sztywna RB Max 20

68. Maszt odgromowy fi16x3500mm, mocowac¢ do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stojaka/tréjnogu

69. Maszt odgromowy fi16x2000mm, mocowac¢ do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stojaka/tréjnogu

70. zlgcza uniwersalne krzyzowe

71. Zigcze kontrolne (zacisk probierczy) - potaczenie z uziomem otokowym

72. ZP - zigcze kontrolne (zacisk probierczy) - potaczenie uziomu otokowego i zwodu pionowego. Ztgcze do gruntu, wym.
300x300mm, gt. ok.150mm, z tworzywa, z plyta montazowg, najazdowa, pokrywa kolor ciemno-szary

73. Tabliczka bezpiecznikowa stupowa

74. Miejscowa szyna wyréwnawcza MSW

75. Gléwna szyna wyréwnawcza

76. Opaski kablowe typu Oki

77. Szafa dystrybucyjna stojgca 42U 19" - ST

78. Szafa dystrybucyjna wiszgca - STK

79. Szafa dystrybucyjna wiszaca - STRG

80. Szafa dystrybucyjna wiszgca - STW

81. Stelaz krzyzowy 19"

82. YDYzo 3x1,5mm2

83. NHXMH-J 3x1,5mm2

84. YKYzo 3x2,5

85. YDYZzo 5x2,5

86. LgYzo 1x6

87. FTP 4x2x0,5 kat. 5e

88. YKSLY 4x1

89. LiYY 7x1

90. YKSLY 10x1

91. YKSLYekw 4x2x1

92. YKYZo 5x4

93. YKYZzo 5x10

94, HDGs 4x1,4 PH90

95. YKSLY 7x1

96. YKSLY 12x1

97. YKYZzZo 4x1,5

98. YKYZzo 5x16

99. YKYZo 4x35

100. 2YSLCYK-J 4x4

101. YKYZo 4x95

102. YKY 1x240

103. YDYzo 4x1,5

104. NHXMH 4x1
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105. NHXMH 7x1,5

106. NHXMH 10x1

107. NHXMH-J 5x2,5

108. NHXMH-J 5x4

109. NHXMH-J 5x6

110. NHXMH-J 5x10

111. NHXMH-J 5x16

112. NHXMH-J 3x2,5

113. Z-(XV)OTKtd 24J

114. L2-BUS 1x2x0,64 doziemny

115. Ethernet 5e doziemny

116. YVKSLYekw 4x2x1

117. YVKSLY 14x1

118. YVKSLY 10x1

119. YKSLYekw 3x2x1

120. YKSLYekw 10x1

121. YVKSLY 7x1

122. YKXS 1x240

123. YKYZo 5x25

124. YKY 4x10

125. YKY 3x1,5

126. YKYzo 3x1,5

127. YKY 4x1,5

128. YKYZo 4x1,5

129. YKSLY 7x1

130. YKYZo 5x6

131. LiYCY 4x2x0,5

132. LiYY 14x0,5

133. YKSLY 12x1

134. YKY 2x6

135. Oswietlenie, stup z oprawg wg rysunku "Miejscowe o$wietlenie technologiczne"

136. Stup stalowy, ocynkowany ogniowo, wysokos¢ 6m

137. pokrywa 500x500

138. rama podwdjna RLpd 500x100

139. wietrznik do studni

140. Studnie kablowe przelotowe/narozne, dwuczesciowe, betonowe z ramg i pokrywa typu lekkiego SKR-2

141. Obudowie z tworzywa IP56, IKO8, z oknem wziernikowym, z plytg montazowa, okno wziernikowe z poliweglanu o wym.
0k.220x250mm. Wymiary obudowy 400x400mm, gt.200mm. Obudowa z dwoma zamkami

142, Koryto stal nierdzewna K150H100

143. Koryto stal nierdzewna K300H100

144, konstrukcje wsporcze do koryt kablowych (ceownik i prety z kotwami)

145. Kamera stacjonarna zewnetrzna, IP kompaktowa Full HD, IP66, zasilanie POE

146. Wyswietlacz obiektowy w petli pradowej

147. Wyswietlacz obiektowy w petli pradowej, mozliwo$¢ zaprogramowania / wgrania charakterystyki zwezki pomiarowej

148. Ptywakowy sygnalizator poziomu, mikroprzetgcznik ze zintegrowanym kablem fabrycznym 250VAC/150VDC

149, Przeptywomierz elektromagnetyczny Dn100, czujnik pomiarowy i przetwornik w wersji roztgcznej, przetwornik w obudowie
obiektowej, zewnetrznej

150. Monitor systemu CCTV
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151. Komputer PC systemu CCTV

152, Monitor SCADA

153. Komputer PC systemu SCADA

154, Komputer PC punktu zlewnego

155. Wysiegnik pojedyniczy ze stali ocynkowanej o wysiegu ~0,5m i kacie ~5°

156. Wysiegnik podwojny ze stali ocynkowanej o wysiegu ~0,5m i kacie ~5°

157. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej, przetwornik w obudowie obiektowej zewnegtrznej DN150

158. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji tacznej DN125

159. Sterownik PLC RG

160. Wykonanie oprogramowania panelu operatorskiego sterownika PLC RG

161. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej, przetwornik w obudowie obiektowej zewnegtrznej DN80
162. Przeptywomierz elektromagnetyczny w wersji roztgcznej, przetwornik w obudowie obiektowej zewnegtrznej DN65
163. Panel bramofony

164. Ramka podtynkowa

165. Kaseta elektroniki

166. Zasilacz

167. Elektrozaczep

168. Modut bramowy

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze spratu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegdlowe wymagania dotyee spratu.

We wszystkich obiektach wykonywaneds tego samego rodzaju prace zzéne z monteem instalacji elektrycznych. Prace
montazowe naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do mowtainstalacji elektrycznych oraz drobnego
sprztu budowlanego. Do mocowania elementéw jak i wykeayia wszelkiego rodzaju przepustow przeany lub stropy
stosowa wiertarki lub mtoty udarowe. Ponadto do wykonagpiac naley zastosow&

- przyczepa do przevenia kabli,

- samochaod dostawczy,

- samochaod skrzyniowy,

- spawarka elektryczna prostownikowa,

- wibromtiot elektryczny,

- zag:szczarka,

- zuraw samochodowy.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewoziv oryginalnych opakowaniach w takiej pozycji, alig spowodowé&nadmiernego ich zginania i
odksztalcania od postaci, w ktorej zostaly one pelt®. Stosowazalecenia i wymagania producenta ogrie transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie mgdy¢ rzucane i przeggane po podieu, lecz musz by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewodow przeprowadziv taki sposéb by nie spowodoivaszkodzenia izolacjiyt miedzianych.

Osprzt elektryczny przewoziw opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak byemn@liwi ¢ wzajemne ich przesuwanie si
Wszystkie oprawy &wietleniowe bezwzgldnie transportow@w oryginalnych opakowaniach. Naileprzestrzegazalecé
producenta odrimie zatadunku, transportu jak i wytadunku oprawietleniowych.

Oprawyswietldwkowe wyposzone w klosze z tworzyw sztucznych nalgrzewozt w taki sposéb
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by uniemdliwi ¢ ich wzajemne przemieszczenia. Dprawy skladaw pozycji poziomej w taki sposob by nie uszkédzi
zadnych elementow. W szczegddnbnalezy zwrdcik uwag na transport opraw wypasaych w elementy szklane tak by nie
spowodowd uszkodzé powtoki lub stluczé. Nalery zachowad duzg ostraznos¢ przy transporcigérodetswiatta. Wszelkiego
rodzajuzardwki, swietldwki i innezrodta naley transportowé w oryginalnych opakowaniach producenta. Rozdzielni
elektryczne transportowav pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkadelementow obudowy. Elementy wykonawcze
rozdzielnicy (tj. ospra tagczeniowy itp.) przewoziw oryginalnych opakowaniach.

Elementy stiagce do montau (uchwyty, montaowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewowi oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie aplprzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét

5.1. OgdIne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova, ST i
obowizujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgedrpoleceniami inwestora przy przestrzeganiu
ponizszych zasad:
- zapewnienie réwnomiergo obcizenia faz linii zasilajcych przez odpowiednie przgizanie odbiorcéw 1-fazowych;
- mocowanie puszek ¥cianach i gniazd wtyczkowyahwytgcznikow w sposéb nie kolidagy z wyposaeniem
pomieszczenia;
- poprawnego rozmieszczenia sgitew fazienkach z uwzgtinieniem przestrzeni ochronnych;
- jednakowego potenia wyhcznikéw klawiszowych w catym pomieszczeni,
- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych zeiggn ochronnym w takim po#eniu, aby styk ten wygbowata gory;
- podhczania przewodow do gniazd wtyczkowych 2-biegundwidtaki sposéb, aby przewdd fazowy dochodzit deeigo
bieguna a, przewdd centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegazkolizyjnie z innymi instalacjami i uydzeniami, powinna ky
przejrzysta, prosta i dggina dla prawidtowej konserwacji oraz remontéw. Wsiee jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozeltia na nich instalacji elektrycznych, bez wggl na rodzaj instalaciji,
powinny by zamocowane do podia w sposob trwaty, uwzgliniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bdzie pracowé, oraz sam rodzaj instalacji.

Przejscia przezsciany i stropy.

Przegcia przezciany i stropy powinny spetnianastpujace wymagania:

-wszystkie przécia obwodoéw instalacii elektrycznych prz&zany, stropy itp. muszby¢ chronione przed uszkodzeniami.
-przefcia te naley wykonywa w przepustach rurowych,

-przefcia pomedzy pomieszczeniami o zdych atmosferach powinny byvykonywane w sposob szczelny, zapewsugj
nieprzedostawanieeswyziewow,

-obwody instalacji elektrycznych przechadprzez podtogi mugzby¢ chronione do wysokei bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed odz&niami mechanicznymi naljestosowa rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzt i osprzt instalacyjny naley mocowa do poditaga w sposob trwaly zapewnagly mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania spktu i osprztu mog; stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone nagrodiprzyspawane do
stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lubyprzcone do podiza za pomog kotkéw i srub rozporowych oraz
kotkow wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw aszakowych montowane w stropach palmocowa przez wkecanie

w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nigpdszcza gi mocowania hakéw za pompkotkéw rozporowych

Z tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawiesgggio powinno umaliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw @vietleniowych naley tgczy¢ z przewodami wypustow za pomporaczy \swiecznikowych.

Podejcie do odbiornikow.

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikow natevykonywa w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

w sposéb estetyczny.

Podejcia do przewodéw ulmnych w poditodze natg wykonywa w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchni
podiogi, albo w specjalnie do tego celu przewidga@mkanatach.

Rury i kanaty musg spetnig odpowiednie warunki wytrzymadoiowe i byt wyprowadzone
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ponad podiog do wysokdci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od gory najestosowd podegcia zwieszakowe.

Sq to najczsciej oprawy dwietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacjiwdaszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podégia zwieszakowe natg wykonywa jako sztywne, lub elastyczne w zaiesci od warunkow
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalaciji.

Do odbiornikéw zamocowanych geianach, stropach lub konstrukcjach pédigj naley wykonywa: przewodami uteonymi
na tychscianach, stropach lub konstrukcjach budowlanydhkze na innego rodzaju podiach np. ksztattowniki, korytka itp.

Montaz puszek instalacyjnych.

- wycia¢ otwor wicianie,

- umiesci¢ puszk w otworze,

- wlozy¢ zaczepy i dogignac sruby,

Rury instalacyjne lub przewody wiglglowe ukfadane bez ostony, po wprowadzeniu do puszicuje s¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kalego otworu wewstrz puszki znajduje siuchwyt do tamy.

Ukfadanie przewoddw.

Uktadanie rur.

Rury naley uktad& na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytagadzonych w podta. Konce rur przed
pofaczeniem powinny byypozbawione ostrych krayzi. Zaleznie od przygtej technologii montau i rodzaju tworzywa
taczenie rur ze saboraz sprgtem i osprgtem naley wykonywat przez:

-wsuwanie w otwory lub kielichy z réwnoczesnym usnianiem pajcze, -wkrecanie nagwintowanych kaoéw rur,
-wkrecanie nagrzanych keéw rur.

tuki na rurach naley wykonywat tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczalé fewretrznejsrednicy. Promigé giecia
powinien zapewniaswobodne weaiganie przewoddw. Cala instalacja rurowa powinnavwykonana ze spadkiem 0.1% aby
umazliwi ¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej konaginsZabrania si uktadania rur z wggnietymi w nie
przewodami.

Wcigganie przewodéw

Przed przysipieniem do wejgania przewodow natg sprawdzé prawidtowad¢ wykonanego rurowania, zamocowania gfrz
i osprztu, jego padczen z rurami oraz przelotovsé. Wcigganie przewoddw natg wykona za pomog specjalnego ospgt
montaowego. Nie wolno do tego celu stos@yazewodow, ktdre pdniej zostan uzyte w instalacji. sczenie przewodow
wykonat wg wczdéniej opisanych zasad.

Uktadanie przewod6w na uchwytach.

Na przygotowanej trasie nalezamontowda uchwyty wg wczéniejszego opisu.

Odlegtaici od uchwytéw nie powinny liywieksze od 0,5 m dla przewodéw kabelkowych i 1.0 ra.kdibli. Rozstawienie
uchwytéw powinno b§ takie, aby odlegkxi miedzy nimi ze wzgddow estetycznych byly jednakowe, uchwytyedry
innymi znajdowaly si w poblizu sprztu i osprztu, do ktérego dany przewod jest wprowadzony okgzzavisy przewodow
pomiecdzy uchwytami nie byly widoczne.

t aczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wimzowych hczenia przewodow natg dokonywa w sprzcie i osprzcie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowaolyczenr skrecanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne gnayprowadzone
fabrycznie na zewgtrz przewody, a samo ich padkzenie do instalacji nie zostato opracowane w g sposob
podhczenia nalgy uzgodnt z projektantem lub kompetentnym przedstawicieleayniera.

Przewody musgby¢ utozone swobodnie i nie mady¢ nara&one na naggi i dodatkowe nagtenia.

Do danego zacisku naie przylgczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczkiég jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych parbws przylgczone za pomacoczek,

pomicdzy oczkiem a naktka oraz pomgdzy oczkami powinny znajdowsasic podkiadki metalowe zabezpieczone przed
korozjg w sposéb umdiwiajacy przeptyw pgdu.

Dlugos¢ odizolowanepyty przewodu powinna zapewri@rawidtowe przydczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie mze powodowé uszkodzé mechanicznych. W przypadku stosowaijbocynowanych proces czyszczenia
nie powinien uszkadzavarstwy cyny. Kace przewodéw miedzianychzgtami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynovizaleca s zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przytaczanie odbiornikow.

Miejsca pojczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinnyéoyoktadnie oczyszczone. Samo goaenie musi by
wykonane w sposéb pewny, pod wadgm elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpiecponed ostabieniem sity docisku,
korozj itp.

Pohkczenia mog by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zatéci od konstrukcji odbiornika i warunkow
technologicznych. Przytzenia sztywne naty wykonywa w rurach sztywnych wprowadzonych beggainio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.
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Pohczenia elastyczne stosuje gidy odbiorniki naraone g na drgania o duej amplitudzie lub przystosowang do
przesung¢ lub przemieszcze Pohczenia te naley wykona:

-przewodami izolowanymi wiekytowymi gietkimi lub oponowymi,

-przewodami izolowanymi jedigtowymi w rurach elastycznych,

-przewodami izolowanymi wielytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przysipieniem do montai uradzei przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanydaiebhie naley
konstrukcje te mocowado podiaa w sposdb podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce niontaaz z przykgcorg do nich konstrukgjwsporca naley wstawi
w przygotowane otwory i zatdbetonem.

Tablice w obudowie rsgiennej lub zagbionej naley przykrecat do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podiazu. Po zamontowaniu wdzenia nalgy:

-zainstalowd aparaty zdjte na czas transportu i dostarczone w oddzielnpetk@wvaniach,

-dokreci¢ w spos6b pewny wszystkéeuby i wkrety w pokczeniach elektrycznych i mechanicznych,

-zatazy¢ ostony zdgte w czasie monta

-podiczy¢ obwody zewntrzne

-podiczy¢ przewody ochronne

Instalacja odgromowa.

Instalacje odgromogwykon& z drutu FeZn. Drut instalowalo powierzchni dachu za pomowspornikéw dachowych .
Do zwoddw pionowych przytwierdziwszystkie elementy metalowe, przewgeck znajdujce s¢ na dachu.

Polkiczenia wykonywé za pomog srub i zhczy. Na ptaszczyznach pionowych wykérmvody z drutu FeZn.

Druty instalacji poziomej i pionowej¢zy¢ trwate przy pomocy ztzy metalowych. Na wysokoi 1,0m od poziomu gruntu
nalezy wykona ztacza kontrolno-pomiarowe. Przy fawie fundamentowgjraygotowanym wykopie natg umiesci¢ uziom
otokowy w postaci ptaskownika FeZn. Zestnzny uziom otokowy nalgy zakop& na gtbokasci 0.5 m oraz nie hitej niz 1,0
m odsécian zewrtrznych. Zwody palczy¢ trwale z uziomem np przy pomocy spawania. Ponddtimstalacji odgromowej
budynku technicznego nalepodhczy¢ uziomy od stacji zlewczej i przepompowni. Na téeemczyszczalniciekOw w
wykopach doziemnych razem z przewodami zagilapi uktad& ptaskownik FezZn. Ptaskownik spetnia funkcje instél
odgromowej ogo6lnej. Ptaskownik doprowatldo wszystkich metalowych obiektéw oczyszczatiekow (zbiorniki, stacja
zlewcza itp.) Przewdd instalacji odgromowgjay¢ z metalowymi wyprowadzeniami zbiornikéw i rurggéw za pomog
zlacz kontrolnych

Prowadzenie przewodow w ziemi.

Linie zasilajca oprawy dwietleniowe zewgtrzne naley prowadzé w wykopie otwartym.

Po wyréwnaniu dnia wykopu naetpokasci 0,8m naley wysypd i wyréwna: warstwe drobnego piasku o gr. 0,1m.

Na tak przygotowanym podta nalery utozy¢ kabel tak by w pohtu nie znajdowaly sizadne przedmioty mage
spowodowa uszkodzenie jego powtoki. Kabel przysypearstwg piasku o gr. 0,2m. Naghokasci 0,25m , nad kablem
utozy¢ tasme ostrzegawcz. ROw zasypai doprowadzt do stanu pierwotnego. W miejscach gdzie kabelgtraézi pod
powierzchnia utwardzan(asfalt lub kostka brukowa) najezastosowarure ochronm utozong przed wytageniem
nawierzchni utwardzonej W przypadku Kolizji z uzleriem terenowym naty przerwa prae i powiadomé Inzyniera o
zaistniatej sytuacji. Po umieszczeniu rur ochrotnyod terenem natg wciagna¢ do nich kabel zasilagy tak by nie
spowodowad uszkodzenia powtoki kabla jak i miejsctenia rur ochronnych.

W miejscach okrdonych w dokumentacji kabel zasiday lampy dwietlenia zewgtrznego nalgy prowadz¢ rownolegle z
kablami zasilajcymi pozostate obiekty. Wykop przeprowaézecznie zwracaic szczegdla uwag; na wszelkiego rodzaju
instalacje napotkane podczas wykonywania wykopumidiscach gdzie nie zachod# niebezpieczéstwo wypadkow,
budowe nalezy prowizorycznie ogrodziod strony ruchu, a na noc dodatkowo oznadémjattami. Wprowadzenia kabli
zasilapcych do stacji transformatorowej wykanza pomog oryginalnych otworéw technicznych. W miejscachigdz
wprowadzone zostarkable zasilajce do budynku naky prowadzt je w rurach ochronnych typu RHDPEsmdnicy
zaleznej od przekroju i iléci wprowadzanych kabli. W budynkach kable zagtlajuktadé zgodnie z Dokumentagj
Techniczm oraz uwagami Inspektora Nadzoru. Kable montongtynkowo za pomaauchwytéw montaowych.

Kable naley zakaiczy¢ we wskazanej w Dokumentacji Technicznej rozdzielpbranego obiektu.

Proby montazowe.

Po zakaczeniu robét naley przeprowaddi proby montaowe obejmujce badania i pomiary.
Zakres préb mongawych naley uzgodné z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalaciji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

- pomiary impedancji ¢li zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemie

Wykucie otwordw i bruzd.
Przed przysipienie do kucia nafy wyznaczy doktadnie miejsce kucia.
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Nalezy zwrdci szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwdr lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd najyewyrysowa nascianie lini, po ktorej naley wykuwat bruzd:. Do kucia bruzd
uzywa¢ wytacznie narzdzi recznych. Dopuszczagsizywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, rnigle
przy tym pamgta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie rokatja naley prowadz¢ tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszcaev danym pomieszczeniu.sliezachodzi taka konieczi§éto w ,,czystych” pomieszczeniach naje
zabezpiecz§ folia malarsly wszystkie miejsca mage st zniszczy przy powyszych robotach.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przé¢ przewoddw przez przegrody oddziele pa. nalery zastosowéaelementy biernej ochrony
p.pa. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych p&gp.pa. Przejcia wykonywa zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechniczi. Klasa odpornéci ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klas; odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przeciwpmwego.

6. Kontrola jako $ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte s w ST "Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontrola jaka@ci wykonanych robét dotyczy zgodiwd rozmieszczenia wszystkich elementéw instaladgkieycznej z
Dokumentacja Projektoyv Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowamgtariatow i ich wtdciwosci oraz uradzen i
spos6b ich wbudowania. W zalesci od rodzaju instalacji elektrycznej sprawdzendglpga:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzt poprawné¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z pgeiteniem poszczegolnych obwodow pod zaciski
wytacznikdéw. Ponadto ogtlzinom podlega e%¢ zewretrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencjbasi@powotanych.
Po zakaczeniu prac zwazanych z montgem instalacji elektrycznej nate wykona pomiary poszczegdlinych obwoddw
elektrycznych, selektywroi zadziatania zabezpieazgtéwnych jak i skuteczrigi zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania éwietlenia wewrgtrznego.

Nalezy sprawdzt poprawn@¢ rozmieszczenia jak i moria opraw éwietleniowych w poréwnaniu do dokumentacji
technicznej. Ponadto sprawdzeniu podlega wiglkatzenia gwietlenia dla kadego rodzaju pomieszczenia na podstawie
PN-84 E-02033.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowychsitowych.

Sprawdzeniu podlega popravééavykonania montau elementdw jak i ich prawidtowe funkcjonowaniealVszystkich
obwoddw elektrycznych zaréwno jedno jak i trojfaz@iv naley wykona pomiary zadziatania wytznikow nadpgdowych i
réznicowopgdowych oraz rezystancji izolacjyt.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne’.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robot zawarensST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daly paoayhe wyniki.
Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elememétalacji elektrycznych, jak rownigpoprawndé¢ dziatania catego
systemu. W szczegolébsprawdzt nalezy dobor i selektywn&@ dziatania poszczegdlnych zabezpigcggwnych oraz
skuteczné¢ wytaczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpiaqreszczegolnych kabli zewtnznych. Ponadto natg sprawdzé poprawnéé
montau elementéw kacowych linii kablowych jak i ilé¢ materiatdw wykorzystanych do wykonania okablowania
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Sprawdzeniu podlega poprawsavykonania pajczei instalacji odgromowe;j.

Na powierzchni dachu nalg sprawdzt stabilndg¢ i mocowanie wspornikéw dachowych jak i pgeitenia wszystkich
elementéw metalowych do instalacji odgromowej. Prepdach pionowych sprawdzeniu podlegazatoe przewodow
odgromowych na powierzchggiany. Kontrola na powierzchni gruntu polega neaguizeniu palczer uziomu otokowego.
Sprawdzé nalezy poprawnéé montau zlaczy pomiarowych oraz protokét z wykonanych pomiaréaystancji uziomu.
Kontrole wykonania uziomu otokowego naleprzeprowadzi przed zasypaniem rowu w ktdrym jest on umieszczony
Ponadto naley sprawdzt poprawné¢ montau elementéw, jaki i il&¢ materiatdw wykorzystanych do wykonania instalacji
odgromowe;j.

9. Podstawa pfatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogolne zasady pfatdoi s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwhzane.

PN-B-06250 : 1998 — Beton zwykly.

PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN-IEC-60364-5-534 : 2003 — Instalacje elektrycanabiektach budowlanych. Dobér i montayposaenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przegiami.

PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektryech. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona obiektow, instalagjizzdzer. Wymagania

PN-IEC 60364-4-443 — 1999 Instalacje elektrycznebiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnieniaibezgstwa.
Ochrona przed przegiiami atmosferycznymi lula€zeniowymi.

PN-IEC-60364-3 : 2000 — Instalacje elektryczne vektach budowlanych. Ustalenie og6lnych charaktgkys
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona przed elektrydenrpstatyczr . Ochrona obiektéw, instalacji i wdzen. Wymagania.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elekaryech. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-IEC-60364-1 : 2000 — Instalacje elektryczne vwektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagaudstawowe.
PN-IEC-60364-4-47 : 2001 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezeéstwa.
Stosowanigrodkéw ochrony dla zapewnienia bezpietsteva. Postanowienia ogélrérodki ochrony przed poganiem
pradem elektrycznym.

PN-IEC-60364-4-43 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezeéstwa.
Ochrona przed pdem przefzeniowym.

PN-IEC-60364-4-41 : 2000 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezeéstwa.
Ochrona przeciwpoggniowa.

PN-IEC-60364-5-559 : 2003 — Instalacje elektrycangbiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Oprawy dwietleniowe i instalacje swietleniowe.

PN-IEC-60364-7-714 : 2003 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Wymagania dotyoz specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje swietlenia zewgtrznego.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycanabiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcigzalnas¢ pradowa diugotrwata przewodéw.

PN-IEC-60364-5-537 : 1999 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Dobér i montayposaenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. blizenia do odiczania izolacyjnego gEzenia.

PN-IEC-60364-4-42 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipieezéstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-91-E-05010 : — Zakresy nagpiowe instalacji elektrycznych w obiektach budowyietm.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycangbiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcizalncs¢ pradowa diugotrwata przewoddw.

Rozporadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia.29.1997 w sprawie ogolnych przepiséw bezpigstea i higieny
pracy.

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przecivapowe]

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania kabli i przewodow elektroenergetyamyinstrukcje monteowe oraz
DTR dotyczce opraw éwietleniowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowizku

stosowania wymogow ok§ienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabmelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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