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Projektuje si¢ zabezpieczenie $ciany poprzez wzmocnienie jej konstrukcji elementami
stalowymi zatopionymi w spoinach pomigdzy ceglami a nastepnie przeprowadzenie robot
konserwatorskich majacych na celu odtworzenie i zachowanie historycznego wygladu catej
$ciany.

Przed rozpoczgciem napraw nalezy:

e wymieni¢ wszystkie pozostatosci tynkow zewnetrznych w pasie poddasza a nastepnie
przystapi¢ do dziatan zabezpieczajacych

¢ spekane nadproza i ptaszczyzny w pasach powyzej i ponizej okien nalezy po ostroznym
wykonaniu bruzd i otworéw wzmocni¢ wktadkami stalowymi; zastosowano rozwigzania
systemu festmur polegajace na wprowadzeniu do konstrukcji murowej specjalnych spiral
zbrojeniowych ze stali nierdzewnej "festspiro™ i zakotwienia ich w specjalnej zaprawie
"festmortel",

¢ clementy ozdobne wokot okien, ktore przy prowadzeniu rob6t zabezpieczajacych z
koniecznosci zostang uszkodzone nalezy odtworzy¢ jak wzory histryczne

e S$ciany ceglane nalezy w oczy$ci¢ pneumatycznie I roztworami wzmocnionymi
chemicznie

e na wszystkich powierzchniach ceglanych nalezy uzupehic lub wymieni¢ spoiny ( kolor
spoin powinien zosta¢ ujednolicony
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Wykonaé 5 bruzd szer.15 mm i gt. 45 mm (oprocz
tynku) z kazdej strony zakonczone dwie otworami
na koncach .Wstawi¢ po dwa prety festspiro @ 10 dt.
1,4 m . Prety zakrzywione na koncach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania wg
opisanej technologii

2 © 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

!l [ |
. Wykona¢ 3 bruzdy szer.15 mm i gt. 45 mm

(oprocz tynku) z jednej strony zakonczone
otworem na koncu .Wstawi¢ po dwa prety
festspiro © 10 dt. 1,5 m . Prgty zakrzywione na
jednym koficu 20 cm i wprowadzone w otwor,
sposob wykonania wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

Wykona¢ 6 bruzd szer.15 mm i gt. 45 mm (oprocz
tynku) z kazdej strony zakonczone dwie otworami
na koncach .Wstawi¢ po dwa prety festspiro @ 10 dt.
1,4 m . Prety zakrzywione na koncach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania wg
opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

Wykona¢ 16 bruzd szer.15 mm i gt. 45 mm (oprocz
tynku) z kazdej strony zakonczone dwie otworami
na koncach .Wstawi¢ po dwa prety festspiro @ 10 db.
1,5 m . Prety zakrzywione na koficach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania wg
opisanej technologii

2 © 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu
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Wykona¢ 3 bruzdy szer.15 mm i gt. 45 mm (oprocz

na koncach .Wstawi¢ po dwa prety festspiro @ 10 dt.
1,0 m . Prety zakrzywione na koncach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania wg
opisanej technologii

2 © 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

Wykona¢ 1 bruzde szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z jednej strony zakonczong
otworem na koncu . Wstawi¢ po dwa prety

festspiro © 10 dt. 1,8 m . Prety zakrzywione "
na jednym koncu 20 cm i wprowadzone w |
otwor , sposob wykonania wg opisanej

technologii i
2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie =

kotwigcej festmortel wg systemu |
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Wykona¢ 2 bruzdy szer.15 mm i gh. 45 mm (oprocz
tynku) z kazdej strony zakofczone dwie otworami
na koncach .Wstawi¢ po dwa prety festspiro © 10 dt.
1,5 m . Prety zakrzywione na koficach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania wg
opisanej technologii

2 0 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

tynku) z kazdej strony zakonczone dwie otworami =
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Wykona¢ 2 bruzdy na $cianie i na o§ciezu szer.15
mm i gt. 45 mm (oprocz tynku) .Wstawi¢ po dwa
prety festspiro © 10 db. 1,5 m . Prety zakrzywione
na koncu 20 cm i wprowadzone w bruzdy, sposob
wykonania wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwiacej
festmortel wg systemu

Wykona¢ 1 bruzde szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z jednej strony zakonczone
otworem na koncu .Wstawi¢ po dwa prety
festspiro @ 10 dt. 1,8 m . Prety zakrzywione na
jednym konicu 20 cm i wprowadzone w otwory ,
sposob wykonania wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie kotwigcej
festmortel wg systemu
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Wykona¢ 3 bruzdy szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z kazdej strony zakonczone
dwie otworami na koficach . Wstawi¢ po dwa
prety festspiro @ 10 dt. 1,0 m . Prety
zakrzywione na koficach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania
wg opisanej technologii
2 © 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwigcej festmortel wg systemu
| |
l |

Wykona¢ 2 bruzdy szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z jednej strony zakoficzone
jednym otworem na koficu .Wstawi¢ po dw.
prety festspiro @ 10 dt. 1,5 m . Prety
zakrzywione na koncu 20 cm i wprowadzo
w otwor, sposob wykonania wg opisanej
technologii

2 © 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwiacej festmortel wg systemu

Wykona¢ 1 bruzde szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z kazdej strony zakonczone
dwie otworami na koncach .Wstawi¢ po dwa
prety festspiro @ 10 dt. 1,0 m . Prety
zakrzywione na koncach 20 cm i
wprowadzone w otwory, sposob wykonania
wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwiacej festmortel wg systemu
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Wykonaé 3 bruzdy szer.15 mm i gh. 45 mm
(oprocz tynku) z jednej strony zakonczone
otworem na koncu .Wstawi¢ po dwa prety
festspiro @ 10 di. 1,5 m . Prety
zakrzywione na koficu 20 cm i
wprowadzone w otwor, sposob wykonania
wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwiacej festmortel wg S)I'stemu
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Wykona¢ 1 bruzdg szer.15 mm i gh. 45 mm

(oprocz tynku). Wstawi¢ po dwa prety
festspiro © 10 dt. 1,8 m . Sposob wykonania
wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwigcej festmortel wg systemu
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OPIS ZABEZPIECZENIA SCIANY
WSCHODNIEJ OD PODWORKA - BUD. NR 3

e okna drewniane nalezy zastapi¢ oknami z pcv,

¢ spekane plaszczyzny w pasach powyzej okien nalezy po ostroznym wykonaniu bruzd i
otworow wzmocni¢ wktadkami stalowymi; zastosowano rozwigzania systemu festmur
polegajace na wprowadzeniu do konstrukcji murowej specjalnych spiral zbrojeniowych
ze stali nierdzewnej "festspiro” i zakotwienia ich w specjalnej zaprawie "festmortel",

e Sciany nalezy w oczyS$ci¢ pneumatycznie a w odkryte szczeliny wcisna¢ pod cisnieniem
zaprawe cementowg modyfikowang polimerami o wlasciwosciach tiksotropowych,

e przeprowadzi¢ roboty termoizolacyjne metoda lekka mokra wg przyjetej technologii z
zastosowaniem styropianu gr. 14 cm.

Wykona¢ 3 bruzdy szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z kazdej strony zakonczone
dwie otworami na koficach .Wstawi¢ po dwa
prety festspiro @ 10 dt. 1,5 m . Sposob
wykonania wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwigcej festmortel wg systemu




OPIS ZABEZPIECZENIA SCIANY
POLUDNIOWEJ OFICYNY - BUD. NR 3

L Do g -
) }-su"“"‘- .

zamontowac klamre stalowg w
belce stropowej zapobiegajaca

przemieszczeniu sie belki

prostopadle do sciany
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Wykona¢ 5 bruzd szer.15 mm i gt. 45 mm
(oprocz tynku) z kazdej strony zakonczone
dwie otworami na koncach .Wstawi¢ po dwa
prety festspiro @ 10 dt. 1,5 m . Sposob
wykonania wg opisanej technologii

2 @ 10 festspiro zatopione w zaprawie
kotwigcej festmortel wg systemu




