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Lista pozycji dla elementu wysylkowego: PR1 Wykonag sztuk: 1
E Uwaga: zestawienie sporzadzono dla 1 szt.
A-A 110 Pozycja Profil Materiat Szt. | Dlugos$é Pow. (m2) | Ciezar (kg)
1:10 1077 u140*70*7 1.4301 1 5458 3.0 79.8
(1081 ) (1080 ) 1077 U140*70*7 1.4301 1 5458 3.0 79.8
1078 u140*70*7 1.4301 1 1163 0.6 17.0
1079 L130*65*8 1.4301 4 150 0.1 1.8
4 7 4 7 ) 1080 RHS120*80*5 1.4301 5 1165 0.5 17.3
1081 FLAT12*160 1.4301 2 160 0.1 2.4
1077 U140*70*7 1077 1086 FLAT8*80 1.4301 4 150 0.0 0.8
P21 FLAT10*70 1.4301 2 140 0.0 0.8
1077 U140*70*7 Razem 9.4 279.5
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1081 ™ UWAGI OGOLNE:
% 1. Wszystkie wymiary podano w [mm].
. 2. Koty wysokosciowe podano w [m]. N
2*longhole D13(13x32) | 3. Wszystkie spoiny nieoznaczone w detalach wykonywac jako
050 czotowe na petng grubos¢ przekroju. . .
(1080 ) 1080 1086 4. Wszystkie spoiny wykonywac nieprzerwanie na obwodzie
(1080 ) y Iny wyxkony
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o ‘% — 1 ‘E’ 1 N — 1 N @ = | 5. Wykaz stali wg osobnego zestawienia.
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1078 ) budowlanego: O o300 Wizesnia 2022
1077 wlanego: 62—300 Wrzesnia 1/
150 ' Temat opracowania: Data:
Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciekéw we Wrzesni, dla zadania pn.
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