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OPIS TECHNICZNY  

 

1. Podstawa opracowania 

- zlecenie Inwestora 

- wizja lokalna i pomiary 

- obowiązujące normy i przepisy  

- karty katalogowe i informacyjne urządzeń zastosowanych w projektowanej kotłowni 

 

2. Przedmiot i zakres opracowania 

Przedmiotem niniejszego opracowania jest przebudowa istniejącej kotłowni olejowej na 

kotłownię gazową na gaz ziemny w pomieszczeniu kotłowni Samorządowej Szkoły 

Podstawowej w Topoli Królewskiej. Zakres opracowania obejmuje technologiczne  

i funkcjonalne rozwiązanie kotłowni po stronie czynnika grzejnego.  

 

3. Opis technologii kotłowni 

Na podstawie zlecenia Inwestora i wytycznych projektowych zaprojektowano kotłownię wodną 

systemu zamkniętego o parametrach 80/60 oC. Dla pokrycia potrzeb na cele centralnego 

ogrzewania i przygotowania c.w.u. zaprojektowano stojące pojemnościowe kotły gazowe 

kondensacyjne o znamionowych mocach grzewczych 200 i 300 kW. Kotły będą podawać 

czynnik grzewczy na istniejący rozdzielacz zasilający trzy obiegi mieszaczowe instalacji 

centralnego ogrzewania, jeden obieg grzewczy bezpośredni instalacji zasilającej nagrzewnice 

grzewcze oraz dwa obiegi ładujące wymienniki pojemnościowe c.w.u. Dla zapewnienia 

odpowiednich warunków pracy kotłów i instalacji c.o., konieczności usuwania powietrza  

i zanieczyszczeń mechanicznych z wody przewidziano zamontowanie sprzęgła hydraulicznego 

z funkcją odmulania i odpowietrzania czynnika grzewczego. Przewody instalacyjne w kotłowni 

wykonać z rur stalowych czarnych ze szwem łączonych przez spawanie. Czujnik temperatury 

zewnętrznej umieszczony zostanie na elewacji północnej lub północno – wschodniej na 

wysokości ca 2,5 nad poziomem terenu. Dla zabezpieczenia kotłów zastosowano fabryczne 

zestawy bezpieczeństwa z zaworami o wielkość 1 1/4” o początku otwarcia 3 bary  

z manometrem i automatycznym odpowietrznikiem. Zabezpieczenie instalacji wg  

PN-91/B-02414 – „Zabezpieczenie instalacji ogrzewań wodnych systemu zamkniętego  

z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi”, projektowanym przeponowym naczyniem 

wzbiorczym typu N 200 z szybkozłącząką SU R 1x1 oraz naczyniami wzbiorczymi 

przeponowymi przy każdym z kotłów N25. Ciśnienie dopuszczalne 0,6 MPa.  

W celu napełnienia zładu kotłowni oraz uzupełniania ubytków dobrano stację zmiękczania wody  

o maks. natężeniu przepływu 1,2 m3/h. Doprowadzenie instalacji wody zimnej wykonać z rur PP 

PN10 a wody ciepłej z rur PP-R Stabi PN20 i zasilić z istniejącej instalacji wodociągowej  

w pomieszczeniu kotłowni.   
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4.1. Pomieszczenie kotłowni. 

 Pomieszczenie kotłowni zlokalizowane jest wydzielonym pomieszczeniu na poziomie 

przyziemia. Kubatura pomieszczenia wynosi 139,20 m3. Obciążenie cieplne pomieszczenia nie 

przekracza maksymalnej wartości 4650 W/m3.  

 Pomieszczenie kotłowni powinno posiadać ściany wydzielające oraz strop gazoszczelny. 

Drzwi do kotłowni powinny otwierać się na zewnątrz pod naciskiem (bezklamkowe) zgodnie  

z kierunkiem drogi ewakuacyjnej i być samozamykające o szerokości min. 0,9 m.  

 Kotłownię należy wyposażyć w gaśnicę proszkową GP6 oraz koc gaśniczy. Sprzęt gaśniczy 

należy umieścić w miejscu łatwo dostępnym i widocznym, nie narażonym na uszkodzenia 

mechaniczne oraz działanie źródeł ciepła. Sprzęt powinien być okresowo przeglądany  

i legalizowany.  

 W kotłowni wykonać oznaczenia zgodnie z PN: 

- dróg wyjścia i kierunków ewakuacji, 

- miejsc ustawienia sprzętu gaśniczego 

 Do napełniania i uzupełniania instalacji kotłowej przewiduje się wykorzystanie wody 

uzdatnionej do parametrów zgodnych z normą PN-93/C-04607: 

- wartość pH    8,0 – 9,5 

- O2         0,1 mg/l 

- twardość ogólna        2,0 mmol/l 

-  zawartość jonów agresywnych    


 )(150 2

4SOCl  

 

4.2. Dobór urządzeń podstawowych 

  Dane wyjściowe : 

- zestawienie danych dla instalacji 

- nominalna temperatura pracy instalacji   80 / 60C 

 

4.2.1 Dobór kotła 

 Jednostki kotłowe dobrano w oparciu o całkowite sumaryczne zapotrzebowanie cieplne na 

podstawie danych archiwalnych ist. kotłowni olejowej.  

Dobrano:  

Kocioł gazowy kondensacyjny Buderus typu KB 372-200 

Podstawowe parametry kotła: 

- znamionowa moc cieplna                           186,1 kW 

- dopuszczalne ciśnienie robocze                 6 bar 

- temperatura spalin                                      65 C 

- ilość spalin                                                  84,1 g/s 

- króciec spalin                                               200 mm 

- ciężar całkowity kotła                                   210 kg 
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- pojemność wodna kotła                               33,6 l 

 

Kocioł gazowy kondensacyjny Buderus typu KB 372-300 

Podstawowe parametry kotła: 

- znamionowa moc cieplna                           280 kW 

- dopuszczalne ciśnienie robocze                 6 bar 

- temperatura spalin                                      68 C 

- ilość spalin                                                  129,4 g/s 

- króciec spalin                                               200 mm 

- ciężar całkowity kotła                                   272 kg 

- pojemność wodna kotła                               44,0 l 

 

4.2.2 Dobór pomp obiegowych, ładujących i cyrkulacyjnych c.w.u. 

Pompy obiegowe, ładujące i cyrkulacyjne dobrano na wysokość podnoszenia i wydajność 

zgodnie z wydajnością i wysokością podnoszenia istniejących pomp w modernizowanej 

kotłowni z uwagi na brak dokumentacji archiwalnej instalacji grzewczych i kotłowni oraz na 

podstawie mocy cieplnych dobranych urządzeń grzewczych. Dobór pomp zgodnie  

z załącznikami nr 1 – 10. 

 

4.2.3 Dobór naczyń przeponowych zabezpieczenia wymienników pojemnościowych. 

Zgodnie z załącznikiem nr 11 i 12 

Naczynie łączyć z instalacją poprzez armaturę przepływową flowjet ¾. W/w naczynia zawiesić 

na ścianach za pomocą wspornika.   

 

5. Wentylacja kotłowni 

5.1 Wentylacja nawiewna. 

Jako minimalną kubaturę niezbędną dla dobranych kotłów gazowych przyjmuje się 4,65 kW 

zainstalowanej mocy znamionowej na 1 m3 kubatury kotłowni. Stąd niezbędna minimalna 

kubatura kotłowni wynosi 100,21 m3. Kubatura rzeczywista kotłowni wynosi V = 139,20 m3 tak 

więc spełniony jest warunek Vmin. < Vrzeczywista. Do wentylacji nawiewnej wykorzystać ist. nawiew 

oraz wykonać nawiew dodatkowy przewodem blaszanym lub tworzywowym sprowadzonym 30 

cm nad posadzkę o wymiarach 25 x 25 cm 

 

5.2  Wentylacja wywiewna 

Dla wentylacji wywiewnej wykorzystać ist. kanał wywiewny oraz wykonać dodatkowy kanał 

wywiewny 25 x 25 cm. 
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6. Instalacja odprowadzania spalin. 

Do odprowadzenia spalin przewiduje się wykorzystać istniejące kominy stalowe obsługujący do 

tej pory kotły olejowe. Do odprowadzenia spalin z kotłów zaprojektowano czopuchy 

jednościenne fi 200. Przewody spalinowe wykonać z gotowych elementów prefabrykowanych  

z blachy kwasoodpornej typu 1.4404 (316L)/1.4571 (316Ti) gr. 0,6 mm dla systemu 

jednościennego.  

 

7. Zabezpieczenie antykorozyjne i izolacja przewodów.  

Po wykonaniu prób szczelności instalacje rurowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie przez 

oczyszczenie do II stopnia czystości, gruntowanie i malowanie nawierzchniowe farbami np. 

emalia aluminiową. Rurociągi zaizolować otulinami zaizolować otulinami ciepłochronnymi  

z materiału o współczynniku przenikania 0,035 W/m*K o grubości min. 60 mm.  

  

8. Próby ciśnieniowe i rozruch kotłowni. 

Po zakończeniu robót montażowych a przed wykonaniem malowania i izolacji termicznej, 

należy przeprowadzić próby ciśnieniowe rurociągów i ich połączeń, przy użyciu zimnej wody na 

ciśnienie próbne 1,0 MPa w czasie trwania próby 30 minut. Po zakończeniu próby ciśnieniowej 

na zimno z wynikiem pozytywnym należy przeprowadzić rozruch kotłowni. Czas rozruchu 

powinien wynosić min. 72 godziny. 

 

9. Eksploatacja kotłowni. 

Kotłownia powinna być eksploatowana zgodnie z instrukcją opracowaną na  

podstawie: 

- wytycznych zawartych w dokumentacji techniczno-ruchowej opracowanych przez  

  producentów urządzeń, 

- proj. technologicznego kotłowni, 

- wytycznych zawartych w przepisach o ochronie przeciwpożarowej i ochronie bhp. 

 Instrukcja eksploatacji kotłowni powinna zawierać między innymi: 

- schemat technologiczny kotłowni, 

- opis układu technologicznego kotłowni, 

- opis jak przeprowadzić uruchomienie i zatrzymanie kotłowni, 

- opis jak postępować w czasie awarii i pożaru, 

- opis jak awaryjnie zatrzymać kotłownię 

- telefony alarmowe. 

Eksploatację kotłowni powinni prowadzić pracownicy znający szczegółowo instrukcję 

eksploatacji oraz posiadający świadectwa kwalifikacji z zakresu: nadzoru, obsługi  

i konserwacji.  

 Pracownicy eksploatujący kotłownię powinni być przeszkoleni podczas rozruchu przez 

wykonawcę rozruchu oraz przez pracodawcę z zakresu ochrony p.poż. i bhp. 
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10. Wytyczne budowlane 

Z uwagi na zbyt małą kubaturę pomieszczenia kotłowni w stosunku do zaprojektowanej mocy 

kotłowni przewiduje się jej zwiększenie poprzez wykonanie otworu technicznego do 

pomieszczenia po magazynie oleju. Ist. zbiorniki oleju opałowego należy zdemontować. 

Dodatkowo w związku z powiększeniem powierzchni kotłowni poprzez połączenie  

z pomieszczeniem po magazynie oleju konieczne jest powiększenie powierzchni otworów 

okiennych tak aby spełnić warunek powierzchni okien w stosunku do powierzchni podłogi 1:15.  

Zaprojektowano wymianę okien na większe oraz wymianę drzwi wejściowych zgodnie  

z rysunkiem nr 5.  

W zakresie robót posadzkowych przewidziano do rozbiórki fragment podestu oraz montaż 

wpustu podłogowego wraz z ułożeniem  nowych płytek gresowych i wyprofilowaniem spadku  

w kierunku nowego wpustu.  

 

11. Uwagi końcowe 

1. Wszystkie urządzenia należy montować i eksploatować zgodnie z DTR dostarczonym przez 

producentów urządzeń.  

2. W czasie eksploatacji należy okresowo dokonywać spustu z komina do naczynia z mlekiem 

wapiennym.  

3. Wszelkie odstępstwa od projektu uzgadniać z autorem niniejszego opracowania.  

4. Automatyka kotła a oraz jego zabezpieczenia powodują, że kotłownia nie wymaga stałej 

obsługi. Należy zapewnić jedynie okresowy nadzór w celu utrzymania czystości i kontroli 

działania poszczególnych urządzeń. Wszystkie stany awaryjne sygnalizowane są  

w kotłowni.  

Zaproponowane w projekcie rozwiązania materiałowe podano jako przykładowe. 

Dopuszcza się zastosowanie materiałów i urządzeń innych niż zaproponowane o takich 

samych lub lepszych parametrach użytkowych i materiałowych.  

 

                                                                                                  Opracował: 
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210 B otworu=160cm 210

Botworu + 400mm

6 x 300mm

WIDOK Z BOKU

PRZEKRÓJ 1-1 PRZEKRÓJ 2-2

C160

Zabudowa z płyt ogniochron.
 do klasy R60

Pręt M16 kl. 5.8 (co 300mm)

2 1

2 1

Podbić zaprawą cementową
marki M-10

Podbić zaprawą cementową
marki M-10

Podlewka z bezskurczowej zaprawy
montażowej np. CERESIT CX-15

5
0

5
0

Podlewka z bezskurczowej zaprawy
montażowej np. CERESIT CX-15

100 100

KOLEJNOŚĆ WYKONYWANIA ROBÓT

1. Przygotowanie stalowych belek nadprożowych z kształtowników C160 - S235JR.
2. Wykonanie poziomej bruzdy z jednej strony ściany pod projektowaną belkę.
3. Wykonanie podlewki grubości ok. 5cm na murze pod oparcie obu końców belek.
4. Osadzenie pierwszego z kształtowników. Należy zagwarantować min. 20 cm

długość oparcia belki stalowej na murze.
5. Wyklinowanie i wypełnienie przestrzeni między kształtownikiem a ścianą „silną”

zaprawą cementową, szybkowiążącą marki M10 lub wyższej, najlepiej z gotowej
mieszanki typu ATLAS, CERESIT lub równoważnej.

6. Po osiągnięciu odpowiedniej wytrzymałości przez zaprawę wykucie bruzdy i
wykonanie podlewki z drugiej strony ściany w celu umieszczenia drugiego
kształtownika. Nie dopuszcza się jednoczesnego wykonywania bruzd po obu
stronach muru!

7. Połączenie ze sobą obu kształtowników prętami gwintowanymi M16 kl. min.5.8,
montowanymi „na przelot”.

8. Wypełnienie przestrzeni między belką, a pozostałą częścią ściany nad nią „silną”
zaprawą cementową - jw.

9. Po osiągnięciu przez zaprawę odpowiedniej wytrzymałości można przystąpić do
rozebrania ścian murowanych pod projektowane otwory. Wszelkie prace
wyburzeniowe powinny być wykonywane elektronarzędziami, z zachowaniem
szczególnej ostrożności, dla uniknięcia uszkodzeń tych partii murów które są
przewidziane do pozostawienia.

10. Wykonane nadproża należy zabezpieczyć przeciwpożarowo do klasy odporności
ogniowej R60, np. poprzez obudowę płytami ogniochronnymi.

Wypełnienie z cegły
ceramicznej pełnej
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210 B otworu=100cm 210

Botworu + 400mm

4 x 300mm

WIDOK Z BOKU

PRZEKRÓJ 1-1 PRZEKRÓJ 2-2

C160

Zabudowa z płyt ogniochron.
 do klasy R60

Pręt M16 kl. 5.8 (co 300mm)

2 1

2 1

Podbić zaprawą cementową
marki M-10

Podbić zaprawą cementową
marki M-10

Podlewka z bezskurczowej zaprawy
montażowej np. CERESIT CX-15

5
0

5
0

Podlewka z bezskurczowej zaprawy
montażowej np. CERESIT CX-15

100 100

KOLEJNOŚĆ WYKONYWANIA ROBÓT

1. Przygotowanie stalowych belek nadprożowych z kształtowników C160 - S235JR.
2. Wykonanie poziomej bruzdy z jednej strony ściany pod projektowaną belkę.
3. Wykonanie podlewki grubości ok. 5cm na murze pod oparcie obu końców belek.
4. Osadzenie pierwszego z kształtowników. Należy zagwarantować min. 20 cm

długość oparcia belki stalowej na murze.
5. Wyklinowanie i wypełnienie przestrzeni między kształtownikiem a ścianą „silną”

zaprawą cementową, szybkowiążącą marki M10 lub wyższej, najlepiej z gotowej
mieszanki typu ATLAS, CERESIT lub równoważnej.

6. Po osiągnięciu odpowiedniej wytrzymałości przez zaprawę wykucie bruzdy i
wykonanie podlewki z drugiej strony ściany w celu umieszczenia drugiego
kształtownika. Nie dopuszcza się jednoczesnego wykonywania bruzd po obu
stronach muru!

7. Połączenie ze sobą obu kształtowników prętami gwintowanymi M16 kl. min.5.8,
montowanymi „na przelot”.

8. Wypełnienie przestrzeni między belką, a pozostałą częścią ściany nad nią „silną”
zaprawą cementową - jw.

9. Po osiągnięciu przez zaprawę odpowiedniej wytrzymałości można przystąpić do
rozebrania ścian murowanych pod projektowane otwory. Wszelkie prace
wyburzeniowe powinny być wykonywane elektronarzędziami, z zachowaniem
szczególnej ostrożności, dla uniknięcia uszkodzeń tych partii murów które są
przewidziane do pozostawienia.

10. Wykonane nadproża należy zabezpieczyć przeciwpożarowo do klasy odporności
ogniowej R60, np. poprzez obudowę płytami ogniochronnymi.
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ZAWARTOŚĆ OPRACOWANIA 
 

1. Opis techniczny. 

2. Oświadczenie projektanta. 

3. Zaświadczenie z Łódzkiej Okręgowej Izby Inżynierów Budownictwa. 

4. Stwierdzenie do przygotowania zawodowego. 

5. Rysunki: 

- Rys.1 Rzut przyziemia -  stan istniejący + demontaże 

- Rys.2 Instalacja oświetlenia 

- Rys.3 Instalacja gniazd i zasilania urządzeń 

- Rys.4 Schemat tablicy TE 

 

 

 

 

 

 
 



1. Przedmiot opracowania 

Przedmiotem opracowania jest projekt techniczny instalacji elektrycznej  

w przebudowywanej kotłowni olejowej na kotłownię gazową w miejscowości Topola 

Królewska dz. 368/1. 

2. Podstawa opracowania 

 Pokłady architektoniczne, 

 Wytyczne Inwestora, 

 Wytyczne branżowe, 

 Prawo budowlane – ustawa z dnia 7.07.1994 z późniejszymi zmianami, 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2003 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich 

usytuowanie, 

 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 

16.06.2003 r. ( Dz.U. 121/2003 poz. 1138) w sprawie ochrony 

przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów, 

 Branżowe normy i przepisy do projektowania tego typu budynków. 

 

3. Zakres opracowania 

Opracowanie niniejsze zawiera w swym zakresie: 

 Instalację oświetlenia wewnętrznego, 

 Instalację gniazd wtykowych 230V i zasilania urządzeń, 

 Tablicę elektryczną TE, 

 

4. Zasilanie w energię elektryczną 

Do budynku kotłowni doprowadzona jest energia elektryczna do istniejącej 

rozdzielni elektrycznej znajdującej wewnątrz kotłowni na ścianie. Istniejąca 

rozdzielnica kotłowni podlega wymianie na nową.  

5. Tablica elektryczna TE 

W miejscu istniejącej rozdzielnicy elektrycznej projektuje się nową 

rozdzielnicą. Istniejący kabel zasilający wprowadzić do tablicy TE. 

Parametry projektowanej tablic TE: 

 zasilanie trójfazowe, 

 napięcie znamionowe 230/400V 50Hz, 

 układ sieci TN-S, 



 stopień ochrony IP 40, 

 prąd znamionowy In=25A, 

 3x18 modułów (natynkowa). 

 

Z tablicy zasilić, oświetlenie wewnętrzne, gniazda, centralę gazex, gniazda 

jednofazowe,  istniejące gniazdo trójfazowe oraz tablicę zasilająco sterującą instalacji 

kotłowni. Szynę PE tablicy TE przyłączyć za pomocą linki LgY 1x6mm2 do istniejącej 

bednarki na ścianie (pod tablicą TE). Schemat tablicy TE podano na rysunku nr 4. 

6. Instalacje oświetlenia 

 

Instalację oświetlenia w wykonać za pomocą przewodów YDYp 3(4)x1,5 mm2 

układanych natynkowo w rurkach instalacyjnych RL18. Wszystkie przewody 

prowadzić wyłącznie w liniach równoległych i prostopadłych w stosunku do krawędzi 

sufitów ścian i podłóg. Łączniki montować nie dalej niż 10 cm od ościeżnicy drzwi, na 

wysokości 1,4 m nad posadzką. Stosować puszki odgałęźne natynkowe. 

7. Instalacje gniazd 

 

Instalację gniazd 230V wykonać przy zastosowaniu przewodów typu YDY 

3x2,5 mm2 układanych natynkowo w rurkach instalacyjnych RL18. Wszystkie 

przewody prowadzić wyłącznie w liniach równoległych i prostopadłych w stosunku do 

krawędzi sufitów ściani podłóg. Gniazda montować na wysokości h = 1,2 m od 

poziomu posadzki. Stosować osprzęt o stopniu ochrony IP 44. 

Istniejące gniazdo trójfazowe 16A 400V pod rozdzielnicą TE zasilić 

przewodem YDY 5x2,5mm2. 

8. Zasilanie tablicy zasilająco – sterowniczej 

 

Zasilanie tablicy zasilająco – sterowniczej kotłowni wykonać przewodem YDY 

5x4mm2 z tablicy TE. Zasilanie wykonać natynkowo w rurkach instalacyjnych RL18. Z 

szafy zasilająco-sterującej zasilane będą urządzenia technologiczne kotłowni 

(dostawa szafy i okablowanie do urządzeń w zakresie dostawcy technologii). 

9. Ochrona przeciwporażeniowa 

 

Ochronę przed porażeniem prądem elektrycznym przed dotykiem 

bezpośrednim stanowi izolacja części czynnych (izolacja podstawowa) i obudowy 

(osłony) części czynnych o stopniu ochrony nie niższym niż IP2X. Jako ochronę 

przed porażeniem prądem elektrycznym przed dotykiem pośrednim zastosowano 



samoczynne szybkie wyłączenie zasilania w układzie sieci TN-S przy pomocy 

urządzeń ochronnych nadmiarowoprądowych i różnicowoprądowych 30mA. 

10. Ochrona przeciwprzepięciowa 
 

Ochrona przeciwprzepięciowa zrealizowana będzie za pomocą 

projektowanego ogranicznika przepięć (B+C) zainstalowanego w rozdzielnicy TE. 

11. Uwagi końcowe 

 

 Zgodnie  z  ustawą  z  dn.30.08.2003r  oraz  rozporządzeniem  Ministra  

Gospodarki, Pracy i  Polityki  Społecznej  z  dn.  12.05.2003r  wszystkie  

aparaty, urządzenia , kable i przewody elektryczne  wprowadzone  do  obrotu  

po 01.05.2004r  powinny  mieć  oznaczenie  CE  (znak  B  może  być  znakiem 

dodatkowym).               

 Całość  robót  wykonać  w  oparciu  o  projekt  zgodnie  z  „Warunkami  

Technicznymi  wykonania  i  odbioru  robót  budowlano-montażowych cz. V – 

roboty elektroenergetyczne"  oraz  z  zachowaniem  postanowień  norm  

PBUE i przepisami  BHP. 

 Dopuszcza się zastosowanie innych materiałów pod warunkiem, że zamienniki 

będą miały takie same parametry techniczne. 

 Dopuszcza się inne usytuowanie gniazd wtyczkowych po wcześniejszym 

uzgodnieniu z Inwestorem/technologia kotłowni. 

 



Magazyn oleju

   H=3,66 m
Kotłownia

H=3,20 m

ist. tablica zasilająco - sterownicza

-demontaż

istn. zasilanie główne

- wymiana istn. rozdzielnicy na nową
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