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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru konstrukcji budowlanych stalowych dla projektu: 

Rozbudowa oczyszczalni ścieków Trąbki Wielkie

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikację Techniczną jako część Dokumentów Przetargowych i  Kontraktowych,  należy 
odczytywać i rozumieć w odniesieniu do zlecenia wykonania Robót opisanych w pkt. 1.1.

1.3.   Zakres robót objętych ST
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie i montaż konstrukcji budowlanych..

W zakres tych robót wchodzą: 

1.3.1.  Konstrukcje stalowe 
1.3.2.  Pokrycie dachowe z blach stalowych trapezowych
1.3.3.  Obróbki blacharskie.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia  podane w niniejszej  ST są zgodne z  obowiązującymi  odpowiednimi  Normami 
Technicznymi  (PN  i  EN-PN),  Warunkami  Technicznymi  Wykonania  i  Odbioru  Robót 
(WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z 
postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIAŁY
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej ST są:

2.1. Konstrukcje stalowe

Stal profilowa 

Dla kształtowników stalowych rurowych S235JRH

Dla pozostałych kształtowników/elementów S235JR

Blacha T150/280 t=1,25mm S350GD

Zestawy śrubowe klasy 5.8(5) lub 8.8(8)

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowę:

Wszystkie elementy złączne galwanizowane
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Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
 Powinna spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych:

- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
- Dla blach żeberkowych wg PN-73/H-92127
- Dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
- Dla kątowników równoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000
- Dla ceowników wg PN73/H-93460.03

2.2.  Pokrycie dachowe z blach stalowych

 Blacha T45 gr 1mm
 Blacha kalenicowa, parametry materiału j.w.
 Uszczelki, łączniki, nity,  profile montażowe
 Akcesoria dachowe systemowe

2.3.  Obróbki blacharskie.
 Obróbki  blacharskie  w  systemie  producenta  pokrycia  (pasy  nadrynnowe,  listwy 

okapowe, rynny koszowe itp.)

3.  SPRZĘT

Ogólne wymagania odnośnie sprzętu podano w ST-00.00  „Wymagania ogólne”.
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montażu 
obowiązani są do przedstawienia Inżynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu.
Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu 
organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera.

Wykonawca  dostarczy  Inżynierowi  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie 
sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem, ważne świadectwa wydane przez 
Urząd Dozoru Technicznego.

4.  TRANSPORT.

4.1. Transport i składowanie konstrukcji i  wyrobów gotowych

Elementy  przed  wysyłką  z  wytwórni  powinny  być  protokolarnie  odebrane  przez 
zamawiającego  w  obecności  wykonawcy  montażu.  Elementy  powinny  być  wysyłane  w 
kolejności  uzgodnionej  z  wykonawcą  montażu  i  zabezpieczone  na  czas  transportu  i 
składowania.  Do  wyładunku  elementów  lżejszych  można  użyć  wciągarek,  dźwigników, 
podnośników i przyciągarek szczękowych, a do cięższych niż 1 Mg dźwigów. Przeciąganie 
niezabezpieczonych elementów bezpośrednio po podłożu jest niedopuszczalne. Elementy 
ciężkie,  długie  i  wiotkie,  należy  przy  podnoszeniu  i  przemieszczaniu  ze  środka 
transportowego na składowisko chwytać w dwóch miejscach za pomocą zawiesia i usztywnić 
w celu ochrony przed odkształceniem. Elementy należy układać na składowisku w kolejności 
odwrotnej  w  stosunku  do  kolejności  montażu.  Elementy  należy  układać  w  sposób 
umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny być w 
miarę możności składane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

5.  WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBÓT

5.1.     Montaż konstrukcji stalowych
5.1.1. Montaż konstrukcji i elementów stalowych drobnowymiarowych
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a) Warunki ogólne
Montaż wykonać wg projektu montażu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowiązujących PN 
i PN-IEC i  zaakceptowanego przez Inżyniera.
 Podpory konstrukcji należy utrzymywać przez cały okres montażu w stanie zapewniającym 
przekazywanie obciążeń. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji  nie 
została podczas montażu przeciążona lub trwale odkształcona.
Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku, powinny 
odpowiadać wymaganiom BN-70/9080-02.

b) Warunki szczególne
Montaż w deskowaniach do zabetonowania

 element należy montować po sprawdzeniu i odbiorze deskowań,
 element    powinien    być   trwale  usytuowany   w   deskowaniu  w  sposób 

zabezpieczający   od    uszkodzeń  i   przemieszczeń podczas podawania i 
zagęszczania betonu,

 fragmenty stalowe pokryte betonem należy oczyścić z farby antykorozyjnej i pokryć 
środkiem   antykorozyjnym   przeznaczonym   do   zabezpieczania stali zbrojeniowej 
w elementach betonowych (tworzącą warstwę tlenku).

Montaż metodą spawania
 roboty montażowe wykonać zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.

Roboty antykorozyjne

Klasa,  zabezpieczenie  antykorozyjne  i  ppoż.  Konstrukcji  stalowej  wg  opisu 
technicznego.

5.1.2. Montaż konstrukcji budowlanych stalowych

Przed przystąpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzić wymiary ze stanem istniejącym 
przed ostatecznym scaleniem konstrukcji dokonać próbnego montażu w celu prawidłowego 
spasowania elementów.

a)  Montaż powinien być wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montażu z 
zastosowaniem  środków  zapewniających  stateczność  w  każdej  fazie  montażu  oraz 
osiągnięcie projektowanej nośności i sztywności po ukończeniu robót.

b)  Przed rozpoczęciem montażu na placu budowy powinny być spełnione wszystkie
      niezbędne warunki określone w specyfikacji technicznej i w projekcie montażu.

c)   W   projekcie  montażu   należy   określić   założenia   niezbędne 
          do    ustalenia bezpiecznej metody montażu, a w szczególności:

- kolejność montażu,
- sposób zapewnienia stateczności konstrukcji podczas montażu i po jego 

                       ukończeniu,
- stężenia i podpory montażowe oraz warunki ich usunięcia,
- stężenia    z    blachy    fałdowanej    zabezpieczające   elementy   przed 

                       zwichrzeniem lub zapewniające stateczność konstrukcji,
- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montażowe,

            -          inne czynniki, które mogą mieć wpływ na bezpieczeństwo konstrukcji  podczas
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                       montażu.

Projekt montażu powinien zapewniać stateczność konstrukcji we wszystkich  fazach 
prowadzenia robót.

e)   Zakotwienia śrubowe:

•     Śruby  i  elementy  kotwiące  należy  przez  zabetonowaniem  osadzić  trwale  w 
prawidłowym położeniu za pomocą szablonów.

f)    Prace montażowe:

•     Elementy konstrukcji powinny być trwale i widocznie oznakowane zgodnie z 
oznaczeniami przyjętymi na rysunkach montażowych. Transport i składowanie elementów    
należy    wykonywać    w    sposób    zabezpieczający    je    przed uszkodzeniami.   Łączniki 
i   elementy   złączne   powinny   być   odpowiednio opakowane, oznakowane i 
przechowywane w warunkach suchych.

•   Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób  naprawy  powinien 
być uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości.

•     W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia  sił 
wywołanych   wpływami   atmosferycznymi   oraz   obciążeniami   montażowymi, sprzętem i 
materiałami.

•     Roboty  należy  tak  wykonywać,  aby  żadna  część  konstrukcji  nie  została  podczas 
montażu przeciążona lub trwale odkształcona.

•     Stałe  połączenia  elementów  konstrukcji  powinny  być  wykonywane  dopiero  po 
dopasowaniu styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub jej niezależnej części.

•     Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji w połączeniach należy wykonywać ze 
stali o takich samych własnościach plastycznych,  jak  stal  konstrukcji,  a  po  osadzeniu 
zabezpieczyć przez wypadnięciem.

•  W  połączeniach  śrubowych  zakładkowych  szczelina  w  styku  niesprężanym  nie 
powinna przekraczać 2 mm, a w styku sprężanym 1 mm. Stosowane przekładki nie powinny 
być cieńsze niż 2 mm.

g)   Tolerancje usytuowania podpór:

•     Odchylenie od właściwego położenia punktu centralnego grupy śrub kotwiących 
nie powinno być większe niż ± 6 mm.

•     Dopuszczalna odchyłka położenia śruby w grupie śrub kotwiących mierzona jest w 
odniesieniu do punktu centralnego grupy śrub.

• Dopuszczalne  pochylenie osi  śruby kotwiącej w stosunku  do wymaganego 
kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

h) Tolerancje montażu:

•  Osie słupów na poziomie stóp powinny być usytuowane z dokładnością ± 5 mm.
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• Poziom belek należy mierzyć od rzeczywistego poziomu stropu.

•     Dopuszczalna  odchyłka  w  środku  rozpiętości  zmontowanej  belki  w  płaszczyźnie 
pionowej lub poziomej wynosi  1/750 rozpiętości,  lecz  nie  mniej  niż  3  mm.  Odchyłkę 
należy   mierzyć  od   linii   prostej    lub   kształtu   projektowanego   po uwzględnieniu 
strzałki ugięcia.

•     Wzajemne boczne przesunięcie pasów w środku rozpiętości belki nie powinno być 
większe niż max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysokość belki.

•    Dopuszczalna odchyłka końca belki  wspornikowej   mierzona w stosunku do punktu 
podparcia wynosi 1/300 długości belki.

•     W połączeniach śrubowych doczołowych, w których wymagany jest docisk na całej 
powierzchni styku szczeliny w styku blach czołowych po dokręceniu śrub nie powinny być 
większe niż 1 mm lokalu.

i)    Ochrona przed korozją:

•  Powierzchnia stali bezpośrednio przed nałożeniem powłoki gruntującej  powinna  być 
oczyszczona według wymagań projektowych nie mniej niż do drugiego stopnia    czystości 
wg  PN-H-97051    (PN-70/H-97051)    przy    zachowaniu odpowiedniej chropowatości.

•   Przed metalizacją natryskową powinno być stosowane piaskowanie.

•   Powierzchnie elementów przeznaczonych do styku z betonem powinny być oczyszczone 
do    3    stopnia    czystości    wg    PN-H-97051  (PN-70/H-97051)  i  pozostawione  nie 
malowane, jeżeli w projekcie nie podano inaczej.

 Malowanie konstrukcji  wykonać zgodnie z normą PN 86/B-01806 Farbami do 
zabezpieczeń antykorozyjnych:

-  Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: Klasa odporności środowiskowej na korozję –
C3  (budynek).  Zabezpieczenie  antykorozyjne  konstrukcji  stalowych:  powłoki  malarskie  (systemy) 
dostosowane  do  kategorii  korozyjności  atmosfery  C3  wg  PN-EN  ISO  12944:2001.  Wymagana 
minimalna  grubość  powłoki  malarskiej  wg  producenta  systemów  malarskich.

•    Wymiary elementów przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz  niezbędne 
otwory technologiczne  powinny być uzgodnione z Wykonawcą  cynkowania.  Przed 
stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny należy zabezpieczyć przed wniknięciem kwasu.

•    Powłoki metalowe powinny spełniać wymagania PN-EN-22063.

j)   Odbiór końcowy

Odbiór   końcowy   konstrukcji   powinien   obejmować   sprawdzenie i  ocenę dokumentów 
kontroli i badań z całego okresu realizacji  w celu  ustalenia,  czy wykonana konstrukcja 
jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczególności powinny być 
sprawdzone:

- podpory konstrukcji,
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- odchyłki geometryczne układu,
- jakość materiałów i spoin,
- stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych,
- stan i kompletność połączeń,

k)   Pomiary kontrolne

•    Położenie  elementów  konstrukcji  powinno  być  ustalane  i  oceniane  metodami 
geodezyjnymi za pomocą odpowiedniego sprzętu pomiarowego  z  dokładnością  niezbędną 
do zachowania wymaganych tolerancji montażu.

•    Dokładność  położenia  elementów  konstrukcji   podczas  montażu   może  być 
określana pod obciążeniem ciężarem własnym, jeżeli w projekcie  nie  podano  inaczej. 
Przemieszczenia  od  obciążenia  użytkowego, jeśli  mają znaczenie, powinny być podane 
w projekcie.

•   Tolerancja montażu powinny być określane w odniesieniu od środków przekrojów na 
końcach lub osi środkowych na górnym lub zewnętrznym licu elementów z uwzględnieniem 
istotnego wpływu temperatury.

5.2. Montaż pokrycia z blach trapezowych.
Mocowanie blachy trapezowej może nastąpić po zamocowaniu tężników dachowych i 
rektyfikacji konstrukcji stalowej: 

 do łat drewnianych  Całość montażu należy w pierwszej kolejności podporządkować 
instrukcji producenta. 

5.3. Obróbki blacharskie.

Zamontować  akcesoria:  pasy  nadrynnowe,  blachy  okapowe,  wiatrownice,  stopnie  i  ławy 
kominiarskie.

Wszystkie  zamontowane  akcesoria  dachowe  powinny  być  tego  samego  systemu   co 
pokrycie dachowe.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków 
transportu podano w  S-00.00 “Wymagania ogólne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń, 
niezależnie od działań kontrolnych Inżyniera.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót 
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola  konstrukcji stalowych
 Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
 Spoiny czołowe kontrolowane  defektoskopowo, przy  czym klasa wadliwości złącza 

wg PN-87/M-69722

73



Specyfikacje Techniczne                                                          .

 Styki warsztatowe przekrojów dwuteowych w jednej płaszczyźnie (pasy, środnik)
 W przypadku pojawienia się wad w spoinie obowiązują powtórne badania.
 Blachy czołowe powinny być sprawdzone czy nie mają rozwarstwień

7. OBMIAR ROBÓT
 Ogólne zasady i  wymagania dotyczące obmiaru robót podano w S-00.00 „Wymagania 

ogólne".
 Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
 Ilość  robót  oblicza  się  według  pomiarów  z  natury,   z  uwzględnieniem  wymagań 

technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru.
 Wszystkie  urządzenia  i  sprzęt  pomiarowy  stosowane  do  obmiaru  robót  podlegają 

akceptacji Inżyniera i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji.

Jednostkami  obmiarowymi  robót  są  :   m2 ,  kpl, 

W     m  2       mierzy się :      
 Pokrycie dachu blachodachówką
 Pokrycie dachu blacha trapezową 
 Łacenie połaci dachowej
 Obróbki blacharskie

W     kpl      mierzy się :      
 Konstrukcję stalowa dachu 
 Konstrukcję drewnianą dachu
 Konstrukcje stalowe - słupy

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w S-00.00 “Wymagania ogólne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 
odniesieniu do ich ilości i jakości.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w S-00.00 “Wymagania ogólne".
Płatność za jednostkę obmiarową roboty należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Kontraktu, 
obmiarem robót, oceną jakości użytych materiałów i jakości wykonania robót, na podstawie wyników 
pomiarów i badań.

Cena wykonania  robót  obejmuje wszystkie  materiały,  robociznę  i  sprzęt  niezbędne  do 
prawidłowego wykonania przedmiotu zamówienia, a w szczególności:

a) zakup, dostarczenie materiałów, sprzętu oraz ich składowanie,
b) wywóz z terenu budowy materiałów zbędnych,
c) wykonanie  określonych w postanowieniach Kontraktu badań,  pomiarów
d) wstępny montaż
e) wykonanie robót zasadniczych montażowych wg wymagań niniejszej ST i Inżyniera,
f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne
g) dostawę, montaż, demontaż, pracę rusztowań
h) uporządkowanie placu budowy po robotach.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE
1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
2. PN-EN 10163-

1:1999
Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz kształtowników 
walcowanych na gorąco

3. PN-73/H-92127 Blachy stalowe żeberkowe
4. PN-EN-10016-

2:1999/
Ap1:2003

Walcówka ze stali niestopowej do ciągnienia i/lub walcowania na zimno. 
Wymagania dla walcówki ogólnego przeznaczenia.

5. PN-EN 10056-
1:2000

Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 
Wymiary.

6. PN 73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno, otwarte. Ceowniki równoramienne 
ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490MPa

7. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
8. PN-EN 757:2000 Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do ręcznego 

spawania łukowego stali o wysokiej wytrzymałości. Oznaczenia.
9. PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.
10. PN-EN 385 Złącza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania 

eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.
13. PN-EN -335-1 Trwałość drewna i materiałów drewnopochodnych.
14. WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót  ITB
15. PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE  w zakresie przyjętym przez polskie 

prawodawstwo

75


	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

	7. OBMIAR ROBÓT
	8. ODBIÓR ROBÓT
	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	10. PRZEPISY ZWIĄZANE

