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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji budowlanych stalowych dla projektu:

Rozbudowa oczyszczalni sciekéw Trabki Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczng jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy
odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robot opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie i montaz konstrukcji budowlanych..

W zakres tych robét wchodza:

1.3.1. Konstrukcje stalowe
1.3.2. Pokrycie dachowe z blach stalowych trapezowych
1.3.3. Obrébki blacharskie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami
Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
(WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej ST sa:

2.1. Konstrukcje stalowe
Stal profilowa
Dla ksztattownikow stalowych rurowych S235JRH
Dla pozostatych ksztattownikow/elementow S235JR
Blacha T150/280 t=1,25mm S350GD
Zestawy srubowe klasy 5.8(5) lub 8.8(8)

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowe:

Wszystkie elementy ztgczne galwanizowane
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Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
¢ Powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
- Dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
- Dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000
- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03

2.2. Pokrycie dachowe z blach stalowych

Blacha T45 gr Tmm

Blacha kalenicowa, parametry materiatu j.w.
Uszczelki, tgczniki, nity, profile montazowe
Akcesoria dachowe systemowe

2.3. Obrébki blacharskie.
e Obrobki blacharskie w systemie producenta pokrycia (pasy nadrynnowe, listwy
okapowe, rynny koszowe itp.)

3. SPRZET

Ogdlne wymagania odnosnie sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine”.

Wytwaorca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Sprzet uzywany do realizacji robo6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem, wazne Swiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport i skladowanie konstrukcji i wyrobéw gotowych

Elementy przed wysylkg z wytworni powinny by¢ protokolarnie odebrane przez
zamawiajgcego w obecnos$ci wykonawcy montazu. Elementy powinny byé wysylane w
kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu i zabezpieczone na czas transportu i
sktadowania. Do wyladunku elementow Izejszych mozna uzyé wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikow i przyciggarek szczekowych, a do ciezszych niz 1 Mg dzwigdéw. Przecigganie
niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze Srodka
transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwdch miejscach za pomocg zawiesia i usztywnié
w celu ochrony przed odksztatceniem. Elementy nalezy uktadac¢ na sktadowisku w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci montazu. Elementy nalezy uktada¢ w sposéb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny byé w
miare mozno$ci sktadane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT

5.1. Montaz konstrukcji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukcji i elementéw stalowych drobnowymiarowych
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a) Warunki ogélne
Montaz wykona¢ wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowigzujgcych PN
i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czesé konstrukcji nie
zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

b) Warunki szczegdlne
Montaz w deskowaniach do zabetonowania

e element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

o element powinien by¢é trwale usytuowany w deskowaniu w sposob
zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i
zageszczania betonu,

o fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczy$cic z farby antykorozyjnej i pokry¢
srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowe;j
w elementach betonowych (tworzgcag warstwe tlenku).

Montaz metoda spawania
e roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.

Roboty antykorozyjne

Klasa, zabezpieczenie antykorozyjne i ppoz. Konstrukcji stalowej wg opisu
technicznego.

5.1.2. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych

Przed przystgpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ wymiary ze stanem istniejgcym
przed ostatecznym scaleniem konstrukcji dokona¢ prébnego montazu w celu prawidtowego
spasowania elementow.

a) Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz
osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukohczeniu robét.

b) Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie
niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

c) W projekcie montazu nalezy okresli¢ zalozenia niezbedne
do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegolnosci:

- kolejnos¢ montazu,

- sposéb zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,

- stezenia z blachy faldowanej zabezpieczajgce elementy przed
zwichrzeniem lub zapewniajgce statecznosc konstrukcji,

- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

- inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas
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montazu.

Projekt montazu powinien zapewniaé statecznos$¢ konstrukcji we wszystkich  fazach
prowadzenia robaot.

e) Zakotwienia srubowe:

. Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzié trwale w
prawidtowym potozeniu za pomocg szablonow.

f) Prace montazowe:

* Elementy konstrukcji powinny byc¢ trwale i widocznie oznakowane  zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementow
nalezy wykonywaé w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. tgczniki
i elementy zigczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.

» Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien
by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

* W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.

. Roboty nalezy tak wykonywac, aby Zadna czeS$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

. State potgczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukgji lub jej niezaleznej czesci.

. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywaé ze
stali o takich samych wtasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przez wypadnieciem.

. W potgczeniach s$rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny
by¢ ciensze niz 2 mm.

g) Tolerancje usytuowania podpér:

. Odchylenie od wiasciwego potozenia punktu centralnego grupy srub  kotwigcych
nie powinno by¢ wieksze niz + 6 mm.

. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie srub kotwigcych mierzona jest w
odniesieniu do punktu centralnego grupy sSrub.

. Dopuszczalne pochylenie osi sruby kotwigcej w stosunku do  wymaganego
kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

h) Tolerancje montazu:

. Osie stupow na poziomie stép powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig + 5 mm.

71



Specyfikacje Techniczne

. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

. Dopuszczalna odchytka w srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchyike
nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztaltu projektowanego po uwzglednieniu
strzatki ugiecia.

. Wzajemne boczne przesuniecie paséw w srodku rozpietosci belki nie powinno byé
wieksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysoko$¢ belki.

. Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu
podparcia wynosi 1/300 dlugosci belki.

. W potgczeniach srubowych doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na catej
powierzchni styku szczeliny w styku blach czotowych po dokreceniu srub nie powinny by¢
wieksze niz 1 mm lokalu.

i) Ochrona przed korozja:

* Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna byc¢
oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia  czystosci
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.

. Przed metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.

* Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone
do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie
malowane, jezeliw projekcie nie podano inacze;j.

e Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z normg PN 86/B-01806 Farbami do
zabezpieczen antykorozyjnych:

- Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: Klasa odpornosci srodowiskowej na korozje —
C3 (budynek). Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: powtoki malarskie (systemy)
dostosowane do kategorii korozyjnosci atmosfery C3 wg PN-EN ISO 12944:2001. Wymagana
minimalna  grubo$¢  powtoki  malarskiej ~wg  producenta  systemow  malarskich.

. Wymiary elementow przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne
otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z Wykonawcg cynkowania. Przed
stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

. Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN-22063.

j) Odbiér koncowy

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest  zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W  szczegolnosci powinny byc¢

sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

72



Specyfikacje Techniczne

- odchyiki geometryczne uktadu,

- jakos¢ materiatow i spoin,

- stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,
- stan i kompletnos$¢ potaczen,

k) Pomiary kontrolne

. Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbednag
do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

. Doktadnos¢ potozenia elementow konstrukcji podczas montazu moze byc¢
okreslana pod obcigzeniem ciezarem witasnym, jezeliw projekcie nie podano inaczej.
Przemieszczenia od obcigzenia  uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny byé podane
w projekcie.

. Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od srodkdéw przekrojéw na
koncach lub osi srodkowych na gornym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem
istotnego wptywu temperatury.

5.2. Montaz pokrycia z blach trapezowych.
Mocowanie blachy trapezowej moze nastgpi¢ po zamocowaniu teznikow dachowych i
rektyfikacji konstrukcji stalowej:
e dotat drewnianych Catos¢ montazu nalezy w pierwszej kolejnosci podporzgdkowac
instrukcji producenta.

5.3. Obrdébki blacharskie.

Zamontowaé akcesoria: pasy nadrynnowe, blachy okapowe, wiatrownice, stopnie i tawy
kominiarskie.

Wszystkie zamontowane akcesoria dachowe powinny by¢ tego samego systemu co
pokrycie dachowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania roboét, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkow
transportu podano w S-00.00 “Wymagania ogdine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robot, materiatow i urzadzen,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci rob6t
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola konstrukcji stalowych
e Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
e Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztgcza
wg PN-87/M-69722
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e Styki warsztatowe przekrojéw dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, srodnik)
e W przypadku pojawienia sie wad w spoinie obowigzujg powtorne badania.
¢ Blachy czotowe powinny by¢ sprawdzone czy nie majg rozwarstwien

7. OBMIAR ROBOT

o Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w S-00.00 ,Wymagania
ogolne".

e Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

o lloSC¢ robdt oblicza sie wedtug pomiaréw z natury, 2z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

o Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg
akceptacji Inzyniera i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkami obmiarowymi robét sg : m?, kpl,

m? mierzy sie :

Pokrycie dachu blachodachowka
Pokrycie dachu blacha trapezowg
tacenie potaci dachowej

Obrobki blacharskie

kpl mierzy sie :

Konstrukcje stalowa dachu
Konstrukcje drewniang dachu
Konstrukcje stalowe - stupy

...E.....E

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne".

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan.

Cena_wykonania roboét obejmuje wszystkie materiaty, robocizne i sprzet niezbedne do
prawidtowego wykonania przedmiotu zamdwienia, a w szczegoélnosci:

a) zakup, dostarczenie materiatow, sprzetu oraz ich sktadowanie,

b) wywdéz z terenu budowy materiatéw zbednych,

c) wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw

d) wstepny montaz

e) wykonanie robét zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne

g) dostawe, montaz, demontaz, prace rusztowan

h) uporzgdkowanie placu budowy po robotach.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.
2.

3.
4.

13.
14.
15.

PN-82/S-10052
PN-EN 10163-
1:1999
PN-73/H-92127
PN-EN-10016-
2:1999/

Ap1:2003

PN-EN 10056-
1:2000

PN 73/H-93460.03

PN-89/S-10050
PN-EN 757:2000

PN-B-031250
PN-EN 385

PN-EN -335-1
WTWIOR

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow
walcowanych na gorgco

Blachy stalowe zeberkowe

Walcowka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub walcowania na zimno.
Wymagania dla walcéwki og6lnego przeznaczenia.

Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno, otwarte. Ceowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o R, do 490MPa

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia.
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

Ztgcza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania
eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.

Trwato$¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét ITB

PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo
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