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Spis kodow CPV

SST-1.2
Grupa

CPV 45100000-8
CPV 45200000-9

CPV 45300000-0
CPV 45400000-1

Klasa
CPV 45110000-1
CPV 45260000-7

CPV 45320000-6
CPV 45420000-7
CPV 45410000-4
CPV 45430000-0
CPV 45440000-3

Kategoria

CPV 45111300-1
CPV 45111200-0
CPV 45262000-1
CPV 45262350-9
CPV 45262300-4
CPV 45262310-7
CPV 45262520-2
CPV 45320000-6
CPV 45421100-5
CPV 45432100-5
CPV 45421146-9
CPV 45421160-3
CPV 45442100-8
CPV 45421153-1

Przygotowanie terenu pod budowe

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Roboty instalacyjne w budynkach

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty ziemne

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

Roboty izolacyjne

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie

Tynkowanie

Pokrywanie podtdg i Scian

Roboty malarskie i szklarskie

Roboty rozbiérkowe

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe
Betonowanie bez zbrojenia

Betonowanie

Zbrojenie

Roboty murowe

Izolacja cieplna

Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow
Ktadzenie i wyktadanie podtog

Instalowanie sufitdw podwieszanych

Instalowanie wyrobéw metalowych

Roboty malarskie

Instalowanie zabudowanych mebli
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamodwienia

Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
rozbiorkowych zwigzanych z przebudowa budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i przebudowy
budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja
stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu irealizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.2.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
ROBOTY ROZBIORKOWE ZEWNETRZNE:
DEMONTAZ ELEMENTOW NA ELEWACII

= Rozbidrka tablic, lamp, krat, kratek wentylacyjnych,

= Rozbidérka obrébek dylatacji,
= Demontaz i ponowny montaz budek dla ptakow,
=  Rozbidrka istniejacej warstwy ocieplenia wschodniej $ciany szczytowej w poziomie fundamentow,
= wyburzenie istniejgcych studzienek doswietlajacych
- nakrywy
—  murki betonowe
DEMONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DZRZWIOWE)
= demontaz okien (zdjecie skrzydet okiennych i wyktucie oscieznic z muru),
= demontaz stalowych parapetow zewnetrznych,
= demontaz zewnetrznej stolarki drzwiowej,
REMONT POLUDNIOWYCH SCHODOW DO SEGMENTU Ai C
=  demontaz balustrad,
= demontaz stalowego daszku,
= demontaz wycieraczek zewnetrznych,
= skucie posadzki schoddw z lastryko,
=  skucie posadzki z ptytek gresowych,
ROZBIORKA PLYT PRZY WEJSCIU DO ZAPLECZA SPORTOWEGO | SALI GIMN.:
= demontaz wycieraczek zewnetrznych,
=  wyburzenie betonowego stopnia przy sali gimnastyczne;j,
= rozbidrka betonowej nawierzchni przy wejsciu do zaplecza sportowego,
ROZBIORKA WEJSCIA GEOWNEGO
=  wyburzenie daszku wraz z podkonstrukcjg,
=  wyburzenie schodéw,
ROZBIORKA SCHODOW DO PIWNICY
=  demontaz balustrad,
=  wyburzenie schodéw, wraz z murem oporowym,
ROZBIORKA SCHODOW DO ZAPLECZA KUCHNI
= demontaz balustrady,
= demontaz stalowego daszku,
=  wyburzenie schoddw,
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ODBICIE TYNKOW ZEWNETRZNYCH
= odbicie odpadajgcych, odspojonych tynkéw 5%
ROZBIORKA ELEMENTOW DACHU
= demontaz obrdbek blacharskich z blachy nie nadajacej sie do uzytku,
= demontaz obrdbek blacharskich pasu pod dachem w segmencie Ai B,
= rozbidérka orynnowania i rur spustowych,
= rozbidérka fragmentdw pokrycia dachowego z blachy,
= rozbidrka fragmentdw tat i kontrtat ( w miejscach projektowanych klap dymowych),
= rozbidrka fragmentdw konstrukcji wiezby dachowej ( w miejscach projektowanych klap dymowych),
= rozbidrka fragmentu wetny mineralnej ( w miejscach projektowanych klap dymowych),
=  rozbidrka fragmentu stropodachu ( w miejscach projektowanych klap dymowych),
=  rozbidrka wierzchniej warstwy pokrycia z papy,
=  rozbidrka czap kominowych,
= demontaz wywiewek kanalizacyjnych na dachu,
= czeSciowe rozebranie (obnizenie ) komindw z cegty klinkierowej,
= przebicia, wykonanie otworéw w stropodachu pod wykonanie centrali wentylacyjnej,
ROBOTY ROZBIORKOWE WEWNETRZNE:
DEMONTAZ WYPOSAZENIA
= demontaz wyposazenia i elementéw dekoracyjnych,

= demontaz istniejgcych balustrad przy klatkach schodowych,
= demontaz oston dylataciji,
= demontaz istniejgcych obudoéw kaloryferow,
= demontaz stalowych schodéw w piwnicy,
= demontaz drabinek gimnastycznych
DEMONTAZ STOLARKI DRZWIOWE]J
= demontaz stolarki drzwiowej — zdjecie skrzydet,
=  wyktucie z muru oscieznic drzwiowych,
= wyktucie z muru krat stalowych na korytarzu,
= demontaz wewnetrznych parapetéw z lastryko,
SKUCIE TYNKOW | OKLADZIN SCIENNYCH
= odbicie tynkédw wewnetrznych cem.- wap. na $cianach, filarach - przyjeto 10%
= skucie tynkdw wewnetrznych na powierzchni sufitéw — przyjeto 10%,
= skucie oktadziny z ptytek ceramicznych,
ROZBIORKA POSADZEK
= zerwanie posadzek z tworzyw sztucznych,
= skucie posadzek lastrykowych i z ptytek ceramicznych,
= demontaz paneli podtogowych,
= rozbidrka parkietu sportowego,
ROZBIORKA WARSTW PODtOGI NA GRUNCIE
=  mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie w czesci zaplecza kuchni,
=  mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie i czesci ptyty kanatu techn. w natryskach,
= mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie w sali gimnastycznej,
=  mechaniczna rozbidrka podtogi na gruncie w miejscu projektowanej windy,
ROZBIORKA KONSTRUKCJI STROPOW
= rozbidrki stropow w zakresie wykonania windy,
= rozbidrka stropu z zakresie wykonania klap dymowych,
=  przebicia w stropach w zakresie wykonania przejsé technologicznych,
= wykonanie gniazd montazowych w stropie istniejgcym,
ROZBIORKI W ZAKRESIE SCIAN
=  rozbidrka scianek dziatowych z ptyt gipsowo- kartonowych na stelazu,
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=  rozebranie $cianek dziatowych z cegty ceramicznej petnej wraz z nadprozami,
=  rozebranie fragmentéw Scian no$nych wraz z belkami/ wiericami,
=  wyktucie otwordw okiennych i drzwiowych w $cianach z cegiet na zaprawie cem.- wap,
= wyktucie strzepi w Scianach dziatowych i nosnych,
=  przebicie otworéw w $cianach - przejscia kanatéw technologicznych,
= wyktucie bruzd poziomych w $cianach,
= wyktucie gniazd w Scianach dla belek,
= wyktucie bruzd pionowych pod projektowane rdzenie,
WYWOZ | UTYLIZACJA MATERIAtOW ODPADOWYCH
=  zatadunek i wywdz materiatéw odpadowych (gruzu) na sktadowisko Wykonawcy i utylizacja,
=  zatadunek i wywéz ztomu do skupu.
= zatadunek i wywdz odpaddw z drewna.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace towarzyszace:
=  zabezpieczenie terenu budowy przed dostepem oséb trzecich;
=  organizacja placu budowy;
=  oswietlenie tymczasowe placu budowy;
= wykonanie drég technicznych na czas budowy;
=  wewnetrzny transport materiatéw;
=  przygotowanie materiatow;
= wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych;
= utrzymanie w czystosci i porzadku stanowisk roboczych;
=  czynnosci zwigzane z likwidacjg stanowisk roboczych;
= wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych,
=  wywieszenie znakdw informacyjno-ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia.
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST —0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamodwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg w
nastepujgcych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
Klasa CPV 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych, roboty ziemne
Kategoria CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

1.6. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami
i definicjami podanymi w Specyfikacji technicznej nr ST — 0 punkt 1.6

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2
2.2. Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2.
2.3. Otrzymany materiat
Gruz nalezy usung¢ z terenu budowy, wywiez¢ na wysypisko odpadéw, elementy stalowe zeztomowac.
Istniejgce wyposazenie (elementy dekoracyjne, posadzki) nalezy przewies¢ w wyznaczone miejsce.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
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Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3
3.2. Stosowany sprzet:
= taczki, tomy, kilofy, topaty,
= wiertarka,
= wkretarka,
= zestaw spawalniczy,
=  wycigg jednomasztowy elektryczny,
=  samochdd samowytadowczy,
= inny sprzet konieczny do wykonania robdt rozbiérkowych i przygotowawczych wg projektu budowlano-
wykonawczego.
Wszelki sprzet i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci wykonywanych robdt, majgce niekorzystny
wplyw na srodowisko, zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy niedopuszczone do stosowania. Sprzet do
wykonania robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4
4.2. Wybor srodkéw transportu

Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochéd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy
bezpieczny transport, chronigcy sprzet przed uszkodzeniem. Gruz i ztom nalezy wywiez¢ samochodami
skrzyniowymi. Gruz nie przedstawia wartosci jako materiat budowlany.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot

Nalezy zapewnic bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu
miejsca wykonywanych roboét, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczagcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét rozbidrkowych.
5.2.1. Warunki wykonania roboét rozbiérkowych

Nalezy zapewnic bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu
miejsca (strefy) rozbidrki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét rozbidrkowych. Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy pochodzacych z rozbidrek.
W trakcie prowadzonych robdt uzyskane materiaty sukcesywnie usuwac z terenu roboét.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru miejsce wywozu gruzu. Elementy stalowe nalezy
wywiez¢ na ztomowisko.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 7
7.2. Obmiar robot w zakresie robot rozbiérkowych
ROBOTY ROZBIORKOWE ZEWNETRZNE:
DEMONTAZ ELEMENTOW NA ELEWACII
= Rozbidrka tablic, lamp, krat, kratek wentylacyjnych ... kpl
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= Demontaz i ponowny montaz budek dla ptakOW .......cc.eeeeeiiiieeiii e szt

=  Rozbidrka istniejgcej warstwy ocieplenia wschodniej sciany szczytowej w poziomie fund. ....................... m’

= wyburzenie istniejgcych studzienek doswietlajgcych

S 0 =1 (A S UPS szt
S 1410 0 0 < T= o o Lo LY ST PPTT m’

DEMONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DZRZWIOWE]J

= demontaz okien (zdjecie skrzydet okiennych i wyktucie 0$cieznic Zz MuUru) .......ccccceevieerceeesieecce e, szt

= demontaz stalowych parapetow ZEWNELIZNYCH ......ccccuuiiiiiiiieccee et e rae e e s eabae s m’

= demontaz zewnetrznej stolarki drzZWIOWE] ..........uuiiiiiiiiiiiiiiee et e e e e e tra e e e e e e e e sanes szt
REMONT POtUDNIOWYCH SCHODOW DO SEGMENTU Ai C

I« [-Y 0oVl VAL o 1= (U A o PP PP PTRPPPPRIOt m

B demontaz StAlOWEE0 ASZKU......ooii it e e e e et e e e e e e e b e e e e e e e e e atbareaaaeeennnes szt

= demontaz WyCieraczek ZEWNELIZNYCH ......ooo i e et e e e e nnneee s szt

CIE (VT Tl o T X=Yo bd (Yol g o Yo [o 1 YA A1 F= 1) 4 Y/ (o J S m’

= skucie posadzki z PHYLEK BreSOWYCH .......ueiiii e e e e e et e e e e e e e abrar e e e e e e e nanes m’
ROZBIORKA WEJSCIA GEOWNEGO

= wyburzenie daszku Wraz z POAKONSTIUKCIG......eeeeeciiiiiiiiee ettt e e et e e et e et e e e e e e s eareee s m?

B WYDUIZENIE SCROUOW ..o ettt e ettt e e et e e e e tb e e e eetaeeeeaaeeeeatbeeeeentaeeessseeeeassenean m’
ROZBIORKA SCHODOW DO PIWNICY

I« 110Vl = VAL o 1= (U A o (PP PUPPTRPPRPPRIOt m

= wyburzenie schodOWw, Wraz Z MUIEM OPOIOWYIM ......cccuuiieeiiieeeeireeeeiieeeeeeiteeeeeiteeseeesseeeestseeeeassseseessseeesasesens m’
ROZBIORKA SCHODOW DO ZAPLECZA KUCHNI

LI o 1= ooV o1 = VA0 o - | LU 1] 4 =L A USSR m

B demontaz StAlOWEE0 ASZKU......ooi i e e e et e e e e e e e bt e e e e e e e e e atrareaaaeeennnes szt

I VYAV ] o 18] 2T o1 LI o] o To e [o 171 A m’
ODBICIE TYNKOW ZEWNETRZNYCH

= odbicie odpadajacych, 0dspOjONYCh TYNKOW 5% .......eecuiiiiieiiieiiienieeiieesteesteesteesteesaeessreesaeessseessseesnsens m’
ROZBIORKA ELEMENTOW DACHU

= demontaz obrdbek blacharskich z blachy nie nadajgcej sie do UZytKuU.........cceecveievciieeiciieeccee e, m’

= demontaz obrdbek blacharskich pasu pod dachem w segmencie AiB ......ccccccveieeiiieeeciiecceciee e m’

= rozbidrka orynnowania i rur SPUSTOWYCH ...o..eviiiiiie et e e s e s e e e s naeeeeas m

=  rozbidorka fragmentdw pokrycia dachowego z blachy...........oooiiiiiiiiii e m’

=  rozbidrka fragmentow fat i kontrtat ( w miejscach projektowanych klap dymowych).........ccccooeenirinnnenn. m’

=  rozbidrka fragmentéw konstrukcji wiezby dachowej ( w miejscach projektowanych klap dymowych) ...... m’

=  rozbidrka fragmentu wetny mineralnej ( w miejscach projektowanych klap dymowych)...........ccccueeenneee. m’

=  rozbidrka fragmentu stropodachu ( w miejscach projektowanych klap dymowych) ..........ccccovviieniiinneenn. m’

= rozbidrka wierzchniej warstwy PoKIyCia Z Papy....ccceeccceeeeeciiieiciie et et e st e et e e e s e e enae e e e nnneee s

LI (o7 4 o1 To1 8 & Wor =T o (] 1411 0o 17T AV ] o PSS

= demontaz wywiewek kanalizacyjnych na dachu

= czeSciowe rozebranie (obnizenie ) komindw z cegly KIiNKI@roWej........ccuveveeeiiieccieeiiiece e, m’

=  przebicia, wykonanie otworéw w stropodachu pod wykonanie centrali wentylacyjnej........ccccceeevveeenneenn. m?
ROBOTY ROZBIORKOWE WEWNETRZNE:
DEMONTAZ WYPOSAZENIA

= demontaz wyposazeniai elementOw dekoracyjnyCh .......occeee i kpl

= demontaz istniejgcych balustrad przy klatkach schodowych ... m

LI o 1= 4 oY o1 = Vo 13 (o] s Jo AV -1 - o] | S m’

= demontaz istniejgcych obUdOW KaloryFEIrOW .........eviiiiiiieeeeee e e e szt

= demontaz stalowych SChOAOW W PIWNICY ......viiiiiiiiiceiiee ettt e et e e et e e e e ar e e e e ataeeeeanaeas kpl
DEMONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DZRZWIOWE]

= demontaz stolarki drzwiowe]j — zdjecie SKrzydet........cccuiiiiiiiiece e e m’
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= wyktucie Zz muru 0SCIEZNIC ArZWIOWYCH.....ooo e e e e e e e e e nnaeee s szt
= wyktucie z muru krat stalowych Na KOIYLarzU.......c.ueiiceiiee et e e e s earee s m’
=  demontaz wewnetrznych parapetOw Z [aStrYKO .......cccuiiiiiiiieeciiie ettt et e et ee et e e e eaaeeaean m
SKUCIE TYNKOW | OKtADZIN SCIENNYCH
=  odbicie tynkéw wewnetrznych cem.- wap. na scianach, filarach - przyjeto 10% .......ccccccovveeeiiveevcieee e, m’
= skucie tynkéw wewnetrznych na powierzchni sufitOw — przyjeto 10%.......ccccveevvveeviieneeenveesieesiee e m’
= skucie oktadziny z ptytek CEramiCZNYCh ....ccooeiii i e aee s m’
ROZBIORKA POSADZEK
= zerwanie posadzek Z tWOrzyW SZEUCZNYCR c..cc..euiiiiiiee ettt e e e et e e e e e e e e abbareeaaeeesnnes m’
= skucie posadzek lastrykowych i z ptytek ceramicznych .........cooveuiiiieciii i m’
= demontaz paneli POAIOZOWYCN .........oii i e e e e e e et e e e et e e e raa e e e aareeean m’
= 10ZbiOrka Parkietlu SPOITOWEEO. ...ccuviiiieeiie et e ettt e ee ettt e ettt e e e ettt e e et ee e e etbeeeeetbeeeeeaseeeeasseseeantseeeesseeesassenann m’
ROZBIORKA WARSTW PODtOGI NA GRUNCIE
= mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie w czesci zaplecza kuchni...........ccoeeeveeiiieeeciinnens m’/m?
= mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie i czesci ptyty kanatu techn. w natryskach.............. mz/m3
=  mechaniczna rozbidrka warstw podtogi na gruncie w sali gimnastycznej.......cccceeeeveveeeceeecvcieeescieeene m’/m’
= mechaniczna rozbidrka podtogi na gruncie w miejscu projektowanej windy ...........ccceeeveeiicieeeeiieeenns m’/m?
ROZBIORKA KONSTRUKCJI STROPOW
= rozbidrki stropdw w zakresie WykKonania Windy .........cccceeeciieeieiiie e e et e e et e e e e e enae e e e nnneee s m’
=  rozbiodrka stropu z zakresie wykonania klap dymMOWYCH .........ooociiiiiiiiee e e m?
= przebicia w stropach w zakresie wykonania przejs¢ technologicznych .........ccccoeiieiiiiiiiiiiccee e, m’
= wykonanie gniazd montazowych w stropie iStNi€jaCy M .....c..eiiiciiiiiiiie e szt
ROZBIORKI W ZAKRESIE SCIAN
= rozbidrka Scianek dziatowych z ptyt gipsowo- kartonowych na stelazu .........ccoeeeeeiieiiiiiiiccciie e m’
=  rozebranie Scianek dziatowych z cegly ceramicznej petnej wraz z nadprozami .......ccccceevveeeecieeeeccees e, m’
= rozebranie fragmentdw $cian nosnych wraz z belkami/ WieACami .....ccceevveiiiienieccieececcee e, m?
=  wyktucie otwordéw okiennych i drzwiowych w Scianach z cegiet na zaprawie cem.- wap .......ccccecveeeennneen. m’
= wyktucie strzepi w Scianach dziatfowych i NOSNYCH ..coo.eeeiiieeee e m
= przebicie otwordw w scianach - przejscia kanatdw technologicznych .........cccccoviieiiieiiiiie e, m
= wyktucie bruzd poziomych W SCIaNACK ...........oiiiii e et e m
= wyktucie gniazd w Scianach dla belek ........ooueirieiie e e gniazdo
= wyktucie bruzd pionowych pod projektowane rdzENIe ..........eeecuiiiicciiee e e m
WYWOZ | UTYLIZACJA MATERIAtOW ODPADOWYCH
= zatadunek i wywo6z materiatdéw odpadowych (gruzu) na sktadowisko Wykonawcy i utylizacja ................... m’
= zatadunek i WyWOZ ZH0mMU O SKUPU ...ccoueiiieciiie ettt e e e e et e e e et a e e e e stae e srasaeeesnsreeennnns t
= zatadunek i WyWOZ 0dPadOW Z r@WNQA .....ccc.uviiieiiec ettt e et e e et e e e etr e e e eetaeeeenaeeeeeareeaas m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z punktem 8. specyfikacji technicznej ST - 0.
Roboty powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, przy wspodtudziale
komisji wyznaczonej przez Zamawiajgcego. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robaét.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z punktem 9 specyfikacji technicznej ST - 0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

=  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz.401 z 2003r.).
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= Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U nr 180 p0z.1860 z 2004 r.).

= Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (DZ. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016) - wraz z pézniejszymi
zmianami.

=  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U.2003 nr 120 poz.
1126)

=  Ustawa z dnia 13 wrzesnia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzgdku w gminach (Dz.U.1996 nr 132 poz.
622) - wraz z pdzniejszymi zmianami.

= PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania Ogdlne.

=  PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

=  PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

= PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
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ARCH'TEKT

studio projektowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.2 ROBOTY ZIEMNE

CPV 45100000-8
Grupa: Przygotowanie terenu pod budowe

CPV 45110000-1

Klasa:
Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
Kategoria: CPV 45111200-0
Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Szkota Podstawowa z Oddziatami Integracyjnymi
Zamawiajacy: nr5im. W. Broniewskiego
ul. Mazurska 6
44-335 Jastrzebie — Zdroj
WVYKONAWCEA: e

»ARCHIiTEKT” studio projektowe
Opracowat: 44-270 Rybnik, ul. Rymera 4
Tel. (fax) 32 7398-108, tel. kom. 0 606-803-381

Wykonat: megr inz. arch. Pawet KUCZYNSKI

Rybnik, GRUDZIEN 2018 r.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—-1.2.2 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
ziemnych zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i przebudowy
budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja
stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu irealizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.2.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
=  reczne usuniecie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) o gr. do 15cm,
= pomiary przy wykopach fundamentowych w terenie pagérkowatym ,
=  pomiary przy wykopach fundamentowych w terenie réwninnym (przy pogtebianiu podtogi na gruncie),
=  roboty ziemne z przewozem gruntu taczkami na odlegtos¢ do 10m,
=  wykopy liniowe wykonywane odcinkowo przy Scianach fundamentowych,
= wykopy jamiste (pogtebienie podtogi na gruncie),
= wykopy jamiste pod fundament komindw,
=  wykopy jamiste pod fundament wejscia gtéwnego,
=  wykopy jamiste pod fundament schoddéw do zaplecza kuchni,
= wykopy jamiste pod fundament schodéw do piwnicy,
=  wykopy jamiste pod fundament schoddw przy sali gimnastycznej,
=  zatadunek i wywo6z materiatdéw odpadowych (gruntu) na sktadowisko Wykonawcy i utylizacja,
= wykonanie warstwy pospotki pod fundamentami schodéw do zaplecza kuchni i przy sali gimnastycznej,
= wykonanie warstwy mieszanki zwirowo — piaskowej pod fundamentami schodéw do zaplecza kuchni i przy
sali gimnastycznej,
= wypetnienie przestrzeni fundamentéw pospodtka,
= zasypanie wykopdw jamistych o Scianach pionowych pospdtka,
= zageszczenie nasypow zageszczarkami w gruntach kat.lll,
=  wywoz i utylizacja nadmiaru gruntu.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST-1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedace przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
Klasa CPV 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych, roboty ziemne
Kategoria CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0.
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2.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1

Wymagania ogodlne dotyczgce przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2.

Stosowane materiaty

Stupki drewniane iglaste fi 7-11 cm, dt. 2,0 m,

Drut stalowy okragty miekki fi 0,5-0,8 mm,

Bale iglaste obrzynane gr. 50-100 mm kl. IlI,

Drewno iglaste okragte korowane nasycone na stemple,

Klamry ciesielskie z pretéw stalowych typu U,

Gwozdzie budowlane okragte ocynkowane,

Pospotka, uziarnienie 0-31,5 mm,

Inny materiat konieczny do wykonania robét ziemnych wg projektu budowlano-wykonawczego.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 pt. 3

Sprzet do robot w zakresie altan

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

4,

4.1.

4.2,

Spycharka gasienicowa,

Koparko-tadowarka,

Samochdd skrzyniowy,

Zageszczarka wibracyjna spalinowa,

topaty,

Kilofy,

Mtotki,

oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania roboét.

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 4

Transport ziemi pozyskanej z wykopow

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu

(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.

Wydajnos¢ Srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu

stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen

Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 5
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5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdow oraz oséb postronnych moggcych znalez¢ sie w poblizu
miejsca wykonywanych robadt, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét ziemnych.
5.2.1. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne
Sprawdzenie zgodnosci warunkéw gruntowych z projektowanymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy zapozna¢ sie z planem zagospodarowania terenu
i planem wysokosciowym. Konieczne jest sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie.
W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy, a nastepnie wytyczy¢ obrysy zewnetrzne
wykopow.
Wykonanie wykopdw

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy zapoznac¢ sie z planem zagospodarowania terenu,
planem wysokosciowym, projektowanym obiektem. Nastepnie wyznaczy¢ trwale w terenie osie geometryczne
realizowanego obiektu, oznaczy¢ szerokosci wykopdw, przygotowacd teren poprzez usuniecie gruzu, kamieni,
elementéw zagospodarowania terenu itp. Kolejno wykonaé wszystkie urzadzenia odwadniajgce, zabezpieczajgce
wykopy przed wodami opadowymi i powierzchniowymi.

Wykopy pod fundamenty nalezy wykonac do gtebokosci 0,1 — 0,2m mniejszej od projektowanej, a nastepnie
pogtebic¢ recznie do gtebokosci wtasciwej, bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw. Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét.

Odspojenie gruntu w wykopach nalezy prowadzi¢ mechanicznie lub recznie (w poblizu sieci).

Nalezy bezwarunkowo odspoi¢ grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w ktérych projekt wskazuje
przebieg innego uzbrojenia. Niezaleznie od powyzszego, w czasie uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy prowadzi¢
ciggta obserwacje odspajanego gruntu, nalezy zainstalowaé bezpieczne zejscia, nalezy zachowac bezpieczng
odlegtosc¢ sprzetu mechanicznego od krawedzi wykopu i nasypu.

Metoda wykonywania robdét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robdt, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Zaleca sie wykonywanie
wykopow szerokoprzestrzennych recznie do gtebokosci nie wiekszej niz 2,0m, a koparkg do 4,0m. Wykopy powinny
by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania
przewidzianych w nich robét budowlanych izasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu. W czasie
wykonywania tych robdt, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego do
wykopow wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami.

Jezeli na terenie robdt ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nieprzewidziane
w dokumentacji technicznej (instalacje wodociggowe, kanalizacyjne, elektryczne) wéwczas roboty nalezy przerwad,
powiadomi¢ o tym Inwestora, a dalsze prace prowadzié¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami
sprawujgcymi nadzér nad tymi urzadzeniami. Jezeli na terenie robdt ziemnych zostang stwierdzone wykopaliska
lub znaleziska o charakterze archeologicznym wéweczas roboty nalezy przerwaé, powiadomié¢ o tym inwestora, a
dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzor
archeologiczny. Podczas prowadzenia prac ziemnych nalezy zapewni¢ nadzér archeologiczny.

Wykonywanie wykopdéw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety, tak aby byt
umozliwiony odptyw wody od miejsca wykonywania robot, przy rownoczesnym zachowaniu wymaganej projektem
doktadnosci robét.

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli lub wymiaréw w planie fundamentéw
oraz dostosowane do sposobu zaktadania fundamentu, gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z uwzglednieniem
koniecznosci wzmocnienia zboczy wykopdow i ich nachylenia. Wymiary wykopdw w planie powinny by¢
dostosowane réwniez do rodzaju gruntu i poziomu wody gruntowe;j.

W przypadku, gdy nie ma mozliwosci wykonania bezpiecznego nachylenia $cian wykopu, powinny by¢
uwzglednione w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodng
przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniami Sciany wykopu, a wykonywanym w wykopie fragmentem
(elementem budynku lub budowli). Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,60m, a w przypadku
wykonywania na Scianach fundamentéw izolacji nie mniej niz 0,80m.
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Szerokos$¢ dna wykopdw rozpartych powinna uwzglednia¢ grubosé konstrukcji rozparcia oraz przestrzen
swobodng miedzy rozparciem i gabarytem elementéw uktadanych w wykopie. Przestrzen ta powinna wynosic, co
najmniej w przypadku fundamentéw po 50cm z kazdej strony.

Na czas prowadzenia robot ziemnych i budowlanych nalezy zapewnic¢ prawidtowe odwodnienie wykopu.
Wymiary wykopdw w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig + 10cm, z uwzglednieniem zalecen podanych
powyzej.

Przy wykonywaniu robot ziemnych recznie nalezy uzywac wtasciwych i znajdujacych sie w dobrym stanie
narzedzi. Pozostawi¢ pas terenu, co najmniej 0,5m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym niedozwolone jest
urzgdzenie wszelkich sktadowisk i drog komunikacyjnych

Srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawiaé, co najmniej 20m od krawedzi wykopu.
Sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkow atmosferycznych (deszcz, Snieg) stan skarp nasypow i wykopow.

Przy wykonywaniu robdt sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu
wykonania robét, nalezy zachowaé wymagania dodatkowe. Gtebokos$¢ odspajanej jednocze$nie warstwy gruntu,
nachylenie skarpy wykopu powinny by¢ dostosowane do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki.

Robotnikom nie wolno przebywaé w zasiegu pracy maszyn. Nalezy wyznaczy¢é w terenie strefe
niebezpieczng dostosowang do uzywanego sprzetu do wykonania wykopu.

Wywdz ziemi na tymczasowy odktad odbywac sie bedzie w obrebie placu budowy.

Dokumentacja geotechniczna powinna by¢ skontrolowana w miejscu posadowienia obiektu lub
wykonywania budowli w celu ustalenia rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych, nosnosci gruntu
i parametréw geotechnicznych w momencie rozpoczynania budowy. Badania te powinny by¢é wykonane
bezposrednio przed rozpoczeciem robét ziemnych i powtarzane w miare potrzeby w trakcie ich trwania. Wyniki
badan kontrolnych wraz ze szkicami i podjetymi decyzjami nalezy zataczy¢ do dokumentacji powykonawcze;j.

5.2.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia do czynnosci okreslonych w
dokumentacji projektowe;j.

Humus nalezy zdejmowac¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjgtkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robét, wzglednie moze
stanowic¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna grubos¢ warstwy humusu), nalezy dodatkowo stosowac
reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb
jego wykorzystania na budowie) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana
przez Kierownika robot, wedtug faktycznego stanu wystepowania.

Zdjety humus nalezy sktadowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez
pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé¢ humusu w czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby unikng¢
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.2.3. Niwelacja terenu

Nalezy wyréwnac teren dziatki, zgodnie z planem wysokosciowym projektu budowlano-wykonawczego.
Pomiary wysokosciowe wykonywac za pomocg specjalistycznego sprzetu (niwelatory, teodolity, faty niwelacyjne).
Nadmiar gruntu nalezy wywiez¢ z budowy.

5.2.4. Wywoz gruntu

Nadmiar wydobytego gruntu z wykopu oraz grunt z niwelacji terenu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania

powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 6
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1.

7.2.

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST —0 punkt 7
Obmiar robot w zakresie robét ziemnych

reczne usuniecie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) 0 gr. do 15CM .....eeiiviiiiieeiiie e e m

pomiary przy wykopach fundamentowych w terenie pagdrkowatym ...........ccccccveieeciiieeeciiieeeecieee et m’
pomiary przy wykopach fundamentowych w terenie rowninnym (przy pogtebianiu podtogi na gruncie) ..... m’
roboty ziemne z przewozem gruntu taczkami na odlegto$¢ do 10m........cccccuieeeeiiiiiccie e m?
wykopy liniowe wykonywane odcinkowo przy $cianach fundamentowych...........c.ccoccoiiiiiiiiiiiiiccie e, m’
wykopy jamiste (pogtebienie Podtogi NA BrUNCIE) ......ccvieciieiiieceeceece e e m’
wykopy jamiste pod fundament KOMINOW ...........coeeciiiiieiiiee ettt e e e eara e e e eare e e e tre e e eeneaeeeennnes m?
wykopy jamiste pod fundament wejscia BIOWNEEO.........ccuviiieciiii i e m’
wykopy jamiste pod fundament schoddw do zaplecza KUChNi........c..ooeeiiiiieiier e, m>
wykopy jamiste pod fundament SChodOW dO PIWNICY ....c.uuveeiiiiieeeiiie e e e e m?
wykopy jamiste pod fundament schoddw przy sali gIMNastyCzZNe] .......ccccueieeeiiiiiiiiieeeciee e m’
zatadunek i wywdz materiatéw odpadowych (gruntu) na sktadowisko Wykonawcy i utylizacja .................... m’
wykonanie warstwy pospotki pod fund. schodéw do zaplecza kuchni i przy sali gimn. ......cccccoeeviieeennenennee. m?

wykonanie warstwy mieszanki zwirowo — piaskowe] pod fund. sch. do zaplecza kuchni i przy sali gimn. .....m
wypetnienie przestrzeni fundamentéw pospodtka,

zasypanie wykopow jamistych o Scianach pionowych pospotkg........cooecvveiiiiieiciec e m
zageszczenie nasypow zageszczarkami w gruntach Kat.lll........c.c.oooouviiieiiiii e m’
WYWOZ i Utylizacja NAadmiaru SIrUNTU ......eii et e et e e e et e e e e e e et e e e eenteeeesnsaeeeensseaesnnseeesansens m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z punktem 8. specyfikacji technicznej ST - 0.
Roboty powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, przy

wspotudziale komisji wyznaczonej przez Zamawiajgcego. Odbidor powinien byé przeprowadzony w czasie

umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robaét.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z punktem 9 specyfikacji technicznej ST - 0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz.401 z 2003r.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U nr 180 p0z.1860 z 2004 r.).

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (DZ. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016) - wraz z pozniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U.2003 nr 120 poz.
1126)

Ustawa z dnia 13 wrzes$nia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzagdku w gminach (Dz.U.1996 nr 132 poz. 622)
- wraz z pozniejszymi zmianami.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania Ogdlne.

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
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Wykonawca:
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ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.3 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

CPV 45200000-9
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

CPV 45260000-7
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CPV 45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST —1.2.3 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét z
betonu niekonstrukcyjnego zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizac;ji i
przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robaot.
1.2.2. Zakres robét
= wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod fundamentami,
=  wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod ptyte biegowa,
= wykonanie warstwy odcinajgcej zageszczanej mechanicznie w podtodze na gruncie,
= wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod podtoge na gruncie,
= wykonanie poduszek betonowych pod naproza stalowe z betonu C12/15,
= wykonanie uzupetnienia kanatéw w $cianach z betonu C25/30,
= wykonanie korkdw styropianowych.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST - 2.01
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):
Grupa CPV 45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Klasa CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
Podobne roboty specjalistyczne
Kategoria CPV 45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia
1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1

2.2. Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt. 2.2

2.3. Stosowane materiaty

=  Beton C8/10, C12/15, C25/30.

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego wymagania

Nalezy stosowac kruszywo naturalne (zwiry, piaski, pospdtki) spetniajagce wymagania normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu.

19



ARCHITEKT studio projektowe

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalna
szczelnos$¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Wfasnosci kruszyw powinny byc
okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z PN-B-06714 Kruszywa mineralne.
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania szczegétowe okreslone w ponizszej tabeli:

L.p. Wiasciwosci Wymagania Badania wg normy
Zawartosc pytéw mineralnych ponizej 0,063 mm,
% nie wiecej niz

Zawartosc zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nad kruszywem nie
ciemniejsza od barwy wzorcowej

1 4 PN-B-06714/13

PN-B-06714/12

Zawartosc¢ zanieczyszczen obceych,
3 [awartosc zanieczy Y 0,5 PN-B-06714/12
% nie wiecej niz

Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach w
metodzie bezposredniej, % nie wiecej niz
Nasigkliwos¢ wagowa frakcji wiekszych od 2 mm,
% nie wiecej niz

6 [Zawartosc¢ ziaren nieforemnych, % nie wiecej niz 30 PN-B-06714/7
Zawartosc zwigzkdw siarki w przeliczeniu na SO;,
% nie wiecej niz

10 PN-B-06714/19

5 PN-B-06714/18

1 PN-B-06714/28

Kruszywa powinny pochodzi¢ ze zrodet wczesniej akceptowanych przez Zamawiajgcego. Kruszywa nalezy
gromadzi¢ na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji kruszyw,

= Woda do zapraw i betondéw wolna od zanieczyszczen; mozna uzy¢ kazdg wode zdatng do picia;
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia. Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania podtoza
stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

=  Piasek sortowany do nawierzchni drogowych.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci: nie zawieraé
domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiardw tj. piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.
Piasek srednio lub gruboziarnisty stosowany na warstwe odsgczajgcg powinien spetnia¢c wymagania normy
BN-87/6774-04 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek nalezy sktadowaé w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi kruszywami. Podioze w miejscu
sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione,

=  Cement portlandzki CEM Il 32,5 z dodatkami dostarczony luzem lub w workach. Cement do betondw i
zapraw powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002 "Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i
kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku". Cement powinien by¢ sypki, bez zawartosci
grudek, Czas przechowywania cementu nie moze by¢ dtuzszy od 3 miesiecy.

=  Ciasto wapienne (wapno gaszone),

=  Masa bitumiczna,

=  Drewno opafowe,

=  Deskiiglaste obrzynane, gr. 28-45 mm, kl. Ill,

= Gwozdzie budowlane okragte ocynkowane,

= Zaprawa cementowa M-7, M-12,

= Ksztattowniki ze stali nierdzewnej,

= Inny materiat konieczny do wykonania robdét z betonu niekonstrukcyjnego wg projektu budowlano-

wykonawczego.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3.
3.2. Sprzet do robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt z betonu niekonstrukcyjnego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
=  Pompa do betonu;
=  Samochdd mieszajacy do betonu;
=  Walec statyczny samojezdny;
=  czerpaki do zapraw;
= pion;
= poziomica;
=  waz wodny;
=  warstwomierz;
= taczki;
=  samochdd dostawczy
=  oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania roboét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4.
4.2. Transport betonu

Srodkiem transportu sprzetu jest samochdéd z mieszalnikiem, samowytadowczy, skrzyniowy, wzglednie inny,
gwarantujacy bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5.
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Wykonanie podtoza z chudego betonu

Podtoze pod warstwe chudego betonu powinno by¢ wyréwnane i oczyszczone. Na tak przygotowane
podtoze nalezy utozyé warstwe chudego betonu C8/10 gr.10cm (pod fundamentami) i 15cm (podtoga na gruncie).
Zapobiega on ,ucieczce” zaczynu cementowego w trakcie betonowania oraz utatwia roztozenie zbrojenia. Beton
nalezy zagesci¢, a powierzchnie gérng warstwy betonu $ciggnac tatg wyréwnawcza.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.
7.2. Obmiar robot w zakresie roboét z betonu niekonstrukcyjnego

. wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod fundamentami........ccccceeveeeeeenieeceeeniveesnneenne, m

. wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod ptyte bieGOWG .....ccovveeveiiiveeeieeereeeree e, m’
. wykonanie warstwy odcinajgcej zageszczanej mechanicznie w podtodze na gruncie .........cccceeeeveeeeevvee e, m’
. wykonanie podktadu betonowego z betonu klasy C8/10 pod podtoge na gruncie........ccceccveevveeeveenveennneenne. m?
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. wykonanie poduszek betonowych pod naproza stalowe z betonu C12/15 .......ccccveeeeieeieeneececee e m
. wykonanie uzupetnienia kanatéw w $cianach z betonu C25/30.......c..cocvieiiiecieeecieeeee e m?
. wykonanie KOrkOW StYrOpIaNOWYCH ........oooiuiiieiee et e et e e et e e e e et e e e e rae e e eabaeeeenareeeenes szt.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

= PN-88/B-30000/ Az1:1996 Cement portlandzki ( Zmiana A1)

=  PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci
i ocena zgodnosci.

=  PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze.
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Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.4 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1.

Nazwa zamowienia

Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.

Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.

1.2,

Przedmiot i zakres robét budowlanych

1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét z

betonu konstrukcyjnego zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i

przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.

Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych

w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie wszystkich robaot.
1.2.2. Zakres robét

1.3.

1.4.

1.5.

Roboty z betonu konstrukcyjnego:
stemplowanie stropdw,

betonowanie podbicia istniejgcych fundamentéw - wykonywane odcinkami z betonu klasy C25/30,

betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami do zaplecza kuchni,

betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami przy sali gimnastycznej,

betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami do piwnicy,
betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami wewn. w piwnicy,
betonowanie schodéw zelbetowych ptytowych — schody do zaplecza kuchni;
betonowanie schodow zelbetowych ptytowych — schody przy sali gimnastycznej;
betonowanie schodéw zelbetowych ptytowych — schody do piwnicy;
betonowanie schodéw zelbetowych ptytowych — schody wewn. w piwnicy,
betonowanie zelbetowych scian oporowych przy schodach do piwnicy,
betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowej — zejscie do piwnicy,
betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowej — winda,
betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowej — wejscie gtdéwne,
betonowanie zelbetowej ptyty podtogowej w wejsciu gtéwnym,
betonowanie zelbetowej ptyty nad kanatem w natryskach,
betonowanie zelbetowych belek, podciggow,
betonowanie zelbetowych wiencéw,
betonowanie zelbetowych stropéw — uzupetnienia w stropach i stropodachu,
betonowanie zelbetowych stropéw — stropodach nad wejsciem gtéwnym, szyb windy,
betonowanie zelbetowych rdzeni w $cianach nosnych,
betonowanie zelbetowych taw,
Montaz stropu gesto-zebrowego, belkowo-pustakowego — uzupetnienia w stropach
— Montaz systemowego stropu wraz z rozstawieniem podpér montazowych,
—  Przygotowanie otwordw w stopie,
— Betonowanie stropu,
Wykonanie betowych nakryw kominowych gr.7 cm.
Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i roboét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST-1.2.1
Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4
Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdélnego Stownika Zamoéwien
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Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg

w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robot (kody CPV):

Grupa CPV 45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
Podobne roboty specjalistyczne

Kategoria CPV 45262300-4 Betonowanie

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze specyfikacja techniczng ST - 0.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1.

2.2.

2.3.

Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.1
Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.2
Przechowywanie sktadowych elementéw stropu systemowe belkowo-pustakowego:
—  belki ustawi¢ na utwardzonym podtozu, po 10 w jednej warstwie z przektadkami w jednej linii;
— pustaki sktadowac w szczelnie ofoliowanych paletach; folie zdjg¢ tuz przed montazem, aby nie narazac
wypetnien na dziatanie ztych warunkéw atmosferycznych.
Stosowane materiaty
Beton C20/25, C25/30
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego wymagania:

Nalezy stosowac kruszywo naturalne (zwiry, piaski, pospdtki) spetniajagce wymagania normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalng
szczelnos$¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Wfasnosci kruszyw powinny byc
okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z PN-B-06714 Kruszywa mineralne.
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania szczegétowe okreslone w ponizszej tabeli:

L.p. Witasciwosci Wymagania Badania wg normy

Zawartos¢ pytéw mineralnych ponizej 0,063
1 L 4 PN-B-06714/13
mm, % nie wiecej niz

Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nad kruszywem nie
2 N | PN-B-06714/12
ciemniejsza od barwy wzorcowe;j

Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych,
3 o 0,5 PN-B-06714/12
% nie wiecej niz

Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach w
4 ) ) . R 10 PN-B-06714/19
metodzie bezposredniej, % nie wiecej niz

Nasigkliwos¢ wagowa frakcji wiekszych od 2
5 o 5 PN-B-06714/18
mm, % nie wiecej niz

6 [Zawartosc ziaren nieforemnych, % nie wiecej niz 30 PN-B-06714/7

Zawartosc zwigzkow siarki w przeliczeniu na
7 oo 1 PN-B-06714/28
SO3, % nie wiecej niz

Kruszywa powinny pochodzi¢ ze zrédet wczesniej akceptowanych przez Zamawiajgcego. Kruszywa nalezy
gromadzi¢ na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji kruszyw.

Woda do zapraw i betondw wolna od zanieczyszczen; mozna uzy¢ kazda wode zdatng do picia;
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.
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3.

3.1.

3.2

Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania podtoza stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom

normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Cement portlandzki CEM Il 32,5 z dodatkami dostarczony luzem lub w workach. Cement do betondw i

zapraw powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002 "Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i

kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku".

Cement powinien by¢ sypki, bez zawartosci grudek, Czas przechowywania cementu nie moze by¢ dtuzszy od

3 miesiecy;

Piasek zwykty, uziarnienie 0,5 —-2,0 mm;

Strop gestozebrowy ceramiczno-zelbetowy:

— nosne belki ceramiczno-zelbetowe — wys.17,5 cm, szer.16,0 cm, o modularnym rozstawie 50 cm,
warstwa nadbetonu klasy C20/25

— pustak ceramiczny stropowy 250/400/190, z mozliwos$cig dociecia na budowie
systemowe pustaki zwirobetonowe o wysokosci 19 cm, spetniajgce wymagania normy PN-B-19504, z
mozliwoscig dociecia na budowie;

— warstwa nadbetonu gr.4 cm

Drewno okraggte gote na stemple budowlane;

Deski iglaste obrzynane 19-25mm kl. llI;

Deski iglaste obrzynane 28-45mm kl. 111;

Drut stalowy, okragty, miekki fi 0,5-0,8mm;

Gwozdzie budowlane, okragte, ocynkowane;

Stalowe podpory montazowe — teleskopowe;

Inny materiat konieczny do wykonania robdt z betonu konstrukcyjnego wg projektu budowlano-

wykonawczego.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 pt. 3

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt z betonu niekonstrukcyjnego powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Pompa do betonu;

Samochdd mieszajacy do betonu;

Walec statyczny samojezdny;

czerpaki do zapraw;

pion;

poziomica;

waz wodny;

warstwomierz;

taczki;

samochdd dostawczy;

kielnia,

czerpaki do zapraw;

mtotek murarski;

mtotek ciesielski;

fata;

szczotki do nanoszenia srodka antyadhezyjnego;
rusztowanie;

wibrator do zageszczenia mieszanki betonowej;
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= zuraw samochodowy;
= oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania roboét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4
4.2. Transport betonu

Srodkiem transportu sprzetu jest samochdéd z mieszalnikiem, samowytadowczy, skrzyniowy, wzglednie inny,
gwarantujacy bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 5
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Wykonanie podbicia betonowego i podkiadu betonowego

Podtoze pod warstwe betonu powinno by¢ wyréwnane i oczyszczone. Na tak przygotowane podtoze nalezy utozyc
warstwe betonu C25/30 pod istniejgcymi fundamentami $cian przy ptycie windy. Warstwe podbicia dostosowa¢ poziomowi
posadowienia projektowanej ptyty fundamentowej windy.

5.2.2. Wykonanie deskowan

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkdéw atmosferycznych,
ani na skutek zetkniecia sie z mieszanka betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z
desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C18. Deski grubosci nie mniejszej niz 18mm i szerokosci nie wiekszej niz
18cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pidro i wpust. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z
tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania. Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na
elementy tworzgce fakture scian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementow
konstrukcji. Przed przystagpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od
wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.3. Uktadanie stropow gestozebrowych
UWAGA! Przed wykonaniem robét, wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.

Monolityczne konstrukcje zelbetowe powinny by¢ wykonane w catosci zgodnie z dokumentacja
projektowa. Nalezy przestrzegac stosowania Srednic pretéw zbrojeniowych, sposobu tgczenia oraz normowe;j
grubosci otulenia wktadek. Systemowe deskowania drewniane lub stalowe powinny by¢é wykonane w taki sposdb,
by mogty przenosi¢ rowniez obcigzenia dynamiczne wynikte z mechanicznego zageszczania mieszanki betonowe;.
Deskowania winny by¢ szczelne i zabezpieczone przed wyciekaniem mieszanki betonowej oraz powleczone
$rodkiem antyadhezyjnym.

Podpory montazowe

Podpory montazowe ustawia sie na stabilnym podtozu, w réwnych odstepach. Podpora montazowa
powinna sktadac sie z podwaliny (np. deski o grubosci dwdch cali), stempla stalowego z regulacjg wysokosci lub
stempla drewnianego oraz belek podporowych systemowych lub z krawedziakéw (np. o przekroju 100x120 mm).
Zaleca sie stosowanie regulowanych podpér stalowych z wtasnymi rozporami stabilizujgcymi ich pozycje. Podpory
montazowe ustawia sie prostopadle do belek stropowych, wzdtuz ich osi, w rozstawie nie wiekszym niz 1,8 m. Belki
podporowe nalezy podpieraé (stemplowac) w kierunku prostopadtym do osi belek stropowych, w rozstawie co 1,5
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m. Ponadto zaleca sie ustawienie dodatkowo skrajnych podpdér montazowych bezposrednio przy licu Sciany
(podporze statej).
Uktadanie belek i pustakéw stropowych

Belki stropowe uktada sie na podporach statych ($cianach lub podciggach) na warstwie zaprawy cementowej M10
o grubosci min. 20 mm, zalecana dtugos¢ oparcia belek wynosi 125 mm. Podczas montazu belek stropowych moze
zaistnie¢ sytuacja, w ktorej odlegtos¢ miedzy belkg a $ciang bedzie mniejsza od szerokosci modularnej pustaka. W
takim przypadku przerwe pomiedzy skrajng belkg a licem Sciany (wienca) wypetni¢ uktadajac przyciete pustaki
stropowe. W przypadku przycinania pustakdéw stropowych maksymalna odlegtos¢ osi

skrajnej belki stropowej od lica $ciany powinna zapewnia¢ minimalng gtebokos$¢ oparcia pustaka stropowego na
Scianie, tj. 25 mm. Ta maksymalna odlegtos¢ wynosi 375 mm dla stropu o rozstawie osiowym 500 mm.

Przy ukftadaniu pustakéw stropowych nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na maksymalng gtebokos¢ oparcia pustakow
na Scianie, tj. aby mozliwe byto prawidtowe wykonanie wienca zelbetowego zgodnie z projektem. Rozstaw belek
sprawdza sie poprzez utozenie po jednym pustaku miedzy nimi przy kazdym koncu belki. Po utozeniu skrajnych
rzedow pustakow wypetnia sie nimi cate pole stropowe. Czotowe powierzchnie pustakéw skrajnych przylegajacych
do wiencow, podciggdw i zeber rozdzielczych zaleca sie zadeklowacé przed ich utozeniem.

Po utozeniu belek stropowych kontroluje sie ich poziome utozenie badz w przypadku belek o wiekszych
dtugosciach dostosowanie do poziomdéw odpowiadajacych odwrotnej strzatce ugiecia (,,wypietrzenie”). Obliczona
warto$¢ wypietrzenia jest maksymalnym wypietrzeniem dla belek w Srodkowej czesci stropu (pasmo srodkowe o
szerokos$ci rownej okoto 1/3 szerokosci stropu). Belek skrajnych (sgsiadujgcych z wiericem stropowym) nie nalezy
wypietrza¢ — pozostajg one w poziomie wienca.

Pozostatym belkom nadawac nalezy odpowiednio posrednie wartosci wypietrzenia. Wypietrzenie belek to
czynnos¢ prosta i konieczna, gwarantujgca uzyskanie nosnosci stropu zgodnej z podang przez producenta.
Ogranicza ono rowniez ugiecie stropu, ktdére powstanie podczas jego eksploatacji. Daje to w rezultacie efekt
ptaskiego sufitu

Betonowanie stropu

Po sprawdzeniu poprawnosci:

= rozmieszczenia podpdr montazowych,

= utozenia belek i pustakdw stropowych,

= wypoziomowania belek stropowych bgdz nadania im odwrotnej strzatki ugiecia,

= zmontowania zbrojenia wiencow, zeber rozdzielczych, zbrojenia podporowego, zbrojenia przy otworach w

stropie itp., oraz po:

= usunieciu zanieczyszczen (lisci, trocin itp.),

= zwilzeniu (zmoczeniu) elementdw stropowych, mozna przystgpi¢ do betonowania stropu.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na doktadne wypetnienie mieszankg betonowg wszystkich elementéw stropu
(belki, zebra, wience). Jezeli beton podawany jest za pomocg pompy, to nalezy go rozprowadzi¢ rownomiernie po
powierzchni, nie dopuszczajgc do miejscowego gromadzenia. Jezeli beton dostarczany jest w taczkach, transport
po stropie powinien odbywa¢ sie po sztywnych pomostach wykonanych z desek grubosci co najmniej 1,5 cala.
Podczas wszystkich robét montazowych na stropie, czyli przy uktadaniu pustakéw, pracach zwigzanych z
wykonaniem zbrojenia wienca i zeber rozdzielczych oraz przy betonowaniu stropu ze wzgleddw bezpieczenstwa,
nalezy korzysta¢ z pomostow roboczych, ktore bardziej rGwnomiernie roztozg obcigzenia. Wykonuje sie je z desek,
ktorych grubos¢ powinna wynosi¢ przynajmniej 1,5 cala. Deski rozktada sie prostopadle do kierunku utozenia belek
nosnych, w kilku miejscach na catej szerokosci stropu.
Uwaga! Nie nalezy stawac na pustakach stropowych lub obcigza¢ ich punktowo.

Grubos¢ warstwy nadbetonu nalezy kontrolowaé za pomocg sondy lub ryg (listew, rur) umozliwiajgcych
,Scigganie” nadmiaru betonu i uzyskanie grubosci warstwy podanej przez producenta.
W trakcie betonowania nalezy pobra¢ prébki betonu i kontrolowac jego jakos¢ wg PN-EN 206-1 ,,Beton — Czesc¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢”. Do betonowania stropu stosuje sie beton klasy nie nizszej niz
C20/25.
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Pielegnacja stropu
Po zakonczeniu betonowania strop nalezy pielegnowad, szczegdlnie w okresie podwyzszonych lub

obnizonych temperatur powietrza.
Pielegnacja stropu polega na:

= zwilzaniu wodg powierzchni betonu w podwyzszonych temperaturach,

= ostanianiu powierzchni betonu, np. matami, w obnizonych temperaturach.
5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z

projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny.
Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej:

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
= wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
= wykonanie zbrojenia,
= przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,
= wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
= prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementdw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,
= gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio, przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkdw rdzy. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢
powleczone $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ wodg. Powierzchnie uprzednio
utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w konstrukcje
monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.

Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

Wymagania ogélne dotyczgce uktadania mieszanki betonowej:

W przypadku ukfadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci nalezy stosowaé rynny, rury
teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty
zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem
jej utozenia bez rozwarstwienia.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogdlnych:

= w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,

= szybkos¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowa powinny byé¢ okreslone wytrzymatoscia i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie Swiezo utozonej mieszanki,

= w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

= w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed wodga
opadowg; w przypadku gdy na sSwiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody
powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungg,

= w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne.

= Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w
ktorym powinny by¢ podane:

= data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

= wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,
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= daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
wyniki i terminy badan,
= temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.
Zageszczenie betonu:
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

Reczne zageszczanie moze byc¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub,
gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréow pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza niz
1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie
powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien
by¢ zagtebiony na 5 — 10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10 — 20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie
powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie — 12
cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratoréw
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratoréw powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

Zakres i sposdb stosowania wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju
konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej, itp.

Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:
= wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej;

wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych i

konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku

0,8 m ; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz

zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2 - 0,8 m,

= wibratory powierzchniowe nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy,
stropéw, ptyt, itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sgsiednich stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm; grubos$¢ warstwy betonu zageszczonego
wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz: 25 cm w konstrukcjach zbrojonych
pojedynczo, 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwadijnie,

= wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega

uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton

wytrzymatosci co najmniej 2MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocg sztychowania kazdej utozonej

warstwy pretami stalowymi w taki sposdb, aby kornce pretéw wchodzity na gtebokos$¢ 5+10cm w warstwe

poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.
Przerwy w betonowaniu:

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu
w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowad
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta w kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowania do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym
przez:
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= usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
= obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyisze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odbywaé pdzniej niz
w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznieciem.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni swiezego betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢
zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgcji.
Pielegnacja betonu
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251).
Warunki dojrzewania swiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczgtkowym okresie twardnienia
powinny:
= zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno - wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego
tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,
= uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
= chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajgcymi jego jakos¢ w
konstrukcji.
W okresie pielegnacji betonu nalezy:
= chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a
szczegblnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w
dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkow klimatycznych,
= utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:
— 7 dni— przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
— 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,
= polewaé wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,
= przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzierl i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
= przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,
Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane s$rodkami
btonotwdrczymi zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody.
Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien by¢ chroniony
przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronne;j
lub w inny rownorzedny sposéb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.
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5.2.5. Wykonanie wylewki betonowej zbrojonej siatka

Wylewki betonowe nalezy oddylatowa¢ w odniesieniu do petli ogrzewanej podtogi , w polach nie wiekszych
niz 6x6m.

W celu eliminacji peknie¢ na skutek naprezen skurczowych stosujemy zbrojenie wylewki z siatki stalowej
(zgodnie z SST —1.2.5).

Przygotowang zaprawe nalezy uktadaé warstwg o odpowiedniej grubosci. Wykonany podktad powinien
miec¢ réwng powierzchnie, tworzgcga ptaszczyzne poziomg lub pochylong zgodnie z wymaganym spadkiem.

Zaprawe najczesciej uktada sie pasami pomiedzy prowadnicami (listwami lub rurkami) wyznaczajacymi
wymagang grubos$¢ jastrychu. Elementy te powinny by rozmieszczone, co ok. 100 cm i wypoziomowane. Po
wstepnym wyréwnaniu, powierzchnie podktadu zaciera sie odpowiednig paca. Elementy wyznaczajgce grubosé
wylewki przesuwa sie w trakcie wykonywania podktadu lub usuwa sie uzupetniajgc bruzdy.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacja techniczng ST - 0
7.2. Obmiar robot w zakresie robot z betonu konstrukcyjnego

= STEMPIOWANIE STFOPOW ..vevieiiieciieeitiee sttt e st e e e st e e st e sae e st eeesaaeesbteassteessseessaeessseesseeessaensaeenseeensseesseansneenses m’
. betonowanie podbicia istniejgcych fundamentéw - wykonywane odcinkami z betonu klasy C25/30 .......... m’
. betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami do zaplecza kuchni........ccccccevevineennnenn. m?
. betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami przy sali gimnastycznej..........cccceeennee.. m’
. betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami do piwNicy .......cccccevvviiieeecir e, m’
. betonowanie $cian zelbetowych fundamentowych pod schodami wewn. W PiWNICy .......cccceeeevveeevcieeeenneenn. m?
. betonowanie schodow zelbetowych ptytowych — schody do zaplecza kuchni ........ccccoeieiiiiiiiiiiiciieee. m’®
. betonowanie schodow zelbetowych ptytowych — schody przy sali gimnastycznej.......cccoccvveeeecveeevcieeeecnneenn. m’
. betonowanie schodow zelbetowych ptytowych — schody do PIWNICY ......cccuvieeecciiiiccieee e m?
. betonowanie schodow zelbetowych ptytowych — schody wewn. W piwniCy .........ccoecivieieiiiieeecciee e m’®
. betonowanie zelbetowych $cian oporowych przy schodach do piwnicy .......cceeeciviivciiie e m’
. betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowej — zejscie do PIWNICY ......ccocvieeeeiiiieciieee e m?
. betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowe] — Winda .........ocooiiiiiiiiiieice e m’
. betonowanie ptyty fundamentowej zelbetowej — wejScie SIOWNE ........eeviveiieieciii e m’
. betonowanie zelbetowej ptyty podtogowej w Wejsciu StOWNYM ......cocuviiiiiiiiiicee e m?
. betonowanie zelbetowej ptyty nad kanatem w natryskach ..., m’
. betonowanie zelbetowych belek, POACIGEOW ....ccoeuviiiiiiiiee e e et eree e e s nreee s m’
. betonowanie ZeIDEtOWYCN WIBNCOW ..........ueiiiiiiiecee et eee et e e e s s aae e e et e e e e tr e e e ennaaeesnreeean m?
. betonowanie zelbetowych stropéw — uzupetnienia w stropach i stropodachu .........ccccooeevieieeiiiiiiciineeneee. m’
. betonowanie zelbetowych stropéw — stropodach nad wejsciem gtéwnym, szyb windy ........ccccceveveiveeenneenn. m’
. betonowanie zelbetowych rdzeni w $cianach NOSNYCH .......ccuviiiiiiii e m?
. betonowanie ZEIDEtOWYCH FaW ..........eeieee e e e e et e e e e e et it e e e e e e e e anraaeeas m’
. Montaz stropu gesto-zebrowego, belkowo-pustakowego — uzupetnienia w stropach

— Montaz systemowego stropu wraz z rozstawieniem podpor montazowych.........ccccceeeeecieeevcieeecsnenn. m’

—  PrzygotoOWanie OtWOIOW W STOPIE.......eiiiiiiieeeiiieeeeiiieeeeieeeeeiteeeeeateeeeeteeeeesaeeeeeaseeeeesseeeeesseeeeassaeeeansenans szt

= BELONOWANIE STFOPU ..eiuiiiiiiiiiiieeiteesitt ettt ettt ettt e s e e sbe e e sat e e bt e e sat e e bt e e sbte e beeesaeeebteenseeebeeenaeeennes m’
. Wykonanie betowych nakryw KOmMiNOWYCH 8.7 CM ....ciieiiii ettt e e e e m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 8.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

=  PN-88/B-30000/ Az1:1996 Cement portlandzki ( Zmiana A1)

=  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Czes$¢ | Roboty ogdlnobudowlane
ITB wydanie Ill.

=  PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

=  PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

= PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja préobek do badan o
wytrzymatosciowych.

=  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

=  PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania prébek

= cementu.

= PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw
powszechnego uzytku.

= PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2. Ocena zgodnosci.

=  PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

=  PN-89/B-06714.01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.

=  PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu

= ziarnowego. Metoda przesiewania.

=  PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren -
Wskaznik ksztattu.

=  PN-EN 480-1-12:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

=  PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

=  PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

=  PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

= PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

=  PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.

=  PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

=  PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.

=  PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czesc¢ 1 : Klasyfikacja.

=  PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 2 : Terminologia.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.5 ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH | ROBOTY METALOWE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia

Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.

Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét z

zbrojarskich konstrukcji zelbetowych i robdt metalowych zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu:

,Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczgcej sie przy ul. Mazurskiej 6

w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
Roboty zbrojeniowe konstrukcji zelbetowych i robot metalowych:
SCHODY
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #10 mm — schody do kuchni;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16 mm oraz #10 mm — schody przy sali gimn;
=  przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 6, #10 mm — schody do piwnicy i mur oporowy;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16, #10, #12 mm — schody wew. w piwnicy;
SZYB WINDY
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 06 mm oraz #12 mm — ptyta fundamentowa windy;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16 mm oraz #12 mm — rdzenie;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 110 mm — ptyta stropowa;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — wience;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16 mm oraz #12 mm — nadproza;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 06 mm oraz #12 mm — belki;
WEJSCIE GROWNE
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — ptyta fundamentowa;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [110 mm - ptyta podtogowa;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw (16 mm oraz #12 mm — rdzenie;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #6, 12, 16, 20 mm — belki;
=  przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 06 mm oraz # 12 mm — wience;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw #10 mm — ptyta stropowa;
UZUPEENIENIE STROPU POD MONTAZ KLAPY DYMOWE)J
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [J6 mm oraz #8 mm — ptyta stropowa;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — wience;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — belki;
UZUPEENIENIE STROPU PRZY WINDZIE
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — wience;
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — belki;
PRETY WKLEJANE
= wiercenie otwordw fi 16 cm, gt. 35 pod prety wklejane;
= zbrojenie pretami # 12mm;
= oczyszczenie i przedmuchanie otwordw sprezonym powietrzem;
= zakup, dostarczenie i wykonanie kotwy chemicznej;
= zakup, dostarczenie i wykonanie kotwy chemicznej kompletnej;
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PODLOGA NA GRUNCIE

= wykonanie posadzki cementowej ze zbrojong siatka stalowg [J 6mm;
PLYTA NAD KANALEM W NATRYSKACH

= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw #10 mm — ptyta podtogowa;
NADPROZA STALOWE | PODCIAGI

= wykonanie podstemplowania zagrozonych nadprozy;

= zakup i dostarczenie elementéw stalowych;

=  montaz stalowych belek;

= zbrojenie siatkg poduszek betonowych pod nadproza stalowe;

= wykonanie warstwy zaprawy pod belkami stalowymi;

=  wypetnienie nadprozy i podciggdw stalowych zaprawa twardoplastyczng;

= uzupetnienie belek, podciggéw i wiericéw betonem C25/30;

= zamocowanie siatki ,,Rabitza” na stopkach belek — stopki nadprozy;

= wypetnianie zaprawg cementowg siatki cieto — ciggnionej na Scianach i stropach;
BELKI | NADPROZA MONOLITYCZNE

= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16, #8, #10, #12, #16 mm;
NAKRYWY KOMINOW

= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw fi 4,5 mm, oczko 10x10cm,
KONSTRUKCJA WSPORCZA PANELI FOTOWOLTAICZNYCH, CENTRALI WENTYLACYJNEJ

= zakup, transport konstrukcji wsporczej;

= czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do 3 stopnia czystosci konstrukcji;

= malowanie elementdw stalowych farbg antykorozyjng podktadows;

= malowanie elementdéw stalowych farbg antykorozyjng wierzchnig;

=  montaz konstrukcji wsporczej;
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST - 2.01
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zamdéwien

Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg

w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45200000-9

Klasa CPV 45260000-7

Kategoria CPV 45262310-7
1.6. Okreslenia podstawowe

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne

Zbrojenie

Zgodnie ze specyfikacja techniczng ST - 0.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.1

2.2. Wymagania ogdlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, sktadowania i kontroli jakosci

materiatéw i wyrobow

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.2

2.3. Stosowane materiaty

=  stal zbrojeniowa B500SP, prety # 8, 10, 12, 16, 20 mm,
=  stal zbrojeniowa RB400, prety @ 6 mm,

= siatka stalowa, zgrzewana [J6 mm, oczko 150x150mm,
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= zgrzewana siatka stalowa fi 4,5 mm, oczko 10x10 cm,

= elektrody do spawania — fi 4 mmm dt. 450 mm;

= drut stalowy miekki;

=  stalowe nadproza,

= drut stalowy miekki fi 0,5-0,8mm,

= kotwa chemiczna - aplikacja systemowej zywicy epoksydowej,

=  kotwa chemiczna M12x250 kl. 5.8 ze stali ocynkowanej,

= S$ruby stalowe z podktadkami i nakretkami M12-14,

= trzpienie stalowe,

= blachy stalowe grube i uniwersalne gr.3-12mm,

= S$rodek do zabezpieczenia antykorozyjnego stali,

= zaprawa montazowa twardoplastyczna,

=  zaprawa cementowa M12,

=  cement 25 z dodatkami,

= sjatka Rabitza,

=  stalowa podkonstrukcja wsporcza

= inny materiat konieczny do wykonania robdt zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg projektu budowlano-
wykonawczego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 pt. 3
3.2. Sprzet do robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét zbrojarskich powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
= pedzle do zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,
= prosciarka do pretéw,
= nozyce do pretéw,
= gietarka do pretow,
=  wiertto diamentowe,
= wyciggarka,
= rusztowanie,
=  wycigg jednomasztowy,
=  samochdd dostawczy,
= oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 4
4.2. Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochéd dostawczy, zuraw samochodowy, wzglednie inny,
gwarantujacy bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 5
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5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane
metodami niepowodujgcymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji. Stal pokrytg
rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieplej wody. Stal nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez malowanie odpowiednim srodkiem.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdow nie powinna przekraczaé 4mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1m. Ciecie przeprowadza
sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. Giecie pretéw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja
projektowg i normg PN-B-03264:2002.

Nalezy zwrécic¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg

tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do
zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen wytwdrczych i montazowych. Montaz zbrojenia z
pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w
deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Dla zachowania wtasciwej otuliny
nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci
rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca
podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretéow powinny by¢ potfaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

—  przy $rednicy pretéw do 12mm o srednicy nie mniejszej niz 1,0mm,

—  przy Srednicy pretéw powyzej 12mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-B-03264:2002.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest nie dopuszczalne.
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-03264:2002. Do zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna
na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
5.2.3. Montaz nadprozy stalowych

Przed wykonaniem nadproza, w miare mozliwosci, odcigzyé strop przez usuniecie sktadowanych
materiatdéw, wyposazenia itd. Przed przystgpieniem do zabudowy nadproza na szerokosci otworu nalezy
podstemplowac strop z obu stron Sciany. Nad projektowanym otworem nalezy wykona¢ pozioma bruzde o
wysokosci projektowanej belki powiekszong dodatkowo o 40-60mm. Bruzde nalezy przemy¢ mleczkiem
cementowym i wstawi¢ w nig belke. Przestrzen pomiedzy gérng potkg belki a murem nalezy szczelnie wypetnic
zaprawag twardoplastyczng oraz wbic kliny stalowe co okoto 50cm (pod belkami nosnymi stropu).

Po wypetnieniu szczelin pomiedzy belkg i murem mozna przystgpi¢ do zatozenia belki z drugiej strony
Sciany. Belki potgczy¢ sSrubami M12 kl.5.8. Nastepnie rozebra¢ mur pod belkami oraz obetonowac cate nadproze.
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6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST - 0
7.2. Obmiar robot w zakresie zbrojenia konstrukcji zelbetowych:

SCHODY
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #10 mm — schody do kuchni .........cccccceecieeieininens t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #10 mm — schody przy sali gimn .........cccccccceevveenns t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16, #10 mm — schody do piwnicy i mur oporowy .........cccccveeennee t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16, #10, #12 mm — schody wWew. W PiWNiCy.......ccceeevevveeeeiireeennnns t
SZYB WINDY
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — ptyta fundamentowa windy.................... t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — rdzenie .......ccoccueeeeeciieeeeciree e eivee e t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw #10 mm — ptyta SErOPOWaE ......eeiieiiiiiiiiieeceee e t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw [16 mm oraz #12 mm — WIi€ACE .......uveivcuveeeeceieeeecieee e t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — Nadproza ........ccceeeecvveeeecereeescveeeeesveeeenns t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw 16 mm oraz #12 mm —belki......cccoceieeiiiiieiii e, t
WEJSCIE GROWNE
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #12 mm — ptyta fundamentowa...........cccceeeevveennes t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw #10 mm — ptyta podtogoWa........cccuveiiiiiiiieiiiiiceeee e, t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw [16 mm oraz #12 mm — rdzenie ......cceevcuveeeecveeeeeiee e eiee e t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #6, 12, 16, 20 mm —belki.......cccceeeeevieiiciieeciieens t
= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw 16 mm oraz # 12 mm — WIi€NCE .......ecevuieeieciiieeeeieee et t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw #10 mm — ptyta STrOPOWa .....vveeeeiiii e t
UZUPEENIENIE STROPU POD MONTAZ KLAPY DYMOWE)
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw [16 mm oraz #8 mm — ptyta StropoWa ........cc.eeeeeieeeeciiieececiieeeenns t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw [16 mm oraz #12 mm — WIi€ACE .......evvivueeeeecieeeeceee e eee s t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16 mm oraz #12 mm — belki......ccccoveviviieeiccii e t
UZUPELNIENIE STROPU PRZY WINDZIE
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw [16 mm oraz #12 mm — WIi€ACE .......eeevvuieeeecieeeecieee e eiee e t
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretéw 16 mm oraz #12 mm — belki......ccccoevevieeiccii e t
PRETY WKLEJANE
. wiercenie otworow fi 16 cm, gt. 35 pod prety WKIEJANEe........cooviii i cm
. b o] fo [ VIl oY =] = La o LI 200 7 o T o APPSR t
. oczyszczenie i przedmuchanie otwordw Sprezonym POWIETIZEM .......cccuviiieciiee e e ceeee et szt.
. zakup, dostarczenie i wykonanie kotwy CheMICZNE] ....ccccuvveieciiiiiiie e kpl.
. zakup, dostarczenie i wykonanie kotwy chemicznej kompletne].......cccuvveeeieieiiiiee e kpl.
PODLOGA NA GRUNCIE
. wykonanie posadzki cementowej ze zbrojong siatkg stalowg fi 6MM .......coovceiiiiiiieicc m’
PLYTA NAD KANALEM W NATRYSKACH
. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw #10 mm — ptyta podtogowWa........ccuevieiiiiiiciiiiiceee e, t
NADPROZA STALOWE | PODCIAGI
. wykonanie podstemplowania zagroZonych NAdProzZy .........ceecueeeiiiiieeeeiiieeeeiee e e e e ere e e et e e e etae e e snaeas szt.
. zakup i dostarczenie elementOw StAIOWYCH .........ooo it ettt e kg
. [aToT a1 = PR =110 1V TAY ol T8 o Y=Y 1SRRI m
. zbrojenie siatkg poduszek betonowych pod Nadproza staloWe ..........coccueveiiiiiieeciiii e t
. wykonanie warstwy zaprawy pod belkami StaloOWyYMi.......ccccuiiiiiiiiiciie e m’
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. wypetnienie nadprozy i podciggdw stalowych zaprawg twardoplastyCzng......cccceecveeeeecieeercieeeecieee e m

. uzupetnienie belek, podciggdw i wiencOw betonem C25/30 .......ccciiiiiieeciee ettt ree e m?

. zamocowanie siatki ,,Rabitza” na stopkach belek — stopki NAAProzZy .........coocciiiieeiieiiciieeee s m

. wypetnianie zaprawga cementowa siatki cieto — ciggnionej na scianach i stropach .........cceceveeviieeicciee e, m’
BELKI | NADPROZA MONOLITYCZNE

= przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw [16, #8, #10, #12, H16 MM.....ccoooeiiiiiiiiiiie e t
NAKRYWY KOMINOW

. przygotowanie i montaz zbrojenia z pretdw fi 4,5 mm, 0€zko 15X15CM...cc.uuiiieiiiiiiecieee e m’
KONSTRUKCJA WSPORCZA PANELI FOTOWOLTAICZNYCH, CENTRALI WENTYLACYJNEJ

. zakup, transport KONStrUKC]i WSPOICZE] ..ueiuviieeieiieeceiiie ettt e e e e e e stte e e srae e e e st e e esnsaaessnnaneesnreneeas t

. czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do 3 stopnia czystosci konstrukcji......ccoveevcvveeeeiiieececnee e, m’

. malowanie elementdw stalowych farbg antykorozyjng podktadowag ........ccceeeeeiiiiieiiiiiiiiieeceee e m’

. malowanie elementow stalowych farbg antykorozyjng wierzchnig.......cccoocveeeeeciii e m’

. MONTAZ KONSTIUKC]i WSPOICZE] ..uvviieiiiiieiiiiie ettt e ettt e rtee e e ettt e e e te e e e sataeeeeatbee e s ssaeeesasaeeeenssaeeassseessnsaseeanssenannnes t

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacja techniczng ST-0 pt. 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

=  PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

= PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

=  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

= PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

= PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

=  PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

= PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i
badania.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.6 ROBOTY IZOLACYINE

1. WSTEP

1.1.

Nazwa zamodwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy

Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.

1.2,

Przedmiot i zakres robét budowlanych

1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

ul.

izolacyjnych zwigzanych z przebudowa budynku w ramach projektu: , Projekt termomodernizacji i przebudowy

budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja

stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu irealizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.2.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie

wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robot
PIONOWA IZOLACJA SCIAN PIWNIC | SCIAN FUNDAMENTOWYCH:

Przygotowanie podfoza — oczyszczenie i zmycie

Dwukrotne gruntowanie szybkoschngcg emulsjg gruntujaca,

Uzupetnienie rapéwki cementowej — przyjeto 30% powierzchni Scian,

Wykonanie rapdwki cementowej na $cianach nowo projektowanych,

Wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izolacji pionowej z papy termozgrzewalnej na $cianach fund.,
Wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izolacji powtokowej na scianach fundamentowych wewnetrznych,

przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr.14 cm na systemowej zaprawie klejowej, z siatkg z

wtdkna szklanego (ocieplenie $cian piwnic),

przyklejenie ptyt z wetny mineralnej o gr.14 cm na syst. zaprawie klejowej, z siatkg z wtékna szklanego,
przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr.2cm na oSciezach,

zamocowanie naroznikdw ochronnych - oscieza pionowe,

zamocowanie ochronnych profili kapinosowych przy naroznikach wypuktych - oscieza poziome,
Utozenie klindw styropianowych 5x5 cm,

zamocowanie w obszarach narazonych na uderzenia siatki pancernej,

zatozenie okapnikdw blaszanych przy wykonczeniu cokotu,

Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. min. 0,6 mm,

Utozenie listwy zamykajacej do folii kubetkowej,

WEJSCIE GEOWNE:

wykonanie podwadjnej warstwy izolacji podktadéw betonowych z papy asfaltowej na sucho;
wykonanie poziomej izolacji z papy termozgrzewalnej podktadowej;

wykonanie rapdwki cementowej na scianach nowo projektowanych,

dwukrotne gruntowanie powierzchni szybkoschngcg emulsjg gruntujaca;

wykonanie izolacji pionowej z papy termozgrzewalnej Scian zewnetrznych - dwie warstwy;
wykonanie izolacji z powtoki bitumicznej scian wewnetrznych — dwie warstwy;

wykonanie izolacji ptytami z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr. 12cm;

Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. min. 0,6 mm,

Utozenie listwy zamykajacej do folii kubetkowej,

SCHODY ZEWNETRZNE:

wykonanie podwdjnej warstwy izolacji podktadéw betonowych schodéw do z papy asfaltowej na sucho;
wykonanie poziomej izolacji schodow z papy termozgrzewalnej podktadowej;

wykonanie izolacji z masy bitumicznej schodéw — dwie warstwy;

Wykonanie rapdwki cementowej na $cianach nowo projektowanych,
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= wykonanie izolacji pionowej schoddw z papy termozgrzewalnej - dwie warstwy;

= Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. min. 0,6 mm,

= Utozenie listwy zamykajgcej do folii kubetkowej,
SCHODY WEWNETRZNE:

= wykonanie izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej podktadowej schodow;

= wykonanie izolacji poziomej fundamentow schodow wew. z papy termozgrzewalnej — dwie warstwy;

= wykonanie izolacji masg bitumiczng schodéw wew. — dwie warstwy;
SZYB WINDY:

= jzolacja pionowa przeciwwilgociowa powtokowa — dwie warstwy;

=  jzolacja pozioma pod ptytg fundamentowa windy papa termozgrzewalng — dwie warstwy;
IZOLACJA PODLOGI NA GRUNCIE:

= zagruntowanie podtogi na gruncie srodkiem gruntujgcym,

= utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm,

= utozenie izolacji poziomej z ptyt styropianowych EPS 100, grubosci 10 cm (lambda=0,038 W/mK),

= utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm (warstwa podposadzkowa),
IZOLACJA PODPLYTKOWA W NATRYSKACH:

= utozenie poziomej izolacji podptytkowej z polimerowej masy uszczelniajacej (folii w ptynie),

= utozenie pionowej izolacji podptytkowe] przeciwwilgociowej z polimerowej masy uszczelniajgcej (folii w

ptynie)

= uszczelnienie narozy posadzki w natryskach tasmg uszczelniajaca,
IZOLACJA STROP MIEDZYKONDYGNACYJNY

= zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym,

= utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm,

= utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej twardej, grubosci 2 cm,

= utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm (warstwa podposadzkowa),
ZAIZOLOWANIE DACHU NAD SEGMENTEM C:

=  Montaz klindw styropianowych,

= Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie laminowanej gr. 20 cm,

= Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 cm,
ZAIZOLOWANIE DACHU NAD SEGMENTEM D:

=  Montaz klindw styropianowych,

= Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie laminowanej gr. 22 cm,

= Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 cm,
ZAIZOLOWANIE DACHU NAD WEJSCIEM GtOWNYM:

= Zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym,

=  Montaz klindw styropianowych,

= Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie laminowanej gr. 25 cm,

=  Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 cm,
ZAIZOLOWANIE STROPODACHU PRZY KLAPACH ODDYMIAJACYCH:

= Utozenie izolacji poziomej dachu na ptycie z papy podktadowej;

=  Utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej), grubosci 10 cm (lambda=0,039 W/mK),
WYKONANIE OCIEPLENIA KLAP ODDYMIAJACYCH:

= ocieplenie podstawy klapy oddymiajgcej z wetny mineralnej gr. 50 mm; lambda 0,038 W/(m2K), z

wykonczeniem tynkiem silikonowym,

= utozenie na obrzezach podstawy klindw styropianowych 10x10 cm, ze styropianu EPS 100-038;
WYKONANIE IZOLACJI ATTYK:

=  Gruntowanie pionowych powierzchni;

= Uzupetnienie tynkéw na attykach — przyjeto 30% powierzchni $cian;

=  Wykonanie warstwy spadkowej z zaprawy cementowej;

=  Wykonanie poziomej izolacji z ptyt styropianowych gr. 50 mm,
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=  Montaz ptyty OSB na murkach attyk,
= Qcieplenie styropianem gr. 50 mm z wykonczeniem tynkiem silikonowym;
=  Montaz profili naroznikowych;
= Utozenie klindw styropianowych 10x10 cm, ze styropianu EPS 100-038;
= QObrébka attyki z papy podktadowej i wierzchniego krycia;
IZOLACJA KOMINOW:
= dwukrotne gruntowanie powierzchni szybkoschngcg emulsjg gruntujaca;
= ocieplenie z ptyt z wetny mineralnej twardej gr. 5cm;
= pokrycie wyprawami elewacyjnymi z wykonczeniem tynkiem silikonowym;
= wykonanie izolacji nakryw kominowych z papy termozgrzewalnej podktadowej;
= Utozenie klinédw styropianowych 10x10 cm, ze styropianu
= wykonanie obrébki komina z papy termozgrzewalnej podktadowej;
IZOLACJA SCIAN POWYZEJ COKOLU:
=  Przygotowanie podtoza — oczyszczenie i zmycie,
= Zabezpieczenie okien i drzwi folig ochronng,
= Uzupetnienie na elewacjach pasow z ptyt falistych ptytami styropianowymi gr. 8 cm,
=  Gruntowanie elewacji pod uzupetnienie tynkowania,
= Uzupetnienia tynkdw na elewacji,
=  Gruntowanie podtoza pod ocieplenie elewacji,
=  Montaz listwy poczatkowej,
= wykonanie ocieplenia ptytami styropianowymi gr. 14, 16 cm,
= wykonanie ocieplenia ptytami z wetny mineralnej o klasyfikacji ogniowej Al gr. 14, 16 cm,
= przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr.2cm na osciezach,
= przyklejenie ptyt z wetny mineralnej o klasyfikacji ogniowej Al na osciezach o gr. 2 cm,
= zamocowanie ptyt styropianowych kotkami z zaslepkami w ilosci 6 szt/m2 do podtoza,
= zamocowanie ptyt z wetny mineralnej tagcznikami w ilosci 6 szt/m2 do podtoza,
= zamocowanie w obszarach zagrozonych uderzeniami siatki pancernej,
= zamocowanie profili naroznikowych na naroznikach wypuktych,
=  zamocowanie profili kapinosowych zakrytych na naroznikach wypuktych,
= wypetnienie szczeliny wetng mineralng gr. 50 mm na gteboko$¢ min. 100 cm;
= Montaz profili dylatacyjnych prostych i katowych,
=  Wykonanie napisu na elewacji frontowe;.
WYKONANIE TYNKOW CIENKOWARSTWOWYCH:
=  montaz listew naroznych z siatkg,
=  montaz siatki zbrojacej z wtdkna szklanego zatopionej w kleju,
= natozenie podktadu pod tynk silikonowy,
= natozenie tynku silikonowego na scianach i osciezach,
ZAIZOLOWANIE DACHU PRZY KLAPIE DYMOWEJ:
= wykonanie izolacji z papy podktadowej pod warstwa wetny mineralnej,
= utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej, grubosci 20 cm,
= utozenie jednej warstwy papy podktadowej pod murtfatg i podwaling.
ZAIZOLOWANIE STROPU PRZY WEJSCIU POLtUDNIOWYM:
=  Gruntowanie podtoza pod ocieplenie stropu,
= Qcieplenie styropianem EPS 070 gr. 20 cm z wykonczeniem tynkiem silikonowym;
IZOLACJA OBUDOW PIONOW INST.:
= zaizolowanie obudow piondw instalacyjnych z wetny mineralnej gr. 6 cm;
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST—1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4.
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1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
Klasa CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
Kategoria CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST—-0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.1
2.2. Wymagania ogdlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, sktadowania i kontroli jakosci
materiatéw i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.2
2.3. Stosowane materiaty
= Roztwor asfaltowy do gruntowania;
=  Lepik asfaltowy stosowany na zimno;
=  Papatermozgrzewalna w otulinie z widkniny poliestrowej, SBS, PV 250, gr. 4,2 mm;
=  Drewno opaftowe;
= Zaprawa cementowa M-7,
=  Woda z rurociagu;
= Zaprawa klejowa do ptyt termoizolacyjnych, systemowa;
= Klin styropianowy 5x5, 10x10 cm, EPS 100-038;
= Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr. 14, 2cm, wspdtczynnik przewodzenia ciepta A=0,030 W/m*K;
= Plyty z wetny mineralnej: gr. 14, 2cm, wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0,030 W/m*K;
=  Ptyty styropianowe EPS 70, gr. 14, 16, 10, 5, 2 cm; lambda 0,038 W/(m2K);
= Ptyty z wetny mineralnej twardej o klasyfikacji ogniowej Al gr. 14, 16, 2 cm, lambda 0,038 W/(m2K);
= Plyty styropianowe EPS 70, gr. 16, 2 cm; lambda 0,032 W/(m2K);
= Ptyty z wetny mineralnej gr. 20 cm (10+10), lambda 0,038 W/(m2K);
= Ptyty styropianowe EPS 100, gr. 10 cm, lambda 0,038 W/(m2K);
= Plyty z wetny mineralnej twardej gr. 2 cm, lambda 0,035 W/(m2K);
=  Styropapa B Roof t1 NRO, EPS, gr. 20, 22, 25 cm, lambda 0,038 W/(m2K);
= Ptyty z wetny mineralnej o gr. 5, 6 cm; lambda 0,038 W/(m2K);
= Profil aluminiowy naroznik z siatkg;
=  Folia kubetkowa (wyttaczana z twardego polietylenu — HDPE) wraz z listwami zamykajgcymi gr.7cm i
elementami montazowymi,
=  Gwozdzie budowlane okragte gote;
=  Szybkoschngca emulsja gruntujaca;
= Kotki do mocowania izolacji termicznej (ptyt styropianowych i z wetny mineralnej) z trzpieniem stalowym;
=  Kotki do mocowania izolacji termicznej (ptyt styropianowych i z wetny mineralnej) z trzpieniem stalowym z
zaslepka styropianowg (pod oktfadzine z tynku);
= Kagtowniki aluminiowe z siatkg z widkna szklanego 10x15 cm,
=  Siatka pancerna z wtdkna szklanego
= Siatka z wtdkna szklanego powinna odpowiadaé¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowacl siatke
odpowiednig do przyjetego systemu docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4mm. Siatka powinna by¢
impregnowana odpowiednig dyspersjg tworzywa sztucznego. Sita zrywajgca pasek siatki o szerokosci 5cm
wzdtuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5cm.
= Zaprawa klejowa do zatapiania siatki,
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Podkfad pod tynk silikonowy,

Tynk silikonowy, o fakturze baranek 1,5mm w kolorze ciemnoszarym (antracyt), biatym. Tynk odporny na
warunki atmosferyczne, cienkowarstwowy. Nalezy stosowaé tynk z tego samego systemu, co w/w
materiaty, posiadajacy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny. Tynki sg dostarczane w gotowe] postaci i konsystencji. Nie
wolno ich zageszczad, rozcienczaé ani tgczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywaé w
szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na
paletach). Chronic¢ przed wilgocia.

Folia polietylenowa izolacyjna gr. 0,3 mm;

Polimerowa masa uszczelniajaca (folia w ptynie);

Tasma uszczelniajaca,

Ptyty OSB — grubosci 22 mm,

Inny materiat konieczny do wykonania robét izolacyjnych wg projektu budowlano-wykonawczego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1.

3.2,

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 3

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét izolacyjnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

sztywny pedzel, szczotka, pedzel tawkowiec,

nozyczki, noz

pion, poziomnica,

kielnia, paca stalowa,

mtotek,

wkretarka, wiertarka,

palnik gazowy wraz z butlg do grzania papy termozgrzewalnej,

zuraw okienny przenosny 0,15t,

wycigg jednomasztowy elektryczny,

samochdd dostawczy,

inny sprzet konieczny do wykonania robét izolacyjnych wg projektu budowlano-wykonawczego.
Wszelki sprzet i narzedzia nie gwarantujace zachowania jakosci wykonywanych robdét, majgce niekorzystny

wplyw na srodowisko, zostang przez zarzgdzajgcego realizacja umowy niedopuszczone do stosowania. Sprzet do

wykonania robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.

4.2,

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST -0 pt. 4

Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatléw jest samochdd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy

bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetniaé wymagania dotyczace

przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.

5.2.
5.2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 pt. 5
Szczeg6étowe wymagania dotyczace wykonania roboét
Wykonanie izolacji poziomej fundamentéw
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Projekt przewiduje utozenie izolacji z dwdch warstw papy izolacyjnej na wodorozcienczalnym lepiku.
Izolacje nalezy utozy¢ pod tawami, Scianami i stopami fundamentowymi zgodnie z czescig rysunkowg opracowania.
5.2.2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej

Podkfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta, odpylona i zagruntowana. Przy gruntowaniu
podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujace powinny by¢
naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym, ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu powinny by¢ wykonane w sposdb ciggty na
catej powierzchni. Natozy¢ izolacje wodorozcienczalng, w dwdch warstwach, za pomoca pedzla, badz szczotki,
rownomiernie na catej powierzchni sSciany. Finalng warstwe izolacji pionowe] stanowi¢ bedzie folia kubetkowa
mocowana systemowymi listwami i elementami mocujgcymi.

5.2.3. Wykonanie izolacji pionowej scian fundamentowych i piwnicznych
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, réwne, bez kawern, ubytkdw, substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.

Luzne czesci usungc przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sie
na suche lub wilgotne podtoze.
Ogodlne uwagi dotyczgce wykonania izolacji $cian fundamentowych:

= wykonac rapowke cementowgy z dodatkiem preparatu gruntujgcego,

= naroza wewnetrzne i potgczenia $cian fundamentowych z tawami nalezy zabezpieczy¢ przez wyoblenie z

zaprawy cementowej,

= wykonac izolacje z dwdch warstw papy termozgrzewalnej,

= naklei¢ izolacje z polistyrenu ekstrudowanego XPS

=  zabezpieczyc Sciane folig kubetkowg
Zasady wykonania izolacji

= izolacje powinny stanowi¢ ciagty i szczelny uktad wielowarstwowy oddzielajgcy budowle badz jej czesci od
wody lub pary wodnej;

= podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce na nig
obcigzenia;

= powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe powinna by¢ sucha, rowna (bez
wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odpylona o odttuszczona;

= paroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone (wyoblone) promieniem nie mniejszym niz 3 cm
lub sfazowane pod katem 45°;

= jzolacje wodochronne powinny by¢ uktadane:

— podczas bezdeszczowej pogody;

—  po wykonaniu wszelkich robét poprzedzajacych gtéwne prace izolacyjne;

— po uszczelnieniu dylatacji i osadzeniu wpustow;

— przy temperaturze powyzej 5°C, z tym ze dla okreslonego rodzaju izolacji moga by¢ podane przez
producenta odrebne wymagania;

— materiaty rolowe i lepiki nalezy przechowywaé¢ w temperaturze 20°C do czasu ich rozwiniecia na
izolowanej powierzchni;

— izolacje powinny Scisle przylegac¢ do izolowanego podktadu, bez spekan i bez lokalnych wgtebien lub
wybrzuszen;

— miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i elementéw
konstrukcyjnych powinny by¢ szczegdlnie starannie uszczelnione w sposdb wykluczajacy przeciekanie
wody miedzy tymi przewodami lub elementami a izolacjg;

— w trakcie prowadzenia prac izolacyjnych i po ich wykonaniu nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed
uszkodzeniem mechanicznym.

5.2.4. Wykonanie izolacji termicznej podtogi na gruncie
Sposdb wykonania izolacji termicznej podtogi na gruncie powinien uwzglednia¢ nastepujgce warunki:
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= nieréwnosci podtoza pod warstwa izolacji nie powinny przekraczaé 5mm, w przeciwnym razie nalezy
podtoze wyréwnac przed wykonaniem warstw izolacyjnych i podtogowych,
= ptyty nalezy uktada¢ w sposdb zapewniajgcy Sciste przyleganie krawedzi ptyt do siebie,
= ptyty styropianowe uktada¢ mijankowo z przesunieciem o potowe dtugosci. Ptyty ukitada¢ w dwdch
warstwach po 5cm. Ptyty styropianowe warstwy gornej uktada¢ w sposdb zapewniajacy przykrycie stykéw
ptyt warstwy dolnej. Takie utozenie zapewnia eliminacje mostkdw termicznych,
= przy $cianach i innych pionowych elementach konstrukcyjnych (stupy, filary), nalezy utozy¢ pionowo tzw.
pasy brzegowe o grubosci min. 10mm i wysokosSci zapewniajgcej odizolowanie posadzki od przegréd
pionowych,
= ptyty styropianowe izolacji termicznej uktada¢ na warstwie poslizgowej z folii budowlanej czarnej gr. 0,3mm
roztozonej w sposab ciggly, szczelny z zaktadem poszczegdlnych arkuszy nie mniejszym niz 15cm,
= ptyty styropianowe izolacji termicznej przykry¢ szczelng i ciggta warstwg rozdzielajgca z folii polietylenowe;j
(budowlanej czarnej) o grubosci 0,3mm z wywinieciem na pasy brzegowe. Folie uktadaé z zaktadem
poszczegdlnych arkuszy nie mniejszym niz 15cm,
= izolacje termiczng zabezpieczong obustronnie warstwg poslizgowg z folii polietylenowej zabezpieczyc
warstwg dociskowg posadzki (wylewka betonowa) o grubosci nie mniejszej niz 50mm.
5.2.5. Zasady wykonania zabezpieczenia podtoza ptynng folig przeciwwilgociows,:
Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ réwne i nosne tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw solnych i
stabo przylegajgcych fragmentdw podtoza, pozostatosci starych farb, olejéw i innych substancji mogacych ostabic
przyczepnos¢ folii.

Przygotowanie masy:

Po otwarciu wiaderka zawartos¢ nalezy przemiesza¢ w celu wyréwnania konsystencji (zaleca sie stosowanie
wiertarki wolnoobrotowej).
Sposdb uzycia:

Folie naktada¢ na podtoze, w co najmniej w dwdch warstwach. Pierwszg warstwe nanosi¢ pedzlem,
rozpoczynajgc od miejsc, w ktdrych zastosowane bedg dodatkowo tasmy, narozniki i pierscienie uszczelniajace.
Akcesoria zatapia¢ w $wiezo naniesionej masie. Do natozenia drugiej warstwy przystgpi¢c po catkowitym
wyschnieciu pierwszej (po okoto 3 godzinach). Kolejne warstwy nanosi¢ przy pomocy pedzla lub pacy stalowa.
Powstatg po zwigzaniu powtoke (po okoto 24 godzinach) nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi,
poprzez naniesienie na nig okfadziny. Uszczelnione powierzchnie nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod cisnieniem.

5.2.6. Wykonanie izolacji termicznej z polistyrenu XPS

Nalezy utozy¢ na $cianach fundamentowych ptyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS, przyklejanych za
pomocgy izolacji powtokowej. Podtoze do przyklejania ptyt powinno by¢ odpowiednio silne, niepylace, niepokryte
farbami i nienattuszczone. Nieréwnosci podtoza powyziej 5 mm nalezy dzien wczesniej wyréwnaé zaprawg
wyréwnawcza. Przed rozpoczeciem ocieplania scian zewnetrznych budynku nalezy wykonac¢ prébe przyczepnosci
ptyt styropianowych do podtoza. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktadaé bez szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien. Podczas docieplenia
$cian fundamentowych, nalezy pamieta¢ o zastosowaniu odpowiednich mas klejgcych i izolacyjnych
przystosowanych do wykonania w okreslonym systemie.

5.2.7. Ocieplenie scian metodga lekka-mokra styropianem/wetna mineralng twarda:

W miejscach wykonczenia $cian zaprawg tynkarskg przewiduje sie wykonanie ocieplenia ze styropianu oraz
czeSciowo wetna mineralng twardg. W obu przypadkach ocieplenie nalezy wykona¢ metodg lekkg-mokra.

Prace termoizolacyjne nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz 25°C, chyba,
ze aprobata techniczna dla danego systemu ociepleniowego dopuszcza inne warunki termiczne. Niedopuszczalne
jest prowadzenie powyzszych prac w czasie opaddw atmosferycznych, na elewacjach silnie nastonecznionych, w
czasie silnego wiatru oraz jezeli przewidywany jest spadek temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 h.

Nalezy zastosowaé kompletny system ocieplenia posiadajacy certyfikat lub aprobate techniczng dopuszczajaca
do stosowania w budownictwie!
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PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Powierzchnie Scian, ktdrg stanowi¢ bedzie podtoze pod warstwe izolacyjng, nalezy w pierwszej kolejnosci
oczyscic z resztek zaprawy oraz z luznych kawatkow tynku. Kurz, plamy z oleju i innych substancji antyadhezyjnych
nalezy zmy¢ wodg pod cisnieniem pamietajgc o koniecznosci catkowitego wyschniecia podtoza przed rozpoczeciem
przyklejania ptyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej. Tynki nalezy uzupetnic.

SPRAWDZENIE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI SCIAN

Przy stabo zwigzanych podfozach nalezy uprzednio sprawdzi¢ ich przyczepnosé do warstwy konstrukcyjnej i
ewentualnie dokonaé usuniecia lub wzmocnienia warstwy powierzchniowej. Prébki (8-10 sztuk) styropianu o
wymiarach 100x100mm nalezy przyklei¢ w réznych miejscach elewacji. Klej powinien byé przygotowany zgodnie z
zaleceniami systemowymi i rozprowadzany réwnomiernie na catej powierzchni prébki. Prébke nalezy docisngé do
podtoza. Przyczepnos$¢ sprawdza sie po trzech dniach, poprzez reczne odrywanie przyklejonej prébki. Mozna
przyja¢, ze podtoze posiada wystarczajacg wytrzymatosé, jezeli podczas proby odrywania prébka styropianu ulegnie
rozerwaniu. W przypadku oderwania catej prébki z klejem i warstwg fakturowag konieczne jest oczyszczenie
elewacji ze stabo zwigzanej z podtozem warstwy. Podtoze nalezy zagruntowad Srodkiem zwiekszajgcym
przyczepnosc.

Przy nieréwnosciach podtoza do 10 mm, nalezy zastosowac szpachléwke systemowa lub zaprawe
cementowg 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej w ilosci okoto 4-5% (wag.). Przy nieréwnosciach od 10-20 mm,
nalezy zastosowac ten sam sposéb, naktadajgc kilka warstw. W przypadku nieréwnosci powyzej 20 mm, nalezy
zastosowac naprawe przez naklejenie materiatu termoizolacyjnego o odpowiedniej grubosci. W takim przypadku
zaleca sie dodatkowe mocowanie warstwy zasadniczej uktadu ociepleniowego za pomoca tacznikéw
mechanicznych.

Uwaga: Mocowanie uktadu ociepleniowego na niesprawdzonym i nieprzygotowanym podtozu moze doprowadzi¢
do odpadniecia znacznego fragmentu docieplenia wraz z warstwg zewnetrzng od podfoza. Brak sprawdzenia
réwnosci powierzchni Sciany oraz skorygowania ewentualnych nieréwnosci jest widoczne w postaci wgtebien na
ocieplonej $cianie - zwtaszcza przy bocznym Swietle.

PRZYGOTOWANIE MASY KLEJACE)

Sucha mieszanke kleju nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajacego odpowiednig ilos¢ wody,
doktadnie wymiesza¢ do uzyskanie konsystencji pozwalajacej na prace kielnig ( 1 worek = 25 kg. zaprawy zarabia
sie ok. 6,0 | wody ) - wg instrukcji producenta. Mase nalezy zuzy¢ w ciggu max. 2 godz.

Uwaga: Prace przeprowadzi¢ w temperaturze od +5 ©C do +25°C.

Wyprawe tynkarska nalezy wykonywaé nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej, ale nie
pozniej niz po trzech miesigcach od wykonania tej warstwy.

PRZYKLEJENIE PLYT STYROPIANOWYCH LUB Z ZWEtNY MINERALNEJ;

Na $cianach zewnetrznych budynku nalezy zastosowad ptyty styropianowe o grubosci 14 cm i z wetny
mineralnej twardej gr. 15 cm. Oscieza nalezy ociepli¢ styropianem/ wetng mineralng o grubosci 2 cm.

Ptyty styropianowe nie powinny by¢ narazone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych dtuzej niz 7 dni. Do
podtoza nalezy w pierwszej kolejnosci przymocowac listwe startowa, ktéra pozwoli na utrzymanie poziomej linii
elewacji. Mase klejgcg nalezy nanosi¢ na ptyty styropianowe tzw. metodg pasmowo-punktows tak, aby jej tagczna
powierzchnia pokrywata nie mniej niz 40% ptyty. Szeroko$¢ pasma masy klejgcej wzdtuz obwodu ptyty powinna
wynosi¢ co najmniej 3cm. Na pozostatej powierzchni mase nalezy roztozy¢ ,plackami” o $rednicy 8-12cm i grubosci
1cm. Po natozeniu zaprawy klejacej, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do sSciany w przewidzianym dla niej
miejscu i docisng¢, az do uzyskania rownej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Ptyty frezowane nalezy montowac na
zaktadke.

Mase klejgca wycisnietg poza obrys ptyt, nalezy usungc. Ponadto niedopuszczalne jest ponowne dociskanie
przyklejonych ptyt oraz ich korekta po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty,
nalezy jg oderwad, Sciane oczysci¢ z masy klejgcej, ponownie natozy¢ jg na ptyte i powtdrzyé czynnosé mocowania.

Ptyty styropianowe / z wetny min. nalezy przykleja¢ poziomo wzdtuz dtuzszych krawedzi, z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych. Spoiny ptyt nie mogg znajdowac sie na rysach i peknieciach w Scianie oraz
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na przejsciach miedzy réoznymi materiatami sciennymi. Spoiny miedzy ptytami nie mogg tez przebiega¢ w narozach
otworow (okiennych, drzwiowych).
UMOCOWANIE PLYT STYROPIANOWYCH tACZNIKAMI

Dodatkowo nalezy wzmocni¢ mocowanie ptyt styropianowych do podfoza tgcznikami do termoizolacji z
metalowym trzpieniem oraz zaslepka (6szt./m2). taczniki nalezy zagesci¢ w pasie szerokosci 1m na naroznikach
budynku do 8szt./m2. tgczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte izolacyjng nalezy osadzi¢
w S$cianie, po czym trzpien mocujacy wkreci¢ za pomocg wiertarki z wkretakiem (w przypadku facznikow
wkrecanych) lub wbity (w tacznikach wbijanych). Niedopuszczalne jest zerwanie przez faczniki struktury izolacji.
Gtowka tgcznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych wypadkach moze
wystawa¢ max. | mm ponad ptaszczyzne ptyt). Nalezy uzy¢ tzw. ,termodybli" - facznikdw zapobiegajgcych
powstawaniu na gotowej elewacji efektu ,biedronki" poprzez zastosowanie korka styropianowego (tgcznika z
naktadkg styropianowg/z wetny mineralnej). Przed montazem tgcznikow nalezy wyfrezowaé otwory pod
taczniki/kotki w ptytach styropianowych.
Uwaga: Stosowanie ptyt styropianowych i z wetny mineralnej ktdorych struktura nie jest zwarta prowadzi do
rozwarstwienia i odpadania ocieplenia w ptaszczyznie styropian — masa klejgca. Naktadanie zbyt matej liczby
plackdéw masy klejacej na ptyte styropianowgq oraz brak klejenia obwodowego zmniejsza przyczepnos¢ ocieplenia
do $ciany, co moze powodowacd jego odpadanie np. podczas ssania wiatru lub zarysowanie gotowej juz elewacji.
Brak lub zbyt mata ilo$¢ kotkdw na 1m2 docieplenia moze by¢ przyczyng jego odpadania w przypadku ssania wiatru
czy drgania $cian budynkéw usytuowanych przy ruchliwych ulicach. Nieprawidtowe osadzenie tgcznikow
kotwigcych przez nadmierne zagtebienie talerzyka w styropianie prowadzi do zerwania jego struktury i ostabienia
nosnosci tgcznika; natomiast zbyt ptytkie jego osadzenie sprawia, ze nie przenosi on projektowanych obcigzen, a
powstata nad nim wypukto$¢ znacznie ostabia warstwe zbrojong i jest widoczna w pfaszczyznie wyprawy
tynkarskie;j.
PRZYKLEJENIE SIATKI Z WEOKNA SZKLANEGO

Aby uzyskaé rowng, pozbawiong uskokéw warstwe termoizolacji, nalezy catg jej zewnetrzng powierzchnie
przeszlifowac grubym papierem s$ciernym. Ponadto usuniecie gtadkiej powierzchni ptyt styropianowych zwiekszy
przyczepnos¢ warstwy klejgcej. Warstwe zbrojong z siatki z wtdkna szklanego nalezy wykonywacé na odpylonych po
przeszlifowaniu ptytach styropianowych nie wczesniej niz po 3 dniach od ich przyklejenia, ale nie pdzniej niz po 3
miesigcach, jesli przyklejenie nastgpito w okresie wiosenno-letnim. Pozostawienie warstwy termoizolacji bez
ostony powyzej 3 miesiecy wymaga przegladu stanu technicznego ze szczegdlnym uwzglednieniem sprawdzenia
przyczepnosci do podtoza lub ewentualnego zwichrowania ptyt. Po takim czasie wymagane jest przeszlifowanie
powierzchni, jej odpylenie oraz ewentualne dodatkowe przymocowanie do podtoza za pomocg tacznikow. Na
powierzchnie ptyt, na szeroko$¢ siatki zbrojgcej, nalezy nanie$¢ ciggta warstwe masy klejgcej, a nastepnie
natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang rozpoczynajac od goéry $ciany. Sasiednie pasy siatki muszg by¢ uktadane
w ten sam sposéb z zaktadem nie mniejszym niz 10 cm. Zaktady siatki nie mogg pokrywac sie ze spoinami miedzy
ptytami styropianowymi. Szerokos¢ siatki powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy okiennych i
drzwiowych na catej ich gtebokosci. Bardzo wazne jest zastosowanie ukos$nych prostokatéw siatki przy narozach
okiennych i drzwiowych, poniewaz ich brak sprzyja pojawianiu sie rys na przedtuzeniu przekatnych tych otwordw.
Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej ocieplanych $cian, zaleca sie do
wysokosci 2,0m od cokotu stosowanie dwdch warstw siatki zbrojgcej. Kolejnym etapem jest naniesienie, na
wyschnietg powierzchnie przyklejonej siatki, drugiej warstwy zaprawy klejacej, w celu catkowitego wyréwnania
powierzchni.
Uwaga: Brak natozenia masy klejacej na styropian przed potozeniem siatki sprawia, ze siatka oraz wyprawa elewacyjna nie sg
dostatecznie zwigzane ze styropianem, czego czestym efektem jest rozwarstwianie i odpadanie zewnetrznej
warstwy docieplenia. Zanizanie grubosci zaprawy klejgcej stuzgcej do wykonania warstwy zbrojonej prowadzi do
Znacznego zmniejszenia wytrzymatosci tej warstwy i nadmiernego przesuszania zaprawy klejacej w czasie wigzania.
Brak natozenia drugiej warstwy masy klejgcej na siatke sprawia, ze pozostaje ona widoczna po natozeniu wyprawy
tynkarskie;j.

Szczegbétowe dane dotyczace wykonania robot nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami producenta
stosowanych preparatow.
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ZAGRUNTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczow i wosku. Wszystkie luzne,
niezwigzane wtasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungé. Preparat gruntujgcy w
kolorze tynku nalezy nanosi¢ na podtoze watkiem lub pedzlem, jako cienkg i rownomierng warstwe.
WYKONANIE WYPRAWY TYNKARSKIEJ SILIKONOWE)J

Nalezy zastosowac tynk silikonowy, zacierany, o strukturze baranka i wielkosci ziarna 1,5 mm lub zacierany
na gtadko zgodnie z technologia producenta. Wyprawe tynkarskg nalezy wykonywac nie wczesniej niz po 3 dniach
od wykonania warstwy zbrojonej i nie pdézniej niz po 3 miesigcach od wykonania tej warstwy. Wyprawe tynkarska
nalezy wykonac zgodnie z projektem oraz instrukcjg systemu. Proces naktadania i wigzania tynku powinien
przebiegac przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C. Zbyt niska temperatura
oraz duza wilgotno$¢ wzgledna powietrza wydtuzajg znacznie proces wigzania tynku. Ponadto, aby nie
nastepowato zbyt szybkie wysychanie tynku, uniemozliwiajgce wykonanie prawidtowej struktury tynku, prace
tynkarskie nalezy wykonywaé¢ na powierzchniach nienarazonych na bezposrednie promieniowanie stoneczne i
dziatanie wiatru. Po natozeniu na podtoze ,Swiezy” tynk nalezy chroni¢ do momentu wstepnego stwardnienia
przed opadami atmosferycznymi. Miejsca potgczen ocieplenia ze stolarkg okienng, drzwiowg, obrdébkami,
blacharskimi i dylatacjami nalezy szczelnie zabezpieczyé przed opadami, materiatami trwale elastycznymi np.
kitami silikonowymi, uszczelkami rozpreznymi.
Uwaga: Nie zastosowanie $rodka gruntujgcego prowadzi czesto do ostabienia przyczepnosci wyprawy tynkarskiej do podtoza,
a takze powoduje zbyt gwattowne i nieréwnomierne wigzanie tynku. Nie dotrzymanie przerw technologicznych i
naktadanie na mokry podktad z masy klejgcej i warstwy gruntujgcej wyprawy tynkarskiej prowadzi do powstania
pod nig pecherzy. Dzieje sie tak, poniewaz wilgo¢ zawarta w masie klejgcej przemieszcza sie pod wyprawe
elewacyjng ograniczonej paroprzepuszczalnosci, gdzie pod wptywem temperatury wzrasta ci$nienie powstajacej
tam pary wodne;j.

Szczegétowe dane dotyczgce wykonania robot nalezy przyjmowaé zgodnie z warunkami producenta

stosowanych preparatow.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0
7.2. Obmiar robot w zakresie robot izolacyjnych:
PIONOWA IZOLACJA SCIAN PIWNIC | SCIAN FUNDAMENTOWYCH:

. Przygotowanie podioza — 0CZYSZCZENIE | ZMYCIE....cc.euuiiieei et e e e e e e eae e e e e e e e e aaaaeeeaaaean m

. Dwukrotne gruntowanie szybkoschngcg emulsjg gruntujgcag ...ccceeeeeeeeeeeiiieeeciiee e e e e m’
. Uzupetnienie rapowki cementowej — przyjeto 30% powierzchni SCian ........cececcvveeiiiieeecciee e eceee e eree e m’
. Wykonanie rapdwki cementowej na $cianach nowo projektowanych..........ccccoeeciiiieciiii e m’
. Wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izol. pionowej z papy termozgrzewalnej na scianach fund............... m’

. Wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izolacji powtokowej na scianach fund. wew. przyklejenie ptyt XPS

gr.14 cm na systemowej zaprawie klejowej, z siatkg z widkna szklanego...........ccccveeeeciiiccciiicceece m
. przyklejenie ptyt z wetny mineralnej o gr.14 cm na syst. zaprawie klejowej, z siatkg z wtékna szklanego .....m
. przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr.2cm na osSciezach

. zamocowanie naroznikdw ochronnych - 0SCIEZa PIONOWE.........ciiieiiiiieciiee ettt ettt e et e

. zamocowanie ochronnych profili kapinosowych przy naroznikach wypuktych - oscieza poziome................... m
. Utozenie KliNOW styropianOWYCh 5X5 CMi...ciiciiiiiciiiie e ciee ettt e ertee e e s te e e este e e e s aaeeestreeeessaeessnsaeaesnssesennnns m
. zamocowanie w obszarach narazonych na uderzenia siatki pancerngj.......ccccoveeeeeiiiciiieiie e m’
. zatozenie okapnikdw blaszanych przy WykoRczeniu COKOtU .......ovviiiiiiiiciiec e m
. Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. Min. 0,6 MM .....cc.uiiiiiiiieeiieeeeciieeeesiieeeeeereeesveeeestreeeseseseessnnseeessseeeanes m’
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. Utozenie listwy zamykajgcej do folii KUDETKOWE].......cccuveiiieeieiieee e m
WEJSCIE GROWNE:
. wykonanie podwadjnej warstwy izolacji podktadéw betonowych z papy asfaltowej na sucho ....................... m’
. wykonanie poziomej izolacji z papy termozgrzewalnej podkladowe] .......cccccuvveiiiiieiecii e m’
. Wykonanie rapowki cementowej na $cianach nowo projektowanych..........cccceeeeiiiiiiiciie e m’
. dwukrotne gruntowanie powierzchni szybkoschngcg emulsjg gruntujgcg ....cccveveeeeeeieeiiiiieeee e m’
. wykonanie izolacji pionowej z papy termozgrzewalnej Scian zewnetrznych - dwie warstwy ........ccccccuveeneee. m’
. wykonanie izolacji z powtoki bitumicznej scian wewnetrznych — dwie Warstwy .......cccccceeeeiveeeccieeecccieee e, m’
. wykonanie izolacji ptytami z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr. 12Cm .....cccccvviieeiiieiciiiieee e m’
= Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. Min. 0,6 MM .....ccuviiiiiiiieecieeeecieeeeesireeeeseeeeeesveeeessreeeesseeeessnneeeesssessanns m’
. Utozenie listwy zamykajgcej do folii KUDETKOWE].......cccuveeiieiiiiieeee et m
SCHODY ZEWNETRZNE:
. wykonanie podwdjnej warstwy izolacji podktadéw betonowych schodéw do z papy asfaltowej na sucho m’
. wykonanie poziomej izolacji schodow z papy termozgrzewalnej podktadowe]........cccccvveevvveeecciieeccinee e, m’
. wykonanie izolacji z masy bitumicznej SChodOW — dWie WarStWy .........ccccueieeiiiiieiiiiee e m’
. Wykonanie rapdwki cementowej na $cianach nowo projektowanych.........ccceeeecieiieccie e m’
. wykonanie izolacji pionowej schoddw z papy termozgrzewalnej - dwie Warstwy ........ccccoccveeeevieeececinee e, m’
. Utozenie folii kubetkowej z HDPE, gr. Min. 0,6 MM .......uiiiiiiiiiiiiiieee et e e e e eerttree e e e e e e e eaere e e e e e e eeaaraeeeaaeean m’
. Utozenie listwy zamykajgcej do folii KUDETKOWE]........ccuveeeieeieiice e m
SCHODY WEWNETRZNE:
. wykonanie izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej podktadowej schodOw...........ccceieeciiiiiiiiiecciiecenee, m’
. wykonanie izolacji poziomej fund. schodéw wew. z papy termozgrzewalnej — dwie warstwy..........cccec....... m’
. wykonanie izolacji masg bitumiczng schoddw wew. — dWie WarStWy ........ccccveeeeiiieeeciiie e m’
SZYB WINDY:
. izolacja pionowa przeciwwilgociowa powtokowa — dWie WarstWy ........cccoecveeieeciiiiicciee e m’
. izolacja pozioma pod ptytg fundamentowg windy papa termozgrzewalng — dwie warstwy .........cccceeeuueee. m’
IZOLACJA PODLOGI NA GRUNCIE:
. zagruntowanie podtogi na gruncie Srodkiem gruntujgCym .....cc.eeeeeciiiiieciiee e m’
. utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mMm, ......c..cceiiiieeieiiieerieee e eeiree e eeee e m’
= utozenie izolacji poziomej z ptyt styropianowych EPS 100, grubosci 10 cm (lambda=0,038 W/mK) .............. m’
. utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm (warstwa podposadzkowa)..................... m’
IZOLACJA PODPLYTKOWA W NATRYSKACH:
. utozenie poziomej izolacji podptytkowej z polimerowej masy uszczelniajgcej (folii w ptynie) ......ccccecnnne.. m’
. utozenie pionowej izolacji podptytkowej przeciwwilgociowej z polimerowej masy uszczelniajgcej (folii w
o1 12211 I SRR m’
. uszczelnienie narozy posadzki w natryskach tasma uszczelniajgCqg.....ccoeeeeciieeeeiiiiiceiiiee e m
IZOLACJA STROP MIEDZYKONDYGNACYJNY
. zagruntowanie podtoza SrodKiem SrUuNTUJGCYM ...ceecceiei it e e e etre e et re e e e tr e e e eneaeeeennnes m’
. utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowe]j z folii PE gr.0,3mMm, ....ccccciiiiiiiiieeieecciiieeee et m’
. utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej twardej, grubosci 2 CmM ....cooevieeeeciii e m’
. utozenie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii PE gr.0,3mm (warstwa podposadzkowa)..................... m’
ZAIZOLOWANIE DACHU NAD SEGMENTEM C:
. Montaz KliNOW StYrOPIANOWYCN ........eviiiiiie et e e e e et e e et e e e s ae e e e etteeeessaeeesnseeeesnsseesanes m
. Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie laminowane] gr. 20 CM ........ceeeciieeiciieeeciiee e ecieeeeeiree e m’
. Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 CM.....ccooviciiiiieeeeeiicciiieeeene. m’
ZAIZOLOWANIE DACHU NAD SEGMENTEM D:
. Montaz KliNOW StYrOPIANOWYCN........uvii et tee e e et e e e s tta e e e s aaeeestreeeessaeeesnsaeeeansreeeannns m
. Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie [aminowanej gr. 22 CM ........ceeeeeeiciiiiiieeececcieeeee e e eeevreeee e m’
. Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 CM.....cccccvveeecieeivcieeescieeeenne m’

ZAIZOLOWANIE DACHU NAD WEJSCIEM GEOWNYM:

52



ARCHITEKT studio projektowe

. Zagruntowanie podtoza $rodkiem SruntUjgCym .....cccceei it e et e e e saee e e e ennees m’
. Montaz KliNOW StYrOPIANOWYCN ........uiiiiiiie et et e et e e et e e e tta e e e s ta e e e streeeessaeeesnsaeeeensreeesnnes m
. Utozenie styropapy EPS 100-038 obustronnie [aminowanej gr. 25 CM .......coeeiiiiiciiiiieee e e eeveee e m’
. Utozenie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia na stropodachu, gr. 0,5 CM.....cccccvveeccveeercieeeecieeenns m’
ZAIZOLOWANIE STROPODACHU PRZY KLAPACH ODDYMIAJACYCH:
. Utozenie izolacji poziomej dachu na ptycie z papy podktadowWe] .......ccccuviiiiiiiiiciieee e m’
. Utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej), grubosci 10 cm (lambda=0,039 W/MK) ....c.ccoveervecveerennnens m’
WYKONANIE OCIEPLENIA KLAP ODDYMIAJACYCH:
. ocieplenie podstawy klapy oddymiajgcej z wetny min, gr. 50 mm, z wykonczeniem tynkiem silik. ............... m’
. utozenie na obrzezach podstawy klindw styropianowych 10x10 cm, ze Styropianu ........ccccceeecveeeecveeesivenenn. m
WYKONANIE IZOLACJI ATTYK:
. 0 (o4 a1 1=R o] I e =T feTZo] F-TorY [ o 1] PP UU S PURP m’
. Ocieplenie styropianem gr. 50 mm z wykonczeniem tynkiem silikonowym; ..........cccoeecieercieeecie e m’
. VoY o} VA o) 1Y VA © L] - TSRS m’
. Montaz profili NArOZNIKOWYCI .........eiiiiei e e e et e e e e e e e et be e e e e e seesaatreseeeeeeesnsaaseaaaeeanan m
. Utozenie klinOw styropianOWych LOX10 CIM......ceeeeiiieiiiiieeeciiee e ettt e esiteeestreeeessereessnneeeesnsseeessnsseeesnneeeesssseesanns m’
. Obrdbka attyki z papy POAKIAAOWE] .......coocuiiiieiiie e e ertr e e e ae e e et e e e e neaeeeennaes m’
IZOLACJA KOMINOW:
. dwukrotne gruntowanie powierzchni szybkoschngcg emulsjg gruntujaca ....cccceeecvveeeeeiieecciee e m’
. ocieplenie z ptyt z wetny mineralnej twardej gr. 5CM ....c..eeviiciiie e m’
. pokrycie wyprawami elew. z wykonczeniem tynkiem siliIKONOWYM ...........occuiiieiiiiiiieiiie e m’
. wykonanie izolacji nakryw kominowych z papy termozgrzewalnej podktadowej........ccccveveevveeeiiieececiee e, m’
. Utozenie klindw styropianowych 10X10 €M, € STYFOPIANU ...ececevveeiiiieeeeiteeeeeireeesteeeeeireeeesesseeesaraeeeesreeesnns m
. wykonanie obrébki komina z papy termozgrzewalnej podktadOwWe]............coccuiiiiiiiieccciiicecee e m’
IZOLACJA SCIAN POWYZEJ COKOLU:
. Przygotowanie podtoza — 0CZYSZCZENIE | ZMYCIE.....uuiiiiiiieecciee e eceee ettt e ertre e e sre e e s tre e e e eneeeeseaaaeeeesbeeeenes m’
. Zabezpieczenie okien i drzwi folig OChIONNG .........uviiiiiei e e e ee e e e e e saees m’
. Uzupetnienie na elewacjach paséw z ptyt falistych ptytami styropianowymi gr. 8 cm ......ccoecevevevieeeccienens m’
. Gruntowanie elewacji pod uzupetnienie tyNKOWaNIa.......c..eeiiiviieeeiiie e e e e e e eer e e m’
. Uzupetnienia tyNKOW Na EIEWAC)H .......oiiiiiiieeiiie ettt e ettt e e ettt e e e e te e e e etbeeeeeateeeeeaseeeeetbeaeanns m’
. Gruntowanie podtoza pod OCIEPIENIE BIEWACi......eeieciiiieciiee et e e e e et e e e enae e e e ennees m’
. MONEAZ [ISTWY POCZGLKOWE] .eeneviieeeiiee ettt e et e e st e e e st e e e e stae e e abaeeeantbeeeenssaeessnsaeeesnsreeannnes m
. wykonanie ocieplenia ptytami styropianowymi gr. 14, 16 CMi......ccooiiiiiiieeiieeciieieee et eescrrree e e e e e e m’
. wykonanie ocieplenia ptytami z wetny mineralnej o klasyfikacji ogniowej Al gr. 14, 16 cm.........cceeevveeeneee. m’
. przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS gr.2cm na 0SCieZach ......ccccvveevcieeeicieeeccciiee e m’
. przyklejenie ptyt z wetny mineralnej o klasyfikacji ogniowej Al na osciezacho gr.2 cm .......cccoveeeeieeeenneenn. m’
. zamocowanie ptyt styropianowych kotkami z zaslepkami w ilosci 6 szt/m2 do podtoza .......c.ccceeevveereennnen. m’
. zamocowanie ptyt z wetny mineralnej tgcznikami w ilosci 6 szt/m2 do podtoza .......cccceeeeeeecivvecieeniieecnneenee, m’
. zamocowanie w obszarach zagrozonych uderzeniami siatki pancerne]........ccccoveeeieiieciiiiieiie e m’
. zamocowanie profili naroznikowych na naroznikach wypuktych .........ccccviiiiiieeic e, m
. zamocowanie profili kapinosowych zakrytych na naroznikach wypukiych ........cccooviriiiiii e, m
. wypetnienie szczeliny wetng mineralng gr. 50 mm na gteboko$¢ min. 100 CM........eeeeeciiiieeiiiee e, m’
. Montaz profili dylatacyjnych prostych i KGtOWYCH .....c..eeieieiiiee e m
. Wykonanie Nnapisu Na eleWacji frONTOWE]........cccuiiiiiiie ettt e e e e e e e et e e e entae e e eanaeas szt.
WYKONANIE TYNKOW CIENKOWARSTWOWYCH:
. MONtaz listeW NAroZNYCh Z SIatg ..eeccveeiieiee e e e e e e e st ae e e e nee e e srnneeaeas m
. montaz siatki zbrojgcej z wtdkna szklanego zatopionej W KIEjU .........cccveeeeiiiieeciiie e m’
. natozenie podktadu pod tynk SiKONOWY .........euuiiiiii e e et m’
. natozenie tynku silikonowego na $cianach i 0SCIEZACK .......cccuiiiiieiiii e m’

ZAIZOLOWANIE DACHU PRZY KLAPIE DYMOWEJ:
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wykonanie izolacji z papy podktadowej pod warstwg wetny mineralngj ........cccceeeecveeiecieee e
utozenie izolacji poziomej z wetny mineralnej, grubosSci 20 CM .....evvieeiiiee i e m
utozenie jednej warstwy papy podktadowej pod murtatg i podwaling .......cc.eveeeiiiiiciiiiiiicceee e, m

IZOLACJA OBODOW PIONOW INST.:

zaizolowanie obuddw piondw instalacyjnych z wetny mineralngj gr. 6 Cm.........ccceeeecveieecieee e, m

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. nr 108 p0z.952 i 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz.401 z 2003r.).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Czes$¢ | Roboty ogélnobudowlane
ITB wydanie Ill.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. DZ. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 (wraz ze zmianami)

Ustawa z dnia 13.09.1996r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach. Dz. U. Nr 132 z 1996r. poz. 662
(wraz ze zmianami).

PN-EN 13172:2002 "Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena Zgodnosci";

Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.7 ROBOTY MUROWE

CPV 45200000-9

Grupa:
P Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
" CPV 45260000-7
asa:
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne
Kategoria: CPV 45262520-2 Roboty murowe

Szkota Podstawowa z Oddziatami Integracyjnymi
nr 5 im. W. Broniewskiego
ul. Mazurska 6
44-335 Jastrzebie — Zdroj

Zamawiajacy:

Wykonawca: e

»ARCHIiTEKT” studio projektowe
Opracowat: 44-270 Rybnik, ul. Rymera 4
Tel. (fax) 32 7398-108, tel. kom. 0 606-803-381

Wykonat: mgr inz. arch. Pawet KUCZYNSKI

Rybnik, GRUDZIEN 2018 r.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST-1.2.7 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
murowych zwigzanych z przebudowa budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i przebudowy
budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja
stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu irealizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.2.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
W zakres robét murowych wchodzi:
SCIANY FUNDAMENTOWE
=  wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych gr. 25cm;
SCIANY NADZIEMNE NOSNE,
= $ciany murowane z pustakéw ceramicznych klasy 15 — wejscie gtdwne
= Sciany murowane z pustakéw ceramicznych klasy 15 — szyb windy
= Sciany murowane z pustakéw ceramicznych klasy 15 — klatka schodowa
SCIANY DZIALOWE
= wymurowanie $cian dziatowych z pustakéw ceramicznych. o gr. 11,5cm klasy 10;
ZAMUROWANIA OTWOROW
= uzupetnienia z bloczkéw betonowych klasy 15 - poziom piwnicy;
= uzupetnienie lub zamurowanie otwordéw Scianek dziatowych z bloczkéw z betonu komdérkowego,
= uzupetnienie lub zamurowanie otwordéw Scian nosnych z bloczkéw z betonu komaérkowego,
= zaslepienie otworéw kominowych,
WYKONANIE OTWORU NA KLAPY DYMOWE
=  Wykonanie podmurdéwki z bloczkéw silikatowych gr. 15 cm
PODWYZSZENIE ATTYK
= uzupetnienie murdw attyk z bloczkéw betonu komérkowego,
NADPROZA SYSTEMOWE PREFABRYKOWANE
= ufozenie nadprozy systemowych,
KOMINY SYSTEMOWE
=  zakup i dostarczenie kompletnych komindw systemowych, wentylacyjnych;
=  montaz systemowych komindéw wentylacyjnych;
=  obudowa kominodw z ptytek autoklawizowanego betonu komdrkowego gr. 7,5 cm;
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST—1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4.
1.5. Nazwy i kody robé6t budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robot (kody CPV):
Grupa CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej
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i wodnej

Klasa CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne

Kategoria CPV 45262520-2 Roboty murowe

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST - 0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1.

2.2.

2.3.

Wymagania ogoélne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.1

Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 2.2

Stosowane materiaty

Bloczek z autoklawizowanego betonu komdrkowego pidro-wpust o grubosci 24 cm, odmiany 600 (PP5-060),
kl. 5 MPa, wym. bloczka 62,5x25x24 cm; wsp. przewodzenia ciepta 0,155 [W/(mK)]; kl odpornosci ogniowej
EI240; izol. akustyczna - RA1R= 46 dB; RA2R= 47 dB;

Bloczek z autoklawizowanego betonu komdrkowego pidéro-wpust o grubosci 11,5 cm, odmiany 500 (PP4-
050), kl. 4 MPa, wym. bloczka 62,5x25x11,5 cm,

Bloczek z autoklawizowanego betonu komdrkowego pidro-wpust o grubosci 7,5 cm, odmiany 500 (PP4-
050), kl. 4 MPa, wym. bloczka 62,5x25x7,5 cm,

Bloczek betonowy o wym. 38x24x14 cm, kl.15 MPa;

Cienkowarstwowa zaprawa systemowa klejgca do betonu komdrkowego,

Zaprawa murarska,

Pustaki ceramiczne gr.11,5 cm, wym. pustaka 115x498x238 mm, kl. 10, taczenie pustakéw pidéro/wpust,
Pustaki ceramiczne gr.25 cm, wym. pustaka 250x373x238 mm, kl. 15, fgczenie pustakdw pidro/wpust,

Bloki silikatowe gr. 15cm, REI 120,

Wapno suchogaszone,

Nadproze prefabrykowane ceramiczno - zelbetowe dt. 1,25m.

Systemowy komin wentylacyjny - pustaki wentylacyjne z betonu lekkiego, pustaki jednokanatowe,
dwukanatowe i trzykanatowe, wymiary kanatu w Swietle 12x17cm,

Cement portlandzki 35,

Woda,

Piasek naturalny do zapraw,

inny materiat konieczny do wykonania rob6t murowych wg projektu budowlano-wykonawczego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1.

3.2,

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 3

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét murowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

Pita tasmowa (do przycinania bloczkdowy);

Pita widiowa (do recznego ciecia);

Rylec (do recznego wycinania bruzd w $cianie)

Kielnie;

Packa i strug do szlifowania (wyréwnywanie ewentualnych nieréwnosci);
Prowadnica kagtowa (przycinanie betonu komérkowego);

Mtotek murarski,
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=  Pion,

=  Poziomica,

=  tata,

= Sznur murarski,

=  Rusztowanie,

= Zuraw samochodowy,

=  Samochéd dostawczy,

= oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania roboét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 pt. 4
4.2. Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materialéw jest samochdd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy
bezpieczny transport, chronigcy sprzet przed uszkodzeniem. Gruz i ztom nalezy wywiezé samochodami
skrzyniowymi. Gruz nie przedstawia wartosci jako materiat budowlany.

Bloczki z betonu komérkowego dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, jako zapakowane
na palety, a catos¢ zafoliowana. Palety mogg by¢ ustawiane nie wiecej niz w dwdch warstwach na rownym i
twardym podtozu zapewniajgcym ich stabilno$¢. Palety mogg by¢ roztadowywane przez samochody
samowytadowcze, wozki widtowe lub zuraw znajdujacy sie na budowie. Roztadunek za pomocg zurawi wymaga
zastosowania widet roztadunkowych. Inny sposdb roztadunku moze by¢ przyczyng uszkodzenia wyrobdw. Palety
nalezy umieszcza¢ najblizej miejsca pracy w taki sposéb, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych
rodzajéw wyrobdw.

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0 pt. 5
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Mury z bloczkéw betonowych

W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12mm i nie moze by¢ wieksza niz 17mm i
mniejsza niz 10mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10mm i nie mogg byc¢ grubsze niz 15mm i ciensze niz
5mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg cementowg. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5 — 10mm. Nie wolno zastepowac
catych bloczkéw potéwkami w filarach i stupach. Potéwki i cegty utamkowe moga by¢ stosowane w tych
konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania prawidtowego powigzania. Rodzaj i marke zaprawy nalezy
stosowac zgodnie z postanowieniami projektu. Odchytki w grubosci muru dla murdw petnych o grubosci ¢wier¢,
pot i jednej cegly nie mogg przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych odchytek od odpowiednich wymiaréw bloczka
uzytego do danego muru.
5.2.2. Mury z pustakéw ceramicznych

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich naroznikach budynku. W tym
celu nalezy rozmiescic taty, ktére pozwolg na naniesienie i zaznaczenie potrzebnych nam pozioméw. Pod pierwsza
warstwg pustakow nalezy utozy¢ izolacje z papy na zaktad. Zaprawe cieptochronng mozna przygotowa¢ w
betoniarce lub za pomoca recznego wolnoobrotowego mieszadta. Podtoze pod pierwszg warstwe pustakéw musi
byé réwne. Przed rozpoczeciem murowania pustaki nalezy zwilzyé woda. Sciany muruje sie tak jak ze zwyktych
elementéw ceramicznych. Murowanie nalezy rozpoczag¢ od wykonania warstwy wyrdwnawczej z zaprawy
murarskiej, utozonej na warstwie izolacji. Po wypoziomowaniu podtoza, zwilzeniu pustakéw i przygotowaniu
zaprawy, mozna przystgpi¢ do murowania. Murowanie Scian zewnetrznych rozpoczyna sie od naroznikdow. Na
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boczne powierzchnie pustakdéw zaprawe i docisngé je do powierzchni czotowej pustakdw ustawionych prostopadle.
Po utozeniu pustakdéw sprawdza sie poziom warstwy i lekko dobija gumowym mtotkiem. W kazdym narozu
powinno sie utozy¢ nie mniej niz 3 warstwy pustakdéw, przed wypetnieniem odcinkdw miedzy nimi. Pustaki w
naroznikach powinny by¢ utozone naprzemiennie. Nalezy zapewnic¢ jednakowy poziom warstw we wszystkich
naroznikach. Dodatkowo nalezy kontrolowaé pionowos¢ scian. Budowanie z pustakéow tgczonych na pidro i wpust
nie wymaga stosowania pionowej spoiny. Niezbedna jest spoina pozioma. Grubos$¢ zaprawy powinna wynosi¢ 12
mm. Zaprawe nalezy rozktada¢ w postaci pasdw na catej szerokosci murdw. Pustaki uktada sie w sposdb
zapewniajacy ich prawidtowe przewigzanie. Spoiny pionowe w sgsiadujgcych ze sobg warstwach nie mogg sie
pokrywad, lecz muszg by¢ przesuniete, o co najmniej 0,4h (h = wysoko$¢ pustaka). Pustaki docinane nalezy w miare
mozliwosci wmurowywac w srodkowa czes$¢ $ciany, a nie w naroza.

Po wymurowaniu $ciany dziatowej powstatag pomiedzy stropem, a $ciankg szczeline wypetnia sie zaprawa
murarska. Po kazdorazowym zakoriczeniu murowania $cian ostatnig warstwe pustakdw nalezy zabezpieczy¢ folia.

Spoiny pionowe pomiedzy pustakami docietymi nalezy zawsze wypetni¢ zaprawg, jak rowniez miejsca, w
ktorych pustaki stykajg sie czotowo. Otwory instalacyjne w $cianach mozna wykonac¢ za pomocy wiertarki z
wierttem koronowym. Bruzdy w S$cianach wykonuje sie poprzez wykonanie dwdch réwnolegtych nacie¢ pitg
tarczowg i usuniecie mfotkiem i przecinakiem sciany pomiedzy nacieciami.

5.2.3. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego i z bloczkdw wapienno-piaskowych

Bloczki pierwszej warstwy ustawia sie na zaprawie cementowej, w ktdérej stosunek cementu do piasku
wynosi 1:3. Zwykta zaprawa ma za zadanie zniwelowac¢ ewentualne odchylenia fundamentéw w pionie. Zaprawe
nanosimy zwykta kielnig. Warto zwrdci¢ uwage na utozenie bloczka tak, aby pidra skierowane byty na zewnatrz —
utatwi to pdiniejsze prace tynkarskie. Po ustawieniu bloczka sprawdzamy jego poziom i korygujemy za pomocg
gumowego miotka.

Po wymurowaniu kazdej warstwy bloczkéw szlifujemy ich gérng powierzchnie. Uzywamy do tego pacy lub
struga, a drobne zanieczyszczenia i powstaty pyt usuwamy szczotka. Dzieki temu zaprawa bedzie miata lepsza
przyczepnos¢ do bloczkdw. Bloczki z betonu komdérkowego mozna przycina¢ za pomocg recznej pity widiowej
i prowadnicy katowej, a nastepnie powierzchnie bloczka wyréwnac strugiem lub paca.

5.2.4. Uzupetnienie Scian istniejgcych z bloczkéw z betonu komérkowego

W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12mm i nie moze by¢ wieksza niz 17mm i
mniejsza niz 10mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10mm i nie mogg by¢ grubsze niz 15mm i ciensze niz
5mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniac¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5 — 10mm. Nie wolno zastepowac catych bloczkow
potéwkami w filarach i stupach. Potéwki i bloczki utamkowe mogg by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach
niezbednych do uzyskania prawidtowego rozwigzania.

5.2.5. Montaz systemowych nadprozy prefabrykowanych

Na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni muru utozy¢ belki nadprozowe dopasowane do otworow.
Belki utozy¢ na zaprawie cementowej 1:3, dolng pdtka do srodka. Minimalna dtugos$¢ oparcia prefabrykowanych
belek nadprozowych powinna wynosi¢ 12,5 cm z kazdej strony.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0
7.2. Obmiar robot w zakresie robot murowych:

SCIANY FUNDAMENTOWE

. wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkdw betonowych gr. 25cm ........ooooviiiiciiiiiciiieceeeeee e, m’
SCIANY NADZIEMNE NOSNE,

. Sciany murowane z pustakéw ceramicznych klasy 15 — wejscie glOWNE .........vvveeciiieicciiie e m’
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. Sciany murowane z pustakdw ceramicznych klasy 15 = SZyb Windy........ccocvovevreriieeeeeeeeeeiieeeeeeeeesee e m

. Sciany murowane z pustakdw ceramicznych klasy 15 — klatka SChOQOWa .........coovevevceeeeeeieeeeeeeeeeee e m’
SCIANY DZIALOWE

. wymurowanie $cian dziatowych z pustakdéw ceramicznych. o gr. 11,5cm klasy 10......cccvvevciieeeiieeeceiee e, m’
ZAMUROWANIA OTWOROW

. uzupetnienia z bloczkéw betonowych klasy 15 - pOZiomM PIWNICY ...oceeuiiiiiiiiiieeeiiie e m’

. uzupetnienie lub zamurowanie otwordéw S$cianek dziatowych z bloczkéw z betonu komérkowego............... m’

. uzupetnienie lub zamurowanie otwordw $cian nosnych z bloczkéw z betonu komdrkowego ....................... m?

= zaslepienie OtWOrOW KOMINOWYCK .........ooi ittt et e et e e e e eata e e e e aae e e eetbeaeeenseeeeennes m’
WYKONANIE OTWORU NA KLAPY DYMOWE

. Wykonanie podmurdwki z bloczkdw silikatowych gr. 15 CM .....oeeeeiiiiicciee e e m’
PODWYZSZENIE ATTYK

. uzupetnienie murdw attyk z bloczkdw betonu KOMArkOWEEO0.........cceveeieeiciiiieeiec e m’
NADPROZA SYSTEMOWE PREFABRYKOWANE

. utozZenie NAAPrOZY SYSTEMOWYCN ........uiiiiiii et e e et e e e e e et e e e e e e e esabbeaeeeeeeesntaaaeeeaeeesnsraaneaaas m
KOMINY SYSTEMOWE

. zakup i dostarczenie kompletnych kominow systemowych, wentylacyjnych ..........ccccevvieiiieeecciececiec e, m

. montaz systemowych Komindw WentylacyjnyCh..........oouviiiiiiii e e et e m

. obudowa komindw z ptytek autoklawizowanego betonu komdérkowego gr. 7,5 cm ......oovevieeeecieeecciee e, m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

PN-EN 771-4:2012 ,Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komdrkowego”;

PN-EN 1996 ,,Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych”

PN-88/B-30000/ Az1:1996 Cement portlandzki (Zmiana A1)

PN-EN 998-2:2004 ,, Wymagania dotyczgce zaprawy do murdw. Cz. 2 Zaprawa murarska”.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement Cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.8 WYKONYWANIE POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH

CPV 45200000-9

Grupa:
P Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
" CPV 45260000-7
asa:
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

. CPV 45261000-4

Kategoria:

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

Szkota Podstawowa z Oddziatami Integracyjnymi
. nr 5 im. W. Broniewskiego
Zamawiajacy: ul. Mazurska 6

44-335 Jastrzebie — Zdroj

Wykonawca:

»ARCHIiTEKT” studio projektowe
Opracowat: 44-270 Rybnik, ul. Rymera 4
Tel. (fax) 32 7398-108, tel. kom. 0 606-803-381

Wykonat: mgr inz. arch. Pawet KUCZYNSKI

Rybnik, grudzien 2018 r.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.8 WYKONYWANIE POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych wykonywaniem pokry¢ i konstrukcji dachowych, zwigzanych z przebudowg budynku w ramach
projektu: ,Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy
zlecaniu irealizacji robot wymienionych w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawieraja
wszelkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robét.
1.2.2. Zakres robét
W zakres robét zwigzanych z wykonywaniem pokry¢ i konstrukcji dachowych wchodzi:
WYKONANIE UZUPE£NIENIA KONSTRUKCJI DACHU
=  montaz drewnianych podwalin o przekroju 7x14 cm;
=  montaz krokwi dachowych o przekroju 8x16 cm;
=  montaz wymiandw o przekroju 8x16 cm;
UZUPELNIENIE POKRYCIA DACHU
=  montaz kontrtat 4x4 cm;
= otfacenie fatami 4x6 cm;
=  montaz impregnowanego krawedziaka
= pokrycie dachu blachg trapezowg;
ZABEZPIECZENIE WIEZBY
= impregnacjg drewna przeciwko owadom, plesni i ogniu (NRO), utozenie pod elementami drewnianymi
izolacji papy na sucho.
WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH
=  montaz impregnowanego krawedziaka przy obrdébce rynnowej na dachu ze styropapa
= wykonanie obrébek blacharskich - obrébka blacharska, attyk, okien dymowych, wywiewek kanalizacyjnych i
komindéw wentylacyjnych;
= wykonanie obrébki blacharskiej przy szerokosci ponad 25cm z blachy ocynkowanej w kolorze pokrycia.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST—1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robé6t budowlanych wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robot (kody CPV):
Grupa CPV 45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j
Klasa CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne
Kategoria CPV 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2,

Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1
Wymagania ogodlne dotyczgce przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2
Stosowane materiaty
Drewno na stemple okragte korowane;
taczniki katowe obustronne ze stali ocynkowanej;
Drewno na wiezbe dachowa klasy C27 zabezpieczone cisnieniowo przeciwgrzybicznie, przeciwko
rozprzestrzenianiu sie ognia oraz przeciw dziataniu owadow — krawedziaki iglaste wymiarowe, nasycone kl.
Il
— Podwaliny — 7x14 cm
—  krokwie zwykte — 8x16 cm;
- wymiany — 8x16 cm;
Impregnat do kompleksowej ochrony drewna przeciwko owadom, plesni i ogniu (NRO);
Sruby, podktadki, nakretki, kotwy do wiezby dachowej;
Sruba fajkowa M16x300;
Gwozdzie budowlane okragte ocynkowane;
Drewno opatowe;
taty 4x6cm;
Kontrtaty 4x4cm;
Deski iglaste obrzynane gr. 19-25 mm, kl. llI;
Blacha trapezowa — dostosowana do istniejgcej
Blacha stalowa ocynkowana, powlekana gr. 0,7mm w kolorze zgodnym z dokumentacjg projektowg;
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna,
Rozciericzalnik do farb;
Spoiwo cynowo-otowiane LC-60;
Koftki stalowe ocynkowane do mocowania obrébek blacharskich;
Kotwy chemiczne systemowe, iniekcyjne, M12 ze stali ocynkowanej;
Krawedziaki iglaste wymiarowe nasycone kl. I,
Masa asfaltowa stosowana na zimno do izolacji;
Inny materiat konieczny do wykonania robét zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg projektu budowlano-
wykonawczego.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdét powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

Mtotek,

Srubokret,

Poziomica,

Woyciggarka,

Wiertarka,

Wkretarka,

Pilarka o drobno zebnych brzeszczotach,

oraz wszelki sprzet konieczny do wykonania robét.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. O0godlne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4
4.2. Transport
Srodkiem transportu sprzetu jest samochdd skrzyniowy, wzglednie inny, gwarantujacy bezpieczny transport.
Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Wykonanie impregnacji drewnianej konstrukcji dachu

Preparatem nalezy zabezpieczy¢ drewno w stanie czystym, niepokryte farbg lub lakierem. Zaimpregnowane
powierzchnie nalezy chroni¢ przed oddziatywaniem wody, opaddéw atmosferycznych powodujgcych wymycie
Srodka impregnacyjnego. W przypadku stosowania zaimpregnowanego drewna na zewnatrz, dla jego
zabezpieczenia nalezy uzy¢ niepalnego srodka chronigcego réwniez przed dziataniem wody i wilgoci. Do roztworu
mozna dodac¢ bejcy wodnej w celu uzyskania pozadanego koloru. Tak przygotowany roztwér jest srodkiem
ekologicznym, catkowicie bezpiecznym i moze by¢ uzyty w budynkach. Na drewno pokryte preparatem mozna
naktadac¢ srodki dekoracyjne, ktdre zostaty uprzednio przebadane na skutecznos¢ zabezpieczenia ogniochronnego.
Przygotowanie roztworu i wykonanie impregnacji

Nalezy stosowaé 20% roztwér preparatu impregnacyjnego, ktéry przygotowuje sie rozpuszczajgc 1 czesc
wagowa preparatu w 4 czesciach wagowych wody. Preparat nalezy stopniowo wsypywac¢ do wody (najkorzystniej o
temp. 50°C) mieszajgc az do jego catkowitego rozpuszczenia. Tak przygotowany roztwdr nadaje sie do
bezposredniego uzytku. Gesto$¢ roztworu - kontrolowana areometrem winna wynosi¢ 1,09+-0,01 g/cm3 w
temperaturze 20°C. Drewno przed impregnacjg powinno by¢ w stanie powietrzno-suchym. Impregnacje nalezy
wykonaé powierzchniowo lub wgtebnie.

Metody impregnacji

Metoda malowania lub natrysku polega na naniesieniu roztworu impregnujgcego przy uzyciu pedzla, watka
lub metodg natrysku. Catkowita ilos¢ 20% roztworu naniesionego na 1m2 drewna powinna wynosi¢ 1kg, co
oznacza zuzycie 200g suchego preparatu na 1m2. Zabieg nalezy powtarzac kilkakrotnie, az do wymagane;j ilosci
preparatu. Kolejne malowania lub natryski nalezy wykonywac¢ po wyschnieciu uprzednio naniesionej warstwy.
Warunki bezpieczeristwa i higieny pracy

Pomimo tego, iz srodek nie stwarza zagrozenia dla zdrowia zaleca sie zachowanie regut bezpieczenstwa.
Przy sporzgdzaniu roztworu oraz wykonywaniu impregnacji nalezy przestrzegac¢ zasad zawartych w rozporzgdzeniu
Rady Ministréw z dnia 4.02.1956 r. w sprawie bezpieczenstwa przy robotach impregnacyjnych (Dz.U. nr 5.56, poz.
25). W czasie impregnacji preparatem nalezy pracowaé w ubraniu roboczym i rekawicach ochronnych oraz unikaé
bezposredniego kontaktu ze skéra. W przypadku dostania sie preparatu do oka nalezy natychmiast przemyc je
kilkakrotnie wodg. W razie przypadkowego spozycia niezwtocznie udac sie do lekarza. Roztwory po impregnacji nie
stanowig zagrozenia dla Srodowiska naturalnego.

5.2.2. Wykonanie wiezby dachowej

Przekroje i rozmieszczenie elementdéw wiezby dachowej powinno by¢ zgodne z dokumentacjg — czes¢
konstrukcyjna.

Przed przystgpieniem do montowania dachu elementy konstrukcji drewnianej powinny by¢ staranie
przygotowane wg doktadnych wymiaréw ze wszystkimi Scieciami, wrebami itp. Niedopuszczalna jest obrobka
elementéw poprzez wzajemne dopasowanie juz przy wstawianiu wiezby dachowej. Poszczegdlne elementy wiezby
nalezy przed zamontowaniem w konstrukcji dachowej doktadnie przycig¢ i obrobi¢ we witasciwych miejscach.
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem nalezy odizolowa¢, co najmniej jedng warstwg

papy.
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Gwozdzie stosowane do mocowania desek muszg by¢ okragte lub kwadratowe, z ptaskim them,
odpowiadajgce BN-87/5028.12. Zaleca sie stosowanie gwozdzi miedzianych, aluminiowych lub ocynkowanych. W
przypadku szczegdlnych rozwigzan, dtugos¢ gwozdzi uzalezniona jest od indywidualnych wymagan
konstrukcyjnych.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie belek lub krokwi:
= do 2cm w osiach rozstawu belek
= do 1cm w osiach rozstawu krokwi
= w dtugosci elementu do 20mm
= w odlegtosci miedzy weztami do 5mm
= w wysokosci do 10mm

Na wiezbe stosowac drewno klasy C27 zgodnie z czescig konstrukcyjng opracowania. Tarcica bez sekéw. Do
celéw konstrukcyjnych nalezy dobieraé¢ drewno o mozliwie rownolegtym do krawedzi uktadzie wtdkien i mozliwie
matej liczbie sekéw.

Wilgotnosc 10-15%.
Krzywizna podtuzna
= ptaszczyzna 30mm — dla grubosci do 38mm
=  10mm —dla grubosci do 75mm
=  bokdéw 10mm — dla szerokosci do 75mm
=  5mm —dla szerokosci > 250mm
Wichrowatos$¢ 6% szerokosci.
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci.
Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu. Nieréwnos¢ ptaszczyzn —
ptaszczyzny powinny by¢é wzajemnie rdéwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
5.2.3. Montaz klap oddymiajacych

Montaz klap oddymiajgcych wykonaé Scisle z zaleceniami producenta. Przed wykonaniem robdt
montazowych ustali¢ lokalizacje montazu klap oddymiajgcych. Elementy te montuje sie na dodatkowych
poziomych wymianach, o przekroju krokwi.

Klapy oddymiajgce sg urzadzeniami oddymiajgcymi montowanymi w przestrzeni dachu. Gtéwnym ich
zadaniem jest odprowadzenie dymu, toksycznych gazéw i ciepta powstatych wskutek pozaru. Ma to na celu
utrzymanie drég ewakuacyjnych w niewielkim zadymieniu oraz ograniczenie oddziatywania wysokiej temperatury
n konstrukcje budynku, a w konsekwencji przeprowadzenie sprawnej ewakuacji i akcji ratowniczej. Na co dzien
klapy bedg stuzy¢ jako doswietlenie strefy, w ktorej sie znajduja.

Klapy o podstawie prostej z blachy stalowej ocynkowanej, wysokosci 350 mm, wyprofilowana w ksztatt
litery C, umozliwia zakotwiczenie podstawy (dolna pdtka podstawy) do dachu oraz wykonanie ociepleni podstawy
klapy wetng mineralng (dolna i gérna pdtka podstawy). Ramka parapetu podstawy klapy pozwala na uszczelnienie
ocieplenia i obrébki dekarskiej oraz przymocowanie zawiaséw koputki. Klapa wyposazona w owiewke z blachy
aluminiowej o wysokosci 250 mm, ktéra dodatkowo ostania narozniki i boki nie ostoniete przez otwarte skrzydto
klapy. Element ten poprawia wspodtczynnik przeptywu, co przektada sie na wiekszg czynng powierzchnie
oddymiania. Dysza kierujgca wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, o wysokosci 350 mm, stanowi uzupetnienie
klapy z owiewka. Poprawia wspotczynnik przeptywu, co przektada sie na wiekszg czynng powierzchnie oddymiania.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0
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7.2. Obmiar robot w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
WYKONANIE UZUPELNIENIA KONSTRUKCJI DACHU

. montaz drewnianych podwalin 0 Przekroju 7X14 CM .......uuiiiie ittt e e arre e e e e e e e anraaae s m
. montaz krokwi dachowych 0 Przekroju 8X16 CMi........cicccueieeeiiieeeeiieeeetee e estee e e stee e e seeeeessnreeeesseeeeeseeeesnseeeas m’
. mMontaz WymianOW O Przekroju 8X16 CIM .....cccccuuieeeeiiiieeiiieeeeiieeeeetreeeseteeeestreeeessssesesssesessssesesssseseenssseesssseeens m?
UZUPELNIENIE POKRYCIA DACHU
. MONTAZ KONEIAAE 8XLE CIM .ttt sttt sttt st e s be e st e sabeesateesabeesabeesabeesabeesareenaneas m’
. O1aCENIE FALAMI XD CM ettt e s e s bt e e s bt e e s b et e sate e sbte e ste e baeesaeeebeeenabeebeeenaeeenses m’
. montaz impregnowanego KraWedzZiaka.........ccuuviiiiii e e m’
. pokrycie dachu blachg traPEZOWE ......uuiiieeiie et e e e e e e e s e e et eeeesnteeesenaeeesnneeenn m’
ZABEZPIECZENIE WIEZBY
. impregnacjg drewna przeciwko owadom, plesni i ogniu (NRO), utozenie pod elementami drewnianymi
(1201 - Tof LI o =1 o2 VAL T IE-T U ol o 1SR m’
WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH
. montaz impregnowanego krawedziaka przy obrdbce rynnowej na dachu ze styropapg.....cccccceveeeecuveeeenneen. m’
. wykonanie obrébek blacharskich - obrébka blacharska, attyk, okien dymowych, wywiewek kanalizacyjnych i
KOMINOW WENTYIACYJNYCN .. et e e e e et e e e tb e e e saaeeeetbeeeeesteeeeensaeeesnreeenn m’

. wykonanie obrébki blacharskiej przy szerokosci ponad 25cm z blachy ocynkowanej w kolorze pokrycia...... m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

=  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953 ).

= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz.401 z 2003r.).

=  Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U nr 180 p0z.1860 z 2004 r.).

= Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (DZ. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016) - wraz z pdzniejszymi
zmianami.

=  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz.
1126)

=  Ustawa z dnia 13 wrzes$nia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzgdku w gminach (Dz.U. 1996 nr 132 poz. 622
) - wraz z pdZniejszymi zmianami.

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—-1.2.9 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie stolarki budowlanej, zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i
przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
Roboty w zakresie stolarki budowlanej:
= montaz klap oddymiajgcych o wymiarach 1,0x1,8 m;
=  montaz stolarki okiennej zewnetrznej,
=  montaz stolarki okiennej wewnetrznej,
=  montaz nawietrzakow,
=  montaz parapetow zewnetrznych z blachy stalowej ocynkowanej,
=  montaz parapetéw wewnetrznych z PCV,
=  montaz parapetow wewnetrznych z konglomeratu,
= montaz zewnetrznej aluminiowej stolarki drzwiowej,
=  montaz zewnetrznej stalowej stolarki drzwiowej,
= montaz wewnetrznej stolarki drzwiowej aluminiowej,
=  montaz wewnetrznej stolarki drzwiowej stalowej,
=  montaz wewnetrznej stolarki drzwiowej drewnianej,
=  montaz matowe;j folii samoprzylepnej,
=  montaz systemowych $cianek z ptyt HPL.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST—1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST — 0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robé6t budowlanych wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robot (kody CPV):

Grupa CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowanych
Klasa CPV 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria CPV 45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéow

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1

2.2. Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
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2.3.

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2

Stosowane materiaty

Montazowa pianka poliuretanowa;

Kotwy stalowe;

Silikon uniwersalny biaty;

Gips budowlany szpachlowy;

Sruby kotwigce, podktadki, nakretki;

Zaprawa cementowa M-5;

Woda;

taty iglaste kl. 2;

Masa uszczelniajaca;

Tasma uszczelniajaca;

Klapa oddymiajgca systemowa, jednoskrzydtowa o wymiarze 100x180 cm, o podstawie stalowej,
ocynkowanej o wysokosci 35 cm, z miejscem na ocieplenie 50 mm; przekryta poliweglanem mlecznym gr.
16 mm, 4 — komorowym; Umax = 1,8 W/m2K; powierzchnia czynna oddymiania min. 1,37 m2; wyposazona
w ostone przeciwwiatrowg oraz dysze kierujgca, otwierana napedem zebatkowym 24V 1500N/800 mm;
Okno 01 - okno zewnetrzne, aluminiowe, napowietrzajgce, otwierane na zewnatrz o powierzchni
napowietrzania min. 2,34 m2, wyposazone w sitowniki elektryczne. System profili aluminiowych z izolacja
termiczng w kolorze biatym, szklone szktem zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym, przeziernym.
Wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Uw=0,9 W/m2K. Podziaty i gabaryty zgodnie z
rysunkiem stolarki.

Okno 02 — okno zewnetrzne, aluminiowe, state. System profili aluminiowych z izolacjg termiczng w kolorze
antracyt, szklone szkiem zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym, przeziernym. Wspdtczynnik
przenikania ciepta dla catej konstrukcji Uw=0,9 W/m2K. Podziaty i gabaryty zgodnie z rysunkiem stolarki.
Okno 03 - okno zewnetrzne, aluminiowe, state, o odpornosci ogniowej El 60. System profili aluminiowych z
izolacja termiczng w kolorze biatym, szklone szktem zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym,
przeziernym. Wspétczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Uw=1,1 W/m2K. Podziaty i gabaryty
zgodnie z rysunkiem stolarki.

Okno 04 - okno zewnetrzne, rozwieralno-uchylne. System profili PCV w kolorze biatym, szklone szktem
zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym, przeziernym. Wspodtczynnik przenikania ciepta dla catej
konstrukcji Uw=0,9 W/m2K. Podziaty i gabaryty zgodnie z rysunkiem stolarki.

Okno O4a - okno zewnetrzne, rozwieralno-uchylne. System profili PCV w kolorze biatym, szklone szktem
zespolonym, matowym, dwukomorowym, bezpiecznym, przeziernym. Wspotczynnik przenikania ciepta dla
catej konstrukcji Uw=0,9 W/m2K. Podziaty i gabaryty zgodnie z rysunkiem stolarki.

Okno 05 — okno wewnetrzne, otwierane w systemie przeciwwagi. System profili PCV w kolorze biatym,
szklone szktem zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym, przeziernym. Podziaty i gabaryty zgodnie z
rysunkiem stolarki.

Okno 06 — okno wewnetrzne, otwierane w systemie przeciwwagi. System profili PCV w kolorze biatym,
szklone szktem zespolonym, dwukomorowym, bezpiecznym, matowym. Podziaty i gabaryty zgodnie z
rysunkiem stolarki.

parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej o gr. 0,7 mm, powlekanej na kolor pomararnczowy RAL
2000 oraz antracytowy RAL 7043; dtugosci dostosowane do szerokosci okien (dobra¢ na budowie);

parapety wewnetrzne z PCV, w kolorze antracyt,

parapety wewnetrzne z konglomeratu, gr. 2cm, w kolorze antracyt,

Drzwi Dzl — drzwi zewnetrzne, dwuskrzydtowe z naswietlem gdérnym, aluminiowo-szklane; jedno skrzydto
otwierane incydentalnie; system profili aluminiowych z izolacja termiczng w kolorze antracyt; gtebokos¢
konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min. 74 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym.
Wspétczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi
o kat 90° 1050+1050 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: antabe o przekroju prostokatnym, dt. 100 cm w
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kolorze srebrnym satyna; 2 x zamek z wktadkg patentows; 3 zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 2 szt na
skrzydto; uszczelki; okucia w kolorze aluminium; zamek antywtamaniowy; samozamykacz i stopke.

= Drzwi Dz2 - drzwi zewnetrzne, napowietrzajgce, otwierane na zewnatrz, dwuskrzydtowe z naswietlem
gornym, aluminiowo-szklane; jedno skrzydto otwierane incydentalnie; system profili aluminiowych z izolacja
termiczng w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min. 74 mm, szklone szktem
zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3
W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi o kat 90° 1050+1050 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w:
klamke w kolorze srebrnym satyna; 2 x zamek z wktadkg patentows; 3 zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe
x 2 szt na skrzydto, uszczelki; okucia w kolorze aluminium; sitowniki (na kazdym skrzydle drzwiowym) do
napowietrzania do napowietrzania skrzydet drzwiowych o sile 600 N, oraz elektrozaczep cichy; drzwi
wyposazone w zamek antywtamaniowy.

=  Drzwi Dz3 — drzwi zewnetrzne, dwuskrzydtowe z naswietlem gérnym, aluminiowo-szklane; jedno skrzydto
otwierane incydentalnie; system profili aluminiowych z izolacja termiczng w kolorze antracyt; gtebokos¢
konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min.74 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym.
Wspétczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi
o kat 90° 900+900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: antabe o przekroju prostokgtnym, dt. 100 cm w
kolorze srebrnym satyna; 2 x zamek z wktadkg patentowg; 3 zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 2 szt na
skrzydto; uszczelki; okucia w kolorze aluminium; zamek antywtamaniowy; samozamykacz; stopke.

= Drzwi Dz3a — drzwi zewnetrzne, ppoz EI60, dwuskrzydtowe z naswietlem gérnym, aluminiowo-szklane;
jedno skrzydto otwierane incydentalnie; system profili aluminiowych z izolacjg termiczng w kolorze
antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min. 74,8 mm, szklone szktem zespolonym,
bezpiecznym, transparentnym. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K.
Swiatto przejécia po otwarciu drzwi o kat 90° 900+900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: antabe o
przekroju prostokatnym, dt. 100 cm w kolorze srebrnym satyna; 2 x zamek z wktadka patentowa; 3 zawiasy
naktadkowe 3 skrzydetkowe x 2 szt na skrzydto; uszczelki; okucia w kolorze aluminium; zamek
antywfamaniowy; samozamykacz; sitownik utatwiajgcy otwieranie.

= Drzwi Dz4 - drzwi zewnetrzne, jednoskrzydtowe, petne, otwierane na zewnatrz; system profili
aluminiowych z izolacja termiczng w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min. 74
mm. Wspdétczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu
drzwi o kat 90° 105 mm x 2050 mm. Drzwi wyposazone w: klamke w kolorze srebrnym satyna; 2 x zamek z
wktadkg patentowa; 3 zawiasy naktadkowe 2 skrzydetkowe x 2 szt na skrzydto; uszczelki; okucia w kolorze
aluminium; zamek antywtamaniowy; samozamykacz.

=  Drzwi Dz5 — drzwi zewnetrzne, stalowe jednoskrzydtowe, petne, otwierane na zewnatrz; wypetnienie profili
polistyren ekspandowany; pokrycie - blacha stalowa ocynkowana gr.0,6 mm powlekana w kolorze antracyt;
oscieznice ciepte: z blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej o gr. 1,2mm, katowe, w kolorze antracyt;
Wspétczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi
o kat 90° 100 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: klamke w kolorze srebrnym satyna, 2 x zamek z
wktadkg patentowg, 3 zawiasy, uszczelki, okucia w kolorze aluminium, zamek antywtamaniowy, bolce
antywywazeniowe, stopke.

=  Drzwi Dz6 — drzwi zewnetrzne, stalowe jednoskrzydtowe, petne, otwierane na zewnatrz; wypetnienie profili
polistyren ekspandowany; pokrycie - blacha stalowa ocynkowana gr.0,6 mm powlekana w kolorze antracyt;
oscieznice ciepte: z blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej o gr. 1,2mm, katowe, w kolorze antracyt;
Wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi
o kat 90° 90 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: klamke w kolorze srebrnym satyna, 2 x zamek z wktadkg
patentowg, 3 zawiasy, uszczelki, okucia w kolorze aluminium, zamek antywtamaniowy, bolce
antywywazeniowe, wyposazy¢ w wizjer.

=  Drzwi Dz7 — drzwi zewnetrzne, stalowe jednoskrzydtowe, petne, otwierane na zewnatrz; wypetnienie profili
polistyren ekspandowany; pokrycie - blacha stalowa ocynkowana gr.0,6 mm powlekana w kolorze antracyt;
oscieznice ciepte: z blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej o gr. 1,2mm, katowe, w kolorze antracyt;
Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ucw = 1,3 W/m2K. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi
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o kat 90° 1000 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: klamke w kolorze srebrnym satyna, 2 x zamek z
wktadkg patentowg, 3 zawiasy, uszczelki, okucia w kolorze aluminium, zamek antywtamaniowy, bolce
antywywazeniowe.

=  Drzwi S1 — drzwi wewnetrzne, dwuskrzydtowe z naswietlem gérnym; system profili aluminiowo-szklanych
kolorze antracyt; gt. zabudowy dla ramy i stupka wynosi: min.50mm, gt. zabudowy dla skrzydta drzwiowego:
min.50,2 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto przejécia po otwarciu
drzwi o kat 90° 1050+1050 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: 2 x zamek z wktadkg patentowg; zawiasy
naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, stopke.

=  Drzwi S2 — drzwi wewnetrzne, dwuskrzydtowe z naswietlem gérnym i statym panelem bocznym; system
profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gt. zabudowy dla ramy i stupka wynosi min.50mm, gt.
zabudowy dla skrzydta drzwiowego min. 50,2mm, szklone szkiem zespolonym, bezpiecznym,
transparentnym. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi o kat 90° 900+900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone
w: 2 x zamek z wktadky patentowg; zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto, uszczelki,
klamki okucia w kolorze aluminium,

=  Drzwi S3 — drzwi wewnetrzne, dwuskrzydtowe dymoszczelne EIS30 z naswietlem gérnym statym EI60 ;
system profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta
min.74,8 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto przejécia po otwarciu
drzwi o kat 90° 1050+1050 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3
szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, samozamykacze, elektrotrzymacze
(przytrzymywacz otwarcia).

= Drzwi S4 — drzwi wewnetrzne, dwuskrzydtowe dymoszczelne EIS30 z naswietlem gérnym statym EI60 ;
system profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta
min.74,8 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatfo przejécia po otwarciu
drzwi o kat 90° 1050+1050 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3
szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, samozamykacze, elektrotrzymacze
(przytrzymywacz otwarcia).

=  Drzwi S5 i S6 — drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe dymoszczelne EIS30 z naswietlem gérnym i bocznym
statym EI60 ; system profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i
skrzydfa min.74,8 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto przejécia po
otwarciu drzwi o kat 90° 1000 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x
3 szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, samozamykacze, elektrotrzymacze
(przytrzymywacz otwarcia).

=  Drzwi S7 — drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe EI60 z naswietlem bocznym statym EI120 ; system profili
aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gtebokos$¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta min.74,8 mm,
szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi o kat 90°
900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto,
uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, samozamykacze.

= Drzwi S8 — drzwi wewnetrzne, dwuskrzydtowe, jedno skrzydto otwierane incydentalnie; system profili
aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; ; gt. zabudowy dla ramy i stupka wynosi min.50mm, gt. zabudowy
dla skrzydta drzwiowego min. 50,2mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto
przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900+300mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zamek z wktadka
patentowg, zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze
aluminium.

= Drzwi S9 — drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe z naswietlem gérnym EI30 i bocznym statym EI30; system
profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; ; gt. zabudowy dla ramy i stupka wynosi min.50mm, gt.
zabudowy dla skrzydta drzwiowego min. 50,2mm, szklone szkiem zespolonym, bezpiecznym,
transparentnym (skrzydto drzwiowe i naswietle gérne), szkto matowe (naswietla boczne). Swiatto przejécia
po otwarciu drzwi o kat 90° 900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zamek z wktadkg patentowsq,
zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium.
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= Drzwi S10 — drzwi wewnetrzne, aluminiowe dwuskrzydtowe, jedno skrzydio otwierane incydentalnie;
system profili aluminiowych w kolorze antracyt; ; gt. zabudowy dla ramy i stupka wynosi min.50mm, gt.
zabudowy dla skrzydta drzwiowego min. 50,2mm. Swiatto przejécia po otwarciu drzwi o kat 90° 900 + 300
mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zamek z wktadkg patentowg, zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3
szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium.

=  Drzwi S11 — drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe dymoszczelne EIS30 z naswietlem bocznym statym EI60 ;
system profili aluminiowo-szklanych w kolorze antracyt; gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy i skrzydta
min.74,8 mm, szklone szktem zespolonym, bezpiecznym, transparentnym. Swiatto przejécia po otwarciu
drzwi o kat 90° 900 mm x 2000 mm. Drzwi wyposazone w: zamek z wktadkg patentowa, samozamykacz,
zawiasy naktadkowe 3 skrzydetkowe x 3 szt na skrzydto, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium.

= Drzwi D1, D1a — drzwi wewnetrzne, petne, jednoskrzydtowe z naswietlem bocznym statym; rama skrzydta —
z klejonki drewnianej; wypetnienie skrzydta - ptyta wiérowa petna wzmocniona wewnetrznym ramiakiem;
boki skrzydta — pokryte tasmg ABS o gr. 1 mm; poszycie — ptyta HDF; pokrycie — okleina CPL 0,7 mm, kolor
antracyt; oscieznice — stalowe, regulowane w kolorze antracyt; naswietle szklone szktem bezpiecznym,
przeziernym, hartowanym; drzwi wyposazone w: zamek z wktadka patentowg, 3 wzmocnione zawiasy,
uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000 mm.

=  Drzwi D2 — drzwi wewnetrzne, petne, jednoskrzydtowe; rama skrzydta — z klejonki drewnianej; wypetnienie
skrzydta - ptyta widrowa petna wzmocniona wewnetrznym ramiakiem; boki skrzydta — pokryte tasmg ABS o
gr. 1 mm; poszycie — ptyta HDF; pokrycie — okleina CPL 0,7 mm, kolor antracyt; oscieznice — stalowe,
regulowane w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: zamek z wktadka patentowg, 3 wzmocnione zawiasy,
uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000 mm.

=  Drzwi D3 — drzwi wewnetrzne, petne, jednoskrzydtowe; rama skrzydta — z klejonki drewnianej; wypetnienie
skrzydta - ptyta widrowa petna wzmocniona wewnetrznym ramiakiem; boki skrzydta — pokryte tasmg ABS o
gr. 1 mm; poszycie — ptyta HDF; pokrycie — okleina CPL 0,7 mm, kolor antracyt; oscieznice — stalowe,
regulowane w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: otwory wentylacyjne o powierzchni minimum
0,0022m>, cokét ze stali nierdzewnej satynowanej wys.20 cm, 3 wzmochione zawiasy, uszczelki, klamki
okucia w kolorze aluminium; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000 mm. Uwaga: Drzwi D3*
wyposazy¢ w samozamykacz i zamek z wktadkg patentowa.

=  Drzwi D4 — drzwi wewnetrzne, petne, jednoskrzydtowe; rama skrzydta — z klejonki drewnianej; wypetnienie
skrzydta - ptyta widrowa petna wzmocniona wewnetrznym ramiakiem; boki skrzydta — pokryte tasmg ABS o
gr. 1 mm; poszycie — ptyta HDF; pokrycie — okleina CPL 0,7 mm, kolor antracyt; oscieznice — stalowe, kagtowe
w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: otwory wentylacyjne o powierzchni minimum 0,0022m2, cokét ze
stali nierdzewnej satynowanej wys.20 cm, 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze
aluminium, zamek z blokada tazienkowa; Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 800x2000 mm.

= Drzwi D5 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe; wypetnienie skrzydta — plaster miodu;
poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm; pokrycie — blacha powlekana, kolor antracyt; oscieznice —
stalowe, katowe w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia
w kolorze aluminium, zamek z wktadkg patentowsa; Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 800x2000
mm. Uwaga: Drzwi D5* wyposazy¢é w samozamykacz.

= Drzwi D5a — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe ppoz EI30; wypetnienie skrzydfa — wetna
mineralna ognioodporna; poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,8 mm; pokrycie — farba proszkowa
poliestrowa, kolor antracyt; oscieznice — blacha stalowa gr.1,5 mm, katowe, malowane proszkowo w
kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze
aluminium, samozamykacz, zamek z wktadky patentowsq; Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90°
800x2000 mm.

= Drzwi D6 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe; wypetnienie skrzydta — plaster miodu;
poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm; pokrycie — blacha powlekana, kolor antracyt; oscieznice —
stalowe, kagtowe w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia
w kolorze aluminium, samozamykacz, zamek z wktadkg patentowa, otwory wentylacyjne o powierzchni
minimum 0,0022m?; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000 mm.
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3.1.

3.2.

Drzwi D7 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydiowe; wypetnienie skrzydta — plaster miodu;
poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm; pokrycie — blacha powlekana, kolor antracyt; oscieznice —
stalowe, kagtowe w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia
w kolorze aluminium, zamek z wktadkg patentowa; Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000
mm. Uwaga: Drzwi D7* wyposazy¢ w samozamykacz.

Drzwi D8 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe ppoz EI30; wypetnienie skrzydta — wetna
mineralna ognioodporna; poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,8 mm; pokrycie — farba proszkowa
poliestrowa, kolor antracyt; oscieznice — blacha stalowa gr.1,5 mm, katowe, malowane proszkowo w
kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze
aluminium, samozamykacz, zamek z wktadka patentowa; Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90°
900x2000 mm.

Drzwi D8a — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe ppoz EI30; wypetnienie skrzydta — wetna
mineralna ognioodporna; poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,8 mm; pokrycie — farba proszkowa
poliestrowa, kolor antracyt; oscieznice — blacha stalowa gr.1,5 mm, katowe, malowane proszkowo w
kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze
aluminium, samozamykacz, zamek z wktadka patentowa; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90°
1000x2000 mm.

Drzwi D9 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, dwuskrzydtowe, jedno skrzydto otwierane incydentalnie;
wypetnienie skrzydfa — plaster miodu; poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm; pokrycie — blacha
powlekana, kolor antracyt; osScieznice — stalowe, katowe w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: 3
wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, zamek z wktadkg patentowg; swiatto
przejécia po otwarciu drzwi o kat 90° 900+300x2000 mm.

Drzwi D10 — drzwi wewnetrzne, petne, stalowe, jednoskrzydtowe ppoz EI30; wypetnienie skrzydta — wetna
mineralna ognioodporna; poszycie — blacha stalowa ocynkowana 0,8 mm; pokrycie — farba proszkowa
poliestrowa, kolor biaty; oscieznice — blacha stalowa gr.1,5 mm, kagtowe, malowane proszkowo w kolorze
biaty; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium,
samozamykacz; $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 700x1500 mm.

Drzwi D11 — drzwi wewnetrzne, petne, jednoskrzydtowe; rama skrzydta — z klejonki drewnianej; wypetnienie
skrzydta - ptyta widrowa petna wzmocniona wewnetrznym ramiakiem; boki skrzydta — pokryte tasmg ABS o
gr. 1 mm; poszycie — ptyta HDF; pokrycie — okleina CPL 0,7 mm, kolor antracyt; oScieznice — stalowe, kgtowe
w kolorze antracyt; drzwi wyposazone w: cokét ze stali nierdzewnej satynowanej wys.20 cm, 3 wzmocnione
zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium, okno podawcze na wys. 85 cm + parapet szer. 25 cm;
Swiatto przejscia po otwarciu drzwi o kgt 90° 900x2000 mm.

Drzwi D12 — drzwi wewnetrzne, przeszklone, stalowe, jednoskrzydtowe; profile stalowe w kolorze antracyt;
wypetnienie — szkto bezpieczne, przezierne, hartowane; oscieznice — stalowe, regulowane w kolorze
antracyt; drzwi wyposazone w: 3 wzmocnione zawiasy, uszczelki, klamki okucia w kolorze aluminium,
Swiatfo przejscia po otwarciu drzwi o kat 90° 900x2000 mm.

nawietrzaki okienne higrosterowane, o wydajnosci od 30-45 m>/h posiadajg atest higieniczny Panstwowego
Zaktadu Higienicznego,

folia matowa o efekcie piaskowanego szkta;

systemowe Scianki z ptyt hpl gr. 12 mm wys. 2,0 m; z samozamykajgcymi zawiasami, chronigcymi przed
przytrzasnieciem; okucia w kolorze aluminium;

Inny materiat konieczny do wykonania robét zwigzanych z montazem stolarki wg projektu budowlano-
wykonawczego.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3
Sprzet do robot
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Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

= kielnia,

=  czerpaki do zapraw,

=  mtotek murarski,

= kombinerki,

= pion,

=  pace tynkarskie,

= Kkliny,

=  poziomica,

= fata,

=  wiertarka udarowa,

=  wkretarka,

=  rusztowanie,

=  samochdd dostawczy,

= inny sprzet konieczny do wykonania robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4
4.2. Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochéd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy
bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.1. Montaz drzwi drewnianych z o$cieznicami

Przed wykonaniem oraz montazem stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary, ilosci i kierunki otwierania w
miejscach przeznaczenia.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ czy dostarczono wszystkie elementy oscieznicy a
mianowicie: faczniki, klamry, gniazdka zawiasow, zaslepki, elementy gtéwne oScieznicy oraz listwy ozdobne.
Skompletowang oscieznice osadzi¢ w otworze drzwiowym i wypoziomowac za pomocg klindw. Nastepnie osadzi¢
rozpory (min. 3 listwy rozporowe). OScieznice osadzi¢ okoto 2-3mm nad posadzkg, a szczeline wypetni¢ kitem
akrylowym. Nastepnie zamocowaé gniazdka do zawiasow. Otwory dla klucza imbusowego zamkngc¢ zaslepkami.
Nastepnie zawiesi¢ skrzydto drzwiowe i po sprawdzeniu czy drzwi sie domykajg, wolne przestrzenie wypetnié
piankg montazowa. Odchylenie linii pionowej moze wynosi¢ max. 1,5mm; 1,0m i najwyzej 3mm na catej dtugosci.
Wykona¢ obrébki tynkarskie. Po zamknieciu drzwi na okoto 12 godzin uszczelnienie oScieznicy reguluje sie.

5.2.2. Montaz stolarki aluminiowej

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Przed osadzeniem stolarki nalezy
sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepowania wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzeniu powierzchni osciezy, nalezy je czysci¢ i naprawi¢. W
sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Ustawienie elementu nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru
przekatnych. Po ustawieniu okien nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
5.2.3. Montaz stolarki okiennej PCV
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Przed wykonaniem oraz montazem stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary, ilosci i kierunki otwierania w
miejscach przeznaczenia.

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Przed osadzeniem stolarki nalezy
sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepowania wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, nalezy je czysci¢ i naprawi¢. W
sprawdzone i przygotowane oScieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Ustawienie elementu nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru
przekatnych. Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

5.2.4. Montaz parapetow wewnetrznych i zewnetrznych

Parapety zewnetrzne sg osadzane na murze z wylewka betonowa od zewnetrznej strony okna. Ze wzgledu
na rozszerzalnos¢ liniowa, diugo$¢ parapetu nie powinna przekracza¢ 2,5m. Parapet musi mie¢ tez mozliwos¢
termicznych przemieszczen, dlatego na jego koncach nalezy uwzgledni¢ okoto 5mm przerwy dylatacyjne;j.

Nastepnie uszczelniamy silikonem styk parapetu i oscieznicy. Szerokos¢ parapetu dobiera sie w taki sposéb,
aby woda z parapetu nie miata mozliwosci obmywania elewacji pod parapetem. Parapet powinien wystawac od 30
do 40mm poza fasade i by¢ osadzony, z co najmniej 5% spadem. Nakrywe parapetu mocujemy do muru z wylewka
betonowa klejem montazowym. Po zamontowaniu parapetu i wykonaniu mokrych robét budowlanych
niezwtocznie usuwamy z niego folie zabezpieczajaca.

Przed rozpoczeciem montazu parapetu wewnetrznego wymagane jest, co najmniej 5-godzinne jego
przechowywanie w temperaturze pokojowej (ok. 20°C). Parapet wewnetrzny powinien mieé¢ mozliwosé
termicznych przemieszczen, dlatego przy koncach parapetu nalezy zostawi¢ po okoto 5mm luzu przerwy
dylatacyjnej. Osadzany jest poziomo na pasie podokiennym (murze) od wewnetrznej strony okna. Powierzchnia
muru powinna by¢ réwna, gtadka i sucha.

Parapet wewnetrzny przyklejamy na catej powierzchni muru za pomoca kleju montazowego. Klej naktadamy
grzebieniem dotgczonym do opakowania. Parapet powinien by¢ wsuniety pod oscieznice okna na gtebokosé
minimum 20mm i $cisle do niego przylegaé. Styk parapetu i oscieznicy uszczelniamy masg uszczelniajaca. Parapet
nie powinien wystawac¢ poza mur wiecej niz 100mm. Po zamontowaniu parapetu i wykonaniu mokrych robot
budowlanych niezwtocznie usuwamy z niego folie zabezpieczajaca.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST - 0
7.2. Obmiar robot w zakresie montazu stolarki
. montaz klap oddymiajgcych 0 wymiarach 1,0X1,8 M ...c..ueeeieuiiieeeiiie e eee et e st e et e e et e e e enae e e s nreee s szt
. MoNtaz stolarki OKIENNE] ZEWNELIZNE].....c.uuee e e et e e et e e e ta e e e enaaeeearaeean szt
. montaz stolarki OKIENNE] WEWNELIZNE]....c.icoi i e e e e e e e e e et r e e e e e e e e anraaaes
. MONTAZ NAWIETIZAKOW ...eviieiiie ittt sttt st s e st e st e sabe e sabeesabeesabeesabeesateesaseenaneas
. montaz parapetéw zewnetrznych z blachy stalowej ocynkowane;j

. montaz parapetdw WEWNEIIZNYCN Z PCV ....ooo ittt e et e e e e e e e tte e e e etaeeeeasaeeeeareaaean

. montaz parapetdw wewnetrznych z KONZIOMEIratu .......c.ueeeeciiiiieiiie e e e s e e m
. montaz zewnetrznej aluminiowej stolarki drzwiowe;j
. montaz zewnetrznej stalowej stolarki drzwioweji........................
. montaz wewnetrznej stolarki drzwiowej aluminiowe;j
. montaz wewnetrznej stolarki drzwioWe] StAlOWE] .......ccuueeeiciieiieiiie ettt e e s areee s

. montaz wewnetrznej stolarki drzwiowe] dreWnIiane].........eeveiiieeiiiiiiie et et e e e e rae s
. montaz Matowej folii SAMOPIZYIEPNE] .occ.eeeie e e et e e et e e e e ree e e enaeeesnneeeas m
. montaz systemMowyCh SCIANEK Z PIYLT HPL.....oooiiiieeeie sttt et e e et e e et e e naa e e snreee s m
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8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

=  PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

=  PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

=  PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

=  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

=  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

=  BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

= AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i drzwi
balkonowych.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.10 ROBOTY WYKONCZENIOWE WEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
wykonczeniowych wewnetrznych, zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt
termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w
Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
ROBOTY TYNKARSKIE
= Uzupetnienie istniejgcych tynkow i wykonanie nowych na sufitach:
— Zabezpieczenie stolarki folig PE;
— Zagruntowanie powierzchni przed tynkowaniem,
—  Wykonanie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych,
—  Wykonanie tynkéw wewnetrznych gipsowych ogniochronnych,
=  Wykonczenie sufitéw:
— Zagruntowanie powierzchni przed wykonaniem gtadzi gipsowej;
—  Wykonanie gtadzi gipsowych;
= Uzupetnienie istniejgcych tynkow i wykonanie nowych na Scianach:
—  Zagruntowanie powierzchni przed tynkowaniem;
—  Wykonanie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych wykonywanych mechanicznie;
=  Wykonczenie $cian:
— Zagruntowanie powierzchni przed wykonaniem gtadzi gipsowej;
—  Wykonanie gtadzi gipsowych;
ROBOTY MALARSKIE:
=  Malowanie sufitéw i belek:
— zagruntowanie powierzchni przed malowaniem,
— dwukrotne malowanie farbami lateksowymi;
=  Malowanie scian:
—  zagruntowanie powierzchni przed malowaniem,
— dwukrotne malowanie farbami lateksowymi,
— dwukrotne malowanie farbg olejno- ftalowga o wysokiej trwatosci,
— dwukrotne malowanie farbg magnetyczng,
OKEADZINY | WYKONCZENIE SCIAN:
=  Wykonanie oktadzin $ciennych z ptytek gresowych:
— zagruntowanie powierzchni przed ptytkowaniem,
— licowanie Scian ptytkami.
=  Wykonanie oktadzin $ciennych z ptyt HPL na kleju,
=  Wykonanie oktadzin $ciennych z ptyt HPL na kleju, na ruszcie systemowym,
=  Wykonanie luster nasciennych,
=  Wykonanie dylatacji Sciennych,
WYKONANIE OBUDOW LEKKICH Z P£YT GK:
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= wykonanie obudowy piondéw kanalizacyjnych i przewodéw wentylacyjnych z ptyt GK,
= wykonanie obudowy piondw kanalizacyjnych i przewoddéw wentylacyjnych z ptyt GKBI,
= wykonanie obudowy piondéw kanalizacyjnych i przewoddéw wentylacyjnych z ptyt GKF,
= wykonanie obudowy klap oddymiajgcych z ptyt GKF,
ROBOTY POSADZKARSKIE:
= gruntowanie podtfozy,
= wykonanie warstwy wyréwnawczej,
= wykonanie wylewki samopoziomujgcej,
= gruntowanie podtoza,
= wykonczenie schoddw i posadzek ptytkami,
= wykonanie cokolikdw z ptytek gresowych 60x60 na wys.10cm
= wykonczenie posadzek z wyktadzin PCV,
= wykonczenie posadzek sportowych z wyktadzin PCV,
= wykonanie systemowej listwy cokotowej z rdzeniem HDF, w kolorze antracyt
= wykonanie parkietu sportowego,
= wykonczenie parkietu sportowego listwami drewnianymi,
=  montaz wycieraczek wewnetrznych,
= wykonanie dylatacji podtogowych,
— systemowe zabezpieczenie dylatacji poziomych, wetng mineralng gr.50mm, gestosci min.60 kg/m3 na
gtebokos¢ min. 100mm,
— systemowe zabezpieczenie dylatacji do min. EI60, masg ogniochronng gr. min.15mm,
— ufozenie listwy, profilu aluminiowego z tasmg elastomerowg
SUFITY PODWIESZANE
=  Wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt GK na poddaszu:
— Utozenie rusztu z konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili CD,
— Utozenie ptyt GK 1x1,25cm,
= Zabezpieczenie elementdw stalowych w sali gimnastycznej:
— Oczyszczenie elementéw metalowych ze rdzy i zanieczyszczen,
— Malowanie elementéw farbg miniowg przeciwrdzewng (warstwa podktadowa),
— Malowanie emalig poliuretanowg elementéw stalowych (warstwa nawierzchniowa),
=  Wykonanie dylatacji sufitowych,
ROBOTY KOWALSKO-SLUSARSKIE
= Zakup itransport ksztattownikdw, ptaskownikéw stalowych i blacyhy perforowanej,
=  Cynkowanie ogniowe elememtdéw stalowych,
=  Malowanie proszkowe elementdow stalowych balustard na antracytowy
=  Montaz balustrad i pochwytdw stalowych na schodach.
ELEMENTY DEKORACYJNE SCIAN
=  Montaz listew magnetycznych.
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST - 2.01
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
Klasa CPV 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
Ciesielskie
CPV 45410000-4 Tynkowanie
CPV 45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtég, scian i tapetowanie Scian
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CPV 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
Kategoria CPV 45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

CPV 45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1.6.

Okreslenia podstawowe
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST-0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1.

2.2.

2.3.

Wymagania ogoélne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1

Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2

Stosowane materiaty

Roboty tynkarskie, malarskie:

Folia PE ochronna do zabezpieczenia okien i drzwi,

Preparat gruntujacy,

Szpachléwka olejna,

Rozcienczalnik do farb olejnych,

Samoprzylepna tasma papierowa,

Zaprawa wapienna,

Zaprawa cementowo- wapienna,

Ciasto wapienne,

Piasek do zapraw, uziarnienie 0,5-2,0 mm,

Siatka Rabitza,

Masa szpachlowa, systemowa

Gtadz szpachlowa bezskurczowa podczas schniecia do uzytku wewnetrznego, anhydrytowa, super biata,
Farby lateksowe, wewnetrzne o satynowym wykonczeniu, o zmywalnej powtoce, odporna na szorowanie —
min. 2 klasa,

Farba olejno-ftalowa do gruntowania,

Farba olejno-ftalowa w kolorze biatym o matowym i satynowym wykonczeniu, nawierzchniowa,

Farba magnetyczna,

Oktadziny i wykonczenie Scian:

Preparaty gruntujacy,

Zaprawa klejowa do ptytek gresowych,

Klej kontaktowy do ptyt HPL,

Listwa, profile aluminiowe do montazu ptyt HPL,

Ptyty HPL gr. 12,

Sucha zaprawa do spoinowania, elastyczna, w kolorze ptytek (fuga),

Ptytki gresowe, biate — rektyfikowane, matowe, gtadkie, wym. 30x60x1 cm,

Lustro na wymiar, nascienne wtopione, gr.4 mm; gtadkie krawedzie szlifowane maszynowo;

Lustro na wymiar, nascienne, 280x200, 100x200 cm, gr. 4mm; gtadkie krawedzie szlifowane maszynowo;
wzmochionee ptytg nosng;

Klej do luster,

Listwa dylatacyjna sufitowa i Scienna wbudowana o szerokosci catkowitej 130mm i szerokosci widocznej
50mm; zbudowana z dwdch profili aluminiowych oraz gietkiej tasmy elastomerowej. Po natozeniu warstwy
wykonczeniowej (tynku i gtadzi; ptytek ceramicznych; ptyt g-k) na profile boczne uzyskujemy réwng
powierzchnie ze Sciana.
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Roboty posadzkarskie:

Wylewka samopoziomujgca gr. 5-30mm,

Preparaty gruntujacy,

Zaprawa klejowa do ptytek gresowych,

Ptytki gresowe, rektyfikowane, matowe, o wymiarze 60x60cm, w kolorze imitujgcym beton — odcien
ciemno-szary, antyposlizgowos¢ R10,

Ptytki gresowe, rektyfikowane, matowe, o wymiarze 60x60cm, w kolorze szarym, antyposlizgowos¢ R10,
Cokoliki z ptytek gresowych j.w., docietych na wys. 10 cm,

Sucha zaprawa do spoinowania, elastyczna, w kolorze ptytek (fuga),

Cementowa masa wygtadzajgca o gr. do 3mm,

Klej do wyktadzin PCV, systemowy,

Wyktadzina PCV, zmywalna, akustyczna, heterogeniczna, antyposlizgowa, przeznaczona do uzytku
komercyjnego; w kolorze zgodnym z projektem wykonawczym ; warstwa uzytkowa PVC o grubosci 0,80mm;
grubosc¢ catkowita 3,25mm; grupa sScieralnosci T: £ 2mm3; antyposlizgowos¢ R9, redukcja dzwiekéw uderzen
19dB,

Sl

Kolor: imitacja betonu,
ciemnoszary

Kolor: imitacja betonu,
jasnoszary

Kolor: zotty z drobnymi
kropeczkami

Kolor: zielony z drobnymi
kropeczkami

Kolor: pomarariczowy z

drobnymi kropeczkami

Kolor: turkusowy z
drobnymi kropeczkami

Kolor: czerwony, solid

Kolor: niebieski, solid

Systemowa wyktadzina PCV, zmywalna w kolorze zéttym; przeznaczona na schody z zaznaczonymi
krawedziami stopni inng fakturg oraz kolorem grafitowym; grubos¢ catkowita 3,5mm; grubos$¢ uzytkowa
1,0mm; antyposlizgowos¢ R9;
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Winylowa wyktadzina sportowa wzmocniona matowym wiéknem szklanym z warstwg piankowg PCV;
grubos¢ 6,5 mm; Ognioodpornos¢ Cfl-S1; warstwa uzytkowa 0,70 mm; izolacja dzwiekow uderzen 20dB;
idealna do placowek edukacyjnych; kolor turkusowy,

Winylowa wyktadzina sportowa wzmocniona matowym wiéknem szklanym z warstwg piankowg PCV;
grubosé¢ 2,0 mm; Ognioodpornos¢ Cfl-S1; warstwa uzytkowa 0,80 mm; izolacja dZzwiekdéw uderzen 20dB;
idealna do placéwek edukacyjnych; kolor zétty

Listwa wyobleniowa,

Masa akrylowa,

Cokoty z systemowej listwy z rdzeniem HDF, otoczonej bezchlorowym polimerem PP/TPE, z elastycznymi

krawedziami w gérnej i dolnej czesci, uszczelniajgcymi drobne szczeliny. Listwa wysokosci 100 mm i gr. 12,6

mm, w kolorze antracyt.

Klej termotopliwy do cokotéw systemowych

Parkiet drewniany

— ruszt sprezysty : pojedynczy legar z drewna suszonego sosnowego 24x120 mm z drewna dwustronnie
struganego Kkl. II/Ill zabezpieczone przeciwgrzybicznie, przeciw owadom i szkodnikom oraz przed
korozjg biologiczng i ogniem,

— deski 24x120mm. z drewna suszonego sosnowego dwustronnie struganego kl.II/1ll, zabezpieczone
przeciwgrzybicznie, przeciw owadom i szkodnikom oraz przed korozjg biologiczng i ogniem,

— foliaPE0,2 mm,,

— parkiet sportowy 420x70x 22 mm kl. 1 zgodny z Normg PN-EN 13226 przybita do Slepej podtogi w
uktadzie jodetka,

— farba do malowania linii boisk ,

— lakier spetniajacy parametry poslizgu normy PN-EN 14904:2009 ,

— listwy przypodtogowe z okleina naturalna z otworami wentylacyjnymi,

— Kolorystyka: naturalny dab.

A &,

Zdj. Przyktadowy parkiet debowy

82



ARCHITEKT studio projektowe

Systemowa wycieraczka wewnetrzna, aluminiowa z wktadem filcowym, osadzona w aluminiowej ramie w
zagtebieniu 15mm;
—  Profile nosne: aluminium; wys. 177mm x szer.37mm; wzmocnione,
—  Wktadka: filc niepalny o parametrach Bfi — s1o gr.9mm, kolor antracyt,
—  Szczotki mylonowe 0,4 mm,
— taczenie elementéw: linka stalowa niegrzewna fi 3mm, co 30 c¢cm, minimalna wytrzymatosé na

zerwanie 5,06kN,
— Element taczacy: walec z mosigdzu chromowanego ze $rubg zaciskows,
—  Tulejki dystansowe: guma gr.5mm,
—  Profil nosny: aluminium naturalne,
—  Wysokos¢: 24 mm

Rama aluminiowa Rama ze stali nierdzewnej
3 37 5, 14 .5 37 3

Profil wzmocniony - guma i szczotka liniowa 1:1 wysokos¢ 22mm

Wetna mineralna gr.50mm, gesto$¢ min.60kg/m3,

Uszczelniajgca masa ogniochronna na bazie akryli, gr.min 15mm,

Podtogowa listwa dylatacyjna zbudowana z dwéch profili aluminiowych oraz gietkiej tasmy elastomerowej;
szerokos$¢ catkowita listwy 97mm, w tym czesc widoczna 53mm,

Scianki dziatowe z piyt g-k:

Profile CW,

Profile UW,

Wkrety 3,5x25 mm,

Kotki rozporowe wbijane z kapturkiem 6x40mm,
Tasma uszczelniajgca piankowa,

Tasma zbrojaca,

Masa szpachlowa, siatka spoinowa samoprzylepna,
Ptyty GKF gr.15 mm typ DF 1200x2500 mm,

Ptyty G-KBI 1200x2600 gr. 12,5 mm,

Ptyty GK gr.12,5 cm typ A 1200x2500 mm,

Ptyty GK gr.12,5 cm typ H2 1200x2500 mm dla pomieszczert mokrych.

Materiaty do wykonania balustard stalowych:

Ksztattowniki, ptaskowniki stalowe:

Blacha perforowana, gr. 1,5 mm, ocynkowana, z kwadratowymi otworami o wym. 5x5mm i przeswicie
51,0%,

Farba proszkowa kolor antracyt,

Elektrody do spawania fi 4m, dt. 450mm,

Zaprawa cementowa M-7.

Inny materiat konieczny do wykonania robét wykonczeniowych wg projektu wykonawczego;
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3.
3.2. Sprzet do robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

= kielnia ze stali nierdzewnej,

=  mieszarka do zapraw,

= agregat tynkarski,

=  paca ze stali nierdzewnej,

=  kastra budowlana,

=  nozyk z ostrzem trapezowym,

=  szpachla ze stali nierdzewnej,

=  wkretarka,

=  wiertarka udarowa,

=  miotek,

=  poziomica wodna,

=  tata murarska,

= tata do tynkow gipsowych,

=  wiadro,

= kombinerki,

=  pacazzebamiglazurnicza,

=  gabka glazurnicza,

=  przyrzad do fugowania,

=  zgrzewarka do wykfadzin zmywalnych,

=  wkretak,

=  siatki do szlifowania gtadzi,

= pedzle, watki malarskie i kuwety,

= szlifierka do posadzek betonowych,

=  poziomica,

= szlifierka do posadzek betonowych,

=  wyciag elektryczny,

= inny sprzet konieczny do wykonania robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. 0godlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4.
4.2. Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatléw jest samochdd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy
bezpieczny transport.

Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetnia¢é wymagania dotyczace
przepiséw i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych
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Mase przed natozeniem nalezy starannie wymiesza¢ w opakowaniu handlowym lub innym pojemniku, pod
warunkiem, ze jest wykonany ze stali nierdzewnej. Po wymieszaniu masa tynkarska powinna mie¢ postaé
jednorodnej, plastycznej mieszaniny pod wzgledem konsystencji i zabarwienia, bez grudek, osadu, zbrylen i
zanieczyszczen. Produkt zachowuje swe wifasciwosci robocze przez okoto 10-12 godzin. Bezposrednio przed
tynkowaniem nalezy podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji ttustych oraz zmy¢ wodg i zagruntowacd
akrylowa emulsjg gruntujaca.

Wyznaczenie powierzchni tynku — do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m
wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z
gtéwka gwozdzia. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnig plackéow.

Wykonanie obrzutki — wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, grubosci nieprzekraczajgcej 3-4mm na
$cianach i 4mm na suficie.

Wykonanie narzutu — wykonuje sie jg po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu woda. Grubosé narzutu
powinna wynosi¢ 8-15mm. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomocg faty. Narzut w narozach
wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie kgtownika.

Wykonanie gtadzi czyli ostatniej warstwy tynku — wykonuje sie jg z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem
odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25 — 0,50mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu,
grubos¢ gtadzi 1-3mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza pacy. Po stezeniu gtadzi zaciera sie je packa
drewniang, stalowg lub drewniang obtozong filcem. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go wodg za
pomoca pedzla.

Tynkowanie osciezy — przed tynkowaniem osciezy trzeba sprawdzi¢, czy szczeliny miedzy murem a
oscieznicg zostaty doktadnie utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje sie za pomocg wzornikéw. Po wyréwnaniu
wykrojem tynk nalezy zaciera¢ ruchami od goéry i na dét. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby
stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome albo tez tworzyly powierzchnie krzywe - zgodnie z zaprojektowanym
obrysem. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny powinny byé katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentacji.

Odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej dtugosci 2m. Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od
kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3mm na 1m.

5.2.2. Wykonanie gtadzi

Wszelkie odspojenia i ztuszczenia nalezy zerwaé, zlokalizowadé szpary, pekniecia, szczeliny i ubytki. Miejsca te
nalezy starannie oczysci¢. Przygotowanie masy polega na rdwnomiernym wsypaniu okreslonej ilosci gotowego
suchego spoiwa do odmierzonej ilosci wody w elastycznym wiaderku i po nawilzeniu, na doktadnym wymieszaniu
najlepiej, sposobem mechanicznym (wiertarkg z mieszadtem wolnoobrotowym) az do uzyskania jednorodnej masy.

Wykonanie gtadzi rozpoczagé¢ od okna, ciggnac pace stalowa nierdzewna z natozong masg do siebie w
kierunku wnetrza pomieszczenia. Przy wykonaniu gtadzi nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na rownomiernosé
naktadania masy na podtoze, mocne i réwne dociskanie pacy w czasie ciggniecia oraz utrzymywanie niezbyt duzej
grubosci, maks. 1-3mm. Wykonczenie gtadzi — wykonujemy 24 godziny po jej catkowitym wyschnieciu, przy
typowych warunkach temperaturowych i wilgotnoéciowych. Sciane wykariczamy poprzez wstepne przeszlifowanie
recznie lub mechanicznie catej powierzchni drobnoziarnistym papierem sciernym albo specjalng siateczka do
szlifowania o gramaturze 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczka o gramaturze 180.
Ostatnig czynnoscig jest usuniecie pytu najlepiej przy pomocy miekkiej, lekko zwilzonej gabki. Czynnosci te
eliminuje zastosowanie nowoczesnego mechanicznego urzadzenia szlifujgcego z réwnoczesnym odkurzaniem,
wyposazonego w przedtuzong raczke chwytowa do szlifowania spoin i powierzchni gtadzi gipsowych.

Tak wykonana gtadZ powinna by¢ rdwna, biata, matowa, pozbawiona wszelkich rys i nieréwnosci. Mozna je
malowac kazdg technika.

5.2.3. Wykonanie obuddéw z ptyt GK

Profile ,U” nalezy mocowa¢ do podtogi i stropu. Elementy pionowe - profile "C" mocowac¢ do poziomych.
Rozstaw stupkéw ma byc nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt
wypadaty na stupkach. Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki profili U i nie stabilizuje sie ich potaczenia;
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profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania do
elementdéw rusztu. Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej sciany pod skrajne profile, zaréwno
poziome, jak i pionowe (przylegajgce do stropu, podtogi i $cian bocznych) nalezy podtozyé tasme do izolacji
akustycznej wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza sie srednio, co 80cm do podtogi i
stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa. Dtugosc profili C winna byé mniejsza o 10 do 20mm od wysokosci Scianki.

Miedzy ptytami nie powinna pozostawaé zbyt duza szczelina, ktora trzeba by bylo wypetnia¢ masg
szpachlowg. Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych. Jesli istnieje koniecznos¢
sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na goérze, a raz na dole po to, aby
poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wiasnego i zmian wilgotnosci. Ptyty
przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25cm, regulujac ustawienie stupkéw.

W miejscach potaczen ptyt nalezy wklei¢ siatke z wtdkna szklanego, a nastepnie spoiny wykonczy¢ gipsem
szpachlowym zbrojonym witéknami szklanymi.

5.2.4. Zasady wykonywania sufitow podwieszanych z ptyt GK

Przed wykonaniem robdt nalezy wyznaczy¢ miejsca montazu. Montaz elementéw rusztu do podtoza
odbywac sie bedzie poprzez wstrzelenie systemowymi kotkami stalowymi. Pomieszczenie moze by¢ wytozone
ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokfadnie wysuszone i gdy zakonczone sg wszystkie prace tynkarskie.
Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, a wszelkie prace mokre iinstalacyjne powinny by¢
ukoniczone przed montazem ptyt g-k, Podczas montazu sufitu temperatura pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza
niz 15 stopni. Fugi wypetnia¢ masg szpachlowa. Na swiezg mase potozy¢ tasme spoinowgq i docisng¢ za pomocg
pacy do fugi. Po zawigzaniu masy szpachlowe] natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowaé. Na szpachlowang
powierzchnie ptyt nanies¢ warstwe materiatu gruntujacego. Przed dalszg obrébka powierzchni i malowaniem
materiat gruntujgcy musi by¢ suchy.

5.2.5. Zasady ukiadania ptytek gresowych

Ptytki rektyfikowane uktada¢ na minimalne spoiny 1Imm. Mikro-dylatacja petni funkcje ochronng krawedszi.
Gdyby sgsiednie ptytki opieraty sie o siebie, to w wyniku rozszerzalnosci termicznej, czy nacisku i klawiszowania,
powstawatyby uszkodzenia szkliwa lub pekniecia ptytek

Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturach +5°C do +25°C. Uktadanie ptytek rozpocza¢ od utozenia
spoziomowanych reperdw, celem wyznaczania i kontroli ptaszczyzny posadzki. Jako repery przykleja¢ tymczasowo
pojedyncze ptytki. Ptaszczyzne podtogi wyznaczaé¢ za pomocg taty drewnianej dtugosci 2,0m i poziomicy. tate
opierac kolejno na dwdch sgsiadujacych ze sobg reperach, ktérych potozenie reguluje sie wciskaniem w zaprawe
klejgca, az do uzyskania poziomu.

Dzieki wysokiej doktadnosci wyrobdw mozna stosowac metode bezkrzyzykowq uktadania ptytek. Plastyczng
zaprawe klejowa naktadamy kielnig na metalowa pace i nanosimy rownomiernie, uzywajac jej gtadkiego
zakonczenia. Nastepnie zebatg krawedzig rozprowadzamy jg po podifozu pod katem 45-75°, aby pozostawic
prawidtowg ilos¢ masy klejgcej pod ptytka.

Ptytki utozone na warstwie zaprawy klejgcej wyrdwnywac przez lekkie postukiwanie mtotkiem przez tate
potozonych na kilku ptytkach.

Zabrudzenia posadzki, ktére powstaty w trakcie wykonywania prac nalezy niezwtocznie usung¢ wilgotng
gabka;

Do wypetnienia przestrzeni miedzy ptytkami w specjalnych miejscach, np. przy urzadzeniach sanitarnych, w
miejscach ruchomych spoin (dylatacji o niezbyt duzej rozwartosci), nalezy zastosowac potgczenie wykonane z
silikondw (o utwardzeniu kwasnym lub neutralnym), ktére jest zdolne do trwatego i wielokrotnego przenoszenia
naprezen bez uszkodzenia tego potaczenia. W pomieszczeniach mokrych zastosowad silikony do uszczelnien
sanitarnych zawierajace srodki grzybobdjcze i plesniobdjcze.
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Ptytki uktadad tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni oktadziny od ptfaszczyzny (lub od powierzchni nie bedgcej ptaszczyzng stosownie do
wymagan dokumentacji technicznej) nie powinno by¢ wieksze niz Imm/m.

5.2.6. Wytyczne dotyczace uktadania wyktadziny zmywalnej

Wyktfadzine przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach, zamknietych, suchych.
Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi S$rodkami transportu, zabezpieczy¢ przed przewracaniem sie i
uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan. Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji
pionowej i zabezpieczone przed upadkiem.

Podtoze:

Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy instalujgcej wyktadzine
dotyczacg warunkdw montazu w obiekcie. Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg miec
wykonang izolacje przeciw wilgoci. Podtoze musi by¢ réowne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie
wolno uzywac¢ zadnego rodzaju markerow, dtugopiséw kulkowych, farb, itp., ktére mogg powodowad
przebarwienia z powodu migracji), stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone na dziatanie
wilgoci. Przygotowanie podifoza oraz procedury instalacyjne powinny by¢ catkowicie zgodne z aktualnymi
standardami obowigzujgcymi w kraju. Wilgotno$¢ podtoza powinna byé ponizej maksymalnego dozwolonego
poziomu wilgoci podczas przeprowadzania testow zgodnych z niniejszymi standardami np. 2% przy uzyciu metody
CCM.

Przygotowanie:

Nalezy usungc¢ wszelkie niedoktadnosci posadzki. Wymagana jest réwnos¢ powierzchni: odchylenia w
dowolnym miejscu na dtugosci 1,0 m nie powinny przekracza¢ 2-3 mm. Wieksze ubytki nalezy zaszpachlowac.
Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.

Masy niwelujace:

Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase niwelujgcy. Przed wylaniem masy nalezy
zastosowac $rodek gruntujacy, tego samego producenta, co masa. Mocowanie do podtoza:

Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCV. Wszystkie tgczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej
posadzki.

Warunki montazu:

Wazne jest, aby rolki byly przechowywane w pomieszczeniu, w ktérym bedg instalowane przynajmniej 24
godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszgcej 15°C. Temperatura ta powinna by¢
utrzymana przez caty czas montazu. Minimalna temperatura podfoza powinna wynosi¢ 12°C. Zalecana wzgledna
wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeni u powinna wynosi¢ 30-60%. Rolki nalezy rozwingé na 24 godziny przed
montazem.

Klejenie

Nalezy uzy¢ kleju w ilo$ci 300g/m2 i nanie$¢ go szpatutkg A2.
Spawanie

Do frezowania i spawania nalezy przystgpi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie powinno by¢ gtebokie na
min. 1,3 mm grubosci wyktadziny, ale nie gtebiej, niz do pianki.
Uwagi po instalacji

Nalezy odczeka¢ 48 do 72 godzin, zanim dopusci sie do jakiego kolwiek ruchu pieszych po nawierzchni lub
przenoszenia na nig mebli. Po instalacji zawsze zalecane jest pierwsze czyszczenie nowego obszaru. Pozostate
resztki kleju powinny zosta¢ usuniete za pomocg spirytusu i czystej szmatki. Lekko zabrudzone podtogi: odkurzy¢,
zamiesc, lub przetrze¢ wilgotnym mopem powierzchnie, aby usuna¢ brud i kurz pozostaty po budowie.

5.2.7. Zasady uktadania parkietu
= Utozenie rusztu sprezystego : pojedynczy legar z drewna suszonego sosnowego 24x120 mm dwustronnie
struganego Kkl. ll/11l zabezpieczonego przeciwgrzybicznie, przeciw owadom i szkodnikom oraz przed korozjg
biologiczng i ogniem, utozony krzyzowo- dolny i gérny w rozstawie co 50 cm na elementach sprezystych gr.

10 mm,
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=  Utozenie Slepej podtogi z desek 24x120 mm. z drewna suszonego sosnowego dwustronnie struganego kl.
II/111, zabezpieczonego przeciwgrzybicznie, przeciw owadom i szkodnikom oraz przed korozjg biologiczng i
ogniem, utozony poprzecznie do legara gdornego,

=  Wykonanie warstwy izolacyjnej- folia PE 0,2 mm. luzno roztozona na zaktadke ,

=  Utozenie parkietu sportowego 420x70x 22 mm kl. | zgodny z Normg PN-EN 13226. Parkiet nalezy przybi¢ do
$lepej podtogi w uktadzie jodetka,

=  Malowanie linii boisk,

= Szlifowanie, oczyszczenie nawierzchni z pytu i zabrudzen, a nastepnie trzykrotne lakierowanie lakierem
bezbarwnym, spetniajgcym parametry poslizgu normy PN-EN 14904:2009,

=  Wykonczenie parkietu listwami przypodtogowymi z okleina naturalna z otworami wentylacyjnymi,

=  Kolorystyka: naturalny dab.

5.2.8. Montaz wycieraczek

Elementy nalezy zamocowac we wnece wykonanej w posadzce, na gtebokos¢ dostosowang do wycieraczki:

= wneka powinna by¢ wykonczona katownikiem aluminiowy, mosieznym lub ze stali szlachetnej. Brak
wykonczenia wneki powodowac bedzie uszkadzanie krawedzi;

= katownik we wnece powinien by¢ zaciety pod katem 45st. (najlepiej aby zostat zespawany), przymocowany
kotkami rozporowymi w taki sposdb aby gérna krawedz licowata sie z gérng krawedzig nawierzchni;

= wnetrze wneki powinno byé wypetnione wylewka betonowg w taki sposdb aby dolne krawedzie kgtownika
byly zatopione w betonie (zlicowanie krawedzi dolnych katownika). W innym przypadku wycieraczka
utozona bedzie na "uskoku" i moze hatasowac przy uzytkowaniu;

5.2.9. Zasady wykonania robét malarskich

Przed przystgpieniem do malowania wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,
naprawic¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie, szlifowanie i gruntowanie. Do robdt malarskich przystgpi¢ dopiero
po wyschnieciu tynkdw i miejsc naprawionych.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie
$cian i sufitdw mozna wykonac po:

= catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
=  catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

=  catkowitym utozeniu posadzek,

= usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

Przy malowaniu farbami lateksowymi do gruntowania stosowa¢ odpowiednie emulsje gruntujgce. Powtoki z
farb lateksowych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki
powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pedzla. Powtoki z farb powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny miec jednolity potysk.
5.2.10.Montaz balustrad

Ostre krawedzie elementéw stalowych nalezy wyokraglic. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ miejsca
potaczen i wzajemne dopasowanie poszczegélnych elementéw konstrukcji balustrady. Wszystkie prace nalezy
wykonaé zgodnie ze sztuky Slusarskg. Wykonanie elementéw kowalsko-$lusarskich rozpoczgé¢ od kontroli jakosci
materiatéw wyjsciowych, z jakich beda one wykonane, tj. zaswiadczen i Swiadectw wystawionych przez
producentéow. Odbiorowi podlegajg podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodnosci z normami.
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Niedopuszczalne wady ztgcz: pekniecia, przyklejenia zewnetrzne, brak przetopu, kratery, kanaliki i nawisy
lica spoiny, niewtasciwy ksztatt ztgcza.

Czesci spawane nie powinny ulega¢ odksztatceniom wskutek wadliwego wykonywania spawania.
Temperatura otoczenia dla robot spawalniczych nie powinna by¢ nizsza niz -5°C. Wystajace czesci spoiny
spawalniczej usung¢ na widocznych powierzchniach, jesli nie sg one potrzebne ze wzgleddw statycznych.

Przy wykonywaniu prac montazowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-8841-11.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic:
= rodzaje i wymiary przekrojow sktadanych elementow,
=  wymiary gotowego wyrobu,
=  prawidtowosé wykonania potgczen,
=  jakos¢ wykonania powtok wykonczeniowych.

Balustrady nalezy zamocowaé do podioza w sposéb trwaly, zapewniajgcy przeniesienie obcigzen
wymaganych w normach i przepisach. Sruby kotwigce nie mogg by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg
by¢ dostepne do odkrecenia przez osoby postronne. W przypadku mocowan odlegtych krawedzi zaleca sie
stosowac kotki rozporowe, a przy krawedziach nalezy zastosowac kotwy chemiczne (wklejane).

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0.
7.2. Obmiar robot w zakresie stolarki budowlanej
ROBOTY TYNKARSKIE
. Uzupetnienie istniejgcych tynkéw i wykonanie nowych na sufitach:

— Zabezpieczenie stolarki fOlig PE ...........ueeiiiiiiiiiiiiieee ettt e e e e e e are e e e e e e e et b e e e e e e e e e ntbeaeeaaeeeannes m’
— Zagruntowanie powierzchni przed tynkOWani@M ..........coiiiiiiiieiiie e e e e e m’
— Woykonanie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych ..........ccceeeiiiieeeciie e m’
— Woykonanie tynkdw wewnetrznych gipsowych ogniochronnych ............ccccooiieiiiiiiiiiiicie e, m’
. Wykonczenie sufitow:
— Zagruntowanie powierzchni przed wykonaniem gtadzi SiPSOWE]......cueveevvieeeeiiiieecciiie e m’
= Wykonanie gltadzi SIPSOWYCI ...ccoo e e e et e e e e e e et e e e e e e e e arbaaeeaaeeennnes m’
. Uzupetnienie istniejgcych tynkéw i wykonanie nowych na scianach:
— Zagruntowanie powierzchni przed tynkOWani@M ...........oeiciiieeeiiie e e e e e e m’
— Woykonanie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych wykonywanych mechanicznie................... m’
. Wykonczenie $cian:
— Zagruntowanie powierzchni przed wykonaniem gtadzi SiPSOWE].....cc.uveevviieeeiiiieicciiee e m’
= Wykonanie gltadzi SIPSOWYCI ...ccoo e e et e e e e e e e e re e e e e e e e e arbaaeeeaeeeannes m’
ROBOTY MALARSKIE:
. Malowanie sufitéw i belek:
— zagruntowanie powierzchni przed MaloWaniem ........c.uuiiiiii i e e et ar e e e e e e e eaees m’
— dwukrotne malowanie farbami lateKSOWYMi......ccuiiiiiiei i m’
. Malowanie $cian:
— zagruntowanie powierzchni przed MaloWaniem .......cccuuiiiiiii i e e srree e e e e e e e eaees m’
— dwukrotne malowanie farbami lateKSOWYMi......ccueiiiuiiei i e e m’
— dwukrotne malowanie farbg olejno- ftalowg o wysokiej trwatosci......coccuveeeeciiiecciie e, m’
OKtADZINY | WYKONCZENIE SCIAN:
. Wykonanie oktadzin $ciennych z ptytek gresowych:
— zagruntowanie powierzchni przed ptytkOWani@m .........cooiiiiii i e m’

89



ARCHITEKT studio projektowe

= licowanie $CIan PIYEKAMI ....cooieiiiicee e e e e e e et e e e e e e re e e e nareeennnaes m’
. Wykonanie oktadzin Sciennych z ptyt HPL Na KIQjU.......eeieeieee et m’
. Wykonanie oktadzin Sciennych z ptyt HPL na kleju na ruszcie systemowym.........ccceeeeiiieeciieeeecieeeeeeee e m’
. Wykonanie [USter NASCIEBNNYCN .......ooi ettt e e e et e e s eatae e e snsaeeesnseeeennseeeeennens m’
. Wykonanie dylatacji SCIENNYCN .......coi it e e e et e e e e eata e e e e asaeeeesreeesnneaeesnnnees m’

WYKONANIE OBUDOW LEKKICH Z PLYT GK:
. wykonanie obudowy piondéw kanalizacyjnych i przewoddw wentylacyjnych z ptyt GK .....cceveveeciieeccinenee, m’
. wykonanie obudowy piondw kanalizacyjnych i przewoddw wentylacyjnych z ptyt GKBI .......cccccvvvveecnneeneee. m’
. wykonanie obudowy piondw kanalizacyjnych i przewoddw wentylacyjnych z ptyt GKF ..........ccccvieeennnennnee. m’
. wykonanie obudowy klap oddymiajacych z ptyt GKF .....ooeeieeieeee e m’
ROBOTY POSADZKARSKIE:

. ErUNEOWANIE POAIOZY ...t e e ettt e e e e e e e st b e e e e e e s eesatbeaeeaeeeesanssaseaaaeeeaansbaaeesaeaananses m’
. WYKONGNIE WArStWY WYTOWNAWECZE] ..e.evvieeeeiieeeeiieeesieeeesitteeesesteeeessseeessssesessssaeeanssesesssssesesnsssssssssesssnnssessansens m’
. wykonanie WyleWKi SAmMOPOZIOMUJGCE]...cccuuiieiiiiieeeiiee ettt ee e et e e e rtee e e et e e e e satae e e breeeetreeeenneaeeeannees m’
. ErUNTOWANIE POAIOZA ... uiiiiiiiieiceee e et e e e e e et e e e e e e s eesatteaeeaeeeesansaaaeeaaeeeaassbaaeesaseasanses m’
. wykonczenie schoddw i posadzek PHYtKamI ...coocceeer i s m’
. wykonanie cokolikdw z ptytek gresowych 60X60 Na WYS.10CM...ccccuiiieeiiieeeriieeeeireeeeetreeesereeeeareeeeaereeeenees m’
. wykonczenie posadzek z WyKtadzin PCV.........oo ittt ettt ettt e e e aa e e m’
. wykonczenie posadzek sportowych z Wyktadzin PCV ..........oooiviiii it e e m’
. wykonanie systemowej listwy cokotowej z rdzeniem HDF, w kolorze antracyt........ccccceceeevciveeeecvieececnnee e, m’
. WYKONANIE PArKIETU SPOITOWEE0 . .eeiiiiiiiiiiiiiie e ettt e e e e eecttee e e e e e e e et beeeeeeseesabteaeeaeeeesanssaaeeaaeessassrsseeeaeessanses m’
. wykonczenie parkietu sportowego listwami drewnianymi ......cceeeeceieeecciei e s m’
. MONAZ WYCIEracZek WEWNELIZNYCH c...viiiiiiiieciie ettt s e e sba e e sae e e m?/szt

. wykonanie dylatacji podtogowych:
— systemowe zabezpieczenie dylatacji poziomych, wetng mineralng gr.50mm, gestosci min.60 kg/m3 na
2

o (=Y oToT o T o2 n oY [ TR0 K00 T o o OSSR m
— systemowe zabezpieczenie dylatacji do min. EI60, masg ogniochronng gr. min.15mm ..........cccccceeeeennnes m
— utozenie listwy, profilu aluminiowego z tadma elastoMEeroWa ......c.ccccveeeiiiieeeciie e m

SUFITY PODWIESZANE
. Wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt GK na poddaszu:

— Ufozenie rusztu z konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili CD........oevevcvievieeciie e m’
Sl V) (0 Y4=T o 1Tl o Y A O Q0 Y0 Aol o o KOS m’
. Zabezpieczenie elementéw stalowych w sali gimnastycznej:
— Oczyszczenie elementdw metalowych ze rdzy i ZanieCzySZCZEN ......cuvveieciiei e m’
— Malowanie elementow farbg miniowg przeciwrdzewng (warstwa podktadowa) .......cccceeeeviieencineeennee, m’
— Malowanie emalig poliuretanowg elementdw stalowych (warstwa nawierzchniowa)..........cccccceveeeneee. m’
. Wykonanie dylatacji SUFIEOWYCH .....cooieiiii e e et e e e e e e s e e e e e eneaeeeenneeas m
ROBOTY KOWALSKO-SLUSARSKIE
. Zakup i transport ksztattownikéw, ptaskownikow stalowych i blacyhy perforowanej.........ccccocecvveeeeniinanneen. kg
. Cynkowanie ogniowe elememtOw StAalOWYCH .......cooocuiiiiiiiei e e kg
. Malowanie proszkowe elementdéw stalowych balustard na antracytowy ........ccccecceeeeeciieeccceee e m’
. Montaz balustrad i pochwytow stalowych na schodach ... m’
ELEMENTY DEKORACYJNE SCIAN
. MoONtaz [IStEW MAGNELYCZNYCN ...eeieiiiie ettt e e et e e e st e e e e ata e e e s abaeeeentbeeesssaeessnsaeaeansresennnns m

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow,

=  PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe.

= PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

=  PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

=  PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

=  BN-76/8841-21. Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

=  PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

=  PN-B-8841-11 Roboty Slusarsko-kowalskie w budownictwie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

91



ARCHITEKT studio projektowe

ARCH'TEKT

studio projektowe

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.11 WYPOSAZENIE

CPV 45400000-1

Grupa:
P Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
" CPV 45420000-7
asa:
Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria: CPV 45421153-1
Instalowanie zabudowanych mebli
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.11 WYPOSAZENIE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie wyposazenie, zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt termomodernizacji i
przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
=  Wyposazenie zaplecza kuchennego:
— urzadzenia gastronomiczne,
— wyposazenie gastronomiczne,
= Wyposazenie sanitariatow:
— wyposazenie sanitariatdw dla chtopcéw i dziewczat w gtdwnym segmencie szkoty, sanitariat
personelu;
— wyposazenie wc dla personelu przystosowany dla niepetnosprawnych;
— wyposazenie sanitariatu na zapleczu kuchennym,
— wyposazenie sanitariatéw konserwatora,
— wyposazenie sanitariatow dla chtopcow i dziewczat w segmencie sportowym,
— Wyposazenie sanitariatdw w gabinecie wf-istow;
=  Wyposazenie szatni;
=  Wyposazenie pomieszczenia socjalnego dla pracownikéw kuchni;
=  Wyposazenie sali gimnastycznej i salki ¢wiczen;
=  Montaz kompletnej systemowej windy osobowej hydraulicznej;
=  Montaz kompletnej systemowej platformy dla niepetnosprawnych;
=  Montaz obudéw na kaloryfery;
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST-1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robét (kody CPV):

Grupa CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
Klasa CPV 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty Ciesielskie
Kategoria CPV 45421153-1 Instalowanie zabudowanych mebli

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1
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2.2.

2.3.

Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2

Stosowane materiaty

Wyposazenie zaplecza kuchennego:

Urzadzenia gastronomiczne

A - Szafa chtodnicza o pojemnosci minimum 5911 z oswietleniem, drzwi lewe, 70x89,5x204 cm (+ 5cm); moc
0,37 kW, napiecie 230 V;

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatora. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3. Monoblok chtodniczy.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy. lzolacja poliuretanowa min.60 mm. Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic.
Przestrzen robocza przystosowana do pojemnikow/rusztéw GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna
uszczelka drzwi. Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Drzwi wyposazone w
zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia
zewnetrznego drzwi. Zagtebione dno komory. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min.
150 kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C. Pojemnos$¢: min. 590 I. Klasa klimatyczna: 5. Oswietlenie LED
umieszczone pionowo na bokach szafy zapewnia lepsze doswietlenie wnetrza. Wyposazenie: min. 3 ruszty
metalowe, plastyfikowane GN2/1, min. 3 komplety prowadnic (pasujg zaréowno pod ruszty jak i pod
pojemniki GN), zamek, o$wietlenie LED.

B - Szafa mroznicza pojemnosci minimum 5911 z oswietleniem, drzwi prawe, 70x89,5x204 cm (* 5cm); moc
0,5 kW, napiecie 230 V;

Szafa mroznicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40 °C. Obieg
powietrza wymuszony za pomoca wentylatora. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3. Monoblok
mrozniczy. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie).
Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa o grubosci min. 60 mm. Przestrzen
robocza przystosowana do pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka
drzwi. Bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z
samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi.
Zagtebione dno komory. Grzatka zabezpieczajgca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150 kg. Temperatura wnetrza: -14 + -20 °C.
Pojemnosé: min. 590 I. Oswietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy zapewnia lepsze
doswietlenie wnetrza. Wyposazenie: min. 3 rusztow metalowych, plastyfikowanych GN2/1; min. 3
kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek, oswietlenie LED.

C - Komora chtodnicza, malowana, bezzamkowa na profilu U, panel 80 mm, monoblok $cienny, drzwi
700/1900 (wymiar wewn.), 150x165x200 cm (+ 2cm);

Komora sktadajaca sie z paneli wypetnionych bezfreonowga pianka poliuretanowa o gestosci 40-45kg/m3.
Grubos$¢ izolacji panelu 80mm +5%. Grubos¢ panelu drzwiowego jest taka sama jak grubos¢ panelu
$ciennego. Wspdtczynnik przenikania wynosi dla chtodni 0,25W/m2K przy izolacji gr. 80mm. Oktadziny
paneli $ciennych, podtogowych , sufitowych i tafli drzwi wykonane z blachy ocynkowanej lakierowanej na
kolor biaty wg palety RAL 9010 pokrytej przezroczystg folig zabezpieczajgcy przed porysowaniem. tgczenie
paneli Sciennych w naroznikach sg wykonywane poprzez zacinanie panelu pod katem 45° +5% na catej
dtugosci. Potagczenia paneli, uszczelniane sg piankg rozprezng o wymiarach 15x2mm na catej dtugosci
panelu. Panel z panelem faczony jest poprzez wsuniecie jednego panelu w drugi na gtebokos¢ 30mm +5%.
Tafla drzwi wykonywana jest z profilu biatego PCV oraz blachy jako oktadziny. Drzwi wyposazone sg w
zawiasy unoszace drzwi o 10mm * 5% podczas otwierania drzwi. Zamek stosowany w drzwiach chtodni z
mozliwoscig otwarcia drzwi od wewngatrz bez uzycia klucza. Wykoriczenie zewnetrzne komér wykonywane
jest przy pomocy katownikéw wykonanych z tego samego rodzaju blachy, jak wykonuje sie poszycia
zewnetrzne paneli $ciennych. Wymiar kgtownika 120x80mm+5%. Komora jest ustawiana w korytkach z
twardego tworzywa mocowanych przy pomocy wkretéw szybkiego montazu do posadzki. Korytka sg w
kolorze wg palety RAL 9010. Wykonczenie wewnetrzne komory opiera sie na profilu aluminiowym o
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wymiarach 30x30mm ktéry jest przykrecany w naroznikach komory na wszystkich dtugosciach. Na katownik
aluminiowy wciskany jest profil wykonany z twardego tworzywa z elastycznymi wasami gtadko
przylegajagcymi do powierzchni paneli. Potaczenie panelu Sciennego z posadzka wewnatrz komory
wykonczane jest profilem z twardego tworzywa wysokosci 100mm. Wykonczenie jest w kolorze biatym wg
palety RAL 9010.

C - Monoblok $cienny ; moc 0,8 kW, napiecie 230 V;

Agregat typu monoblok scienny. Ciezar agregatu: 55 kg. Po bokach i nad agregatem musi byé wolna
przestrzedn o promieniu min. 500 mm. Agregat w obudowie stalowej malowanej proszkowo. Na
wyposazeniu: elektroniczny panel sterujgcy z mozliwoscia podtgczenia do systemu BMS, oswietlenie
komory, wytgcznik drzwiowy, presostat wysokiego i niskiego cisnienia, rury i przewody potgczeniowe,
odprowadzenie skroplin do kanalizacji.

D - Zmywarka kapturowa wraz z koszami (3 kosze do talerzy, 1 kosz na sztuéce, 2 kosze do kubkow),
66,4x78x157 cm (+ 1cm); moc 6,71 kW, napiecie 400 V;

Zmywarka kapturowa przeznaczona do mycia szkta, filizanek, naczyn, spodkéw, sztuécow, talerzy, tac oraz
pojemnikdw GN. Obudowa oraz komora wykonane ze stali nierdzewnej, obudowa jednowarstwowa.
Sterowanie manualne z czytelnym i intuicyjnym panelem. Cykl mycia uruchamiany przyciskiem START lub
automatycznie po zamknieciu kaptura. Ttoczona komora myjgca — tatwos¢ czyszczenia i utrzymania higieny.
Odptyw grawitacyjny. Bojler cisnieniowy. Wybudowany mikrowytgcznik. Funkcja Thermostop gwarantujgca
wyparzanie w temperaturze +85 °C. 1 cykl mycia. Wydajnos$¢: min. 20 koszy/h. Wysokos$¢ uzytkowa komory:
min. 400 mm. Zuzycie wody: max. 3 l/cykl. Temp. wody myjgcej: 60 °C, temp. wody ptuczacej
(wyparzajacej): 85 °C. Pojemnos$¢ i moc bojlera: min. 9,9 I. / 5,9 kW. Pojemnos$¢ i moc wanny: min. 211. /2,1
kW. Wymagane cisnienie wody zasilajacej: 200 — 300 kPa, wymagana twardos¢ wody zasilajacej: 8 "dH. W
wyposazeniu: dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz petny 500x500 mm, 1 koszyk na
sztudce.

D - Komplet koszy o wym. 500x500 mm: kosz do mycia talerzy, 8 kotkéw w rzedzie, poj. ok. 18 talerzy - 3
szt.; kosz petny do mycia sztuécdw - 1 szt.; kosz do mycia kubkéw z jedng nadstawg, 25 przegrod, maks.
Srednica 89 mm, maks. wysoko$¢ mytych naczyn 120 mm - 2 szt.

E - Uzdatniacz wody; moc 0,5 kW, napiecie 230 V;

Zmiekczacz automatyczny zapewniajgcy skuteczng ochrone przed osadami kamienia, regeneracja
automatyczna, czasowa - co okreslong liczbe dni wg zaprogramowania, ilo$¢ uzdatnionej wody w trakcie
regeneracji (twardo$¢ 10°n): 1500 I./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75 I./min., ci$nienie robocze:
1,5-6,0 bar, $rednica przytgcza 3/4", temperatura maksymalna wody: 40 °C, zbiornik soli: 20 kg, zuzycie soli
0,7 kg.

F - Bemar stacjonarny szkieletowy z niezaleznym sterowaniem komor, 2xGN1/1, automatyczne uzupetnianie
wody, 74x60x85 cm (+ 1cm); moc 1,5 kW, napiecie 230 V;

Bemar szkieletowy z potkg, wykonany ze stali nierdzewnej, z niezaleznym sterowaniem komor:
indywidualny wytgcznik i regulator temperatury oraz zawoér spustu wody dla kazdej z komdr, komory
ttoczone. Komory przystosowane do pojemnikdw GN1/1-200 mm. Zmiana temperatur pracy odbywa sie
poprzez regulator temperatury, umozliwiajacy ptynne ustawienie temperatury w zakresie od 30 °C do 100
°C. Zawory spustu wody umieszczone z przodu na panelu sterowniczym umozliwiajg tatwe oprdznianie
komér bemaru. Nogi z regulacjg wysokosci. Pojemnosé: 2xGN1/1, h=200 mm.

F - Komplet pojemnikdw GN + pokrywki: 2x1/1. 3x1/3, 4x1/2; Materiat wykonania: stal nierdzewna 18/10.
Pojemniki oraz pokrywy spetniajg miedzynarodowe standardy w zakresie higieny i ochrony srodowiska.

G - Stét chtodniczy z agregatem bocznym z lewej strony, poj.230l; moc 0,5 kW, napiecie 230 V;

Stét chtodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzgdzenie ma posiada¢ wymuszony system obiegu
powietrza, sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy, izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w
czasie rozmrazania (odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nosnikow prowadnic GN. Przystosowany do pojemnikdw GN2/3. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione
dno komory chtodzonej. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pétek). Stét ma by¢ przystosowany
do pracy w temp. otoczenia +32°C. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 0,8 mm, wygtuszona
i wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci, wysokos¢ rantow: 50 mm, grubos¢ ptyty: 40
mm. Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemnos¢ min. 230 I. llo$¢ drzwi: 2. Wyposazenie: min. 1 ruszt
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metalowy, plastyfikowany 325x430 mm na kazdg komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na kazda
komore z drzwiami.

= H - Piec konwekcyjno-parowy 1x6, elektryczny, dotykowy panel, wtrysk wody (iniekcja bez bojlera),
automatyczne mycie, 89,9x83,1x79,5 cm (+ 2cm); moc 9,0 kW, napiecie 400 V;
Tryby pracy: gorace powietrze, parowanie, pieczenie i regeneracja, wyrastanie ciasta, Delta-T, pieczenie i
podtrzymywanie. 10-stopniowa kontrola wilgotnosci. Automatyczne dostosowanie poziomu wilgotnosci w
piecu. Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu pieczenia, po wybraniu rodzaju produktu,
temperatury rdzenia i wymaganego wyniku. Intuicyjny panel dotykowy z wyswietlaczem utatwiajgcym
programowanie. Rozgrzewanie. Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora ufatwiajacy rozprowadzenie
powietrza i pary w komorze z celu uzyskania jednolitych efektéw na wszystkich pétkach w piecu. 9-
stopniowa regulacja pracy wentylatora. Dwa sposoby regulacji poziomu wilgotnosci w piecu: procentowy
lub czasowy. Manualne i automatyczne ustawianie wilgotnosci. Manualne i automatyczne schtadzanie.
Automatyczny system czyszczenia. Reczny prysznic. Czasomierz pétki - zintegrowane minutniki informuja,
kiedy poszczegdlne potrawy sg gotowe. Gniazdo USB. HACCP. Automatyczny system diagnostyki bteddw.
Wielopunktowa sonda montowana na zewnatrz pieca, co wydtuza jej zywotnos¢ oraz utatwia wymiane w
przypadku uszkodzenia. Szerokie i zaokrgglone drzwi pieca zapewniajace niskg temperature zewnetrznej
szyby oraz wiekszg widocznosé. 2-stopniowy system otwierania drzwi poprawia bezpieczenstwo i utatwia
codzienne uzytkowanie. Solidna klamka drzwi, wykonana ze stali nierdzewnej. Pojemnos$¢: 6xGN 1/1, odstep
pomiedzy prowadnicami 65 mm.

e H_- Piec konwekcyjno-parowy 1x6, elektryczny, dotykowy panel, bojler, automatyczne mycie,
89,9x83,1x79,5 cm (+ 2cm);; moc 9,0 kW, napiecie 400 V;
Tryby pracy: gorgce powietrze, parowanie, pieczenie i regeneracja, wyrastanie ciasta, Delta-T, pieczenie i
podtrzymywanie. Wytwarzanie pary w bojlerze. 10-stopniowa kontrola wilgotnosci. Automatyczne
dostosowanie poziomu wilgotnosci w piecu. Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu
pieczenia, po wybraniu rodzaju produktu, temperatury rdzenia i wymaganego wyniku. Intuicyjny panel
dotykowy z wyswietlaczem utatwiajgcym programowanie. Mozliwosé zapisania 500 przepiséw w 15 krokach
kazdy. Ksigzka kucharska z gotowymi przepisami. Rozgrzewanie. Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora
utatwiajgcy rozprowadzenie powietrza i pary w komorze z celu uzyskania jednolitych efektéw na wszystkich
potkach w piecu. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora. Dwa sposoby regulacji poziomu wilgotnosci w
piecu: procentowy lub czasowy. Manualne i automatyczne ustawianie wilgotnosci. Manualne i
automatyczne schtadzanie. Automatyczny system czyszczenia. Reczny prysznic. Czasomierz potki -
zintegrowane minutniki informuja, kiedy poszczegdlne potrawy sg gotowe. Gniazdo USB. HACCP.
Automatyczny system diagnostyki btedow. Wielopunktowa sonda montowana na zewnatrz pieca, co
wydtuza jej zywotnos¢ oraz utatwia wymiane w przypadku uszkodzenia. Szerokie i zaokraglone drzwi pieca
zapewniajgce niskg temperature zewnetrznej szyby oraz wiekszg widoczno$¢. 2-stopniowy system
otwierania drzwi poprawia bezpieczenstwo i ufatwia codzienne uzytkowanie. Solidna klamka drzwi,
wykonana ze stali nierdzewnej. Pojemnos¢: 6xGN 1/1, odstep pomiedzy prowadnicami 65 mm.

= H - tacznik do potaczenia piecow konwekcyjno-parowych; tgcznik piecdw konwekcyjno-parowych,
umozliwiajacy ustawienie jednego pieca na drugim.

= H - Podstawa pod piece, max 25 cm wysokosci, bez prowadnic; Podstawa pod piece wykonana ze stali
nierdzewnej AlSI 304, nogi z regulacjg wysokosci.

= |- Wilk do miesa, wydajno$¢ 165kg/h, 21,5x44x52 cm (+ 5cm); ; moc min. 0,8 kW, napiecie 230 V;
Wilk przeznaczony do duzych obcigzen. Korpus wykonany z polerowanego aluminium. Gtowica oraz $limak
wykonane z zeliwa. Taca zatadowcza, sitko oraz n6z wykonane ze stali nierdzewnej. Popychacz z polietylenu.
Wilk ma posiada¢ wentylowany silnik. Przektadnia zebata pracujaca w kapieli olejowej. tatwa obstuga i
czyszczenie. W standardzie sitko: @ 82 mm, otwér 4,5 mm. Wydajno$é: 165 kg.

= ] - Szatkownica do warzyw wraz z kompletem tarcz, 21,5x29,5x49,5 cm (£ 5cm); moc 0,25 kW, napiecie 400
\'
Umozliwia przygotowywanie od 20 do 400 porcji dziennie. Pojemnos¢ podajnika ma wynosi¢ min. 1,6 I.
Krojenie w plastry, w kostke, szatkowanie, ucieranie i/lub krojenie w paski owocéw, warzyw, suchego
pieczywa, sera, orzechdéw, pieczarek, itp. Pétokragty podajnik, ktdry mozna otworzy¢ w celu szybkiego i
tatwego podawania produktéw obiema rekami. Automatyczna funkcja uruchomienia/zatrzymania,
zapewniajgca szybkie i bezpieczne podawanie produktéw. Podtuzna przystawka do ciggtego ciecia ogdérkéw,
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pora, itp. Dzieki zastosowaniu pochytej konstrukcji podajnik i dZzwignia dociskowa znajduja sie na wygodne;j
wysokosci, zapewniajgc ergonomiczng pozycje w trakcie obstugi urzgdzenia. Obudowa urzadzenia i podajnik
majg by¢ wykonane z metalu. Metalowe lub wykonane z acetalu albo poliuretanu tarcze tngce majg by¢
wyposazone w ostrza, ktére mozna wyjmowacé w celu wymiany lub zaostrzenia. Uchwyt z tytu urzadzenia
utatwia przenoszenie. Jedna predkos$¢. Wydajno$é: do 5 kg/min. Szatkownica wyposazona w komplet tarcz:
plastry 2mm, plastry 10 mm, plastry karbowane 4 mm, stupki 3x3 mm, wiorki 6 mm, kratka do krojenia
kostke 10x10mm).

= K- Patelnia elektryczna poj. 60l, materiat powierzchni roboczej AlSI304, 80x73x85 cm (+ 2cm) ; moc min 9,0
kW, napiecie 400 V;
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Patelnia z dnem ze stali nierdzewnej AISI 304 do duszenia oraz
przygotowywania soséw. Ptynna regulacja temperatury w zakresie 120-280 °C. Zabezpieczenie termiczne
ptyty grzewczej przed przegrzaniem. Konstrukcja zapewniajgca tatwe utrzymanie w czystosci. Reczny
mechanizm unoszenia misy zapewniajacy tatwe jej oprdznianie. Unoszona pokrywa z ergonomicznym
uchwytem. Napetnianie misy wodg z panelu sterowania poprzez elektrozawér i zintegrowang wylewke.
Powierzchnia robocza misy: min. 705x460 (0,33m2). Objetos¢ misy: min. 60 |. Nogi regulowane, okragte ze
stali nierdzewnej, z mozliwosciag wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzgdzenia w zakresie 850-900
mm. System faczenia ,,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie sgsiadujgcych ze sobg elementéow. Urzadzenie
szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE). Przytagcze wody: G3/4”.

=} - Podstawa chtodnicza 2x2szt, szuflady przystosowane do GN 1/1, poj. 160l, 120x70,5x60 cm (+ 1cm) ; moc
0,5 kW, napiecie 230 V;
Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej, ma posiada¢ wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie
cyfrowe z wysSwietlaczcem temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie
rozmrazania (odparowanie), automatyczne i reczne rozmrazanie, izolacje poliuretanowg oraz magnetyczng,
demontowang uszczelke szuflad. Szuflady z petnym wysuwem 550 mm, przystosowane do pojemnikéow GN
1/1 H=100mm. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Przystosowana do pracy w temp. otoczenia +30°C. Ilo$¢
szuflad: 2x2. Pojemnos$¢ netto: min. 72 |. Regulacja temperatury w zakresie: +2/+16 °C. Nogi regulowane,
okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzagdzenia w zakresie
850-900 mm. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE). Zasilanie: 230 V, moc: 0,5 kW.

= L -Kuchnia nastawna, gazowa 4-palnikowa, 80x73x25 cm (+ 1cm); gaz 22 kW;
Kuchnia gazowa 4-palnikowa nastawna, wykonana ze stali nierdzewnej. Urzgdzenie ma posiadac palniki z
ptomieniem kontrolnym, wyjmowane misy podpalnikowe, ktére mozna my¢ w zmywarce, co zapewnia
proste i wygodne czyszczenie, solidne, zeliwne ruszty, zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu,
demontowalny kominek utatwiajgcy czyszczenie urzadzenia. Moc gazowa poszczegdlnych palnikdw: min. 2 x
4,15 kW; 2 x 7,15 kW, catkowita moc gazowa: min. 22,6 kW. Przytacze gazu: R1/2". System fgczenia ,na
wios” zapewnia idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementéw. Urzgdzenie szczegétowo
przetestowane i dopuszczone (CE).

= M -Taboret gazowy, 60x60x43 cm (+ 1cm); gaz 9 kW;
Taboret gazowy wykonany ze stali nierdzewnej, przystosowany do duzych garnkéw o s$rednicy do 50 cm.
Taboret ma posiadad trwatg konstrukcje ze stali nierdzewnej AISI 304 oraz solidny, zdejmowany ruszt. Palnik
z ptomieniem kontrolnym. Regulacja mocy palnika od tzw. pozycji ekonomicznej (przepustowosé 25%), az
do catkowitego otwarcia zaworu. Taboret ma posiadaé¢ zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu.
Maksymalne obcigzenie palnika: do 100 kg. Przytgcze gazu: RY%”. Moc gazowa: min. 9 kW.

= N - Lodéwka podblatowa, pojemnosci 1201, 54x58x80 cm (+ 1cm); moc 0,2 kW, napiecie 230 V;
Lodéwka wykonana ze stali nierdzewnej. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia +25 C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa
o grubsci min.35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Demontowalna uszczelka drzwi z wktadem
magnetycznym. Z przodu 2 regulowane stopki i 2 kdtka w tylnej czesci korpusu utatwiajgce wsuniecie
lodéwki pod blat i wypoziomowanie. Pojemnosé: min. 120 |. Zakres temperatur: -1 + +10 °C. Wyposazenie:
potki perforowane 2 szt., prowadnice pétek - 2 kpl.

= O - Naswietlacz do jaj dwupoziomowy, z rejestratorem czasu, 40,2x57,2x29,2 cm (x 2cm); moc 0,06 kW,
napiecie 230V;
Wykonanie: stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majgce na celu kazdorazowe domykanie czota
szuflady do korpusu, uszczelka odporna na dziatanie UV, wody i detergentdow uszczelniajgca uktad czoto
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szuflady — korpus naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV- C, oprawy zrédet promieniowania z
zaptonnikami elektronicznymi, wytacznik bezpieczenstwa wysunietej szuflady (uniemozliwiajgce Swiecenie
zrédfa promieniowania podczas zatadunku i roztadunku szuflady), automatyczne wytaczanie sterylizacji po
uptywie 60 sekund realizowane uktadem elektronicznym, sygnalizator diodowy realizowania procesu
odkazania — naswietlania, dwu torowy podswietlany wytgcznik zasilania gtéwnego realizujgcy roztgczenie
fazy i wytgczenie urzadzenia, szuflady majg by¢ wyposazone w prowadnice rolkowe zapewniajgce peten
wysuw kratki (wsadu). Naswietlacz ma posiadac rejestrator czasu pracy. Czas cyklu naswietlania: maks. 60
s., jednorazowy wsad: min. 30 szt. jaj.

= P -Obieraczka do ziemniakéw, wydajnos¢ 150-230kg/h, 45x53x104 cm (+ 3cm); moc min. 0,55 kW, napiecie
4000V,

=  Blender reczny specjalistyczny, do zup w kremie, dt. ramienia 35 cm (+ 5cm), 1500-9000 obr/min; moc min.
0,44 kW, napiecie 230V,

= Robot kuchenny stojgcy, miska min. 6,71 ze stali nierdzewnej, 41x29.5x35 cm (£ 2cm); moc min.1,4 kW,
napiecie 230V,

=  QOkap kondensacyjny - Okap przeznaczony jest do usuwania wykroplonej na $ciankach okapu pary wodnej
wytwarzanej przez zmywarki, kotty warzelne oraz inne urzgdzenia kuchenne nie wytwarzajace ttuszczu.
Konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus
zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma by¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy
zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia zanieczyszczen. Okap jedno-segmentowy. Okap musi
posiada¢ odlewane uchwyty do montazu zawiesi znajdujgcych sie w obrysie okapu, co umozliwia
montowanie maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem) w kazdym momencie eksploatacji
okapu. Wyposazenie: kro¢ce podtgczeniowe wyciggowe sr. 315 mm (1 szt.), przegrody boczne, zawiesia
montazowe. llo$¢ powietrza wywiewanego przy wspotczynniku jednoczesnosci pracy 1,0: 450 m3/h.
Materiat: ASI 304
Grubosé: 1,0 mm
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=  Okap indukcyjno-kompensacyjny przyscienny z filtrami wielostopniowymi, oswietlenie zintegrowane - Okap
przeznaczony do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary, zapachéw, gazéw bedacych produktami
spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego zrédtem sg urzgdzenia kuchenne. Poziome wigzki powietrza
nawiewowego zapobiegajg wydostawaniu sie na zewnatrz okapu strumienia powietrza unoszgcego sie znad
urzadzen kuchennych, kierujac go na filtry. Dodatkowo do strefy pracy dostarczane jest powietrze poprzez
nawiew od czotowej strony okapu. Konstrukcja ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o
grubosci 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap posiada system rynienek ociekowych
oraz krociec spustowy zaopatrzony w zawér kulowy 1/2" do odprowadzenia ttuszczu. Okap jedno-
segmentowy. Wyposazenie: kroéce podtgczeniowe wyciggowe @ 315mm (2 szt.), krééce podtgczeniowe
zasilajgce @ 250mm (2 szt.), przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe, zawiesia montazowe
gwintowane, 4 x 2000 mm, oSwietlenie zintegrowane LED. Filtry wielostopniowe sktadajg sie z kombinacji
dwdch filtrow: labiryntowego wykorzystujgcego do filtracji site odsrodkowg — znajdujgcego sie w czesci
przedniej i siatkowego — w czesci tylnej. Filtr labiryntowy ma za zadanie zatrzymaé wiekszo$¢ czastek
ttuszczu, pozostate czastki zatrzymywane sg przez filtr siatkowy. Moc catkowita 0,2 kW. llo$¢ powietrza
wywiewanego 2109 m3/h. llo$¢ powietrza nawiewanego 1650 m3/h
Materiat: ASI 304
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= Okap indukcyjno-kompensacyjny przyscienny z filtrami wielostopniowymi, oswietlenie zintegrowane - Okap
przeznaczony do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary, zapachéw, gazéow bedgcych produktami
spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego Zzrédtem s3g urzadzenia kuchenne. Poziome wigzki powietrza
nawiewowego zapobiegaja wydostawaniu sie na zewnatrz okapu strumienia powietrza unoszgcego sie znad
urzadzen kuchennych, kierujac go na filtry. Dodatkowo do strefy pracy dostarczane jest powietrze poprzez
nawiew od czotowej strony okapu. Konstrukcja ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o
grubosci 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap posiada system rynienek ociekowych
oraz krociec spustowy zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia ttuszczu. Okap jedno-
segmentowy. Wyposazenie: kroéce podtgczeniowe wyciggowe @ 315mm (2 szt.), krééce podtgczeniowe
zasilajgce @ 250mm (2 szt.), przepustnice regulacyjne, filtry wielostopniowe, zawiesia montazowe
gwintowane, 4 x 2000 mm, oswietlenie zintegrowane LED. Filtry wielostopniowe skfadajg sie z kombinacji
dwoch filtrow: labiryntowego wykorzystujgcego do filtracji site odsrodkowg — znajdujgcego sie w czesci
przedniej i siatkowego — w czesci tylnej. Filtr labiryntowy ma za zadanie zatrzymaé wiekszos¢ czastek
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ttuszczu, pozostate czastki zatrzymywane sg przez filtr siatkowy. Moc catkowita 0,2 kW. llo$¢ powietrza
wywiewanego 1404 m3/h. llo$¢ powietrza nawiewanego 1100 m3/h. Okap
Materiat: ASI 304
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= Okap wyciggowy przyscienny, filtry wielostopniowe, oswietlenie zintegrowane - Okap przeznaczony jest do
usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary, zapachdéw, gazéw bedacych produktami spalania oraz
nadmiaru cieptfa, ktérego zrédtem sg urzadzenia kuchenne. Konstrukcja ze stali nierdzewnej, obudowa
wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma posiadac
system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy zaopatrzony w zawér kulowy 1/2" do odprowadzenia
ttuszczu. Okap jedno-segmentowy. Wielko$¢ filtrow ma umozliwia¢ mycie ich w zmywarce. Filtry posiadajg
uchwyt ufatwiajagcy montaz. Filtry majg by¢ rozmieszczone na catej dtugosci korpusu okapu bez potrzeby
stosowania dodatkowych maskownic zasklepiajgcych. Okap musi posiada¢ odlewane uchwyty do montazu
zawiesi znajdujgcych sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie maskownic zabudowy kanatéw
(przestrzeni nad okapem) w kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: krééce podtgczeniowe
wyciggowe $r. 315 mm (1 szt.), przepustnice regulacyjne, filtry wieostopniowe, zawiesia montazowe
gwintowane 4 x 2000 mm, osSwietlenie zintegrowane LED. Filtry wielostopniowe sktadajg sie z kombinacji
dwoéch filtrow: labiryntowego wykorzystujgcego do filtracji site odsrodkowg — znajdujgcego sie w czesci
przedniej i siatkowego — w czesci tylnej. Filtr labiryntowy ma za zadanie zatrzymaé wiekszo$é czastek
ttuszczu, pozostate czastki zatrzymywane sg przez filtr siatkowy. llo$é powietrza wywiewanego: 1040 m3/h.
Spadek cisnienia: 50 Pa.
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Wyposazenie gastronomiczne

1 - Regat magazynowy z 4 pétkami petnymi, statymi, 100x600x180 cm (+ 1cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzky a potkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 potki petne, state. Profile
nos$ne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.

2 - Regat magazynowy z 4 pdtkami petnymi, statymi, 120x600x180 cm (+ 1cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzky a potkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 poétki petne, state. Profile
nosne 30x30x1,0. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm.

3 - Paleta tadunkowa, 80x60x15 cm(+ 2cm);

Paleta wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na temperature od -20 °C do +50 °C, kolor:
czarny. Obcigzenie statyczne 1000 kg, obcigzenie dynamiczne 500 kg.

4 - Regat magazynowy z 4 potkami petnymi, statymi, 90x50x180 cm (+ 1cm);
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzka a potkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 potki petne, state. Profile
nos$ne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.

= 5- Regat aluminiowo-polietylanowy podstawowy, 104,5x38,5x175 cm (+ 1cm);
Stupki oraz wsporniki pétek majg by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy montaz regatéw
(nie wymagajgcy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy
rownomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na poétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedynczym
module. Szerokos¢ potek ma by¢ przystosowana do pojemnikéw GN2/3; po wyjeciu wktadu poétki, pojemniki
GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach pétek. Wktady poétek tatwe do demontazu i utrzymania
w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki
czemu mozliwa jest regulacja wysokosci zawieszenia podtek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujgce potki —
mozliwos$¢ dostawienia regatu dodatkowego.

=  6- Regat aluminiowo-polietylanowy podstawowy, 71,5x55,5x175 cm (+ 1cm);
Stupki oraz wsporniki pétek majg by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy montaz regatéw
(nie wymagajgcy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy
rownomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na pétke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedynczym
module. Szerokos¢ potek ma by¢ przystosowana do pojemnikdw GN1/1; po wyjeciu wktadu poétki, pojemniki
GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach pétek. Wktady potek tatwe do demontazu i utrzymania
w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki
czemu mozliwa jest regulacja wysokosci zawieszenia poétek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujgce potki —
mozliwos$¢ dostawienia regatu dodatkowego.

= 7 - Regat magazynowy z 4 potkami petnymi, statymi, 80x40x1800 cm (+ 1cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AlSI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzky a poétkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci min. 1,5 mm. Regat posiada 4 poétki petne, state. Profile
nosne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm (+ 5mm). Regat mocowany do Sciany.

= 8- Regat magazynowy z 4 pétkami petnymi, statymi, 110x50x1800 cm (+ 1cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzky a potkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci min. 1,5 mm. Regat posiada 4 poétki petne, state. Profile
nos$ne 30x30x1,0. Grubos¢ paotki wynosi 30 mm (+ 5mm).

= 16 - Stét zatadowczy ze zlewem 1 komorowym do wspotpracy ze zmywarkg, 70x76x85 cm (+ 1 cm);
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet:
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatosc¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach
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zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonagcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym
zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy
do zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm.
Ptyta zakonczona specjalnym zaczepem do wspodtpracy ze zmywarkg kapturowa.

= 17 - Sto6t wytadowczy z prowadnicami na kosze do zmywarki, 60x76x80 cm (+ 1 cm).;
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet:
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach
zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéow chtongcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym
zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy
do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na kosze. Stét wyposazony w
kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta zakonczona specjalnym zaczepem do wspdtpracy ze
zmywarka kapturowa.

= 18- Szafa przelotowa z 2 drzwiami skrzydtowymi, 80x60x180 cm (+ 1 cm).;
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego 1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej
— technologig spawania i zgrzewania. Przestrzeh pomiedzy posadzka a korpusem szafy wynosi 150 mm. Do
konstrukcji szafy uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymatosé poétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wytrzymatos¢ przegrody na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. System mocowania nég umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny —
zmiana nég na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika. Pétki muszg by¢ wyjmowane i posiadac
regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepédw podtek wykonane w formie
listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania otwordw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania
potek na bolcach montowanych na state. Stata usztywniana przegroda srodkowa i 2 potki przestawne. Drzwi
zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego
Swiatta technologicznego szafy. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask
magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty swiatta technologicznego
wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Szafa wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Wersja przelotowa.

= 19 - Stot korpusowy z 2 drzwiami suwanymi, 120x60x85 cm (+ 1 cm).;
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stot korpusowy -
szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Potka musi byc
wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepdw podtek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki
uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
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poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy
nierdzewnej z dodatkowym zatfoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm,
z przodu min. 35mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutow
szufladowych na prowadnice GN lub pdtke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.
Modut korpusu szafki z drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone
na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —
amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

20 - Stét korpusowy mieszany z modutem 3 szuflad z lewej strony i szafkg z prawej, 80x60x85 cm (+ 1 cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. St6t korpusowy -
szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia spawania i zgrzewania. Modut korpusu szafki
o df. 400 mm z modutem 3 szuflad. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem, bokami i tytem
musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika 2/3 GN. Szuflady zawieszane na prowadnicach rolkowych o
nosnosci min. 40 kg na szuflade. Szuflady w module trzy szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikow
o gtebokosci 100 mm. Czoto szuflad naktadane na korpus. Na pozostatej dtugosci szafka z drzwiami
skrzydtowymi i potka. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90°
umozliwia korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki. Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych
na kat 190°.

Modut korpusu szafki o dtugosci 400 wyposazony w drzwii uchylne zawiasowe i potke wyjmowang z
regulacjg potozenia. Zatrzask magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie
zabieraty Swiatta technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Elementy nosne zaczepéw potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Nie dopuszcza sie wykonywania otwordw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. W przypadku wymogu
zamkow stosowaé zamek trzpieniowy - $rednica trzpienia $=10 mm. Przestrzei pomiedzy posadzka a
korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywa¢ tylko profili zimnogietych ksztattowanych z
blachy. Wytrzymato$¢é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Przestawanie
ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwosé zmiany funkcji wyrobu w trakcie
eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pdtke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez
specjalistycznego sprzetu. Drzwi i szuflady wyposazone w ergonomiczne uchwyty — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60mm.

21 - Stét z basenem 1-komorowym, h=40, 80x60x85 cm (+ 1 cm);

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm. Komora wykonana technologia spawania z blachy min. 1,5mm. Wszystkie potgczenia
$cian i dna wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku dna komory. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie #15mm od wymiaru bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od
typu ptyty) wygiete w goére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad
krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do

104



ARCHITEKT studio projektowe

wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢,
nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i
czotowa ze stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komory 400 mm.

22 - Regat z 4 potkami perforowanymi statymi, 100x60x180 cm (+ 1 cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +10mm.
Przestrzen pomiedzy posadzky a pétkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w pfaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 poétki perforowane, state.
Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm.

23 - Pojemnik jezdny, 38,5x38,5x60,5 cm (£ 1 cm),

Umywalka z wytacznikiem kolanowym,

25 - Stoét na szafce z drzwiami skrzydtowymi — tyt otwarty, szafka przeznaczona na uzdatniacz, 40x70x85 cm
(£1cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy -
szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Przestrzen pomiedzy
posadzkya a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziome;j
150kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty
ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min.
35mm. Wyrdby wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Modut korpusu szafki z
drzwiami uchylnymi zawiasowymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Szafka z otwartym tytem, przystosowana do
wstawienia zmiekczacza wody.

26 - Stot korpusowy z modutem prowadnic z prawej strony i szafka z lewej, 80x70x85 cm (+ 1 cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stot korpusowy -
szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia spawania i zgrzewania. Modut korpusu szafki
o dt. 400 mm z modutem otwartym wyposazonym w ramki do przechowywania pojemnikéw 1/1 GN - 7
poziomow prowadnic w rozstawie co 75mm. Na pozostatej dtugosci szafka otwarta z pdtka. Pétka musi by¢
wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepdow potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposdéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Nie dopuszcza sie wykonywania otwordw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. Przestrzenn pomiedzy
posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac¢ tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziome;j
150kg/m2. Wytrzymatos$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2.
Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyréby wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatow. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwosé zmiany funkcji

105



ARCHITEKT studio projektowe

wyrobu w trakcie eksploatacji, zmiana modutéw prowadnice GN lub pétke lub szuflady. Zamiany dokonuje
uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.

= 27 - Stot ze zlewem 2-komorowym z pdtka, 100x70x85 cm (£ 1 cm);
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komory
wykonane technologig ttoczenia o wym.: 400x500x250 mm. Otwory spustowe komoér wykonane sg w
gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i
wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a poétka stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé 50mm ponad krawedz ptyty,
60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokdéw (w zaleznosci od typu
ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyrdéwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.

= 28 - Stétszkieletowy z pdtkg 100x70x85 cm (£ 1 cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokos$ci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzky a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm
(dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min
20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

=  30- Stétze zlewem 1-komorowym i przystawaniem z lewej strony o dtugosci 65cm, 125x70x85 cm (+ 1 cm);
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400x500x250 mm. Otwory spustowe komodr wykonane sg w
gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nos$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
wysokosci 100 mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej
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ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni robocze;.
Zagtebienie ptyty wykonane jest 30 mm od bokdéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czofa.
Przestawanie ptyty z tytu min. 65 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli
sg przed tym zabezpieczone. Z lewej strony blat przestajgcy o dtugosci 650 mm umozliwiajgcy umieszczenie
pod blatem pojemnika na odpadki.

31 - Stot szkieletowy z pdtka, 125x40x85 cm (+ 1 cm), zalecane mocowanie do Sciany;

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchfanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w poétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzky a pdtkg stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm
(dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gdére na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min
20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. Stét z mocowaniem do
Sciany.

29 - Pétka wiszgca podwadjna, 140x30x40 cm (£ 1 cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Wyrdb
z 2 potkami, ktorych rozstaw mozna regulowaé co 50 mm. Nosnik ma wysokos¢ 650 mm. Wytrzymatosc
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubosé pétki wynosi 30 mm.

32 - Element neutralny nastawny z szufladg 40x73x25 cm (+ 1 cm);

Element neutralny nastawny z szufladg, wykonany ze stali nierdzewnej. tatwy do czyszczenia dzieki
tagodnie zaokrgglonym krawedziom oraz demontowalnemu kominkowi. Szuflada z petnym wysuwem,
przystosowana do pojemnikéw GN1/1-h. max 100 mm. System fgczenia ,na witos” — idealnie ptynne
potaczenie sgsiadujgcych ze sobg elementéw linii grzewczej.

33 - Maskowanie miedzy urzadzeniami grzewczymi na wyspie;

Maskownica wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304, maskujgca przestrzen instalacyjng pomiedzy
urzgdzeniami wyspy grzewczej

34 - Stot ze zlewem 1-komorowym z pétkg odmiana lewa, 70x60x85 cm (+ 1 cm);

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe komdr wykonane sg w
gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i
wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w poétke petng spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdfuzne. Przestrzern pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé 50mm ponad krawedz ptyty,
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60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokéw (w zaleznosci od typu
ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyrdéwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.

35 - Stot szkieletowy na 6 nogach: z lewej strony potka, z prawej miejsce na lodéwke podblatows,
130x60x85 cm (+ 1 cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gdérne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokos$ci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzky a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm
(dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min
20mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Blat przestajgcy z prawe;j
strony, umozliwajgcy wstawienie lodéwki podblatowej.

36 - Pdtka wiszgca podwdjna, 115x30x60 cm (+ 1 cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Wyrdéb
z 2 potkami, ktérych rozstaw mozna regulowaé co 50 mm. Nosnik ma wysokos¢ 650 mm. Wytrzymatosc
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubosé pétki wynosi 30 mm.

37 - Stét szkieletowy z potkg 110x60x85 cm (+ 1 cm);

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzky a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm
(dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos$é pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min
20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

38 - Stot z basenem 2-komorowym h=40cm o dt. 120 cm i przystawaniem z lewej strony o dt. 45 cm;
165x70x85 cm (+ 1 cm);

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm. Komory wykonane technologia spawania z blachy min. 1,5mm. Wszystkie potgczenia
$cian i dna wykonane po fuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku dna komory. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
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grubosci min. 1,0mm zapewniajace podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w pfaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od
typu ptyty) wygiete w goére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad
krawedzZ ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢,
nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i
czotowaq ze stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komoér 400 mm. Z lewej strony przystajacy blat o dt. 450 mm,
umozliwiajgcy umieszczenie pod blatem pojemnika na odpady.

10, 24 - Umywalka z wytgcznikiem kolanowym 40x28,5x40 cm (+ 1 cm); Materiat uzyty do konstrukcji to
blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwér spustowy komory ttoczonej wykonany
jest po srodku. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa. Bez tylnej
Sciany. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30
mm.

Bateria prysznicowa z wylewka; Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304.
Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwdr pod baterie: 27 mm.

Bateria zlewozmywakowa; Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona
w wezyki przytgczeniowe o dt. min. 800 mm.

Kolumna wody, wysoko$é 450 mm, dtugos¢ wylewki 300 mm

Pomieszczenia socjalne dla pracownikéw kuchni

11 - krzesto konferencyjne -— 2szt.

9 - Jednodrzwiowa szafa ubraniowa, wyposazona w przegrode oddzielajgca odziez brudng od czystej; wym.
40x50x180cm (+ 5 c¢m); Jednodrzwiowa szafa ubraniowa. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty,
umozliwiajgce oddzielne umieszczenie odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w
drazek na odziez, wieszak na odziez, haczyk na recznik, lusterko, plastikowy wizytownik oraz gérng potke.
Wszystkie elementy szafy wykonane z blachy 0,5 mm. Drzwi szafy z perforacja o nowoczesnym designie.
Swiatto pomiedzy pétka wewnetrzng a wiericem 300 mm. Zamek cylindryczny zamykany w trzech punktach.
12 - Stét ze zlewem 1-komorowym odmiana lewa z p6tka, 100x60x85 cm (+ 1 cm);

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe komodr wykonane sg w
gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nos$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i
wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w podtke petng spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzky a pdtkg stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w pfaszczyZnie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé 50mm ponad krawedz ptyty,
60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokdéw (w zaleznosci od typu
ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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= 13- Stét szkieletowy, 125x60x85 cm (+ 1 cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchfanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne i boczne wygiete w gdére na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35 mm, z tytu min. 65 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

= 14 - Szafka wiszgca z podwéjnymi drzwiami suwanymi, 110x40x60 cm (+ 1 cm) ;
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Korpus
szafki wiszgcej wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Wytrzymatos¢ potki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi 30 mm. Pétka wewnagtrz musi
by¢ wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepow
potek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie
nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. Modut korpusu szafki z
drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma byc
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej
rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

= 15 - Pétka wiszgca podwdjna, 110x40x60 cm (+ 1 cm);
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Wyrdb
z 2 potkami, ktorych rozstaw mozna regulowaé co 50 mm. Nosnik ma wysokos$¢ 650 mm. Wytrzymatoscé
pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubosé pétki wynosi 30 mm.

= 10- Umywalka z wytgcznikiem kolanowym 40x28,5x40 cm (+ 1 cm); j.w.

=  Bateria zlewozmywakowa; Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona
w wezyki przytaczeniowe o dt. min. 800 mm.

Wyposazenie sanitariatéw dzieciecych

= Dozownik do mydta w Zzelu, okragly, wykonany ze stali nierdzewnej w kolorze chrom btyszczacy, o
wymiarach szeroko$é 104,4 mm, $rednica 362 mm, wysoko$é 183,7 mm (+ 1 cm)., do montazu na $cianie.
Posiada atest wydany przez Panstwowy Zakfad Higieny (Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego).

:’_\ ]
l

|
= Dozownik papieru toaletowego, wykonany ze stali nierdzewnej polerowanej, przeznaczony na papier
toaletowy w rolkach o $rednicy 18 - 23 cm, trzpien 4,5 cm, wyposazony w zamek z kluczem metalowym oraz
wizjer kontrolny, o wymiarach wysoko$¢ 290 mm, szerokos¢ 268 mm, gtebokos¢ 130 mm (+ 1 cm),
montowany do $ciany. Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewne;j.
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= Dozownik do recznikdw papierowych typu ZZ w listkach 250 x 230 mm (max. do 600 listkdow), wykonany ze
stali nierdzewnej polerowanej, o wymiarach wysokos¢ 37,5 cm, szerokos¢ 28,5 cm, gtebokos¢ 13,5 cm (1
cm), montowany do Sciany. Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewnej.

g ‘-__,____-"

= Kosz na reczniki papierowe, o pojemnosci 27l, wiszacy, wykonany ze stali nierdzewnej w kolorze chrom
btyszczacy, o wymiarach szerokos¢ 33,4 cm, wysokos¢ 59,5 cm, gtebokos¢ 16,5 cm (+ 1 cm). Wyposazony w
zdejmowang pokrywe z uchylnym wiekiem, domykanym sprezyng, zabezpieczony trwatym stalowym
zamkiem bebenkowym, zamek zlicowany z powierzchnia urzadzenia, boki sg spawane i szlifowane. Posiada
Atest Higieniczny stali nierdzewne;.

=  Kosz na $mieci 3l, wolnostojacy, okragty, wyposazony w wyjmowane wiaderko z uchwytem. Otwierany przy
pomocy przycisku pedatowego, wykonany ze stali nierdzewnej w kolorze chrom btyszczacy, o wymiarach
dtugosc 19,0 cm, szerokos¢ 16,5 cm, wysokos$¢ 26,0 cm (+ 1 cm). Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewne;.

=  Szczotka do WC okragta, wiszaca, o wymiarach szeroko$¢ 113 mm, dtugos¢ 90 mm, wysokos¢ 346 mm (+ 1
cm), wykonana ze stali nierdzewnej, w kolorze chrom btyszczacy, szczotka wyposazona w pokrywke
zastaniajacg wnetrze pojemnika. Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewne;.
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Haczyk na recznik, pojedynczy, prosty, o wymiarach szeroko$¢ 36 mm, gtebokos¢ 25 mm, wysokosé 40 mm
(£ 1 cm). Wykonane ze stali nierdzewnej w kolorze chrom btyszczacy. Montaz Scienny, kryte mocowanie.

Atest Higieniczny stali nierdzewne;.

Wyposazenie WC dla personelu przystosowane dla niepetnosprawnych (opis j.w.)

Dozownik do mydta w zelu, do montazu na Scianie, powierzchnia chromowana,

Dozownik papieru toaletowego, ze stali nierdzewnej polerowanej, zamykany na klucz,
Dozownik do recznikow papierowych ze stali nierdzewnej, chromowany, zamykany na kluczyk,
Kosz na reczniki papierowe,

Kosz na $mieci lub odpady higieniczne,

Szczotka do WC,
Lustro uchylne, w oprawie chromowanej z uchwytem utatwiajgcym regulacje kata nachylenia, o wymiarach

50 x 60 cm (£ 2 cm), przystosowane dla 0séb niepetnosprawnych. Szkto hartowane, o grubosci 6 mm. Rama
wykonana z rury ze stali nierdzewnej w kolorze chrom btyszczacy, o $rednicy 325 mm. Posiada Atest

Higieniczny stali nierdzewne;j.

Uchwyty $cienne state, tukowe, dtugosci 60 i 70 cm o $rednicy @32 mm, do montazu przy umywalce,
wykonane ze stali nierdzewnej, powierzchnia gtadka, wypolerowana w kolorze chrom btyszczacy.
Mocowane na ptytce 100x245x13,5 mm w kolorze antracytowym RAL7043 z otworami dla 6 $rub
montazowych. Element zastaniajgcy Sruby montazowe w kolorze chrom. Maksymalne obcigzenie
dopuszczalne do 120 kg. Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewne;.
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Uchwyt $cienny uchylny, fukowy o dtugosci 70 cm, o $rednicy 332 mm, do montazu przy WC, wykonany ze
stali nierdzewnej w kolorze chrom btyszczacy, o powierzchni gtadkiej, polerowanej. Mocowany na ptytce o
wym. 100 x 245 x 13,5 mm w kolorze antracytowym RAL 7043 z otworami dla 6 Srub montazowych. Porecz
wyposazona w bezpieczny mechanizm uchylania z tgcznikiem w kolorze antracytowym RAL 7043.
Dopuszczalne maksymalne obcigzenie 150 kg. posiada Atest Higieniczny stali nierdzewne;.

Uchwyty $cienne state, prosty, dtugosci 70 cm, o $rednicy 32 mm, do montazu przy wc, wykonane ze stali
nierdzewnej, powierzchnia gtadka, wypolerowana w kolorze chrom btyszczacy. Element zastaniajgcy Sruby
montazowe w kolorze chrom. Posiada Atest Higieniczny stali nierdzewnej.

Wyposazenie sanitariatow zaplecza kuchennego (opis j.w.)

Dozownik do mydta w zelu, do montazu na $cianie, powierzchnia chromowana,

Dozownik papieru toaletowego, ze stali nierdzewnej polerowanej, zamykany na klucz,
Dozownik do recznikow papierowych ze stali nierdzewnej, chromowany, zamykany na kluczyk,
Kosz na reczniki papierowe,

Kosz na Smieci lub odpady higieniczne,

Szczotka do WC,

Haczyk na reczniki;

Wyposazenie sanitariatu konserwatora (opis j.w.)

Dozownik do mydta w zelu, do montazu na Scianie, powierzchnia chromowana,

Dozownik papieru toaletowego, ze stali nierdzewnej polerowanej, zamykany na klucz,

Dozownik do recznikow papierowych ze stali nierdzewnej, chromowany, zamykany na kluczyk,

Kosz na reczniki papierowe,

Kosz na sSmieci lub odpady higieniczne,

Szczotka do WC,

Haczyk na reczniki;

Kabina natryskowa narozna, o wymiarach szerokos¢ 90 cm, gtebokos¢ 90 cm, wysokosé 195 cm, brodzik
wysokosci 4,0 cm. Drzwi do wneki prysznicowe] przesuwne z profili aluminiowych chromowanych z powtokg
utatwiajgcg utrzymanie czystosci. Maksymalna szerokos¢ i dtugos¢ montazowa wynosi 895 mm. Minimalna
szeroko$é i dtugo$é montazowa wynosi 880 mm. Szkto przezroczyste, o grubosci 6 mm. Srednica odptywu 90
mm. Brodzik wykonany z akrylu, w kolorze biatym. Posiada atest wydany przez Paristwowy Zaktad Higieny.
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Wyposazenie sanitariatow w gabinecie wf-istow (opis j.w.)

Dozownik do mydta w zelu, do montazu na Scianie, powierzchnia chromowana,

Dozownik papieru toaletowego, ze stali nierdzewnej polerowanej, zamykany na klucz,

Dozownik do recznikow papierowych ze stali nierdzewnej, chromowany, zamykany na kluczyk,

Kosz na reczniki papierowe,

Kosz na $mieci lub odpady higieniczne,

Szczotka do WC,

Haczyk na reczniki;

Drzwi do wneki prysznicowej, szerokosci 90 cm, wysokos¢ 195 cm. Drzwi na profilach aluminiowych
chromowane z powtoka utatwiajacg utrzymanie czystosci. Grubosé szkta 6 mm, szkto matowe. Drzwi na
zawiasach, kat rozwarcia 180°. Posiada atest wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny (Narodowy Instytut
Zdrowia Publicznego).

Wyposaienie szatni zaplecza sportowego

Wieszak $cienny ubraniowy wykonany z wysokocisnieniowego laminatu w kolorze czarnym, o szerokosci
150/200 cm % 2 cm (z 8/12 haczykami). Haczyki chromowane, ze stali ocynkowanej, w kolorze srebrnym.
Mocowane do $ciany kotkami, na state.

Fot. Przyktadowy wieszak na ubrania

tawka szatniowa wolnostojgca, o wymiarach szeroko$¢ 150/200 cm + 2 cm, gtebokos$¢ 36 cm, wysoko$é 43
cm + 2cm. Wykonana z wysokocisnieniowego laminatu w kolorze czarnym. Korpus wykonany z rur stalowych
lakierowanych na kolor czarny.
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Fot. Przyktadowa tawka szatniowa

Wyposazenie sali gimnastycznej i salki ¢wiczen

Drabinka gimnastyczna pojedyncza i podwdjna, o wymiarach szer. 90 cm i 180 cm, wys. 250 cm, gt. 23 cm.
Wykonana z drewna bukowego, dwukrotnie malowanego ekologicznym lakierem bezbarwnym. Szczeble @ 4
cm, w rozstawie 21,5 cm. Stalowe $ruby do montazu drabinki, stalowe elementy kotwiczace
do mocowania do Sciany. Dwa gorne szczeble przystosowane do mocowania akcesoriéw. Maksymalne
obcigzenie wynosi 130 kg. Posiada certyfikat bezpieczenstwa "B". Drabinka spetnia norm: PN-EN
12346:2001 oraz 913:2008.

Fot. Przyktadowa drabinka gimnastyczna

Winda osobowa hydrauliczna, przystosowang dla osdb niepetnosprawnych, obstugujgcg maksymalnie 8
0s6b. Wejscia do windy nieprzelotowe. Zasilanie windy poprzez maszynownie (szafa prefabrykowana)
usytuowang przy windzie w poziomie piwnicy. Wentylacja szybu grawitacyjna za pomocg dwéch wywiewek
fi 160 mm, umieszczonych w stropodachu.

— predkosé: 0,40 - 0,50 m/s

— udzwig: 630 kg

— wysokos$¢ podnoszenia: = 10,04 m

— llos¢ przystankow: 4

Wymiary szybu:
— szerokos¢ - 1550 mm

gtebokos¢ - 1750 mm

nadszybie - 2800 mm
— podszybie - 620 mm

Maszynownia typ D - w szafie o wymiarach szer. 780, gteb. 350, wys. 2060 mm. Drzwi przystankowe 4 szt.
automatyczne, teleskopowe, 3-panelowe, szerokos¢ 900 mm, wysokos¢ 2000 mm. Drzwi ze stali
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nierdzewnej. Kabina nieprzelotowa, panele malowane w kolorze biatym, struktura kabiny ze stali
nierdzewnej INOX430, wymiary: 1100 x 1400 x 2170 mm, porecz okragta ze stali nierdzewnej 1 szt., sufit z
os$wietleniem LED, podtoga — guma kolor szary.

Platforma elektryczno-zebatkowa do transportu oséb niepetnosprawnych na wézkach inwalidzkich, oraz na
wozkach elektrycznych o wymiarze podestu 750x850 mm. Platforma montowana do $ciany budynku na
szynie ze stali malowanej proszkowo. Platforma wykonana ze stali malowanej proszkowo o antyposlizgowe;j
podtodze, wyposazona w: porecz utatwiajgca wjazd, ptaskie rampy najazdowe na obu krawedziach, najazd
boczny, system przeciw tnacy, dwie barierki, blokade kluczykowa, przycisk ,STOP”; naped zebatkowy,
predkos$¢ jazdy 0,11m/s, zasilanie 230V, baterie 2x12V, moc silnika 0,5 kW; udzwig 225kg.

Obudowy na kaloryfery — blacha perforowana, azurowa gr. 1,0mm z kwadratowymi otworami o wym. 5x5
mm i przeswicie 51,0%, na podkonstrukcji stalowej. Obudowy w kolorze antracyt NCS 6603 — B58G i z6ttym
NCS 0673 —YO5R

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

3.1.

3.2

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3.

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

srubokrety,

wkretarka,

poziomica,

wiertarka,

spawarka,

butle z gazem,

pita,

inny sprzet konieczny do wykonania robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.

4.2,

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4.

Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatléw jest samochdd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy

bezpieczny transport. Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania

dotyczace przepisow i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.

5.2.
5.2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 5

Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robét

Montaz mebli

Dostawca zobowigzany jest do prawidtowego ustawienia i wypoziomowania mebli, zgodnie z projektem

aranzacji. Dopuszcza sie niewielkg tolerancje wymiarowa max. 20mm. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy

porownanie projektu aranzacji ze stanem faktycznym i odpowiednie dopasowanie mebli do pomieszczen (wizja

lokalna). Pozostate szczegdty (m.in. kolorystyka, wybor uchwytéow, ilos¢ mebli lewych iprawych itp.) zostang

ostatecznie uzgodnione przed realizacjg Zamdwienia.

Indywidualne oraz inne wymagania wymieniono w szczegdtowym zestawieniu, a ustawienie wiekszosci

mebli pokazano w aranzacjach zatgczonych do projektu.

5.2.2.

Montaz wyposazenia tazienek
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W tazienkach dla niepetnosprawnych lustro oraz dozowniki mydta i recznikdéw, winny by¢ umieszczone na
wysokosci 120 cm nad posadzkg, liczac od najnizszego punktu zamocowania. Pochwyty i umywalka powinny by¢
zawieszone na wysokosci 75-80 cm nad posadzka. Wytaczniki Swiatta i gniazda elektryczne trzeba umiesci¢ na
wysokosci dostosowanej do zasiegu reki osoby poruszajgcej sie na wodzku. Muszla ustepowa powinna byé
wykonana z masy ceramicznej o zwiekszonej wytrzymatosci, odpornej na uderzenie két wdzka. Powinna by¢
rowniez dtuzsza od standardowej, aby utatwi¢ osobie niepetnosprawnej bezpieczne przesiadanie sie na wdzek.
Przyjmuje sie minimalne wymiary: szeroko$¢ 36 cm, wysoko$¢ 38 cm, dtugos¢ 70 cm. Muszla powinna by¢
usytuowana w taki sposdb, aby umozliwi¢ podjechanie z boku wdzkiem. Przy muszli ustepowej montuje sie
uchwyty uchylne, ktore w razie potrzeby mozna odchyli¢ i przesigs¢ sie swobodnie z wdzka na muszle.

W pozostatych tazienkach przyjmuje sie muszle ustepowe o wym. zawierajacych sie w przedziale 51-58 cm.

Umywalki dla dzieci montowac na wysokosci 0,75 m, umywalki dla dorostych 0,80 — 0,85 m, zlewozmywaki
przeznaczone do pracy stojgcej 0,8 — 0,9 m, zlewy porzagdkowe 0,5 — 0,6 m. Wysokos¢ montazu siedzen miski
ustepowej 40-45 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 7
7.2. Obmiar robot w zakresie wyposazenia
. Wyposazenie zaplecza kuchennego:

= Urzadzenia aStrONOMUICZINE ...cciiiieiiiiiieeee e ettt e e e ee et e e e e e e e e s etbb e e e e e e e seetaabeeeeeeseaassssaseeaaseasnsseneeaasessnnses szt
= WYPOSAZENIE BASTIONOIMICZINE .eeiiiiiiiiiiieeeeeeiesiitttteeeesessattaeeeeesessatarteeeessssasssateeeeessssssssaeeeessssssssseneeessesnanses szt
. Wyposazenie sanitariatow:
— wyposazenie sanit. dla chtopcow i dziewczat w gtdwnym segmencie szkoty, sanitariat personelu.......... szt
— wyposazenie wc dla personelu przystosowany dla niepetnosprawnych ...........ccceecveeivcieeece e szt
— wyposazenie sanitariatu na zapleczu KUChENNYM .........ooiiiiiii i szt
— wyposazenie sanitariatOW KONSEIrWaATOra ........ccocciiiieiiiee ettt et e e e et e e e aae e e eanes szt
— wyposazenie sanitariatow dla chtopcdw i dziewczat w segmencie Sportowym.......cccoeeceeeeecieeeeceeee e szt

— Woyposazenie sanitariatow w gabinecie wf-istow

. Wyposazenie SZatNi ....ccccceveveiiiiiii,

. Wyposazenie pomieszczenia socjalnego dla pracownikOw KUchni ........ccccooviviiieiiiii i szt
. Wyposazenie sali gimnastyczne] i Salki CWICZEN ....ccccviiiieiiie et e szt
. Montaz kompletnej systemowej windy osobowej hydrauliCzngj........ccccuvvveeeiiiiiiiiiiie e szt
. Montaz kompletnej systemowej platformy dla niepetnosprawnych .........c.cooeciei i szt
. MoNtazZ OBUAOW NA KAIOTYTEIY....ei et e et e e et e e e sta e e e s treeesseaeessnnaeeeansseeeanes szt

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

=  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. nr 108 poz.952 i 953).
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= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz.401 z 2003r.).
= Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
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SST-1 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
SST-1.2 ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE ZWIAZANE Z BUDYNKIEM

SST-1.2.12 ROBOTY WYKONCZENIOWE ZEWNETRZNE

Grupa: CPV 45400000-1
Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa: CPV 45420000-7
Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie

CPV 45421160-3

Kategoria: . ,
Instalowanie wyrobéw metalowych

Szkota Podstawowa z Oddziatami Integracyjnymi
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST—1.2.12 ROBOTY WYKONCZENIOWE ZEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Projekt termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul.
Mazurskiej 6 w Jastrzebiu — Zdroju.
1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych
1.2.1. Przedmiot robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
zakresie robot wykonczeniowych zewnetrznych, zwigzanych z przebudowg budynku w ramach projektu: ,Projekt
termomodernizacji i przebudowy budynku Szkoty Podstawowej nr 5 mieszczacej sie przy ul. Mazurskiej 6 w
Jastrzebiu — Zdroju. Niniejsza specyfikacja stosowana bedzie jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.2.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zawierajg wszelkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robot.
1.2.2. Zakres robét
Roboty zwigzane z robotami wykonczeniowymi zewnetrznymi w zakresie budynku:
= Zabezpieczenie stolarki zewnetrznej za pomoca folii ochronnej,
=  Montaz rynien dachowych 3160 mm i @100 mm stalowych ocynkowanych, powlekanych PVC,
= Montaz rur spustowych @110 mm i @75 mm stalowych ocynkowanych, powlekanych PVC,
=  Wykonanie obrébek blacharskich pasa nadrynnowego z blachy stalowej ocynkowanej,
=  Montaz systemowych wycieraczek zewnetrznych,
=  Montaz systemowych daszkow szklanych,
=  Wykonanie daszku nad wejsciem gtéwnym na stelazu, obudowa daszku z ptyt HPL,
=  Wykonanie stalowych balustrad,
=  Montaz studzienek doswietlajgcych,
=  Wykonczenie schodéw do zaplecza kuchni, piwnicy, schodéw potudniowych oraz potudniowo-zachodnich z
ptytek gresowych,
1.3. Woyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Zgodnie z punktem 1.3. specyfikacji SST—1.2.1
1.4. Informacja o terenie budowy
Zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST -0 punkt 1.4
1.5. Nazwy i kody robé6t budowlanych wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien
Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zamdwien roboty bedgce przedmiotem niniejszej specyfikacji zawarte sg
w nastepujacych klasach, kategoriach i podkategoriach robot (kody CPV):

Grupa CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa CPV 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria CPV 45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze specyfikacja techniczng ST-0

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.1
2.2. Wymagania ogodlne dotyczace przechowywania, transportu, dostaw, skfadowania i kontroli jakosci
materiatow i wyrobow
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 2.2
2.3. Stosowane materiaty
=  Folia ochronna do zabezpieczenia okien i drzwi,
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=  Samoprzylepna tasma papierowa,

=  Rynny dachowe potokragte @160mm i @100mm z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej PVC, gr.
0,7mm,

= Systemowe uchwyty do rynien,

=  Lej spustowy, systemowy, z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej PVC,

= Naroznik wewnetrzny rynny, systemowy, z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej PVC,

=  Naroznik zewnetrzny rynny, systemowy, z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej PVC,

= Rury spustowe okragte @110 mm i @75 mm z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej PVC, gr. 0,7 mm,

=  Systemowe uchwyty do rur spustowych,

=  Osadnik deszczowy, uniwersalny pod rure spustowg- osadnik systemowy z klapka i koszyczkiem,

=  Zaprawa cementowa,

=  Folia aluminiowa zwykta, szczeliwo,

=  Farba silikonowa w kolorze tynku,

=  Profil dylatacyjny prosty z PCV wraz z siatka,

= Stalowa wycieraczka z kraty pomostowej zewnetrzna, ocynkowana ogniowo, antyposlizgowa w obu
kierunkach. Ptaskownik nosny seratowany: 20x2mm. Wielkos¢ oczek: 44x11mm. Wysokos¢ wycieraczki:
20mm. Posiada atesty: PZH.

= Daszek szklany o wym. 140x340 cm - wypetnienie ze szkta gr. 10 mm przezroczystego, bezpiecznego,
klejonego i hartowanego; konstrukcja nosna ze stali ocynkowanej, malowanej proszkowo na kolor czarny.
Wsporniki wykonane z ksztattownikdow prostokatnych 120x60x4 mm oraz 120x60x2,5 mm mocowane do
$cian (pod ociepleniem) za pomocg kotew chemicznych @12 mm, df. 200 mm. Szczegdty przyjmowacé
zgodnie z czescig rysunkowa projektu wykonawczego,

=  Daszek szklany o wym. 100x150 cm. Konstrukcja daszkéw ze stali nierdzewnej inox, wypetnienie stanowi
szkto przezroczyste, bezpieczne, klejone i hartowane. Daszki montowane do $ciany za pomocg uchwytéw
szkto-sciana, szkto-pret i pret Sciana. Szczegdéty przyjmowac zgodnie z czescig rysunkowa projektu
wykonawczego,

= Systemowe elementy mocujgce ze stali nierdzewnej: uchwyty szkto-Sciana oraz uchwyty szkto-pret i pret-
$ciana,

= Daszek nad wejsciem gtéwnym, konstrukcja nosna ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo na kolor
czarny, wykonana z ksztattownikdow zamknietych 50x50x1,5 mm, ceownikéw 50x50x1,5 mm. Obudowa z
ptyt HPL, mocowanych do podkonstrukcji za pomoca nitéw,

= Nity do mocowania ptyt HPL ze stali nierdzewnej,

= Blacha stalowa ocynkowana malowana proszkowo na kolor antracyt RAL 7043, powlekana poliestrem,
grubos¢ 0,7 mm,

=  Kotki stalowe ocynkowane do mocowania obrdbek blacharskich,

=  Spoiwo cynowo-ofowiane,

=  Balustrady zewnetrzne sktadajgce sie z: ptaskownikow 45x45x8 mm oraz 90x140x8 mm, ksztattownikdw
zamknietych 45x45x3 mm, pretow @10 mm i @16 mm, pretow kwadratowych 10x10 mm, kotew
mechanicznych M10, I=100 mm; wszystkie elementy ocynkowane i malowane proszkowo na kolor szary.
Wypetnienie balustrad (za wyjatkiem zejscia do piwnicy) stanowig ptyty HPL.

=  Plyty HPL gr. 12 mm w kolorze szarym RAL 9006 i pomaranczowym RAL 2000, wysokocisnieniowy laminat
kompaktowy powstaty poprzez tgczenie pod wysokim cisnieniem i przy wysokich temperaturach warstw
widkien drewnopochodnych z termoutwardzalnymi zywicami, wodoodporne, antybakteryjne,

= Klej systemowy trwale elastyczny do montazu ptyt HPL,

= Systemowa studzienka doswietlajgce (przy oknie w piwnicy) z tworzywa sztucznego — z poliestru
wzmocnionego wtdknem szklanym, o wym. 126x101x43cm. Naswietla wyposazone w ruszt ostaniajacy z
oczkiem kratowym, ocynkowanym, 30/30. Styk studzienki i $ciany uszczelni¢ silikonem. Odprowadzenie
wody wykonaé poprzez rury i kolana @75 mm,

= Zwir ptukany; frakcja 8,0-16,0 mm,

=  Silikon akrylowy,
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3.1.

3.2,

Preparat gruntujacy,

Ptytki gresowe o wym. 60x60cm (+/- 2cm) matowe, antyposlizgowe R11, mrozoodporne, rektyfikowane w
kolorze szarym, stopnice ryflowane z zaznaczong krawedzig,

Klej do posadzek z ptytek gresowych,

Fugi w kolorze ptytek,

Krzyzyki do fug przy uktadaniu ptytek,

Cokoty z ptytek gresowych docietych do wysokosci 7cm, matowe, antyposlizgowe R11, mrozoodporne,
rektyfikowane w kolorze szarym,

Woda,

Podkfad pod tynk silikonowy,

Tynk silikonowy, o fakturze baranek 1,5mm w kolorze ciemnoszarym (antracyt), jasnoszarym, biatym. Tynk
odporny na warunki atmosferyczne, cienkowarstwowy. Nalezy stosowac tynk z tego samego systemu, co
w/w materiaty, posiadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny. Tynki sg dostarczane w gotowe] postaci i konsystencji. Nie
wolno ich zageszczad, rozcienczaé ani taczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywaé w
szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na
paletach). Chronic¢ przed wilgocia.

Inny materiat konieczny do wykonania robét wykonczeniowych zewnetrznych wg projektu budowlano-
wykonawczego.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 3

Sprzet do robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

4,

4.1.

4.2,

Kombinerki,

tata,

Poziomica,

Wkretarka,

Pedzel,

Srubokret,

Mtiotek,

Dtuga paca ze stali nierdzewnej,
Krétka paca ze stali nierdzewnej,
Szpachla oraz kielnia,
Rusztowanie,

Samochdd dostawczy,

inny sprzet konieczny do wykonania robét.

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 4

Transport

Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochdd dostawczy, wzglednie inny, gwarantujacy

bezpieczny transport. Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania

dotyczace przepisow i ruchu drogowego.

5.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
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5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST- 0 pt. 5
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Wykonanie rapéwki cementowej na scianach fundamentowych:

= Mase przed natozeniem nalezy starannie wymiesza¢ w opakowaniu handlowym lub innym pojemniku, pod
warunkiem, ze jest wykonany ze stali nierdzewnej. Po wymieszaniu masa tynkarska powinna mie¢ postac

jednorodnej, plastycznej mieszaniny pod wzgledem konsystencji i zabarwienia, bez grudek, osadu, zbrylen i

zanieczyszczen. Produkt zachowuje swe wtasciwosci robocze przez okoto 10-12 godzin.

= Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji ttustych oraz
zmyc¢ woda.

=  Wyznaczenie powierzchni tynku — do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija sie co 1,5m.
wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je

rowno z gtéwka gwozdzia. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je réwno z

powierzchnig plackow.

=  Wykonanie obrzutki — wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, grubosci nie przekraczajacej 3-4mm na
$cianach i 4mm na suficie.

=  Wykonanie narzutu — wykonuje sie jg po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu wodg. Grubos¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8-15mm. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomocga taty. Narzut w
narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie kgtownika.

=  Wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku — wykonuje sie jg z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem
odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25 — 0,50mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza paca.

5.2.2. Wykonanie obrébki blacharskiej

Nowe obrébki i inne elementy wykonad biorgc pod uwage grubos¢ warstwy ocieplenia. Obrébki blacharskie
powinny wystawac poza lico wykonczonej sciany, co najmniej 40mm i by¢ wykonane w taki sposdb, aby
zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczowa.

Powinny by¢ mocowane do kotkéw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania warstwy ocieplenia, w
doktadnie dopasowanych wycieciach warstwy ociepleniowej. Po ustabilizowaniu obrdbki podcina sie ostrym
nozem ocieplenie na styku z blacha.

5.2.3. Wykonanie montazu rynien i rur spustowych

Rynny z blachy stalowej, ocynkowanej, powlekanej w kolorze pokrycia dachowego mocuje sie do okapdw za
pomocg uchwytéw rynnowych, rozstawionych co 0,4m.

Montaz rur spustowych rozpoczyna sie od umocowania co 2-3m uchwytéw wzdtuz linii wyznaczonej na
$cianie budynkow. Pierwszy uchwyt mocuje sie 1m ponizej rynny. Zaktadanie rur spustowych rozpoczyna sie od
wsuniecia wpustu w kielich najwyzszej rury. Wszystkie kielichy powinny byé catkowicie wypetnione odcinkami
wyzej potozonych rur i potgczonych z nimi odpowiednim uszczelnieniem. Szczegdétowe dane dotyczgce wykonania
robot montazowych nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami producenta stosowanych materiatéw.

5.2.4. Montaz studzienek naswietlajacych systemowych

Przed montazem studzienki nalezy zatozy¢ ruszt kratowy doswietlacza na korpus. Nastepnie nawierca sie
otwory w Scianie i przykreca naswietlacz do s$ciany. W celu stabilizacji konstrukcji umieszcza sie rame
wzmacniajgcg. Nadstawke zaktada sie na korpus naswietlacza i reguluje na odpowiednig wysokos$¢ (7-33cm),
montuje sie kolejno ruszt na nadstawce, elementy zabezpieczajgce (skrecane ze sobg i przykrecane do $ciany).
Przestrzen w wykopie wokoét studzienki naswietlajgcej wypetnia sie zwirem ptukanym (warstwa przepuszczalna),
zageszczajac kolejno warstwy.

5.2.5. Montaz balustrad

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ miejsca potgczen i wzajemne dopasowanie poszczegdlnych elementow
konstrukcji balustrady. Wszystkie prace nalezy wykonaé¢ zgodnie ze sztuka $lusarskg. Wykonanie elementéw
kowalsko-$lusarskich rozpoczaé¢ od kontroli jakosci materiatéw wyjsciowych, z jakich beda one wykonane, t;j.
zaswiadczen i Swiadectw wystawionych przez producentéw. Odbiorowi podlegajg podstawowe wymiary, stan
powierzchni oraz znaki zgodnosci z normami.
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Niedopuszczalne wady ztgcz: pekniecia, przyklejenia zewnetrzne, brak przetopu, kratery, kanaliki i nawisy
lica spoiny, niewtasciwy ksztatt ztgcza.

Czesci spawane nie powinny ulega¢ odksztatceniom wskutek wadliwego wykonywania spawania.
Temperatura otoczenia dla robot spawalniczych nie powinna by¢ nizsza niz -5°C. Wystajace czesci spoiny
spawalniczej usung¢ na widocznych powierzchniach, jesli nie sg one potrzebne ze wzgleddw statycznych.

Przy wykonywaniu prac montazowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-8841-11.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic:

=  rodzaje i wymiary przekrojoéw sktadanych elementow,

=  wymiary gotowego wyrobu,

= prawidtowos¢ wykonania potaczen,

= jakos¢ wykonania powtok wykonczeniowych.
Prace montazowe dotycza:

= przygotowanie zabezpieczen montazowych,

=  sprawdzenie miejsc mocowania,

= wykonanie otwordw kotwigcych,

=  montazikotwienie,

= naprawy drobnych uszkodzen powtok,

= usuniecie zabezpieczen.

Balustrady nalezy zamocowaé do podtoza w sposdb trwaty, zapewniajacy przeniesienie obcigzern wymaganych
w normach i przepisach. Sruby kotwigce nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do
odkrecenia przez osoby postronne. W przypadku mocowan odlegtych krawedzi zaleca sie stosowac kotki
rozporowe, a przy krawedziach nalezy zastosowac kotwy chemiczne (wklejane).
5.2.6. Wykonanie wycieraczek zewnetrznych

Woycieraczke nalezy zamontowaé we wnece wys. 25mm wykonczonej ramg z katownika stalowego
ocynkowanego. Katownik we wnece powinien by¢ zaciety pod katem 45 st. (najlepiej, aby zostat zespawany,
poniewaz utatwia to "ztapanie" katéw), przymocowany kotkami rozporowymi w taki sposdb aby gérna krawedz
licowata sie z gérng krawedzig posadzki.

Katownik zamontowac na stalowej kracie pomostowej zakotwionej do podktadu z kostki betonowej gr. 8cm
utozonej na podktadzie betonowym.

5.2.7. Uktadanie ptytek gresowych na schodach

Ptytki rektyfikowane ukfadaé na minimalne spoiny 0,5 — 1mm. Mikro-dylatacja petni funkcje ochronng
krawedzi. Gdyby sgsiednie ptytki opieraty sie o siebie, to w wyniku rozszerzalnosci termicznej, czy nacisku i
klawiszowania, powstawatyby uszkodzenia szkliwa lub pekniecia ptytek.

Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturach +5°C do +25°C. Uktadanie ptytek rozpocza¢ od utozenia
spoziomowanych reperdw, celem wyznaczania i kontroli ptaszczyzny posadzki. Jako repery przykleja¢ tymczasowo
pojedyncze ptytki. Ptaszczyzne podtogi wyznaczaé¢ za pomocg taty drewnianej dtugosci 2,0m i poziomicy. tate
opierac¢ kolejno na dwdch sgsiadujacych ze sobg reperach, ktérych potozenie reguluje sie wciskaniem w zaprawe
klejgca, az do uzyskania poziomu. Dzieki wysokiej doktadnosci wyrobow mozna stosowaé¢ metode bezkrzyzykowg
uktadania ptytek. Plastyczng zaprawe klejowg naktadamy kielnig na metalowg pace i nanosimy rownomiernie,
uzywajac jej gtadkiego zakonczenia. Nastepnie zebatg krawedzig rozprowadzamy jg po podtozu pod katem 45-75°,
aby pozostawi¢ prawidtowg ilos¢ masy klejacej pod ptytka. Ptytki utozone na warstwie zaprawy klejacej
wyréwnywac przez lekkie postukiwanie mtotkiem przez tate potozonych na kilku ptytkach.

Zabrudzenia posadzki, ktore powstaty w trakcie wykonywania prac nalezy niezwtocznie usungé wilgotng
gabka. Do wypetnienia przestrzeni miedzy ptytkami w specjalnych miejscach, np. przy urzadzeniach sanitarnych, w
miejscach ruchomych spoin (dylatacji o niezbyt duzej rozwartosci), nalezy zastosowacé potgczenie wykonane z
silikonow (o utwardzeniu kwasnym lub neutralnym), ktére jest zdolne do trwatego i wielokrotnego przenoszenia
naprezen bez uszkodzenia tego potgczenia. W pomieszczeniach mokrych zastosowad silikony do uszczelnien
sanitarnych zawierajgce $rodki grzybobodjcze i plesniobdjcze.
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Ptytki uktadad tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni oktadziny od pfaszczyzny (lub od powierzchni nie bedgcej ptaszczyzng stosownie do
wymagan dokumentacji technicznej) nie powinno by¢ wieksze niz Imm/m.

5.2.8. Wykonanie wyprawy tynkarskiej silikonowej
ZAGRUNTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczow i wosku. Wszystkie luzne,
niezwigzane wtasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungé. Preparat gruntujgcy w
kolorze tynku nalezy nanosi¢ na podtoze watkiem lub pedzlem, jako cienkg i rownomierng warstwe.

WYKONANIE WYPRAWY TYNKARSKIEJ SILIKONOWEJ

Nalezy zastosowac tynk silikonowy, zacierany, o strukturze baranka i wielkosci ziarna 1,5 mm lub zacierany

na gtadko zgodnie z technologia producenta. Wyprawe tynkarskg nalezy wykonywac nie wczesniej niz po 3 dniach
od wykonania warstwy zbrojonej i nie pdzniej niz po 3 miesigcach od wykonania tej warstwy. Wyprawe tynkarskg
nalezy wykona¢ zgodnie z projektem oraz instrukcjg systemu. Proces naktadania i wigzania tynku powinien
przebiegac przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C. Zbyt niska temperatura
oraz duza wilgotno$¢ wzgledna powietrza wydtuzajg znacznie proces wigzania tynku. Ponadto, aby nie
nastepowato zbyt szybkie wysychanie tynku, uniemozliwiajgce wykonanie prawidtowej struktury tynku, prace
tynkarskie nalezy wykonywa¢ na powierzchniach nienarazonych na bezposrednie promieniowanie stoneczne i
dziatanie wiatru. Po natozeniu na podtoze ,Swiezy” tynk nalezy chroni¢ do momentu wstepnego stwardnienia
przed opadami atmosferycznymi. Miejsca potgczen ocieplenia ze stolarkg okienng, drzwiowg, obrébkami,
blacharskimi i dylatacjami nalezy szczelnie zabezpieczy¢ przed opadami, materiatami trwale elastycznymi np.
kitami silikonowymi, uszczelkami rozpreznymi.
Uwaga: Nie zastosowanie Srodka gruntujacego prowadzi czesto do ostabienia przyczepnosci wyprawy tynkarskiej
do podtoza, a takze powoduje zbyt gwattowne i nieréwnomierne wigzanie tynku. Nie dotrzymanie przerw
technologicznych i naktadanie na mokry podktad z masy klejgcej i warstwy gruntujgcej wyprawy tynkarskiej
prowadzi do powstania pod nig pecherzy. Dzieje sie tak, poniewaz wilgo¢ zawarta w masie klejgcej przemieszcza
sie pod wyprawe elewacyjng ograniczonej paroprzepuszczalnosci, gdzie pod wplywem temperatury wzrasta
ci$nienie powstajgcej tam pary wodnej.

Szczegbétowe dane dotyczace wykonania robot nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami producenta
stosowanych preparatow.

6. KONTROLA JAKOSCI, ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 6

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady dotyczace obmiaru
Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0
7.2. Obmiar robét w zakresie robot wykonczeniowych zewnetrznych

. Zabezpieczenie stolarki zewnetrznej za pomocg folii 0ChronNNej...........eeeviiiiiiiiiiiii e m

. Montaz rynien dachowych @150 mm i @100 mm stalowych ocynkowanych, powlekanych PVC.................... m
. Montaz rur spustowych @110 mm i @75 mm stalowych ocynkowanych, powlekanych PVC...........ccccouvne.ee. m
. Wykonanie obrébek blacharskich pasa nadrynnowego z blachy stalowej ocynkowanej..........cccceeeuneeeneee. m’
. Montaz profili dylatacyjnych z blachy cynkowo-tytanoWe].......cccueeiiiiiiiieiiii e m
. Montaz systemowych Wycieraczek ZEWNELIZNYCR ....cccuuiiiiiiiie ettt et eaae e e e ereeeeas kpl
. Montaz systemowych daszkOW SZKIGNYCN ..........cocuiiiiiii et et e e e et e ea kpl
. Wykonanie daszku nad wejsciem gtéwnym na stelazu, obudowa daszku z ptyt HPL........ccccvveeeiieeeciieneee m’
. Wykonanie staloWych DalUStrad..........c.ueiieiiie i e e e e e e e e e e tr e e e eeata e e eennaeas m
. Montaz studzienek dOSWIETIAJgCYCR ........eviiieeeee ettt et e e et e e e aae e e e eareeaeas kpl

. Wykonczenie schodéw do zaplecza kuchni, piwnicy, schodéw potudniowych oraz
. potudniowo-zachodnich z ptytek BreSOWYCN ......coooeiiii it aaeee s m
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Wykonanie wyprawy tynkarskiej silikonowej na murku przy zejsciu do piwnicy .....cccccccvveercieeeecieeeceiee e m
Wykonczenie schoddw od spodu tynkiem silikOnNOWYM .........ccoeiiiiiiiiiiiee e s m’
Wykonanie napisu Na eleWacji froONtOWE].......cooc i e et e e e e e e sbre e e e e e e e e nnees m’

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 8

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z specyfikacjg techniczng ST - 0 punkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatow.

PN-88/B-30000/ Az1:1996 Cement portlandzki (Zmiana A1)

PN-EN 998-2:2004 ,, Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Cz. 2 Zaprawa murarska”.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement Cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-68/B—10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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