Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych
ST-02 Rurociggi technologiczne wewngtrzobiektowe i miedzyobiektowe

SPECYFIKACJE TEC!—INICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-02

RUROCIAGI TECHNOLOGICZNE
WEWNATRZOBIEKTOWE I MIEDZYOBIEKTOWE
(45231110-9)

Nazwy i kody robot wedlug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika
Zamowien (CPV)

45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej
45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw , linii komunikacyjnych 1
elektroenergetycznych, autostrad ,drog ,lotnisk i kolei ;wyréwnywanie terenu
45231110-9 Roboty budowlane w zakresie ktadzenia rurociagoéw
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie rurociggdw technologicznych
wewnatrz- 1 miedzyobiektowych, ktére zostang wykonane w ramach przedsiewzigcia
,Remont Stacji Uzdatniania Wody w miejscowosci Nawrocko™.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST 02 — jako czgsé
Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu
do robdt objetych kontraktem wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wymagania szczegoétowe dla robot
w zakresie rurociggdéw technologicznych wewnatrz- i migdzyobiektowych ujetych w punkcie
1.3.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robot w zakresie rurociggéw technologicznych wewnatrz-
i miedzyobiektowych ujetych w Dokumentacji Projektowej dla przedsigwzigcia: ,,Remont
Stacji Uzdatniania Wody w miejscowosci Nawrocko”.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania robot w zakresie rurociggow
technologicznych 1 miedzyobiektowych (naziemnych i podziemnych) i obejmujg budowe
wraz z ich wyposazeniem:

Kanalizacja zewnetrzna

Z obiektow Stacji Wodociggowej odprowadzane beda:

—  $cieki chemiczne odprowadzane awaryjnie z magazynowania i dozowania dezynfekanta
— do bezodptywowego zbiornika, po zneutralizowaniu $cieki te odwozone beda
uprawnionym transportem na oczyszczalnie¢ Sciekow,

— $cieki technologiczne z ptukania filtrow odprowadzane beda do istniejacego odstojnika
wod poptucznych,

—  Scieki bytowe z pomieszczenia WC — bez zmian,

Przewody kanalizacji zewngtrznej wykona¢ z rur kanalizacyjnych PVC-U litych, taczonych
kielichowo z uszczelka gumowa. Przewody kanalizacyjne nalezy utozy¢ na podsypce
ogr.10 cm.

Na zmianie kierunku 1 w miejscach wilaczen przykanalikow przewidzie¢ studzienki
kanalizacyjne @ 425 oraz @¥600.

Rury 1 ksztattki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC.
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Przylacza technologiczne

Na terenie Stacji Uzdatniania Wody w m. Nawrocko wyremontowane zostang nastepujgce
przytacza technologiczne:
e Przylacze z SUW do zbiornikéw 110x6,6 PE HD 100 SDR17,
e Przylacze ze zbiornikow do SUW 160x9,5 PE HD 100 SDR17,
e Przewody wody surowej z pomp do SUW 110x6,6 PE HD 100 SDR17, 160x9,5 PE
HD 100 SDR17,
e Przylacze kanalizacyjne 160x4,7 PVC-U.

14. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00.

15. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w ST-00.

2.1. Wymagania dla materialow
Przy wykonywaniu robot majg zastosowanie materialy wyszczegdlnione w Dokumentacji
Projektowej spetniajgce wymagania:

e PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow 1 studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego 1 kolowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jakoscig

e PN-B-10729:1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne

e PN-EN 752:2008 Zewng¢trzne systemy kanalizacyjne. Norma wieloarkuszowa

e PN-EN 12201-1:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej.
Polietylen (PE). Cze$¢ 1: Postanowienia ogolne

e PN-EN 12201-2:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej.
Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury PN-EN 12201-3:2012 Systemy przewodoéw rurowych z
tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowe;j
i sanitarnej. Polietylen (PE). Cz¢$¢ 3: Ksztaltki
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e PN-EN 12201-4:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody i do ciSnieniowego odwadniania 1 kanalizacji. Polietylen
(PE). Cze$¢ 4: Armatura do systemow przesytania wody

e PN-EN 12201-5:2012 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen
(PE). Cze$¢ 5: Przydatnos¢ systemu do stosowania

e PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i1 nie wlazowe z betonu nie zbrojonego,
Z betonu zbrojonego widknem stalowym i zelbetowe (EN 1917:2002)

e PN-EN 1115:2002 - Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
kanalizacji cisnieniowej, deszczowej 1 Sciekowej. Utwardzalne tworzywa sztuczne na
bazie nienasyconej zywicy poliestrowej (UP) wzmocnione widknem szklanym (GRP).
Norma wieloarkuszowa

e PN-EN 1555-1:2012 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czgs$¢ 1: Postanowienia og6lne

e PN-EN 1555-2:2012 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesyltania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czg$¢ 2: Rury

e PN-EN 1555-3:2012 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czg$¢ 3: Ksztattki

e PN-EN 1555-4:2012 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Cz¢$¢ 4: Armatura

e PN-EN 1555-5:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czg¢$¢ 5: Przydatno$é systemu do
stosowania

e Kokierze ruchome dociskowe do potaczen kotnierzowych ze stali nierdzewne;

e Sruby i nakretki do potaczen komierzowych oraz podktadki ze stali nierdzewnej

Rury oraz wszelkie elementy laczace je, przewidziane do zastosowania w ramach
realizowanego przedsigwzigcia, muszg by¢ materiatami pierwszej klasy, o regularnym,
kotowym przekroju 1 jednakowej grubosci, wolne od zgorzelin, rozwarstwien, porowatych
struktur 1 innych defektéw 1 zostang dobrane tak, aby bezawaryjnie funkcjonowac
w warunkach zadanych wyj$ciowych temperatur 1 ci$nienia.

Instalacja musi by¢ zloZzona z uwzglgdnieniem pdzniejszego tatwego demontazu i wymiany
pomp oraz armatury i innych urzadzen.

Ztacza kompensacyjne i rozigczki beda mialy posta¢ tulei z podwdjnym kolnierzem.
Roztaczki musza by¢ odporne na maksymalne ci$nienie wystepujace w rurach i wykonane
zostang z materiatu jak pozostata cze¢s¢ rurociggu.

Nalezy zastosowac polaczenia kolnierzowe rur na polaczeniu z maszynami 1 urzadzeniami
w celu tatwego demontazu. Niezbedne jest zwrocenie uwagi na konieczno$¢ takiego
wykonania potaczen, aby pdzZniejszy ich demontaz nie nastrgczat problemoéw. Konce rur
uzytych do polaczenia z kotnierzami i zwe¢zkami kolierzowymi nalezy zlicowac¢ 1 scali¢
zgodnie z wymogami producenta potaczen. Wszystkie luzne (wystgpujace osobno) kotierze
nalezy potaczy¢ z kolierzami zamocowanymi na state przy pomocy $rub.
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Wszystkie przewody zostang zaopatrzone w niezbedne mocowania. Przy przejsciach przez
Sciany zastosowane zostanie przejscie mechaniczne.

Ksztattki przejSciowe nalezy zamontowac¢ na rurociggach wszedzie tam, gdzie niezbedne jest
przeprowadzenie szybkiego, tatwego demontazu kotnierzy, zawordéw i innych elementow bez
konieczno$ci rozbierania catych sekcji instalacji.

Potaczenia kotnierzowe zaopatrzone zostang w gumowe uszczelki o odpowiedniej grubosci
z otworami na $ruby. Lico wszystkich kolnierzy musi by¢ wyrobione maszynowo, co da
pewnosé, ze jego krawedz utworzy kat 90° z osig rurociggu lub armatury.

Wszystkie materialy niezbedne do potgczenia i montazu rurociggoéw, tacznie z podporami rur,
zostang przewidziane w ramach podpisanego Kontraktu.

Proby ci$nieniowe instalacji prowadzone bgda na podwdjne ci$nienie robocze badz na 1,5
razy wigksze ci$nienie od maksymalnego ci$nienia roboczego, zaleznie od tego ktore
ci$nienie ma wicksza wartos¢.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sprawdzenia przed, w trakcie montazu i przed
odbiorem instalacji, czy wewnetrzne powierzchnie wszystkich rur s3 oczyszczone.
Oczyszczenie polega¢ ma na usuni¢ciu wszelkich zanieczyszczen, brudu, rdzy, zgorzelin
i odpadow po spawaniu. Przed opuszczeniem miejsca produkcji, wszystkie konce rur,
przewoddéw technologicznych, itp. Zostang zabezpieczone zaslepkami w celu ochrony przed
brudem 1 uszkodzeniami. Ostony te zostang usuni¢te dopiero w momencie montazu.
Wszystkie ponawiercane przewody zostang przed podigczeniem do urzadzen przedmuchane
sprezonym powietrzem.

Wykonawca zwroci uwage na konieczno$¢ zastosowania ,,luzow” na tacznikach rur z uwagi
na osiadanie konstrukcji i konieczno$¢ kompensowania naprezen mechanicznych
I termicznych, ktore nie moga by¢ przenoszone przez elementy nosne. Nalezy zastosowaé
potaczenia elastyczne, pierscienie dystansowe 1 karbowane rury, by zabezpieczy¢ pewien
margines btgedu. Rurarz zostanie zaprojektowany w taki sposob, aby liczba kotew, Slepych
zakonczen, zakretow, trojnikéw 1 zasuw byla jak najmniejsza. Wykonawca naniesie na
rysunkach wykonawczych wszystkie bloki oporowe, niezbedne do zakotwienia rurociagow.
W miar¢ mozliwo$ci oceng materialow nalezy prowadzi¢ w oparciu o PN.

Do wykonania robdt w zakresie rurociggdw technologicznych nalezy stosowaé nastepujace
materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa:

Rury i ksztaltki

Do budowy rurociggdéw technologicznych, nalezy zastosowa¢ rury zgodne z Dokumentacja
Projektowg oraz niniejsza Specyfikacja i Dokumentacja Projektowa.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC
Podstawowe wymagania dla rur (systemow) z PVC przedstawiono ponizej:

e Klasy S (SN8), ze $ciankg lita jednorodng, z uszczelkami EPDM, pier§cieniami
mocujacymi (tam gdzie wystepuja), ktore dostarcza producent rur wedtug PN-EN 1329-
1:2001, 1SO 4435:1991, PN-EN 1401-1:2009 i PN-EN 1610:2002

e Ksztattki do sieci kanalizacyjnej z PVC wedtug PN-EN 1329-1:2001 i ISO 4435:1991

*  Wspolczynnik chropowatosci dla rur nowych wedtug Colebrooka — White’a
k <0,05 mm
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*  Sztywno$¢ nominalna minimum SN = 8000 N/m2
* Posiadaja Aprobate Techniczng, deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z
normg lub Aprobatg Techniczng

Rury winny odznacza¢ si¢ tez znaczng odpornoscig na oddziatywanie ruchu ci¢zarowego oraz
wykazywacé si¢ szczelno$cig nawet w przypadku podwyzszonego ci$nienia do 2,5 bara. Rury
z PVC musza posiada¢ aprobate techniczng Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i
Administracji oraz jednostki aprobujace;j.
Rury z polietylenu PE-HD
Podstawowe wymagania dla rur (systemow) z PE-HD przedstawiono ponize;j:

. Rury o duzej gestosci (0,93 — 0,96 g/cm3) produkowane metodg niskoci§nieniowg

. Materiat: PE100 SDR17, dwuwarstwowe,

. Rodzaje potaczen: zgrzewane -elektrooporowo i doczotowo, polaczenia PE/stal
skrecane lub typu bruzdowego (fabryczne)

. Cisnienie robocze: minimum Pn = 10 bar

. Atest PZH

. Notch-test wyniki badan na propagacje¢ peknie¢ wg ISO 13479 — wynik badan >8760 h
. Test FNCT wg ISO 16770 — wynik badan > 8760 h

. Test odpornosci na naciski punktowe wg metody dr Hessela — wyniki > 8760 h

. Aprobate Techniczng ITB potwierdzajaca przydatno$¢ w technikach bezwykopowych

oraz mozliwo$¢ montazu bez osypki i podsypki piaskowe;j
. Wskazniki bezpieczenstwa > 2.1 (wg PAS 1075)

. Musza odpowiada¢ typowi 2 klasyfikacji PAS 1075 1 posiada¢ potwierdzenie tego
faktu certyfikatem wydanym przez niezalezny, akredytowany instytut (DIN CERTCO)
. Odporno$¢ na powolng propagacje peknie¢ dostarczonych rur powinna zostaé

potwierdzona §wiadectwem odbioru (certyfikat 3.1 — PN-EN 10204:2006)
. Wynik testu FNCT > 8760 h

Rurociagi ze stali nierdzewnej
Wszystkie rury 1 ich wyposazenie ze stali nierdzewnej wykonane zostang ze stali
1.4401/1.4404 wg normy PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Czgs¢ 1: Gatunki

stali odpornych na korozjg.

Potaczenia
. montazowe: spawanie
. z armaturg i1 rurociggami z PE: kolnierze luzne z owierceniem na PN 16; materiat

kolierzy stal nierdzewna gat. 1.4401/1.4404; wience kolnierzowe (tuleje) tloczone
z materiatu jak dla rur
Dopuszcza si¢ transport nastepujacych rodzajéw medium:

e sprgzone powietrze

e Scieki, osady, mieszanina $ciekow 1 osadow

Material na podsypke, obsypke i zasypke wstepna przewodow

”»
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Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji jest gruntowy materiat ziarnisty (piasek, zwir lub pospotka) jednorodny, obojetny
chemicznie i tatwo zageszczany. Nie moze zawiera¢ korzeni ani innych czesci roslinnych,
gruzu ani odpadéw budowlanych, gliny ani kamieni zatrzymywanych na sicie o oczku 25
mm, lodu ani materiatow rozpuszczalnych w wodzie gruntowe;.

Ponadto wykorzystane zostang nast¢pujace materiaty:
e Studnie kanalizacyjne z tworzyw sztucznych, z wtazem zeliwnym typu B 1 D
e Zasuwa kolnierzowa z obudowg i skrzynkg uliczng
e Polaczenia PE/stal z przeciwkotnierzem i Srubami ze stali nierdzewnej
e Przejscia szczelne dla rur
e Kolnierze ruchome dociskowe do potaczen kolierzowych ze stali nierdzewnej
e Sruby i nakretki do potaczen komierzowych oraz podktadki ze stali nierdzewnej

Nalezy stosowa¢ materiaty o parametrach zgodnych z przedstawionymi w Dokumentacji
Projektowej oraz w niniejszych Specyfikacjach.

Wymagania w zakresie armatury:

Stosowa¢ do wody zasuwy kotnierzowe, klinowe, z gladkim, réwnym przelotem, o
zabudowie krotkiej zgodnie z PN-EN 558+A1:2012 Armatura przemystowa — Dlugosci
zabudowy armatury metalowej prostej 1 katowej do rurociggdw koinierzowych — Armatura z
oznaczeniem PN 1 klasy oraz posiadajace atest PZH. Calo$¢ dostarczonej armatury musi
pochodzi¢ od jednego producenta.

Cechy techniczne armatury:

e Zasuwy klinowe, kolierzowe F4

zabudowa krotka, wg. normy PN-EN 558 — F4

owiercenie kohierzy, wg. normy PN-EN 1092-2

testy — proba szczelnosci wodg wg. PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, proba

momentu obrotowego zamykania zasuwy

% korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego GGG50, z powloka ochronng z farb
epoksydowych, wg. wymogdéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um

e

AS

R/ R/
L XA X

¢ odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym producenta, $rednicg DN,
ci$nienie nominalne i material korpusu

% Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w
gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na goraco

% uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu z gumy NBR, zagl¢biona w rowku w
korpusie trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z min. 13 % zawarto$cia
chromu, z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina

¢ trzpien odizolowany na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy
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R/
L X4

X/ 7
LX AR X4

X/
°

uszczelnienie trzpienia 3 — sekcyjne, uszczelka wargowa z gumy EPDM
stanowigca glowne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o — ringi doszczelniajgce oraz
pierscien zgarniajacy z gumy NBR

przelot zasuwy peten, rowny $rednicy nominalnej i bez zawegzen

klin wykonany z zeliwa sferoidalnego GGGS50, nawulkanizowany zewngtrznie 1
wewngtrznie, powtoka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm

prowadnice klina wewngtrznie wzmocnione wktadka z odpornego na $cieranie
tworzywa sztucznego, zawulkanizowane, wspotpracujace z rowkami w korpusie
nakretka klina z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymalosci na state potaczona z
klinem

przelot przez komore klina cylindryczny na catej dlugosci i nie zwezony na
koncu

teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta

e Zawory zwrotne

53

R

*
SR X4

%

X/
°e

zawory zwrotne do zabudowy miedzykotnierzowej
korpus z zeliwa sferoidalnego GGG40

tarcza i spr¢zyna ze stali nierdzewne;j

0-ring z elastomeru odpornego na dziatanie chloru

e Przepustnice kotnierzowe krotkie, centryczne

7
A X4

R/ R/
L XA X4

e

AS

X/
o

%

7/
X

K/ K/
L X X )

X3

A5

7/
X

L)

7/
X

L)

konstrukcja centryczna dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej
charakterystyce przeptywu

figura kotnierzowa krotka, wg. normy PN-EN 558 (DIN 3202 — F16)

owiercenie kohierzy, wg. normy PN-EN 1092-2

korpus z zeliwa sferoidalnego min. GGG40, pokrytego powloka epoksydowa o
min. grubosci 200 um

uszczelnienie obwodowe przepustnice wykonane z gumy EPDM,
wulkanizowane bezposrednio do korpusu 1 kotnierzy

wyktadzina z gumy EPDM o doskonatej zdolnosci kompresji, a tym samym do
odzyskiwania pierwotnego ksztattu

dysk wykonany ze stali nierdzewnej 1.4057

polaczenie dysku z watkiem wzmocnione za pomocg sworzni stozkowych

watek dysku dwudzielny, tozyskowany w korpusie

tozyskowanie watka — lozyska $lizgowe, tuleja ze stali nierdzewnej powleczona
PTFE

uszczelnienie watka — 0 — ringi z gumy EPDM

przepustnica przystosowana do montazu dzwigni, przektadni slimakowej z
kotkiem, napedu pneumatycznego lub elektrycznego

e Zlycza rurowe

ZYacza naprawcze i montazowe nieprzenoszace sit osiowych
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R/
L X4

7 7
LA X4

X/
°

X/
°

szczelnos¢ potaczenia uzyskiwana przez docisk uszczelki wargowej wykonanej
z elastomeru, za pomocg stalowej obudowy

obudowa zlacza z stali nierdzewnej lub stali ocynkowane;j

zamki ze stali nierdzewnej lub stali ocynkowanej

uszczelka elastomerowa powinna by¢ odporna chemicznie na dzialanie medium
(chlor)

uszczelka powinna zapewnia¢ progresywny efekt uszczelnienia, tzn. za pomoca
kanalikow wykonanych w uszczelce elastomerowej, ciSnienie medium powinno
dociska¢ uszczelke do zewnetrznej powierzchni rury

zlacza naprawcze powinny posiadaé przecigta uszezelke 1 mozliwos¢ rozpigcia
w celu nalozenia na rur¢ w miejscu uszkodzenia

uszczelka elastomerowa powinna by¢ odporna chemicznie na dzialanie medium

(chlor)

e Zlacza montazowe przenoszace sily osiowe

R/
L X4

X/
X4

X/
X

>

X/
*

L)

R/
L X4

L)

szczelno$¢ potaczenia uzyskiwana przez docisk uszczelki wargowej wykonane;j
z elastomeru, za pomoca stalowej obudowy

obudowa zlgcza ze stali nierdzewnej

zamki ze stali ocynkowanej

uszczelka elastomerowa powinna by¢ odporna chemicznie na dzialanie medium
(chlor)

uszczelka powinna zapewnia¢ progresywny efekt uszczelnienia tzn. za pomoca
kanalikow wykonanych w uszczelce elastomerowej, cisnienie medium powinno
dociskac uszczelke do zewngetrznej powierzchni rury

kotwiczenie ztacza powinno odbywac si¢ za pomocg pierScieni z zgbkami dla
rur metalowych 1 ptaskich do rur z tworzyw sztucznych, ktore wcinajac si¢
W powierzchni¢ zewnetrzng rury zapewniaja odpornos¢ potaczenia na
obcigzenia wzdtuzne

e ljaczniki kolnierzowe 1 rurowe

7
A X4

7
A X4

taczniki kotnierzowe 1 rurowe, z uszczelnieniem z elastomeru
taczniki powinny posiada¢ oznakowanie CE, deklaracj¢ zgodnosci
z Dyrektywami Unii Europejskiej, atest PZH

Cechy techniczne napedow elektrycznych:

R/
¢

dowolna pozycja montazowa (dtawiki kablowe zawsze w jednym kierunku
najlepiej skierowane w dol, ewentualnie w poziomie),

praca reczna: do ustawiania napgdu lub przesterowania w razie awarii, kotko
reczne nie obraca si¢ podczas pracy silnika, zasprzg¢glenie nastepuje poprzez
wecisnigcie przycisku, nie dopuszcza si¢ rozwigzania z dzwignig przetaczajaca,
nie dopuszcza si¢ wykonania kota z tworzywa.

Rezim pracy S2-15min (klasa B wg. EN 15714-2) dla armatury otworz/zamknij,
S4-25% (klasa C wg. EN 15714-2) dla armatury regulacyjnej;
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¢ silnik: trojfazowy asynchroniczny silnik AC: 400V/50Hz, o klasie izolacji F
podigczony do napedu elektrycznie poprzez ztacze typu gniazdo -wtyk

% napedy wyposazone w integralny uktad sterowania stycznikowego (dla armatury

regulacyjnej — tyrystorowego) zabudowany na napedzie. Automatyczna korekta

faz w glowicy,

zapewnienie samohamowno$ci w pelnym zakresie pracy (tryb pracy

elektrycznej, rgcznej, przetaczenie pomiedzy trybami), Jeden watek

napedowy/$limak wspolny dla napedu recznego (kotka) i silnikowego

szczelne zamknigcie komory smarowej (bez korkéw do uzupehiania,

spuszczania smaru/oleju), niewymagajace uzupetniania smaru/ oleju w trakcie

eksploatacji

¢ magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu (w razie zaniku napie¢cia, po

X/
°e

X/
°e

przesterowaniu r¢cznym napgd zna swoje polozenie, nie dopuszcza si¢ by uktad
wyposazony byt w bateri¢ z konieczno$cia wymiany na etapie eksploatacji),
pomiar momentu obrotowego musi odbywac si¢ na calej drodze pracy armatury
zarowno w trybie elektrycznym jak i recznym

grzatka antykondensacyjna w bloku sterowania, samoregulacyjna grzatka,

X/
X4

L)

R/
A X4

przytacze elektryczne typu gniazdo/wtyk (jedno zlacze wielopinowe, gniazdo

integralna czgdcig napedu),

% klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60 529, naped malowany proszkowo,
zabezpieczenie antykorozyjne C5-M wg ISO 12944-6 (potwierdzone
certyfikatem jednostki badawczej), grubos¢ powtoki lakierniczej min. 140pm

¢ regulacja 1 parametryzacja  napedu  bez  uzycia  dodatkowych
narzedzi/urzadzen/pilotow,

% pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w min.5 diod opisanych
symbolami sygnalizujacych stany napedu, przyciski sterujgce osobne dla

rozkazow otworz/stop/zamknij, preselektor wyboru sterowania zdalne/lokalne
blokowany ktodka ora z wyswietlacz z menu w jezyku polskim zmieniajacy
kolor na czerwony w przypadku awarii (komunikacja NAMUR), mozliwos¢
blokowania dostepu do parametryzacji hastem.

» w sytuacji utrudnionego dostgpu dla obstugi lub kolizji w montazu wskazany

moze by¢ montaz glowicy sterujacej z pulpitem lokalnym na wysiegniku

nasciennym — naped musi mie¢ mozliwos¢ przejscia w zabudowe rozdzielna na
etapie uzytkowania; niedopuszczalne jest zastosowanie napedu posiadajgcego

L)

przektadnie 1 glowice sterownicza w jednej obudowie

mechaniczny wskaznik potozenia

komunikacja bluetooth z gtowicag napedu

Napedy wyposazone beda w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr bilgedow,

rejestracja liczby cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki

armatury oraz funkcje bypass momentu obrotowego

% sterowanie oraz sygnaly zwrotne - profibus DP,

¢ Napedy wyposazone w trwate 1 czytelne tabliczki znamionowe ze stali
nierdzewnej,

K/ K/
L XA X4

X3

*
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% W ramach dostawy urzadzen (napgdow elektrycznych) wymagane jest
zapewnienie obstugi gwarancyjnej urzadzen bezposrednio przez autoryzowany
serwis producenta w Polsce.

% W ramach dostawy urzadzen (nap¢dow elektrycznych) wymagane jest

zapewnienie szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi,

parametryzacji urzadzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w

Polsce.

Z uwagi na warunki eksploatacyjne i gwarancyjne Zamawiajacy oczekuje, aby

X/
°

wszystkie napedy przepustnic dostarczane w ramach Umowy pochodzity od
jednego producenta.

Ksztattki zeliwne dla potaczen:

¢ (Cisnienie nominalne Pn = 10 bar

e Korpus i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego

e Zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubos$¢ warstwy
250 gm, przyczepno$¢ min 12 N/mm?, odpornos$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000
V, zgodnie z zaleceniami jako$ci i odbioru wynikajacymi ze znaku jakosci RAL 662

e Kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2:1999 typ: PN 10

e Uszczelka wargowa oraz uszczelka plaska z elastomeru dopuszczonego do kontaktu
Z woda pitng

e Pierscien zaciskowy z Ms 58

e Sruby, podktadki nierdzewne

e Polaczenie wytrzymate na rozcigganie

Wymagania w zakresie stosowanych studzienek kanalizacyjnych:

e podana w dokumentacji projektowej srednica studni oznacza jej Srednice wewngtrzng
na catej jej dlugosci

e przeznaczenie studzienek do zabudowy na zewnetrznych sieciach kanalizacyjnych
z dopuszczeniem do zabudowy w pasie drogowym

e studnie kompletne tj. oprocz elementow tworzywowych musza zawiera¢ przewidziane
dla oferowanego systemu studni element betonowe (pierscienie odcigzajace) i zeliwne
(wlazy)

e studnie muszg by¢ dostosowane do potaczen z rurami kanalizacyjnymi wykonanymi
z PVC gtadkich

e studnie powinny gwarantowaé szczelno$¢ potaczen elementéw na ci$nienie min
0,5 bara, odporno$¢ na dzialanie sity wyporu wody gruntowej, mozliwos¢ wykonania
dodatkowych potaczen powyzej kinety o srednicy 160 1 200 mm poprzez nawiercanie
rury trzonowej studni wierttem koronkowym i zastosowaniu wktadki uszczelniajacej
regulujacej wysokos¢ studzienki
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e wymagana jest odpornos¢ tworzywowych elementéw sktadowych studni i uszczelek
na zwiazki chemiczne wystgpujace w $ciekach sanitarnych

2.2. Magazynowanie rur, ksztaltek, armatury i wlazow zeliwnych

Rury PE i PVC

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami promieni
stonecznych (temperatura nie wyzsza niz 40°C) i1 opadami atmosferycznymi. Dhtuzsze
sktadowanie rur powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub zadaszonych. Rur
z tworzyw sztucznych nie wolno nakrywaé uniemozliwiajac przewietrzanie. Rury o roznych
Srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury
o grubszej $ciance winny znajdowac si¢ na spodzie. Rury powinny by¢ sktadowane na
rownym podiozu na podktadach i przektadkach drewnianych, a wysoko$¢ stosu nie powinna
przekracza¢ 1,5 m. Sposob skladowania nie moze powodowaé nacisku na kielichy rur
powodujac ich deformacj¢. Zabezpieczenia przed rozsuwaniem si¢ dolnej warstwy rur mozna
dokona¢ za pomocg kotkéw i klindbw drewnianych. W przypadku uszkodzenia rur w czasie
transportu 1 magazynowania nalezy czg¢sci uszkodzone odcigé, a konce rur sfrezowac.
Ksztaltki, ztaczki 1 inne materiaty (uszczelki, §rodki do czyszczenia, itp.) powinny by¢
sktadowane w sposob uporzadkowany z zachowaniem powyzej opisanych dla przewodow
srodkéw ostroznosci.

Wilazy kanalowe powinny by¢ sktadowane z dala od substancji dziatajacych korodujaco.
Wilazy powinny by¢ posegregowane wg. klas. Powierzchnia skladowania powinna by¢
utwardzona i odwodniona.

Ksztaltki, ztaczki 1 inne materiaty (uszczelki, $rodki do czyszczenia, itp.) powinny by¢
sktadowane w sposob uporzadkowany, z zachowaniem wyzej omoOwionych S$rodkéw
0stroznosci.

Armatura

Armature zaleca si¢ magazynowa¢ w stabilnej pozycji lezacej w koszach lub kartonach
z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowe;.

Armatura winna by¢ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen
mechanicznych, chemicznych i bakteriologicznych. Dla zachowania wtasciwosci ochronnych
powloki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiega¢ szkodliwym oddziatywaniu pogodowym
na powtoke - np. promieniowaniu UV. Ksztattki 1 armature Zzeliwng nie nalezy przez dluzszy
czas przechowywac na wolnym powietrzu.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST — 00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji
Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, programem zapewnienia jako$ci
I ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonania robo6t proponuje si¢ uzy¢ m. in. nastepujacego sprzetu:
e dzwig samojezdny
e zgrzewarki do wykonywania potaczen rur
e drobny sprz¢t pomocniczy

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 00.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$é robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki
transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych, programem zapewnienia jakos$ci, ktore uzyskaty akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetlnia¢ wymagania przepisOw ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak
I rzeczowym.

Rury, ksztattki, uszczelki, studzienki kanalizacyjne, zwienczenia wpustow i studzienek
kanalizacyjnych, powinny by¢ skladowane i1 magazynowane zgodnie z zaleceniami
producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Rury, ksztattki, uszczelki, studzienki kanalizacyjne, zwienczenia wpustow 1 studzienek
kanalizacyjnych, powinny by¢ sprawdzane przed montazem, czy speilniaja wymagania
projektowe, czy sa oznakowane 1 czy nie sg uszkodzone.

Uktadanie przewodow rurowych powinno by¢ prowadzone po uprzednim przygotowaniu
podtoza.

Przygotowanie podtoza polega na wykonaniu podsypki z pospoiki zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej. Szeroko$¢ podsypki i obsypki powinna by¢ réwna szerokos$ci
wykopu.

Obsypke przewodu utozonego w wykopie nalezy prowadzi¢ w 2 etapach:

e wykonanie obsypki z wylaczeniem odcinkéw w miejscach potaczenia rur i armatury

e po probie szczelnosci rurociggu dokonczenie obsypki
Zageszczenie gruntu nalezy wykonywaé do uzyskania zalozonego w Dokumentacji
Projektowej wskaznika zageszczenia gruntu. Podczas zaggszczania nalezy zwracaé uwage,
aby rurociag nie ulegt przemieszczeniu lub uszkodzeniu.
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5.2. Rurociagi grawitacyjne

Przewody

Spadki 1 glebokos¢ posadowienia rurociggu powinny spetnia¢ wymagania Dokumentacji
Projektowej.

Rurociggi grawitacyjne nalezy wykona¢ z materialdw przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej 1 wymagan specyfikacji. Poszczegdlne ulozone rury powinny by¢
unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrodku dtugosci rury i mocno podbite, aby rura
nie zmienita polozenia do czasu wykonania prob szczelnosci. Rury nalezy uktadac
w temperaturze powyzej 0°C, a wszelkiego rodzaju betonowania wykonywaé w temperaturze
nie mniejszej niz + §°C. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zej$ciem z budowy
nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zanieczyszczeniem.

Studzienki kanalizacyjne
Rozwigzania materialowe i wyposazenie studzienek i komér winny spelnia¢é wymagania
Dokumentacji Projektowej. Wszystkie kanaly w studzienkach nalezy taczy¢ o§ w oS.
Studzienki nalezy wykonywa¢ na uprzednio wykonanej podsypce i przygotowanym
fundamencie betonowym.

5.3. Rurociagi tloczne i ssawne

Sposob montazu 1 uktadania przewodéw winien by¢ zgodny z instrukcjami producenta.
Przewody nalezy uktada¢ na rzednej projektowanej. Na catej trasie nalezy zastosowac ta§me
lokalizacyjng z wktadka stalowa laczong na zaciski. Przewody nalezy uzbroi¢ w armaturg
okreslong w Dokumentacji Projektowej. Polaczenie rur PE nalezy wykona¢ za pomoca
zgrzewOw doczolowych, ztaczy elektrooporowych lub potaczen kotnierzowych. Polaczenie
rurociggu PE z rurociggiem istniejgcym wykonaé z ksztaltek w wykonaniu nieroztacznym,
zabezpieczajacym przed wysuni¢ciem rurociaggu PE ze ztacza. Potaczenia kotnierzowe winny
by¢ zabezpieczone tasmga termokurczliwa.

5.4. Montaz przewodow rurowych

Rury przed ich bezposrednim uzyciem do montazu lub ukladania nalezy wewnatrz i na
stykach starannie oczysci¢; rur peknigtych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno
uzywac.

Podnoszenie na estakady oraz przesuwanie na podporach, zespawanych uprzednio na
powierzchni ziemi odcinkdéw rurociggow, nalezy wykonywaé w sposob zabezpieczajacy
przed mozliwos$cig uszkodzenia polaczen 1 izolacji np. za pomocg paséw, zawiesi pasowych
(aby nie byto metalowych lin, fancuchow, itp.).

Przy przerwach w uktadaniu rur nalezy doktadnie zabezpieczy¢ koncowki przewodow,
szczegoblnie rur uktadanych w wykopach, przed zamuleniem woda gruntowa, deszczowa lub
innymi zanieczyszczeniami, stosujac zaslepki, korki z drewna lub innego materialu albo
kroccee z kolnierzem.
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W miejscach przejs¢ przewodow przez Sciany 1 stropy nie wolno wykonywaé zadnych
potaczen rur.

Jezeli w miejscach tych sg zatozone tuleje, wolng przestrzen mi¢dzy zewnetrzng $ciang rury
I wewnetrzng tulei nalezy catkowicie wypetni¢ kitem (nieagresywnym do rur przewodowych)
lub uszczelnieniem systemowym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢
osiowego ruchu przewodu, np. wywolanego wydluzeniami termicznymi. Dhugos¢ tulei
powinna by¢ wigksza o 6 — 8 mm od grubosci $ciany lub stropu. Przewody poziome dtugosci
powyzej 2,0 m prowadzone po $cianach budynku nalezy mocowaé do $cian za pomoca hakéw
lub uchwytow.

Przewdd spawany z rur ze szwem podtuznym nalezy uktadac tak, aby szew byt widoczny na
catej dlugosci przewodu, przy czym szwy dwoch laczonych rur musza byé wzajemnie
przesunigte na 1/5 obwodu rury. Przy réwnoleglym potozeniu obok siebie kilku przewodow,
taczonych za pomoca kotnierzy lub kielichow, potaczenia nalezy rozmieszczaé
Z przesunigciem.

5.5. Polaczenia rur

Polaczenia gwintowane

Potagczenia gwintowane mozna stosowa¢ do przewodow z rur stalowych instalacyjnych przy
ci$nieniu roboczym czynnika nie przekraczajagcym 1,0 MPa i temperaturze do 115°C.
Potaczenia gwintowane mozna réwniez stosowa¢ do potaczen przewoddéw z armaturg
gwintowang oraz przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, ktorych koncowki sag gwintowane.
Gwinty na koncach rur powinny by¢ rowno nacigte i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
normy.

Doktadnos¢ naciecia gwintu sprawdza si¢ przez nakrecenie ztaczKi.

Potaczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomocg tasmy, konopi lub pasty posiadajace;j
dopuszczenie do kontaktu z wodg pitna.

Polaczenia kolmierzowe

Kohnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub
z przyspawanym kréccem z rury stalowej. O$§ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kohierza.

Kohierz nalezy przyspawa¢ do krdééca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny wewnetrznej powinna by¢ czysta 1 w razie potrzeby oszlifowana
W plaszczyznie kolnierza, tak aby nierownosci spoiny nie wystawaly ponad stykowa
powierzchni¢ kohierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3 — 5 mm od wewnetrznej $rednicy
przewodu lub armatury, a ich zewngtrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu
uszczelki do $rub. Przy polaczeniach kotnierzowych s$ruby przeciwlegle nalezy dokrecac
parami réwnomiernie na catym obwodzie. Gwintowany rdzen S$ruby powinien wystawac
ponad nakretke na wysoko$¢ rowng $rednicy $ruby, nie wigeej jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania potgczen kotierzowych nie wolno:
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e docigga¢ Srubami potaczen majacych po zalozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensacji wydtuzen

e pozostawia¢ $ruby niedokrecone

e pozostawia¢ w kotierzach §ruby montazowe

Potaczen kolnierzowych nie wolno stosowa¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
koierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow:

e przy srednicy do 100 mm - 150 mm

e 0d 125 do 200 mm - 250 mm

e 0d 250 do 300 mm - 350 mm
Potaczenia kielichowe

Bosy koniec rury uktadanej powinien by¢ umieszczony wspotosiowo w kielichu rury
poprzedniej. Miedzy bosym koncem rury, a wewnetrznym czolem kielicha nalezy pozostawié
szczeling 3 — 5 mm. Dopuszcza si¢ lekka zmiang kierunku rury w kielichu pod warunkiem, ze
szczelina migdzy rurg i kielichem bedzie wynosi¢ co najmniej 6 mm.

Przy polaczeniach kielichowych jako pierwsza warstwe uszczelniajaca stosuje si¢ sznur
konopny.

Uszczelnienie sznurem konopnym nalezy wykonaé przez nawijanie go na bosy koniec rury,
przy czym dlugos$¢ odcinkéw nawijanych nie moze by¢ mniejsza od . zewngtrznej $rednicy
przewodu. Przy potaczeniach kielichowych rur PCV, bosa koncowka rury musi by¢
odpowiednio sfazowana. Do zmniejszenia tarcia przy weciskaniu nie wolno stosowa¢ smaréw
na bazie zwigzkow ropopochodnych.

Polaczenia spawane

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych
warunkach z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu 1 najnowszych technologii
spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych
spawaczy posiadajagcych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za
sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im
zadania.

Wykonawca przedlozy Inspektorowi Nadzoru do wgladu rejestry procedur spawalniczych
oraz wyniki testdow potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy. Metody 1 czynnosci
wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na placu budowy zostang
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru przed rozpoczgciem prac. Elementy spawane beda
odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom zawartym w dokumencie XV-50-56E, wydanym
przez Migdzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Spawanie stali weglowej

Dopuszcza sig w procesie wytwarzania spawanych elementow ze stali weglowej stosowanie
spawania recznego tukowego elektroda w otulinie, spawania metoda tuku pod topnikiem,
spawanie tukiem krytym w ostonie gazowej, spawania w elektrodzie rdzeniowej, spawania
metodg tuku elektrody wolframowej w ostonie gazowej i innych przyjetych metod.
Dopuszcza si¢ warsztatowe wykonanie prefabrykatow.
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Spawanie stali nierdzewnej

Do spawania stali nierdzewnej zarowno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy,
nalezy uzy¢ metody spawania z elektrodg wolframowg w otoczeniu gazu obojetnego (TIG)
lub elektroda metalowa w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania
warsztatowego dopuszcza si¢ metode spawania tukiem krytym lub tukiem plazmowym.
Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawow powinna by¢ chroniona
czystym, oboj¢tnym gazem. W celu zapewnienia wysokiej jakos$ci spawow elementéw
taczacych, rurarzu i1 innego wyposazenia wykonanego ze stali nierdzewnej, w miarg
mozliwosci zaleca si¢ wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych.

Roboty wykonane zostang zgodnie z normami.

W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy spetni¢ ponizsze wymagania:
e dopuszcza si¢ wylacznie stosowanie spoin czotlowych do taczenia rur podczas budowy
instalacji, wymagane jest trawienie spawow
e wyklucza si¢ stosowanie podkladek pierScieniowych podczas spawania,
niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen
powierzchni materiatu stanowiacych potencjalne ogniska korozji
e nie dopuszcza si¢ uzycia piaskowania w przypadku materiatéw wykonanych ze stali
nierdzewnej
Polaczenia klejone

Przy wykonywaniu potaczen klejonych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. ZYacza przygotowane do klejenia powinny by¢ czyste i suche

. Przed przystapieniem do klejenia, miejsca nakladania kleju nalezy odtlusci¢ 1 zmy¢
zmywaczem przeznaczonym do tworzywa poddanego klejeniu

. Nalezy S$cisle przestrzega¢ technologii wykonywania potaczenia klejonego

podawanego przez producenta rur i kleju

Polaczenia zgrzewane

Przy wykonywaniu potaczen zgrzewanych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
e Zlacza przygotowane do zgrzewania powinny by¢ oczyszczone
e Plaszczyzna przecigcia rury winna by¢ prostopadta do osi rury
e Nalezy uzywac koncowek wtasciwych do srednicy taczonych rurociggdw
e Nalezy zachowa¢ wspotosiowos¢ taczonych elementow

5.6. Oznakowanie rurociagow

Wykonawca naniesie oznaczenia identyfikacyjne na wszystkich rurociagach zatozonych
w budynkach, w odstgpach 5-ciu metréw oraz w miejscach przej$¢ rurociaggow przez Sciany
lub podiogi 1 wej$¢ do 1 z budynku. W najblizszym sgsiedztwie kazdego takiego miejsca
zostang umieszczone w widoczny sposob barwne opaski identyfikujace czynnik, znaki
kierunku przeptywu czynnika (strzatki) oraz napisy (tabliczki) identyfikacyjne lub
informacyjne — zgodnie z PN i stosownymi przepisami prawnymi. Lista zawierajaca
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propozycje przyjetych oznaczen =zostanie przedstawiona Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia.

5.7. Podpory rurociaggéw i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki,
siodetka, §lizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, $ruby mocujace, sruby fundamentowe,
kotwy 1 inne mocowania zostang zastosowane do utrzymywania instalacji rurowych
I towarzyszacej armatury we wilasciwym potozeniu. Zawory, przyrzady pomiarowe, filtry
siatkowe 1 inne urzadzenia beda przymocowane niezaleznie od rurociggéw, ktore tacza.
Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowa¢ polaczenia elastyczne zamocowane opaskami
lub inne uktady przejmujace wzdtuzne napr¢zenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do
minimum stosowanie zamocowan na S$lepych odgalezieniach, trdjnikach i1 zaworach.
Wszystkie wsporniki 1 inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane z elementow
stalowych taczonych poprzez spawanie lub nitowanie — materiat stal nierdzewna. Zabrania si¢
podpierania rurociggoéw przechodzacych przez podlogi lub §ciany w miejscach przejscia,
Z wyjatkiem tych, zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Tabliczki identyfikacyjne

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zorganizowanie wykonania i zamontowania
grawerowanych tabliczek identyfikacyjnych na wszystkich zaworach i armaturze. Numery
identyfikacyjne kazdego zaworu beda zgodne z oznaczeniami na schematach ideowych
i rysunkach. Wykonawca dostarczy takze tabliczki ostrzegajace, montowane na urzadzeniach
sterowanych automatycznie.

5.9. Sruby, nakretki, podkladki i inne materialy laczace

Wszystkie nakretki 1 Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy $rubg
a nakretka, grubos¢ podkladek winna by¢ zgodna z norma.

Wszystkie §ruby, nakretki, podktadki, zaczepy z wyjatkiem elementdéw o duzej rozciaggliwosci
zostang wykonane ze stali jak materiat rur przewodowych.

Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementéw
ocynkowanych badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang z tego samego
materiatu 1 pozostang nie pomalowane. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej
podktadek ze stali nierdzewnej, zar6wno pod tbem Sruby jak 1 pod nakretka.

Wszystkie $ruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali nierdzewnej. Wszystkie $ruby dociskajace, nakretki, podktadki
I mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach narazonych na kontakt z woda Iub
z wilgocia, (lecz na state nie przebywajace w srodowisku wodnym), wykonane zostang ze
stali nierdzewnej.

Wszystkie $ruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania stosowane do uzytku
wewnetrznego na orurowaniu ze stali nierdzewnej wykonane zostang z tego samego
materiahu.
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W przypadku stosowania $rub, nakretek 1 podktadek ze stali nierdzewnej nalezy stosowaé
wykonanie ze stali 1.4301.

Budowa 1 sktad chemiczny nawiercanych mocowan przyczepianych do elementow
betonowych powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Umiejscowienie mocowan na
istniejgcych elementach réwniez zostanie uzgodnione z Inspektorem Nadzoru i Wykonawca
stosujacy tego typu mocowania zobowigzany jest dostarczy¢ je na plac budowy, odmierzyc¢,
nawierci¢ i zamocowaé. Wszystkie odstonigte gléwki $rub i nakretki beda ksztattu
szesciennego a dlugos$¢ kazdej Sruby bedzie taka, ze kiedy po nalozeniu i przykreceniu
nakretki czes¢ wystajagca gwintu nie bedzie dluzsza od polowy s$rednicy Sruby. Nalezy
dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole
ilosciowg 1 jako$ciowg ich dostaw.

6.1 Kontrola robot

W szczeg6lnosci kontrola powinna obejmowac:

e Dbadanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda

e sprawdzenie zabezpieczenia istniejgcego uzbrojenia w wykopie

e badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zaggszczenia wykonanej warstwy podtoza
z kruszywa mineralnego lub betonu

e badanie odchylenia osi kanatow

e sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa zatozenia przewodow
I studzienek

e badanie odchylenia spadku kanatow

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow

e sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow

e sprawdzenie prawidtowosci podparcia przewodow

e badanie wskaznikow zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu

e sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek 1 pokryw wlazowych

e sprawdzenie wykonanych izolacji

Tolerancje i wymagania:
e odchylenie wymiarow przewodoéw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,05 m
e odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3 cm
e odchylenie przewodu rurowego w planie, nie powinno przekracza¢ + 5 mm
e odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekracza¢ - 5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i + 10%
projektowanego spadku (przy zwigkszonym spadku)
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e wskaznik zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci
100 m powinien by¢ zgodny wymaganiami Dokumentacji Projektowe;j
¢ rzedne pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do = 5 mm

6.2. Kontrola Inspektora Nadzoru

Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robdt polega na sprawdzeniu, na biezaco,
w miar¢ postgpu robodt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialtdow 1 zgodnosci
wykonywanych robdt z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Specyfikacji i obejmuje
W szczeg6lnoscei:

e sprawdzenie zgodno$ci warunkow geotechnicznych z podanymi w projekcie

I ustalenia ewentualnych zmian
e sprawdzenie wykonania i zaggszczenia podsypki
e sprawdzenie jako$ci wykonywanych robot i uzytych materiatow

6.3. Sprawdzenie szczelnoSci

Badanie szczelnosci przewodow nalezy przeprowadzic:
e dla kanalizacji grawitacyjnej zgodnie z PN-EN 1610 Budowa i badania przewodow
kanalizacyjnych
e dla kanalizacji ci$nieniowej zgodnie z PN-EN 1671:2001 Zewngtrzne systemy
kanalizacji ci$nieniowej
e dla sieci wodociggowej zgodnie z PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody
zewnetrzne - Wymagania i badania

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00.

Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:
e Dlugosci beda obmierzone poziomo wzdluz linii osiowej dla kazdej S$rednicy
w metrach
e 7 dhugosci rurociggdw potraca si¢ dtugos¢ ksztattek, ktére oblicza si¢ w sztukach
e W rurociggach wykonanych z PE nie potraca si¢ z dtugosci ksztattek zgrzewanych
o Ksztattki oblicza si¢ w sztukach
e Studnie oblicza si¢ w sztukach
e [lo$¢ zabudowanych zasuw 1 armatury nalezy poda¢ w sztukach

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania og6lne dotyczace platnosci podano w ST-00.
Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na
podstawie Przejsciowego Swiadectwa Platnosci wystawionego przez Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

e PN-B-03020:1981 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.
Obliczenia statyczne i projektowanie

e PN-B-12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kanalizacyjne

e PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czgs¢ 2: Zaprawa
murarska

e PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jako$cig

e PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci
dotyczace cementow powszechnego uzytku

e PN-B-10729: 1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne

e PN-EN 1917:2004 Studzienki wtazowe 1 niewlazowe z betonu niezbrojonego,
Z betonu zbrojonego widknem stalowym i zelbetowe

e PN-EN 1401-1:2009 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania 1 kanalizacji. Nieplastyfikowany
polichlorek winylu (PVC-U). Czgs¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

e PN-EN 12201-1:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ciSnieniowe] kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej.
Polietylen (PE). Czes¢ 1: Postanowienia ogolne

e PN-EN 12201-2:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowe] kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej.
Polietylen (PE). Czgs¢ 2: Rury

e PN-EN 12201-3:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ciSnieniowe] kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej.
Polietylen (PE). Czgs¢ 3: Ksztattki

e PN-EN 12201-4:2012 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania ~wody i do  ci$nieniowego odwadniania 1  kanalizacji.
Polietylen(PE). Cze$¢ 4: Armatura do systemOw przesytania wody

e PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

e PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe 1 badania
sprawdzajace. Cze$¢ 2: Armatura zaporowa

Nazwa zamoéwienia:: ,, Remont Stacji Uzdatniania Wody w miejscowosci Nawrocko ™.


http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-93.020.00-00009

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych 23
ST-02 Rurociggi technologiczne wewngtrzobiektowe i miedzyobiektowe

e PN-ISO 7858-1:1997 Pomiar objgtosci wody przeptywajacej w przewodach.
Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wodomierze sprz¢zone. Wymagania

e PN-EN 558+A1:2012 Armatura przemyslowa. Dhugosci zabudowy armatury
metalowe] prostej 1 katowej do rurociggow kolierzowych. Armatura z oznaczeniem
PN i klasy

e PN-EN 1092-2:1999 Kofnierze i ich potaczenia. Kotierze okragte do rur, armatury,
tacznikoéw 1 osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze zeliwne

e PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jako$ci dotyczace spawania materialow
metalowych. Cze$¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci

e PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jako$ci dotyczace spawania materialow
metalowych. Cze$¢ 2: Pelne wymagania jakosSci

e PN-EN ISO 3834-3:2007 Wymagania jako$ci dotyczace spawania materiatlow
metalowych. Cze¢$¢ 3: Standardowe wymagania jakosci

e PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jako$ci dotyczace spawania materialow
metalowych. Czes¢ 4: Podstawowe wymagania jakos$ci

e PN-EN ISO 17637:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne
ztaczy spawanych

e PN-M-69011:1978 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach Stalowych.
Podziat i wymagania

e PN-N-01270:1970 Zestaw norm — Wytyczne znakowania rurociagdéw
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