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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

1.WSTEP

1.1. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument umowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu:

Wykonanie remontu nawierzchni ciggow komunikacji przy ul Budziszynskiej
nr 28,28A,28B, nr 27,27A,27B, nr 26, nr23 w Szczecinie

1.2.Zakres robét objetych SST

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnoéci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos$¢ z poleceniami Inspektora.

1.3. Przekazanie terenu robot — Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie
przekaze Wykonawcy teren budowy z wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

1.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0sOb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje
sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

2.MATERIALY

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegdétowe informacje
dotyczgce proponowanego zrodta zamawiania .

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatdbw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT



Wykonanie nawierzchni z p[tyt chodnikowych 50x50 oraz montaz stupkéw blokujgcych |
barrier krzyzowych

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem Kkontroli robét bedzie sprawdzenie certyfikatu na znak bezpieczenstwa
wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.1. Dokumenty budowy
@ Dziennik budowy Nie dotyczy.

i Ksigzka obmiarow nie dotyczy .
@ Dokumenty laboratoryjne nie dotyczy
@ Pozostate dokumenty robét

Do dokumentdw robét zalicza sie nastepujgce dokumenty:
protokoty przekazania terenu budowy, protokoty odbioru robét,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru: odbiorowi robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, odbiorowi czesciowemu, odbiorowi ostatecznemu,
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 2024, poz. 725 z
pdzniejszymi zmianami).

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1.WSTEP
1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét

zwigzanych z wykonaniem koryta pod utwardzenie nawierzchni kostkg brukows,
profilowaniem i zageszczeniem podtoza.



2. MATERIALY
Nie wystepujg

3.SPRZET

Do wykonywania robét nalezy stosowaé koparko-spycharki a w razie potrzeby rowniez
sprzet do recznego prowadzenia robdot ziemnych. Sprzet budowlany powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci do planowanego zakresu robot. Sprzet
powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

4. TRANSPORT
Dobér srodkéw transportowych limitowany rodzajami dostaw materiatow.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.ZASADY OGOLNE

Wykonawca powinien przystgpi¢é do wykonania profilowania i zageszczania
wykonanego koryta bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Po wykonanym wyprofilowanym i zageszczonym
podtozu nie moze odbywacC sie ruch budowlany, nie zwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2.WYKONANIE KORYTA

Poniewaz nawierzchnia bedzie wykonywana na przygotowanym podtozu, to jego
potozenie powinno zosta¢ wytyczone. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc
nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci
jego odspojenia. Jezeli doktadno$¢é mechanicznego wykonania koryta tego wymaga
ostateczne profilowanie nalezy wykonac recznie.

5.3.PROFILOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce
dla gornej strefy korpusu

5.4.ZAGESZCZENIE PODLOZA

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez
watowanie.

Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce. Wilgotnosé gruntu podioza podczas zageszczania powinna byé réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do +10 %.

6.0DBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin warstwy.

7.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe



8.PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. NORMY

1. PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badania probek gruntu..
2. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i

okreslenia.
3. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne.
Wymagania i badania.

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Tluczen kamienny niesortowany
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z
mieszanki z ttucznia kamiennego niesortowanego

1.2. Okreslenia podstawowe

1.2.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog.

1.2.2 Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstate w wyniku przerdbki materiatu
zastosowanego uprzednio w budownictwie.

1.2.3. Podbudowa — dolna czes$¢ konstrukcji nawierzchni drogi, stuzgca do przenoszenia

obcigzen z ruchu na podtoze. Podbudowa moze skfadac sie z podbudowy zasadniczej i
pomocniczej, ktére mogg by¢ wykonywane w kilku warstwach technologicznych.

2. MATERIALY

Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowac nastepujgce rodzaje kruszyw:
a) ttuczen kamienny niesortowany

Tablica 1.Wymagania wedtug WT-4 [20] i PN-EN 13242 [16] wobec kruszyw do mieszanek
niezwigzanych w warstwie podbudowy zasadniczej

Skroty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wtasciwosci, Dekl — deklarowana, wsk. — wskaznik,
wsp. — wspotczynnik, roz. -rozdziat

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
niezwigzanych, przeznaczonych do zastosowania
w warstwie podbudowy zasadniczej pod

s MetOdf& nawierzchnig drogi obcigzonej ruchem kategorii
Wiasciwos¢ kruszywa badania |\ p4 . kRe
W Punkt | Wymagania
Normy
PN-




EN

13242
Zestaw sit # - 4.1- 0,063;0,5;1; 2; 4, 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4;
4.2 31,5; 45; 631 90 mm
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone

Uziarnienie PN-EN 4.3.1 | Kruszywo grube: kat. G¢80/20,

933-1[5] kruszywo drobne: kat. Ge80, kruszywo o
ciggtym uziarnieniu: kat. Ga75.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg
rysunkow 1

Ogdlne granice i tolerancje PN-EN 4.3.2 | Kat. GTc20/15 (j. dla stosunku D/d 22 i

uziarnienia kruszywa grubego| 933-1 [5] sita o posrednich wymiarach D/1,4 ogdlne

na sitach posrednich granice wynoszg 20-70% przechodzace;j
masy i graniczne odchylenia od typowego
uziarnienia deklarowanego przez
producenta wynoszg +15%)

Tolerancje typowego PN-EN 4.3.3 | Kruszywo drobne: kat. GT¢10 (tj. procent

uziarnienia kruszywa 933-1[5] masy przechodzgcej przez sito gérne D:

drobnego i kruszywa o +5%, sito D/2: £10%, sito 0,063 mm:

ciggtym uziarnieniu 13%).Kruszywo o ciggtym uziarnieniu:
kat. GTa20 (tj. procent masy
przechodzgcej przez sito gérne D: £5%,
sito D/2: £20%, sito 0,063 mm: £4%)

Ksztatt kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Flso (fj. maksymalna warto$é

maksymalne wartosci 933-3 [6] wskaznika ptaskosci wynosi < 50)

wskaznika ptaskosci

Ksztatt kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Slss (tj. maksymalna wartosc¢

maksymalne wartosci 933-4 [7] wskaznika ksztattu wynosi < 55)

wskaznika ksztattu

Kategorie procentowych PN-EN 4.5 Kat. Cooss (tj. masa ziarn przekruszonych

zawartosci ziaren o 933-5 [8] lub tamanych wynosi 90 do 100 %, a

powierzchni przekruszonej masa ziarn catkowicie zaokrgglonych

lub tamanych oraz ziaren wynosi 0 do 3 %)

catkowicie zaokraglonych w

kruszywie grubym

Zawartosc¢ pytdw w kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. foew (tj. masa frakcji przechodzacej

grubym” 933-1 [5] przez sito 0,063 mm jest > 4)

Zawartos¢ pytow w PN-EN 4.6 Kat. foew (tj. masa frakcji przechodzgcej

kruszywie drobnym® 933-1 [5] przez sito 0,063 mm jest > 22)

Jakos¢ pytéw - 4.7 Wiasciwos$¢ niebadana na pojedynczych
frakcjach, a tylko w mieszankach wg
wymagan dla mieszanek

Odpornosé na rozdrabnianie | PN-EN 5.2 Kat. LA4o (tj. maksymalna wartos¢

kruszywa grubego 1097-2 wspotczynnika Los Angeles <40 )

[10]
Odpornos¢ na $cieranie PN-EN 5.3 Kat. Mpe Deklarowana (tj. wspotczynnik

kruszywa grubego

1097-1[9]

mikro-Devala >50))




Gestosc¢ ziaren PN-EN 54 Deklarowana
1097-
6, roz. 7,
8i9
[11]
Nasigkliwos¢ PN-EN 55i | Kat. WemNR (tj. brak wymagania) kat.
1097- 7.3.2 | WA22™ (tj. maksymalna warto$¢
6, roz. 7, nasigkliwosci <2% masy)
8i9
[11]
Skfadniki rozpuszczalne w PN-EN 6.4.3 | Brak substancji szkodliwych w stosunku
wodzie 1744- do srodowiska wg odrebnych przepisow
3 [15]

Zanieczyszczenia - 6.4.4 | Brak ciat obcych takich jak drewno, szkfo i
plastik, moggcych pogorszy¢ wyréb
koncowy

Mrozoodpornosé na frakcji PN-EN 7.3.3 | kruszywa z recyklingu: kat. Fio

kruszywa 8/16 mm 1367-

1[12]
Sktad materiatowy - Zat. C | Deklarowany
Istotne cechy srodowiskowe | - Zat. C | Wiekszos$c¢ substanciji niebezpiecznych
pkt okreslonych w dyrektywie Rady
C.3.4 | 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
zrédtach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do
kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badac¢ czy zawartosé substanciji
niebezpiecznych nie przekracza warto$ci
dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw

*) kgczna zawarto$¢ pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych

granicznych

***) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajgcg sktadnikéw wptywajgcych
szkodliwie na mieszanke kruszywa, ale

umozliwiajgcg wtasciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu

dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

e mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzgdzenia dozujgce
wode, ktore powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalnej,

o uktadarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwigzanego,

e walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,

e zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania
w miejscach trudno dostepnych.



Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentac;ji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonywania robot

e roboty przygotowawcze,

e wbudowanie mieszanki,

e roboty wykonczeniowe.

Wymagania wobec mieszanek

W warstwach podbudowy zasadniczej mozna stosowac¢ nastepujgce mieszanki kruszyw:
0/31,5 mm,

Zageszczanie mieszanki kruszywa

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpoczgc jej zageszczanie, ktore nalezy
kontynuowac¢ az do osiggniecia wymaganego w SST wskaznika zageszczenia. Wstepne
badanie ptytg dynamiczng Evp > 50 MN/m?

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania w czasie robot

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Lp. | Wyszczegodlnienie robot Czestotliwo$¢ badan | Wartosci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodnos$¢ granic Wg pktu 5 i dokumentacji
1 |terenu robot z dokumentacjg lraz projektowej
projektowg
2 | Roboty przygotowawcze Ocena ciggta Wg pktu 5.3

Dla kazdej partii
kruszywa i przy

3 | Wiasciwosci kruszywa kazdej zmianie W tablicy 1
kruszywa

4 | Uziarnienie mieszanki 2 fazy na d2|enr.1ej j-w.
dziatce roboczej

5 | Wilgotnosé mieszanki Jw. Jw.

6 | Zawarto$¢ pytdbw w mieszance Jw. Jw.

7 | Zawartos$¢ nadziarna w Jw. Jw.

mieszance
8 | Wrazliwos¢ mieszanki na mroz, Jw. Jw.

wskaznik piaskowy
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy zasadniczej
Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych

Wyszczegolnienie badan i Minimalna
pomiarow czestotliwos¢ badan i
Lp. pomiarow Dopuszczalne odchyiki
1 |Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km +10 cm, -5 cm (réznice od
szerokosci projektowej)




Réwnosé¢ podituzna W [21] Wg [21]
3 |Rownos¢ poprzeczna Wg [21] Wg [21]

+ 0,5% (dopuszczalna
tolerancja od spadkow

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km projektowych)
Rzedne wysokosciowe Wg [21] Wg [21]
Uksztattowanie osi w planie Co 100 m Przesuniecie od osi

projektowanej £ 5 cm
w 3 punktach na Rd&znice od grubosci
dzialce projektowanej

7 | Grubosc¢ warstwy roboczej, lecz nie +10%

rzadziej niz

raz na 2000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m?)

9.2. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Rozliczenie ryczattowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
« PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

SPECYFIKACJA SZCZEGOLOWA TECHNICZNA

NAWIERZCHNIE Z PLYT CHODNIKOWYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu
nawierzchni z kostki brukowej betonowej i obejmuja:

- wykonanie nawierzchni z ptyt chodnikowych betonowych o wymiarach 35 x 35 cm koloru
szarego



2. Materialy
2.1. Plyty chodnikowe betonowe i elementy uzupetniajace

Nalezy stosowac betonowe ptyty chodnikowe i elementy uzupetniajgce, ktére spetniajg
wymagania normy PN-EN 1339 [9].

Warstwa nawierzchni chodnikowej z ptyt betonowych powinna by¢é wykonana z elementéw o
jednakowej grubosci. Zaleca sie stosowac elementy dostarczone w tej samej partii materiatu,
w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru elementéw. Piyty mogg by¢
wykonane z wystepami dystansowymi, pochyleniami lub rowkowaniem

i profilowaniem bocznych powierzchni.
2.2. Wymagania techniczne

Wymagania techniczne stawiane betonowym ptytom chodnikowym stosowanym na

nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1339 w sposob przedstawiony w

Tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec betonowych ptyt chodnikowych, ustalone w PN-EN 1339
do stosowania na zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg
odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatacznik Wymaganie
normy
1 | Ksztalt i wymiary
1.1 | Dopuszczalne odchytki w C Dlugos¢ Szerokos$¢ Grubosé| Roznica pomiedzy
mm od zadeklarowanych dwoma pomiarami
wymiaréw  plyty, wymiar gr.i, tej samej
nominalny +2 +2 +3 | Pity,
< 600 mm powinna by¢ < 3
mm
1.2 | Dopuszczalne roznice C Maksymalna réznica mm
pomiedzy pomiarami dwdch
przekatnych
prostokatnej ptyty, 3
przekatna <850 6
mm
> 850 mm
1.3 | Odchyiki ptaskosci i C Maksymalna (w mm)
pofalowania ptyt przy dtugosci wypuktosc wklestosc
pomiarowej 1,5 1,0
300 mm 2,0 1,5
400 mm 2,5 15
500 mm
2 | Wiasciwosci fizyczne i
mechaniczne
2.1 | Odporno$¢ na zamrazanie D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia < 1,0
[rozmrazanie z udziatem kg/m?
soli  odladzajgcych  (wg
klasy 3, zat. D) Przy czym Zzaden pojedynczy wynik >1,5 kg/m?




2.2

Wytrzymatos¢ na zginanie przy
roziupywaniu.

Whytrzymatos¢ charakterystyczna T = 3,5 MPa.
Kazdy pojedynczy wynik = 2,8 MPa

Obcigzenie niszczace nie mniejsze niz 110 N/mm
dtugosci roztupania

2.3

Odpornosé¢ na
Scieranie (wg klasy 3)

<23 mm

badanie alternatywne
<20 000mm3/5000 mm?

2.4

Nasigkliwos¢

<6%

2.5

Odpornosé na
poslizg/poslizgniecie

jesli gorna powierzchnia ptyty nie byta szlifowana
lub polerowana — zadawalajgca odporno$g,

Aspekty wizualne

3.1

Wyglad

a) gorna powierzchnia kostki nie powinna miec rys i
odpryskow,
b)nie dopuszcza @ sie rozwarstwien w
kostkach dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2

Tekstura

a)tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
porownane z probkag producenta, zatwierdzong
przez odbiorce,

b)ewentualne roznice w jednolitosci tekstury lub

zabarwienia, spowodowane  nieuniknionymi
zmianami we wilasciwosciach surowcow i
zmianach warunkéw

twardnienia nie sg uwazane za istotne

3.3

Zabarwienie (barwiona moze
byé

warstwa $cieralna lub caty
element)

a) Wykonawca przed realizacjg zamowienia,
dostarczy prébke dla podzniejszej oceny
zgodnosci otrzymanych materiatow z
zamdwieniem

b) ewentualne réznice w  jednolitosci
zabarwienia piyt, ktére mogg byé
spowodowane nieuniknionymi zmianami

we wiasciwosciach surowcow i przez
zmiane warunkéw twardnienia, nie sg
uwazane za

istotne

2.3. Sktadowanie ptyt

Betonowe ptyty chodnikowe powinny by¢ sktadowane rebem, ptaszczyznami gérnymi ku
sobie, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym. Plyty powinny by¢ posegregowane wedtug
rodzajéw, odmian i gatunkéw. Pityty nalezy ustawiaé na podktadkach drewnianych oraz
zabezpieczaé krawedzie przed uszkodzeniem przektadkami drewnianymi

2.4. Materiaty na podsypke i do wypetnienia
spoin Nalezy zastosowac nastepujgce materiaty:

a) na podsypke piaskowg pod nawierzchnie

e piasek naturalny wg PN-EN 13242,

b) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej

e piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-EN 13242,




3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Nawierzchni z ptyt chodnikowych wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
wibrator powinien mie¢ site od$rodkowg 16 - 20 kN i powierzchnie ptyty 0,35 — 0,50 m?,
zalecana czestotliwosé 75 do 100 Hz.

4. Transport

Ptyty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, na
paletach, po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowanej. Palety powinny by¢ spinane tasmami stalowymi Ilub plastikowymi,
zabezpieczajgcymi ptyty przed uszkodzeniami w trakcie transportu. Pozgdane jest, aby
palety z ptytami byly wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego
wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Piyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu.

5. Wykonanie robot

Podsypka

nalezy wykonac podsypke cementowo-piaskowag 1:4.
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna by¢é zgodna z Dokumentacjg Projektowa,
wymagania dla materiatdw na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne
odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ [0 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela
sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

e wspoiczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
e wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R;=10 MPa, R2s=14 MPa.

Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym,
lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

5.4. Wykonanie chodnika z betonowych ptyt chodnikowych
5.4.1. Uktadanie ptyt

Na przygotowanej podsypce ptyty nalezy uktada¢ wg wzoru okreslonego w dokumentacji
projektowej, z zachowaniem odstepu miedzy ptytami od 3mm do 8 mm na prostej i do 3 cm
na tukach.

Ptyty przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposob, aby ich gorna krawedz znajdowata
sie kilka milimetréw powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty odpowiednio dociete nalezy
uktada¢ w jednym poziomie, regulujgc wysokos¢ urzgdzen naziemnych do poziomu
chodnika.

Piyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktadaé, aby spoiny rozszerzaty sie
wachlarzowo. Plyty mogg by¢ przycinane.



Piyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢é uktadane w odcinkach prostych,
taczacych sie przy uzyciu trojkatow lub trapezéw wykonanych z plyt odpowiednio
docinanych. Wielkos¢ tréjkatéw dostosowaé nalezy do szerokosci chodnika i promienia tuku.
Podczas ukfadania chodnika stanowisko pracy powinno sie znajdowa¢ na juz utozonej
nawierzchni. Ptyty chodnikowe nie powinny by¢ Scisle do siebie dociskane, aby umozliwic¢
ewentualne konieczne wyréwnanie linii bruku podczas uktadania. Mniej wiecej co 2 m nalezy
sprawdza¢ za pomocg sznurka prawidtowos¢ przebiegu linii spoin bruku. Jezeli linie sg
nierowne, trzeba potozenie rzedéw poprawi¢. Nalezy réwniez sprawdzi¢ prostopadtosé linii.
Kazdg ptyte nalezy po utozeniu wypoziomowac za pomocg gumowego miotka.

Powierzchnia ptyt potozonych w sasiedztwie urzgdzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna po ubiciu nawierzchni wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych.

5.4.2. Zageszczanie nawierzchni

Po utozeniu ptyt nawierzchnie nalezy zageszczac w taki sposéb, by nie ubija¢ jej miejscowo
(powinno to by¢ tzw. plyniecie podsypki). Dlatego zageszczarka ptytowa nie powinna
porusza¢ sie zbyt wolno, aby unikng¢é nadmiernego ubijania w jednym miejscu (5000
obrotéw/min). Ubijanie przeprowadza sie réwnomiernie na catej powierzchni, zawsze
zaczynajgc od brzegow i kierujgc sie do $rodka, a nastepnie wzdiuz, az do uzyskania
docelowego poziomu nawierzchni i stabilnosci wszystkich elementow.

5.4.3. Wypetnianie spoin

Wypetnienie spoin zaprawg Do wypetniania spoin zaprawg mozna przystapi¢, gdy zwigze
zaprawa w podsypce (po 1-2 dniach). Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie
przygotowac w betoniarce, w sposéb zapewniajacy jej odpowiednig ptynnosé. Spoiny mozna
wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami
lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania ptyty powinny by¢
oczyszczone i dobrze zwilzone wodg. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢
monolit z ptytami.

Gotowe zaprawy do spoinowania nalezy przygotowac i stosowac¢ $cisle zgodnie z warunkami
producenta. Po wypetnieniu spoin zaprawg nawierzchnie nalezy starannie oczysci¢. Po
ptytach mozna chodzi¢ po 1-2 dniach od zakonczenia fugowania.

nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. Kontrola jakosci robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie ptyt chodnikowych

o certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki
badan cech charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

e wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pktu 2.2.2 i piyt
wg pktu 2.3.2 b) w zakresie innych materiatow (1 ew. badania wiasciwosci kruszyw,
piasku, cementu, wody itp. okredlone w normach, ktére budzg watpliwosci Inzyniera.

e Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptaciji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowej i ptyt chodnikowych.

8. Odbior robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.



9. Podstawa ptatnosci
Rozliczenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 197- Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
1.2012 cementoéw powszechnego uzytku
PN-EN Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
1338:2005
PN-EN Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
13242+A1:2010 stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
PN-EN Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
1008:2004 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesoéw produkciji betonu

PN-EN 933- Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Badanie wskaznika
8:2012 piaskowego

SPECYFIKACJA SZCZEGOt OWA TECHNICZNA

MONTAZ SLUPKOW BLOKUJACYCH |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Szczegdétowej Specyfikaciji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem stupkéw blokujgcych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument umowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawartej w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
zwigzanych z montazem stupkéw blokujgcych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

1.4.1. Urzadzenie zabezpieczajgce — urzadzenie stosowane w celu wyeliminowania lub
ograniczenia niebezpieczenstw, na jakie narazony jest pieszy lub rowerzysta korzystajgcy z
drogi i obiektow przy niej potozonych.

1.4.2. Stupki blokujgce — urzgdzenia stosowane w celu niedopuszczenia wjezdzania
pojazdow na chodniki, $ciezki rowerowe lub ciggi pieszo — rowerowe.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

Dopuszczenie do stosowania materiatow

Nalezy zastosowa¢ materiaty spetniajace wymagania Wyrobu Budowlanego dopuszczonego
do stosowania przy wykonywaniu robd6t budowlanych, na podstawie Ustawy z dnia 16
kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych. Producent stupkéw powinien posiadac¢ dla
swojego wyrobu wazne dokumenty dopuszczajgce go do robdét.

W budownictwie stosuje sie rézne stupki zabezpieczajgce. stupki U 12 C. Wykonane z
trwatego materiatu, takiego jak stal, stupki te sg uzywane, aby uniemozliwi¢ wjazd
samochodu na dany obszar czy do tworzenia konstrukcji ogrodzen. Stupki
wygrodzeniowe U12C sg trwate i posiadajg wysokg odpornosé na uszkodzenia
mechaniczne.Przedmiotowe stupki powinny by¢ wykonane jako stalowe, wysokosci
catkowitej od 0,8 m do 1,0 m, malowane farbg proszkowg na kolor RAL 7021. Grubos¢



Scianki rury stalowej min. 2 mm. Dekiel stalowy dotem pozwalajgcy na mocowanie do
podtoza trwatego ( beton )

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do montazu stupkéw blokujgcych powinien sie wykazac
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu sprawnego technicznie:

- wiertnic do wykonywania otworéw pod mocowanie kotkami ,

- pomocniczego sprzetu recznego.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac sie samochodami skrzyniowymi

5. WYKONANIE ROBOT

Stupki winny by¢ ustawiane zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 9 wrzesnia 2019r. ,W sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkoéw ich
umieszczania na drogach” (Dz.U. 2019r. poz. 2311, z pdzn. zm) — Zatgcznik nr 1. W
przypadku stupkoéw odtwarzanych Wykonawca dopasuje wymiary do istniejgcych stupkéw, a
w przypadku nowo stawianych przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca uzgodni z
Zamawiajgcym wymiary stupkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na budowe z dokumentem dopuszczajgcym
go do robot budowlanych i deklaracjg zgodnosci wydang przez Producenta. Materiaty
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg dla stupka blokujgcego jest sztuka (szt.).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie wykonane zgodnie z wymogami Przedstawiciela Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary daty wynik pozytywny.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 12899-1:2005 State pionowe znaki drogowe. Czes¢ 1: Znaki state

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
NAWIERZCHNIA Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowej betonowej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
ST obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem, kontrolg i odbiorem konstrukciji
nawierzchni z betonowej kostki brukowej:
- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubosci 8 cm na podsypce piaskowej
grub. 5 cm z wypetnieniem spoin piaskiem ptukanym.
- nawierzchnia z kostki brukowej betonowej grubosci 8cm na podsypce piaskowej gr.
5cm z wypetnieniem spoin piaskiem ptukanym.
- nawierzchni z kostki brukowej betonowej typu eko grubosci 8cm i wymiarach
20x20cm z wypetnieniem spoin grysem 2/8mm



Wszystkie nawierzchnie muszg by¢ wykonane w kolorze zgodnym z dokumentacjg
techniczng i ustaleniem z Inzynierem.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do
budowy warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu
niezbrojonego  niebarwionego lub  barwionego, jedno- lub  dwuwarstwowego,
charakteryzujgcy sie ksztaltem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D—00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. BETONOWA KOSTKA BRUKOWA

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.1. WYMAGANIA TECHNICZNE STAWIANE BETONOWYM KOSTKOM BRUKOWYM
Powierzchnie kostek brukowych powinny byé bez rys, peknieé i ubytkéw betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢é rowne i proste. Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i
krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tab. 1. Tablica 1.
Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. [Cecha Zatg- cznik Wymaganie
normy
1 Ksztatt i wymiary
1.1 gczalne odchytki w mm od zadeklarowaC Diugo$¢ [Szerokos$¢ |Grubosc
<100 mm
=100 mm +2 +2 +3
+3 +3 +4
1.2 |Odchyiki ptasko$ci i pofalowania C Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypukto$¢ i wklestosc
> 300 mm), przy diugosci
pomiarowej
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 1,5
Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 |Odpornos¢ na D Wartos¢ srednia < 0,5 kg/m?, przy czym
zamrazanie/rozmrazanie z udziatem kazdy pojedynczy wynik < 1,0 kg/m?2.
soli odladzajgcych
2.2 |Odpornos¢ na Wg Zadna kostka nie powinna mieé
zamrazanie/rozmrazanie po 150 PNB_062  |wytrzymatos$ci na rozciaganie przy
cyklach przy rozmrazaniu w wodzie lub|50 roztupywaniu mniejszej niz 2,9 MPa.

30 cyklach w 3% roztworze NaCl.




2.3  |Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy F Zadna kostka nie powinna mieé
roztupywaniu * wytrzymatosci na rozcigganie przy
roztupywaniu mniejszej niz 3,6 MPa ani
obcigzenia niszczgcego mniejszego niz

250N/mm.
2.4 [Trwato$¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajgcg trwatos¢
wytrzymatosc¢) (wytrzymatosc) jesli spetnione sg

wymagania punktu 2.2 oraz istnieje
normalna konserwacja

2.5 |Odpornosc¢ na Scieranie (wg klasy4 |GiH Pomiar wykonany na tarczy
o0znaczenia H normy)

szerokiej sciernej, wg |Bdhmego, wg
zat. G normy — badaniefzat. H normy —
podstawowe badanie
alternatywne
<20 mm <18
000mm?3/5000
mm?
2.6 |Odpornos¢ na I Wartos¢ srednia 255
poslizg/poslizgniecie - wartosé
USRV
2.7 |Nasigkliwos¢ E \Wartos¢ srednia nie wieksza niz 5%, przy|

czym zaden pojedynczy wynik nie
przekracza 5,5 %.

3 IAspekty wizualne

3.1 |Wyglad J a) goérna powierzchnia kostki nie
powinna mie¢ rys i odpryskow,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien
w kostkach dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sa
uwazane za istotne

3.2 [Tekstura J a) kostki z powierzchnig o

specjalnej teksturze — producent
powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki
powinny by¢ poréwnane z prébka
3.3 |[Zabarwienie (barwiona moze byé producenta, _
warstwa $cieralna lub caty element) zatwierdzong przez odbiorce,
c) ewentualne réznice w

jednolitosci tekstury lub zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wtadciwosciach surowcow i zmianach
warunkow twardnienia nie sg uwazane
za istotne

*) W przypadku kontroli zgodnosci przeprowadzonej przez strone trzecia (Przypadek Il)
dopuszczone sg wymagania jak dla kontroli produkciji.

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np.
na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajgca),
wymagania wobec kostki nalezy odpowiednio dostosowac do ustalen PN-EN-1338 [2].

Kostki kolorowe powinny byé barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, $wiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, ktory
przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca
sie stosowanie srodkéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza,
tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowaé¢ do barwienia:
sadz i barwnikéw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam)
moga pojawic sie na powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one



w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w
trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.2. SKEADOWANIE KOSTEK
Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg mogg byé sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2. MATERIALY NA PODSYPKE | DO WYPELNIENIA SPOIN ORAZ SZCZELIN W
NAWIERZCHNI

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
a) na podsypke piaskowg pod nawierzchnie

- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80,
zawartos¢ pytow 10,

- kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GC80/20,
zawartos¢ pytow f deklarowana (max. do 10% pytéw),

- woda zgodnie z PN-EN 1008,

- Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak trawa, szczgtki korzeni,
konarow, szkto, plastik, grudki gliny.

- do wypetniania spoin w nawierzchni wg PN-EN 13139:2005. Kruszywo drobne 0/2 wg
normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, zawartos¢ pytéw f3.

Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu. Do przycinania kostek
mozna stosowaC specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg). Do
zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy. Sprzet
do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych
ST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym IBDiM)
wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera. Do wytwarzania podsypki
cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

Kostki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0.7 Rm.

Kostke w paletach nalezy ukfada¢ na podtodze obok siebie tak, aby wypetnita ona catg
powierzchnie srodka transportowego. Palety z kostkg powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna ich warstwa nie powinna
wystawaé poza sciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokoséci palety. Roztadunek
palet dokonywaé¢ mechanicznie za pomocg urzadzenia dzwigowego lub sztaplarki. Zasady
transportu pozostatych materiatébw podano w ST—00.00.00 "Wymagania ogélne" w punkcie 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne dotyczgce wykonania robot podano w p. 5. ST-00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.1. OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI
Obramowanie nawierzchni kostkowej powinno by zgodne z dokumentacjg projektowg oraz
niniejszymi szczegoétowymi specyfikacjami technicznymi.

5.2. PODSYPKA



Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej zastosowaé podsypke piaskowg
charakteryzujgcg sie dobrym wspétczynnikiem filtracji.

5.3.  UKLADANIE NAWIERZCHNI Z KOSTKI

5.3.1. Ukladanie kostki

Kostke uklada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po ufozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem ptukanym, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong
Z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupemi¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.
Wypetnienie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢é wykonane z zachowaniem
nastepujgcych wymagan:

- piasek powinien spetnia¢é wymagania pkt 2.4 niniejszej ST,

- w czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypetnit catkowicie
spoiny. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢
zaraz oddana do ruchu.

W przypadku kostki brukowej typu eko z szerokimi fugami nalezy je wypetni¢ grysem
kamiennym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.1.5 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zadaé¢ od producenta wynikéw
biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
Sciskanie pobiera¢ 6 probek(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
dotyczgcych wyglgdu zewnetrznego, ksztattu, wymiaru i koloru kostki brukowej. Wyniki
badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. SPRAWDZENIE PODSYPKI
Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
z wymaganiami okreslonymi w p. 5.2. niniejszej ST.

6.3. BADANIE PRAWIDLOWOSCI UKLADANIA KOSTKI

Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami pkt 5.3 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNYCH NAWIERZCHNI
6.4.1 SPRAWDZENIE ROWNOSCI NAWIERZCHNI



Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m2 utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50
m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé¢ 1,0 cm.

6.4.2 SPRAWDZENIE PROFILU PODLUZNEGO

Sprawdzenie profilu podtuznego nalezy przeprowadza¢ za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni w punktach zatamania niwelety nie mogag
przekraczac = 3 cm.

6.4.3. SPRAWDZENIE PRZEKROJU POPRZECZNEGO

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem 2z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg +0,3 %.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg nawierzchni z kostki betonowej jest 1 m2 .

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér nawierzchni dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu. Odbior nawierzchni powinien byC przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych robét bez hamowania ich postepu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem

betonowego obrzeza chodnikowego 6x20 cm jako obramowania chodnika
Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce
jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych
do komunikaciji.

.MATERIALY

Materiatami stosowanymi sa:

obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04
2zwir lub piasek do wykonania taw,

cement wg PN-B-19701

piasek do zapraw wg PN-B-06711

Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych



Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w
tablicy 1.

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy,
obrzeza cm

1 b h r
Oow 100 6 20 3

Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Dopuszczalna odchytka, mm

Rodzaj wymiaru

Jy Gatunek 1 Gatunek 2
I 8 12
b, h 3 3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdéw nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna

Rodzaj wad i uszkodzen wielkos¢ wad i
uszkodzen
Gatunek 1

Wklesto$¢ lub wypuktos¢ powierzchni i 2

krawedzi w mm

Szczerby i ograniczajgcych

uszkodzenia powierzchnie gérne niedopuszczalne

krawedzi i (Scieralne)

narozy ograniczajgcych pozostate

powierzchnie: liczba, max |2




dtugos¢, mm, max 20
gtebokos¢, mm, max 6

Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na skfadowiskach
otwartych, posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukfadaé z zastosowaniem podktadek i
przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm,
dtugos¢ minimum 5 cm wieksza niz szeroko$¢ obrzeza.

.SPRZET
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

. TRANSPORT

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢é przewozone dowolnymi sSrodkami
transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu.

.WYKONANIE ROBOT

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Podtoze lub podsypka (tawa) Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi¢ bedzie
podsypka (tawa) z piasku, o grubosci warstwy 5 cm po zageszczeniu. Podsypke
(tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem
woda.

Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych Betonowe obrzeza chodnikowe
nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem (odlegtoscig gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub
zaprawg cementowopiaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy
oczysci¢ i zmy¢é wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢.

.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i
gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dokfadnoscig
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z



wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow
wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek
z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatbw powinny obejmowacC wszystkie wtasciwosci
okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow wymienionych w pkt 2.
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza
chodnikowego.
.ODBIOR ROBOT

Odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

-wykonane koryto,

-wykonana podsypka.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
e PN-B-06250 Beton zwykty
e PN-B-06711 do betondéw i zapraw
e PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu.
« PN-B-11111 Kruszywo mineralne.. Zwir i mieszanka
e PN-B-11113 Kruszywo mineralne.. Piasek



