
 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA  i  ODBIORU ROBÓT 

   

1. WSTĘP   

1.1. Zakres stosowania SST   

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument umowy przy zlecaniu i 

realizacji robót na zadaniu:   

  

Wykonanie remontu nawierzchni ciągów komunikacji przy ul Budziszyńskiej  
nr 28,28A,28B, nr 27,27A,27B, nr 26, nr23 w Szczecinie 

 
1.2.Zakres robót objętych SST   

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo 

wszelkich czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich 

zgodność z poleceniami Inspektora.   

1.3. Przekazanie terenu robót – Zamawiający w terminie określonym w umowie 

przekaże Wykonawcy teren budowy z wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i 

administracyjnymi.  

1.4. Bezpieczeństwo i higiena pracy   

Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 

socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób 

zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego.  Uznaje 

się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie 

podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej.   

2. MATERIAŁY   

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegółowe informacje 

dotyczące proponowanego źródła zamawiania .  

  

3. SPRZĘT   

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt będący 

własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w 

dobrym stanie i gotowości do pracy.  Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i 

narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez Inspektora 

zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.   

4. TRANSPORT   

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 

nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych 

materiałów. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie 

zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych 

oraz dojazdach do terenu budowy.   

  

5. WYKONANIE ROBÓT   



 

Wykonanie nawierzchni z p[łyt chodnikowych 50x50 oraz montaż słupków blokujących I 

barrier krzyżowych  

  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT   

Celem kontroli robót będzie sprawdzenie certyfikatu na znak bezpieczeństwa 

wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i 

dokumentów technicznych,   

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.   

   

6.1. Dokumenty budowy   

 Dziennik budowy Nie dotyczy.   

 Książka obmiarów nie dotyczy .   

 Dokumenty laboratoryjne nie dotyczy  

 Pozostałe dokumenty robót   

Do dokumentów robót zalicza się następujące dokumenty:   

protokoły przekazania terenu budowy, protokoły odbioru robót,  

  

7. OBMIAR ROBÓT   

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót w jednostkach 

ustalonych w kosztorysie.   

8. ODBIÓR ROBÓT   

roboty podlegają następującym etapom odbioru: odbiorowi robót zanikających i 

ulegających zakryciu, odbiorowi częściowemu, odbiorowi ostatecznemu,   

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.   

9.PODSTAWA PŁATNOŚCI   

Rozliczenie ryczałtowe  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE   

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 2024, poz. 725 z 

późniejszymi zmianami).  

  

  

SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE  

  

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGĘSZCZANIEM PODŁOŻA  
  

1.WSTĘP  

1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 

związanych z wykonaniem koryta pod utwardzenie nawierzchni kostką brukową,  

profilowaniem i zagęszczeniem podłoża.  



 

  

        2. MATERIAŁY 

          Nie występują 

  

3.SPRZĘT    

Do wykonywania robót należy stosować koparko-spycharki a w razie potrzeby również 

sprzęt do ręcznego prowadzenia robót ziemnych. Sprzęt budowlany powinien 

odpowiadać pod względem typów i ilości do planowanego zakresu robót. Sprzęt 

powinien być stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.   

  

4.TRANSPORT  

Dobór środków transportowych limitowany rodzajami dostaw materiałów.  

  

5.WYKONANIE ROBÓT  

  

5.1.ZASADY OGÓLNE  

Wykonawca powinien przystąpić do wykonania profilowania i zagęszczania 

wykonanego koryta  bezpośrednio przed rozpoczęciem robót związanych z 

wykonaniem warstw nawierzchni. Po wykonanym wyprofilowanym i zagęszczonym 

podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, nie związany bezpośrednio z 

wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.  

  

  

5.2.WYKONANIE KORYTA    

Ponieważ nawierzchnia będzie wykonywana na przygotowanym podłożu, to jego 

położenie powinno zostać wytyczone. Rodzaj sprzętu, a w szczególności jego moc 

należy dostosować do rodzaju gruntu, w którym prowadzone są roboty i do trudności 

jego odspojenia. Jeżeli dokładność mechanicznego wykonania koryta tego wymaga 

ostateczne profilowanie należy wykonać ręcznie.  

  

5.3.PROFILOWANIE PODŁOŻA    

Przed przystąpieniem do profilowania podłoże powinno być oczyszczone ze wszelkich 

zanieczyszczeń. Należy usunąć błoto i grunt, który uległ nadmiernemu nawilgoceniu. 

Wykonawca powinien spulchnić podłoże na głębokość zaakceptowaną przez 

Inspektora Nadzoru, dowieźć dodatkowy grunt spełniający wymagania obowiązujące 

dla górnej strefy korpusu  

  

5.4.ZAGĘSZCZENIE PODŁOŻA    

Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego dogęszczania przez 

wałowanie.  

Jakiekolwiek nierówności powstałe przy zagęszczaniu powinny być naprawione przez 

Wykonawcę.  Wilgotność gruntu podłoża podczas zagęszczania powinna być równa 

wilgotności optymalnej z tolerancją od -20 % do +10 %.  

  

6.ODBIÓR ROBÓT  

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie oględzin warstwy.    

  

7.PODSTAWA PŁATNOŚCI    

Rozliczenie ryczałtowe  



 

    

8.PRZEPISY ZWIĄZANE   

   

 8.1.  NORMY    

1. PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu..  

2. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podział, nazwy i 

określenia.  

3. PN-S-02205  Drogi  samochodowe.  Roboty  ziemne. 

 Wymagania  i  badania.   

  

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  

  

  

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
Tłuczeń kamienny niesortowany 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z 
mieszanki z tłucznia kamiennego niesortowanego  
  

1.2. Określenia podstawowe  

1.2.1. Mieszanka niezwiązana – ziarnisty materiał, zazwyczaj o określonym składzie 

ziarnowym (od d=0 do D), który jest stosowany do wykonania ulepszonego podłoża 

gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni dróg.  

1.2.2 Kruszywo z recyklingu – kruszywo powstałe w wyniku przeróbki materiału 

zastosowanego uprzednio w budownictwie.  

1.2.3. Podbudowa – dolna część konstrukcji nawierzchni drogi, służąca do przenoszenia 

obciążeń z ruchu na podłoże. Podbudowa może składać się z podbudowy zasadniczej i 

pomocniczej, które mogą być wykonywane w kilku warstwach technologicznych.  

 

2. MATERIAŁY  

Kruszywa  

Do mieszanek można stosować następujące rodzaje kruszyw:  

a) tłuczeń kamienny niesortowany 

 

Tablica 1.Wymagania według WT-4 [20] i PN-EN 13242 [16] wobec kruszyw do mieszanek 

niezwiązanych w warstwie podbudowy zasadniczej  

Skróty użyte w tablicy: Kat. – kategoria właściwości,  Dekl – deklarowana, wsk. – wskaźnik,                    

wsp. – współczynnik, roz. -rozdział  

Właściwość kruszywa  

Metoda 

badania 

wg  

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek 

niezwiązanych, przeznaczonych do zastosowania 

w warstwie podbudowy zasadniczej pod 

nawierzchnią drogi obciążonej ruchem  kategorii 

KR1 ÷ KR6  

Punkt  

Normy 

PN-

Wymagania  



 

EN  

13242  

Zestaw sit #  -  4.1-

4.2  

0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 

31,5; 45; 63 i 90 mm  

(zestaw podstawowy plus zestaw 1)   

 Wszystkie frakcje dozwolone  

Uziarnienie  PN-EN  

933-1[5]  

4.3.1  Kruszywo grube: kat. GC80/20,   

kruszywo drobne: kat. GF80,  kruszywo o 

ciągłym uziarnieniu: kat. GA75.    

Uziarnienie mieszanek kruszywa wg 

rysunków 1  

Ogólne granice i tolerancje 

uziarnienia kruszywa grubego 

na sitach pośrednich  

PN-EN  

933-1 [5]  

4.3.2  Kat. GTC20/15 (tj. dla stosunku D/d ≥2 i 

sita o pośrednich wymiarach D/1,4 ogólne 

granice wynoszą 20-70% przechodzącej 

masy i graniczne odchylenia od typowego 

uziarnienia deklarowanego przez 

producenta wynoszą ±15%)  

Tolerancje typowego 

uziarnienia kruszywa 

drobnego i kruszywa o 

ciągłym uziarnieniu  

PN-EN  

933-1 [5]  

4.3.3  Kruszywo drobne: kat. GTF10 (tj. procent 

masy przechodzącej przez sito górne D: 

±5%, sito D/2: ±10%, sito 0,063 mm: 

±3%).Kruszywo o ciągłym uziarnieniu: 

kat. GTA20 (tj. procent masy 

przechodzącej przez sito górne D: ±5%, 

sito D/2: ±20%, sito 0,063 mm: ±4%)  

Kształt kruszywa grubego – 

maksymalne wartości 

wskaźnika płaskości  

PN-EN  

933-3  [6]  

4.4  Kat. FI50 (tj. maksymalna wartość 

wskaźnika płaskości wynosi ≤ 50)   

Kształt kruszywa grubego – 

maksymalne wartości 

wskaźnika kształtu  

PN-EN  

933-4  [7]  

4.4  Kat. SI55 (tj. maksymalna wartość 

wskaźnika kształtu wynosi ≤ 55)  

Kategorie procentowych 

zawartości ziaren o 

powierzchni przekruszonej 

lub łamanych oraz ziaren 

całkowicie zaokrąglonych w 

kruszywie grubym  

PN-EN  

933-5 [8]  

4.5  Kat. C90/3 (tj. masa ziarn przekruszonych 

lub łamanych wynosi 90 do 100 %, a 

masa ziarn całkowicie zaokrąglonych 

wynosi 0 do 3 %)  

Zawartość pyłów w kruszywie 

grubym*) 

PN-EN  

933-1 [5]  

4.6  Kat. fDekl  (tj. masa frakcji przechodzącej 

przez sito 0,063 mm jest > 4)  

Zawartość pyłów   w  

kruszywie drobnym*) 

PN-EN   

933-1 [5] 

4.6  Kat. fDekl  (tj. masa frakcji przechodzącej 

przez sito 0,063 mm jest > 22)  

Jakość pyłów  -  4.7  Właściwość niebadana na pojedynczych 

frakcjach, a tylko w mieszankach wg 

wymagań dla mieszanek  

Odporność na rozdrabnianie 

kruszywa grubego  

PN-EN   

1097-2 

[10]   

5.2  Kat. LA40 (tj. maksymalna wartość 

współczynnika Los Angeles ≤ 40 )  

Odporność na ścieranie 

kruszywa grubego  

PN-EN   

1097-1 [9]  

5.3  Kat. MDE     Deklarowana (tj. współczynnik 

mikro-Devala >50))  



 

Gęstość ziaren  PN-EN 

1097- 

6, roz. 7, 

8 i 9  

[11]  

5.4  Deklarowana  

Nasiąkliwość  PN-EN 

1097- 

6, roz. 7, 

8 i 9  

[11]  

5.5 i  

7.3.2  

Kat. WcmNR (tj. brak wymagania) kat. 

WA242***)  (tj. maksymalna wartość 

nasiąkliwości  ≤2% masy)  

Składniki rozpuszczalne w 

wodzie  

PN-EN 

1744- 

3 [15]  

6.4.3  Brak substancji szkodliwych w stosunku 

do środowiska wg odrębnych przepisów  

Zanieczyszczenia  -  6.4.4  Brak ciał obcych takich jak drewno, szkło i 

plastik, mogących pogorszyć wyrób 

końcowy  

Mrozoodporność na frakcji 

kruszywa  8/16 mm    

PN-EN 

1367- 

1 [12]  

7.3.3  kruszywa z recyklingu: kat. F10   

Skład materiałowy  -  Zał. C  Deklarowany  

Istotne cechy środowiskowe  -  Zał. C 

pkt 

C.3.4  

Większość substancji niebezpiecznych 

określonych w dyrektywie Rady 

76/769/EWG zazwyczaj nie występuje w 

źródłach kruszywa pochodzenia 

mineralnego. Jednak w odniesieniu do 

kruszyw sztucznych i odpadowych należy 

badać czy zawartość substancji 

niebezpiecznych nie przekracza wartości 

dopuszczalnych wg odrębnych przepisów  

*)   Łączna zawartość pyłów w mieszance powinna się mieścić w wybranych krzywych 

granicznych  

***)    W przypadku, gdy wymaganie nie jest spełnione, należy sprawdzić mrozoodporność  

Woda do zraszania kruszywa  

Do zraszania kruszywa należy stosować wodę nie zawierającą składników wpływających 

szkodliwie na mieszankę kruszywa, ale  

umożliwiającą właściwe zagęszczenie mieszanki niezwiązanej.  

3. SPRZĘT  

Przy wykonywaniu robót Wykonawca w zależności od potrzeb, powinien wykazać się 

możliwością korzystania ze sprzętu  

dostosowanego do przyjętej metody robót, jak:  

• mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposażone w urządzenia dozujące 

wodę, które powinny zapewnić wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotności 

optymalnej, 

• układarki lub równiarki do rozkładania mieszanki kruszywa niezwiązanego, 

• walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zagęszczania mieszanki,  

• zagęszczarki płytowe, ubijaki mechaniczne lub małe walce wibracyjne, do stosowania 

w miejscach trudno dostępnych.  



 

Sprzęt powinien odpowiadać wymaganiom określonym w dokumentacji projektowej, ST, 

instrukcjach producentów lub propozycji Wykonawcy i powinien być zaakceptowany przez 

Inżyniera.  

4. TRANSPORT  

Materiały sypkie (kruszywa) można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach 

zabezpieczających je przed  

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami i nadmiernym zawilgoceniem.  

Woda może być dostarczana wodociągiem lub przewoźnymi zbiornikami wody.  

5. WYKONANIE ROBÓT  

Zasady wykonywania robót  

• roboty przygotowawcze, 

• wbudowanie mieszanki,  

• roboty wykończeniowe.  

Wymagania wobec mieszanek  

W warstwach podbudowy zasadniczej można stosować następujące mieszanki kruszyw:  

- 0/31,5 mm,  

Zagęszczanie mieszanki kruszywa  

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa należy rozpocząć jej zagęszczanie, które należy 

kontynuować aż do osiągnięcia wymaganego w SST wskaźnika zagęszczenia. Wstępne 

badanie płytą dynamiczną EVD >  50 MN/m2   

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1 Badania w czasie robót   

Tablica 5. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót  

Lp.  Wyszczególnienie robót  Częstotliwość badań  Wartości dopuszczalne  

1  

Lokalizacja i zgodność granic 

terenu robót z dokumentacją 

projektową  

1 raz  

Wg pktu 5  i dokumentacji 

projektowej  

2  Roboty przygotowawcze  Ocena ciągła  Wg pktu 5.3  

3  Właściwości kruszywa  

Dla każdej partii 

kruszywa  i przy 

każdej zmianie 

kruszywa  

Wg tablicy 1  

4  Uziarnienie mieszanki  
2 razy na dziennej 

działce roboczej    
j.w. 

5  Wilgotność mieszanki  Jw.  Jw.  

6  Zawartość pyłów w mieszance  Jw.  Jw.  

7  Zawartość nadziarna w 

mieszance  

Jw.  Jw.  

8  Wrażliwość mieszanki na mróz, 

wskaźnik piaskowy  

Jw.  Jw.  

6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych podbudowy zasadniczej  

Tablica 6. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów dotyczących cech geometrycznych  

Lp.  

Wyszczególnienie badań i 

pomiarów  

Minimalna 

częstotliwość badań i 

pomiarów  Dopuszczalne odchyłki  

1  Szerokość warstwy  10 razy na 1 km  +10 cm, -5 cm (różnice od 

szerokości projektowej)  



 

2  Równość podłużna  Wg [21]  Wg [21]  

3  Równość poprzeczna  Wg [21]  Wg [21]  

4  Spadki poprzeczne *)  10 razy na 1 km  

± 0,5% (dopuszczalna 

tolerancja od spadków 

projektowych)  

5  Rzędne wysokościowe  Wg [21]  Wg [21]  

6  Ukształtowanie osi w planie *)  Co 100 m  Przesunięcie od osi 

projektowanej ± 5 cm  

7  Grubość warstwy  

w 3 punktach na 

działce  

roboczej, lecz nie 

rzadziej niż  

raz na 2000 m2  

Różnice od grubości 

projektowanej  

±10%      

*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać 

w punktach głównych łuków poziomych.  

7. OBMIAR ROBÓT  

7.1. Jednostka obmiarowa  

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.  

8. ODBIÓR ROBÓT  

Roboty uznaje się za wykonane jeżeli wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne.  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Cena jednostki obmiarowej  

Cena wykonania  jednostki obmiarowej (1 m2)  

9.2. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących  

     Rozliczenie ryczałtowe.  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy  

• PN-EN 933-1  Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie składu 

ziarnowego – Metoda przesiewania  

•  

 

SPECYFIKACJA SZCZEGÓŁOWA TECHNICZNA  

  

NAWIERZCHNIE Z PŁYT CHODNIKOWYCH   

1. Wstęp  

1.1. Przedmiot ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonywaniu 

nawierzchni  z kostki brukowej betonowej i obejmują:  

- wykonanie nawierzchni z płyt chodnikowych betonowych o wymiarach 35 x 35 cm koloru 

szarego   

 



 

2.  Materiały  

2.1. Płyty chodnikowe betonowe i elementy uzupełniające  

Należy stosować betonowe płyty chodnikowe i elementy uzupełniające, które spełniają 

wymagania normy PN-EN 1339 [9].  

Warstwa nawierzchni chodnikowej z płyt betonowych powinna być wykonana z elementów  o 

jednakowej grubości. Zaleca się stosować elementy dostarczone w tej samej partii materiału, 

w której niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru elementów. Płyty mogą być 

wykonane z występami dystansowymi, pochyleniami lub rowkowaniem   

i profilowaniem bocznych powierzchni.  

2.2. Wymagania techniczne   

Wymagania techniczne stawiane betonowym płytom chodnikowym stosowanym na 

nawierzchniach dróg, ulic, chodników itp. określa PN-EN 1339 w sposób przedstawiony w 

Tablicy 2.  

Tablica  2.  Wymagania  wobec  betonowych  płyt  chodnikowych,  ustalone  w  PN-EN  1339  

do stosowania na zewnętrznych nawierzchniach, mających kontakt z solą 

odladzającą w warunkach mrozu  

Lp.  Cecha  
Załącznik 

normy  
Wymaganie  

1  Kształt i wymiary      

1.1  Dopuszczalne odchyłki w 

mm od zadeklarowanych 

wymiarów płyty, wymiar 

nominalny  

< 600 mm  

C  Długość  

  

  

± 2  

Szerokość  

  

  

± 2  

Grubość  

  

  

± 3  

Różnica pomiędzy 
dwoma pomiarami  

gr.i, tej samej 

płyty,  

powinna być ≤ 3 

mm  

1.2  Dopuszczalne różnice 
pomiędzy pomiarami dwóch 
przekątnych  

prostokątnej płyty,  

przekątna                   ≤ 850 

mm  

> 850 mm  

C  Maksymalna różnica mm  

  

  

3  

6  

1.3  Odchyłki płaskości i 

pofalowania płyt  przy długości 

pomiarowej  

300 mm  

400 mm  

500 mm  

C  Maksymalna (w mm)  

wypukłość                      wklęsłość  

1,5                                    1,0  

2,0                                    1,5  

2,5                                    1,5  

2  Właściwości fizyczne i 

mechaniczne  

  

2.1  Odporność na zamrażanie 

/rozmrażanie z udziałem 

soli odladzających (wg 

klasy 3, zał. D)  

D  Ubytek masy po badaniu: wartość średnia ≤ 1,0 

kg/m2   

  

Przy czym żaden pojedynczy wynik >1,5 kg/m2  



 

2.2  Wytrzymałość na zginanie przy 

rozłupywaniu.   

  

F  Wytrzymałość charakterystyczna T ≥ 3,5 MPa.   

Każdy pojedynczy wynik ≥ 2,8 MPa   

Obciążenie niszczące nie mniejsze niż 110 N/mm 

długości rozłupania  

2.3  Odporność na 

ścieranie  (wg klasy 3)  

G  ≤23 mm   

H  badanie alternatywne  

≤20 000mm3/5000 mm2  

2.4  Nasiąkliwość  E  ≤ 6%  

2.5  Odporność na 

poślizg/poślizgnięcie  

I  jeśli górna powierzchnia płyty nie była szlifowana 

lub polerowana – zadawalająca odporność,  

3  Aspekty wizualne    

3.1  Wygląd  J  a) górna powierzchnia kostki nie powinna mieć rys i 

odprysków,  

b) nie  dopuszcza  się  rozwarstwień  w 
 kostkach dwuwarstwowych,  

c) ewentualne wykwity nie są uważane za istotne  

3.2  

  

  

  

  

  

Tekstura  

  

  

  

  

  

J  a) tekstura lub zabarwienie kostki powinny być 

porównane z próbką producenta, zatwierdzoną 

przez odbiorcę,  

b) ewentualne różnice w jednolitości tekstury lub 
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi 
zmianami we właściwościach surowców i 
zmianach warunków  

twardnienia nie są uważane za istotne  

3.3  Zabarwienie (barwiona może 

być  

warstwa ścieralna lub cały 

element)  

  

J  a) Wykonawca przed realizacją zamówienia, 

dostarczy próbkę dla późniejszej oceny 

zgodności otrzymanych materiałów z 

zamówieniem  

b) ewentualne różnice w jednolitości 
zabarwienia płyt, które mogą być 
spowodowane nieuniknionymi zmianami 
we właściwościach surowców i przez 
zmianę warunków twardnienia, nie są 
uważane za  
istotne  

  

2.3. Składowanie płyt  

 Betonowe płyty chodnikowe powinny być składowane rębem, płaszczyznami górnymi ku 

sobie, na podłożu wyrównanym i odwodnionym. Płyty powinny być posegregowane według 

rodzajów, odmian i gatunków. Płyty należy ustawiać na podkładkach drewnianych oraz 

zabezpieczać krawędzie przed uszkodzeniem przekładkami drewnianymi  

2.4. Materiały  na podsypkę i do wypełnienia 

spoin Należy zastosować następujące materiały:  

a) na podsypkę piaskową pod nawierzchnię  

• piasek naturalny wg PN-EN 13242,  

b) do wypełniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej  

• piasek naturalny spełniający wymagania PN-EN 13242,  



 

3. Sprzęt  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Nawierzchni z płyt chodnikowych wykonuje się ręcznie.  

Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego. 

wibrator powinien mieć siłę odśrodkową 16 - 20 kN i powierzchnię płyty 0,35 – 0,50 m2, 

zalecana częstotliwość 75 do 100 Hz.  

 

4.  Transport  

Płyty chodnikowe betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, na 

paletach, po osiągnięciu przez beton wytrzymałości minimum 0,7 wytrzymałości 

projektowanej. Palety powinny być spinane taśmami stalowymi lub plastikowymi, 

zabezpieczającymi płyty przed uszkodzeniami w trakcie transportu. Pożądane jest, aby 

palety z płytami były wysyłane do odbiorcy środkiem transportu samochodowego 

wyposażonym w dźwig do za- i rozładunku.  

 Płyty powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w czasie 

transportu.   

5. Wykonanie robót  

 Podsypka  

należy wykonać podsypkę cementowo-piaskową 1:4.  

 Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową, 

wymagania dla materiałów na podsypkę powinny być zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne 

odchyłki od zaprojektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać  1 cm.  

Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie rozściela 

się na uprzednio zwilżonej podbudowie, przy zachowaniu:  

• współczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,  

• wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż R7=10 MPa, R28=14 MPa.  

  

Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana i zagęszczona w stanie wilgotnym, 

lekkimi walcami (np. ręcznymi) lub zagęszczarkami wibracyjnymi.  

 

5.4. Wykonanie chodnika z betonowych płyt chodnikowych  

5.4.1. Układanie płyt  

 Na przygotowanej podsypce płyty należy układać wg wzoru określonego w dokumentacji 

projektowej, z zachowaniem odstępu między płytami od 3mm do 8 mm na prostej i do 3 cm 

na łukach.     

Płyty przy krawężnikach należy układać w taki sposób, aby ich górna krawędź znajdowała 

się kilka milimetrów powyżej górnej krawędzi krawężnika.  

 Przy urządzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego płyty odpowiednio docięte należy 

układać w jednym poziomie, regulując wysokość urządzeń naziemnych do poziomu 

chodnika.  

 Płyty na łukach o promieniu ponad 30 m należy tak układać, aby spoiny rozszerzały się 

wachlarzowo. Płyty mogą być przycinane.  



 

 Płyty na łukach o promieniu do 30 m powinny być układane w odcinkach prostych, 

łączących się przy użyciu trójkątów lub trapezów wykonanych z płyt odpowiednio 

docinanych. Wielkość trójkątów dostosować należy do szerokości chodnika i promienia łuku.   

Podczas układania chodnika stanowisko pracy powinno się znajdować na już ułożonej 

nawierzchni. Płyty chodnikowe  nie powinny być ściśle do siebie dociskane, aby umożliwić 

ewentualne konieczne wyrównanie linii bruku podczas układania. Mniej więcej co 2 m należy 

sprawdzać za pomocą sznurka prawidłowość przebiegu linii spoin bruku. Jeżeli linie są 

nierówne, trzeba położenie rzędów poprawić. Należy również sprawdzić prostopadłość linii.  

Każdą płytę należy po ułożeniu wypoziomować za pomocą gumowego młotka.    

Powierzchnia płyt położonych w sąsiedztwie urządzeń infrastruktury technicznej (np. 

studzienek, włazów itp.) powinna po ubiciu nawierzchni wystawać od 3 mm do 5 mm powyżej 

powierzchni tych urządzeń oraz od 3 mm do 10 mm powyżej korytek ściekowych.   

5.4.2. Zagęszczanie nawierzchni   

Po ułożeniu płyt nawierzchnię należy zagęszczać w taki sposób, by nie ubijać jej miejscowo 

(powinno to być tzw. płynięcie podsypki). Dlatego zagęszczarka płytowa nie powinna 

poruszać się zbyt wolno, aby uniknąć nadmiernego ubijania w jednym miejscu (5000 

obrotów/min). Ubijanie przeprowadza się równomiernie na całej powierzchni, zawsze 

zaczynając od brzegów i kierując się do środka, a następnie wzdłuż, aż do uzyskania 

docelowego poziomu nawierzchni i stabilności wszystkich elementów.   

 

5.4.3. Wypełnianie spoin   

            Wypełnienie spoin zaprawą  Do wypełniania spoin zaprawą można przystąpić, gdy zwiąże 
zaprawa w podsypce (po 1-2 dniach). Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się 
przygotować w betoniarce, w sposób zapewniający jej odpowiednią płynność. Spoiny można 
wypełnić przez rozlanie zaprawy na nawierzchnię i nagarnianie jej  w szczeliny szczotkami 
lub rozgarniaczkami z piórami gumowymi. Przed rozpoczęciem zalewania płyty powinny być 
oczyszczone i dobrze zwilżone wodą. Zalewa powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć 
monolit z płytami.  
Gotowe zaprawy do spoinowania należy przygotować i stosować ściśle zgodnie z warunkami 
producenta.  Po wypełnieniu spoin zaprawą nawierzchnię należy starannie oczyścić. Po 
płytach można chodzić  po 1-2 dniach od zakończenia fugowania.  
nawierzchnię należy oczyścić z piasku i można oddać do użytku.   
6. Kontrola jakości robót  

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać:  

a) w zakresie płyt chodnikowych  

• certyfikat zgodności lub deklarację zgodności dostawcy oraz ewentualne wyniki 

badań cech charakterystycznych kostek, w przypadku żądania ich przez Inżyniera,  

• wyniki sprawdzenia przez Wykonawcę cech zewnętrznych kostek wg pktu 2.2.2 i płyt 

wg pktu 2.3.2 b) w zakresie innych materiałów  ew. badania właściwości kruszyw, 

piasku, cementu, wody itp. określone w normach, które budzą wątpliwości Inżyniera.  

• Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 

akceptacji.  

7. Obmiar robót  

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki 

brukowej i płyt chodnikowych.  

8.  Odbiór robót  

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie jeżeli wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne.  



 

9. Podstawa płatności  

Rozliczenie ryczałtowe 

10. Przepisy związane  

10.1.  Normy 

PN-EN 197-

1:2012  

Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku  

PN-EN 

1338:2005  

Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań  

PN-EN 

13242+A1:2010  

Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów 

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym  

PN-EN 

1008:2004  

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 

procesów produkcji betonu  

PN-EN 933-  

8:2012  

Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Badanie wskaźnika 

piaskowego  

 

 

      SPECYFIKACJA SZCZEGÓŁOWA TECHNICZNA  
 

MONTAŻ SŁUPKÓW BLOKUJĄCYCH I  
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (ST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem słupków blokujących. 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument umowy przy 
zlecaniu i realizacji robót. 
1.3. Zakres robót objętych Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi 
Ustalenia zawartej w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu robót 
związanych z montażem słupków blokujących. 
1.4. Określenia podstawowe 
Przyjmuje się następujące określenia podstawowe: 
1.4.1. Urządzenie zabezpieczające – urządzenie stosowane w celu wyeliminowania lub 
ograniczenia niebezpieczeństw, na jakie narażony jest pieszy lub rowerzysta korzystający z 
drogi i obiektów przy niej położonych. 
1.4.2. Słupki blokujące – urządzenia stosowane w celu niedopuszczenia wjeżdżania 
pojazdów na chodniki, ścieżki rowerowe lub ciągi pieszo – rowerowe. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z poleceniami 
Przedstawiciela Zamawiającego. 
2. MATERIAŁY 
Dopuszczenie do stosowania materiałów 
Należy zastosować materiały spełniające wymagania Wyrobu Budowlanego dopuszczonego 
do stosowania przy wykonywaniu robót budowlanych, na podstawie Ustawy z dnia 16 
kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych. Producent słupków powinien posiadać dla 
swojego wyrobu ważne dokumenty dopuszczające go do robót. 

W budownictwie stosuje się różne słupki zabezpieczające.  słupki U 12 C. Wykonane z 
trwałego materiału, takiego jak stal, słupki te są używane, aby uniemożliwić wjazd 
samochodu na dany obszar czy do tworzenia konstrukcji ogrodzeń. Słupki 
wygrodzeniowe U12C są trwałe i posiadają wysoką odporność na uszkodzenia 
mechaniczne.Przedmiotowe słupki powinny być wykonane jako stalowe, wysokości 
całkowitej od 0,8 m do 1,0 m, malowane farbą proszkową na kolor RAL 7021. Grubość 



 

ścianki rury stalowej min. 2 mm. Dekiel stalowy dołem pozwalający na mocowanie do 
podłoża trwałego ( beton ) 
3. SPRZĘT 
Wykonawca przystępujący do montażu słupków blokujących powinien się wykazać 
możliwością korzystania z następującego sprzętu sprawnego technicznie: 
- wiertnic do wykonywania otworów pod mocowanie kołkami , 
- pomocniczego sprzętu ręcznego. 
4. TRANSPORT 
Transport powinien odbywać się samochodami skrzyniowymi  
5. WYKONANIE ROBÓT 
Słupki winny być ustawiane zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia Ministra Infrastruktury 
z dnia 9 września 2019r. „W sprawie szczegółowych warunków technicznych dla znaków i 
sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i warunków ich 
umieszczania na drogach” (Dz.U. 2019r. poz. 2311, z późn. zm) – Załącznik nr 1. W 
przypadku słupków odtwarzanych Wykonawca dopasuje wymiary do istniejących słupków, a 
w przypadku nowo stawianych przed przystąpieniem do robót Wykonawca uzgodni z 
Zamawiającym wymiary słupków. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wszystkie materiały powinny być dostarczone na budowę z dokumentem dopuszczającym 
go do robót budowlanych i deklaracją zgodności wydaną przez Producenta. Materiały 
powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową dla słupka blokującego jest sztuka (szt.). 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Roboty uznaje się wykonane zgodnie z wymogami Przedstawiciela Zamawiającego, jeżeli 
wszystkie pomiary dały wynik pozytywny. 
9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 
Rozliczenie ryczałtowe 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1 Normy 
PN-EN 12899-1:2005 Stałe pionowe znaki drogowe. Część 1: Znaki stałe  
 
 

SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE  

 
NAWIERZCHNIA Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ 

 
1. WSTĘP 
1.1. PRZEDMIOT ST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowej betonowej  
 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót jak w p. 1.1. 
 
1.3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 
ST obejmuje wszystkie roboty związane z wykonaniem, kontrolą i odbiorem konstrukcji 
nawierzchni z betonowej kostki brukowej: 
- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubości 8 cm na podsypce piaskowej 

grub. 5 cm z wypełnieniem spoin piaskiem płukanym. 
- nawierzchnia z kostki brukowej betonowej grubości 8cm  na podsypce piaskowej gr. 

5cm z wypełnieniem spoin piaskiem płukanym. 
- nawierzchni z kostki brukowej betonowej typu eko grubości 8cm i wymiarach 

20x20cm z wypełnieniem spoin grysem 2/8mm 



 

  
Wszystkie nawierzchnie muszą być wykonane w kolorze zgodnym z dokumentacją 
techniczną i ustaleniem z Inżynierem.   
 
1.4.  OKREŚLENIA PODSTAWOWE 
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do 
budowy warstwy ścieralnej nawierzchni, wykonany metodą wibroprasowania z betonu 
niezbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, 
charakteryzujący się kształtem, który umożliwia wzajemne przystawanie elementów. 
 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe – zgodnie z obowiązującymi odpowiednimi 
polskimi normami i definicjami podanymi w ST D–00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
1.5.  OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D–00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. BETONOWA KOSTKA BRUKOWA 
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie 
drogowym jest posiadanie  aprobaty technicznej. 
 
2.2.1. WYMAGANIA TECHNICZNE STAWIANE BETONOWYM KOSTKOM BRUKOWYM 
Powierzchnie kostek brukowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu. Krawędzie 
elementów powinny być równe i proste. Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i 
krawędzi elementów nie powinny przekraczać wartości podanych w tab. 1. Tablica 1. 
Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na 
zewnętrznych nawierzchniach, mających kontakt z solą odladzającą w warunkach mrozu 
 
Lp. Cecha Załą- cznik 

normy 

Wymaganie  

1 Kształt i wymiary      

1.1 Dopuszczalne odchyłki w mm od zadeklarowanych  wymiarów kostki,  grubości                          
 < 100 mm 

  

  ≥ 100 mm 

C Długość 

  

  

±2 

  

±3 

Szerokość 

  

  

±2 

  

±3 

Grubość 

  

  

±3 

  

±4 

1.2 Odchyłki płaskości i pofalowania 

(jeśli maksymalne wymiary kostki   

>  300  mm),  przy  długości 

pomiarowej 

300 mm 

400 mm 

C 

  

Maksymalna (w mm) 

wypukłość   i wklęsłość 

  

  

1,5                                    1,0 

2,0                                    1,5 

 

2 Właściwości fizyczne i mechaniczne  

2.1 Odporność  na 

zamrażanie/rozmrażanie z udziałem 

soli odladzających 

D Wartość średnia ≤ 0,5 kg/m2, przy czym 

każdy pojedynczy wynik ≤ 1,0 kg/m2. 
 

2.2 Odporność  na 

zamrażanie/rozmrażanie po 150 

cyklach przy rozmrażaniu w wodzie lub 

30 cyklach w 3% roztworze NaCl. 

Wg 
PNB_062 
50 

Żadna kostka nie powinna mieć 

wytrzymałości na rozciąganie przy 

rozłupywaniu mniejszej niż 2,9 MPa. 

 



 

2.3 Wytrzymałość na rozciąganie przy 

rozłupywaniu * 
F Żadna kostka nie powinna mieć 

wytrzymałości na rozciąganie przy 

rozłupywaniu mniejszej niż 3,6 MPa ani 

obciążenia niszczącego mniejszego niż 

250N/mm. 

 

2.4 Trwałość   (ze względu na 

wytrzymałość) 

F Kostki  mają  zadawalającą  trwałość 

(wytrzymałość) jeśli spełnione są 

wymagania punktu 2.2 oraz istnieje 

normalna konserwacja 

 

2.5 

  

  

Odporność na ścieranie (wg klasy 4   

oznaczenia H normy) 

  

G i H 

  

  

Pomiar wykonany na tarczy  

szerokiej ściernej,  wg 

zał. G normy – badanie 

podstawowe 

 Böhmego, wg 

zał. H normy – 

badanie 

alternatywne 

≤ 20 mm ≤18 

000mm3/5000 

mm2   
2.6 Odporność  na 

poślizg/poślizgnięcie - wartość 
USRV 

I Wartość średnia ≥55  

2.7 Nasiąkliwość E Wartość średnia nie większa niż 5%, przy 

czym żaden pojedynczy wynik nie 

przekracza 5,5 %. 

 

3 Aspekty wizualne  

3.1 Wygląd J a) górna powierzchnia kostki nie 
powinna mieć rys i odprysków, 
b) nie dopuszcza się rozwarstwień 
w kostkach dwuwarstwowych, 
c) ewentualne wykwity nie są 

uważane za istotne 

 

3.2 

  

  

  

  

3.3 

Tekstura 

  

  

  

  

Zabarwienie (barwiona może być 

warstwa ścieralna lub cały element) 

J a) kostki z powierzchnią o 
specjalnej teksturze – producent 
powinien opisać rodzaj tekstury, 
b) tekstura lub zabarwienie kostki 
powinny być porównane z próbką 
producenta, 
zatwierdzoną przez odbiorcę, 

c) ewentualne różnice w 

jednolitości tekstury lub zabarwienia, 

spowodowane nieuniknionymi zmianami 

we właściwościach surowców i zmianach 

warunków twardnienia nie są uważane 

za istotne 

 

 
*) W przypadku kontroli zgodności przeprowadzonej przez stronę trzecia (Przypadek II) 
dopuszczone są wymagania jak dla kontroli produkcji. 
 
W przypadku zastosowań kostki na powierzchniach innych niż przewidziano w tablicy 1 (np. 
na nawierzchniach wewnętrznych nie narażonych na kontakt z solą odladzającą), 
wymagania wobec kostki należy odpowiednio dostosować do ustaleń PN-EN-1338 [2]. 
Kostki kolorowe powinny być barwione substancjami odpornymi na działanie czynników 
atmosferycznych, światła (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliów (m.in. cementu, który 
przy wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową nie może odbarwiać kostek). Zaleca 
się stosowanie środków stabilnie barwiących zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki żelaza, 
tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie należy stosować do barwienia: 
sadz i barwników organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci białych plam) 
mogą pojawić się na powierzchni kostek w początkowym okresie eksploatacji. Powstają one 



 

w wyniku naturalnych procesów fizykochemicznych występujących w betonie i zanikają w 
trakcie użytkowania w okresie do 2-3 lat. 
 
2.2.2. SKŁADOWANIE KOSTEK 
Kostkę zaleca się pakować na paletach. Palety z kostką mogą być składowane na otwartej 
przestrzeni, przy czym podłoże powinno być wyrównane i odwodnione. 
 
2.2. MATERIAŁY NA PODSYPKĘ I DO WYPEŁNIENIA SPOIN ORAZ SZCZELIN W 
NAWIERZCHNI 
Jeśli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to należy stosować następujące materiały: 
a) na podsypkę piaskową pod nawierzchnię 
- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, 
zawartość pyłów f10, 
- kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GC80/20, 
zawartość pyłów f deklarowana (max. do 10% pyłów), 
− woda zgodnie z PN-EN 1008, 
− Kruszywo nie może być zanieczyszczone ciałami obcymi takimi jak trawa, szczątki korzeni, 
konarów, szkło, plastik, grudki gliny. 
− do wypełniania spoin w nawierzchni wg PN-EN 13139:2005. Kruszywo drobne 0/2 wg 
normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, zawartość pyłów f3. 
Składowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezpośredniego wbudowania po 
dostarczeniu na budowę, powinno odbywać się na podłożu równym, utwardzonym i dobrze 
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z 
innymi materiałami kamiennymi. 
 
3. SPRZĘT 
Roboty można wykonywać ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu. Do przycinania kostek 
można stosować specjalne narzędzia tnące (np. przycinarki, szlifierki z tarczą). Do 
zagęszczania nawierzchni z kostki należy stosować zagęszczarki wibracyjne (płytowe) z 
wykładziną elastomerową, chroniące kostki przed ścieraniem i wykruszaniem naroży. Sprzęt 
do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiadać wymaganiom właściwych 
ST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym IBDiM) 
względnie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inżyniera. Do wytwarzania podsypki 
cementowo-piaskowej i zapraw należy stosować betoniarki. 
 
4. TRANSPORT 
Kostki betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu po osiągnięciu przez 
beton wytrzymałości minimum 0.7 Rm. 
Kostkę w paletach należy układać na podłodze obok siebie tak, aby wypełniła ona całą 
powierzchnię środka transportowego. Palety z kostką powinny być zabezpieczone przed 
przemieszczaniem się i uszkodzeniami w czasie transportu, a górna ich warstwa nie powinna 
wystawać poza ściany środka transportowego więcej niż 1/3 wysokości palety. Rozładunek 
palet dokonywać mechanicznie za pomocą urządzenia dźwigowego lub sztaplarki. Zasady 
transportu pozostałych materiałów podano w ST–00.00.00 "Wymagania ogólne" w punkcie 4. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Wymagania ogólne dotyczące wykonania robót podano w p. 5. ST-00.00.00 "Wymagania 
ogólne". 
 
5.1. OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI 
Obramowanie nawierzchni kostkowej powinno by zgodne z dokumentacją projektową oraz 
niniejszymi szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. 
 
5.2. PODSYPKA 



 

Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej zastosować podsypkę piaskową 
charakteryzującą się dobrym współczynnikiem filtracji. 
 
5.3. UKŁADANIE NAWIERZCHNI Z KOSTKI   
5.3.1.  Układanie kostki   
Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny 
między kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od 
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega 
zagęszczeniu. 
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem płukanym, a następnie zamieść 
powierzchnię ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i 
przystąpić do ubijania nawierzchni. 
Do ubijania ułożonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje się wibratory płytowe z osłoną 
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie 
należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w 
kierunku poprzecznym kształtek. 
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. 
Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny piaskiem i zamieść nawierzchnię. 
Wypełnienie spoin przez zamulanie piaskiem powinno być wykonane z zachowaniem 
następujących wymagań: 
- piasek powinien spełniać wymagania pkt 2.4 niniejszej ST, 
- w czasie zamulania piasek powinien być obficie polewany wodą, aby wypełnił całkowicie 
spoiny. Nawierzchnia z wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być 
zaraz oddana do ruchu. 
W przypadku kostki brukowej typu eko z szerokimi fugami należy je wypełnić grysem 
kamiennym. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. ZASADY OGÓLNE KONTROLI JAKOŚCI ROBÓT 
Przed przystąpieniem do robót, Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek 
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.1.5 niniejszej ST. 
Niezależnie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien żądać od producenta wyników 
bieżących badań wyrobu na ściskanie. Zaleca się, aby do badania wytrzymałości na 
ściskanie pobierać 6 próbek(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 
powierzchni kostek ułożonych w nawierzchni). 
Poza tym, przed przystąpieniem do robót Wykonawca sprawdza wyrób w zakresie wymagań 
dotyczących wyglądu zewnętrznego, kształtu, wymiaru i koloru kostki brukowej. Wyniki 
badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 
 
6.2. SPRAWDZENIE PODSYPKI 
Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodności z dokumentacją projektową oraz 
z wymaganiami określonymi w p. 5.2. niniejszej ST. 
 
6.3. BADANIE PRAWIDŁOWOŚCI UKŁADANIA KOSTKI 
Badanie prawidłowości układania kostki polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją 
projektową oraz wymaganiami pkt 5.3 niniejszej ST: 
- pomierzenie szerokości spoin, 
- sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania), 
- sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin, 
- sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany. 
 
6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNYCH NAWIERZCHNI 
6.4.1 SPRAWDZENIE RÓWNOŚCI NAWIERZCHNI 



 

Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 150 
do 300 m2 ułożonej nawierzchni i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż raz na 50 
m chodnika. Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1,0 cm. 
 
6.4.2 SPRAWDZENIE PROFILU PODŁUŻNEGO 
Sprawdzenie profilu podłużnego należy przeprowadzać za pomocą niwelacji, biorąc pod 
uwagę punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m. 
Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni w punktach załamania niwelety nie mogą 
przekraczać ± 3 cm. 
 
6.4.3. SPRAWDZENIE PRZEKROJU POPRZECZNEGO 
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą, co 
najmniej raz na każde 150 do 300 m2 nawierzchni i w miejscach wątpliwych, jednak nie 
rzadziej niż co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszą ±0,3 %. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową nawierzchni z kostki betonowej jest 1 m2 . 
 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiór nawierzchni dokonywany jest na zasadach odbioru robót zanikających i ulegających 
zakryciu. Odbiór nawierzchni powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym 
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych robót bez hamowania ich postępu. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Rozliczenie ryczałtowe 
 

SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 

                                         OBRZEŻA BETONOWE  
 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z ustawieniem 

betonowego obrzeża chodnikowego 6x20 cm jako obramowania chodnika  

Obrzeża chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczające 

jednostronnie lub dwustronnie ciągi komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych 

do komunikacji.  

 

2. MATERIAŁY  

Materiałami stosowanymi są:  

obrzeża odpowiadające wymaganiom BN-80/6775-04/04  

żwir lub piasek do wykonania ław,  

cement wg PN-B-19701  

piasek do zapraw wg PN-B-06711  

 

Betonowe obrzeża chodnikowe - wymagania techniczne  

Wymiary betonowych obrzeży chodnikowych  



 

Kształt obrzeży betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w 

tablicy 1.  

  

 
Rysunek 1. Kształt betonowego obrzeża chodnikowego  

Tablica 1. Wymiary obrzeży  

Rodzaj 

obrzeża  

 Wymiary obrzeży,   

cm  

 

1  b  h  r  

Ow  100  6 20  3  

  

Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży podano w tablicy 2.  

  

Tablica 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży  

Rodzaj wymiaru  

Dopuszczalna odchyłka,   mm  

Gatunek 1  Gatunek 2  

l   8   12  

b,   h   3   3  

 

Powierzchnie obrzeży powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z 

formy lub zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste.  

 Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawędzi elementów nie 

powinny przekraczać wartości podanych w tablicy 3.  

  

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzeży  

  

Rodzaj wad i uszkodzeń  

  

Dopuszczalna 

wielkość  wad i 

uszkodzeń  

Gatunek 1  

Wklęsłość lub wypukłość powierzchni i 

krawędzi w mm  

2  

Szczerby i 

uszkodzenia 

krawędzi i 

naroży  

  

ograniczających 

powierzchnie górne 

(ścieralne)  

niedopuszczalne  

ograniczających   pozostałe 

powierzchnie: liczba, max  

  

2  



 

  długość, mm, max  20  

  głębokość, mm, max  6  

  

Składowanie  

Betonowe obrzeża chodnikowe mogą być przechowywane na składowiskach 

otwartych, posegregowane według rodzajów i gatunków.  

 Betonowe obrzeża chodnikowe należy układać z zastosowaniem podkładek i 

przekładek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubość 2,5 cm, szerokość 5 cm, 

długość minimum 5 cm większa niż szerokość obrzeża.  

 

3. SPRZĘT  

Roboty wykonuje się ręcznie przy zastosowaniu drobnego sprzętu pomocniczego.  

 

4. TRANSPORT  

Betonowe obrzeża chodnikowe mogą być przewożone dowolnymi środkami 

transportu po osiągnięciu przez beton wytrzymałości minimum 0,7 wytrzymałości 

projektowanej.  

Obrzeża powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w 

czasie transportu.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT  

Koryto pod podsypkę (ławę) należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050 [1].  

 Wymiary wykopu powinny odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w 

szerokości dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.  

Podłoże lub podsypka (ława) Podłoże pod ustawienie obrzeża stanowić będzie 

podsypka (ława) z piasku, o grubości warstwy 5 cm po zagęszczeniu. Podsypkę 

(ławę) wykonuje się przez zasypanie koryta piaskiem i zagęszczenie z polewaniem 

wodą.  

Ustawienie betonowych obrzeży chodnikowych Betonowe obrzeża chodnikowe 

należy ustawiać na wykonanym podłożu w miejscu i ze światłem (odległością górnej 

powierzchni obrzeża od ciągu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami 

dokumentacji projektowej. Zewnętrzna ściana obrzeża powinna być obsypana 

piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. 

Spoiny nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Należy wypełnić je piaskiem lub 

zaprawą cementowopiaskową w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem należy 

oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną głębokość.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin 

elementu przez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i 

krawędziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary długości i 

głębokości uszkodzeń należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub 

suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].  

 Sprawdzenie kształtu i wymiarów elementów należy przeprowadzić z dokładnością 

do 1 mm przy użyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taśmy, zgodnie z 



 

wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie kątów prostych w narożach elementów 

wykonuje się przez przyłożenie kątownika do badanego naroża i zmierzenia odchyłek 

z dokładnością do 1 mm.  

 Badania pozostałych materiałów powinny obejmować wszystkie właściwości 

określone w normach podanych dla odpowiednich materiałów wymienionych w pkt 2.  

Jednostką obmiarową jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeża 

chodnikowego.   

7. ODBIÓR ROBÓT  

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:  

-wykonane koryto,  

-wykonana podsypka. 

  

8.  PODSTAWA PŁATNOŚCI  

Rozliczenie ryczałtowe 

 

9. PRZEPISY ZWIĄZANE  

Normy  

• PN-B-06050  Roboty ziemne budowlane  

• PN-B-06250  Beton zwykły  

• PN-B-06711  do betonów i zapraw  

• PN-B-10021  Prefabrykaty budowlane z betonu.  

• PN-B-11111 Kruszywo mineralne.. Żwir i mieszanka  

• PN-B-11113 Kruszywo mineralne.. Piasek  


