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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-06.03.01

UMOCNIENIE POBOCZA MIESZANKA
NIEZWIAZANA STABILIZOWANA MECHANICZNIE
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem utwardzonego pobocza za pomocg kruszywa lamanego niezwigzanego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem
umocnionego pobocza mieszanka niezwigzang stabilizowang mechanicznie i obejmujg:

— umocnienie poboczy w-wa ttucznia 0/31,5mm o gr. 15 cm,

— doziarnienie poboczy grysem 2/5mm w ilosci 20kg/m?2.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Utwardzone pobocze — czg¢$¢ pobocza drogowego, posiadajaca w ciggu catego roku no$no$¢ wystarczajaca
do przejecia obcigzenia statycznego od két samochodéw, dopuszezonych do ruchu na drodze

1.4.2. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym niezwigzanym (stabilizacja mechaniczna) - proces
technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotno$ci kruszywa o wlasciwie
dobranym uziarnieniu.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do D),
ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Og6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M 00.00.00
,Wymagania ogblne” pkt. 2.

2.2 Kruszywo

Wszystkie materialy uzyte do wykonania umocnienia poboczy warstwa z mieszanki niezwigzanej powinny
pochodzi¢ tylko ze zrédel uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa do wykonania umocnienia poboczy nalezy uzy¢ kruszywa o maksymalnym
wymiarze ziarna 31,5mm, spetniajagce wymagania normy PN-EN 13242.

Nalezy zastosowac kruszywa spetniajagce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do umocnienia poboczy warstwg z mieszanki niezwigzanej

Rozdziat w Odniesienie
normie PN-EN | Wtasciwos$é Deklarowane kategorie lub wartosci do PN-EN
13242 13242:2004
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20,
Gr80, Tabl. 2
Ga75
432 Ogélne  granice i  tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na | GTc20/15 Tabl. 3
sitach posrednich wg PN-EN 933-1
433 Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa o | GTrlO, Tabl. 4
ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933- | GT 20 '
1
4.4 Ksztalt kruszywa grubego wg PN-
EN 933-4
— maksymalne wartos$ci wskaznika Flso Tabl. 5
ptaskosci
lub
— maksymalne wartosci wskaznika | Slzs Tabl. 6
ksztattu
4.5 Kategorie procentowych zawartos$ci | Coos Tabl. 7
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ziaren o powierz. przekrusz. lub
famanych oraz ziaren calkowicie
zaokraglonych w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5

4.6 Zawartos$¢ pytéw wg PN-EN 933-1

— w kruszywie grubym*) Fektarowane Tabl. 8
— w kruszywie drobnym *) f Deklarowane Tabl. 8
4.7 Jako$¢ pytow Warto$¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko w
mieszankach wg wymagan p.2.2-2.4 - WT-4
52 Odpornosé na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN 1097- | LA4o Tabl. 9
2, kategoria nie wyZsza niz
53 (1)(;191)70_rlnosc na $cieranie wg PN-EN MpgDeklarowana Tabl 11
54 Gestos¢ wg PN-EN 1097-6 rozdziat Deklarowana
7,8 Iub 9
5.5 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6
. o Wem NR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zaleznosci od W Ao 2%)
frakcji)
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie
we PN_E%\I 1754_1 ASnk Tabl. 12
6.3 ](Ejlagkl(;vzfll zawartos¢ siarki wg PN- Sar Tabl. 13
6.4.2.1 Statos¢ objetosciowa zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1 | Vs Tabl. 14
rozdziat 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w zuzlu

wielkopiecowym kawatkowym wg | Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1

6.4.2.3 Rozpad  zZelazowy w  zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg | Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2

6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie | Brak substancji szkodliwych dla rodowiska wg

wg PN-EN 1744-3 odrebnych przepiséw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak cial obcych takich jak; drewno, szklo i

plastik mogacych pogorszy¢ wyréb koncowy

7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN- SB

EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2 LA
7.3.3 Mrozoodporno§¢ na  kruszywie

frakeji 3116 wo PNEN 13671 | F4 Tabl. 18
ZatgcznikC Sktad materiatowy Deklarowany

*) laczna zawarto$¢ pytéw w mieszance powinna si¢ miesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

**) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornos¢

2.3. Wymagane wla$ciwos$ci mieszanki niezwigzanej

2.3.1. Zawartos¢ pylow

Maksymalna zawarto$¢ pyléw < 0,063mm w mieszankach kruszyw do wykonania umocnienia poboczy powinna
spelnia¢ wymagania kategorii podanej w tablicy 2.

Zawarto$¢ pytow nalezy okresla¢ wg PN-EN 933-1.

W przypadku stabych kruszyw zawarto$¢ pytéw w mieszance kruszyw nalezy réwniez badaé i deklarowaé, po 5
krotnym zageszczeniu metoda Proctora. Zawarto$¢ pytéw w takiej mieszance po pigciokrotnym zaggszczeniu
metoda Proctora powinna réwniez spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Nie okreéla si¢ wymagania wobec minimalnej zawarto$ci pytéw < 0,063mm w mieszankach do warstwy do
wykonania umocnienia poboczy.

2.3.2. Zawarto$¢ nadziarna

Okreslona wedlug PN-EN 933-1 zawarto$¢ nadziarna w mieszankach kruszyw powinna spelnia¢ wymagania
podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto§¢ nadziarna w mieszance kruszyw po
pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora.

2.3.3. Uziarnienie

Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kruszyw przeznaczonej do umocnienia poboczy musi
spelnia¢ wymagania przedstawione na rysunku 1.
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W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy réwniez bada¢ i deklarowa¢, po 5 krotnym
zageszczeniu metoda Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest
spelnione, jezeli uziarnienie mieszanki po pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora, miesci si¢ w krzywych
granicznych podanych na rysunku 1.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwiazana 0/31,5 do umocnionego pobocza

2.3.4. Odpornos¢ na dzialanie mrozu, wodoprzepuszczalnosé¢

Wymagania wobec wrazliwo$ci na mréz (wskaznik SE), mieszanek przeznaczonych do umocnienia poboczy,
dotycza badania materiatu po pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wedtug PN-EN 13286-2.

Nie stawia si¢ wymagah wobec wodoprzepuszczalnosci zaggszczonej mieszanki niezwigzanej do umocnienia
poboczy.

2.3.5. Zawarto$¢ wody

Zawartos¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiada¢é wymaganej zawartosci wody w trakcie
wbudowywania i zaggszczania okreslonej metoda Proctora wedlug PN-EN 13286-2, w granicach podanych w
tablicy 2.

2.4. Parametry mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzana winna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do umocnienia poboczy

Wymagane
Rozdziat w wlasciwoséci mieszanki | Odniesienie  do
PN-EN Wiasciwosé niezwigzanej tablicy
13285 przeznaczonej do | w PN-EN 13285
umocnienia poboczy
43.1 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tablica 4
432 Maksymalna zawartosc¢ pytow: UFis Tablica 2
kategoria UF
Minimalna zawarto$¢ pytow: .
432 Kategoria LF LFsg Tablica 3
Zawartos¢, nadziarna: . .
433 Kategoria OC OCoy Tablica416
44.1 Wymagania wobec uziarnienia ?:ylwa TSN | Tablica 5 1 6
Wymagania wobec jednorodno$ci uziarnienia
442 poszczegdlnych partii — poréwnanie z deklarowang | Brak wymagan Tablica 7
przez producenta wartoscig (S)
442 Wymagama wobec _lf?dI.IOIOdHOSC.l uziarnienia na| o o wymagah Tablica 8
sitach kontrolnych — réznie w przesiewach
45 Wrazliwo$¢ na mrdz; wskaznik piaskowy SE*, 35 i
' co najmniej
Odporno$¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14
- odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria | LA4o -
nie wyzsza niz:
Odporno$¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14
- odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria | deklarowana -
Mbpg
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Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367-1

Wartos¢ CBR po zaggszczeniu do wskaznika
- zaggszezenia Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96h, co | > 60 -
najmniej

Zawarto§¢ wody w mieszance zaggszczanej,
- % (m/m) wilgotno$ci optymalnej wg metody | 80— 100 -
Proctora

* Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ na mieszance po pigciokrotnym zaggszczeniu metoda
Proctora wg PN-EN 13286-2.

2.5. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezpo$rednio po dostarczeniu na
budowe¢ i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Podloze w miejscu
sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.6. Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowa¢ wode spelniajacag wymagania PN-EN 1008.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego

sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode¢. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalne;j,

b) ukladarek Iub réwniarek do rozktadania mieszanki i wyprofilowania warstwy,

c) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

Zastosowany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt. 4.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Przed wykonaniem umocnienia poboczy warstwg mieszanki niezwigzanej, wszelkie koleiny i migkkie miejsca
podtoza oraz wszelkie powierzchnie nieodpowiednio zaggszczone lub wykazujace odchylenia wysoko$ciowe od
zalozonych rzednych, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez
mieszanie, do osiagnigcia wilgotno$ci optymalnej, powtérnie wyrdwnane i zaggszczone.

Umocnione pobocze musi by¢ wytyczone w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania warstwy musi by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawce.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek musi umozliwia¢ naciagnig¢cie sznurkow lub linek do wytyczenia rob6t i nie
powinno by¢ wigksze, niz co 10 m.

5.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy

Mieszanke kruszywa, na bazie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury, o §ciSle okreslonym uziarnieniu i
wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodne;j
mieszanki.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposéb
przeciwdzialajacy rozsegregowaniu i wysychaniu.
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5.4. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinno by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki lub
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych. Grubo§¢ rozlozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnicto grubos¢ projektowana.

Przy wbudowywaniu i zaggszczaniu mieszanki kruszywa nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na wiasciwe jego
wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powinien by¢ réwny i szczelny.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na
materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.

Zageszczanie warstwy nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podiuznymi czg$ciowo
naktadajacymi si¢, w kierunku gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢é wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa powinna by¢ zaggszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od Is=1,0 wedlug
normalnej préby Proctora przeprowadzonej wedlug PN-EN 13286-2.

W przypadku kontroli zaggszczenia opartej na metodzie obcigzen ptytowych, nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny
modut odksztalcenia warstwy. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac
2,2.

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna by¢ réwna wartosci podanej w tablicy 2.

Tablica 3. Wymagania dla no$nosci
Warstwa z kruszywa o | Wymagane cechy umocnionego pobocza

wskazniku 'Wno$§ nie | Wskaznik Minimalny modut odksztalcenia mierzony ptyta o $rednicy
mniejszym niz zageszezenia I nie | 30 cm MPa

% mniejszy niz: od pierwszego obcigzenia E; | od drugiego obcigzenia E,
60 . 1,00 60 120

(umocnione pobocze)

Alternatywnie mozna zastosowa¢ inne kryterium zaggszczania np. modut dynamiczny.
Warto$¢ dynamicznego modutu odksztalcenia powinna wynosi¢ Evd = 40MPa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny
obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie rob6t podaje tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robét

Czestotliwo$¢ badan

Lp. | Wyszczegdlnienie badat M1n11,nalna .hczba} Maksymalna . p0w1erz§hn1a
badah na dziennej | warstwy przypadajagca na jedno
dzialce roboczej badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki

2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600

3 Zaggszczenie warstwy 2 1000

4 Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab. 1 dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana 2 razy na kazdej dziennej dzialce
roboczej za pomoca analizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
pkt 2.3.3 niniejszej ST. Prébki nalezy pobiera¢é w sposéb losowy, z rozlozonej warstwy, przed jej
zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie
z PN-EN 13286-2 w granicach podanych w tablicy 2.
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6.3.4. Wiasciwosci kruszywa i mieszannki

Badania kruszywa i mieszanki niezwigzanej do umocnienia pobocza powinny obejmowaé ocen¢ wszystkich

wlasciwosci kruszywa i mieszanki okreslonych w pkt 2 niniejszej ST.

Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Badania po zakonczeniu robét

6.4.1. Zaggszczenie i no$nos¢ warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nie powinien by¢ mniejszy od Is=1,0 wedlug metody Proctora, zgodnie z PN-

EN 13286-2.Zaggszczenie warstwy umocnionego pobocza nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego

modutu E> do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2

Minimalne moduly odksztalcenia w zalezno$ci od wskaznika zageszczenia i projektowanego wskaznika

no$no$ci powinny odpowiada¢ wartosciom podanym w tabeli 3.

Badanie no$no$ci nalezy wykonaé, co najmniej jeden raz na 3000 m? powierzchni wykonanej warstwy i w

miejscach watpliwych wskazanych przez Inzyniera.

6.4.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych

Wykonane umocnione pobocze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— szerokos$¢ utwardzonego pobocza moze si¢ rézni¢ od szeroko$ci projektowanej nie wigcej niz +10 cm i -5
cm,

— nieréwnosci pobocza mierzone 4-metrowa tata nie moga przekracza¢ 10mm,

— spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5%,

— r6znice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm,

— grubo$¢ utwardzonego pobocza nie moze si¢ rézni¢ od grubos$ci projektowanej o + 10%.

Zaleca sie bada¢ grubo$¢ umocnionego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m?, a pozostale

cechy co 100 m wzdtuz osi drogi.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

Wszystkie powierzchnie umocnionego pobocza, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie

6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig glgbokos¢, zgodnie z

decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o wlasciwos$ciach zgodnych z niniejszg ST, wyréwnane i

ponownie zageszczone. Dodanie nowego materialu  bez spulchnienia wykonanej warstwy  jest

niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 niniejszej ST, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Wykazem Elementéw Rob6t Budowlanych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskos$ci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto$ci
ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Ocena  zawartodci drobnych czastek.
Badania btekitem metylenowym

PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci

PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa

PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie §cieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Metody okres$lania gestosci i zawarto$ci wody. Zageszczanie metoda Proctora.
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PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

10.2. INNE DOKUMENTY
WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane dla drég krajowych. Wymagania techniczne.



