SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

REMONT CZESCI ISTNIEJACEGO LABORATORIUM NA OTRZEBY OCENY JAKOSCI
PRODUKTOW DROBIARSKICH (MIESA | JAJ) Z PRACOWNIA ANALIZY SENSORYCZNEJ
ORAZ ZAPLECZEM PRZY UL. JURAJSKIEJ 46A W ALEKANDROWICACH.

SST-1.1.9 - POSADZKA Z PANELI PODLOGOWYCH
CPV 45432100-5

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem wymiany posadzek z paneli podtogowych w pomieszczeniach.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- posadzek z paneli podtogowych wraz z warstwg izolacyjna

- listew cokotowych drewnianych

- wymiang Lisew progowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podioze - element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne

Materiaty stosowane do wykonania robét z paneli podtogowych powinny mie¢:

- aprobaty techniczne lub powinny byé wytwarzane zgodnie z obowigzujgcymi normami.
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczna.

- certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzona do zbioréw norm
polskich.

Materiaty potrzebne do wykonania robét
Panele podtogowe z ptyty HDF kl. min. AC5, gr. min. 8mm

- typ powierzchni laminatu - struktura drewna



- warstwa spodnia - laminat przeciwprezny

- taczenie desek - ,click”

- odpornosé na zaplamienia (4) , blakniecia (4)
- przyrost grubosci po pecznieniu <18%
Podkfad pod panele - mata korkowa

Folia budowlana gr. 0,2mm

Listwy cokotowe drewniane,

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podkiadu nalezy uzywac naturalnych materiatow

4. TRANSPORT
Wymagania ogdlne
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

Pakowanie i magazynowanie

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m® paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Panele sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

Transport materiatow

- Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5cm.

- Opakowania uktada¢ Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdéw fatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Uktadanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta
powinna sie utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdéch dni
powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem
powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni
W sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature i wilgotno$¢é do pomieszczen w ktérych
bedg zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢ rowne , gtadkie, suche i stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.



Wymagania dotyczace montazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw
wiekszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dtuzszego boku.

Jesli wilgotnos$¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej
Z niego wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowa - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba ja
utozy¢, zachowujgc min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadac piérem
do $ciany. Poszczegdlne deski taczy¢ na krétszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte wsuniecie
wyprofilowanych elementéw zigcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske
przycinamy, pamietajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktadamy drewniane kliny.
Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czofa.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegoblne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisngé tak, aby
zlikwidowac¢ szczeling miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz Sciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10-15mm.

Po utozeniu podtogi usung¢ kliny blokujace, a pozostatg szczeline przykryé przy$ciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac¢ do sciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi),
przy pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzystac¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym roéwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci i czystosci podktadu
sprawdzenie rownosci podktadu przyktadajgc w r6znych miejscach i kierunkach faty 2m.
sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien.

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty 2 m przyktadanej w réznych w
dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przes$wit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe.
Jednostkg obmiarowg dla poszczegdlnych pozycji sg jednostki z przedmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.



W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- okfadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc¢ oktadzine i ponownie wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m?] paneli podtogowych obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- ulozenie paneli podtogowych oraz warstwy izolacji z mat korkowych i folii

- montaz listew przySciennych i listew progowych

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych tom | Budownictwo
Ogolne czesc¢ 4 dziat 25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatéw drzewnych"

PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami
PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane — Lamparkiet z drewna litego

PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone.

PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzki mozaikowe;j.

PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzkowe wielowarstwowe.

PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane — Deski scalone z litych elementéw drewna lisciastego.
PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.



