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Stal profi

owa:

UWAGI:

1. KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI EXC2 WG PN—EN 1990-2.

2. POZIOM JAKOSCI SPOIN D WG PN—EN ISO 5817. W

PRZYPADKU BADAN WIZUALNYCH WG PN—EN ISO 17637 NALEZY

STOSOWAC KRYTERIA ODBIORU WG TABELI 6.1.13.4/3.

3. KONSTRUKCJE STALOWA WYKONAC | MONTOWAC ZGODNIE Z PN—B-06200
4. SPOINY CZOtOWE WYKONYWAC NA PELNA GRUBOSC tACZONYCH ELEMENTOW

ELEMENT S

wykona¢

1x

1020

1020 KOZ 54.5x58.1 —

630

590

SH0x5

SPOINY PACHWINOWE JEDNOSTRONNE GRUBOSCI 0,76

SPOINY PACHWINOWE DWUSTRONNE GRUBOSCI 0,56

G— GRUBOSC CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW

5. STOPIEN PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI Sa 2 WG PN—ISO 8501—1.
6. KLASA PRZYGOTOWANIA KONSTRUKCJI DO MALOWANIA P2 WG PN—EN
7. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE:
— KONSTRUKCUJE, ZABEZPIECZYC DO KLASY KOROZYJINOSCI C—4

8. DO MONTAZU STOSOWAC ZESTAWY LACZNIKOW OCYNKOWANE OGNIOWO:
— SRUBY KL. 5.8 ZGODNE Z PN—EN ISO 4014,

— NAKRETKI ZGODNE Z EN ISO 4032,
— PODKLADKI ZGODNE Z PN—EN 7089.
9. WSZYSTKIE WYMIARY PODANO W [mm]
10. RYS. ROZPATRYWAC tACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI ORAZ OPISEM TECHNICZNYM

1990—-2.

0 | ;2% | WYDANIE DO REALIZACII AS.
Rewizja: Data: Opis: Autor: | Podpis:
. BUDYNEK KOTELOWNI GAZOWEJ
OBIEKT: ul. Leona 11 3, 44-280 Ryduttowy;
dziatki nr: 418/25; 489/25
TEMAT: Przebudowa, rozbudowa i nadbudowa budynku na potrzeby
zabudowy uktadu kogeneracyjnego z zapleczem
i infrastrukturg techniczng
INWESTOR: Cieptownia Ryduttowy
ul. Plebiscytowa 50, 44-280 Ryduttowy
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ul. Plebiscytowa 50, 44-280 Ryduttowy
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